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Schleifscheiben

Schileifscheibe
Ausfithrung: Drehzahl mit Aussparung 30 m/s, Drehzahl ohne D D
Aussparung 35 m/s. | l'_?___‘ln m}
Hinweis: Reduzierringe siehe (Bestell-Nr. 8013). “l ' -

8006  Aus Normalkorund, grau. Fir einfache Schleifarbeiten,
zum Schruppen von Eisen und nicht zu hartem Stahl, fiir Ohne Aussparung Mit Aussparung
Stahlguss und Tiegelstahlguss sowie zum Schleifen von
gehértetem Naturstahl.

8009 Aus silicium-Carbid, grin. Fir kurz- oder nichtspanendes
Material bei Handschliff (sprodes Material, Nichtmetalle
wie Stein, Porzellan, Kunststoff), fur zahes und schmie-
rendes Material wie Gummi, Messing, Kohle sowie fiir
besonders hartes Material wie Hartmetall und Hartguss.

8012 Aus Edelkorund, rosa. Fiir langspanendes

Material bei Handschliff wie legiertem Stahl, ] YL
Schnellstahl und Hochleistungs-Schnellstahl. | Ao 5:5“ Stein Lack
Bestell-Nr. [ — _u' e
8006
8009 [ ] 2] 8]
8012
Bestell- MaRe D xTx H 8006 8009 801 Koérnung Harte Aussparung P x F
Nr. o) mm
mm 8006 8009 8012 8006 8009 8012 8006 8009
0010 150 x 20 x 32/20* 13,25 17.35 14,25 36 80 60 P J M - -
0020 150 x 20 x 32/20* 13,25 - - 60 - - M - — - —
0030 175 x 25 x 32/20* 19,55 - - 36 - - P - e - =
0040 175 x 25 x 32/20* 19,55 - - 60 - - M = = L N
0020 175 x 25 x 32/20" - 25,20 21,00 - 80 60 - J M - -
0030 175 x 25 x 51 - - 21,00 - - 60 - - M - -
0050 175 x 25 x 51/20* 19,55 - - 36 - - B - = = =
0060 175 x 25 x 51/20" 19,55 - - 60 - - M - - - =
0030 175x32x 32 - 29,10 - - 80 - - J - - -
0070 200 x 25 x 32/20* 24,70 - - 36 - - P - - -
0090 200 x 25 x 32/20* 25,30 - - 60 - - M - = = =
0040 200 x 25 x 32/20* - 32,20 - - 80 - - J - = —
0050 200 x 25 x 32/20* = - 28,60 - - 60 - - - =
0100 200 x 25 x 51 24,70 - - 36 - - P - - - -
0110 200 x 25 x 51 24,70 - - 60 - - M - - - -
0050 200 x 25 x 51 E 32,20 - - 80 = - i 5 &
0060 200 x 25 x 51 - - 28,60 - - 60 - M — =
0120 200 x 32 x 32/20* 28,40 - - 36 - - B - = = -
0130 200 x 32 x 32/20* 28,40 - - 60 - - M - = -
0060 200 x 32 x 32/20* - 36,50 - - 80 - - - = i
0080 200 x 32 x 51 28,40 - - 36 - - P - - - -
0140 200 x 32 x 51 28,40 - - 60 = - M - - - -
0070 200 x 32 x 51 - 36,50 31,40 - 80 60 - J = =
0150 250 x 32 x 51 46,00 - - 36 - - P - - = -
0160 250 x 32 x 51 46,00 - - 60 - - M - - - -
0080 250 x32 x 51 - 54,80 51,80 - 80 60 - - -
0170 300x40x 76 63,20 - - 36 = - 2 - - - -
0180 300x40x 76 63,20 - - 60 - - M - = = =
0090 300x 40 x 76 - 82,20 79,50 - 80 60 - = =
0190 300x 40 x 76 80,50 - - 36 s P - - 125x19 -
0200 300 x 40 x 76 80,50 - - 60 - - M B - 125x19 -
0100 300x40x76 - 101,00 - - 80 - - J - - 125x 19
(WE10) (wa10) (w810} * Lieferung mit Reduzierring.
Reduzierring-Paar fiir Schleifscheiben — % \
Ausfiihrung: Aus Kunststoff. Lieferung im Kunststoffbeutel, / . -
paarweise verpackt. ,
Anwendung: Zum Reduzieren des Bohrungs-@ von Schleifscheiben NG ; )
fiir die jeweilige Aufnahme. k. 4
Bestell- AuRen-2 8013 Innen-& Bestell- AuBen-Z 8013 Innen-@
NF. mm mm Nr. mm mm
2012 20 1,32 12 3220 32 1,38 20
2013 20 1,32 13 3225 - 32 1,38 25
2016 20 1,32 16 5132 51 1,65 32
3216 32 1,38 16 7651 76 2,40 51
(W810) (We10)

8/ 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 2 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleiftopfe

Diamant-Schleiftopf

Anwendung: Kunstharzgebundene Diamantschleifscheiben werden
zum Schleifen von HM-Rohlingen und -Werkzeugen eingesetzt. Durch %m@

eine spezielle Kunstharzbindung kénnen diese Scheiben sowohl im
Trocken- als auch im Nassschliff eingesetzt werden und erméglichen
einen groRtmoglichen Abtrag.

8023  Kunstharzbindung Typ 11V9.
8025  Kunstharzbindung Typ 12A2.

o Kunststof
|| Aluminium Stahl HM o Guss. GFK Stein Lack
. Halz I
Bests"_Nr- T r B

8023/8025 ® L]
Bestell- AuBen-@ 8023 8025 Belagstarke Belagbreite Topfhohe Boh- Konzen- Kérnung
Nr. format) format) mm mm rungs-@ tration
mm 8023 8025 mm 8023 8025 mm Y%
0020 100 165,50 181,50 2 3 10 40 32 20 100 D126
0010 100 165,50 181,50 2 3 10 40 32 20 100 D 76
0030 125 - 248,00 - 3 10 - 40 32 7t D126
0040 150 - 282,00 - 3 10 = 40 32 75 D126
(W815) (wa15)
Schleiftopf

stark tiber die Kanten der Schleifscheiben gefiihrt wird. Auf die zu
schiitzende Kante wird eine diinne Harzschicht ahnlich der Bindung
kunstharzgebundener Scheiben aufgetragen.

Anwendung: Zum Schleifen von Graviersticheln auf Stichelschleif- e : —
maschinen. Mit Kantenhértung am Umfang. Eine Kantenhértung ist / :}1
bei den Arbeitsgéngen angebracht, bei denen ein besonders guter { : o
Kantenstand der Schleifscheibe notwendig ist, da das Werkstiick i

8015  Aus Edelkorund, weifs, mit Aussparung 80 x 40 mm.

8021 Aus Silicium-Carbid, griin, mit Aussparung 8021
80 x 40 mm.
Alumindum Stahl I HM INOX Guss K”fg;‘::“ﬁ Stean Lack

Bestell-Nr. e e
8015 (@] [
8021 © @ L ] L] @

Bestell- AuBen-Z 8015 8021 Topthohe Bohrungs-% Kérmung Harte

Nr. mm mm mm
0010 100 20,60 21,80 50 20 80 K
(We10) (W810)

Schleifscheiben-Abrichtstein
Ausfithrung: Rechteckiger, groRkérniger Silicium-Carbid-Block.

Anwendung: Zum Abrichten von Schleifscheiben oder zum
Grobschleifen von Stahl, Eisen, Granit und Kunststein.

o Kunststaff
- Aluminiurm HM N Guss GFK Stein Lack
1 Holz

Bestell-Nr. j—
8501 ® [ ] [
Bestell- MaRe 8501 Kérnung
Nr. mm
0150 150 x 50 x 256 5,95 16
0200 200 x 50 x 25 750 16

(Wae1)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8 / 3



Schleifscheiben-Abrichter

Schleifscheiben-Abrichtstein fiir Diamant- und CBN-Scheiben

Ausfiihrung: Rechteckig. =
Anwendung: Zum Schérfen von Diamant- und CBN-Schleifscheiben. Durch das Zuriicksetzen o{’)
der Bindung werden die Schleifkérper wieder schnittig. /
8505 Kémung 120. 8508 Kérnung 240.
Bestel- Mate 8505 850
Nr. mm B
0100 24 x 13 x 100 1,66 1,66
0200 50 x 25 x 200 11,15 11,15
(W861) (Wee1)
Diamantersparer

Ausfithrung: Kunststoffhiilse komplett gefiillt mit Silicium-Carbid.
Anwendung: Zum wirtschaftlichen Abrichten, Schérfen und Profilieren von Schleifscheiben.

Bestell- Lénge x @ 82 R I _
Nr. mm { C A |
0005 400 x 25 13,65
(W861)

Tetrabor® Schleifscheiben-Abrichter

Ausfiihrung: Tetrabor®-Abrichter werden aus reinem, gesintertem Borcarbid hergestellt. Erst ® <
die extrem hohe Hérte (ca. 35000 N/mm?) und Abriebfestigkeit von Borcarbid ermdglichen AN
ein rationelles Abrichten von Schleifscheiben. Reit das Schleifkorn nicht aus der Bindung, o_"

sondern schneidet es glatt durch. Zum Abrichten von Schleifscheiben bis 300 mm @.
Hinweis: Das Abrichten nur mit der Kante, nicht mit den Flachen vornehmen.

Bestell- Ausfiihrung 80 MaRe o —
0, o e 2T
0005 Abrichtstab 50,40 75x12x6
0010 Handhalter ohne Abrichtstab 34,40 230
(W86 1)

Schleifscheiben-Abrichter

Anwendung: Zum Abrichten zugesetzter Schleifscheiben. Die Schérfrolle mit Handhalter und W=
geharteter Stahlachse bricht die Kérner des verbrauchten Materials aus der Schleifscheibe, in %
genau der richtigen Menge bis zum perfekten Rundlauf und optimaler Griffigkeit der Oberfléche. o"
8493  Abrichter inkl. Rolle 8496 Ersatzrolle
Bestell- Rollenbreite x Rollen-@ 8493 8 Aufnahme 8496
Nr. mm BJ mm
0005 12 x 36 34,40 13,65 8 -
0010 24 x 55 47,40 21,60 10
0015 50 x 55 66,00 34,10 12 8493
(wee1) (Wes1)

Rondor-Schleifscheiben-Abrichter
Ausfiihrung: Stabiler Stahlhandgriff mit kugelgelagertem Abrichtkreisel aus Silicium-Carbid.
Anwendung: Zum genauen Runddrehen, Profilieren und Schérfen von Werkzeugschleifscheiben.

8507  Abrichter inkl. Kreisel 8510 Ersatzkreisel
Bestel- Groge 8507 8510 fir Schleif-  Abricht-  Aufnahme 8510
Nr. 5 B\ scheiben-@ bis  kreisel-&
mm mm
0005 00 85,70 14,40 200 35 M6
0010 0 94,00 24,20 250 45 M10 links
0015 1 105,50 28,80 300 55 Kegel mit Schraube 8507
(W861) (was1)

Diamant-Vielkornabrichter

Ausfiihrung: Eingesinterte Diamantkérnung mit hoher Konzentration, ca. 2,5 Karat,
Universaltyp, mit Kunststoff-Handgriff. professional quality

Bestell- Diamanteinsatz-# 8531 Gesamtlange
Nr. mm format) mm ¢ '
0005 10 62,40 200

(We59)

8/ 4 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer 43 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleifscheiben-Abrichter

Diamant-Schleifscheiben-Abrichter

Ausfithrung: Mit ca. 48 gesetzten Einzel-
diamanten, ca. 3,5 Karat in 4 Reihen, fest
eingebettet in der Arbeitsflache, mit Kunst-
stoff-Handgriff.

Anwendung: Zum Profilieren und Abrichten
von Korundschleifscheiben von Hand. Fiir den
Trockeneinsatz geeignet.

8533 Diamanteneinbettung stirnseitig 8536 Diamanteneinbettung seitlich 90°.
180°.
Bestell- Abrichtfiéche 8533 8536 Gesamtlange
Nr. mm Fammat) format) mm
0005 40x 10 94,50 94,50 220
(W859) (W859)

Diamant-Einzelabrichter

Ausfiihrung: Im Schaft eingefasster Einzel-
oder Einkristall-Abrichtdiamant, blockartige,
fest verwachsene Kristallform, kaum Ein-
schliisse, nur wenige, unregelmalige
Haarrisse, keine Spaltrisse.

Anwendung: Zum Profilieren bzw. Abrich-
ten von allen keramisch gebundenen
Schleifscheiben. Der Abrichter ist stets so
einzuspannen, dass der Winkel zur Schleif-
scheibenmitte zwischen 5° und 15° liegt.

Abrichtarbeiten mit Diamanten sind bevorzugt
nass und mit viel Kiihimittel durchzufiihren,
da diese temperatur- und stoRempfindlich
sind. Bei zunehmender Abstumpfung des
Diamanten ist dieser um 90° zu verdrehen.

Hinweis: Die Auswahl der richtigen Diamant-
grofRe ist abhéngig vom Schleifscheiben-
durchmesser bzw. von der Schleifscheiben-
breite. Abgenutzte Diamantabrichter missen
rechtzeitig neu umfasst werden.

8533

Bestell- DiamantgrdBe/ 8512 Ausfiihrung fir Schleif- Bestell- DiamantgroRe/ 8512 Ausfiihrung fiir Schleif-
Nr.  Karatgewicht format) scheiben-@ Nr.  Karatgewicht forma) scheiben-2
bis bis
mm mm
0025 0,25 34,30 MKO 150 1100 1.00 141,50 MK1 500
0050 0,50 60,10 MKO 300 1150 1,50 198,00 MK1 750
0075 0,75 97,70 MKO 400 2025 0,25 34,30 * Schaftzyl. @ 8 x 80 mm 150
0100 1.00 141,50 MKO 500 2050 0,50 60,10* Schaftzy. #8x80mm 300
1025 0,25 34,30 MK1 150 2075 0,75 97,70* Schaftzyl. #8x80mm 400
1050 050 60,10 MK1 300 2100 1,00 141,50 * Schaft zyl. @ 8 x 80 mm 500
1075 0,75 97,70 MK1 400 2150 1,50 198,00* Schaftzy. @8x80mm 750
(W859) (W853) * Andere GroBen und Formen auf Anfrage.
Diamant-Mehrsteinabrichter
Ausfiithrung: 5 Diamanten, in einer gesinter- flir grobes Abrichten bei Schleifscheiben aller £ g
ten Spezialbindung gefasst, sodass diese Durchmesser bis Korn 100. By —— ptm?ium@
Ohl:g Unl':f_assen bis zum Ends aufgebraucht Hinweis: Um die Standzeit dieser Abrichter w__h
Yaraen sonnon. zu erhéhen, sollte eine ununterbrochene 8515

Anwendung: Der Diamant-Mehrsteinab-
richter ist ein praktisches Abrichtwerkzeug

8515 wmko. Gesamtlinge 40 mm.
8518 k. Gesamtldnge 57 mm.

Bestell- Diamantinhalt/Karatgewicht ca.
Nr.
0005 1,00

* Andere Groen und Formen auf Anfrage.

Diamant-Vielkornabrichter

Ausfiithrung: Eingesinterte Diamantkornung
mit hoher Konzentration (ca. 2,5 Karat).
Diamantzylinder im Schaft (dadurch kein
Diamantverlust) eingefasst, Universaltyp.

Anwendung: Aufgrund der Vielzahl von
Arbeitsspitzen ein rationelles Diamantwerk-
zeug zum Abrichten nur fiir gerade Schleif-
scheibenflachen (Plan- und Umfangseiten).
Diese Abrichter werden gerade ohne Neigung

8524 wKko. Gesamtlénge 40 mm.
8527 MK1. Gesamtlinge 57 mm.

Bestel- Diamantinhaty ~ 8524
Nr.  Karatgewichtca.  formaf)
0005 2,50 63,90
* Andere GroBen und Formen (W853)
auf Anfrage.

Kiithlung wiéhrend des Abrichtvorganges
gewdhrleistet sein.

8521 schaft zyl. # 8 x 80 mm.

8515 8518 8521

format) format) format)
107,50 107,50 107,50 *
(We53) (Wa59) (Wab8g)

eingesetzt, damit maglichst die gesamte
Diamantkérnung zum Eingriff kommt. Diese
Type wird nicht neu umfasst, ist unempfind-
lich und kann ganz aufgebraucht werden.
Nicht geeignet fiir Profilierungsarbeiten.
Einsetzbar fir Scheiben-Kérnung 36-120.

Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr vor
und wahrend des Abrichtprozesses ermdg-
licht eine maximale Lebensdauer.

8530 schatt zyl. @ 10 x 80 mm.

8527 8530 Diamanteinsatz @
format) farmat) mm

63,90 63,90 * 8

(W859) (WB59)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kéinnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Fformat
professional quality
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Schruppschleifscheiben

Produktlinie Schruppscheiben

FORMAT : PFERD Universal-Linie PS-FORTE
Hochwertiges Qualitatsprodukt mit sehr guter Standzeit und Schnitt-  Fiir den universellen Einsatz in Industrie und Handwerk.
leistung, optimiert fiir den jeweiligen Einsatzbereich in Industrie und PFERD Leistungs-Linie SG-ELASTIC
Handwerk. Fiir den professionellen Einsatz in Industrie und Handwerk.
PFERD Spezial-/Hochleistungs-Linie SG-PLUS
Fiir besondere Aufgabenstellungen in der Industrie.

Schruppscheibe fiir die Stahlbearbeitung

Ausfithrung: Korund (A24), hart, mit faserstoffverstérkter
Kunstharzbindung fir hohe Standzeiten und Schleifleistung. W
Normbohrung 22,23 mm. =

Anwendung: Fiir den universellen Einsatz in der Metallbearbeitung.

Format)

i |
Kunststoff
Alurninium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr. |

TS
8027 ® O
Bestell- @ x Stirke 8027 VE Ausfithrung max. Drehzahl
NF. mm format) P min‘
0115 1156 x6 1,54 10 gekropft 13300
0125 125x 6 1,66 10 gekropft 12200
0180 180x 6 2,77 10 gekropft 8500
0181 180x8 3.21 10 gekropft 8500
0230 230x8 4,83 10 gekropft 6600
(W820)

Schruppscheibe fiir die Stahlbearbeitung

Ausfithrung: Mit faserstoffverstarkter Kunstharzbindung fiir hohe PFERD
Standzeiten und Schieifleistung. Ideal fir Fldchenschliff, Schweil-
nahtbearbeitung, Anfasen, Entgraten und Kehlnahtbearbeitung.
Normbohrung 22,23 mm.

8035 Ps-FORTE
Korund (A30), mittelhart, fir die Stahl- und Gussbearbei-
tung. Zum universellen Einsatz in Industrie und Handwerk.

8038 sG-ELASTIC ;
Korund (A24), hart, fir die universelle Stahlbearbeitung.
Ideal fir Ausfigen. Zum professionellen Einsatz in
Industrie und Handwerk.

8035 8038
'F: Alumindum E Stahl HM I INOX Guss. “"Eg:“ﬂ I Stein Lack
Bestell-Nr. | L | | Bl | B
8035/8038 ] 9]
Bestell- @ x Stérke 8035 8038 VE Ausfiihrung max. Drehzahl
Nr. mm | <2 min-!
0113 115x 4,1 - 3,09 10 gekropft 13300
0115 116x7,2 2,05 3n 10 gekropft 13300
0123 126 x 4,1 - 4,19 10 gekropft 12200
0125 126x 7,2 2,64 4,18 10 gekropft 12200
0178 178x 7,2 342 515 10 gekropft 8600
0179 178x83 4,28 5,95 10 gekropft 8600
0230 230x83 7.25 8,95 10 gekropft 6600

(Wa25) (W82s)

8/ 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer () = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Wichtiger Hinweis fiir die Bearbeitung von Edelstahil:

Fir die Bearbeitung von Edelstahl empfehlen sich grundsatzlich
nur eisen- und schwefelfreie Werkzeuge. Zudem sollten Sie ein
Werkzeug nach der Bearbeitung von Normalstahl nicht fiir Edelstahl
verwenden. An dem Werkzeug befinden sich Riickstdnde des

Schruppscheibe fiir Akku-Maschinen

A 546 AC ACCU

Ausfiihrung: Korund (A40R), hart, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fiir die universelle Edelstahlbearbeitung.

Hinweis: Detailliertere Informationen zu akkubetriebene
Werkzeuge finden Sie auf L2 8/67.

Schruppschleifscheiben

Normalstahls. Diese Riicksténde zerstéren jede Edelstahllegierung
und fiihren somit zur Rostbildung am bearbeiteten Edelstahl-Werk-
stlick. Sogar Funken, die bei der Bearbeitung von Normalstahl auf-
treten, konnen Edelstahl-Legierungen zerstoren.

P )
Aluminism Stahl HM INOX I Guss K“"GS;;M Stain I Lack

Bestell-Nr. E i
8801 &) ©) o

Bestell- @ x Stérke 8801 VE Ausfithrung max. Drehzahl

Nr. mm @& e 2 min-
0115 115x2 1,97 10 gekropft 13300
0125 125 x 2 2,27 10 gekropft 12200
(W850)

Schruppscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund (A24), weich, mit faserstoffverstérkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schieifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fiir die universelle Edelstahlbearbeitung.

8041 format)

Aluminium HM INDX Guss Ku'(?!"fm Stain Lack
Holz
Bestell-Nr.
8041/8042 o] [ ]
Bestell- & x Stiirke 8041 8042 VE Ausfiihrung max. Drehzahl
Nr. fowmat) e L4
mm A 24 Extra min-
0115 115x6 1.91 1,57 10 gekropft 13300
0125 125x 6 2,08 1,79 10 gekropft 12200
(W830) (w850

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Schruppschleifscheiben

Schruppscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiithrung: Weich, mit faserstoffverstérkter Kunstharzbindung fiir
hohe Standzeiten und Schieifleistung. Ohne Zugabe von eisen-,
schwefel- und chlorhaltigen Filllstoffen gefertigt. Normbohrung
22,23 mm.

Anwendung: Fiir die universelle Edelstahlbearbeitung. Ideal fir
Flachenschliff, Schweil- und Kehlnahtbearbeitung, Anfasen,
Entgraten und Ausfugen.

8050 Pps-FORTE
Korund (A30). Zum universellen Einsatz in Industrie
und Handwerk.

8053 sG-ELASTIC
Spezialkorund (A30). Zum professionellen Einsatz
in Industrie und Handwerk.

8050 8053
Aluminium HM INCX Guss I E;;; Stein Lack
Bestell-Nr. I— —
8050/8053 O [
Bestell- @ x Stérke 8050 8053 VE Ausfiihrung max. Drehzahl
Nr. mm . i [ min'
0115 116x 7,2 2,30 345 10 gekropft 13300
0124 125 x 4.1 - 4,61 10 gekropft 12200
0125 125x 7.2 2,96 4,63 10 gekropft 12200
0180 178x 7,2 3.80 5,65 10 gekropft 8600
0231 230x8.3 8,10 9,85 10 gekropft 6600

(WB25) (W8zs)

Schruppscheibe fiir die Stahl- und Edelstahlbearbeitung

SG-ELASTIC CERAMIC

Ausfiihrung: Keramikkorn (CO24), weich, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir sehr hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Durch den Selbstschérfeffekt des Hochleistungsschleifmittels
Keramikkorn im Zusammenspiel mit einer speziellen Bindungs-
technologie bleibt das Werkzeug (iber die gesamte Standzeit

sehr schleiffreudig. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Filllstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fir die universelle Edelstahlbearbeitung. Ideal fiir
Flachenschliff, Schwei- und Kehlnahtbearbeitung, Anfasen,
Entgraten und Ausfugen.

5 i peor A
Kunststaff
* Adurninium Stahl HM I IMo Guss GFK. I Stain Lack
li Halz
Bestell-Nr. | F— L oo

80565 o @
Bestell- @ x Stirke VE Ausfithrung max. Drehzahl
Nr. mm s 2 min’'
0115 116x7,2 570 10 gekropft 13300
0125 126x 7.2 6,10 10 gekropft 12200

(wazs)

8/ 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schruppschleifscheiben

Schruppscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Cubitron™ Il _ *
Ausfithrung: Keramikkorn. Kiihler Schliff fiir sehr hohe Standzeiten 3 CUBITR$NII w

und schnellste Schleifprozesse. Reduzierung des Kraftaufwands
bis zu 70 % bei gleichem Abtrag von anderen Premiumprodukten.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fir die universelle Edelstahlbearbeitung. Ideal fir
Flichenschliff, SchweiRbearbeitung, Anfasen und Verputzen.

Hinweis: Fiir krafteschonendes und vibrationsarmes Arbeiten.

PRI
1
i Aluminium § HM INOX Guss GFK Stain Lack
| | Holz
Bestell-Nr. B .

8028 o [ ]
Bestell- @ x Stérke 8028 VE Ausfiihrung max. Drehzahl
Nr. L1 M ® min-!
0115 116x7 6,15 10 gekropft 13300
0125 126 x7 6,60 10 gekropft 12200
(we12)

Schruppscheibe Green Corps

Ausfithrung: Flexible Schruppscheibe mit keramischem Cubitron™-
Korn und speziell geharteter Schleifflache fiir langere Lebensdauer
und héhere Abtragungsraten bei geringer Vibration und weniger Larm.
Normbohrung 22,23 mm. Lieferung inkl. 2 Stiitzteller je VE.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Edelstahl, FE- und NE-Metallen
und Aluminium.

Hinweis: Verwendung nur mit Stiitzteller (Bestell-Nr. 8051 0500).

Rt
: [ ] ] Kunsistoff
8 Auminium § Stahl HM INOX Guss GFK Stain Lack
E ﬁ Holz
Bestell-Nr.

iﬂ.u:-u'_ A

8051 &) [ ] 8] @ 0O
Bestell- @ x Stérke 8051 VE Korn max. Drehzahl
Nr. mm 3M = min”!
0115 116x3 4,40 204 36 13300
0125 125x 3 5,45 204 36 12200
(We12) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Stiitzteller fiir Schruppscheibe Green Corps

Stitzteller fiir Schruppscheiben Green Corps 115 und 125 mm. [
i }
Bestell- @ x Bohrung 8051 VE -
Nr. mm aM o
0500 86 x 22,23 2,57 5
Wa12)

Schruppscheibe fiir die Stahl- und Gussbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfiihrung: Zirkonkorund/Korund (ZA30), hart, mit faserstoffver-
starkter Kunstharzbindung fir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

PFERD

Anwendung: Bevorzugt auf starken Winkelschleifern einsetzbar.
Fir Flachenschliff, Schweinahtbearbeitung, Anfasen, Entgraten und
Ausfugen. Beste Schleifergebnisse auf Druckluft-Turbinenschleifern
und starken Hochfrequenz- und Elektro-Winkelschleifern.

- i fi
?\ o i Kunststeff
| Aluminium | Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
. Halz
Bestell-Nr. o= ]

8052 0 ®
Bestell- @ x Stirke 8052 VE Ausfiihrung max. Drehzahl
Nr. mm L2 min!
0178 178x7.2 7,10 10 gekrdpft 8600
(W825)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8 / 9



Schruppschleifscheiben

Schruppscheibe fiir die Aluminiumbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfithrung: Korund (A24), weich, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fir die Bearbeitung von Aluminium. Kein Zusetzen
des Werkzeugs auch auf weichen, schmierenden Materialien.

Hinweis: Enthélt keine Flillstoffe, die unerwiinschte Riicksténde
auf dem Werkstiick hinterlassen. Somit ist die Oberflache
sofort schweillbar.

PFERD

St A [,
I Kunstatof!
3 Aluminium & Stahl HM NOX Guss s:l: Stein Lack
Bestell-Nr. e — e L e —.
- 8056 ©
Bestell- @ x Stérke 8056 VE Ausfiihrung max. Drehzahl
Nr. mm o 24 min’!
0115 116x7,2 3,62 10 gekrépft 13300
0125 125x7.2 5,00 10 gekrépft 12200
0178 178x 7.2 6,05 10 gekrépft 8600
(W825)
Schieifscheibe CC-GRIND®

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf zerreil3- PFERD
festem, starkem Vulkanfiber-Tragermaterial. Aggressives, flexibles
Schleifen mit hchster Abtragsleistung bei bis zu 30 % ldngerer
Standzeit und bis zu 30 % geringerer Werkstiicktemperatur.
Hinweis: Nicht fiir den Umfangsschliff geeignet. Der Einsatz
an scharfen Kanten sollte vermieden werden.
8017 SG-ELASTIC CC-GRIND STEEL
Fir die Flachenbearbeitung von Stahl.
Hinweis: Verwendung nur mit Stiitzteller
(Bestell-Nr. 8017 1000).
8018 sG-ELASTIC CC-GRIND INOX
Fir die Flachenbearbeitung von Edelstahl.
Mit kiihlenden Eigenschaften durch schleifaktive
Zusatzbeschichtung.
Hinweis: Verwendung nur mit Stiitzteller
(Bestell-Nr. 8018 1000).
I I E I I
Alurninium HM INOX Guss GFK Stain Lack
Holz
Bestell-Nr.
8017 ®
8018 ®
Bestell- @ 8 5/ 8018 VE max. Drehzahl
Nr. mm a5 e o min-!
0115 115 3,46 346 25 13300
0125 125 3n 371 25 12200

(wa40) (Wa40)

Stiitzteller fiir CC-GRIND®

Ausfiithrung: Mit patentierter Schnellspannvorrichtung zum schnellen
und werkzeuglosen Austausch der Schleifscheibe, optimierter Geo-
metrie der Kiihlschlitze fiir hohen Luftdurchsatz und M14-Gewinde.

Anwendung: Zur Aufnahme von CC-GRIND® Schleifscheiben auf
allen handelsiiblichen Winkelschleifern, bei max. 80 m/s Umfangs-
geschwindigkeit.

8017  Zur Aufnahme von CC-GRIND® STEEL Schleifscheiben.
8018  zur Aufnahme von CC-GRIND™ INOX Schleifscheiben.

Bestell- & 8017 8018
Nr. mm st =
1000 115/125 26,01 26,01

(Wa40) (W840}

8/ 1 0 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schruppschleifscheiben

Schruppschleifscheibe Schruppschleifscheibe [ CC-GRIND*-SOLID
; +7 I +y l _80%

Larm + Vibration Aggressivitat Wirtschaftlichkeit Staub

Schleifscheibe CC-GRIND*-SOLID

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf zerrei3- PFERD
festem, starkem Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichmaRig und leicht
offen. Der innovative hochfeste Schichtaufbau des Glasfasertragtellers m

garantiert einen ebenso robusten und sicheren Einsatz wie mit einer
Schruppschleifscheibe. Larm und Vibration werden um 50 % verrin-
gert, Staub um 80 %.

Anwendung: Fiir Flachenschliff, SchweiRnahtbearbeitung, Anfasen,
Entgraten, Kantenschliff und Brenngratbearbeitung. Besonders fiir
harte und raue Schleifeinsétze.

Hinweis: Nicht fiir den Umfangsschliff geeignet. Verwendung
nur mit Spannflansch-Set (Bestell-Nr. 8024 1000 und 1005).

8022 SG-ELASTIC CC-GRIND®-SOLID STEEL
Fiir die Stahlbearbeitung.

8024  sG-ELASTIC CC-GRIND®-SOLID INOX 8022
Fir die Edelstahlbearbeitung.
Mit kithlenden Eigenschaften durch schleifaktive

Zusatzbeschichtung.
8024
Aluminium I Stahl I HM MO Gugs K““E‘:?ﬂ“ I Stain Lack
Bestell-Nr. emeee =
8022 Q
8024 [ ]
Bestell- 2 8022 8024 VE max. Drehzahl
Nr. mm S B ® min-!

0115 115 4,18 4,59 10 13300

0125 125 4,64 510 10 12200

0180 180 8,49 9,34 10 8500

(Wa40) {Wa40)

Spannflansch-Set fiir Schleifscheibe CC-GRIND*-SOLID

Ausfiihrung: Optimierte Geometrie der Kilhlschlitze fiir hohen Luftdurchsatz und M14-Gewinde.

Anwendung: Zur Aufnahme von CC-GRIND®-SOLID Schleifscheiben auf allen handelsiiblichen
Winkelschleifern, bei max. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit.

Bestell- 2 8024
Nr. mm
1000 115/125 5,64
1005 180 5,64
(W840)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8/ 1 1



Trennscheiben

Produktlinie Trennscheiben
FORMAT

Hochwertiges Qualitdtsprodukt mit sehr guter Standzeit und

Schnittleistung, optimiert fur den jeweiligen Einsatzbereich

in Industrie und Handwerk.

PFERD Universal-Linie PS-FORTE
Fiir den universellen Einsatz in Industrie und Handwerk.
PFERD Leistungs-Linie SG-ELASTIC
Fir den professionellen Einsatz in Industrie und Handwerk.
PFERD Spezial-/Hochleistungs-Linie SG-PLUS

Fir besondere Aufgabenstellungen in der Industrie.

Klein-Trennscheibe fiir die Stahl- und Edelstahlbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfiihrung: Korund (A48, A60), mittelhart, mit faserstoffverstérkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schieifleistung. Ohne

Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt.

Anwendung: Fir die kithle Bearbeitung von Stahl, INOX, hochwarm-
festem Stahl, Gusseisen, NE-Metallen und Nickelbasislegierungen auf
Elektro- und Druckluft-Geradschleifern. Ideal fiir

A
(]
P3|
)

i

den Einsatz auf engstem Raum. rmm =
Hinweis: Halter fir die Trennscheiben bitte separat bestellen. | | m...ni..-..m.,} stani Hi I NOX Guss I K”E‘EE'“" Stein Lack
Bestell-Nr. Bemzresaal |
8109 [ @ @ [
Bestel- @ xStirke 8 9 VE Bohrung  Aus- max. Bestell- @ x Stérke 8 9 VE Bohrung  Aus- max.
Nr. i < 2] filhrung  Drehzahl Nr. ] filhrung  Drehzahl
mm mm min” mm mm mint
3014 30x14 1,52 50 6 gerade 51000 6511 65x 1.1 194 50 6 gerade 23500
4011 40x 1,1 1.60 50 6 gerade 38200 6530 65x3,0 1,94 50 10 gerade 23500
4021 40x 2,1 1.60 50 6 gerade 38200 7030 70x 3,0 218 50 10 gerade 21800
5008 b50x08 1,90 50 6 gerade 30600 7608 76x0.8 232 50 6 gerade 20100
5011 50x 1.1 1,90 50 6 gerade 30600 7609 76x0,8 232 50 10 gerade 20100
5014 50x 1.4 1.90 50 6 gerade 30600 7611 76x11 2,32 50 6 gerade 20100
5021 50x2,1 1,90 50 6 gerade 30600 7621 76x2,1 2,32 50 10 gerade 20100
6508 65x08 1,94 50 6 gerade 23500 (W835)
(W835)
Halter fiir Klein-Trennscheibe
Ausfithrung: Stabile Ausfiihrung mit héchster Schaft-Bruchsicherheit.
Anwendung: Zum Spannen von kleinen Trennscheiben.
Hinweis: Die max. Drehzahl gemaR Beipackzettel dringend beachten.
Bestell- Werkzeugbohrungs-# 8 9 Schaft-@  Spannbereich Bestell-
Nr. mm mm mm Nr. g
0606 6 8,00 0-4 0610 10 8,00 6 0-4
(W868) (W868)
Trennscheibe fiir die Stahlbearbeitung
Ausfithrung: Korund (AB0 bei Starke 1,0 mm), hart, Korund (A46 bei
Starke 1,6-1,9 mm), hart und Korund (A24 bei Starke 2,5-3,0 mm), Format )
hart, mit faserstoffverstarkter Kunstharzbindung fir hohe Standzeiten :
und Schleifleistung. Normbohrung 22,23 mm.
Anwendung: Universell einsetzbar in allen Bereichen der Metall- L]
bearbeitung. Die dinnen Trennscheiben (1,0 mm Stérke) eignen
sich optimal fiir schnelles, komfortables und gratarmes Trennen, die
Starken 1,6 bis 1,9 mm fiir universelle Trennaufgaben und die Stérken
2,5 bis 3,0 mm fiir héchste Standzeiten bei hoher Seitenstabilitat.
Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitat 8059 M@ 8061
beim Arbeiten mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen N
wir die Verwendung eines Spannflansches,
siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 L2 8/17). Adirniin | bun - ox Guss e stei Lack
Holz
Bestell-Nr. &
8059/8061 @] O
Bestell- @xStarke 8059 8061 VvE  Aus max. Bestell- & x Stiirke 8059 8061 ve Aus- max.
Nr. format) @& @ fihrung Drehzahl Nr. format) @ @ filhrung Drehzahl
mm A 24 Extra min! mm A 24 Extra min’
0113 116x1,0 0,95 - 25 gerade 13300 0125 125x25 0,95 1,00 25 gekropft 12200
0114 116x16 1,09 - 25 gerade 13300 0179 180x1,6 1,90 - 25  gerade 8500
0115 115x25 0,86 0,88 25 gekropft 13300 0180 180x3.0 1.39 - 25  gerade 8500
0123 125x1.0 0,95 - 25 gerade 12200 0229 230x1.9 267 - 25  gerade 6600
0124 125x16 1.24 - 25 gerade 12200 0230 230x3.0 1,86 1,93 25  gerade 6600
(w820 (W850) (Wa20) (w850}

8/ 1 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer s = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Wichtiger Hinweis fiir die Bearbeitung von Edelstahl

Fiir die Bearbeitung von Edelstahl empfehlen sich grundsatzlich
nur eisen- und schwefelfreie Werkzeuge. Zudem sollten Sie ein
Werkzeug nach der Bearbeitung von Normalstahl nicht fir Edelstahl
verwenden. An dem Werkzeug befinden sich Riickstande des

Trennscheibe fiir die Stahlbearbeitung

Ausfithrung: Korund (A24, A30, A48, AB0) mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von Blechen, Profilen und Vollmate-
rial aus Stahl. Die diinnen Trennscheiben (1,0-1,9 mm Starke) eignen
sich optimal fiir schnelles, komfortables und gratarmes Trennen, die
Stéarken 2,4 mm fiir universelle Trennaufgaben und die Starken 3,0
bis 3,2 mm fiir héchste Standzeiten bei hoher Seitenstabilitat.

Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und hohere Seitenstabilitdt beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung
eines Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 L1 8/17).

Trennscheiben

Normalstahls. Diese Riickstande zerstéren jede Edelstahllegierung
und fiihren somit zur Rostbildung am bearbeiteten Edelstahl-Werk-
stlick. Sogar Funken, die bei der Bearbeitung von Normalstahl auf-
treten, konnen Edelstahllegierungen zerstéren.

8065 Ps-FORTE
Mittelharte Ausfiihrung. Zum universellen Einsatz
in Industrie und Handwerk.
8071 seG-ELASTIC 8071
Harte Ausfiihrung. Zum professionellen Einsatz
in Industrie und Handwerk. '
; Aluminium o Stahl I HM INOX. I Guss ng,::(m H Lack
Bestell-Nr. | -
8065/8071 8] O
Bestell- @ xStarke 8065 Ve Ausfihrung  max. Drehzahl Bestel- @xStirke 80771 Ve Ausfiihrung  max. Drehzahl
Nr. mm B @ min-! Nr. mm B @ min-t
0114  115x 1,0 117 25  gerade 13300 0115  115x1,0 196 25  gerade 13300
0115 115x 1,6 1,19 25 gerade 13300 0117 115x 1,6 2,03 25 gerade 13300
0116 115x24 1,18 25 gekropft 13300 0118 115x 2,4 2,04 25 gerade 13300
0124 125x 1,0 1,31 25 gerade 12200 0116 115x24 2,04 25 gekropft 13300
0125 125x 1,6 132 26 gerade 12200 0125 125x 1,0 2,26 .25 gerade 12200
0126 125x 24 1.35 25 gekropft 12200 0127 125x 1,6 233 25 gerade 12200
0177 178 x 1,6 1,92 25 gerade 8600 0128 125x 24 2,37 25 gerade 12200
0178 178 x 3,0 1,65 25 gerade 8600 0126 125x 2,4 237 25 gekrépft 12200
0229 230x19 290 25  gerade 6600 0177  178x 18 288 25  gerade 8600
0230 230x 3,0 2,32 25 gerade 6600 0178 178 x 3,2 3,82 25 gerade 8600
(W835) 0229 230x 19 4,28 25 gerade 6600
0230 230x32 5,65 25 gerade 6600
(Wa3s)
Trennscheibe fiir Akku-Maschinen m
A 560 AC ACCU ;
Ausfiihrung: Korund (AB0T), hart, mit faserstoffverstarkter A
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung. bl U 4
Normbohrung 22,23 mm. p(GSPO
Anwendung: Fir die universelle Edelstahlbearbeitung.
Hinweis: Detailliertere Informationen zu akkubetriebene
Werkzeuge finden Sie auf L2 8/67.
T
Aluminium Stahl HM INOX I Guss Ku"t:;l‘(m Stgin Lack
Bestell-Nr. | EPRS P | %
8800 [ ] 2]
Bestell- @ x Stirke 8800 VE Ausflihrung max. Drehzahl
Nr. mm @ [ ] min!
0115 116x1 1,51 25 gerade 13300
0125 125x 1 1.7 25 gerade 12200
{(W850)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Trennscheiben

Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund (A46, AB0), hart, mit faserstoffverstérkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schieifleistung.
Ohne eisen-, schwefel- und chlorhaltige Filllstoffe hergestellt.

Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von diinnen Blechen sowie diinn-
wandigen Profilen und Rohren aus Edelstahl. Sehr schneidfreundlich

und kraftsparend bei geringer Gratbildung und geringem Material-

verbrauch.

Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitat beim Arbei-

ten mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung

eines Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 12 8/17).

| Aluminium HM I INOX I Guss m:'Gg:’Eo" Stain Lack
Bestell-Nr. [ ] E
8085/8062 ®] [ ]
Bestell- @ x Stérke 8085 8062 VE Ausfiihrung max. Drehzahl
Nr. format) o) ®
AB0TZ
mm SPECIAL min’!

0115 115x1,0 1.10 1,30 25 gerade 13300

0116 116x 1,6 1,19 - 25 gerade 13300

0125 125x 1,0 142 1.47 25 gerade 12200

0126 125x 1.6 1.31 - 25 gerade 12200

0180 180x 1.6 1,98 - 25 gerade 8500

0230 230x19 2,79 2,80 25 gerade 6600

(W830) (W850)
Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung — extradiinn

SG-PLUS X-SLIM® PFERD

Ausfithrung: Korund (AB0), hart, mit faserstoffverstérkter Kunstharz-
bindung fiir héchste Trennleistung mit herausragenden Standzeiten
bei einem kiihlen Schnitt. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und

chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Edelstahl. Speziell zum kiihlen

und gratarmen Trennen von dinnen Blechen, Profilen, Rohren und
Vollmaterial. Durch den schmalen Schnitt ist nur ein geringer Anpress-

druck erforderlich.

#

e ] o o
J Aluminium | Stahl HM I INOX I Guss K“'EF?UH Stein Lack
Bestell-Nr. L2 e e
8097 Q [ ]
Bestell- @ x Stérke 8097 VE Ausfiihrung max. Drehzahl
Nr. mm | [ = min’
0116 115x0,8 2,97 25 gerade 13300
0126 125x 0,8 322 25 gerade 12200
(W835)

8/ 1 4 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiithrung: Korund (A24, A46, A60), mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.

Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen
gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von Blechen, Profilen und Vollmate-
rial aus Stahl und Edelstahl. Die diinnen Trennscheiben (1,0-1,9 mm
Stérke) eignen sich optimal fiir schnelles, komfortables und gratarmes
Trennen und die Starken 2,4 und 2,5 mm fir universelle Trennauf-

gaben.

Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitét beim Arbei-
ten mit Trennscheiben ab @ 178 mm empfehlen wir die Verwendung
eines Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 12 8/17).

Trennscheiben

8090 Ps-FORTE
Mittelharte Ausfiihrung. 8096
8096 sG-ELAsTIC -
Harte Ausfiihrung. X b I Kunststoff
i Aluminium ‘J I Stahl HM INOX Guss I GFK‘ Stain Lack
Bestell-Nr. i A - -
8090/8096 o ®
Bestel- @xStarke 8090 VE Ausfihrung  max. Drehzahl Bestel- @xStirke 8096 Ve Ausfihrung  max. Drehzahl
Nr. mm @ 52 min-! Nr. mm @ ® min’'
0114 115x 1,0 1,22 25 gerade 13300 0115 1156x1,0 2,03 25 gerade 13300
0115 115x16 1.22 25 gerade 13300 0116 115x 1,6 2,08 25 gerade 13300
0116 115x24 1,26 25 gerade 13300 0117 115x24 2,15 25 gekropft 13300
0124 126x1.0 1,36 25 gerade 12200 0125 1256x1.0 2,33 2h gerade 12200
0125 126x16 1,39 25 gerade 12200 0126 126x 16 2,38 25 gerade 12200
0126 125x24 144 25 gerade 12200 0118 126x24 2,45 25 gerade 12200
0177 178x16 2,01 25 gerade 8600 0127 125x24 2,45 25 gekropft 12200
0178 178x25 1,80 25 gerade 8600 1177 178x 1,6 298 0h gerade 8600
0229 230x19 3,00 25 gerade 6600 0178 178x25 3,92 25 gerade 8600
0230 230x25 2,49 25 gerade 6600 1229 230x20 448* 25 gerade 6600
(Wa3s) 0230 230x25 5,75 25 gerade 6600
(W83s5) * Mittelharte Ausfiihrung.

Trennscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung

Cubitron™ Il
Ausfiihrung: Hochleistungs-Prazisionskorn Cubitron™ Il (Kérnung 60+).
Kuhler Schliff fur hochwertige und schnelle Schleifergebnisse.
Léngere Standzeit gegeniiber herkdmmlichen Trennscheiben.

Reduzierung des Kraftaufwands bis zu 70 % bei gleichem Abtrag

von anderen Premiumprodukten. 1,0 mm Variante mit Innenlabel

fiir mehr Seitenrauigkeit. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal fir die Anwendung auf Edelstahl, Baustahl und
NE-Metalle. Zum Trennen von Profilen, Stangen und Blechen.

5

N Atuminium 8

CUBITRONI AN

Kunststaff
GFK Stein
Holz

| HM INOX Guss Lack
Bestell-Nr. Rerrenesrd I_ e
8064 [ ] ® [
Bestell- @ x Stiirke 8064 VE Ausfiihrung
Nr. mm M ®
0115 115x 1,0 2,87 50 gerade
0116 115x 1,6 3,19 [T 50 gerade
0125 125x 1,0 3,19 50 gerade
0126 125x 1,6 3,51 [ 50 gerade
0180 180x 1,6 6,40 50 gerade
ws12)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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Trennscheiben

Trennscheibe fiir die Edelstahl-Gussbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfithrung: Korund (A24), mittelhart, mit faserstoffverstarkter
Kunstharzbindung fiir héchste Trennleistung mit herausragenden
Standzeiten bei einem kiihlen Schnitt. Ohne Zugabe von eisen-,
schwefel- und chlorhaltigen Filllstoffen gefertigt.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Edelstahl- und Stahlguss.
Speziell zum Trennen von Vollmaterial. Ideal fir Druckluft-Turbinen-
schleifer und starke Hochfrequenz- und Elektro-Winkelschleifer.

Kunststoff
Aluminiem Stahl HM INGX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr. :

PFERD

8098 O ® @]
Bestell- @ x Stérke 8098 VE Ausfihrung max. Drehzahl
Nr. mm @ ® min
0231 230x29 6,00 25 gerade 6600
(W835)

Trennscheibe fiir die Aluminiumbearbeitung

SG-ELASTIC

Ausfithrung: Korund (A24, A30, A46, ABO), weich, mit faserstoffver-
starkter Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schleifleistung.
Enthilt keine Fiillstoffe, die unerwiinschte Riicksténde auf dem
Werkstiick zuriicklassen. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von Blechen, Profilen und Voll-
material aus zdhem und hartem Aluminium und anderen weichen
NE-Metallen. Kein Zusetzen des Werkzeugs.

Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und héhere Seitenstabilitét beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab & 178 mm empfehlen wir die Verwendung
eines Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 &= 8/17).

Kunststaff
Aluminium HM INOX Guss GFK. Stain Lack
Halz

o
|
2
o

Bestell-Nr.

8111 0
Bestel- ZxStarke 8111  VE Ausfihrung max Drehzahl  Bestel- @xStirke 81171  VE Ausfihrung max Drehzahl

Nr. mm @ [ min’! Nr. mm ® min’
0114 1156x10 2,02 25  gerade 13300 0125 125x24 2,45 25  gekropft 12200
0115 115x24 2,15 25 gekropft 13300 0177 178x16 2,94 25  gerade 8600
0124 125x10 2,32 25  gerade 12200 0178 178x29 397 25  gerade 8600
0126 125x16 238 25 gerade 12200 0230 230x29 5,75 25  gerade 6600
(WB35) (W835)
Trennscheibe fiir die Steinbearbeitung
SG-ELASTIC PFERD

Ausfithrung: Silicium-Carbid (C24, C30), hart, mit faserstoffverstérkter
Kunstharzbindung fiir hohe Standzeiten und Schieifleistung.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal zum Trennen von Natur- und Kunststein,
feuerfestem Stein, Gusseisen und NE-Metallen.

Hinweis: Fiir mehr Sicherheit und hohere Seitenstabilitat beim Arbeiten
mit Trennscheiben ab & 178 mm empfehlen wir die Verwendung
eines Spannflansches, siehe (Bestell-Nr. 8110 0010 2 8/17).

i

" Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss. f“:: Stain Lack
Bestell-Nr. : bt J L-I
8108 &) [¢] ®
Bestell- (@ x Stérke 8108 VE Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell- & x Stérke 8108 VE Ausflhrung max. Drehzahl
Nr. mm & L min-’ Nr. mm < min’t
0115 115x24 2,09 25 gekropft 13300 0178 178x32 384 25 gerade 8600
0125 125x24 2,39 25 gekropft 12200 0230 230x32 5,70 25 gerade 6600
(WB35) {WB3E)

8/ 1 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleiftopfe/Diamant-Trennscheiben

Spannflansch-Set fiir diinne Trennscheiben

Ausfiihrung: Aus hochwertigem Werkzeugstahl, fir Antriebsspindeln
M14.
Anwendung: Erhéht die Seitenstabilitdt und gewahrleistet die prazise

Trennscheibenfiihrung, speziell bei diinnen Trennscheiben gerader
Ausfiihrung mit & 178/180 und 230 mm.

Bestell- AuBen-@ 8110
Nr. mm P
0010 76 33,10

(W835)
Schileiftopf
SG-ELASTIC

Ausfilhrung: Mittelharte Ausfiihrung, mit Kunstharzbindung fiir hohe
Standzeiten und Schleifleistung. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Auf allen Winkelschleifern bei max. 50 m/s Umfangs-
geschwindigkeit.

8126  Korund (A16), fiir die Stahl- und Gussbearbeitung.
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen
) Fillistoffen gefertigt. Fiir die Flachenbearbeitung und
durch eine geringfligige Schrégstellung auch fiir die
Bearbeitung von Schweinahten geeignet.

8129  silicium-Carbid (C186), fiir die Stein- und Naturstein-
bearbeitung im Nass- und Trockenschliff sowie Guss-

PFERD

PFERD

bearbeitung.
8126 8129
I R
: Alllnlnuum)'l’_- Stahl HM INOX Guss ‘“:‘.’flii‘u" Stain I Lack
| | ' Hetz
Bestell-Nr, | — :
8126 [ J o)
8129 [ ] [ ]
Bestell- groBter @ 8126 8129 kleinster & Topfhohe Wandstarke max. Drehzahl
Nr. mm @ @ mm mm mm min’'
0110 110 12,37 13,12 20 55 20 8600
(W840) (Wa40)
Diamant-Trennscheibe fiir Akku-Maschinen
DT 500 AC ACCU
Ausfithrung: Mit Turboverzahnung fir saubere und ausbruchsfreie
Kanten, mit geschlossenem Schneidrand. Segmenthdhe 10 mm.
Anwendung: ZumTrennen von Beton und Baustellenmaterialien.
Hinweis: Detailliertere Informationen zu akkubetriebene Werkzeuge
finden Sie auf LI 8/67.
Bestell- & 8804 Segmentbreite Bohrungs-@
Nr. mm @ mm mm
0115 115 10,05 1,9 22,23
0125 125 11,20 1,9 22,23
(W850)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Diamant-Trennscheiben

Diamant-Trennscheibe
Ausfiithrung: Stammblatter aus Qualitatsstahl, segmentiert.

8115 Eec1s
Mit gesinterten Segmenten.
Zum Trennen von Beton und Betondachsteinen.
Zudem auch fiir Waschbeton, Klinker, Natur- und
Kunststein geeignet.
Segmenthdhe 10 mm.

8113 Ec21.2
Mit lasergeschweil3ten Segmenten.
Zum Trennen von Beton, Wasch- und Stahlbeton,
Betondachsteinen, Klinker, Natur- und Kunststein,
Basalt und Schiefer. Zudem auch fir Granit und
Feuerfestmaterial geeignet.
Segmenthéhe 12 mm.

8124 Ec31
INEU] Mit lasergeschweilte Segmenten.
Zum Trennen von Asphalt, Kalksandstein und andere
abrasive Materialien.
Segmenthdhe 10 mm.

Bestell- @ 8115 8113 8124
Nr. <> <> <>
mm 8115
0115 115 8,25 18,15 = 1,9
0125 125 9,05 20,90 26,30 1,9
0180 180 12,70 35,40 & 2,2
0230 230 17,25 39,90 49,00 24
0300 300 E 68,40 & >
0305 300 = 68,40 * = 5
0350 350 T 89,80 129,00 2
0355 350 & 89,80° 129,00 * x
(Wa39) (Wa33) {(Wa39)

Diamant-Trennscheibe

EC-23

Mit Turbosegmente.

Ausfithrung: Stammblétter aus Qualitatsstahl, segmentiert. Besondere
Segmentform, ermdglicht ein extrem schnelles Schneiden.

Anwendung: Zum Trennen von Stahlbeton, Betonprodukte,
Kunst- und Naturstein, allgemeine Baumaterialien und weichem
bis mittelhartem Granit.

Bestell- @ 8125 Segmentbreite
Nr. mm @ mm
0115 115 22,70 21
0125 125 25,40 2.2
0150 150 30,00 2,2
0230 230 49,90 24
(W839)

Diamant-Trennscheibe, extradiinn

EC-45.1 Turbo ,extradiinn”

Ausfithrung: Stammblatter aus Qualitatsstahl, mit geschlossenem
Schneidrand. Hohe Vorschubgeschwindigkeit mit sehr guter Schneid-
kantenqualitit. Segmenthéhe 10 mm.

Anwendung: Fiir feuerfeste Materialien, Klinker, keramische Werk-
stoffe, Natur- und Kunststein, Glasfaserkunststoffe, Gipskarton und
Profilbleche. Bedingt auch fir Fliesen und Feinsteinzeug geeignet.
Sowohl fiir Nass- als auch fir Trockenschnitt geeignet.

Bestell- @ 8119 Segmentbreite
Nr. mm @ mm
0115 115 22,40 1.2
0125 126 23,40 1,2
0181 180 38,40 1,6
0230 230 58,60 1.8
{w8s3g)

Segmentbreite
mm
8113

21
2
23
24
28
28
32
32

Bohrungs-@

mm

22,23
22,23
22,23
22,23
20,00
2540
20,00
2540

* Mit Reduzierung auf 20 mm.

Bohrungs-@
mm

22,23
22,23
22,23
22,23

Bohrungs-Z
mm

22,23
22,23
22,23
22,23

NEU

8/ 1 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Diamant-Trennscheibe

Ausfithrung: Stammbléatter aus Qualitatsstahl mit geschlossenem,
gesintertem Schneidrand.

8121 EC-42.1 Turbo
Zum Trennen von Beton, Waschbeton, Betondachsteinen,
Klinker, weichen Natursteinen, Basalt und Schiefer. Zudem
auch fiir Stahlbeton, Steinzeugrohr, harte Natursteine und
Granit geeignet.
Segmenthéhe 10 mm.

8122 EC-110 Fliese

Durch die gute Schneidkantenqualitat ideal zum Trennen
von Fliesen und Kacheln.
Segmenthdhe 7 mm.

8121
Bestell- @ 8121 8122 Segmentbreite
Nr. <@n> <@ mm
mm 8121
0115 115 9,40 10,80 23
0125 125 10,55 12,95 23
0181 180 15,40 - 24
0230 230 21,40 - 30
(WB39) (w839
Diamant-Schleifteller
EC-74
Ausfithrung: Extrem hohe Befestigung der Segmente durch
PlasmaschweiRBverfahren.
Anwendung: |deal zum Schleifen von Beton, Klinker, Estrich,
Kunst- und Naturstein.
Bestell- @ 8130 Segmentbreite
Nr. mm <@ mm
0125 125 45,40 75x5,0
(W83s9)
Diamant-Schleifteller
EC-73
Ausfithrung: Mit 2 Segmentschichten und hoher Standzeit.
Anwendung: Zum Schleifen und Glatten von Beton, Klinker,
Kunst- und Naturstein.
Bestell- @ 8131 Segmentbreite
Nr. mm <G> mm
0125 125 80,80 7.0x6,5
(W838)

Diamant-Schleifteller

CST-Saturn Abrasiv
Ausfithrung: Mit 2 Segmentschichten und sehr hoher Standzeit.

Anwendung: Zum Schleifen und Glatten von Estrich und anderen
abrasiven Oberflachen.

Bestell- @ 8132 Anzahl Segmente
Nr. mm <>
0125 125 71,70 20
(W839)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kéinnen zusiitzliche Frachtkosten anfallen.

Diamant-Trennscheiben

8122
Bohrungs-@
8122 mm
1.5 2223
1,5 AR
= 22,23
= 22,23

Bohrungs-&
mm

22,23

Bohrungs-@
mm

22,23

8/19



Schleifschwamme

Handschleifklotz

Ausfithrung: Kunststoffgebundene Silicium-Carbidstreuung (SiC),
weich.

Anwendung: Zum Polieren und Mattieren von Werkstoffen aller Art
{Lack, Stein, Holz, Kunststoff, allen Metallen usw.) sowie zum Reinigen
und Pflegen.

Hinweis: Durch den Zusatz von Wasser, Seife, Pasten oder Petroleum
erhoht sich die Wirkung.

8511 Durchgeférbt, farbt nicht ab. 8443 .Emf)

D £

Alumiriurn INOX Guss GFK. Stein Lack
| | Halz I |

Bestell-Nr. E : ad

8443/8511 0 ® o ® ® ® &)
Bestell- Kérnung 8443 31 1 MaRe B x Lx H
Nr. format) mm
0030 30 - 3,67 80x50x 20
0060 60 2,86 3,99 80x50x 20
0120 120 2,86 3,99 80x50x 20
0240 240 2,86 3,99 80x50x 20
(we42) (W861)
Schleifschwamm

Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes Schleifkorn auf Polyurethan-
schwamm.

8134  Korund (A), einseitig beschichtet, 90 x 100 x 5 mm,
zur Bearbeitung von profilierten Werkstiicken.

8136 Korund (A), 4-seitig beschichtet, 100 x 68 x 26 mm,
eignet sich aufgrund der Kantenfestigkeit fiir den
Flachenschliff.

8138 silicium-Carbid (SiC), 2-seitig beschichtet,

125 x 98 x 13 mm, fiir den Konturen- und Profilschliff. /

8138
s
Aluminium HM INOX Gisss K"E%n" Stain Lack
Bestell-Nr. L L sy SIS
8134/8136/8138 @ o
Bestell- Kérnung 8134 8136 8138 VE
Nr. 3M M 3M ®
0060 60 0,82 0,52 047 100
0100 100 0,82 0,52 047 100
0180 180 - - 047 100
0220 ' 220 0,82 - 100

(w812} (wa12) (wWa12)

8! 20 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer & = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleifpapier, kletthaftend

PS22K

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf Papier
(250 g/m2), gleichméRig und halb offen. Mit sehr guter Kornhaftung,
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpas-
sungsfahigkeit. BogengroRe 70 x 125 mm.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Hand- oder Maschinen-
bearbeitung von Holz und Metall, besonders fiir harzreiche Hélzer.

Schleifklotze/Schmirgelfeilen

..I"' .:.i pRSrr. R SRR
!Nummmm " Stahl HM INOX. Guss Ku':‘FT:m Stein Lack
l ,\. I I Holz I
Bestell-Nr. [Pt !
8133 ® @]
Bestell- Koérnung 8133 VE® Bestell- Kérnung 8133 VE®
Nr. @ Nr. @
0080 80 18,60 100 0150 150 17.40 100
0100 100 17,40 100 0180 180 17,40 100
0120 120 17,40 100 (W852)
Preis per 100 Stiick (W852)
Handschleifklotz, kletthaftend
Ausfiihrung: Aus Moosgummi, handlich geformt. Unterseite mit
starker Klettflache.
Anwendung: Zur Aufnahme von kletthaftendem Schle|fpap|er
Ideal zum Handschleifen von Flachen.
Bestell- Abmessung B x L x H 8133
Nr. mm @
1000 68x118x40 4,81
(W852)
Schleifklotz, Kork
Ausfiihrung: Aus Presskork, rechteckig, Oberkanten abgerundet. 6 I I e
Bestell- Lénge 8165 Breite Hohe PROFI BRUSH
Nr. mm PRaty spum mm mm :
0002 120 1,73 60 35
Wa43)
Schmirgelfeile

Ausfiihrung: Aus stabilem Kunststoff. Mit Schnellspannvorrichtung
zum schnellen und einfachen Einspannen des Schleifmittels.

Anwendung: Ideal fiir Schleifarbeiten an schwer zugénglichen Stellen.
Sowohl fiir die Metall- wie auch flir die Holzbearbeitung geeignet.

Bestell- Arbeitsbreite 8166 Arbeitsléinge
Nr. mm mm
0001 25 7,10 120
(Wab4)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.




Schleifpapier/Schleifgewebe

Schieifpapier, wasserfest

Ausfiithrung: Silicium-Carbidstreuung (SiC)
auf wasserfestem Papier, gleichméRig und
dicht.

Bogengréfe 230 x 280 mm.

8141

81 42 Weiterhin zur Bearbeitung von Gummi,

Anwendung: Zur Trocken- und Nassbear-
beitung von Farben, Lacken und Spachtel.

Hinweis: Handschleifklotze aus Kork siehe
(Bestell-Nr. 8165), Schmirgelfeile siehe
(Bestell-Nr. 8166) .12 8/21.

Weiterhin zur Bearbeitung von Stahl geeignet.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Kunst- und Mineralstoffen geeignet. ! n..,.nini..mg Stoni I ™ wox Guss e Stuin I Lack
Bestell-Nr. | S— |
8141 [ ] [ ]
8142 @ [ )
Bestel-  Kérnung 8141 8142 VE® Bestel-  Kémung 8141 8142 VE®
Nr. format) AVSM Nr. formai) AVSM
CP918 CP918
0120 120 38,20 56,60 50 0400 400 38,20 49,20 50
0150 150 38,20 53,30 50 0600 600 38,20 49,20 50
0180 180 38,20 50,00 50 0800 800 38,20 49,20 50
0240 240 38,20 49,20 50 1000 1000 38,20 49,20 50
0320 320 38,20 49,20 50 (Wa42) (W837)
Preis per 100 Stiick (W842) (w837

Schieifgewebe, blau

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korund-
streuung (A) auf sehr flexiblem, blauem
Gewebe, gleichmaRig und leicht offen.

Mit sehr guter Kornhaftung, langer Stand-
zeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter

Anwendung: Universalprodukt fir die
Bearbeitung von unlegiertem Stahl und
NE-Metallen.

Hinweis: Handschleifklotze aus Kork
siehe (Bestell-Nr. 8165), Schmirgelfeile

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Anpassungsfahigkeit. : &
BogengrdRe 230 x 280 mm. siehe (Bestell-Nr. 8166) L. 8/21.
Alumindurm Stahl H™m INOX Guss GFK. Stein Lack
Halz
Bestell-Nr. Forrd
8144 @] o
Bestell- Kérung 8144 VE® Bestell- K&rnung 8144 VE®
Nr. AVSM Nr. AVSM
KK24 KK24
0040 40 67,60 50 0150 150 53,60 50
0060 60 59,80 50 0180 180 53,60 50
0080 80 56,30 50 0240 240 53,60 50
0100 100 53.60 50 0320 320 53,60 50
0120 120 53,60 50 0400 400 53,60 50
(W836) (W836)

Preis per 100 Stiick

Schleifgewebe, braun

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korund-
streuung (A), gleichméRig und leicht offen
gestreut, auf sehr flexiblem, braunem Baum-
wollgewebe. Mit sehr guter Kornhaftung,
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck
und sehr guter Anpassungsfahigkeit.
Bogengréfe 230 x 280 mm.

Anwendung: Fiir extrem hohe Beanspru-

ohne zu fransen. Ideal zur Bearbeitung
von Holz, Metall und Stahl, bedingt auch
fiir Edelstahl und Kunststoffe geeignet.

Hinweis: Handschleifklétze aus Kork
siehe (Bestell-Nr. 8165), Schmirgelfeile
siehe (Bestell-Nr. 8166) .12 8/21.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

E e fE
chungen, mit fadengeradem Reiverhalten [] I Kunststoft _
Aluminium Stahl HM INOX Gues S:E Stain Lack
Bestell-Nr. oo Lo
8146/8147 ] O O )
Bestell-  Kémung 8146 8147 VE® Bestell-  Kémung 8146 8147 VE®
Nr. format) AVSM Nr. farmat) AVSM
KK114F KK114F
0040 40 61,30 94,90 50 0240 240 61,30 83,70 50
0060 60 61,30 86,20 50 0280 280 - 83,70 50
0080 80 61,30 84,90 50 0320 320 61,30 83,70 50
0100 100 61,30 83,70 50 0360 360 - 83,70 50
0120 120 61,30 83,70 50 0400 400 61,30 83,70 50
0150 150 61,30 83,70 50 0999 999 - 83,70 50
0180 180 61,30 83,70 50 (weaz) {wa3e)
(W842) (W836)

Preis per 100 Stiick

8/22
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Schleifgewebe/Sparrollen

Schleifgewebe-Sparrolle

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf sehr
flexiblem Gewebe (braun), gleichméRig und leicht offen. Mit sehr
guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und
sehr guter Anpassungsféhigkeit. Rollenldnge 50 Meter.

Anwendung: Fiir sauberes Handschleifen auch bei extrem hoher
Beanspruchung, mit fadengeradem ReilRverhalten ohne zu fransen.
Ol- und petroleumfeﬁt fiir die Bearbeitung von legiertem und
unlegiertem Stahl sowie NE-Metallen. Ideal fiir die Bearbeitung
von Armaturen, Behéltern, Guss- und Schmiedeteilen,
Karosserieteilen usw. . .

Kunststoff

Alwminium Stahl I HM I I INOX I Guss GFK. Stain I Lack
Holz

Bestell-Nr. -

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

8150/8151/8153/8154/8157 © 0 0 0
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 0150 0180 0240 0320 0400
Kérnung 40 60 80 100 120 150 180 240 320 400
8150 ﬁ%‘p mewsomm 2890 2740 2570 2580 2380 2380 2380 2380 2380 2380
8151 @?3?" setsdomm 3980 3800 3620 3530 3530 3510 3530 3530 3530 3530
8153 m‘f@ maesomm 39,40 3220 30,10 2940 2940 2940 2940 2940 2940 29,40
8154 @EEJ'M seosomm 4950 4680 4510 4420 4420 4390 4420 4420 4420 4420
8157 :v‘vgﬁM sateriomm 9900 9190 8750 8570 8570 8520 8570 8570 8570 8570

Sparrollen-Halter

Ausfiihrung: Robuste Metall-Konstruktion, hammerschlag-lackiert,
mit AbreiRkanten fiir Sparrollen von 25 bis 50 mm Breite und max.
50 m Lénge. Lieferung inkl. Befestigungsmaterial, ohne Schleifmittel.

8159 Fiir 1 Rolle.
8162  Fiir max. 5 Rollen.

Bestell- 8159 8162

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Nr. AVSM AVSM
0010 29,50 -
0050 - 97,50

(W836) (W836)

8159

Schleifpad-Sparrolle

Ausfithrung: Stearatbeschichtung auf hdchstflexiblen Polyurethan-
Schaum. Papiertrager mit Latex-Flexibilitdt und unsichtbarer Stanzung,
hinterldsst beim Schleifen keine Spuren. Mit sehr guter Kornhaftung,

professional quality

T——

verliert selbst beim Knicken keine Kérner. Rollenldnge 25 Meter. s —
Anwendung: Fiir sauberes Handschleifen auch bei extrem hoher format)
e

Beanspruchung. Hohe Flexibilitét zur Anpassung an alle Oberflachen,
hervorragend fiir Kanten geeignet.

Aluminium Stahl HM INOX I I Guss K‘“:‘;:U“ Stein I Lack
Bestell-Nr. |
8745 = o o
Bestell-  Kémung 8745 HandpadgréRe Bestel-  Kémung 8745 HandpadgroBe
Nr. format) mm Nr. format) mm
0060 60 43,10 115x 125 0240 240 43,10 115x125
0080 80 43,10 115x 125 0320 320 43,10 115x125
0120 120 43,10 115 x 125 0400 400 43,10 115x125
0180 180 43,10 116x 125 (wa42)

(We42)

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8/ 23



Schleifgewebebénder

Schleifgewebeband, Korund fiir die Holzbearbeitung

KK711X

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A} auf flexiblem
Gewebe, gleichmiRig und leicht offen. Mit verbesserter Spanabfuhr,
sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck

und sehr guter Anpassungsféhigkeit.

Anwendung: Universalprodukt fir die Bearbeitung von Holz auf

Bandschleifmaschinen, bedingt auch fiir die Metallbearbeitung

WE KNOW

AVSM

ABRASIVES

geeignet.

._i. Auminium [ Stanl I HM I INOX Guss KU'E;FM b Lack
Bestell-Nr. -— -
8727/8728/8729/8730/8731/8732/8733 O
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 0150 0240 VE®
Kérnung 40 60 80 100 120 150 240
8727 avsm oxs3amm 84,30 82,10 81,00 = 80,40 - . 10
8728 avsm x633mm 178,50 165,00 158,50 155,00 155,00 155,00 155,00 10
8729 avsm 100xs60mm 223,50 205,50 197,50 191,50 191,50 191,50 191,50 10
8730 avsm 1oxs20mm 242,00 222,00 212,00 206,00 206,00 206,00 206,00 10
8731 avsm 100xs0mm 314,00 282,50 267,00 = E % 4 10
8732 avsm sox1000mm 195,50 179,00 171,50 166,50 166,50 166,50 166,50 10
8733 avsm 1ox1000mm 327,00 293,00 277,00 ‘- 267,00 = B 10
Preis per 100 Stiick (Wa37)

Schleifgewebeband, Korund fiir die Metallbearbeitung

KK711X

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf flexiblem
Gewebe, gleichméaRig und leicht offen. Mit sehr guter Kornhaftung,
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpassungs-

fahigkeit. Ol-, wachs- und fettfest.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von legiertem
und unlegiertem Stahl sowie NE-Metallen auf Bandschleifmaschinen.
Ideal fur die Bearbeitung von Armaturen, Behéltern usw.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Bestell-Nr. — ol | -
8702/8703/8704/8706/8705/8707/8708/8738/8709/

8710/8711/8712/8713/8714/8715/8716/8717/8718/ o) o ® o)
8719/8720/8739/8721/8722/8723/8725/8726

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 0150 0240 VE®
Kérnung 40 60 80 100 120 150 240
8702AVSM ox62omm 58,90 58,90 58,90 . 58,90 - g 100
8703 AVSM exétomm 58,90 58,90 58,90 - 58,90 - = 100
8704 AVSM Sennn 7830 77,00 76,30 it 75,90 = = 100
8706 AVSM 10305 mm 78,30 77,00 76,30 = 75,90 e = 100
8705AVSM e T 7830 77,00 76,30 - 75,90 i = 100
8707 AVSM 2xomm 78,30 77,00 76,30 = 75,90 % = 100
8708AVSM 12xszomm 78,30 77,00 76,30 = 75,90 = = 100
8738AVSM 12xsomm 58,90 58,90 58,90 - 58,90 = = 100
8709AVSM 13x3smm 79,20 77,70 77,00 = 76,60 - . 100
8710AVSM yix4sTmm 86,10 83,40 82,20 = 81,60 ‘ = 100
8711AVSM 13x6tomm 58,90 58,90 58,90 = 58,90 - = 100
8712AVSM sx330mm 80,80 79,10 78,30 = 77.80 - " 100
8713AVSM t6xs0mm 94,50 91,10 89,50 & 88,60 = - 100
8714AVSM 20x480mm 92,80 89,50 87,80 s 87,00 - = 100
8715AVSM 20x520mm 94,50 91,10 89,50 = 88,60 - - 100
8716AVSM 26xasomm 106,00 101,50 99,60 = 98,70 & e 100
8717 AVSM sxs33mm 110,50 105,00 103,00 4 101,50 - E 100
8718AVSM wxsssmm 118,00 112,00 109,50 = 108,00 = - 20

Preis per 100 Stiick

(W837)

Fortsetzung nachste Seita

8/ 24 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufler @8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleifgewebebénder

Schleifgewebeband, Korund fiir die Metallbearbeitung

Fortsetzung

8719AVSM soxsmm 117,50 111,00 108,50 Z 107,00 B 5 20
8720AVSM sxasomm 116,00 110,50 107,50 - 106,00 = i 20
8739AVSM soxstsmm 146,50 135,50 127,00 = 127,00 127,00 E 10
8721AVSM soxdsomm 125,50 117,00 113,50 o 111,00 & - 10
8722 AVSM 100x1000mm 332,00 298,50 282,00 3 271,50 = % 10
8723 AVSM sox2000mm 359,00 321,00 303,50 292,50 292,50 292,50 292,50 10
8725 AVSM x2000mm 515,50 461,00 435,50 419,50 419,50 419,50 419,50 10
8726 AVSM 160x2000mm 939,50 832,00 780,50 748,50 748,50 748,50 748,50 10
Preis per 100 Stiick (W837)

Schleifgewebeband, Zirkonkorund

ZK713X

Ausfiihrung: Vollkunstharzgebundene Zirkonkorundstreuung (ZA) AVS M
auf robustem und flexiblem Gewebe, gleichméaBig und leicht offen. ' WE KNOW ABRASIVES
Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck
und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Ol-, fett-, wachs- und wasser-/
emulsionsfest.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von legiertem
und unlegiertem Stahl sowie NE-Metallen und Edelstahl auf
Bandschleifmaschinen. Ideal fir die Bearbeitung von Behéltern,
Guss- und Schmiedeteilen, Rohren, Metallkonstruktionen usw.

I Kunststoff I
Aluminium Stahl HM IO Guss GFK Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. b | o u :
8734/8735/8736/8737 @ 8] O
Bestell-Nr. 0036 0040 0060 0080 0100 0120 VE®
Kérnung 36 40 60 80 100 120
8734 avsm 30x533 mm - 114,50 103,50 100,00 = 100,00 10
8735 avsm 501000 mm 218,50 208,50 190,00 181,50 176,00 176,00 10
8736 avsm mxa00mm 572,50 541,00 483,50 456,00 439,00 . 10
8737 avsm 1sox2000mm  1056,00 994,50 878,00 823,50 789,00 - 10
Preis per 100 Stiick (W836)
Schleifgewebeband, Keramikkorn

XK870F
Ausfiihrung: Vollkunstharzgebundenes, selbstschérfendes Keramik- AVSM
korn (CER) auf robustem und sehr flexiblem Gewebe. Mit kiihlenden WE KNOW ABRASIVES
Eigenschaften durch schleifaktive Zusatzbeschichtung, gleichmaéfig
und leicht offen gestreut. Mit sehr guter Kornhaftung, extrem langer
Standzeit, niedrigem bis mittlerem Anpressdruck und sehr guter
Anpassungsfihigkeit. Ol-, fett-, wachs- und wasser-/emulsionsfest
Anwendung: Fiir den aggressiven und kiihlenden Schiliff von hoch-
legiertem Stahl, Titan und Nickelbasislegierungen. Aufgrund der hohen
Héarte optimal geeignet fiir die Bearbeitung sehr harter Oberfléchen.
Die schleifaktiven Zusatzstoffe ermdglichen den kiihlenden Schiliff
und erhéhen somit die Spanleistung erheblich. Dies sorgt zugleich
fiir eine Verldngerung der Standzeit und vermindert Verfarbungen
der Werkstiickoberfliche. Sowohl flr die Trockenbearbeitung als
auch fiir die Bearbeitung mit Kiihimitteln geeignet.

I"‘~_.74-!

| | o | Kunststoff

E.I Aluminium l; Stahl HM INOX Guss GFE Stein Lack

[ | b, Halz
Bestell-Nr. ]
8645/8646/8647/8648 @ [ ] €] (8]
Bestell-Nr. 0080 0120 VE®
Kérnung 80 120
8645 avsm 502000 mm 451,00 432,00 10
8646 AVSM 50 x 3500 mm 767,00 734,00 10
8647 avsm 76 x 2000 mm 667,50 639,00 10
8648 avsm 150% 2000 mm 1249,00 1193,00 10
Preis per 100 Stiick (W846)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen. 8/ 25



Schleifgewebebander

Schleifgewebeband, Keramikkorn

XK870
Ausfithrung: Vollkunstharzgebundenes, selbstschirfendes Keramik- AVS M
korn (CER) auf robustem Gewebe. Mit kiihlenden Eigenschaften WE KNOW ABRASIVES

durch schleifaktive Zusatzbeschichtung, gleichmafig und leicht offen
gestreut. Mit sehr guter Kornhaftung, extrem langer Standzeit, nied-
rigem_bis mittlerem Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahig-
keit. Ol-, fett-, wachs- und wasser-/emulsionsfest.

Anwendung: Fiir den aggressiven und kiihlenden Schiliff von hoch-
legiertem Stahl, Titan und Nickelbasislegierungen. Aufgrund der hohen
Harte optimal geeignet fir die Bearbeitung sehr harter Oberfléachen.
Die schleifaktiven Zusatzstoffe erméglichen den kithlenden Schliff
und erhdhen somit die Spanleistung erheblich. Dies sorgt zugleich
fiir eine Verlidngerung der Standzeit und vermindert Verfiérbungen
der Werkstiickoberfliche. Sowohl fiir die Trockenbearbeitung als
auch fiir die Bearbeitung mit Kiihimitteln geeignet.

- 2 :
Kunststoff
Aluminium Stahl HM Guss GFK Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. .

8620/8621/8622/8623/8624/8625/8626/8627/8628/
8629/8630/8631/8632/8633/8634/8635/8636/8637/

8638/8639/8640/8641/8642/8643/8644/8200/8189/ e . e ®

8201

Bestell-Nr. 0036 0040 0060 0080 0120 VE®
Kérnung 36 40 60 80 120

8620 avsm 6520 mm % 108,00 97,80 94,20 93,40 10
8621 avsm 6610 mm - 114,50 102,00 98,60 96,90 10
8622 avsm 8300 mm = 94,40 87,70 85,40 84,70 10
8623 avsm 10x330 mm - 94,40 87,70 85,40 84,70 10
8624 avsm 12 %308 mm . 94,40 87,70 85,40 84,70 10
8625 avsm 12.%320 mem - 95,10 88,30 85,40 84,70 10
8626 avsm 12 %330 mm - 94,40 88,30 85,40 84,70 10
8627 avsm 13.%305 mm - 97,00 89,20 89,20 88,30 10
8628 avsm 13x457 mm » 112,50 100,50 97,00 95,20 10
8629 avsm 13x610 mm . 125,50 110,00 105,50 104,00 10
8630 avsm 15 %330 mm = 100,50 92,60 89,20 88,30 10
8631 avsm 16 x 520 mm g 133,50 116,00 110,00 108,00 10
8632 avsm 20x 480 mm - 128,00 112,50 106,50 105,00 10
8633 avsm 20 x520 mm 5 133,50 116,00 110,00 108,00 10
8634 avsm 25 %480 mm = 3 123,00 116,00 113,50 10
8635 avsMm 26 %533 mm = = 129,00 121,00 118,50 10
8636 avsm 26760 mm S = 152,50 142,00 138,50 10
8637 avsm 28533 mm = = 140,00 131,50 128,00 10
8638 avsm 30x533 mm Z = 140,00 131,50 128,00 10
8639 avsm 35 %450 mm = & 138,50 130,00 127,50 10
8640 avsm 50 x 450 mm E - 168,00 155,00 150,50 10
8641 avsm 50 % 1000 mm « = 285,50 258,00 248,50 10
8642 avsm 76 X533 mm ® il 251,00 228,50 221,00 10
8643 avsm 100 x 1000 mm = - 514,50 458,00 440,00 10
8644 avsm 50 % 2000 mm 750,00 675,50 506,50 451,00 o 10
8200 avsm soxas0omm  1290,00 1159,00 639,00 766,50 & 10
8189 avsm wx200mm  1116,00 1003,00 751,00 667,50 = 10
8201 avsm 150x2000mm  2145,00 1921,00 1417,00 1249,00 & 10
Preis per 100 Stiick (WE46)

8/ 26 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer s = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleifgewebebinder/Fiberschleifscheiben

Anwendungen der Kornarten

Zu den hauptsachlichen Anforderungen an ein Schleifkorn zéhlen
hohe Harte, hohe Zahigkeit, Temperaturbesténdigkeit und Warmeleit-
fahigkeit. Je nach Ausprégung der einzelnen Eigenschaften ergeben
sich unterschiedliche Anwendungsmaglichkeiten. Diese kénnen durch
die Art der Bindung, die Schleifmittelunterlage und Zusatzstoffe noch
beeinflusst werden. Allgemein lassen sich fur die verschiedenen Korn-
arten jedoch folgende Einsatzmoglichkeiten festhalten:

Korund: Geeignet zum Schruppen, Trennen, Freihandschleifen,
Bandschleifen, Putzen und Entgraten von unlegiertem sowie niedrig
legiertem Stahl, Guss und NE-Metall.

Vlies-Schleifgewebeband

KV707X

Ausfithrung: Kunstharzgebundenes Vlies mit Korundkorn (A) auf
flexiblem Gewebe. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit,
niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit.
Wasser- und emulsionsfest.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von legiertem und unlegiertem
Stahl sowie NE-Metallen auf Bandschleifmaschinen. Ideal zum
Entfernen von Roststellen und Altlacken sowie zur Verfeinerung
{Finish) von Oberfléchen.

Zirkonkorund: Geeignet zum Schruppen, Trennen, Freihand-
schleifen, Hochleistungsbandschleifen, Putzen und Entgraten
von Stahl und Guss.

Silipum-{.‘.arbid, schwarz: Geeignet zum Schruppen, Trennen,
Freihandschleifen und Bandschleifen bei Grauguss, Aluminium,
Holz und Lack.

Silicum-Carbid, griin: Geeignet fir alle Schleifverfahren bei Grau-
guss, Hartmetall, Stein, Titanlegierung, Kunststoff und Keramik.

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

o

i Aluminium Stahl HM INOX Guss KunGB;ilOff Stain Lack
Bestell-Nr. L
8750/8751/8752/8753/8754/87155/8756/8757 ° D D) 0 ®
Bestell-Nr. 0100 0180 0240 VE®
Kérnung 100 180 240
8750 avsm 6x520mm 202,00 190,50 198,50 10
8751 avsm 6x610mm 235,50 222,00 234,50 10
8752 avsMm 12x520mm 278,00 263,00 266,50 10
8753 avsm 13%610 mm 240,00 226,50 228,00 10
8754 avsm 20x815mm 468,00 436,50 436,50 10
8755 avsm 28x533 mm 428,00 399,00 42550 10
8756 avsm 20x533 mm 463,50 432,00 432,00 10
8757 avsMm 40x618mm 666,00 617,00 617,00 10

(W836)

Preis per 100 Stiick

Fiberschleifscheibe, Korund

KF787

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf zerreil-
festem, starkem Vulkanfi ber-Tragermaterial, gleichmalig und leicht
offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem
Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Mit Innenloch
(Normbohrung 22,23 mm) und Kreuzschlitz.

Anwendung: Universalprodukt fir die Bearbeitung von unlegiertem
Stahl und NE-Metallen auf Winkel- und Tellerschleifern sowie mit
Schleifképfen auf biegsamen Wellen. Far alle Winkelschleifer mit
Stiitzteller bei max. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit. Ideal fiir die
Bearbeitung von Behéltern, Gussteilen, Karosserieteilen usw.

Hinweis: Gummi-Stiitzteller finden Sie auf . 8/30.

AVSM

W ABRASIVES

P T T
Alurminium " Swhl HM INOX Guss. Ku'g;::nﬂ Stain Lack
Bestell-Nr. wead® | | B
8760/8761/8762 D ©) D)
Bestell-Nr. 0016 0024 0036 0040 0050 0060 0080 0100 0120 VE®
Kémung 16 24 36 40 50 60 80 100 120
8760 avsMm susmm 5880 4300 3590 3320 3230 3140 3020 3020 3020 25
8761 avsm Sy 5950 5150 4650 4270 4210 3930 3700 3700 3700 25
8762 avsm swomm 12500 9400 8470 8180 7890 6890 6810 6810 68,0 25
(W836)

Preis per 100 Stiick

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Fiberschleifscheiben

Fiberschleifscheibe, Korund fiir Edelstahl- und Aluminiumbearbeitung

KF808

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf zerreiR- AVS M
festem, starkem Vulkanfiber-Trdgermaterial, gleichmé&Rig und leicht WE KNOW ABRASIVES
offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem
Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Eine aktive
Beschichtung verzégert das Zusetzen der Scheibe beim Schieifen
von weichen Metallen (Aluminium, Edelstahl usw.). Zudem

wirkt die Beschichtung kiihlend beim Schleifen. Mit Innenloch
(Normbohrung 22,23 mm) und Kreuzschlitz.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von schwer zerspan-
barem und legiertem Stahl und NE-Metallen auf Winkel- und Teller-
schleifern sowie mit Schleifkopfen auf biegsamen Wellen. Fiir alle Win-
kelschleifer mit Stiitzteller bei max. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit.
Ideal fiir die Bearbeitung von Behaltern, Gussteilen, Karosserieteilen usw.

Hinweis: Gummi-Stitzteller finden Sie auf .22 8/30. ' R I
Aluminium Stahl HM INDX Guss GFK Stein Lack

Bestell-Nr. e - |
8763/8764 ° @) @ @

Bestell-Nr. 0036 0050 0060 0080 0100 0120 VE®

Kérnung 36 50 60 80 100 120

8763 avsm Z115mm 45,20 37,40 36,50 34,90 34,90 34,90 25

8764 avsm 2125 mm 58,00 52,60 49,90 47,00 47,00 47,00 26
Preis per 100 Stiick (WB36)

Fiberschleifscheibe, Zirkonkorund

ZF714

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Zirkonkorundstreuung (ZA) auf
zerreilRfestem, starkem Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichmé&Rig und
leicht offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem
Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Mit selbstschér-
fenden Eigenschaften und kiithlem Schiliff, dadurch optimale
Zerspanungsleistung. Mit Innenloch (Normbohrung 22,23 mm)

und Kreuzschlitz.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von legiertem Stahl
und NE-Metallen auf Winkel- und Tellerschleifern sowie mit Schlieif-
kopfen auf biegsamen Wellen. Fiir alle Winkelschleifer mit Stiitzteller
bei max. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit. Ideal fiir die Bearbeitung

von Behaltern, Gussteilen, Karosserieteilen usw. [ros—
Hinweis: Gummi-Stitzteller finden Sie auf &2 8/30. AR sttt o oK s KUEEF‘:W Stein Leck
Bestell-Nr. B | | —
8765/8766 @] [ ] @ O
Bestell-Nr. 0024 0036 0050 0060 0080 0120 VE®@®
Kornung 24 36 50 60 80 120
8765 avsm 2115 mm 73,40 65,40 51,60 43,70 39,80 39,80 25
8766 avsm 2125 mm 81,50 72,70 57,30 48,50 44,10 44,10 25
Preis per 100 Stiick (W83s)

Fiberschleifscheibe, Keramikkorn mit Zirkonkorund-Beimischung

XF850

Ausfithrung: Vollkunstharzgebundenes, selbstschiarfendes Keramik- AVSM
korn (CER) mit Zirkonkorund (ZA)-Beimischung, mit kiithlenden WE KNOW ABRASIVES
Eigenschaften durch schleifaktive Zusatzbeschichtung, auf robus-
tem und sehr flexiblem Gewebe, gleichmaRig und leicht offen gestreut.
Mit sehr guter Kornhaftung, extrem langer Standzeit, niedrigem bis
mittlerem Anpressdruck und sehr guter Anpassungsféhigkeit.

Ol-, fett-, wachs- und wasser-/emulsionsfest. Mit Innenloch
(Normbohrung 22,23 mm) und Kreuzschlitz.

Anwendung: Fir den aggressiven und kiihlenden Schliff von hoch-
legiertem Stahl, Titan und Nickelbasislegierungen. Aufgrund der hohen
Harte optimal geeignet fiir die Bearbeitung sehr harter Oberflachen.
Die schleifaktiven Zusatzstoffe erméglichen den kiihlenden Schiliff
und erhéhen somit die Spanleistung erheblich. Dies sorgt zugleich
fiir eine Verldngerung der Standzeit und vermindert Verfarbungen
der Werkstiickoberfldche. Sowohl fiir die Trockenbearbeitung

als auch fiir die Bearbeitung mit KiihImitteln geeignet. -

Hinweis: Gummi-Stiitzteller finden Sie auf L2 8/30. Aumiir | s "M o s I o I ston I tak
Bestell-Nr. | §
8651 [ 8] Q [J

Bestell-Nr. 0036 0040 0060 0080 VE®
Kérnung 36 40 60 80

8651 avsm 2125 mm 128,00 108,50 85,20 77,40 50
Preis per 100 Stiick (WB848)

8/ 28 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Fiberschleifscheibe, Keramikkorn

XF870
Ausfiihrung: Vollkunstharzgebundenes, selbstschirfendes Keramik-

korn (CER) mit kiihlenden Eigenschaften durch schleifaktive
Zusatzbeschichtung, auf robustem und sehr flexiblem Gewebe,
gleichméRig und leicht offen gestreut. Mit sehr guter Kornhaftung,
extrem langer Standzeit, niedrigem bis mittlerem Anpressdruck und
sehr guter Anpassungsfahigkeit. Ol-, fett-, wachs- und wasser-/
emulsionsfest. Mit Innenloch (Normbohrung 22,23 mm) und Kreuz-
schlitz.

Anwendung: Fir den aggressiven und kilhlenden Schliff von hoch-
legiertern Stahl, Titan und Nickelbasislegierungen. Aufgrund der hohen
Harte optimal geeignet fir die Bearbeitung sehr harter Oberfléchen.
Die schleifaktiven Zusatzstoffe erméglichen den kiihlenden Schiliff
und erhéhen somit die Spanleistung erheblich. Dies sorgt zugleich
fiir eine Verldngerung der Standzeit und vermindert Verfarbungen
der Werkstiickoberfléche. Sowohl fir die Trockenbearbeitung als
auch fiir die Bearbeitung mit Kithimitteln geeignet.

Fiberschleifscheiben

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Hinweis: Gummi-Stitzteller finden Sie auf Z— 8/30.

) N Aurminium § Stahl HM INOX Guss ng;::m Stein Lack
Bestell-Nr. ] — ey =
8203/8204/8206 ° ) ) 8
Bestell-Nr. 0024 0036 0040 0060 0080 0100 0120 VE®
Kémung 24 36 40 60 80 100 120
8203 avsm gusmm 138,00 129,50 110,00 86,20 78,40 78,40 78,40 50
8204 avsm gizsmm 153,50 144,00 122,50 95,80 87,10 87,10 87,10 50
8206 avsm gwomm 323,00 288,00 244,50 192,50 166,00 166,50 166,50 50

(W846)

Preis per 100 Stiick

Fiberschleifscheibe, Keramikkorn Plus

XF885

Ausfiithrung: Vollkunstharzgebundenes, verbessertes selbst-
schérfendes Keramikkorn (CER Plus) mit kilhlenden Eigenschaften
durch schleifaktive Zusatzbeschichtung, auf robustem und sehr
flexiblem Gewebe, gleichmaRig und leicht offen gestreut. Mit sehr
guter Kornhaftung, extrem langer Standzeit, niedrigem bis mittlerem
Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit. Ol-, fett-, wachs-
und wasser-/emulsionsfest. Mit Innenloch (Normbohrung 22,23 mm)
und Kreuzschlitz.

Anwendung: Fiir den aggressiven und kiihlenden Schliff von hoch-
legiertem Stahl, Titan und Nickelbasislegierungen. Aufgrund der hohen
Hérte optimal geeignet fiir die Bearbeitung sehr harter Oberflachen.
Die schleifaktiven Zusatzstoffe erméglichen den kiihlenden Schliff
und erhdhen somit die Spanleistung erheblich. Dies sorgt zugleich
fiir eine Verlingerung der Standzeit und vermindert Verfarbungen
der Werkstiickoberfldche. Sowohl fir die Trockenbearbeitung als
auch fiir die Bearbeitung mit Kihimitteln geeignet.

NEU|

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Hinweis: Gummi-Stitzteller finden Sie auf .2 8/30. e
Aluminium Stahl I HM INOX Guss K“"GSI:IS(IO" Stein Lack

Bestell-Nr. - j j
8207/8183 @ ® © @

Bestell-Nr. 0020 0024 0036 0040 0060 0080 VE®

Kérnung 20 24 36 40 60 80

8207 avsm gusmm 141,00 137,50 123,00 104,00 81,70 74,70 25

8183 avsm g12smm 156,50 153,00 136,00 116,00 90,80 82,40 25
Preis per 100 Stiick (WB84E)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kénnen zus&tzliche Frachtkosten anfallen.
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Stiitzteller

Gummi-Stitzteller
Ausfithrung: Aus flexiblem Gummi, komplett mit M14-Gewinde.

Anwendung: Zur Aufnahme aller Fiberschleifscheiben mit Norm-
bohrung 22,23 mm auf allen Winkelschleifern, bei max. 80 m/s
Umfangsgeschwindigkeit.

Bestell- @ 8250
Nr. mm format)
0115 115 4,28
0125 125 5,50
0180 180 9,25
(W842)
Stiitzteller

Ausfithrung: Komplett aus Gummi, mit Kithlrippen.

Anwendung: Zum Einsatz auf mittel- bis hochtourigen Winkelschlei-
fern fiir hohe Beanspruchung. Fécherformige Rippen versteifen den
Stiitzteller und sorgen gemeinsam mit zusétzlichen Léchern fiir eine
Luftzirkulation, die die beim Schleifvorgang entstehende Warme redu-
ziert. Durch den kihleren Schliff werden auch langere Standzeiten der
Fiberscheiben erzielt.

Bestell- @ 8653
Nr. mm AVSM
0115 115 6,30
0125 125 7,35
0180 180 12,55
(Wa3eg)

Halter fiir Fiberschleifscheiben

Ausfiihrung: Aus schlagfestem Kunststoff mit Schnell-Verstellvorrich-
tung und Befestigungsléchern am FuR. Zur sicheren und formgenauen
Aufbewahrung von Fiberschleifscheiben bis @ 230 mm. Der Halter
kann sowohl waagerecht aufgestellt werden wie auch mit den am Ful
befindlichen Bohrungen an Wande geschraubt werden.

Bestell- @ x Hohe 8251

Nr. mm
0010 180 x 300 21,70
(W836)

professional quality

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

forma>
professional quality

=
£29/130

LI 9/132

Arbeitsschutz

Arbeitsschutzprodukte
finden Sie
ab L1 9/127.
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Spezialschleifmittel von 3M

Trizact™

Das Schleifkorn besteht aus einer exakt angeordneten, dreidimensionalen Struktur von
kleinsten Mineralpartikeln. Beim Abarbeiten werden fortlaufend neue Schleifpartikelschichten w
freigelegt. Wenn das Band bis zur Halfte abgeschliffen ist, stehen immer noch ca. 85 %

der Schleifpartikel zur Verfiigung.

Dadurch entsteht eine gleichmaRige, reproduzierbare Oberflache.
Trizact™-Schleifmittel eignen sich daher bestens zum Veredeln sowie
Finishen und weisen gegeniiber konventionellen Schleifmitteln eine
vielfache héhere Standzeit und Wirtschaftlichkeit auf.

Artikel mit Trizact™-Schleifkorn:
Schleifhiilsen fiir den Einsatz auf
Satiniermaschinen (22 8/65

Cubitron™
Beim Schleifen brechen von dem keramischen Sinterkorn kleine Ecken ab. Die entstehenden
Mikrobriiche im Korn fiihren zu scharfen Kanten. Dieser Prozess wiederholt sich wahrend des Cubitron™ & m
gesamten Schleifvorgangs. Abrasive Grain

Durch diesen selbstscharfenden Effekt erhéht sich die Standzeit erheblich. Selbst bei der beim
Schleifen auftretenden groRen Hitze und Beanspruchung bleiben die Mikrostruktur, Hérte und
Schneidwirkung von Cubitron™ erhalten. Daher ist es ideal zum Schleifen von Edelstéhlen,
Titan und hitzeempfindlichen Nickellegierungen geeignet.

Artikel mit Cubitron™-Schleifkorn:
Hookit™-Klett-Schleifscheibe L 8/36
ROLOC™-Schleifscheiben ab L2 8/41
Bristle-Discs Seite . 8/43 und L2 8/54
Schleifhiilsen fiir den Einsatz auf
Satiniermaschinen L2 8/65

Cubitron™ Il
Die einzelnen Keramikkérner der Cubitron™ |l-Schleifmittels sind prazise geformt, einheitlich CUBITR®N I
groR, senkrecht angeordnet und haben die Form kleiner Dreiecke. Selbstversténdlich verfiigt ' m

Cubitron™ |l ebenfalls tiber den selbstscharfenden Effekt von Cubitron™.

Konventionelles Keramikkorn Cubitron™ lI-Schleifkorn

Unterschiedlich in Grofte und
Form sowie unregelméaRig ver-
teilt. Das Ergebnis sind kiirzere
Standzeiten des Schleifmittels
sowie Spannungsrisse und
Verfarbungen im Material:

Prazise geformte, einheitliche
Schleifkorner, gleichmaRig ver-
teilt und einheitlich ausgerichtet.
Das Ergebnis ist eine maximale
Abtragsrate, ein perfektes Ober-
flachenfinish, ein schneller und
kiihler Schliff sowie geringer
Materialverzug:

Die Vorteile des Cubitron™ lI-Schleifmittels kommen allen Metall verarbeitenden Betrieben, wie z. B. Stahlbau, Behélterbau, SchweiRfachbetriebe,
GieRereien und Schmieden zugute, die Winkelschleifer und Schleifbandmaschinen fiir hohe Abtragsarten einsetzen.

Typische Anwendungsbereiche sind: lhre Vorteile:
« Schweinahtvorbereitung/-abtrag, Gussteilebearbeitung = Hoéherer, gleichméaRiger Abtrag
Ein schneller Abtrag und ein Schliffbild, das oft keine weiteren = Bis zu 40 % zeitliches Einsparpotenzial
Verarbeitungsschritte mehr erfordert und die Durchlaufzeit verkirzt. ¢ 2- bis 7-fache Standzeit (je nach Anwendungsprozess)
) = Geringere Riistzeiten durch Einsparung von Scheibenwechseln
+ Anfasen vor dem Schweillen & Rmevac g L
Schnellere Schleifprozesse im Vergleich zu konventionellen ! Niedriger Anpressdruck bedeutet mehr Komfort fir den Anwender

Schleifprodukten und eine hohere Standzeit. Geringirecuaub- U Wil Do ling
Artikel mit Cubitron™ lI-Schleifkorn:

* Allgemeine Abtragsarbeiten . : : .
Universell auf Stahl, Werkzeugstahl und Nichteisenmetallen: ;’girosém?gzﬁ::;g:ﬂefig;Eg‘g‘g}i;demah| £ 8/32
.ilr\TI]IeFQE;(I:agsarbenen sind schneller, leichter und gleichmaRiger Facherschleifscheiben L2 8/51
: Schleifhiilsen fiir den Einsatz auf Satiniermaschinen (12 8/65
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Fiberschleifscheiben

Fiberschleifscheibe fiir die Stahlbearbeitung, Cubitron™ II

982C

Ausfithrung: Vollkunstharzgebundenes Prézisionskorn (Cubitron™ II)
auf Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichmaBig und halboffen gestreut.
Die einzelnen Keramikkérner sind prazise geformt, einheitlich groB,
senkrecht angeordnet und haben die Form kleiner Dreiecke. Sie
werden gleichméaRig, aber zuféllig verteilt aufgebracht, sodass jedes
Dreieckskorn zwei Spane bilden kann. Hochaggressives, kiihles
Schleifen mit héchster Abtragsleistung bei bis zu 3-fach langerer
Standzeit und iiber 30 % schnellerem Abtrag.

Anwendung: In allen Metall verarbeitenden Bereichen, in denen hohe
Abtragsraten bei sehr guter Oberflachengiite erreicht werden miissen.
Ideal fir Flachenschliff, Schweinahtbearbeitung, Gussteilebearbei-
tung und Brennschnittteilbearbeitung auf Baustahl und NE-Metallen.

Hinweis: Stiitzteller fir Korn 36+ und 60+ siehe (Bestell-Nr. 8239),

fiir Korn 80+ siehe (Bestell-Nr. 8240).
L Aluminiusm : Stahl HM INOX
gi_f_'?_"_‘ '_'sd

CUBITR®NII m

Detailliertere Informationen zu Cubitron™ II
finden Sie auf 1= 8/31.

Kunststoff
Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr.

8218/8219/8221 [] [ @]
Bestell-Nr. 0036 0060 0080 VEg®
Kérnung 36+ 60+ 80+
8218 am 13200 min* & 115 mm 233 2,01 1,92 25
8219 am 12000 min’ @ 125 mm 2,44 2,15 2,05 25
8221 am 8500 min” & 180 mm 4,50 4,05 3,94 25

(W812)

Fiberschleifscheibe fiir die Edelstahlbearbeitung, Cubitron™ Il

987C

Ausfithrung: Vollkunstharzgebundenes Prézisionskorn (Cubitron™ I1)
auf Vulkanfiber-Tragermaterial, gleichmaBig und halboffen gestreut.
Die einzelnen Keramikkérner sind prazise geformt, einheitlich groR,
senkrecht angeordnet und haben die Form kleiner Dreiecke. Sie
werden gleichmaéRig, aber zuféllig verteilt aufgebracht, sodass jedes
Dreieckskorn zwei Spane bilden kann. Hochaggressives Schleifen mit
héchster Abtragsleistung bei bis zu 3-fach ldngerer Standzeit und
40 % schnellerem Abtrag. Die schleifaktive Beschichtung verhindert
das Zusetzen und bewirkt einen kiihleren Schliff.

CUBITR®NI] m

Anwendung: In allen Metall verarbeitenden Bereichen, in denen
héufig hohe Abtragsraten bei sehr guter Oberflachengiite erreicht
werden missen. Zum Einsatz mit Stitzteller auf allen Winkelschleifern.
Ideal fir Flachenschliff, SchweiRnahtvor- und Nachbearbeitung auf
Edelstahl, Aluminium, Titan und Nickellegierungen.

Hinweis: Stiitzteller fir Korn 36+ siehe (Bestell-Nr. 8239),
fiir Korn 60+ und 80+ siehe (Bestell-Nr. 8240).

Detailliertere Informationen zu Cubitron™ |1 [ B '
finden Sie auf 2 8/31. EAI"'“im-umg H HM INOX Guss "”"G’s".f"" Stain Lack
| | Holz

Bestell-Nr. o b o]
8224/8225/8231 @ ) o Q
Bestell-Nr. 0036 0060 0080 VE®
Kérnung 36+ 60+ 80+
8224 am 13200 min’ 116 mm 2,56 2,20 2,11 25
8225 am 12000 min % 125 mm 2,69 2,36 2,24 25
8231 am 8500 min* Z 180 mm 4,97 4,35 4,22 25
(WB12)
20 04 86 !
Stiitzteller fuir Fiberschleifscheibe Cubitron™ Il
Ausfiihrung: Mit M14-Gewinde. Die Abtragsleistung der Fiberschleif-
scheiben Cubitron™ Il kann durch die speziell angepasste Stitzteller- m
konstruktion je nach Anwendungsprozess bis zum Doppelten erhéht
werden.
8240 Flach, weich.
8239 Gerippt, sehr hart.
Bestell- @ 8240 8239 Bestell- @ 8240 8239
Nr. mm M am Nr. mm 3am 3am
0115 115 13,60 17,05 0178 180 23,50 -
0125 125 13,95 17,65 0178 180 - 26,30
(wa12) (W812) (we12) (we12)
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Fiberschleifscheiben

COMBICLICK®-Fiberschleifscheibe, Keramikkorn

CC-FS

Ausfiihrung: Schleifmittel Keramikkorn (CO-COOL). Aggressives
Schleifen mit héchster Abtragsleistung. Schleifaktive Zusatze im Belag
bringen eine klar erkennbare Abtragsverbesserung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kiihleren Schiliff.

Anwendung: Fir Schleifarbeiten an legierten und unlegierten Stahlen,
Gusseisen und harten metallischen Schichten geeignet.

Bestell-Nr.
8251/8284
Bestell-Nr. 0020 0050 0060 0080 0120 VE®
Kérmung 24 50 60 80 120
13300 min'@ 116 mm 3,78 2,66 2,21 2,00 2,00 25
8284 12200 min ' 125 ren 4,08 2,84 242 2,20 2,20 25
(W8b5)

COMBICLICK®-Stiitzteller
Ausfiihrung: Flexible Ausfiihrung, komplett mit M14-Gewinde.

Anwendung: Zur Aufnahme von COMBICLICK®-Fiberschleifscheiben
auf allen Winkelschleifern bei max. 80 m/s Umfangsgeschwindigkeit.

Bestell- @ 8251

Nr. mm @
1000 115-125 27,20
(W855)

Klett-Schleifscheibe, gelocht

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf Papier,
gleichmaRig und halb offen gestreut. Mit sehr guter Kornhaftung,
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpas-
sungsfahigkeit. Mit Lochung zur Absaugung des Schleifstaubs,
Riickseite mit strapazierfahigem Klett versehen.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Holz-, Edelstahl-, Metall- und
Spachtelbearbeitung auf Winkelschleifern mit Stiitzteller bei max.
40 m/s Umfangsgeschwindigkeit geeignet. |deal fiir die Bearbeitung
von Holzteilen und im Bereich der Karosseriebearbeitung.

8260 Mmit 8 Absaugléchern @ 10 mm, Lochkreis-@ 65 mm.
Fiir Elektrowerkzeuge der Fabrikate AEG, Atlas Copco,
Black & Decker, Bosch, DeWalt, ELU, Festool, Hitachi,
Kress, Makita, Metabo und Skil.

8263 Mit 6 Absaugléchern @ 10 mm, Lochkreis-2 80 mm.
Fiir Elektrowerkzeuge der Fabrikate Bosch, DeWalt, ELU,
Hitachi und Metabo.

8237 wmits Absaugléchern @ 10 mm und Mittelloch @ 17 mm,
Lochkreis-@ 120 mm. Fiir Elektrowerkzeuge der Fabrikate
Festool, Holz Her, Mafell und Makita.

professional quality

T— e
Kunstetoff
Aluminium i Stahl HM INOX Guss. GFE H Lack
Holz
Bestell-Nr.

g £ VST T
8260/8263/8237 ® ® ® 0
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 0180 0240 0320 VE®
Kémung 40 60 80 100 120 180 240 320
8260 fermaD gismm 47,60 39,80 35,60 32,60 32,60 32,60 32,60 32,60 50
8263 foxmad #150mm 62,50 50,90 44,90 41,30 41,30 41,30 41,30 41,30 50
8237 fermad #1somm 62,50 50,90 45,40 41,30 41,30 41,30 41,30 41,30 50
Preis per 100 Stiick (W842)

Alle Preise in € ohne Mwst. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachticosten anfallen. 8/33



Schleifscheiben

Klett-Schleifscheibe, Korund

KP508K

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf schwerem
Papier, gleichméRig und leicht offen gestreut. Mit sehr guter Korn-
haftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter
Anpassungsfahigkeit. Riickseite mit strapazierfahigem Klett versehen.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von Holz, bedingt
auch fiir die Metall- und Spachtelbearbeitung auf allen Winkelschlei-
fern mit Stiitzteller bei max. 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit. Ideal
fur die Bearbeitung von Holzteilen und im Bereich der Karosserie-
bearbeitung.

Hinweis: Klett-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8259).

. Aluminium

I Stahl

AVSM

VE ENOW ABRASIVES

G;I

Kunststoff

GFK Lack

Bestell-Nr. T ins

8767/8768 [ 0 0 5] 0
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0100 0120 VE®
Kérnung 40 60 80 100 120

8767 avsm Z116mm 34,90 31,20 29,40 28,30 28,30 50
8768 avsm 125 mm 40,20 35,80 33,70 32,40 32,40 50
Preis per 100 Stiick (W836)

Klett-Schleifscheibe, Zirkonkorund

ZK713K

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Zirkonkorundstreuung (ZA) auf
Gewebe, elektrostatisch geschlossen. Mit sehr guter Kornhaftung,
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpas-
sungsfahigkeit. Aufgrund aktiver Wirkstoffe im Deckbinder ent-
stehen kaum Anlaufverfarbungen und optimale Zerspanungs-
leistungen. Riickseite mit strapazierfahigem Klett versehen.

Anwendung: Spezialprodukt fir die Bearbeitung von schwer zerspan-
barem und legiertem Stahl, NE-Metallen und Titan auf allen Winkel-
schleifern mit Stiitzteller bei max. 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit.
Ideal fiir die Bearbeitung von Behaltern, Gussteilen, Karosserieteilen
usw.

Hinweis: Klett-Stiitzteller siche (Bestell-Nr. 8259).
| Aluminium

Bestell-Nr.

I Stahl

HM

I INOX

AVSM

WE EMOW ABRASIVES

Kunstatof
GFK Stein
Holz

8769

o]

0036
36

76,80

Bestell-Nr.
Kornung
8769 avsm

Preis per 100 Stiick

#125 mm

Klett-Vlies-Schleifscheibe, Korund

KV701K

Ausfithrung: Kunstharzgebundenes Vlies mit Korundkorn (A) auf
flexiblem Gewebe. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit,
niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpassungsféhigkeit.
Riickseite mit strapazierfahigem Klett versehen.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von legiertem und unlegiertem
Stahl sowie NE-Metallen und Holz auf allen Winkelschleifern mit
Stitzteller bei max. 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit. Ideal zum
Entfernen von Roststellen und Altlacken, zur Verfeinerung (Finish)
von Oberflachen sowie fiir die Bearbeitung von Holzteilen.

Hinweis: Klett-Stitzteller siehe (Bestell-Nr. 8259).

- Adurniniurm

Bestell-Nr.

0040

68,30

0060

60

58,10

Stahl

E

0080 VE®

54,70 50

(WB837)

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

I INOX I

Kurstatotf
GFK.
Helz

Stein Lack

8770/8771/8772 [ ]

0100
100

325,00
476,50
507,50

Bestell-Nr.
Kérnung

8770 avsm
8771 avsm
8772 avsm

Preis per 100 Stiick

# 115 mm
# 125 mm

@ 150 mm

8/34

0180
180

302,00
404,00
429,50

0280
280

289,00
351,00
429,50

VE®

25
25

25
(wa36)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler (& = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Klett-Stiitzteller
Ausfiihrung: Aus flexiblem Gummi, komplett mit M14-Gewinde.

Anwendung: Zur Aufnahme aller Klett-Schleifscheiben auf allen
Winkelschleifern, bei max. 40 m/s Umfangsgeschwindigkeit.

Bestell-Nr. 1115 1125 1150

@ mm 115 125 150

8259 avsm 7,05 8,30 9,75
{(W836)

Klett-Vliesscheibe mit Zentrierung

Scotch-Brite™ SL-DH

Ausfithrung: Kunstharzgebundenes Faservlies mit Korundkorn (A)
auf Gewebeunterlage. Die offene Konstruktion verhindert ein Zu-
setzen. Mit Zentrierung fiir eine noch bessere Haftung und genauere
Positionierung der Klettscheiben auf dem Stitzteller. Hierdurch kann
eine Reduzierung der Vibration um ca. 50 % erreicht werden. Die
Scheibe ist harter und hat eine héhere Aggressivitat.

Anwendung: Zur groben Oberflachenreinigung und zum Abtrag
dinner Schweilnahte und Schweilpunkte, zum Einsatz auf
Winkelschleifern mit Haftstiitzteller (Bestell-Nr. 8275).

| Aluminium

Schleifscheiben

Stahl I

AVSM

WE KNOW ABRASIVES

Kunstatoff

MO Guss GFK Stain Lack

I HM

Holz

Bestell-Nr. - St S

8272/8273 o O O @ (8]
Bestell-Nr. 0050 VE®
Feinheitsgrad extragrob
8272 am #115x 22 mm 328 20
8273 am #125x22 mm 384 20
Kérnung 50
Farbe schwarz
(Wa12)
Standard-Klett-Vliesscheibe mit Zentrierung

Scotch-Brite™ SC-DH m

Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes Faservlies mit Korundkorn (A)

auf reildfestem Gewebe. Die offene Konstruktion verhindert ein Zu-

setzen. Mit Zentrierung fir eine noch bessere Haftung und genauere
Positionierung der Klettscheiben auf dem Stitzteller. Hierdurch kann

eine Reduzierung der Vibration um ca. 50 % erreicht werden.

Anwendung: Fiir Reinigungs- und Finisharbeiten, zum Einsatz

auf Winkelschleifern mit Haftstiitzteller (Bestell-Nr. 8275).

IR S
o
I Aluminium HM INOX Guss GFK Stwin Lack.
| Holz

Bestell-Nr, ;

8269/8270 @] o O ] [e] @] 2
Bestell-Nr. 0015 0005 0010 VE®®
Feinheitsgrad fein grob mittel
8269 am # 115 x 22 mm 4,15 3,56 3.28 20
8270 am £125 x22mm 4,48 344 344 20
Kérnung 280 100 180
Farbe blau braun rot

(wa12)
Haftstiitzteller mit Zentrierung

Ausfiihrung: Haftstiitzteller mit Zentrierung und M14-Aufnahme. w

Anwendung: Fiir die Aufnahme von Klett-Vliesscheiben

(Bestell-Nr. 8269, 8270, 8272, 8273).

Bestell-Nr. 0115 0125 VE®

ZxID mm 115x22 125x22

8275 am 15,75 20,20 5
(we12)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Schleifscheiben

Hookit™-Klett-Schleifscheibe, gelocht

Ausfithrung: Kunstharzgebundenes Schleifmittel auf Papier,
gleichmaRig und offen gestreut. Die staubabweisende Fre-Cut™-
Beschichtung sowie die Lochstruktur in Verbindung mit den
Hookit™-Haftstiitztellern verhindert ein verfriihtes Zusetzen und
erhéht so Standzeit und Abtragsleistung deutlich.

Anwendung: Universalschleifmittel fiir den Grob-, Zwischen- und
Feinschliff auf allen Hart- und Weichhélzern, Kunststoff- und Metall-
oberflachen sowie fiir den Lack- und Fiillerschliff geeignet.

Hinweis: Haftstiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8212).
Detailliertere Informationen zu Cubitron™ finden Sie auf L2 8/31.

Cubitron™ A w

Abrasive Grain

8657 236u
Mit 21 Absaugléchern und Korund-Schleifkorn.
8658 734u/334U
Mit Multilochung und Direct Flow™-Absaugsystem.
Bis Kérnung 180 mit Cubitron™-Schleifkorn und grober
Lochung, ab Kérnung 220 mit Korund-Schleifkorn und
feiner Lochung. 5
Cubitron™, grt;be Lochung Korund, feine Lochung
8658 658
FT=EL e 1
E\Inil\l:i HM I INOX Guss K“"G‘:('“” Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. s ToF B
8657/8658 @] L] [ ] @ o
Bestell-Nr. 0080 0120 0150 0180 0220 0240 0320 0400 0500 VE®
Kérnung 80 120 150 180 220 240 320 400 600
8657 am gisomm 45,10 4510 4510 4510 4510 “ = 4510 4510 100
8658 am g1somm 80,00 8000 8000 8000 8000 8000 8000 80,00 = 100
Preis per 100 Stiick (W812|
Hookit™-Haftstitzteller

Ausfiihrung: Mit Direct Flow™-Technologie fiir einen direkten Abzug
des Schleifstaubes.

Anwendung: Zur Aufnahme von Klett-Schleifscheiben
(Bestell-Nr. 8657 und 8658).

Bestell- Aufnahme 8212
Nr. aM
0005 5/16" 75,50
0010 5/16" 75,50
0015 M8 75,50
0020 M8 75,50
(W812)

Hookit™-Interface-Pad

Typ

Standard
Soft
Standard
Soft

Ausfiihrung: Weiche Schaumstoffzwischenlage mit Multilochung.

Anwendung: Das Interface-Pad wird auf den Haftstiitzteller vor
Anbringung des Schleifpapiers zur Bearbeitung kritischer Stellen
befestigt, wodurch ein Durchschleifen verhindert wird. Erzeugt ein
besonders feines Oberflachenfinish.

Bestell-
Nr.

0005
0010

Stérke 8213
mm ' |
5 13,65
10 13,65
(W812)

Hookit™-Handschleifteller

Anwendung: Zur Aufnahme von Klett-Schleifscheiben

(Bestell-Nr. 8657 und 8658). Speziell zur Bearbeitung von profilierten
Flachen, wie z. B. Handldufen. Die halbrunde Form eignet sich hervor-
ragend fiir die Bearbeitung von Kanten und schwer zugénglichen

Flachen.
Bestell-
Nr.

0005
0010

8/36

Ausfithrung

rund
halbrund

z

mm

160
150

8215
3aMm

14,40

12,60
(Wa12)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler (8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig



Ausfithrung: Halter und Werkzeug sind mit einer hoch belastbaren
Metallverschraubung ausgestattet, die auch im rauen Einsatz und
groRerer Warmeentwicklung einen schnellen Werkzeugwechsel
garantiert.

Vorteile: Einfache Handhabung, schneller Werkzeugwechsel,
kein Kleben, kein Verrutschen, vibrationsfreier Rundlauf.

COMBIDISCE®-Halter

Anwendung: Zur Aufnahme von COMBIDISC®-Schleifblattern,
COMBIDISC®-Vliesronden und POLICLEAN®-Ronden.

Schaft-@ 6 mm.
Bestell- Ausfihrung 8773 8258 8255
Nr. [ R

@ 25 mm @50 mm @ 756 mm

3005 weich - 21,70 25,90

3010  mittelhart 15,00 [[H1) 19,00 22,10

3015 hart - 24,30 28,10

(Wa49) (Wada) (We49)

COMBIDISC*®-Schleifblatt Korund A
CD

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A) auf reiRfestem,
starkem Gewebe-Trégermaterial, gleichmaRig und leicht offen. Mit sehr

guter Kornhaftung und langer Standzeit.

Anwendung: Fir universelle Schleifarbeiten an Metallen und anderen
Materialien geeignet.

COMBIDISC®-Schleifwerkzeuge

Einsatzbereic!i: Werkzeug- und Formenbau, Modellbau, Maschinen-
bau, Automobilbau, Luft- und Raumfahrttechnik, Triebwerkbau und
Reparatur, Behélter- und Anlagenbau.

Hinweis: Weitere COMBIDISC*-Ausfilhrungen auf Anfrage.

mittelharte
Ausfiihrung

weiche Ausfiihrung

Aluminium ‘.: Stahl M INOX Guss Mé;im Stein Lack
Bestell-Nr. | — ] Sk )
8773/8258/8255 O ® O O O O
Bestell- Kérmung 85 VE®
Nr.
@75 mm 8773 8258 8255
4060 60 1,41 100 100 50
4080 80 141 100 100 50
4120 120 141 100 100 50
(W849)
COMBIDISC®-Schleifblatt Korund A-FLEX
CD PFERD

Ausfithrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A-FLEX) auf
reiRfestem, flexiblem Gewebe-Tragermaterial, gleichméaBig und leicht
offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit und sehr guter
Anpassungsfahigkeit.

Anwendung: Speziell fiir Schleifarbeiten mit ansatzlosen Ubergéngen
an Konturen, konkaven und konvexen Flachen aus Metall. Ideal fiir den
Werkzeug- und Formenbau.

Hinweis: Wir empfehlen weiche Schleifblatthalter, um die Flexibilitat
der Schleifblatter nicht zu beeintréchtigen.

r——— f" H I HM I INOX Guss K"E.T:"" Stein _
Bestell-Nr. | —— . s E
8258/8255 © [ &) O
Bestell- Kémung VE®®
Nr.
8258 8255

5060 60 100 50

5080 80 100 50

5120 120 100 50

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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COMBIDISC®-Schleifwerkzeuge

COMBIDISC*-Schleifblatt Korund A-FORTE

CcD
Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A-FORTE) auf PFERD
reilfestem, starkem Gewebe-Tragermaterial, gleichmaRig und leicht
offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit und guter Anpas-
sungsfahigkeit.
Anwendung: Fir universelle Schleifarbeiten an allen Metallen.
Korund A-Forte gewahrleistet eine hohe Standzeit und einen
kiithlenden Schiliff.
4 I Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFE Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. SES— E | J
8258/8255 O L) Q O (% O
Bestell- Kérnung 88 85 VE®®
@ 50 mm @75 mm 8258 8255
6060 60 1,07 1.49 100 50
6080 80 1,07 1.49 100 50
6120 120 1,07 1,49 100 50
(W849) (W849) :
COMBIDISC®-Schleifblatt Korund A-COOL
CcD
Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A-COOL) auf PFERD
reiltfestem, starkem Gewebe-Tragermaterial, gleichméRig und
leicht offen. Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit und guter
Anpassungsféhigkeit. Schleifaktive Zusétze bringen eine erkennbare
Abtragsverbesserung, verhindern das Zusetzen und bewirken einen
kiihleren Schliff.
Anwendung: Fir Schleifarbeiten an schwer zerspanbaren Materialien
wie Edelstahl, Hastelloy, Inconel usw.
i 2
Aluminium HM INDX Guss GFK, Stain Lack
Halz
Bestell-Nr. LJ
8258/8255 L L] O
Bestell- Kérnung 38 85 VEm®
@75 mm 8258 8255
0060 ‘ 60 1,67 100 50
0080 80 1,67 100 50
(WB49)
COMBIDISC®-Schileifblatt Zirkonkorund Z
cD PFERD

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Zirkonkorundstreuung (Z) auf reil3-
festem, starkem Gewebe-Tragermaterial, gleichmé&Rig und leicht offen.
Mit sehr guter Kornhaftung, langer Standzeit und guter Anpassungs-
fahigkeit.

Anwendung: Fiir Schleifarbeiten von hochwarmfesten Werkstoffen
wie Ni-Co-Legierungen sowie fiir Edelstahl.

Hinweis: Wir empfehlen hier den Einsatz von harten oder mittelharten
Schleifblatthaltern fiir eine optimale Anwendung.

Aluminiurn Stahl HA INOX Guss. I K““C?x“" Stain Lack
Bestell-Nr. —J E || Be¥ || ==
8258/8255 0 O o ® o
Bestell- Komung 8258 8255 VE®
. RS
@75 mm 8258 8255
1060 60 1,88 100 50
1080 80 1,88 100 50
(we4g)
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COMBIDISC®-Schleifwerkzeuge

COMBIDISC®-Schleifblatt Keramikkorn CO-COOL

cD

Ausfiihrung: Schleifmittel Keramikkorn (CO-COOL). Aggressives
Schleifen mit hochster Abtragsleistung. Schleifaktive Zusatze im Belag
bringen eine klar erkennbare Abtragsverbesserung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff.

Anwendung: Fir Schleifarbeiten von legierten und unlegierten
Stahlen, Gusseisen und harten metallischen Schichten geeignet.

|
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK, Stein
Holz
Bestell-Nr. L

PFERD

Lack

R - Ry
8258/8255 O [ O O @] 9]
Bestell- Kérnung 8258 8256 VE®®
Nr. @
@50 mm @75 mm 8258 8255
8024 24 1,74 2,32 100 50
8036 36 1.67 2,24 100 50
8060 60 145 2,05 100 50
8080 80 1.41 - 100 =
8120 120 141 - 100 EH
(W849) (W849)

COMBIDISC?®-Vliesronde, harte Ausfiihrung

CcD
Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes, hartes Vlies mit Korundkorn (A). PFERD
Mit sehr guter Kornhaftung, sehr offener Struktur, langer Standzeit
und guter Anpassungsféhigkeit.
Anwendung: Fir die Oberflachenbearbeitung von Metallen. Beseitigen
von Vorschleifspuren, Entfernen von Oxidation und leichte Entgrat- :
arbeiten. Beim Schleifen bringt der Zusatz von Ol oder Wasser noch Lo ;
feinere Oberflachen, kiihleren Schliff und bessere Standzeit. 2 DRI
Die Flexibilitat der Ronde beim Flachenschliff wird durch den b o
Hértegrad des Halters bestimmt. _ e
T STV
Aluminism Stahl HM INOX Guss ﬁll&‘:lo" Stein Lack
Hotz
Bestell-Nr. E E | S
8258 Q ] O (9 O O
Bestell- Feiﬂhaitsgmd VE® Kamung
Nr.
A060 grob 50 100
A080 mittel 50 180
A180 fein 50 240
COMBIDISC®-Vliesronde, weiche Ausfiihrung
cD ) o FERD
Ausfithrung: Kunstharzgebundenes, weiches Vlies mit Korundkorn
(A). Mit sehr guter Kornhaftung, sehr offener Struktur, Ianger Standzeit
und sehr guter Anpassungsfahigkeit.
Anwendung: Fiir Feinstschliff an Flachen, Konturen und fiir Reini-
gungsarbeiten auf Metallen und Lacken. Beim Schleifen bringt der
Zusatz von Ol oder Wasser noch feinere Oberflachen, kiihleren Schliff
und bessere Standzeit. Die Flexibilitat der Ronde beim Flachenschliff
wird durch den Hértegrad des Halters bestimmt.
S |
Alusminium Stahl HM INOX Guss K“r(‘iaﬁm" Stein Lack
Bestell-Nr. . j s
8258/8255 O @ o] [e] O ®
Bestell- Feinheitsgrad 88 8255 VE® Kémung
N
@ 50 mm 9575 mm 8258 8255
2010 mittel 1,77 2,90 50 25 100
2005 fein 1,72 2,60 50 25 180
(W84g) (W849}

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusé#tzliche Frachtkosten anfallen.
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COMBIDISC®-Schleifwerkzeuge

COMBIDISC®-POLICLEAN"-Ronde

i
)
o

CcD

Ausfiihrung: POLICLEAN®-Ronden sind grob strukturiertes Reinigungs-
vlies, das aus einer speziellen Kombination von synthetischen Fasern
und Schleifkorn besteht.

Anwendung: Fiir grobe Reinigungsarbeiten, zur Entfernung von Lack,
Zunder, Anlauffarben, Rost- und Kleberriickstdnden im stirnseitigen

#

Schiiff.
Hinweis: Wir empfehlen harte oder mittelharte
Schleifblatthalter fiir optimale Anwendung. l I I I - |
] Aluminium Stahl HM INOX Guss Eit Stain Lack
Bestell-Nr. fm :
8258/8255 O ] 2] O @ [ ]
Bestell- Feinheitsgrad 8258 8255 VE®@ Kérnung
Nr. |
@50 mm @ 75 mm
2015 grob 6,10 8,70 10 80-100

(We47) (W847}

Werkzeughalter fir COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®

Ausfiihrung: Werkzeughalter fir COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®™. PFERD
Hinweis: Zuldssige Arbeitshtchstgeschwindigkeit 50 m/s. ““ emee—
Bestell- Schaft-# x Linge 8252
Nr. mm
0000 6 x40 385
(W849)

COMBIDISC®-Mini-POLIFAN® Korund A

CD PFF
Ausfiihrung: Korund-Lamellen (A). Mehrfache Standzeit und Abtrags-
leistung gegeniiber Schleifblattern. Fir max. 50 m/s zugelassen.

Anwendung: COMBIDISC®-Mini-POLIFAN® sind fiir universelle, grobe
Schleifaufgaben an verschiedenen Materialien bei guter Zerspanungs-
leistung geeignet. Ideal zum Beischleifen von SchweiBnahten an
schwer zuganglichen Stellen.

g

Hinweis: Werkzeughalter (Bestell-Nr. 8252 0000). : S
Kunstsioff
Aluminiurm Stahl HM INOX Guss. GFK Stain Lack.
Holz
Bestell-Nr. —
8252 ®
Bestell- Kérnung 8252 VE®
Nr.
1040 40 413 10
1060 60 4,13 10
1080 80 413 10
(W849)

COMBIDISC*-Mini-POLIFAN® Zirkonkorund Z

CD PFF

Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (Z). Mehrfache Standzeit
und Abtragsleistung gegentiber Schleifbldttern. Fir max. 50 m/s
zugelassen.

Anwendung: COMBIDISC®-Mini-POLIFAN® fiir universelle Bearbei-
tungsaufgaben bei héchster Zerspanungsleistung geeignet.
Besonders zum Beischleifen von Schweinéhten an schwer
zuganglichen Stellen.

Hinweis: Werkzeughalter (Bestell-Nr. 8252 0000). ' | I Kunststoff
~ Aluminium Stahl HM INOX. Guss GFE Stain Lack
Haolz

Bestell-Nr. * sy x i
8252 [ ] o]

Bestell- Kérnung 8252 VE®

Nr. |

2040 40 4,29 10

2060 60 4,29 10

2080 80 4,29 10

(Wa4g)

8/ 40 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer s = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



ROLOC™-Schnellwechselsystem

Ideal bei haufig wechselnder Aufgabenstellung.
ROLOC™ ist ein Reparatur-Schnellsystem fiir kleinere oder
kleinflachigere Reparaturen.

ROLOC™-Stiitzteller
Ausfiihrung: Passend fiir ROLOC™-Schleifscheiben.

Hinweis: Stiitzteller- 25,4 mm und 38,1 mm nur fiir Kompakt-
scheiben (Bestell-Nr. 8242 8005-8010 und 8243 8005-8025)
zur Kanten-/Profilbearbeitung geeignet.

Bestel- @ 8245 VE® Ausfihrung  Aufnahme
Nr. mm am
0070 254 13,30 5 mittel 1/4"
0075 381 15,70 [ mittel 1/4"
0080 381 15,70 5 hart 1/4"
0050 50,8 15,70 5 weich 1/4"
0045 50,8 15,70 5 mittel 1/4"
0025 50,8 15,70 5 hart 1/4"
(Wa12)
ROLOC™-Spannstift
Ausfiihrung: Passend fir ROLOC™-Stiitzteller mit 1/4"-Aufnahme.
Bestell- Schaft-& 8245
Nr. mm 3M
0065 6 1,54
(W812)

ROLOC™-Schleifscheibe

3M™ 361F
Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes Aluminiumoxid auf schwerem
Y-Polyestergewebe, geschlossene Streuung, wasserfest.

Anwendung: Ideal zur kleinflachigen Bearbeitung von niedriglegierten
Kohlenstoffstahlen und anderen Materialien. Zum Beispiel SchweilR-

nédhte abtragen, Oberflichendefekte verbessern, Kanten verrunden usw.

Hinweis: ROLOC™-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8245).

ROLOC™-Schleifwerkzeuge

Mittels einer einfachen Drehbewegung lasst sich das bendtigte
Schleifmittel schnell und einfach wechseln. Die groRe Auswahl
an Schleifmitteln deckt nahezu jeden Anwendungsbereich vom
Entgraten iber Schleifen bis hin zum Finishen ab. Um schnell
und sicher die richtige Kérnung auszuwihlen, sind alle ROLOC™-
Schleifscheiben mit einer Farbkodierung ausgestattet.

Bestell- @ 8245 vie Ausfithrung  Aufnahme

Nr. mm 3M

0030 76,2 23,60 5 weich 1/4"

0020 76,2 23,60 5 weich M14

0035 76,2 23,60 5 mittel 1/4"

0015 76,2 23,60 b mittel M14

0060 76,2 23,60 b hart 1/4"

0010 76,2 23,60 b hart M14
(W812)

: Numinium% Stahl I 1 Nox Guss - I Stain Lack
Bestell-Nr. breeed | | -
8242/8243 ® ®
Bestell-Nr. 0050 0060 0080 0100 0120 VE®
Kérnung 50 60 80 100 120
8242 3M 20000 min #508mm 0,82 0,82 0,82 082 0,82 50
8243 am 20000 min' 2762 mm 117 1,07 1,07 0,97 0,97 50

(W812)

ROLOC™-Schleifscheibe Cubitron™

777F

Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes Cubitron™/Korundkorn-Gemisch
auf schwerem Y-Polyester-Gewebe, halboffene Streuung, wasserfest.
Mit kithlendem Schleifhilfsmittel fiir hervorragende Standzeiten und
zur Vermeidung von Temperaturverfarbungen auf dem Werkstiick.

Anwendung: Besonders fiir die Bearbeitung von Edelstahl mit
mittlerem Anpressdruck sowie hochlegierten Stahlen mit geringer
Warmeleitfahigkeit, Aluminium und Titan geeignet.

Hinweis: ROLOC™-Stitzteller sieche (Bestell-Nr. 8245).

Cubitron™ .&
Abrasive Grain

Detailliertere Informationen zu Cubitron™ - |
finden Sie auf 12 8/31. gg.mmg o - - I I - I ool 11 P @
Bestell-Nr. | W— o

8242/8243 [ ] @ [ ] 5]

Bestell-Nr. 1050 1060 1080 1120 VE®
Kérnung 50 60 80 120

8242 3M  s000minzs0smm 1,42 1,42 1,42 1,42 50
8243 am 20000 min'276.2 mm 1,25 2,50 2,33 2,24 50

(we12)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen.
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ROLOC™-Schleifwerkzeuge

ROLOC™-Schleifscheibe Cubitron™/Cubitron™ Il

Ausflihrung: Kunstharzgebundenes Korn auf schwerem Y-Polyester-
Gewebe, geschlossene Streuung, wasserfest. Mit kithlendem Schleif-
hilfsmittel fir hervorragende Standzeiten und zur Vermeidung von
Temperaturverfarbungen auf dem Werkstiick.

Anwendung: Besonders fiir die Bearbeitung von hochlegierten und
hochfesten Stahlen bei mittlerem und hohem Anpressdruck geeignet.

Hinweis: ROLOC™-Stiitzteller siche (Bestell-Nr. 8245).
Detailliertere Informationen zu Cubitron™ finden Sie auf L2 8/31.

8242 977F
Cubitron™ @ 50,8 mm

CUBITR®NII
® Cubitron™ .& SM

Abrasive Grain

8243 977F

Cubitron™ & 76,2 mm
8660 o9sar 1 '

Cubitron™ Il {3 76,2 mm N Aumiviom J§ Stahl HM INDX Inhatt KU'E'F:‘M Stein Lack

1 Holz
Baste“'Nr. |
8242/8243 ) ® ®
8660 [ 0 B ® &)
Bestell-Nr. 2036 2060 2080 0036 0060 0080 VE®
Kémung 36 60 80 36+ 60+ 80+
8242 3M  23000min'?508mm 147 1,16 1,16 = - e 50
8243 am 18000 min' %762 mm 1,92 1,26 1,26 = = s 50
8660 3M 20000 min #7682 - — . 2,07 1,92 1,85 50
(Wa12)
ROLOC™-Vliesscheibe

SC-DR

Ausfithrung: Faservlies mit harzgebundenem Schleifmittel. Die offene,
widerstandsfahige Vlieskonstruktion verzgert ein Zusetzen und erhoht
somit die Standzeit.

Anwendung: Besonders fiir Reinigungs- und Finisharbeiten geeignet,
wie z. B. Beschleifen und Gléatten von SchweiRnéhten, Entfernen von

Farbe und Rost, Verfeinern gefraster Oberflichen sowie zum Entfernen
von Beschichtungen z. B. Anlauffarbe, Lack, Farbe und Dichtungsresten.

Hinweis: ROLOC™-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8245).

Aluminium

Kunststoff
INOX Guss. GFK Stein Lack
Holz
| e

Bestell-Nr. el
8242/8243 [ ] ] o] @ @
Bestell-Nr. 4005 4010 4015 4020 VE®
Feinheitsgrad grob mittel sehr fein superfein

8242 3M  2000mingsosmm 138 1.33 1,33 1,33 50

8243 3M  1s000min'#762mm 2,56 2,48 248 2,48 25

Kornung 100 180 400 600

(w812

ROLOC™-Vliesscheibe Cubitron™

Scotch-Brite™ GB-DR

Ausfiihrung: Faservlies mit harzgebundenem Cubitron™. Die offene,
widerstandsféhige Vlieskonstruktion verhindert ein Zusetzen und
erhéht somit die Standzeit. Der damit verbundene kiihle Schliff
vermeidet Temperaturverdnderungen auf dem Werkstiick.

Anwendung: Ideal zum Abtragen von SchweiRnahten und -punkten,
zur Oberflachenreinigung, Verrunden und zum Entgraten.

Hinweis: ROLOC™-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8245).
Detailliertere Informationen zu Cubitron™

finden Sie auf 2 8/31. e
1 I Nt j
Alusminium Stahl HM INOX Guss S;E Stein Lack
Bestell-Nr. —— — |
8242/8243 [ ] 8] Q [ @
Bestell-Nr. 5010 5005 VE®
Feinheitsgrad extragrob grob
8242 3M  2omigsosmm 1,52 1,52 50
8243 3M  1e000min'p762mm 2,82 2,82 25
Kaérnung 50 80

8/42
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ROLOC™-Reinigungsscheibe

Scotch-Brite™ BF-DR

Ausfithrung: Nylon-Faservlies mit harzgebundenem Siliciumcarbid.
Durch das widerstandsfahige Vlies werden hohe Standzeiten und
Kantenstabilitat erreicht und die Gefahr des Unterschleifens oder
der Beschadigung minimiert. Die Grobfaservlieskonstruktion sorgt
fiir hohe Standzeiten auch bei Grobreinigungsanwendungen.

Anwendung: Ideal zum Entfernen von Korrosion, alten Beschichtungen,
Dichtungsresten, Anlauffarben, Farben auf Blechteilen sowie zum
Reinigen von Metalloberflachen und SchweiRnahten. Reinigen und
Entgraten mit einem perfekten Finish in einem Arbeitsgang.

ROLOC™-Schleifwerkzeuge

e [
Hinweis: ROLOC™-Stiltzteller siehe (Bestell-Nr. 8245). 1. 11 .. " | . . | e | (1 I
Bestell-Nr. | - o
8242/8243 © 5] ® °
Bestell-Nr. 6005 VE®®
Feinheitsgrad mittel
8242 3M  1000min'p508mm 1,59 50
8243 am 15000 mir'# 76,2 mm 3,08 25
Kornung 180

W812)

ROLOC™-Hochleistungsreinigungsscheibe Bristle Disc

Scotch-Brite™ RD-ZB

Ausfiihrung: Mit Cubitron™-Schleifkérnern durchsetzte Kunststoff-
Biirste. Aus einem Guss gefertigt, fiir hohe Standzeiten und gleich-
bleibende Abtragsleistung, kein Zusetzen, minimaler Anpressdruck.

Anwendung: Besonders fiir das leichte und einfache Entfernen von
Farbe, Anhaftungen, Klebstoffen, Anlauffarben, Rost, Oxidschichten
und anderen Oberflachenablagerungen geeignet.

Hinweis: Den Einsatz auf allen handelsiiblichen Winkelschleifern
erméglicht ein ROLOC™-Stiitzteller mit M14-Gewinde,

siehe (Bestell-Nr. 8245).

Detailliertere Informationen zu Cubitron™ finden Sie auf £ 8/31.

Cubitron” .&
Abrasive Grain

- l | | Kunststoff
Adurminium - Stahl HM INOX Guss GFK Stpin Lack
| Holz
Bestell-Nr. bt | T |
8242/8243 [ ] [ @ [
Bestell-Nr. 7036 7050 7080 7120 VE®
Kérnung 36 50 80 120
8242 3M  z5000min'2508mm 7.10°* 710 710 7,10 10
8243 3M  1e00min'g782mm - 11,30 11,30 11,30 5
* VE = 4 Stick wa12)
ROLOC™-Kompaktscheibe
XL-DR
Ausfiihrung: Verpresste Faservliesscheibe, mit harzgebundenem w
Schleifmittel fiir einen ruhigen und gleichméBigen Lauf. Hohe )
Schneidleistung, Kantenfestigkeit und Widerstandsfahigkeit.
Anwendung: Besonders zum Entgraten, Reduzieren der Rautiefe
und fiir ein gleichmaRiges, feines Finish geeignet.
Hinweis: ROLOC™-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8245). Stiitz-
teller-Z 25,4 und 38,1 mm fiir die Kanten-/Profilbearbeitung.
[ -
Aluminium Stahl HM MO Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr. bl
8242/8243 [ ® [ @
Bestell-Nr. 8005 8010 8015 8020 8025 VE®
Harte/Feinheitsgrad 2/mittel 2/fein 6/mittel 6/grob 8/mittel
8242 3M  20mnzssmn 4,99 4,99 - - - 15
8243 3M  is00mingrEzmm 7,45 7.45 8,60 9,75 9,75 10
Kornung 180 280 180 100 180
we12)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen.
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ROLOC™-Schleifwerkzeuge

ROLOC™-Grobreinigungsscheibe
CX-DR

Ausfiithrung: Nylon-Faservlies mit harzgebundenem Silicium-Carbid
und Glasfiberunterlage, fir héchste Standzeit, Kantenfestigkeit und

Reinigungsleistung.

Anwendung: Besonders zum Entfernen von Korrosion, alten
Beschichtungen sowie zum Reinigen von Metalloberflachen
und Schweil3ndhten geeignet.

Hinweis: ROLOC™-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8245).

_:' Aluminium -_I‘ Stahl HM INOX Guss Ku"ﬁs;rb" Stain Lack
Bestell-Nr. — I . I
8242/8243 o O [ J [ ]

Bestell-Nr. 9010 VE®

Feinheitsgrad extragrob

8242 3am 18000 min' # 50,8 mm 4,23 10

8243 am 15000 min' @ 76,2 mm 1,70 10

Kérnung 50

(W812)

ROLOC™-Reinigungsscheibe
CR-DR

Ausfiihrung: Nylon-Faservlies mit harzgebundenem Silicium-Carbid.
Flexible Ausfiihrung, offene Konstruktion, frei von korrosionserzeu-

genden Metallen und setzt sich nicht zu.

Anwendung: Besonders zum Entfernen von Korrosion, alten
Beschichtungen, Dichtungsresten, Anlauffarben sowie Farben
auf Blechteilen geeignet.

Hinweis: ROLOC™-Stiitzteller siehe (Bestell-Nr. 8245).

i;" ] [——
5 [i Kunststaff
g Aluminium ,1 Stahl HM I INOX Guss Ssri Stein Lack
Bestell-Nr. | E e
8242/8243 [ ] [ ] (] [ ]
Bestell-Nr. 9005 VEP
Feinheitsgrad extragrob
8242 am 18000 min' # 50,8 mm 3,67 10
8243 am 15000 i 76,2 mm 6,70 10
Kérmung 50
(W812)

8/ 44 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 43 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleifmopteller

Schleifmopteller fiir Akku-Maschinen

SMT 524 AC ACCU

Ausfithrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA). Aggressive Ausfiihrung,
in Kunstharzbindung hochfest mit dem um 12° gewélbten Glas-
gewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Universalprodukt fir die Bearbeitung von Stahl und
Edelstahl. Durch die Wélbung ideal fiir Kanten und SchweiRnéhte
geeignet.

Hinweis: Detailliertere Informationen zu akkubetriebene Werkzeuge
finden Sie auf L1 8/67.

8802 115 mm, gewslbt

8803 # 125 mm, gewslbt ' ol
Aluminiurm HM INOX Guss GFE. Stein Lack
g & Haolz

Bestell-Nr. (| m—

8802/8803 @ (o] O

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE®
Kérnung 40 60 80

8802 @ 13300 min % 115 mm 2,17 2,17 2,17 10
8803 @& 12200 min! 125 mm 2,56 2,56 256 10

(W8s52)

professional quality

Schleifmopteller, Zirkonkorund

Ausfithrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA). Aggressive Ausfiihrung,
in Kunstharzbindung hochfest mit dem um 12° gewdlbten Glas-
gewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiilistoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Metallbearbeitung,
ideal fir den Kantenschliff.

@ 125 mm, gewdlbt

£ FKunststofi
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack

Bestell-Nr.

8273 8] @

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE®
Kérmung 40 60 80

8273 E=mmaD 2200 min' @125 mm 2,35 2,35 2,35 10

{Wa45)

Schleifmopteller, Zirkonkorund

Ausfithrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA). Aggressive Ausfiihrung,
in Kunstharzbindung hochfest mit dem um 12° gewdlbten Glas-
gewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.
Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von Stahl und
Edelstahl. Durch die Waélbung ideal fir Kanten und SchweiRnihte
geeignet.

8261 2115 mm, gewslbt
8264 # 125 mm, gewdlbt

8780 swmrT 624 SUPRA 8261 + 8264 format)
INEU| @ 125 mm, gewdlbt B

Alsminium Stahl HM INOX Guss K"":;:‘Oﬁ I Stein Lack
Bestell-Nr. | — e
8261/8264/8780 L] 8] O
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VEg®
Kérnung 40 60 80
format)
8261 (Wg4s) 13300 mire' @ 115 mm 2,45 2,46 2,46 10
format)
8264 (W845) 12200 min # 125 mm 2,76 2,75 2,75 10
@
8780 wss2y 12200 min 2125 mm 2,91 2,91 2,91 10

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8 / 45



Schleifmopteller

Schleifmopteller, Zirkonkorund

Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA). Aggressive Ausfiihrung, in
Kunstharzbindung hochfest mit dem geraden Glasgewebeteller verbunden.
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fillistoffen gefertigt.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl.
Durch die gerade Ausfiihrung ideal fiir den Plan- und Flachenschliff geeignet.

8262 & 115 mm, gerade 8781 swmT 628 SUPRA
INEU] @ 125 mm, gerade

8262 + 8265 + 8268 8781

8265 & 125 mm, gerade Form
8268 Q 180 mm, ngﬂdG pmrwcmlqualny9 @
ST SR SN
I Kunststoff
Alurninium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr. I
8262/8265/8781/8268 [ @] O
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE®@
Kérnung 40 60 80 120
farmat)
8262 wsss)  13300min2115mm 2,58 258 2,58 2,58 10
format)
8265 weas)  12200mim 2125 mm 2,86 2,86 2,86 2,86 10
[2))
8781 wss2  12200min 2 128mm 314 314 3,14 * 10
EOEINT
8268 ;wa4‘5’a) 8500 min' 2 180 mm 6,90 6,90 6.90 = 10
Schleifmopteller, Zirkonkorund
Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA). Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung
hochfest mit dem um 6° gewdlbten Glasgewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-,
schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.
Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl. Durch die geringe
Wélbung ideal fiir Kanten- und Schweinéhte sowie fiir den Plan- und Flachenschliff geeignet.
8271 @115 mm, gewblbt
8274 @125 mm, gewslbt
8277 @180 mm, gewslbt
S
I I I Kunststaff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. L | | Bl
8271/8274/8277 ] [ ] O
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE®
Kérnung 40 60 80 120
8271 222D 15500 min 2 115mm 2,67 2,67 2,67 267 10
8274 £222D 13000 min 2 125mm 2,90 2,90 2,90 2,90 10
8277 =D 500 min 2180 mm 6,25 6,30 6,30 = 10
(W845)
Schleifmopteller fiir die Edelstahlbearbeitung, Zirkonkorund
Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (ZA) mit Multibindung. Aggressive Ausfiihrung, in Fay T
hochfester Kunstharzbindung mit dem um 6° gewdlbten Glasgewebeteller verbunden. p.ofmto};nmE)
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt.
Normbohrung 22,23 mm.
Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von Edelstahl, bedingt auch fir die
Bearbeitung von Stahl geeignet. Durch die Wélbung ideal fiir Kanten- und Schweil3nahte
geeignet, kiihl schleifend.
8286 2115 mm, gewdlbt
8289 & 125 mm, gewdlbt
j E
Alumminsurm Stahl HM INOX Guss GFK Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. w1
8286/8289 @] e o]
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE®
Koémung 40 60 80 120
8286 f=2rm=D 15300 min'2 115mm 3,75 375 375 3,75 10
8289 £=2rmaD 15200 min' 2 126 mm 4,30 4,30 4,30 4,30 10

8/46

(Wa4k)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleifmopteller/Ficherschleifscheiben

Schieifmopteller fiir die Edelstahlbearbeitung, Keramikkorn

Ausfiihrung: Keramisches Korund mit Multibindung. Sehr aggressive Ausfiihrung, in

hochfester Kunstharzbindung mit dem um 6° gew®dlbten Glasgewebeteller verbunden. ;Efmi.mm uau&
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Filllstoffen gefertigt. e
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Spezialprodukt fir die Bearbeitung von Edelstahl. Ideal geeignet fiir den
Kantenschliff und die Schweilnahtbearbeitung.

8278 #115 mm, gewslbt
8279 125 mm, gewslbt

e -
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss I GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr. E

8278/8279 ®
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE®
Kornung 40 60 80
8278 femead 5500 minig 118 mm 3,98 3,98 3,98 10
8279 oD 11000 mins 2125 mm 423 423 4,23 10

(W845)
Kombi-Schleifmopteller fiir die Edelstahlbearbeitung

SMT 850 plus

Ausfiihrung: Lamellen mit einer Kombination von hochwertigem Schleifvlies und Schleif- ;

mittel. Aggressive Ausfiihrung, in hochfester Kunstharzbindung mit dem um 6° gewdélbten

Glasgewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen

Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Edelstahlbearbeitung. Durch die Wélbung ideal fiir

die SchweiBnahtbearbeitung sowie fiir die Anpassung des Oberflachenbilds geeignet.

Materialabtrag und Finish in einem Arbeitsgang. Kérnung 60 kann auch fir leichte

Entgratungsarbeiten verwendet werden.

@ 125 mm, gewslibt

AR
Aluminiurm Stahl I HM INGX, I Guss K““E’;im" Sitein Lack
Holz

Bestell-Nr. 2l 2l

8276 ®
Bestell-Nr. 0060 0080 0120 VES
Kérnung 60 80 120
8276 & 12200 min’ # 125 mm 11,80 11,80 11,80 5

(w8s2)
POLIFAN®-Facherschleifscheibe, Korund

SGA PFERD

Ausflihrung: Korund-Lamellen (A). Aggressive Ausfiithrung, in Kunstharzbindung hochfest

mit dem Glasgewebeteller verbunden. Dadurch hohe Zerspanungsleistung und heraus- !

ragende Standzeit. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen :

gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl, bedingt auch

fir die Holz- und Kunststoffbearbeitung geeignet. Ideal fiir den Flachenschliff und die

Schweilnahtbearbeitung.

8292 Z115mm, gerade 8301 gz11s mm, gewdlbt

8295 @ 125 mm, gerade 8304 @ 125 mm, gewdlbt

el e L L
- Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stain Lack
Holz

Bestell-Nr. ==t

8292/8295/8301/8304 ® ] [e]

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE®
Kérnung 40 60 80 120
8292 @ 13300 min" @ 116 mm 4,05 4,05 4,05 4,05 10
8295 & 12200 min’ #125 mm 4,37 437 437 437 10
8301 %] 13300 min® # 115 mm 4,05 4,05 4,05 4,05 10
8304 12200 min* & 125 mm 4,37 4,37 4,37 4,37 10

(W848)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8/ 47



Fiacherschleifscheiben

POLIFAN®-Ficherschleifscheibe, Zirkonkorund

Ausfiihrung: Zirkonkorund-Lamellen (Z). Aggressive Ausflihrung, in Kunstharzbindung
hochfest mit dem Glasgewebeteller verbunden. Dadurch hohe Zerspanungsleistung und
herausragende Standzeit. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen

Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Universalprodukt fiir die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl.

Ideal fiir SchweiRnahtbearbeitung, Anfasen, Flachenschliff auf Stahl.

PFERD

8310 =zsc 8322 zsG-POWER
@ 115 mm, gerade Bis zu 236 % mehr
Gesamtabtrag als bisher.
8313 zsa 2 125 mm, gewdlbt
@ 125 mm, gerade
831 9 Z SG-POWER 1 pesto=sesm
Bis zu 236 % mehr Gesamtabtrag als bisher. - s » . Kot
Q 1 15 mm, gBWblb’t | umiinium tal 55 H:I‘: Lack
Bestell-Nr. ]
8310/8313/8319/8322 a @® 6]
Bestell-Nr. 0040 0060 VE®
Kérnung 40 60
8310  wwomwznsm 4,40 4,40 10
8313 12200 min* @ 126 mm 4,80 4,80 10
8319 13300 min' & 115 mm 4,40 4,40 10
8322 @ 12200 min' 125 mm 4,80 4,80 10
(WB48)
POLIFAN®-Ficherschleifscheibe, Zirkonkorund
SG ZA . . 3 , , PFERD
Ausfiihrung: Mit Zirkonkorund-Lamellen (ZA). Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzverbindung
hochfest mit dem Glasgewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.
Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von Edelstahl. Besonders geeignet fiir den
Flachenschliff und die Schweinahtbearbeitung.
8323 2115 mm, gewdlbt 8324 7125 mm, gewslbt
prestans e =
'f I- I Kunststoff
~ Alurminium Stahl HM INOX Guss GFK Stain Lack
| Holz
Bestell-Nr. | — ]
8323/8324 8]
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE®
Kémung 40 60 80
8323 @ 13300 min" 115 mm 4,60 4,60 4,60 10
8324 B 12200 min' 125 mm 5,05 5,05 5,06 10
(W848)
POLIFAN®-Ficherschleifscheibe, Korund-COOL
SG A-COOL PFERD
Ausfithrung: Mit Korund-Lamellen (A) und Kihlmittel. Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharz-
bindung hochfest mit dem Glasgewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel-
und chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.
Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Aluminium und NE-
Metallen. Mit besonders kithlem Schiiff durch die kilhlende Beschichtung. Bereits bei
minimalem Anpressdruck auf regelbaren Winkelschleifern wird ein kiihler Schliff erreicht.
Somit hervorragend geeignet zur Bearbeitung von Blechen und dunnwandigen Profilen.
8294 # 115 mm, gerade 8297 & 115 mm, gewblbt
8296 @125 mm, gerade 8299 # 125 mm, gewslbt
g o [ | Kunststaf!
~ Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. o oy i
8294/8296/8297/8299 @ o L
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE®
Kérnung 40 60 80
8294 13300 min' Z 115 mm 4,60 4,60 4,60 10
8296 =< 12200 min' 2 125 mm 5,05 5,05 5,05 10
8297 13300 min' 115 mm 4,60 4,60 4,60 10
8299 12200 min* 125 mm 5,05 5,05 5,05 10
{(W848)

8/48
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Facherschleifscheiben

POLIFAN®-Facherschleifscheibe, Keramikkorn-COOL fiir die Edelstahlbearbeitung

SGP CO-COOL
Ausfiihrung: Mit Keramikkorn-Lamellen (CO) 8300 g11s e

und Kiihlmittel. Aggressive Ausfihrung, in 8302 #125 mm, gerade
Kunstharzbindung hochfest mit dem Glas-

gewebeteller verbunden. Ohne Zugabe von 8303 #115mm, gewdlbt
eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiill-
stoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm. 8305 2125 mm, gewslbt

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbei-
tung von hochlegiertem und rostbestandigem
Stahl, Nickelbasislegierungen, Titanlegie-
rungen, Aluminium und NE-Metallen. Mit
besonders kiihlem Schliff durch die Kera-
mikkorn-Lamellen. Bereits bei minimalem
Anpressdruck auf regelbaren Winkelschleifern
wird ein kihler Schliff erreicht. Somit hervor-

PFERD

[ |

und dinnwandigen Profilen. -

ragend geeignet zur Bearbeitung von Blechen ; ] I
Stahl HM

Bestell-Nr. T _:—._:n

Kunststoff
NG Guss GFK
Holz

8300/8302/8303/8305 [ ] @

Bestell-Nr. 0040
Kémung 40

] 13300 min" & 115 mm 5,60
8302 @ 12200 min" 7 125 mm 6,05
8303 @ 13300 min' Z 115 mm 5,60
8305 @ 12200 min' @ 126 mm 6,05

POLIFAN®-Facherschleifscheibe, Zirkonkorund COMPACT

SG ZIRKON COMPACT

Ausfiihrung: Mit Zirkonkorund-Lamellen (Z). Aggressive Ausfiihrung,
in Kunstharzbindung hochfest mit dem Glasgewebeteller verbunden.
Dadurch hohe Zerspanungsleistung und herausragende Standzeit.
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen
gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl,
SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen und Entgraten. Das Hochleistungs-
schleifmittel Zirkonkorund erzielt die beste Wirkung auf leistungs-
starken Winkelschleifern.

(W848)

i

| pe—
@ 125 mm, gewdlbt r.lminlum i Stahl HM INGX Guss mcf:nﬂ I Stain I Lack
Bestell-Nr. B — - il
8308 o o
Bestell-Nr. 0040 0060 VE®
Kérnung 40 60
8308 @ 12200 min & 126 mm 4,80 4,80 10

(Wa48)
POLIFAN®-Féacherschleifscheibe, Zirkonkorund STRONG

SGP ZIRKON STRONG ERD

Ausfiihrung: Mit Zirkonkorund-Lamellen (2}, konstant aggressive
Ausfiihrung, in.Kunstharzbindung hochfest mit dem Glasgewebeteller
verbunden. Dadurch gréRtmaogliche Abtragsleistung bei extrem hoher
Standzeit. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen
Filllstoffen gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Bearbeitung von Stahl.
KorngréRe 36 ist optimal geeignet fiir grobe Stahlbearbeitung,

z. B. SchweiBnahtbearbeitung. KorngréRe 50 ist optimal geeignet
fir Kantenbearbeitungen, z. B. Anfasen, Entgraten. Das Hoch-
leistungsschleifmittel Zirkonkorund erzielt die beste Wirkung auf
leistungsstarken Winkelschleifern.

8314 115 mm, gewdlbt

| pe— &
8315 125 mm, gewslibt | 1 I it
i Auminium | Stahl HM INOX Guss 3;::2 Stain Lack
Bestell-Nr. el | R
8314/8315 [ ]
Bestell-Nr. 0036 0050 VE®®
Kérnung 36 50
8314 & 13300 min' 2 115 mm 9,35 9,35 : 10
8315 12200 min’ 2125 mm 9,65 9,65 10

Alle Preise in € ohne MwSt. Filr Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.

(Wa4s)
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Fiacherschleifscheiben

POLIFAN@'-Féicherschleifscheibe, Keramikkorn STRONG

SGP STRONG FREEZE PFERD
Ausfiihrung: Mit Keramikkorn-Lamellen (CO) und Kiihimittel. Konstant

aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung hochfest mit dem Glas- R
gewebeteller verbunden. Die hochwirksamen Fiillstoffe bilden einen

glanzenden Kihlfilm auf den Lamellen und erméglichen so einen bis ¢ :
zu 30 % kiihleren Schliff, groRtmdgliche Abtragsleistung und extrem
hohe Standzeiten. Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlor-
haltigen Fiillstoffen gefertigt. Vibrations-, gerdusch- und staubarm.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Spezialprodukt fir die Bearbeitung von schlecht
wirmeleitenden Materialien wie z. B. Edelstahl. Besonders geeignet
flir den Flachenschliff und die SchweiBnahtbearbeitung.

@ 125 mm, gewdlbt

Alumindurmn Stahl HM | INOX Guss K“"g;aﬂ‘orf Stwin Lack
Bestell-Nr. | — —
8311 o
Bestell-Nr. 0036 0050 VE®
Kérnung 36 50
8311 {2200 by 2 128 10,45 1045 10
(We48)
POLIFAN®-Ficherschleifscheibe, Zirkonkorund CURVE
SGP ZIRKON CURVE PFERD

Ausfiihrung: Mit Zirkonkorund-Lamellen (Z), aggressive Ausfiihrung,
in Kunstharzbindung hochfest mit dem Glasgewebeteller verbunden.
Dadurch gréRtmégliche Abtragsleistung bei extrem hoher Standzeit.
Ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen
gefertigt. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal fiir die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl. Durch
die spezielle radiale Bauform ist die Facherschleifscheibe fiir die Bear-
beitung von Kehindhten geeignet sowie zum Anfasen und Entgraten.

8317 @115 mm, radial

8318 125 mm, radial )
Aluminium Stahl HM [ l | Guss M‘Gs;:tw Stain Lack

Bestell-Nr. iz -

8317/8318 @ o]

Bestell-Nr. 0040 0041 VE®

Kérnung 40 40

8317 @ 13300 min’ & 115 mm 8,40 8,80 10

8318 Ei'-E 12200 min" # 125 mm 8,45 8,85 10

fir Kehlnahtbreite mm 5 8

(we4g)
POLIFAN®-Ficherschleifscheibe, Keramikkorn CURVE

SGP-CO-CURVE PFERD

Ausfiihrung: Mit Keramikkorn (CO) fiir einen ultra-kiihlen Schliff
auf schlecht warmeleitenden Materialien, in Kunstharzbindung
hochfest mit dem Glasgewebeteller verbunden. Dadurch héchste
Abtragsleistung bei herausragender Standzeit. Ohne Zugabe von
eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen gefertigt.
Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Ideal fir die Bearbeitung von Edelstahl und schlecht
wirmeleitenden Materialien. Durch die spezielle radiale Bauform ist
die Facherschleifscheibe fiir die Bearbeitung von Kehlnahten geeignet
sowie zum Anfasen und Entgraten.

@ 125 mm, radial

R
Kunststoff
3 Aluminium Staht HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr. e bl

8320 [e] o]
Bestell-Nr. 0060 0061 VE®
Stiick
60 60
12200 min” 125 mm 9,75 10,10 ; 10
fur Kehinahtbreite mm 5 8

(W848)

8/ 50 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer s = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Facherschleifscheiben/ Reinig-ungsscheiben/Winkelschleifmop

Féacherschleifscheibe Cubitron™ Il

967A
Ausfiihrung: Prazisionsgeformtes Keramikkorn (Cubitron™ [1), in Kunstharzbindung
hochfest mit dem gewdlbten Glasgewebeteller verbunden. Die einzelnen Keramik-

kérner sind prazise geformt, einheitlich groB, senkrecht angeordnet und haben die CUBITR®N I
Form kleiner Dreiecke. Hochaggressives Schleifen mit héchster Abtragsleistung

mit bis zu 30 % schnellerem Abtrag. Schleifaktive Zusatze verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kihleren Schliff. Normbohrung 22,23 mm.
Anwendung: In allen Metall verarbeitenden Bereichen, in denen hohe Abtrags-

raten bei sehr guter Oberflachengiite erreicht werden missen.
8291 Z115mm, gewdolbt e ¥ e

8309 @125 mm, gewslbt Humiiam st Hu I wox I o " S Laok
Bestell-Nr. 3
8291/8309 ®

Bestell-Nr. 0040 0060 0080 VE®
Kérnung 40+ 60+ 80+

8291 am #115mm 4,57 4,57 4,57 10
8309 am £125mm 5,00 5,00 5,00 10

(W12}

Kehinaht-Vliesschleifscheibe Cubitron™ Il

Scotch-Brite™ RC-UW
Ausfiihrung: Verpresste Faservlieskonstruktion mit Cubitron™ Il-Schleifkorn.
Prézisionsgeformtes Keramikkorn, gleichméRige Kornverteilung, kein Zusetzen.

Anwendung: Zum Abtragen und Finishen von Kehindhten und kleinen Schweil- CUBITR®N I
nahten, schweres Entgraten und leichtes Abtragsschleifen in einem Arbeitsschritt.
8350 @125, gerade
8351 @150, gerade i o o . " l Ko H =
Bestell-Nr. s
8350 @) o]
8351 @) ©
Bestell-Nr. 0036 0036 0060 0060 VE®®
Feinheitsgrad extragrob + extragrob + grob + grob +
8350 3mM 11000 min’ & 125 mm 19,55 - 19,55 I 10
8351 am 11000 min’ & 150 mm - 28,20 - 29,00 10
Kémung 36+ 36+ 60+ 60+
Starke mm 6 3 6 3
(wa12)

Spannflansch fiir Kehlnaht-Vliesschleifscheibe

Anwendung: Zur Aufnahme von Scotch-Brite™-Kehlnaht-
Vliesschleifscheibe (Bestell-Nr. 8350 und 8351).

Bestell- @ x Bohrung 8342
Nr. mm M
0005 64x12 68,00
(W812)
Winkelschleifmop
WSM 617

Ausfithrung: Mit Korund-Lamellen (A) in Kunstharzbindung. Mit M14-Anschluss-
gewinde. Die facherférmige, radiale Anordnung passt sich hervorragend den
Konturen des zu bearbeitenden Werkstlicks an.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Farbe, Kunststoff und Holz
mit dem Winkelschleifer. Speziell zum Entgraten, wobei hier die Kanten ver-
rundet werden. Es bildet sich kein Sekundérgrat mehr. Zudem hervorragend zum
Entfernen von Oberflachenbeschichtungen geeignet. In der Regel entfallt vor dem
erneuten Beschichten der Zwischenschliff.

125 mm N I I G I
- Aluminium | Stahl HM GFK Stain Lack
Halz.
Bestell-Nr. |
8438 © 5] ® ® ®
Bestell-Nr. 0040 0060 0080 0120 VE®@®
Kérnung 40 60 80 120
8438 & 12200 min' 2125 mm 9,45 9,45 10,05 10,05 10
Breite mm 20 20 20 20
(W852)

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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Fiacherschleifscheiben/Grobreinigungsscheiben

Vlies-Ficherschleifscheibe

Scotch-Brite™ SC-FD

Ausfiihrung: Mit Korund-Vlies-Lamellen (A). Durch die direkte Auf-
bringung der Lamellen auf eine Glasfiberunterlage kann die Aufnahme
auf den Winkelschleifer ohne zusétzlichen Stiitzteller erfolgen.

Anwendung: Die Scheiben erzielen beste Ergebnisse auf Stahl, Edel-
stahl, Aluminium und NE-Metallen. Zum Entrosten und Reinigen von
flachen Metallteilen, Oberflachenvorbereitung vor dem Beschichten
und Lackieren sowie zum Erzeugen eines dekorativen Finish.

8433 # 115 mm, gewslbt

8439 #1256 mm, gewdlbt 1 1 I o _

g Alurminiurm Stahl HM INOX Guss 3;:: Stwin Lack
Bestell-Nr. | B ) ———— |
8433/8439 [ ] [ ] [ ] ®
Bestell-Nr. 0005 0010 0015 VE®
Feinheitsgrad grob mittel sehr fein
8433 am 13280 min* 2116 mm 6.80 6,80 6,80 10
8439 3M 12200 min" @ 125 mm 8,00 8,00 8,00 10
Kérnung 100 180 400

(W812)

Grobreinigungsscheibe mit Glasfiberunterlage

Scotch-Brite™ XT-RD

Ausfiithrung: Kunstharzgebundenes Nylon-Faservlies mit Silicium-
Carbid-Korn auf verstérkter Glasfiberunterlage. Die leistungsféhige
XT Clean & Strip-Konstruktion ermdglicht hochste Standzeiten bei
allen Anwendungen. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fir den Einsatz auf Winkelschleifern ohne Stitzteller.
Zum Reinigen von SchweiBnéhten und allen hartnéckigen Verschmut-
zungen; frei von korrosionserzeugenden Metallen; ersetzt Drahtbiirsten
und andere Reinigungswerkzeuge. Entfernt leichten Zunder, Farbe,

Lack und Rost.  mm—
@115 mm % Alumirium ‘ Stahl HM INOX Guss K"E;;m" Stsin Lack
R | | olz

Bestell-Nr. L | Re— _ me—

8447 @ ® [ o [ ]
Bestell-Nr. 0115 VE®P
Feinheitsgrad extragrob
8447 11000 min # 115 mm 12,90 10
Kérnung 50
Starke mm 14

(Wg12)

Grobreinigungsscheibe mit Glasfiberunterlage

8330 Grobreinigungsscheibe aus Faservlies mit harz-
gebundenem Silicium-Carbid-Schleifmittel mit
Glasfiberunterlage. Normbohrung 22,23 mm.

8329 rcwp
POLICLEAN®-Vlies auf Glasgewebeteller. Mit
langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und
sehr guter Anpassungsfahigkeit. Normbohrung

22,23 mm.
{Num-nlum 4 Stahl HM I INOX Guss Km:i:(m" Stain | Lack
Bestell-Nr. | — I I
8330/8329 ® ® 5] D) 0
Bestel- @& 8330 8329 VE® Feinheitsgrad Kérnung Starke max. Drehzahl
Nr. format) 1
mm 8330 8329 mm min’!
0115 115 5,40 11,05 10 5 extragrob 40-50 13 10000
0125 125 6,50 12,10 10 5 extragrob 40-50 13 10000

(WB45) (W847)

8/ 5 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler 8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Grobreinigungsscheiben

POLINOX®-Kompaktschleifscheibe
CC-PNER PFERD

Ausfiihrung: Mehrlagig verpresstes Vliesmaterial in spezieller Korn-
Harz-Bindung auf Glasgewebeteller. Hohe Abtragsleistung und gute
Standzeit bei sehr hoher Oberfléchengiite. Normbohrung 22,23 mm.

Anwendung: Fiir den Einsatz im Stirnschliff auf drehzahlregelbaren
Winkelschleifern. Besonders geeignet fir die Bearbeitung von groRen
Flachen aus Edelstahl. Optimale Schnittgeschwindigkeit 35 m/s.

e | Tttty ey
_ Kunststoff
Abarminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Halz
Bestell-Nr, :

8461 )

Bestell- Ausfithrung 8461 VE® ) Feinheitsgrad Kérnung Starke max. Drehzahl
Nr. @ mm mm min-
0005 weich 25,40 5 125 fein 180-220 13 10000
0010 mittelweich 28,50 5 125 fein 180-220 13 10000
0015 mittelhart ts;%gg 5 125 fein 180-220 13 10000

Grobreinigungsscheibe

Ausfiihrung: Kunstharzgebundenes Nylon-Faservlies mit Silicium-
Carbid-Korn. Offene, flexible Konstruktion verhindert ein Zusetzen m
der Grobreinigungsscheibe. Bohrung 13 mm.

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Geradschleifern und biegsamen
Wellen. Zum effizienten Entfernen von Rost, Korrosion, alten Beschich-
tungen und Anlauffarben, Reinigen von Metalloberflichen und
Schweilnahten. Verwendung mit Spanndorn (Bestell-Nr. 8336).

8333  scotch-Brite™ XT-DC
Verstarktes Faservlies fiir hochste Standzeiten, lila.

8335 ccnC
Passt sich dem Werkstlck besonders flexibel bei
hohen Standzeiten an, blau.

8333 8335
Alurnisium | I Stahl HM Guss K"r;?o" Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. | - |
8333/8335 L ] @ 9] @ [ ]
Bestell- @ 8333 8335 VE® Feinheitsgrad Kérnung Starke max. Drehzahl
Nr. mm 3M M mm min-!
0100 100 7,25 6,30 2 extragrob 50 14 6000
0150 150 11,75 10,20 2 extragrob 50 14 4000

(W812) (we12)

Spanndorn fiir Grobreinigungsscheiben

Anwendung: Zur Aufnahme von Scotch-Brite™-
Grobreinigungsscheiben (Bestell-Nr. 8333 und 8335).

Bestell- Spannbereich 8336 aufspannbare Scheiben Schaft-#
Nr. mm 3m Stick mm
0006 19 9,05 1 6
0008 25 12,45 2 8
Wa12)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 ecm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8/ 53



Grobreinigungsscheiben

Grobreinigungsscheibe POLICLEAN™
PCLS PFERD

Ausfiihrung: Grob strukturiertes Reinigungsvlies aus einer Kombi-
nation von synthetischen Fasern und Schleifkorn. Offene, flexible
Konstruktion mit langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und
sehr guter Anpassungsféhigkeit. Bohrung 6 mm.

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Geradschleifern und biegsamen
Wellen. Fiir grobe Reinigungsarbeiten, Entfernung von Lack, Zunder,
Anlauffarben, Rost- und Kleberriickstanden im Umfangsschliff in
Verbindung mit dem Aufspannbolzen (Bestell-Nr. 8332). Vibrations-
freier Lauf, einfache Handhabung und schneller Scheibenwechsel.

FEETO
Kunstatoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss g;; Stain Lack

Bestell-Nr.

8332 [ ] @ [ ] L] Q

Bestell- @ VE® Feinheitsgrad Kérnung Starke max. Drehzahl
Nr. mm mm min”!
0075 75 6 grob 80-100 13 10000

Aufspannbolzen fiir Grobreinigungsscheiben

Anwendung: Zur Aufnahme von Grobreinigungsscheiben POLICLEAN®
(Bestell-Nr. 8332). Erheblich reduzierte Riistzeiten, da der Bolzen zum
Scheibenwechsel nicht aus der Spannzange der Antriebsmaschine
herausgenommen werden muss.

Bestell- Spannbereich 8332 aufspannbare Scheiben Schaft-@
N. mm s Stiick mm
1013 13 6,90 1 6
1026 26 7.45 2 6
1039 39 8,05 3 6
(W847)

Hochleistungsreinigungsscheibe Bristle Disc

Scotch-Brite™ BD-ZB

Ausfithrung: Mit Cubitron™-Schleifkdrnern durchsetzte Kunst- m
stoff-Biirste. Aus einem Guss gefertigt, fiir hohe Standzeiten

und gleichbleibende Abtragsleistung, kein Zusetzen, minimaler 2
Anpressdruck. Mit M14-Anschlussgewinde und verstdrktem Riicken %2152?:}:

zum Einsatz auf Winkelschleifern ohne zusatzlichen Stiitzteller.

Anwendung: Die universelle Scheibe fiir das schnelle und leichte
Entfernen von Farbresten, Klebstoffen, Anhaftungen, Rost und anderen
Oberflachenverunreinigungen. Die Scheibe benétigt nur minimalen
Anpressdruck und gewahrleistet ein effizientes Ergebnis, ohne die
Oberflache zu beschéadigen.

Hinweis: Detailliertere Informationen zu Cubitron™ finden Sie

auf L 8/31.
@115 mm
I et W
I J Kunatstoff |
Alurmindurm Stahl HM INOX Guss ﬁ:ﬁ Stain Lack
Bestell-Nr. B
8312 s} [ 8] [ ] Q @ €]
Bestell-Nr. 0050 0080 0120 VE®
Kérnung 50 80 120
8312 am 12000 mim 115 ram 35,80 35,80 35,80 5
Farbe grin gelb weil

(We12)

8/ 54 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 4 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurziristig.



Gummikdrper/Schleifhiilsen

Gummikérper fiir Schieifhiilsen, zylindrisch
Ausfiihrung: Geschlitzter Gummik&rper mit 6-mm-Spannschaft.

Bestell- @ x Héhe 830 8381 VE max.
Nr. @ ®®  Drehzahl
mm zylindrisch konisch min-!

1530 15x30 10,95 = 5 36000 s
2220 22x20 9,10 ~ 5 26000 Bestell- & x Hohe
3020 30x20 9,95 E 5 19100 Nr.

3030 30x30 10,95 e 5 19100 L
4530 45x30 12,55 = BN 200 2063 20/14 x 63
6030 60x30 16,15 E 5 9500 2930 29/22 x 30

(Wa449) {waaa)
Schleifhiilse, Korund

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A), stark unterfiittert. Mit sehr guter

Kornhaftung, langer Standzeit, niedrigem Anpressdruck und sehr guter Anpassungsfahigkeit.

Anwendung: Fiir Stahl, Kunststoff, GFK und Holz. Zudem auch fiir Guss bedingt geeignet.
Bearbeitung von Formteilen, Radien und Bohrungen mit biegsamen Wellen bzw. Bohrmaschinen.

Bestell-Nr. 1530 2220 3020 3030 4530 6030
@ x Héhe mm 15x30 22x20 30x20 30x30 45x 30 60 x 30
8382 & Ks0.mindrisch 0,55 0,39 - 063 084 1,08
K 80, zylindrisch - - 044 - - -
: K 80, zylindrisch 0,55 0,39 0,44 0,63 0,84 1,08
8385 K180, zyindrisch 0,565 039 0,44 063 0,84 1,08
8386 K 40, konisch = - o - = g
8387 K80, konisch & kS - 3 < %
8389 & K 160, konisoh - - - = - =

Schleifhiilse, Zirkonkorund

Ausflihrung: Kunstharzgebundene Zirkonkorundbestreuung (Z-COOL). AuRerst aggressive
Schneidfahigkeit wird bei erhéhtem Anpressdruck wirksam und sorgt fiir hervorragenden
Materialabtrag. Kiihler Schiliff, kein Zusetzen des Werkzeugs. Héchste Abtragsleistung
bei hoher Standzeit.

Anwendung: Fir INOX. Zur Bearbeitung von Formteilen, Radien und Bohrungen
mit biegsamen Wellen bzw. Bohrmaschinen.

Bestell-Nr. 1530 2220 3030 4530
@ x Hohe mm  15x30 22x 20 30x30 45 x 30
8338 E Koo nindisch 0,68 044 0,77 1,02
8339 K 80, zylindrisch 0,68 044 0,77 1,02
8341 & Kisoninarisch 0,68 044 077 1,02
8390 & K50, konisch = 5 G =
B K 80, konisch - - - -
K 120, konisch - i - -

Schleifhiilse, Keramik

Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Keramikbestreuung (CO-COOL). AuRerst aggressive
Schneidféhigkeit wird bei erhéhtem Anpressdruck wirksam und sorgt fiir hervorragenden
Materialabtrag. Kiihler Schliff, kein Zusetzen des Werkzeugs. Hochste Abtragsleistung
bei hoher Standzeit. :

Anwendung: Fir Aluminium, Stahl und INOX. Fiir aggressives Schleifen mit héchster
Abtragsleistung an harten, zahen und schlecht warmeleitenden Werkstoffen.

Bestell-Nr. 3030 4530 6030
@& x Héhe mm 30x 30 45 x 30 60 x 30

K 36, zylindrisch 0,89 117 1.53

K 60, zylindrisch 0,89 1.17 153

K 80, zylindrisch 0,89 117 1,63
8399 K 120, slindrisch 0,89 117 153
8401 K38, kanisoh - - “
8402 K 60, konisch - B =
8404 B - K 80, konisch - - -
8405 @ K 120, konisch - - -

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.

Zur

8380 zylindrisch

8380

ﬁonimh

zvli:Tldrisch

6030
60x 30

1,29
1.29
1,29

2063
20/14x 63

2,75
2,75
2,75
2,75

PEERD

8381 VE max.
Bl @  Drehzahl
konisch min-!
14,20 5 26000
935 5 19100
(W849)

2063 2930 VE®
20/14x63 29/22x 30

- - 10
= - 10
- - 10
= - 10
191 1,60 10
191 1,60 10
1.91 1,60 10

(We49)

PFERD

2063 2930 VE®
20/14x63  29/22x 30
= - 10
- - 10
= - 10
1,85 1,56 10
1,85 1,56 10
1,85 1,56 10

2930 VE®
29/22 x 30
= 10
- 10
- 10
- 10
2,31 10
2,31 10
231 10
2,31 10
(Wa49)
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Gummikorper/Schleifhiilsen

Anwendungshinweis Schleifkappen

« Beim Ab- und Aufziehen der Schleifkappen ist eine
leichte Rechtsdrehung vorzunehmen.

« Der Wechsel wird leichter, wenn der Schleifkappentrager
in die Antriebsmaschine eingespannt ist.

POLIROLL®-Schleifrolle

Ausfilhrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A), auf spiral-
férmig aufgewickeltem Gewebetréger. Nach Verschlei des duferen
Schleifgewebes kommt jeweils wieder frisches Schleifkorn zum
Einsatz. Mit sehr guter Zerspanungsleistung. Stets mit der Spitze
und nicht mit der Flache schleifen, da sonst die Verklebung durch
Hitzeeinwirkung geschadigt wird.

Anwendung: Fiir Stahl und Guss. Zur Bearbeitung von Bohrungen,
KehlschweiRnahten und Entgratarbeiten an Gussstellen.

Bestel- @ x Hohe 8410 8411 VE@®
Nr. Sl
mm K 80 K 150
0635 6 x35 0,81 0,81 50
0935 9x 35 1,05 1,05 50
1235 12x 35 1,23 1,23 50
(Wa49) (WB49)

POLIROLL®-Schleifrollenhalter INEU|

Anwendung: Zur Aufnahme von spiralférmig aufgewickelten Schleif-
rollen. Durch die konische Selbstspannung werden die Schleifrollen
beim Arbeiten gehalten.

Bestell- Schaft-@ 8410
NF. mm B
0005 6 9,50
(WB49)

POLICAP®-Schleifkappentréger

Ausfiihrung: Geschlitzter Gummikérper mit 3-mm- oder 6-mm-Schaft.
Beim Ab- und Aufziehen der Schleifkappen ist eine leichte Rechts-
drehung vorzunehmen. Der Wechsel wird leichter, wenn der Schleif-
kappentréger in die Antriebsmaschine eingespannt ist. Die beste
Leistung erreichen Schleifkappen bei Schnittgeschwindigkeiten von

« Die beste Leistung erreichen Schleifkappen bei
Schnittgeschwindigkeiten von 10-20 m/s.

» Die maximale Umfangsgeschwindigkeit betriigt 25 m/s.

« Die angegebene maximale Drehzahl darf aus Sicherheits-
griinden nicht Gberschritten werden.

NEU

PFERD

Anwendung: Zur Aufnahme von nahtlos geformten
Schleifkappen. Durch die Zentrifugalkraft werden die
Kappen beim Arbeiten gehalten.

o
T
o

Hinweis: Die maximale Umfangsgeschwindigkeit betragt
25 m/s. Die angegebene maximale Drehzahl darf aus

10-20 1/s: Sicherheitsgriinden nicht tiberschritten werden.
8340 Maximale Drehzahl | 8340 Maximale Drehzahl
0510 95000 min-'. b 0712 65000 min-'. E
8340 maximale Drehzahl 8343 Maximale Drehzahl
1015 45000 min™. ! 0511 95000 min-'.
8343  Maximale Drehzahl 8343 Maximale Drehzahl
0713 65000 min-'. f 1015 45000 min-'. f
8346 Maximale Drehzahl 8346 Maximale Drehzahl
0511 95000 min-'. 0713 65000 min-'. i
8349  Maximale Drehzahl 8349  Maximale Drehzahl
0515 95000 min-. % 1125 40000 min-'. &
Bestel- Schaftd 8340 8340 8340 8343 8343 8343 8346 8346 8349 8349 vie
Nr. Ok EH K J . B
FormA FormA FormA FormC FormC FormC FormG FormG Form L Form L
mm 5x10 7x12 10x 15 5x 11 7x13 10x15 5x 11 7x13 5x15 11x25
0510 3 4,46 - - B - - - - - - 5
0511 3 - - - 4,46 - - 4,39 - - - -5
1015 3 - - 4,89 - - 4,89 - - - - 5
0712 3 - 4,81 - - - - - - - A 5
0713 3 - - E - 4,81 - - 4,81 - - 5
0515 6 - - - - - - - - 5,95 - b
1125 6 - - - - - - - - - 6,15 5
(W849) (W849) (W849) (W849) (WB49) (W849) (W849) (W84g) (W849) (W849}
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POLICAP®-Schieifkappe
Ausfiihrung: Kunstharzgebundene Korundstreuung (A). Mit sehr guter Kornhaftung und langer Standzeit.

Schleifhiilsen/Schleifsterne

Anwendung: Fir Finish-Arbeiten im Werkzeugbau an schwer zugéanglichen Stellen. Zur Bearbeitung von Formteilen,
Radien und Bohrungen mit biegsamen Wellen bzw. Geradschleifern.

8352 Maximale Drehzahl : 8355 Maximale Drehzahl
40000 min-'. ) 30000 min. .
8358 Maximale Drehzahl 8361 Maximale Drehzahl
20000 min-'. 40000 min-. '
8364  Maximale Drehzahl g 8365  Maximale Drehzahl
30000 min-'. . 30000 min-. .
8367  Maximale Drehzahl i 8370 Maximale Drehzahl :
40000 min. ﬂ 30000 min-. ’
8371  Maximale Drehzahl PRI 8373 Maximale Drehzahl
40000 min-. 20000 min-', -
ST IE ratie o »
IAIuminium HM INOX Guss KU";T:UH Stein Lack
Bestell-Nr. -
8352/8355/8358/8361/8364/ ®
8365/8367/8370/8371/8373 O O
Bestdl- Komung 8352 8355 8358 8361 8364 8365 8367 8370 8371 8373 we
N 5 BR | B K
FoomA FormA FormA FormC FormC FormC Form G Form L Form L
5x10 7x12 10x 15 5x11 7x13 10x 15 5x 11 7x13 5x15 11x25
0060 60 - 0,61 0,64 - 0,61 - - 0,61 - 0,85 50
0080 80 0,56 - - 0,56 - - 0,56 - 0,71 - 50
0150 150 0,56 0,61 0,64 0,56 0,61 0,64 0,56 0.61 0,71 0,85 50
(W849} (W849) (We49) (Wg4g) (W849} (W849 (W849) (wa4g) (Wa49) (Wa49)
POLINOX?®-Schleifstern
PNST
Ausfiihrung: Vlies mit Korund-Streuung (A). Das Vlies ist in mehreren ERD
Lagen versetzt zueinander angeordnet. %X
Anwendung: Fir die Bearbeitung von Normalstahl, Edelstahl und
Aluminium. Ideal zum Reinigen, Entgraten und Feinschleifen von
Innenfléachen und Konturen. Speziell fir schwer zugéngliche Stellen.
8362 Empfohlene Drehzahl 15000 min-,
maximale Drehzahl 25100 min-'.
8363 Empfohlene Drehzahl 10000 min-',
maximale Drehzahl 19100 min-.
8366 Empfohlene Drehzahl 7500 min-, jr—
maximale Drehzahl 12600 min-'. | - I Kumtstatt
t luminium Stahl HM INOX, Guss EEE Stain Lack
Bestell-Nr. - S——
8362/8363/8366 o & 8]
Bestell- Kémung 8362 8363 8366 VE® Anzahl Lagen
N
@19 mm @ 25 mm @38 mm 8362 8363 8366
0100 80 - 4,22 8,45 20 — 3 3
0180 100 3,68 2,90 7,65 20 2 2 3
0280 280 333 338 6,95 20 2 ) 3
(W849) (W849} (Wa4g)
Werkzeughalter

Ausfiihrung: Mit unterschiedlichen Langen, wodurch Bohrungen oder
Durchbriiche unterschiedlicher Tiefen erreicht werden kénnen.

Anwendung: Zur Aufnahme von POLINOX®-Schleifsterne.

Bestell-
Nr.

6075
6125

Schaft-? x Linge
mm

6x 75
6x125

8368
B

6,25

7.10
(W849)

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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Fiacherschleifer

Facherschleifer fiir die Stahl-, Holz- und Kunststoffbearbeitung

Ausfiihrung: Korund-Lamellen (A). Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung :
hochfest am 6-mm-Spannschaft verbunden. "'f“"g’mﬂED

Anwendung: Universalprodukt fiir die Stahlbearbeitung, bedingt auch fur die
Holz- und Kunststoffbearbeitung geeignet. Ideal fiir den Formen- und Modellbau
sowie fiir den Behélter- und Apparatebau.

8388  Empfohlene Drehzahl 15500 min™t, maximale Drehzahl 26500 min-'.
8391  Empfohlene Drehzahl 15500 min", maximale Drehzahl 256500 min'.
8394  Empfohlene Drehzahl 12000 min", maximale Drehzahl 19100 min-.
8397  Empfohlene Drehzahl 12000 min-', maximale Drehzahl 19100 min'.
8400 Empfohlene Drehzahl 8000 min-', maximale Drehzahl 15300 min.
8406  Empfohlene Drehzahl 8000 min™', maximale Drehzahl 12700 min-'.
8409 Empfohlene Drehzahl 8000 min-', maximale Drehzahl 12700 min.
8412  Empfohlene Drehzahl 6000 min-', maximale Drehzahl 9600 min-'.

e TR bt T2 T

| Kunststoff
~ Adurminium & Stahl HM INOX Guss GFK Stain Lack
L | | Halz

Bestell-Nr. — 1! ! £
8388/8391/8394/8397/8400/8406/8409/8412 O 0 [ 0
Bestel- Kérmung 8388 8391 8394 8397 8400 8406 8409 8412 vie
Nr. format) formal)  formaf) formal)  formaf) formal)  format) format)
30x10 30x15 40 x 15 40 x 20 50 x 20 60 x 30 60 x 50 80 x 40
0040 40 1,87 1,94 2,03 2,07 2,63 333 4,73 5,85 10
0060 60 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 333 4,73 5,85 10
0080 80 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 333 473 5,85 10
0120 120 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 338 4,73 585 10
0150 150 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 338 = - 10
0180 180 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 3,38 - - 10
0240 240 1,87 1,94 2,03 2,09 2,63 3,38 - - 10
0320 320 1.87 1,94 2,03 2,09 2,63 3,38 - - 10
W8a51) (W351) (W8a51) (W85s1) (Wa5s1) (W851) (W851) (WB51)

Facherschleifer fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfiihrung: Korund-Lamellen (A). Aggressive Ausfiihrung, in Kunstharzbindung
hochfest am 6-mm-Spannschaft verbunden. ﬁg@

Anwendung: Spezialprodukt fiir die Edelstahlbearbeitung, bedingt auch fir
andere Stahle geeignet. Ideal fir den Formen- und Modellbau sowie firr den
Behalter- und Apparatebau.

8413 Empfohlene Drehzahl 15500 min-', maximale Drehzahl 25500 min.
8414 Empfohlene Drehzahl 12000 min"', maximale Drehzahl 19100 min™.
8416 Empfohlene Drehzahl 8000 min"', maximale Drehzahl 15300 min™'.
8417 Empfohlene Drehzahl 8000 min, maximale Drehzahl 12700 min.
8419  Empfohlene Drehzahl 6000 min-', maximale Drehzahl 9600 min™'.

Aluménium | Stahl HM INOX Guss | KU'EEFUH Stain Lack
Bestell-Nr. .
8413/8414/8416/8417/8419 @] 8]
Bestell- Kémung 8413 8414 8416 8417 8419 VE®
Nr. formst) Format) farmat) formmat) format)
30x10 40 x 20 50 x 20 60 x 30 80 x 40
0040 40 2,42 2,75 334 3,77 7.45 10
0060 60 242 2,75 334 3,77 7.45 10
0080 80 242 2,75 334 3,77 7.45 10
0120 120 2,42 2,75 334 3,77 7.45 10
0180 180 2,42 2,75 3,34 3,77 7.45 10
(W851) (Was1) (WB51) (W851) (W851)

8/ 58 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 44 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Facherschleifer/Vliesmop-Stifte

Facherschleifer, Keramik m
Ausfithrung: Kunstharzgebundene Keramikbestreuung (CO-COOL). PFERD
Aulerst aggressive Schneidfahigkeit wird bei erhéhtem Anpressdruck
wirksam und sorgt fir hervorragenden Materialabtrag. Kiihler Schliff,
kein Zusetzen des Werkzeugs. Hochste Abtragsleistung bei hoher

Standzeit. Mit 6-mm-Spannschaft.

Anwendung: Fir Aluminium, Stahl und INOX. Fir aggressives
Schleifen mit héchster Abtragsleistung an harten, zahen und schlecht
warmeleitenden Werkstoffen.

8374  Empfohlene Drehzahl 7000 min-,
maximale Drehzahl 15200 min-'.

8375  Empfohlene Drehzahl 6300 min™,
maximale Drehzahl 12700 min'.

P Kunststoff
:_ Aluminium d INOX Guss. GFK Lack
$ Holz
Bestell-Nr. =

8374/8375 O [ ] @
Bestell- Kérnung 8374 8375 VE®
Nr. |
50 x 30 60 x 30
0040 40 7,35 7.80 10
0060 60 7.35 7,80 10
0080 80 7.35 7.80 10
0120 120 7.35 7,80 10
(w848) (Ws48)
Vliesmop-Stift
Ausfiihrung: Korund-Lamellen (A), ab Korn 240 Silicium-Carbid-
Lamellen (SiC). Die Vliesmop-Stifte sind mit Schleifviies- und forr @

Korundkérper-Lamellen im Verhaltnis 1:1 um einen Kern radial
angeordnet. Mit 6-mm-Spannschaft.

Anwendung: Fir die Bearbeitung von Normalstahl, Edelstahl,
Aluminium und Kunststoffen. Ideal zur Erzielung charakteristischer
Oberflachen.

8415  Maximale Drehzahl 12000 min-'.
8418  Maximale Drehzahl 10000 min-'.
8422  Maximale Drehzahl 8000 min-'.
8425  Maximale Drehzahl 6000 min-'.

P LTI,
o Kunststoff
Aluminium | Stahl HM - INOX I Guss GFK Stein Lack
Hoalz
Bestell-Nr. I

T
8415/8418/8422/8425 D o E ®
Bestell- Kérnung 8415 8418 8422 8425 VE®
Nr. o) Tormat) foxmat) format)
50 x 30 60 x 30 80 x 50 100 x 50
0060 60 4,88 6.40 9,40 12,90 10
0100 100 4,88 6,40 9,50 12,90 10
0150 150 4,88 6.40 9,50 12,90 10
0240 240 4,88 6,40 9,50 12,90 10
(WE853) (W853) (W853) (W853)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 ecm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8 / 5 9



Lamellenbiirsten

Lamellenbiirste

Scotch-Brite™ CB-ZS m
Ausfilhrung: Korund-Lamellen (A), harzgebunden auf Nylon-

Faservlies, mit eingegossenem 6-mm-Schaft.

Anwendung: Zum Entfernen von Oberflichendefekten und zur

Angleichung des Strichbildes. Einsetzbar auf Geradschleifern,

Bohrmaschinen und biegsamen Wellen.

B PP AT
Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stadn Lack
Holz
Bestell-Nr. : _—

8420 @ 8] @]

Bestell-Nr. 0080 0120 VE®
Kérnung 80 120

8420 am 14,40 14,40 10

@ x Héhe mm 75x 45 75 x 45

max. Drehzahl min’' 7500 7500

(W812)
Lamellenbiirste

Scotch-Brite™ FF-ZS w
Ausfithrung: Korund-Lamellen (A), Typ fine mit Silicium-Carbid-

Lamellen (SiC), harzgebunden auf Nylon-Faservlies, mit ein-

gegossenem 6-mm-Schaft.
Anwendung: Zum Angleichen vorher bearbeiteter Stellen, wie z. B.

SchweiRnahten, Entfernen von Oxiden und Anlauffarben sowie fir

leichte Entgratungsarbeiten, Reinigungs- und Finisharbeiten.

Einsetzbar auf Geradschleifern, Bohrmaschinen und biegsamen

Wellen.

g s
[ ; Kunststoff
Aluminium | Stah HM INOX. Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr. NS .:.E u et

8421 @ L]

Bestell-Nr. 0005 0011 0016 VE®

Feinheitsgrad grob fein sehr fein

8421 am 15,05 15,00 15,05 10

Kérnung 100 280 400

@ x Hohe mm 76 x 45 75 x 45 75 x 46

max. Drehzahl min’ 8500 8500 8500

(W812)

8/ 60 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (sh) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurziristig.



Mit POLINOX™ Feinschleifkdrpern kénnen nahezu alle Werkstoffe
bearbeitet werden. Die Werkzeuge werden (iberwiegend zum
Erzielen spezieller Oberflacheneffekte und fiir Reinigungsarbeiten

eingesetzt.

Schleifstift POLINOX®

PNL

Ausfilhrung: Vlies mit Korund-Streuung (A). Das Schleifvlies
ist lamellenformig radial angeordnet. Die Lamellen sind sehr
dicht gepackt, wodurch eine hohe Standzeit erreicht wird.

Mit 6-mm-Spannschaft.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Normalstahl, Edelstahl,
Aluminium und Kunststoffen. Ideal fir die Flachenbearbeitung.

Schleifstifte

Anwendung: Zum Mattieren und Satinieren von Metallen, zum
Reln[gen von oxidierten Buntmetallen, zum ansatzlosen Strich-
mattieren von rostfreien Stahlen, zum Aufrauen von Kunststoffen

als Vorbereitung fiir das Kleben sowie z
von SchweiBnéhten.

ur Oberflachenanpassung

PFERD

8440  Empfohlene Drehzahl 7500 min-,
maximale Drehzahl 15000 min-'.
8441  Empfohlene Drehzahl 6000 min-,
maximale Drehzahl 12000 min-'.
8442  Empfohlene Drehzahl 5000 min-,
maximale Drehzahl 10000 min-'.
8443  Empfohlene Drehzahl 4000 min-,
maximale Drehzahl 7500 min-'.
2y I Kunststoff
Aluminium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Halz
Bestell-Nr. -l | | J Eortererpray 5 ——
8440/8441/8442/8443 @ [J [ ] ®
Bestell- Komung 8440 8 1 82 VE®®
N B E
40 x 20 50 x 30 60 x 50
0100 100 5,60 7.15 8,60 10
0180 180 5,60 7.15 8,60 10
0280 280 5,60 119 8,60 10
(We47) (Ws47) (W847)
Schleifstift POLINOX®
PNG PFERD

Ausfiihrung: Vlies mit Korund-Streuung (A). Das Schleifvlies
ist in mehreren Streifen wellenférmig um einen Kern gewickelt.

Mit 6-mm-Spannschaft.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Normalstahl, Edelstahl,
Aluminium und Kunststoffen. Ideal zum ansatzlosen Strichmattieren

von Flachen.
X Kunststaf!
Aluminium Stahl HM INOX Guss SSE Stein Lack

Bestell-Nr. L
8444 ® [ ® ®

Bestell-Nr. 0100 0180 0280 VE®®
Kérnung 100 180 280

8444 & 27,20 27,20 27,20 5

@ x Hohe mm 100 x 50 100 x 50 100x 50

empf. Drehzahl min’! 3000 3000 3000

max. Drehzahl min’ 6000 6000 6000

(W847)

Mit 0 gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.
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Handpads/Handblock/Schleifvlies-Rollen

Handpads

Ausfiihrung: Harzgebundenes Korund-Schleifkorn (ab Bestell-Nr.
0020 Silicium-Carbid) auf Faservlies, flexible Anpassung an die Form
des Werkstiickes.

Anwendung: Zum Reinigen, Entgraten, Finishen und Anschleifen von

Oberflichen im Bereich Metall, Holz, Kunststoff und anderen Sektoren
in Industrie und Handwerk. Nass und trocken einsetzbar. Verwendbar

mit Handblock (Bestell-Nr. 8451 1000).

8451  scotch-Brite™ CP-HP, CF-HP, WR-SH
GleichméRig gestreutes Schleifkorn.
MaRe (L x B) 224 x 158 mm.

8463  scotch-Brite™ MX-HP
GleichméRig gestreutes, dichtes Schleifkorn.
MaRe (L x B) 228 x 115 mm.

8466  scotch-Brite™ CF-HP PRO

INEU] GleichmaRig gestreutes, besonders dichtes Schieifkorn. 8463 8466
MaRe (L x B) 228 x 115 mm.
Bestell-Nr.
8451/8463/8466 @ @] O 8] o] ] @
Bestell- Feinheitsgrad 8451 8463 8466 VE® Kérnung
Nr. 3amM M M
0005 mittel 3,05 - - 10 100-180
0010 fein 1,46 - - 10 180-220
0015 sehr fein 1,46 .10 - 10 220-400
0015 sehr fein - - 29,30 10 400-600
0020 superfein - 1,10* - 10 400-600
0025 superfein 1,46 - - 10 400-600
0020 ultrafein 1,46 - 29,30 10 600-800
(We12) (W812) (we12) * VE = 25 Stiick.
Handblock
Scotch-Brite™ PH961
Ausfiihrung: Die Unterseite ist mit Hakchen ausgestattet,
die das Vlies sicher festhalten.
Anwendung: Verwendbar fiir Handpads (Bestell-Nr. 8451)
und Vliesstiicke (Bestell-Nr. 8454).
Bestell- Abmessung 8451
Nr. mm =<' |
1000 80x120 9,40
wa12)
Schleifvlies-Rolle
Ausfiihrung: Sehr anpas?ungsféhiges Schleifvlies. Rollt‘enlﬁnge 10 m. fo@
Anwendung: Zur Bearbeitung aller Metalle. Ideal zum Finish professional quallty
und Polieren von Oberflachen. Nass und trocken einsetzbar.
8435 Korund (A)
8436 silicium-Carbid (SiC)
8436
Aurminium Stahl HM INOX Guss K”'Eﬂ;:s(m" l Stain I Lack
Bestell-Nr. I
8435 [ ] @ O L]
8436 @ @ ® [ ]
Bestel- Feinheitsgrad 8435 Kémung Rollenbreite Bestell- Feinheitsgrad 8436 Kornung  Rollenbreite
Nr. format) mm Nr. format) mm
0120 mittel 34,10 100-180 115 0240 sehr fein 2960 220-400 17
0180 fein 31,30 180-220 115 0320  extrem fein 31,30 600-800 115
0320 sehr fein 31,30 220-400 115 WA

(W44}

8/ 6 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice Alle Preise in €uro ohne MwSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).



Schleifvlies-Rollen

Schileifviies-Rolle

Scotch-Brite™ CF-RL

Ausfiihrung: Faservlies mit harzgebundenem Schleifmittel.
Schneidfreudiges, flexibles und langlebiges Reinigungsvlies zum
Erzielen eines gleichmaBigen, matten Finish. Rollenlénge 10 m.

Anwendung: Zum Entfernen von Schmutz, Korrosion und
Verunreinigungen sowie zum Mattieren und Polieren von
Oberflachen und fir leichte Entgratungsarbeiten. Manuell
oder auf Rutschern (Schwingschleifern) einsetzbar.

R P Kunststaff
Alurninium Stahl HM INOX Guss GFK Stein Lack
Holz
Bestell-Nr. I —

STy

P

8454 o] @] ] @ Q [ ] [
Bestell- Feinheitsgrad 8454 Kérmnung Farbe Rollenbreite
Nr. M mm
0005 sehr fein 45,60 220-400 rot 100
0010 ultra fein 45,60 600-800 grau 100
(wa12)
Schleifvlies-Rolle

Scotch-Brite™ WR-RL

Ausfithrung: Verstérktes Faservlies mit harzgebundenem
Schleifmittel. Schneidfreudiges, flexibles und sehr langlebiges
Reinigungsvlies. Rollenlédnge 10 m.

Anwendung: Zum Entfernen von Schmutz, Korrosion und
Verunreinigungen sowie zum Mattieren und Polieren von
Oberflachen und fiir leichte Entgratungsarbeiten. Manuell
oder auf Rutschern (Schwingschleifern) einsetzbar.

Aluminiurm Stahl HM INOX Guss KI"E;FL?O" Stain Lack
Bestell-Nr. - e
8454 o O ® 0 O ® ®
Bestell- Feinheitsgrad 8454 Kornung Farbe Rollenbreite
Nr. M mm
0015 mittel 76,40 100-180 rot 100
0020 fein 52,70 180-220 rot 100

(wa12)

Schleifvlies-Rolle

Scotch-Brite™ CP-RL

Ausfiihrung: Flexibles, langlebiges Faservlies mit harzgebundenem
Schleifmittel, gleichmaRig gestreut. Hohe Schneidleistung und
dichtes Strichbild fiir ein gleichméRiges Finish. Rollenlénge 5 m.

Anwendung: Zum Entfernen von Schmutz und Korrosion sowie zum
Mattieren von Metalloberflachen. Entfernen von Holzfasern vor und
nach dem Grundieren und zum Glatten von Holzoberflichen.

'ﬁ-'v" — e ey
_-", Aluminium | H INDX Guss "ri"::(‘ Stain Lack
b Holz
Bestell-Nr. Pnaad
8454 O [ J o O 9] [
Bestell- Feinheitsgrad 8454 Kérnung Farbe Rollenlange
Nr. 3M mm
0025 mittel 33,80 100-180 braun 50
(Wa12)

Mit ¢ gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig. 8/ 63



Schleifvlies-Rollen/Minibiirsten/Aufnahmewalzen

Schieifvlies-Rolle, perforiert

Scotch-Brite™ MX-SR

Ausfiihrung: Faservlies mit harzgebundenem Schleifmittel. Schneid-
freudiges, flexibles und sehr langlebiges Reinigungsvlies in prakti-
scher, vorperforierter Rolle mit wirtschaftlicher HandpadgroRe.

Anwendung: Universalvlies fiir Reinigungsarbeiten und zum Erzielen
eines gleichmaRigen, feinen Finish. Durch die praktische AbreiRrolle
ist einfaches und wirtschaftliches Abtrennen der perforierten Bégen
moglich.

Abb. dhnlich
T —— =
Kunststoff
Aluminiurm Stahl HM INOX Guss GFK. Stein Lack
| Halz

Bestell-Nr. bomnexsanty U L } S——
8460 o @] @ ] (&) O O
Bestell- HandpadgroRRe 8460 Feinheitsgrad Kérnung Farbe Anzahl der Pads

Nr. mm 3M
0010 100 x 200 45,30 sehr fein 220-400 purple 60
Wwe12)

Lamellenbiirste, grob

Scotch-Brite™ CS-MB

Ausfithrung: Lamellenbiirste aus einem besonders festen und
flexiblen Clean & Strip-Vlies fiir Grobreinigungs- und Finisharbeiten.
Mit 19-mm-Aufnahme.

Anwendung: Reinigen von Schweinéhten. Entfernen von
Oxiden, Rost und Lacken. Uberdecken und Verblenden von
Kratzern. Holz entfasern.

Auminium

Bestell-Nr. =
8457 @
Bestell- @ x Hohe 8457 Feinheitsgrad Komung max. Drehzahl
Nr. mm 3Mm min-!
0005 100 x 100 113,50 grob 100 4000
(W812}
Aufnahmewalze
3M™ MA-AC

Ausfithrung: Mit 19-mm-Aufnahme.

Anwendung: Fir den Einsatz auf Satiniermaschinen.
Zur Aufnahme von 3M™-Schleifhilsen
(Bestell-Nr. 8458 L1 8/65).

Hinweis: Die harte Walze ist nicht geeignet fiir
Bestell-Nr. 8458 0100-0115!

8458 1005 8458 1000 8458 1010
Bestell- Ausfilhrung 8458
Nr. M
1000 pneumatisch 91,60
1005 hart 91,60
1010 weich 123,00
(W812)

8/64
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Schleifhiilsen

Schleifhiilse Cubitron™/Cibitron™ Il

Ausfiihrung: Vollkunstharzgebundenes keramisches Cubitron™/Korundkorngemisch CUBITR®N I
auf sehr schwerer, sehr reiRfester Polyesterunterlage fiir sehr hohe Standzeiten. e Cubitron™ & m
Geschlossene Streuung, mit Schleifhilfsmittel fiir einen kiihlen Schliff. Abrasive Grain

MaRe (L x B x @) 289 x 100 x 90 mm.

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Satiniermaschinen mittels Aufnahmewalze innerhalb
des Match- und Finishsystems. Besonders geeignet fir Anwendungen im Edelstahl-
bereich bei mittlerem Anpressdruck.

Hinweis: Aufnahmewalze, pneumatisch (Bestell-Nr. 8458 1000)
Aufnahmewalze, hart (Bestell-Nr. 8458 1005)
Aufnahmewalze, weich (Bestell-Nr. 8458 1010)
Detailliertere Informationen zu Cubitron™ finden Sie auf L1 8/31.

8458 3w 777F 8513 3m™o94a7A

Cubitron™ INEU] Cubitron™ Il 3 —
5Numinium E Stah I HM INOX I G K"':;’Km" Btole s
Holz I
Bestell-Nr. i"aarmi L]
8458/8513 © ® o)

Bestel-  Kdrnung 8458 8513 Kdrnung Bestell-  Kdérnung 8458 8513 Kérnung
M 3M 8513 Nr. 8458 3 M

Nr. 8458 8513
0005 40 6,10 9,65 40+ 0015 80 5,50 875 80+
0010 60 5,70 9,05 60+ 0020 120 5,40 8,60 120+

wa12) (W812) (ws12) (W812)

Schleifhiilse Trizact™

3M™ 237AA

Ausfiihrung: Vollkunstharzgebundenes Korundkorn auf schwerer, reiRfester, halbflexibler
Gewebeunterlage fiir hohe Standzeiten. GleichméRiger Aufbau des Schleifkorns (pyramiden-
formiger Aufbau der Schleifoberflache) fiir Finish-Schliff, konstanter Rautiefe, mit Schieif-
hilfsmittel fir einen kiihlen Schliff. MaRe (L x B x @) 289 x 100 x 90 mm.

Anwendung: Firr den Einsatz auf Satiniermaschinen mittels Aufnahmewalze innerhalb des
Match- und Finishsystems. Fiir eine reproduzierbare Oberflachengiite mit gleichmaRigem
Schliffbild in weniger Arbeitsschritten.

Hinweis: Aufnahmewalze, pneumatisch (Bestell-Nr. 8458 1000)
Aufnahmewalze, weich (Bestell-Nr. 8458 1010)
Detailliertere Informationen zu Trizact™ finden Sie auf 12 8/31.

Nicht geeignet zur Verwendung =

mit harten Aufnahmewalzen! - | T
Aduminium H Stahl HM INOX Guss uﬁ::& Stain Lack
Bestell-Nr. I |
8458 [ ] (] [ ]
Bestell- Kérnung 8458 Kérnung nach US-Standard
Nr. M
0100 120 8,10 A160
0105 240 8,10 A 80
0110 280 8,10 A 65
0115 800 8,10 A 30
(W812)
Schileifhiilse Vlies

Scotch-Brite™ SC-BF
Ausfiihrung: Nylonfaservlies mit harzgebundenem Korundkorn auf Filmunterlage, sehr
reilfest und wenig dehnbar, mit Schleifhilfsmittel. MaBe (L x B x &) 289 x 100 x 90 mm.

Anwendung: Fiir den Einsatz auf Satiniermaschinen mittels Aufnahmewalze innerhalb
des Match- und Finishsystems. Ideal zum Finishen und Uberblenden.

Hinweis: Aufnahmewalze, pneumatisch (Bestell-Nr. 8458 1000)

Aufnahmewalze, hart (Bestell-Nr. 8458 1005)
Aufnahmewalze, weich (Bestell-Nr. 8458 1010)
§ . i | I Kunststoff I
. Aluminium & Stahl HM INDX Guss GFK Stuin Lack
] Holz
Bestell-Nr. b |
8458 [ [ ® O
Bestell- Feinheitsgrad 8458 Kérnung
Nr. M
0200 grob 14,80 80-100
0205 mittel 12,85 100-180
0210 sehr fein 12,85 220-400

(W812)

Mit 0 gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig. 8/ 6 5



Schleifmopréader/Schleifvliesrader

Schleifmoprad

SM611
100 x 100 mm

Ausfiihrung: Vielseitig einsetzbares Werkzeug fir die Oberflachen-
feinbearbeitung. Korund-Lamellen (A) auf hochfestem Gewebe.

Die facherférmige, radiale Anordnung passt sich hervorragend den
Konturen des zu bearbeitenden Werkstiicks an. Bohrung @ 19 mm.

Anwendung: Fiir die Bearbeitung von Metall, Holz, Kunststoff,
Farbe, Lack, Spachtel usw. Fiir den Einsatz auf allen géngigen

Satiniermaschinen.

Alurninium

Kunststoff
Stahl HM INOX Guss GFK. Stain Lack
Holz

Bestell-Nr.
8446 ® [ ] e}
Bestell- Kormung 8446 max. Drehzahl
Nr. @ min’t
0040 40 30,00 3700
0060 60 30,00 3700
0080 80 32,90 3700
0120 120 32,90 3700
0180 180 35,90 3700
0240 240 40,70 3700
(Was2)

Schleifmoprad mit Vlies

NCW 600
100 x 100 mm

Ausfiihrung: Kombination aus Schleifgewebe und Vlies

mit Korund-Streuung (A). Bohrung @ 19 mm.

Anwendung: Fir ein besonders feines Schleifbild bei der Metall-
und Edelstahlbearbeitung. Bedingt auch fiir Kunststoff verwendbar.
Fiir den Einsatz auf allen géngigen Satiniermaschinen.

Aluminism

v"
LiNGsrOS

Kunststoff
Stahl HM INOX Guss GFK Stain Lack
Holz
T

Bestell-Nr.
8424 8] 8] Q
Bestell- Kérnung 8424 max. Drehzahl
Nr. 1) min-!
0080 80 20,70 3700
0100 100 20,70 3700
0150 150 20,70 3700
0180 180 20,70 3700
{Wa52)
Schileifvliesrad
NFW 600 .
100 x 100 mm &
NLiNGsPOT

Ausfiihrung: Vlies mit Korund-Streuung (A). Bohrung @ 19 mm.

Anwendung: Besonders geeignet zum Mattieren, Satinieren
und fiir den Endschliff von Metall. Fiir den Einsatz auf allen
géngigen Satiniermaschinen.

Aluminiuem

Kunatetoff
Stahl HM INOX Guss. GFK. Stain Lack
Halz

Bestell-Nr. x
8427 €] [
Bestell- Feinheitsgrad 8427 Kornung max. Drehzahl
Nr. @ min-*
0010 grob 19,40 80-100 3700
0020 mittel 19,40 100-180 3700
0030 sehr fein 19,40 220-400 3700
(Wes2)
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Werkzeuge fiir Akku-Maschinen

Kabellos ist Trumpf
Die Akku-Laufzeiten und die Leistungsféhigkeit der Gerédte haben aufgeladen werden. Der Werkzeugwechsel zwischen verschiedenen
im letzten Jahr einen groen Fortschritt gemacht. Damit werden sie Anwendungen kostet dariiber hinaus wertvolle Zeit.

fiir immer mehr Anwender interessant. Vor allem im Baugewerbe,
im Sanitar- und Heizungsbau, bei Hausmeistern, aber auch bei
Feuerwehren, Notfalleinsatzkommandos und anderen mobilen
Helfern sind die Gerate ohne Strom mittlerweile unverzichtbar. Um
flexibel und kabellos arbeiten zu kdnnen, braucht es neben einem
leistungsféhigen Gerat auch das dafiir passende Werkzeug. Ob

Um dies zu vermeiden, haben wir fiir Sie entsprechende Werkzeuge
im Sortiment aufgenommen, die Flexibilitat in der Anwendung, ein
geringes Gewicht, eine einfache Handhabung und héchste Prazision
sicherstellen. Nur damit arbeiten Sie effektiv und holen das Maximale
aus lhrem Akku-Gerét heraus.

Trennen, Schruppen, Schleifen, Blirsten, Reinigen, Polieren oder lhre Vorteile auf einen Blick:
Satinieren, Werkzeuge fiir herkdmmliche strombetriebene Geréte * Geringes Gewicht
sind dafiir nur bedingt geeignet. * Prazises Arbeiten

i = : = Flexible Anwendun
Sie sind zu schwer und meist nicht fiir mehrere Anwendungen in « Einfache H::\Ecl:lnhabugng

einem Arbeitsschritt geeignet. Gerade aber beim mobilen Einsatz, . Tl y

wo Schnelligkeit und Prézision entscheidend sind, kommt man . \\ﬁﬁ[gﬁggftwkﬁﬂiﬁgw I{‘lrlngehr als 30 %)
ohne speziell entwickeltes Werkzeug nicht weit. Die Betriebsleistung « Weniger Ladezyklen

des Akkus wird durch herkémmliches Werkzeug beeintrachtigt,
die Akkuladung ist schneller aufgebraucht und muss wiederholt

Die optimale Abstimmung der Bindung auf
die verwendete Kornart sorgt fiir eine hohere
Aggressivitat, sodass schneller getrennt und
Material abgetragen werden kann. Kiirzere
Bearbeitungszeiten wiederum erméglichen
langeres Arbeiten mit einer Akku-Ladung.

Die Schruppscheibe hat mit 2 mm eine
8800 12 8/13 8801 L. 8/7 8802 L 8/45 extrem niedrige Bauhéhe, die zusatzliches
Gewicht spart.

Die Diamant-Trennscheibe verfiigt durch den

Turborand (iber einen besonders aggressiven

Schnitt und wurde hinsichtlich ihres Gewichts
optimiert. Sie ist universell einsetzbar.

8804 L1 8/17

‘osborn

Bursten mit Siliciumcarbid-Faden sind univer-
sell einsetzbar, leichter als Stahldraht-Biirsten
(bis zu B0 % Gewichtsersparnis), weisen eine
verringerte Bruchgefahr auf und passen sich
flexibel dem Untergrund an. Zusétzlich zeich-
nen sich Biirsten, Polier- sowie Satinierschei-
ben fiir Akku-Maschinen (iber eine leichtere
Gehausekonstruktion aus. All diese Faktoren
tragen zu eine ldngeren Akku-Laufzeit bei.

8805 L. 7/4 8806 [ 7/4

8808 L. 8/89 8809 L. 8/89 8810 1. 8/89
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HM-Frasstifte

Hartmetallfrisstift (Rotorfraser) DIN 8032/8033

Anwendungsempfehlungen:

« Méglichst hohe Drehzahlen verwenden. Beachten Sie hierzu unsere
Drehzahl-/Schnittgeschwindigkeitsempfehlungen. Bei stationarem
Einsatz oder bei Senkarbeiten mit 360°-Umschlingung des Frasstiftes
wird ausnahmsweise mit Drehzahlen unter 3000 min' gearbeitet.

« Nur spielfreie Spannsysteme/Antriebe verwenden; Schlagen und Rattern
der Werkzeuge fiihrt zu vorzeitigem VerschleiB.

« Die Kontaktfliche des Frasstiftes zum Werkstiick sollte bei der Bearbei-
tung nicht mehr als ein Drittel des Umfanges betragen. Ein zu groBer
Umschlingungswinkel > 1/3 fiihrt zu unruhigem Frésverhalten.

Die Folgen sind Zahnausbriiche.

« Bei schlecht warmeleitenden Werk-
stoffen wie rostfreien Stéhlen, Titan-

forrn/ai) PFERD
professional quality
legierungen etc. empfehlen wir, die

Drehzahl zur Vermeidung einer Schadigung des Werkzeuges g;

deutlich zu senken. Blaufarbung von Schaft und Werkzeug ist zu vermeiden.

« Bei stark schmierenden Werkstoffen ist die Verwendung von Schmier-
stoffen (Fett, Petroleum, Kreide o. A.) sinnvoll, um ein Zusetzen der
Verzahnung zu vermeiden.

Hartmetallstifte sind grundsétzlich nachschleifbar. Das Nachschleifen

von Klein- und Miniaturfrésstiften ist aus wirtschaftlichen Griinden
nicht empfehlenswert.

===

—o o

= B

Zahnung C/3 PLUS Zahnung Zahnung 4 Zahnung 5 Zahnung Alu Zahnung Zahnung INOX Zahnung STEEL
(nach DIN MX) (nach DIN MY) {nach DIN MX) {nach DIN F) Alu-Spezial Reduzierte Vibrationen 50 % hdhere Zer-
und weniger Lirm spanungsleistung
als herkdmmliche
Kreuzverzahnungen
Werkstoffgruppen Bearbeitungsfall Zahnung | Schnittgeschwindigkeit
ungehartete, nicht : " Grobes Zerspanen = 3 i
vorglisteSiitie  Boustihle, Kohlenstotfetthle, hoher Materialabtrag [ C/aPLUS | 0~ 900 m/min
: Werkzeugstéhle, unlegierte Stahle, -
bis 1200 N/mm? Einsatzstahle, Stahlguss Feines Zerspanen = 3 500 600 m/mi
(<38 HRC) ; geringer Materialabtrag B Sicherheits-
3 empfehlungen:
Grobes Zerspanen = ; '
Stahl, hoher Materialabtrag | -C/3PLUS | 250~ 350 m/min
Stahlguss  gehartete, vergiitete &
Stahle Waerkzeugstahle, Vergiitungsstéhle, Feines Zerspanen = :
iiber 1200 N/mm? legierte Stéhle, Stahlguss geringer Materialabtrag s 350- 450 m/min
(> 38 HRC) Grobes Zerspanen = , i
sehr hoher Material- STEEL 450~ 750 m/min Bitte beachten Sie
abirag die empfohlenen
5 Drehzahlen!
Grobes Zerspanen = | _C/3 PLUS 250- 350 m/min
Edelstahl  rost- und saure- 2 L 5 hoher Materialabtrag 4
(INOX) bestandige Stahle austenitische und ferritische Edelstahle INOX 450— 600 m/min
Feines Zerspanen = ;
geringer Materialabtrag 2 360- 450 /min
Grobes Zerspanen = Alu 600-1100 m/min
i A hoher Materialabt i - i
weiche NE-Metalle, Alu-Legierungen, Messing, Kupfer, Zink D. er Materialabtrag | Alu-Spezial 400- 500 m/min
Buntmetalle Feines Zerspanen = Al 800-1100 m/mi
geringer Materialabtrag o = mjmin
Grobes Zerspanen = 3 ;
hoher Materialabtrag 4 250~ 350 m/min
Feines Zerspanen = X
NE-Metalle harte NE-Metall Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte geringer Materialabtrag 3 350~ 450 m/min Beispigl: .
-Metalle harte NE-MET1e — aly-Legierungen (hoher Si-Anteil) Grobes Zerspanen = Alu 600-1150 m/min HM-Frasstift, Zahnung
hoher Materialabtrag | Alu-Spezial 200- 500 m/min 3 PLUS, @12 mm.
Feines Zerspanen = Grobes Zerspanen von
: : Alu 900-1100 m/min ungehérteten, nicht
geringer Materialabtrag gel ’“hl
Grobes Zerspanen=_ | C/3PLUS | _ 300 450 m/min ‘éec’lf’r:‘;‘tf“:"citzm‘gi‘- o
hochwarmfeste  Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen | hoher Materialabtrag 4 450600 m/min gheit:
Werkstoffe (Triebwerk- und Turbinenbau) Felr}es Zerspan_an = 5 250- 500 m/min Drehzahlbereich:
geringer Materialabtrag 12000-16000 min-'
Gusseisen mit Lamellengrafit EN-GJL (GG), | Grobes Zerspanen = 3 . e )
_ graues Gusseisen,  mit Kugelgrafit/Spharoguss EN-GJS (GGS), | hoher Materialabtrag | C/3 PLUS 40- 600m/min HM-Frésstift, Zahnung
Gusseisen : : : - - Alu, @ 12 mm. Grobes
weiBes Gusseisen  weier Temperguss EN-GJMVV (GTW), Feines Zerspanen = 3 500- 600 m/min Zerspanen von harte
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS) geringer Materialabtrag ; N E—I'up"let:Hen n
Konsestalte, ! Grobes Zerspanen = Alu : 500-1100 m/ m!n Schnittgeschwindigkeit:
e faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK), hoher Materialabtrag | Alu-Spezial 500- 900 m/min 600-1100 m/min.
thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen = ; Drehzahlbereich:
Werkstoffe geringer Materialabtrag Alu 500-1100 m/min 1600030000 min-".
Schnittgeschwindigkeiten Schnittgeschwindigkeiten nur Alu/Alu-Spezial
m/min m/min
250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 900 400 | 500 | €00 | 900 | 1100
Frisstift Drehzahlen Frésstift-Z Drehzahlen
@mm min* mm min’
2 40000 | 48000 | 56000 | 64000 | 72000 | 80000 | 95000 [143000 3 42000 53000 64000 95000 117000
=3 27000 | 32000 | 37000 | 42000 | 48000 | 53000 | 64000 | 95000 6 21000 27000 32000 48000 59000
4 20000 | 24000 | 28000 | 32000 | 36000 | 40000 | 48000 [ 72000 8 16000 20000 24000 36000 44000
6 13000 | 16000 | 19000 | 21000 | 24000 | 27000 | 32000 | 48000 10 13000 16000 19000 29000 35000
8 10000 | 12000 | 14000 | 16000 | 18000 | 20000 | 24000 | 36000 12 11000 13000 16000 24000 30000
10 8000 | 10000 | 11000 | 13000 | 14000 | 16000 | 19000 | 29000 16 8000 10000 12000 18000 22000
12 7000 | 8000 | 9000 | 11000 | 12000 | 13000 | 16000 | 24000
16 5000 | 6000 | 7000 | 8000 | 9000 | 10000 | 12000 | 18000
20 4000 | 5000 | 6000 | 6000 | 7000 | 800O | 10000 | 14000
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Hartmetallfrésstift (Rotorfraser) DIN 8032/8033 - 6 mm Schaft-@

Zylinderform ZYA, ohne Stirnverzahnung

Bestell-
Nr.

0005
0010
0015
0020
0025
0030
0035

HM-Frasstifte

Fformat

professional quality

FERD

Iy ——
e

Form

ZYA 0413
ZYA 0616
ZYA 0820
ZYA 1013
ZYA 1020
ZYA 1225
ZYA 1625

==

2500 2501 2502 2504 2506 2508 2507 2509

=

I3 ]

formad  [R B3 | fommeD
Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung
G 3 PLUS 3 4 5 Alu-Spezial STEEL INOX mm

15,05 21,60 - 24,80 21,60 - - - 4
15,05 22,40 22,40 25,80 22,40 17,10 - 26,90 6
19,55 30,00 30,00 34,50 30,00 - 33,00* 36,00 8
20,40 31,40 - 31,50 27,40 - - - 10
18,75 34,10 34,10 39,20 34,10 - 3750 41,00 10
32,90 43,70 43,70 50,20 43,70 31,70* 4800* 52,30 12
41,40 55,70 55,70 64,10 - - - - 16
(W230) (W234) {W234) (W234) (W234) (W230) (W234) (W234)

Zylinderform ZYA-S, mit Stirnverzahnung

=

Zahung
3

24,50
33,00
37,50
48,00
61,30

(W234)

==

Zahnung

4

28,20
28,20
37.90
43,20
55,20

70,50
(W234)

=i =S

Zahnung
5

24,50

24,50
33,00

37,50

48,00

62,40
(w234)

2518

Zowmat)

Zahnung
Alu

17.10
24,70*

31,60*

(W230)

mm

13
16
20
13
20
26
25

KopfZ Kopflinge Gesamt-

lange

mm

b5
55
60
53
60
65
65

* Schaft-Z 8 mm.
** Frasstifte sind nicht nachschleifbar,

» =

Kopf- Kopflange Gesamt-
@

mm

10
10
10
12
16

lange
mm mm
13 55
16 55
20 60
i 53
20 60
25 65
28 65
25 65
* Schaft-7 8 mm.

"“EJ &

L

4

29,30
28,70
40,30
45,50
51,40
61,80
74,00

Bestell- Form 2510 2511
NI formad) e
Zahnung C Zahnung
3 PLUS
0005 ZYA-S0413 16,35 24,50
0010 ZYA-S0616 16,35 24,50
0015 ZYA-S 0820 21,60 33,00
0020 ZYA-S1013 22,40 -
0025 ZYA-S 1020 23,20 37,50
0027 ZYA-S 1025 - 42,80
0030 2ZYA-S1225 36,20 48,00
0035 ZYA-S1625 45,50 61,30
(w230} (W234)
Walzenrundform WRC
Bestell- Form 2520 252 1 2522 2524
Nr. formes | = B
Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung
Cc 3PLUS 3
0005 WRCO0413 17,40 25,50 -
0010 WRCO0616 17,40 24,90 24,90
0015 WRCO0820 21,40 35,00 35,00
0020 WRC 1020 23,40 39,60 39,60
0025 WRC 1025 31,10 44,70 44,70
0030 WRC1225 36,90 53,70 53,70
0035 WRC 1625 46,40 64,30 64,30
(W230) W234) (W234)

(W234)

2526 2528
Eomamnt)
Zahnung Zahnung
5 Alu
24,90 19,90
35,00 -
39,60 -
53,70 26,90*
{W;:m {W;:m}

Mit ¢ gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

2527

Zahnung
STEEL

38,60 **
43,60*

59,10

(Wz234)

2529 Kopf-&
Zahnung
INOX mm
- 4
29,90 ]
42,00 8
47,50 10
- 10
64,40 12
- 16
(W234)

Kopflange Gesamt-
lange
mm mm
13 55
16 ab
20 60
20 60
25 65
2b 65
25 65
* Schaft-@ 8 mm.

** Frasstifte sind nicht nachschleifbar.
Technische Beschreibung siehe Seite 8/68.
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HM-Frasstifte

Hartmetallfrisstift (Rotorfriiser) DIN 8032/8033 - 6 mm Schaft-@

Kugelform KUD

S

Bestel- Form 2530 2531 2532 2534 2536

2538 2540 2541

Kopf<#  Kopflange Gesamt-

mm mm
< 3,6
6 5,4
8 7.0

10 9.0
12 10,8
12 10,8
16 14,3
20 18,0

lange

mm

45
45
47
49
50
51
54

58
* Schaft-@ 8 mm.

Kopf4@ Kopflange

mm mm

6 18
10 20
12 25
12 30
16 30

Gesamt-
lange

mm

55
60
65
70
70

Kopflange Radius

mm mm
10 2.8
13 3.7
16 4,0
20 5,0
25 6.5

Gesamtlange

mm

50
53
56
60

65
* Schaft4Z 8 mm.

Kopflange Winkel

mm

18 18°
20 28°
25 26°

Nr. format) formaf) formaD)
Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung
e 3PLUS 3 4 5 Alu  Alu-Spezial INOX
0005 KUD 0403 16,10 22,10 - - 22,10 - - -
0010 KUDOB05 16,10 21,00 21,00 24,10 21,00 - ~ 25,20
0015 KUD 0807 17,30 24,00 24,00 27,60 24,00 - 14,50 28,80
0020 KUD1009 19,25 27,40 27,40 31,60 27,40 - - 32,90
0025 KUD 1210 26,00 34,10 34,10 39,20 34,10 19,25 * - -
0025 KUD 1210 - - - - - - - 40,90
0030 KUD1614 32,10 45,60 - 52,50 45,60 - - -
0035 KUD2018 38,00 64,40 64,40 - - - - -
(W230) (W234) (W234) (W234) (W234) (W230) (W230) (W234)
Spitzbogenform SPG
Bestell- Form 2542
Nr. format) Big] 55
Zahnung Zahnung Zahnung
c 3 4 5
0005 SPG 0618 18,25 24,00 27,60 24,00
0010 SPG 1020 24,50 39,60 45,50 39,60
0015 SPG 1225 33,30 45,70 52,50 45,70
0020 SPG 1230 37.50 50,60 58,20 50,60
0025 SPG 1630 46,40 62,80 72,20 -
(W230) (W234) (W234) (W234)
Tropfenform TRE
Bestell- Form 2558 Kopf-@
Nr. format)
Zahnung
Alu-Spezial mm
0005 TRE 0610 19,55 - - 19,90 6
0010 TRE 0813 21,50 - 40,40 - 8
0015 TRE 1016 23,40 - 46,10 - 10
0020 TRE 1220 34,40 41,50 47,80 28,40* 12
0025 TRE 1625 47,70 - 70,00 - 16
(W230) (W234) (W234) W230)
Spitzkegelform SKM
Bestell- Form 2560 2564 2566 Kopf-@
Nr. format) S B
Zahnung Zahnung Zahnung
C 4 o mm
0005 SKM 0618 18,65 27,60 24,00 6
0010 SKM 1020 29,40 37.00 32,20 10
0015 SKM 1225 36,90 44,70 51,40 44,70 12
(W230) (W234) (W234) (W234)

Gesamtlange

mm

55
60
65

Technische Beschreibung siehe Seite 8/68.

8/ 70 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice Alle Preise in €uro chne MwSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).



HM-Frasstifte

Hartmetallfrasstift (Rotorfraser) DIN 8032/8033 - 6 mm Schaft-@

Rundkegelform KEL

I E=IESES

Bestel- Form 2568 2570 2572 2574 2576 2578 «Kopid Kopfiinge Winkel  Radius  Gesamt-

Nr. mormed> B formeD formed lange
Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung
[ 3 4 5 Alu  Alu-Spezial mm mm mm mm
0005 KEL 1020 29,30 39,60 45,60 - - 29,40 10 20 14° 29 60
0010 KEL 1225 32,60 55,40 63,70 - - - 12 25 14° 33 65
0015 KEL1230 35,80 60,40 69,40 60,40 28,80* - 12 30 14° 2,6 70
0020 KEL1630 64,60 - 75,10 - - - 16 30 14° 48 70
w230} (W234) (W234) (W234) (w230} {w230) * Schaft-@ 8 mm.

Rundbogenform RBF

= e NS

Bestell- Form 2580 2582 2584 2536 2588 2587 2589 Kopf-@ Kopflange  Radius Gesamt-

Nr. Savemes) N fevmeD lange
Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung Zahnung

c 3 4 5 Alu STEEL INOX mm mm mm mm
0005 RBFO618 18,25 24,80 28,50 24,80 25,30 - 29,70 6 18 s 55
0010 RBF0820 20,60 35,00 40,30 - - 3850* 42,00 8 20 1,2 60
0015 RBF1020 22,90 40,60 46,60 40,60 - 4460"™ 4870 10 20 25 60
0020 RBF1225 34,00 47,00 54,10 47,00 2400* 51,80*" 56,40 12 25 2,5 65
0025 RBF1630 46,80 64,70 74,40 - - - - 16 30 36 70

(W230) (W234) (W234) (W234) (W230) (W234) (W234) * Schaft-@ 8 mm.

** Frasstifte sind nicht nachschleifbar.

Flammenform B

= = =

Bestell- Form 2590 2591 2592 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Nr. formaD B &
Zahnung Zahnung Zahnung

Cc 3PLUS 3 mm mm mm
0005 B 0820 21,30 39,20 39,20 8 20 60
0010 B 1230 49,10 51,50 51,50 12 30 70
0015 B 1635 67,70 - - 16 35 75

(W230) (W234) (W234}

Winkelform WKN
ohne Stirnverzahnung
Bestell- Form Kopf-@ Kopflange Winkel Gesamtlénge
Nr.

mm mm mm
0005 WKN 1013 10 13 10° 53
0010 WKN 1213 12 13 20° 53
0015 WKN 1613 59,40 16 13 20° 53

(W234) Technische Beschreibung siehe Seite 8/68.

Mit ¢ gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig. 8/ 7 1



HM-Frasstifte

Kunststoffbox, leer
Ausfiihrung: Mit Schaumstoffeinlage fiir Frasstifte.
Bestell-

fiir Schaft-2 2600

Nr. mm formai)
0000 6 14,65
(W230)

Hartmetallfrasstift-Satz

Ausfiihrung: Zahnung C, SchaftZ 6 mm.
Lieferung in Kunststoffbox mit Schaumstoffeinlage.

2600
formal)
245,00

Bestell- Ausfiihrung
Nr.

0010

Satzinhalt

10-teilig 2 Zylinderform ZYA 0820,

ZYA 1020
2 Kugelzylinderform
WRC 0820, WRC 1020
2 Kugelform
KUD 0807, KUD 1009
2 Geschossform SPG 1020,
SPG 1225
1 Rundkegelform KEL 1020

1 Rundbogenform RBF 0820
(w230}

L= 2

‘nl-"’

NEU

i = format
professional quality

-

-

Y

LY

-

]

"

v

.

professional quality

Hartmetall-Kleinfrisstift (Rotorfriser) DIN 8032/8033 - 3 mm Schaft-@

Zylinderform ZYA, ohne Stirnverzahnung

= =

Bestell- Form 2602 2604 2606
Zahnung C Zahnung 4 Zahnung 5
0005 ZYA 0210 9,35 13,90 12,10
0010 ZYA 0313 9,35 13,90 12,10
0015 ZYA 0607 14,20 - 13,30
0020 ZYA 0613 14,20 - 13,30
(W230) (W234) (W234)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice

Kopf-2

mm

[=> = I 7% I N ]

Kopflange Gesamtlange
mm mm
10 40
13 43
7 37
13

43
Technische Beschreibung siehe Seite 8/68.

Alle Preise in €uro ohne MwSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).



HM-Kleinfrisstifte

Hartmetall-Kleinfréasstift (Rotorfriser) DIN 8032/8033 - 3 mm Schaft-@

Zylinderform ZYA-S, mit Stirnverzahnung * m :

Bestell- Form 2604 2606 Kopf-2 Kopflénge Gesamtlénge
Nr.
Zahnung 4 Zahnung 5 mm mm mm
0025 ZYA-S 0607 14,20 & 16,00 6 7 37
0020 ZYA-S 0613 - 18,40 = 6 13 43
(W230) (W234) (W234)

Walzenrundform WRC %

Bestell- Form 2602 2604 Kopf-@ Kopflange Gesamtléange
Nr. formai) 5
Zahnung C Zahnung 4 mm mm mm
0030 WRC 0210 9,35 14,75 2 10 40
0035 WRC 0313 9,60 14,75 3 13 43
0040 WRC 0613 14,20 17,85 6 13 43
(W230) (W234)

Kugelform KUD % = 3
= B =

Bestell- Form 2602 2604 2606 Kopf-2 Kopflange Gesamtlinge
N, format) o B
Zahnung C Zahnung 4 Zahnung 5 mm mm mm
0045 KUD 0302 9,60 15,45 1345 3 2 33
0050 KUD 0403 - 18,65 16,20 4 3 34
0055 KUD 0605 1420 - 1865 16,20 6 5 35
(W230) (W234) (W234)

Winkelform WKN =
’ﬁ ohne Stirnverzahnung

Bestell- Form 2602 2606 Kopf- Kopflange Winkel Gesamtlange
Nr. format) i
Zahnung C Zahnung 5 mm mm mm
0060 WKN 0307 10,80 12,75 3 7 8° 37
0065 WKN 0607 14,20 14,95 6 7 10° 37
(W230) (W234) %

Tropfenform TRE §F=='
= =

Bestell- Form 2602 2606 Kopf-Z Kopflange Radius Gesamtlange
Nr. format) [
Zahnung C Zahnung 5 mm mm mm mm
0070 TRE 0307 9,60 13,45 3 7 1,2 37
0075 TRE 0610 14,20 14,80 6 10 2,8 40
(W230) (W234) Technische Beschreibung siehe Seite 8/68.

Mit ¢ gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig. 8 / 73



HM-Kleinfrasstifte

Hartmetall-Kleinfrisstift (Rotorfraser) DIN 8032/8033 — 3 mm Schaft-@

Flammenform B

Bestell- Form 2602
Nr. format)
Zahnung C
0080 B 0307 9,60
0085 B 0613 21,00

(W230)

Spitzkegelform SKM

Kopf-@
Zahng 5 mm
13,45 3
16,20 6

(W234)

= ==

Bestell- Form 2602 2604 2606
Nr. format)
Zahnung C Zahnung 4 Zahnung 5
0090 SKM 0307 9,60 - 13,45
0095 SKM 0311 9,60 14,75 1345
0100 SKM 0613 14,20 - 14,80
w230} W234) (W234)
Rundbogenform RBF
Bestell- Form 2602 2604 2606
Nr. format)
Zahnung C Zahnung 4 Zahnung 5
0105 RBF 0307 9,60 - 13,45
0110 RBF 0613 14,20 17,00 14,80
(W230) {(W234) (W234)
Spitzbogenform SPG
Bestell- Form 2602 2604 2606
. formaD) B
Zahnung C Zahnung 4 Zahnung 5
0115 SPG 0307 9,60 13,45 13,45
0120 SPG 0313 9,60 13,45 14,75
0125 SPG 0613 14,20 16,30 14,80
w230} {(W234) (W234)

8/74

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice

Kopflange

mm

Y
13

Kopf-&

mm

M W W

Kopf-&

mm

w

Kopf-@

mm

;D Www

Radius Gesamtlange
mm mm
038 37
1.0 43

W

Kopflange Winkel Gesamtlange
mm mm
7 21° 37
1 14° 41
13 252 43

Kopflange Radius Gesamtlange
mm mm mm
1/ 0,75 37
13 1,50 43

Kopflange Gesamtlange
mm mm
7l 37
13 43
13 43

Technische Beschreibung siehe Seite 8/68.

Alle Preise in €uro ohne MwSt. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).



Kunststoffbox, leer
Ausfiihrung: Mit Schaumstoffeinlage fiir Frasstifte.
Bestell- fiir Schaft-@ 2601
Nr. mm format)
0000 3 14,65
(W230)

Hartmetall-Kleinfrisstift-Satz

Ausfithrung: Zahnung C, Schaft-Z 3 mm. Lieferung in Kunststoffbox mit Schaumstoffeinlage.

Bestel- Ausfihrung 2601
Eowmat)

Nr. Koo

0008 8-teilig 120,50 [T 1 Zylinderform ZYA 0313

1 Kugelzylinderform WRC 0313

2 Kugelform KUD 0302, KUD 0605

1 Flammenform 3B 0307

2 Spitzkegelform SKM 0307, SKM 0613

1 Geschossform SPG 0313

4 Zylinderform ZYA 0210, ZYA 0313, ZYA 0607, ZYA 0613
2 Kugelzylinderform WRC 0210, WRC 0313
1 Kugelform KUD 0605

1 Winkelform WKN 0307

2 Tropfenform TRE 0307, TRE 0610

1 Flammenform 3B 0307

1 Spitzkegelform SKM 0613

2 Rundbogenform RBF 0307, RBF 0613

1 Geschossform SPG 0307

Satzinhalt

0015  15-teilig 201,50

Mit ¢ gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

HM-Kleinfrasstifte

NEU

oS

PR Format

professional quality

2601 0008

2601 0015
Technische Beschreibung siehe Seite 8/68.
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HSS-Frasstifte

HSS-Frésstift

Anwendungsempfehlungen:

1. HSS-Frésstifte sind aufgrund ihrer speziellen Zahngeometrie und
hohen Fertigungsgiite besonders zum Entgraten, Anfasen, Guss-
putzen und zur Bearbeitung von Aluminium geeignet. Sie kénnen
auch mit leistungsschwachen Maschinen im niedrigen Drehzahl-
bereich wirtschaftlich eingesetzt werden.

S

2. HSS-Frasstifte miissen im Vergleich zu Hartmetall-
frésstiften mit niedrigen Drehzahlen eingesetzt werden.

3. Fiir Anwendungssituationen, in denen hohe Drehzahlen
nicht zur Verfligung stehen.

4. Die Zahigkeit des Hochleistungs-Schnellstahls (HSS)
bewirkt hohe Stabilitat der Zahnschneiden.

Zahnung 1 ohne Spanbrecher.

==

Zahnung 3 mit Spanbrecher. Zahnung 5 ohne Spanbrecher.

Sicherheits-
empfehlungen:

®®

Bitte beachten Sie
die empfohlenen

Drehzahlen!
Werkstoffgruppen Bearbeitungsfall Zahnung Schnittgeschwindigkeit
ungehértete, nicht 3 B Grobes Zerspanen = :
Stehl,  vergitete Stahe Baustéhle, Kohlenstoffstahle, Werkzeug- | hoher Materialabirag : e
Stahlguss  bis 1200 N/mm? Eiﬁsa?z:téﬁg Stahlguss' Feines Zerspanen = 3 80-100 m/min
(<38 HRC) i geringer Materialabtrag 5 60— 80 m/min
Grobes Zerspanen = :
i 1 -
Edelstahl  rost- und sdure-  austenitische und ferritische hoher Materialabtrag S
(INOX) bestandige Stahle Edelstéhle Feines Zerspanen = ;
geringer Materialabtrag ; 80100 m/min
Grobes Zerspanen =
; . Alu-Legierungen, hoher Materialabtrag i
NE-Metalle weiche NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink Foiss Zompanon= 1 200-300 m/min
geringer Materialabtrag
Gusseisen mit Lamellengrafit EN-GJL (GG), | Grobes Zerspanen = 3 i .
Gusseisen  9raues Gusseisen, mit Kugelgrafit/Spharoguss EN-GJS (GGS), | hoher Materialabtrag i i
weiBes Gusseisen weiRer Temperguss EN-GJMVV (GTW), Feines Zerspanen = 3 80-100 m/min
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS) geringer Materialabtrag 5 80-100 m/min
Grobes Zerspanen = :
: 1 200-300
::3::?oﬁe, faserverstarkte thermoplastische und duroplastische Kunststoffe, | hoher Materialabtrag v
Hartgummi, Holz Feines Zerspanen = :
Wi pai -
ot geringer Materialabtrag : oo i en)
5 2 Beispiel:
Schn ite
2 mwr:mﬁdlgke » HSS-Frésstift, Zahnung 1, @ 12 mm. Grobes Zerspanen von weichen
NE-Metallen. Schnittgeschwindigkeit: 200-300 m/min.
60 [ 8 [ 100 [ 200 [ 260 | 300  prenzahivereich: 5400-8000 min-.
Frésstift-@ Drehzahlen
mm min-!
23 8400 11100 13900 27700 34600 41600
3,2 6000 8000 10000 19900 24900 29900
4 4800 6400 8000 16000 19900 23900
5 3900 5100 6400 12800 16000 19100
6 3200 4300 5400 10700 13300 16000
7 2800 3700 4600 9100 11400 13700
8 2400 3200 4000 8000 10000 12000
10 2000 2600 3200 6400 8000 9600
12 1600 2200 2700 5400 6700 8000
14 1400 1900 2300 4600 5700 6900
16 1200 1600 2000 4000 5000 6000

8/76




HSS-Frasstifte

HSS-Frisstift — 6 mm Schaft-@
PFERD

Zylinderform A, mit Stirnverzahnung %
= &
Bestell- Form 2 0 2 2 Kopf-@ Kopflange Gesamtlinge
Zahnung 1 Zahnung 3 mm mm mm
0005 A 0413 ST - 9,00 - 4 13 60
0010 A 0616 ST 9,20 9,20 9,20 6 16 60
0015 A 0820 ST - 10,25 - o 20 60
0020 A 1013 ST - 14,25 - 10 13 53
0025 A 1020 ST B 16,00 - 10 20 60
0030 A 1225 ST 18,50 18,50 18,90 12 25 65
0035 A 1625 ST - 24,20 16 25 65

(W236) (W2386) (W2386)

Walzenform C

Bestell- Form 2 6 2618 Kopf-@ Kopflange Gesamtlénge
Nr. |

Zahnung 1 Zahnung 3 mm mm mm
0005 C 0616 8,80 8.80 6 16 60
0010 € 0820 - 10,00 8 20 60
0015 C 1020 - 16,10 10 20 60
0020 C 1225 - 18,45 12 25 65

{W236) (W236)

Spitzbogenform K

Bestell- Form 2622 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Nr.
Zahnung 3 mm mm mm
0005 K0618 8,60 6 18 60
0010 K 1020 16,60 10 20 60
0015 K 1225 17,65 12 25 65
0020 K 1630 25,80 16 30 70
(W238)

Rundkegelform L %

Bestell- Form Kopf-@ Kopflange Winkel Radius Gesamtlange
Nr.
mm mm mm mm
0000 L 1020 10 20 14° 29 60
0005 L1230 12 30 14° 2,6 70
0010 L1630 23,70 16 30 14° 4.8 70
(W236) Technische Beschreibung siehe Seite 8/76.

Mit ¢ gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig. 8/ 77



HSS-Frasstifte

HSS-Frisstift - 6 mm Schaft-@
PFERD

Tropfenform O %

Bestell- Form 26 Kopf-@ Kopflange Radius Gesamtlange
Zahnung 3 mm mm mm mm
0005 01220 16,60 12 20 50 60
0010 0 1625 23,70 16 25 6,5 65
(w236}

= ==

Bestell- Form 2628 2 0 Kopf-@ Kopflange Gesamtlénge
Nr. |
Zahnung 1 Zahnung 3 mm mm mm
0005 F 0403 - 8,80 4 36 55
0010 F 0605 - 9,10 6 54 55
0015 F 0807 14,25 14,25 8 7.0 55
0020 F 1009 - 16,60 10 9,0 49
0025 F1210 - 19,90 12 10,8 51
0030 F1614 - 23,70 16 14,3 54
(W236) (W236)

Spitzkegelform G %

Bestell- Form 2634 2636 Kopf42 Kopflange Winkel Gesamtlange
Nr.
Zahnung 1 Zahnung 3 mm mm mm
0005 G 0618 - 8,55 6 18 14° 60
0010 G 1020 14,25 14,25 10 20 28° 60
0015 G 1225 - 18,45 12 25 21 65
(W236) (W236)

Keulenform HSS 64

]

Bestell- Bezeichnung 20 GroRter Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Nr.
Zahnung 3 mm mm mm
0005 HSS 64 20,10 12 30 70
{W236)

Winkelform HSS 63

E mit Stirnverzahnung

Bestell- Bezeichnung 2641  GrofterKopt  KleinsterKopf  Kopflange Winkel Gesamtlange
Zahnung 3 mm mm mm mm
0005 HSS 63 18,90 12 8 30 7 70
(W236) Technische Beschreibung siehe Seite 8/76.

8/ 7 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice Alle Preise in €uro ohne MwS5t. per Stiick (soweit nicht anders gekennzeichnet).



HSS-Frisstift-Satz

2652
2653

Bestell-
Nr.

0010

Bestell-
Nr.

0018

Ausfiihrung: Zahnung 3, Schaft-Z 6 mm.
Lieferung in Kunststoffbox mit Werkzeugfixierung.

Ausfiithrung: Zahnung 3, Schaft-@ 6 mm.
Lieferung in Kunststoffdose mit Schaumstoffeinlage.

Ausfiihrung Satzinhalt

10-teilig 2 Zylinderform A 1013 ST, A 1625 ST
1 Kugelform F 1614

1 Spitzkegelform G 1020

1 Spitzbogenform K 1630

2 Rundkegelform L 1020, L 1630

1 Tropfenform O 1625

1 Stumpfkegelform W 1220

1 Sonderform HSS 45

Ausfiihrung 23 Satzinhalt

18-teilig 265,50

2 Zylinderform A 0616 ST, A 1225 ST

2 Walzenrundform C 0616, C 1225

4 Kugelform F 0403, F 0807, F 1210, F 1614
2 Spitzkegelform G 0618, G 1225

3 Spitzbogenform K 0618, K 1225, K 1230

2 Tropfenform O 0610, 0 1220
1 Sonderform HSS 56
1 Sonderform HSS 63

1 Sonderform HSS 64
(W238)

HSS-Leichtmetallfrdsstift

Ausfithrung: Mit Spezialzahnung und Innengewinde M10, passend fiir Aufspannbolzen mit

Schaft-Z 6 mm oder 8 mm (Bestell-Nr. 2644).
Anwendung: Zum Entgraten von Leichtmetallgussteilen.

Bestell-  Bezeichnung 2642 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
Nr. S| mm mm mm
0005 HSS 119 38,60 20 53 62
0010 HSS 120 36,10* 20 45 54
(W236) * Mit Spanbrecher.
Aufspannbolzen
Anwendung: Fiir Leichtmetallfrasstifte (Bestell-Nr. 2642) mit Innengewinde.
Bestell- Bezeichnung 2644 Schaft-@ Lange Gewinde
Nr. 55 mm mm
0006 6/10 5,40 6 40 M10
0008 8/10 8,20 8 40 M10
(W2386)
HSS-Gravierfrasstift
Ausfithrung: Mit Spezialzahnung, Schaft-Z 6 mm.
Bestell- Bezeichnung 2650 Kopf-@ Kopflange Winkel Schaftlange
Nr. @ mm mm mm
0010 305 9,30 = 4,6 - 40
0013 306 9,30 3 45 34° 40
0019 31 8,70 6 5,6 - 40
(W236) Technische Beschreibung siehe Seite 8/76.

Mit { gekennzeichnete Artikel sind keine Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig.

HSS-Frasstifte

v | 2652

2663

HSS 120 i‘t Spanbrecher

PFERD
305 —
= _m
366 it

8/79



Schileifstifte

Edelkorund-Schleifstift

Ausfiihrung: Edelkorund rosa (AR, Harte O) bzw. Edelkorundgemisch
dunkelrot/weil? (ADW, Harte M), keramische Bindung 5 V, universell
einsetzbar, formstabil und kantenfest.

Anwendung: Fir Stahl, Stahlguss, SchweiRnahte.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit: AR 25-40 m/s
Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit: ADW 30-50 m/s

PFERD

8/80

Kornart
AR
. =
Aluminium HM INOX Guss GFK Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. EES——"
8481/8462/8483/8482 o 0 O
Zylinderstift ZY — 3 mm Schaft-@, Korn Fein
Bestell-Nr. 0205 0306 0408 0510 0613 0810 0816
Typ ZY0205 ZY0306 ZY0408 ZY0510 ZYO0613 ZY0810  ZY 0816
8481 1,68 1,48 1,48 1,48 156 148 1,50
Kopf-@ x Hohe mm 2x5 3x6 4x8 5x10 6x13 8x10 8x16
Kornart ADW ADW ADW ADW ADW ADW ADW
KorngroRe 100 100 100 100 100 80 80
max. Drehzahl min 201800 206100 175100 130700 93600 87600 61000
(W855)
Spitzbogenstift SP — 3 mm Schaft-@, Korn Fein
Bestell-Nr. 0306 0510
Typ SP 0306 SP0510
8462 1,70 1,80
Kopf+@ x Hohe mm 3x6 5x 10
Kornart AR AR
KorngréRe 100 100
max. Drehzahl min-? 252000 149500
(W855)
Zylinderstift ZY — 6 mm Schaft-@, Korn Fein
Bestell-Nr. 0510 0613 0816 1020 1032 1325 1632 2026 2532
ZY 0510 ZY 0613 ZY 0816 ZY 1020 ZY 1032 ZY 1325 ZY 1632 ZY 2025 ZY 2532
e 148 156 150 1,70 2,08 195 208 199 254 2A
Kopf-@ x Héhe mm 5x10 6x10 8x16 10x20 10x32 13x25 16x32 20x25 25x32 i
Kornart AR ADW  ADW ADW ADW ADW  ADW  ADW AR @
KorngréRe 100 100 80 80 80 60 60 60
max. Drehzahl min® 157800 131500 119300 95400 83200 66000 51200 47700 32900
(Wash)
Zylinderstift ZY — 6 mm Schaft-@, Korn Grob
Bestell-Nr. 0510 0613 0816 1020 1032 1325 1604 1632 2006
Typ ZY 0510 ZY 0613 ZY 0816 ZY 1020 ZY 1032 ZY 1325 ZY 1604 ZY 1632 ZY 2006
8482 & 148 158 180 170 ..208 . 195 _ 153 208 1RO
_ Kopf-Z x Hohe mm 5x10 6x13 8x16 10x20 10x32 13x25 16x4 16x32 20x6
Kornart ADW ADW ADW ADW ADW ADW  ADW  ADW  ADW
KorngroRe 60 60 46 46 46 46 30 46
max. Drehzahl min' 157800 131500 119300 95400 83200 66000 59600 51200 47700
(W855)
Bestell-Nr. 2025 2040 2513 2532 3216 3232 4020 5025
Typ 7Y 2025 ZY2040 ZY2513 ZY2532 ZY3216 ZY3232 ZY4020 ZY 5025
8482 1,99 2,63 1,99 2,54 2,31 2,82 2,68 345*
Kopf-@ x Hohe mm 20x25 20x40 25x13 25x32 32x16 32x32 40x20 50x26
Kornart ADW ADW AR ADW ADW ADW ADW ADW
Korngrofe 30 30 30 30 24 24 24 24
max. Drehzahl min® 47700 32400 32900 32900 29800 25700 23800 19000
* Schaft-7 8 mm. (W855)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBBer (8 = 48-5td.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Edelkorund-Schieifstift

Ausfiihrung: Edelkorund rosa (AR, Hérte O) bzw. Edelkorundgemisch
dunkelrot/wei (ADW, Harte M), keramische Bindung 5 V, universell
einsetzbar, formstabil und kantenfest.

Anwendung: Fir Stahl, Stahlguss, Schweinéhte.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit: AR 25-40 m/s
Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit: ADW 30-50 m/s

Wl .
Fuminiu.n:l Stahl H™m INOX
Bestell-Nr. i A I

Schleifstifte

PFERD

R —,
Kunststoff
Guss GFK. Stein Lack
Halz

8485/8484/8487/8459 o (®)] Q
Kugelstift KU — 6 mm Schaft-@, Korn Grob
Bestell-Nr. 0808 1616 2020
Typ KU 08 KU 16 KU 20
8485 1,81 2,28 2,59
Kopf-@ mm 8 16 20
Kornart AR ADW ADW
KorngroRe 46 30 30
max. Drehzahl min' 116200 59600 47700
(W85s5)
Spitzbogenstift SP - 6 mm Schaft-&, Korn Grob
Bestell-Nr. 0510 0816 1320 2032
Typ SP 0510 SP0816 SP 1320 SP 2032
8484 1,80 1,82 2,19 3,01
Kopf-@ x Hohe mm 5x10 8x16 13x20 20x32
Kornart AR ADW ADW ADW
Korngrofie 60 46 46 30
max. Drehzahl min” 190900 119300 73400 47700
(Wab5)
Kegelstift KE — 6 mm Schaft-Z, Korn Grob
Bestell-Nr. 1025 1645 2032
Typ KE 1025 KE 1645 KE 2032
8487 B 2,28 3,46 2,75
Kopf-@ x Héhe mm 10x 25 16 x 45 20x 32
Kornart ADW ADW ADW
Korngrofze 46 46 30
max. Drehzahl min’! 95400 52000 47700
(W8s5)
Werkzeugschleifstift - 6 mm Schaft-@, Korn Grob
Bestell-Nr. 0703 0705 0706 0708
Typ 703 705 706 708
8459 X 174 1,74 1,74 174
Kopf-@ x Héhe mm 3x8 5x8 6x10 8x12 |
Kornart AR AR AR AR i
KorngrofRe 100 80 80 80 ;
max. Drehzahl min* 152500 190900 1569100 119300 | |

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusiétzliche Frachtkosten anfallen.

(Wa55)
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Schleifstifte

Edelkorund-Schleifstift-Satz

Ausfiihrung: Edelkorund rosa AR, Harte O {mittel), keramische Bindung 5 V,
universell einsetzbar, formstabil und kantenfest.

PFEga
8474  KomgroRe fein. Schaft-2 3 mm. 8477 KorngréRe grob. Schaft-2 6 mm.

Bestell-Nr.

——
Kunststoff
Alurniniurm Stahl HM INOX Guss GFK. Stain Lack
Holz

8474/8477

Bestell- Satzinhalt

8474  Bestell- Satzinhalt

Nr. Nr. ]
0001 11 Zylinderform ZY 0510 (je 2 Stiick), 0001 5 Zylinderform ZY 1013, ZY 1320, ZY 2006, 23,70
ZY 0810 (je 2 Stiick), ZY 1604 (je 2 Stiick), ZY 2013, ZY 2025
ZY 0408, ZY 0613, ZY 0802, ZY 1013, ZY 1303 1 Walzenrundform WR 2025
1 Walzenrundform WR 0510 1 Kugelform KU 16
1 Kugelform KU 05 1 Spitzbogenform SP 1320
2 Spitzbogenform SP 0306, SP 0816 2 Kegelform KE 2020, KE 2032
{W855) (W855)

Edelkorund/Keramikkorn-Schleifstift - 3 mm Schaft-@

Ausfiihrung: Edelkorund/Keramikkorn AWCO, Harte J, keramische PFERD
Bindung blau/weiR. Zylinderform.
Anwendung: Zum Nachbearbeiten von Turbinenschaufeln wahrend ? gx

der Flugzeugwartung. Nachschleifen von Reparaturschweillungen im
Werkzeug- und Formenbau.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit 35-50 m/s.

SR T
I Kunststaff
Aluminium Seahl HM INOX Guss E;K‘ Stein Lack
Bestell-Nr. el
8478 [ [
Bestell-Nr. 0105 0208 0205 0306 0408 0510 0613 0614 0816
ZY0105 2ZY1508 ZYO0205 ZY0306 ZYO0408 ZYO0510 ZY0613 ZYO0613 ZYO0816
B 2,92 2,92 1.87 1,66 1,66 1,66 1,76 1.76 1,68
Kopf-@ x Héhe mm 1EXi5 1.5x8 2x5 3x6 4x8 5x10 6x13 6x13 8x16
KorngroBe 320 320 100 60 100 60 60 100 60
max. Drehzahl min' 104200 104700 201800 206100 175100 130700 93600 93600 61000
(W855)
8/ 82 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schleifstifte

Normalkorund-Schieifstift fiir die Edelstahlbearbeitung — 6 mm Schaft-@

Ausfiihrung: Normalkorund AN, Harte N, Kunstharzbindung braun.
Zylinderform.

Anwendung: Fiir Stahl und Guss, besonders fiir rost- und
saurebestandigen Edelstahl.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit 35-50 m/s.

s e e T

Alurminiurm Stahl HM IO Guss Ku"G’;‘KkD" E I Stain Lack
Bestell-Nr. » | — SESe— o
8480 O o @ [
Bestell-Nr. 1020 1032 1325 1632 2025 2040 3216 3240 4010 4020 5013 5025

ZY 1020 ZY 1032 ZY 1325 ZY 1632 ZY 2025 ZY 2040 ZY 3216 ZY 3240 ZY 4010 ZY 4020 ZY 5013 ZY 5025
2,01 2,28 2,15 2,29 2,23 2,84 2,53 3.47 2,48 2,90 297 3,9

Kopf-& x Héhe mm 10x20 10x32 13x25 16x32 20x25 20x40 32x16 32x40 40x10 40x20 50x13 50x25

KorngroRe 46 46 46 30 30 30 24 24 30 24 30 24

max. Drehzahl min’ 95400 83200 66000 51200 47700 32400 29800 20300 23800 23800 19000 19000
(Was5)

Edelkorund-Schileifstift fiir die Edelstahlbearbeitung

Ausfithrung: Edelkorund ADW, Harte L, Kunstharzbindung braun.
Zylinderform.

Anwendung: Fiir Stahl, besonders fiir rost- und sdurebesténdigen
Edelstahl und harte NE-Metalle wie Bronze und Titan.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit 35-50 m/s.
8488 schaft-# 6 mm.

PFERD

s et AT
8491 schaﬂ"g 8 mm. | Aluminium Stahl HM INOX Guss Ku'g;iw Stain Lack
Bestell-Nr. |—- - -
8488 @] @ [ ] &
8491 @] ®] [ L] |3
Bestell-Nr. 1020 1032 1632 2025 2040 2525 3216 3240 3240 4010 4020 5013 5025
ZY 1020 ZY 1032 ZY 1632 ZY 2025 ZY 2040 ZY 2525 ZY 3216 ZY 3240 ZY 3240 ZY 4010 ZY 4020 ZY 5013 ZY 5025
2,01 228 229 223 284 263 253 347 - 248 290 297 390
. = - - - - = . AT - = -
Kopf-@ x Hohe mm 10x20 10x32 16x32 20x25 20x40 25x25 32x16 32x40 50x25 40x10 40x20 50x13 50x25
KorngréRe 46 46 30 30 30 30 24 24 24 30 24 30 24
max. Drehzahl min' 95400 62800 51200 47700 32400 38100 29800 20300 29800 23800 23800 19000 19000
(W855)
POLIFLEX®-Feinschleifstift
Ausfiihrung: Edelkorund K 120. Erhéhte Oberfléchenqualitét bei PFERD

guter Standzeit. Zylinderform.

Hinweis: Die Feinschleifstifte lassen sich mit Abrichtwerkzeugen
problemlos profilieren.

8464 Kornart AR, weich, Farbe rosa. Empfohlene Umfangs-
INEU] geschwindigkeit 10-12 m/s.
Anwendung: Fir das Feinschleifen an Flachen von
Bauteilen aus ungehartetem Stahl, Edelstahl (INOX)
und Buntmetallen geeignet.

8440  Kornart AW, hart, Farbe gelbbraun. Empfohlene
Umfangsgeschwindigkeit 15-20 m/s.

Anwendung: Fiir das Feinschleifen an Fldchen
und Verrundungen von Bauteilen aus gehéarte- Winakakt
tem und verglitetern Stahl und Titan geeignet. Ao g | Btshl A iNoX | Guss Gre I Stain Lack
Bestell-Nr. —
8464 ® L] O ®
8440 &) [ O 0
Bestell-Nr. 0408 0610 0610 0812 0812 1010 1015 1220 1220 1530 1530 2030 2030 VEe®®
Typ PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY PFZY
0408 0610 0610 0812 0812 1010 1015 1220 1220 1530 1530 2030 2030
8464 S T R TR e e T R
8440 - I R L e e Ty e
Kopf-@& x Hohe mm 4x8 6x10 6x10 8x12 8x12 10x10 10x15 12x20 12x20 15x30 15x30 20x30 20x30
Schaft-@ mm: 3 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 8 6
max. Drehzahl min® 71600 47700 95400 35800 71600 19000 57200 23800 33700 19000 38100 14300 28600
(wea7)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8/ 83



Schleifstifte

Diamant-Schleifstift

Ausfiihrung: In galvanischer Belegung, zum schnellen Abtragen Hinweis: Zur Vermeidung von thermischen Randzonenschédigungen
besonders gut geeignet. Universalkérnung: D 126 — mittel der Werkstiicke und zur Verlangerung der Standzeit des Werkzeuges
(nach FEPA-Norm). empfehlen wir den Einsatz von Kiihlschmierstoffen.

Anwendung: Zum Werkzeug- und Produktionsschleifen von harten
Werkstoffen wie Hartmetall, Keramik — vor- und fertig gesintert —,
Glas sowie bedingt auch fiir Nichteisenmetalle.

Zylinderform

gige format) 8467 [

Kunststof!
Aluminium HM INOX Gusa GFE Stein Lack
Holz
Bestell-Nr.

8486/8467 [ [ [ o]
Bestell- @ x Hohe 8486 8467 Gesamtlange Schaft-@
Nr. format) @ mm mm
mm 8486 8467 8486 8467
0010 1oix 4 715 9,30 45 40 3 3
0014 14x 4 - 8,57 - 40 - 3
0020 2:-x'b 7,50 - 45 - 3 =
0019 2 x 4 = 9,80 - 40 = 3
0030 3 x5 750 - 45 - 3 -
0029 g - 10,65 - 40 - 3
0040 4 x5 8,85 10,85 45 50 3 3
0049 BLXai5 - 12,96 - 50 - 3
0050 bix 6 10,15 - 45 - 3 -
0060 6 x 6 11,10 14,71 45 60 3 6
0069 8 x 8 - 19,05 - 60 - 6
0080 8 x10 15,05 - 70 - 6 Tt
0090 10 x 8 - 21,82 - 60 - 6
0100 10 x10 17,05 - 70 - 6 -
0120 12 x10 19;76 - 70 - 6 -~
0110 12 x 8 - 25,79 - 60 - 6
(W857) (W858)
Kugelform

Kunststoff
Aduminiuem HM INOX Guss GFK Stain Lack
Holz
Bestell-Nr. |

8489/8490 5] o D ®
Bestell- & 8489 8490 Gesamtlénge Schaft-Z
N. format) 5] mm mm
mm 8489 8490 8489 8490
0010 1 = 10,50 = 45 = 3
0020 2 9,05 12,87 45 45 3 3
0030 g 9,45 12,70 45 45 3 3
0040 4 9,45 14,21 45 45 3 3
0050 5 9,45 18,30 45 45 3 3
0060 6 15,80 22,03 70 45 8 3
0080 8 18,15 27,15 70 60 6 6
0100 10 22,20 35,08 70 60 6 6
0120 12 27,60 44,14 70 60 6 6

(W857) (W858}
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Schleiffeilen

Schleiffeile, Edelkorund
Ausfiihrung: Edelkorund in keramischer Bindung.

Anwendung. Zum Bearbeiten und Schleifen von verschiedensten
Werkzeugen, Prézisionsmessgeréten, Schablonen und &hnlichen
Gegenstanden.

8

AT R TSE
. Kunsastoff
Aluminium HM INOX Guss GFK. Stain Lack
Halz
Bestell-Nr.

8546/8549/8552/8555/8567/8558 (@] ¢}
A O a = =
Bestell- MaRe 8546 8549 8552 8555 8567 8558 Kérnung
Nr. mm R &Y N A

0035 10x 100 4,51 5,70 - = — 4,10 120 (grob)
0050 13x 150 - 7,25 B - - B 120 (grob)
0065 16 x 150 6,65 - - - - - 120 (grob)
0065 16 x 150 - 7,70 - - - B 120 (mittel)
0010 6x 100 - 5,15 - = = 3,65 220 (mittel)
0025 8x 100 4,51 5,70 6,35 - - - 220 (mittel)
0040 10 x 100 4,51 5,70 6,35 5,70 - 4,10 220 (mittel)
0055 13 x 150 6,10 7,25 - 7.25 - - 220 (mittel)
0070 16 x 150 6,65 7,70 - - - 5,90 220 (mittel)
0100 25 x3/1x 100 - - = - 5,60 - 220 (mittel)
0015 6x100 4,10 5,15 - - - - 360 (fein)
0030 8x100 - 570 6,35 - - - 360 (fein)
0045 10x 100 4,51 5,70 6,35 5,70 - 4,10 360 (fein)
0060 13 x 150 6,10 7,25 - - - - 360 (fein)
0075 16 x 150 6,65 7,70 - - - 5,90 360 (fein)
0105 25x3/1x100 - - 5,60 - 360 (fein)

(WB865) (WB8E5) (W8E5) (W8e5) (W8E5) (W8E5)

Schieiffeile, Silicium-Carbid
Ausfithrung: Silicium-Carbid in keramischer Bindung.

Anwendung: Zum Bearbeiten von Werkzeugen aus Hartmetall und
zum Bearbeiten von Aluminium, Bronze, Glas, Gestein, Grauguss
und dhnlichen Materialien. Gebrauch trocken, mit Wasser oder Ol.

‘zm
é Alurminium HM IO Guss K‘-"‘;;i‘nﬂ Stain Lack
Bestell-Nr. Enm T .
8573/8576/8579/8582/8588/8585 D) 0 D ° D 5
A © 2 » m=
Bestell- MaRe 8573 8576 8579 8582 8588 8585 Kérmung
Nr. mm B} W N
0035 10 x 100 = 615 b B 7 = 120 (grob)
0050 13x 150 - 7,75 i3 Z 2 B 120 (grob)
0065 16 x 150 i 8,15 2 = = = 120 (grob)
0010 6x 100 S 5,45 7 2 s 3.86 220 (mittel)
0025 8x 100 4,78 6,05 6,70 = & - 220 (mittel)
0040 10x 100 4,78 6,15 6,85 6,05 S 4,27 220 (mittel)
0055 13x 150 6,50 7,75 = i 72 i 220 (mittel)
0070 16 x 150 7,00 8,15 Z - = 6,20 220 (mittel)
0015 6x100 = 5,45 5 = = 3.86 360 (fein)
0030 8x 100 3 6,05 = e z 5 360 (fein)
0045 10 x 100 4,78 615 6,85 = % 427 360 (fein)
0060 13 x 150 6,50 775 “ 7,75 = % 360 (fein)
0075 16 x 150 7,00 815 n = = 6,20 360 (fein)
0105  25x3/1x 100 = = & X 5,85 z 360 (fein)
(WB85) (W865) (W865) (W8e65) (W865) (W8E5)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8/ 85



Schleiffeilen

Schleiffeile, Hart Arkansas

Ausfithrung: Original Arkansas Naturstein mit besonders gleich-
maRiger Struktur, hoher Feinheit und Hérte fir eine sanfte und
exakte Schneidwirkung bei geringer Abnutzung.

Anwendung: Zum Bearbeiten von sehr feinen und empfindlichen
Schneiden. Optimale Ergebnisse bei der Verwendung von dinn-

flissigem Ol oder Petroleum.
Alurninium Stahl HM INOX | Guss GFK Stein Lack
Holz

Bestell-Nr. SR

8574/8577/8580/8583/8589/8586 @ O @ [ ] [ a
Bestell- MaRe 8574 8577 8580 8583 8589 8586

. mm 5
0005 6x 100 6,90 8,70 11,85 - - 7.70
0010 10x 100 12,00 12,80 19,50 15,00 - 9,85
0015 13 x 100 15,00 15,00 24,00 - - 11,10
0020 13 x 150 20,10 - - - - -
0025 16 x 150 31,30 28,60 - - - -
0070 25x3/1x100 - - - - 17,70 -
(W865) (W885) (WBBS) (W865) (W865) (W8B5)
Schieiffeile, Degussit

Ausfiihrung: Oxidkeramisches Feinschleifwerkzeug, bestehend aus s

einem Mischkristall (Aluminiumoxid) von hoher Feinheit und &uBerst J}‘

hoher Harte. Fiir eine sanfte und exakte Schneidwirkung, mit vorziig- °:'

licher Kanten- und Profilbestandigkeit bei geringer Abnutzung.

Anwendung: Fir Prazisionsarbeiten zur Erzielung einer ausgezeich-
neten Oberflichengiite und Formgenauigkeit. Fiir Schleif-, Entgrat-,

Feinschleif- und Formarbeiten. Optimale Ergebnisse bei der Verwen-
dung von diinnflissigem Ol oder Petroleum.

AL SR
Aluminium Stahl HM INOX Guss K“‘EEED" Stain Lack
Bestell-Nr. Iom Em——
8595/8598/8601 [&] @ @ [&] [ ] [ ] @]
Bestell- MaRe 8595 859 860
Nr. mm 5
0005 6x 100 37,50 31,10 -
0010 10x 100 49,90 53,90 -
0005 3x6x100 - - 24,90
(W861) (W861) (W8B1)
Schleiffeilen-Sortiment

Ausfilhrung: Zusammenstellung aus haufig eingesetzten
Schleiffeilen (10 x 100 mm) vom Grob- bis zum Feinstschliff.
Lieferung im Holzkasten.

Bestell- Satzinhalt 8592
Nr.
0005 3 Schieiffeilen Edelkorund Dreikant grob, mittel und fein 36,10

1 Schieiffeile Edelkorund rund mittel

1 Schieiffeile Hart Arkansas Dreikant
{W865)
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Abziehsteine

Abziehstein Super Arkansas Brocken
Ausfithrung: 2-seitig verwendbar.

S
Anwendung: Zum Bearbeiten von Tischlermessern ) J’q
und allgemeinen Schneidwerkzeugen. o .

- Kunststol
Aluminium HM INOX Guss GFK Stain Lack
Haolz
Bestell-Nr.

e e B Claie s e S
8570 © © O
Bestel-  MaReLxBxH 8570 Typ/Feinheitsgrad Bestel-  MaReLxBxH 8570 Typ/Feinheitsgrad
Nr. mm Nr. mm
0005 100 x50x 20 6,80 extrafein/grob 0020  130x70x20 8,95 extrafein/grob
0010 115x60x20 9,10 extrafein/grob 0025  150x50x 20 10,40 extrafein/grob
0015 125 x50 x 20 8,85 extrafein/grob 0030 200 x 50 x 20 14,65 extrafein/grob
(W865) (W8E5)

Abziehstein Silicium-Carbid
Ausfiihrung: 2-seitig verwendbar.

)
Anwendung: Zur universellen Bearbeitung bei Nass- und U
Trockenschliff.

Hinweis: Nach Nassschliff mit Ol oder Petroleum nicht
mehr fiir den Trockenschliff verwendbar.

Aluminium Stahl HM INOX I Guss Kul;:l‘-'" Stain Lack
Bestell-Nr.
8571 [ ] [ @]
Bestel- MaReLxBxH 8571 Typ/Feinheitsgrad Bestell- MaRBeLxBxH 8571 Typ/Feinheitsgrad
Nr. mm @ Nr. mm
0015 125 x 50 x 26 9,50 extrafein 400/grob 150 0030 200 x 50 x 25 13,80 extrafein 400/grob 150
0025 150 x 50 x 25 11,90 extrafein 400/grob 150 (W865)
(W865) .
Abziehstein Original Hart Natur Arkansas
Ausfiihrung: Aus Naturstein mit gleichmaRiger Struktur, =
hoher Feinheit und Harte. Lieferung im Holzkasten. }‘
Anwendung: Fir die Feinstbearbeitung von Werkzeugen. T o |

Kunststoff
Alumanium HM INOX Gugs GFK I Sitain Lack
Holz
Bestell-Nr.

8591 @ [ ] 9]

Bestell- Abmessung 8591 Bestell- Abmessung 8591
Nr. mm 2 Nr. mm Bl
0005 100 x 40 17.15 0010 175 x 50 53,40

(W8E5) (W86E5)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Abziehsteine/Polierwerkzeuge

Abziehstein Japanische Art
Ausfithrung: 2-seitig verwendbar. Lieferung im Holzkasten.

Anwendung: Zum Bearbeiten von Messern und allgemeinen
Schneidwerkzeugen.

Hinweis: Vor Gebrauch sollte der Stein 3 bis 10 Minuten
gewdssert werden, bis keine Luftblaschen mehr aufsteigen.

8581 0035 w
8581 0040
T
Kunstatoff I
Aluminium | Stahl HM INOX. Guss GFK Stein Lack
'] Haolz
Bestell-Nr. = L L prrram
8581 o] [ 0
Bestel- MaRelLxBxH 8 1 Typ/Feinheitsgrad Bestel- MaRelxBxH 8581 Typ/Feinheitsgrad
Nr. mm Nr. mm
0035 200 x 60 x 30 33,20 medium 1000/grob 400 0040 200 x 60 x 30 39,60 fine 1000/medium 3000
(W8E5) (W885)
Diamant-Abziehstein
Ausfithrung: 3M™ Diamant-Abziehstein auf Aluminiumunterlage.
Diamantkorn in Nickelbindung (N-Type). Wasserfest, emulsionsfest. < w
Anwendung: Fir das Schirfen und Abziehen von MeiReln, e .
Stechbeiteln und Schneiden an Werkzeugen. Zum Brechen von Tl
Schnittkanten an Glas, Stein und allen harten Werkstoffen. o .
Bestell- Abmessung 8594 VE® Kérnung Bestell- Abmessung 8594 VE® Kornung
Nr. mm am Nr. mm M
0005 25 x 100 23,20 5 N 20 0015 50 x 150 53,50 5 N 20
0010 25 x 100 23,20 5 N 40 0020 50 x 150 53,50 5 N 40
(W812) (W812)
Filzstift - 6 mm Schaft-@
Ausfiithrung: Aus stabilem Filz mit Metallschaft. PFERD
Anwendung: Zum Bearbeiten von vorgeschliffenen Teilen. m
Zum Polieren von Oberflachen, Hohlkérpern und profilierten
Werkstiicken.
Hinweis: Wir empfehlen den Einsatz
von Schleif- und Polierpaste s .
(Bestell-Nr. 8611+8811) oder o
Einschleifmasse (Bestell-Nr. 8608) ) | 4 5 =
fur optimale Polierergebnisse. (i -
1"
ZYA ZYA SPK WRC TRE | KEL ! 5 KEL KEL
Bestell-Nr. 0010 0020 0030 0040 0050 0060 0070 0080
Typ ZYA ZYA SPK WRC TRE KEL KEL KEL
8602 2,79 5,25 3.72 4,79 3,06 5,35 6,70 8,15
@ mm 10 20 15 20 10 20 25 30
Breite mm 15 25 20 25 14 25 30 35
Schaftlange mm 40 40 40 40 40 40 40 40
(W868)
Filzscheibe
Ausfiihrung: Aus stabilem Filz. PFERD
Anwendung: Mithilfe von Aufspannbolzen (Bestell-Nr. 8600) zum %&
Polieren von Oberflachen bei vorgeschliffenen Teilen.
Hinweis: Wir empfehlen den Einsatz von Schleif- und Polierpaste o
(Bestell-Nr. 8611+8811) oder Einschleifmasse (Bestell-Nr. 8608)
fir optimale Polierergebnisse.
Bestell- @ 8599 Breite Bohrung Bestell- @ 8599 Breite Bohrung
Nr. mm @ mm mm Nr. mm ﬁ mm mm
0080 80 740 10 10 0150 150 44,90 25 20
0100 100 21,70 20 10 0200 200 91,50 30 20
0125 125 29,90 20 20 (wses)
(w868}
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Polierwerkzeuge

Tuchring

Ausfiihrung: Aus gewelltem Tuch in verschiedenen Harten, PFERD
fest in einem Metallring eingefasst.

Anwendung: Zum Bearbeiten von vorgeschliffenen Teilen. Mithilfe
von Aufspannbolzen (Bestell-Nr. 8600) zum Polieren von Oberflachen,
Hohlkérpern und profilierten Werkstiicken.

Hinweis: Wir empfehlen den Einsatz von Schleif- und Polierpaste
(Bestell-Nr. 8611+8811) oder Einschleifmasse (Bestell-Nr. 8608)
fiir optimale Polierergebnisse.

8597 Harte Ausfiihrung.
Zum Vorpolieren von Stahl und rostfreiem Stahl,
Aluminium, Messing und Buntmetallen.

8596 weiche Ausfiihrung.
Fir die Hochglanzpolitur von allen Metallen und
Kunststoffen.

Bestell- @ 8597 8596 Breite  Bohrung Bestell- )] 87 86 Breite  Bohrung

Nr. mm @ ﬁ mm mm Nr. mm mm mm

0080 80 3,40 2,84 10 10 0150 150 6,80 4,83 10 20
0100 100 3,80 3,14 10 10 0200 200 11,90 8,75 10 20
0125 125 4,83 4,11 10 20 (w868 (W868)
(WBE8) (W868)
Aufspannbolzen

Anwendung: Zur Aufnahme von Filzscheiben (Bestell-Nr. 8599)

und Tuchringen (Bestell-Nr. 8596 und 8597). -
Bestell- Schaft-2 8600 Bohrung
Nr. mm @ mm
0010 8 11,55 10
0020 12 30,70 20 ' '
0030 MK1 37.10 20

(WB68)

Polierring fiir Akku-Maschinen
Ausfiihrung: Aus gewelltem Tuch, Gewinde M14 x 2,0.

Hinweis: Detailliertere Informationen zu akkubetriebene Werkzeuge
finden Sie auf L1 8/67.

8808 sisal
Zum Vorpolieren und Entfernen von Defekten und
Kratzern.
Wir empfehlen den Einsatz von Polierpaste weiss
(Bestell-Nr. 8811 0005) fir die Bearbeitung von Stahl und
Edelstahl und Polierpaste braun (Bestell-Nr. 8811 0010)
fiir die Bearbeitung von Messing.

8809 Notiflex Soft
Zum Abglénzen, Erzeugen einer Hochglanzoberflache.
Wir empfehlen den Einsatz von Polierpaste (Bestell-Nr.
8811 0015) blau fir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl,
Messing, Kupfer und Aluminium. 8808 8809

Bestel- @ 8808 8809 Breite max.
N £  osborn | Drehzahl

mm mm min’!
0100 100 10,90 10,70 10 9000
W702) (W702)
Satinierring fiir Akku-Maschinen m
Ausfiihrung: Schleifvliesscheibe, Gewinde M14 x 2,0.
Anwendung: Zum Satinieren, Desoxidieren, leichten Schleifen/ @

Entgraten, Glatten und Feinschleifen. Das Ergebnis ist ein feines,
mattes Oberflachenfinish. Der Ring kann im Trocken- und Nasseinsatz
angewendet werden.

Hinweis: Detailliertere Informationen zu akkubetriebene Werkzeuge
finden Sie auf 12 8/67.

Bestell- @& 8810  Breite Feinheits- Kémung  max.
Nr. [ osborn ¥ grad Drehzahl
mm mm min”
0100 100 8,85 10 fein 180-220 9000
(W702)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 8/ 89



Vliesscheiben/Handldpper/Schleifpasten

Finish- und Entgratscheibe

Ausfithrung: Gewickelte Faservliesscheibe, mit harzgebundenem
Silicium-Carbid.

8016  scotch-Brite™ FS-WL
0005 Offene Konstruktion fiir eine gleichméRige Oberflache
ohne Rattermarken.
Zum Erzielen markanter Stricheffekte und Entfernen
leichter Ziehriefen auf Edelstahlprofilen sowie flir fast
alle weiteren Finisharbeiten.
8016 0005
8016 scotch-Brite™ DB-WL
0010 Feste Konstruktion fir hohe Kantenfestigkeit,
Schneidleistung und Standzeit.
Universell einsetzbar flr Entgratarbeiten. Einfache
Bearbeitung auch von konturierten Werkstiicken. 8016 0010
8019  scotch-Brite™ XP-WL
Sehr feste Konstruktion fiir sehr hohe Kantenfestigkeit,
Schneidleistung und Standzeit. 8019 0010
Universell einsetzbar flir Entgratarbeiten. 3 )
Einfache Bearbeitung auch von konturierten | — e
Werkstiicken. Aluminium Stahl I HM INOX Guss e Stein I Look
Holz
Bestell-Nr. | _I
8016/8019 ] [ [
Bestel-  Héarte/Feinheitsgrad 8016 8019 Kérnung @ x Breite x Bohrung max. Drehzahl
Nr. 3M M mm min-!
0005 6/fein 87,90 - 180-220 162 x254x254 6000
0010 9/fein 80,60 - 180-220 152 x 25,4 x 25,4 6000
0010 11/fein - 126,00 180-220 152 x 25,4 x 25,4 6000
(wa12) (we12)
Handlapper

Ausfiihrung: Mit Kunststoffgriff in 4 verschiedenen Farben.
Gesamtlange 125 mm, Lappschicht 60 x 20 x 10 mm.

Anwendung: Zum Abziehen von Schneidkanten, zur Beseitigung
von Aufbauschneiden sowie zur Erhéhung der Werkzeugstandzeit.
Die Schneiden werden unter einem Winkel von 25° bis 40°
abgezogen. Ideal zum Léppen von Fasen an Frei- und Spanwinkel-
flachen, zum Brechen von Hartmetall- und HSS-Schneidkanten
nach dem Schliff und zum Nachlappen von Schneidein-
satzen, Stanzwerkzeugen, Frasern, Messerkdpfen,
Reibahlen und so weiter.

Aluminium

- -

Kunststoff
Guss GFK Stain Lack
Halz

Bestell-Nr.
8593 ] © O
Bestell- Kérnung 8593 Farbe Korn Verwendung
Nr. @ pm
0180 180 46,00 gelb 130 fiir Hartmetall und Stahl gehértet / grober Schliff
0220 220 46,00 blau & 100 fiir Hartmetall und Stahl gehartet / mittlerer Schliff
0360 360 46,00 rot a8 50 fur Hartmetall und Stahl gehéartet / feiner Schliff
0500 500 49,00 grin -4 25 fir Hartmetall und Stahl gehartet / feinster Schliff
(W867)
Lapp- und Schleifpaste

Ausfilhrung: Lieferung in Tuben & 100 g.

Anwendung: Fir die Maschinen- und Handlappung. Vor dem
Gebrauch im Verhéltnis 1:5 bis 1:100 mit Ol, Terpentin oder Benzol
verdiinnen. Zur Bearbeitung von harten Werkstoffen wird eine grébere
Kérnung (80 bis 500) und bei weichen Werkstoffen eine
feinere Kornung (750 bis 2000) verwendet.

Aluminium Stahl HM INOX Guss M'EE:KM Stein Lack
Bestell-Nr. e
8605 ] @ €]
Bestel-  Kérnung 8605 KorngroRe Bestell-  Kérnung 8605 KorngréRe
Nr. @ um Nr. @ um
0120 120 37,30 180 0750 750 44,80 10
0180 180 37,30 130 1000 1000 45,70 5
0220 220 38,90 100 1500 1500 47,90 3
0360 360 40,00 50 2000 2000 52,10 1
0500 500 41,70 25 wee?}
(W867)
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Einschleifmasse, dlloslich
Ausfilhrung: Lieferung in Dosen @ 220 ml.

Schleifpasten

Anwendung: Zum Einschliff von Teilen aus Stahl, Buntmetallen und -
Kunststoffen. Die Paste kann mit Ol verdiinnt oder entfernt werden.
| | nlwniniunvlj Stahl HM I INOX I I Guss GFK. Stain Lack
| | Holz
Bestell-Nr. Frmrs _I
8608 O ® @ O
Bestell-  Bezeichnung 8608 KorngroBe Bestell-  Bezeichnung 8_608 KorngroRe
Nr. Nr. ot
0001 Nr. 1 18,90 grob (fiir Varschliff) 0003 Nr. 3 18,90 fein (fir Nachschliff)
0002 Nr. 2 18,90 mittel (W869)
(WeB9)
Schleif- und Polierpaste m
Anwendung: Zur Verwendung an Filz-, Fell-, Lappenscheiben
sowie Blrsten. @
8811 0005 8811 0010 8811 0015
" L‘J’__lxj ey TR
[ ] f Kusnststaff
1 Aluminium ;1 Stahl HM INOX Guss E;r; Stein Lack
Bestell-Nr. | - E e
8811 [ ] @
Bestell- Material 8811 Inhalt
Nr. [osborn} g
0005 weiRe Polierkomposition zum Vorpolieren (Stahl, Edelstahl) und Polieren (Stahl, Edelstahl, Aluminium) 2,20 110
0010  braune Polierkomposition zum Vorpolieren (Aluminium) und Polieren (Aluminium, Messing, Kupfer) 2,55 110
0015 blaue Polierkomposition zum Abglénzen fiir Aluminium, Stahl- und Edelstahl, Messing, Kupfer 2,33 110
(W702)
Schileif- und Polierpaste in Blockform
Anwendung: Zur Verwendung an Filz-, Fell-, Lappenscheiben o
sowie Blrsten. ‘ ; _
8611 0001 8611 0002 8611 0003
e estesry | |
| ; ] I I I Kunssstoff
. Aluminkum '-_' HM INOX Guss GFK Stain Lack
i N Halz
Bestell-Nr. [ Bz |
8611 O [ ] O L]
Bestell- Material 8611 Inhalt
Nr. s g
0001 weile-beige Polierkomposition fiir Edel- und Weichmetalle, Pressstoffteile 16,90 700
0002 blaue Polierkomposition fiir VA-Stéhle 17,70 800
0003 supra-weilRe Polierkomposition fiir feinste Qualitét fiir Acryl, Kunststoff, Stahl, Edel- und Weichmetalle 17,50 900
(W869)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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