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Schraubstocke

Parallelschraubstock

Ausflihrung: Im Gesenk stahlgeschmiedet, Backen und Amboss induktiv gehartet (52-58 HRC),

mit extra groBem Amboss und hoch geformten Spannbacken, dadurch ist eine groRere pfmﬂ@
Spanntiefe méglich. Ambossflache fiir Richt- und Staucharbeiten geeignet. Nach vorne 6ffnend,
exaktes Spannen durch nachstellbare Fihrung, die Flihrungsschiene ist durch Abstreifer vor
Verschmutzung geschiitzt, mit MaRskala.

5013 wit Halterung zur Aufnahme von schwenk- und wechselbaren Rohrspannbacken.
Hinweis: Schwenk- und Ersatzrohrbacken siehe (Bestell-Nr. 5028 und 5029).

5014 wit angeschweillten Rohrspannbacken.

Bestell- Backen- 5013 5014 Spann- Spannbereich Loch- Amboss-
Nr. breite format) format) \yeite/tiefe Rohre AuBen+Z  abstand/-Z  flache

Zoll
mm mm 5013 5014 mm mm
0100 100* 111,50 - 125/ 68 - - 92/1156 65x 60
0120 120 131,00 145,00 150/ 83 - 3/8-21/2 113/136 72x 70

0140 140 176,50 193,00 200/ 96 3/8-2.1/2 145/150 94x 85
0160 160 221,00 23900  225/118 3/8-3  145/150 120x105

0180 180 255,50 - 225/118 - - 145/150 120x105
{W500) (W500) * Ohne Aufnahme fir Schutzbacken.

Drehteller
Ausfithrung: Stahlgeschmiedet, mit stufenloser Arretierung durch Feststellschraube.
Anwendung: Zum Drehen des Schraubstocks um 360°.

Bestell- fiir Backenbreite 5021

Nr. mm format)
0100 100 39,40
0120 120 44,60
0140 140 49,70
0160 160 54,20
0180 180 56,20
(W800)

Klemmschraube

Ausfiihrung: Stahlgeschmiedet.
Anwendung: Zur Befestigung an Werkbéanken, ohne Bohren.

Bestell- fiir Backenbreite 5018
N mm formab)
0100 100 54,00
0120 120 54,00
{(W500)
Hohenverstellgerét

Ausfithrung: Drehbar um 360°.

5031 Verstellung in der Hhe bis zu max. 240 mm, automatisch durch Gasdruckfeder.
5032 Verstellung in der H6he bis zu max. 240 mm, mechanisch (iber eine Spindel.
5035 Verstellung in der Hhe bis zu max. 200 mm, klappbar zum platzsparenden

Verstauen unter der Werkbank. Lieferung ochne Schraubstock. 5031 + 5032

Bestell- fiir Backenbreite 5031 5032 5035

Nr. mm format) format) farmat)

0100 100 221,50 - -

0120 120 221,50 197,00 400,50

0140 140 221,50 197,00 -
0160 160 221,50 197,00 -

0180 180 221,50 = 2

{W500) (W500) (W500)

5/ 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufer 48 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Parallelschraubstock

Ausfithrung: Im Gesenk stahlgeschmiedet, Backen und Amboss induktiv gehartet (52-58 HRC),
Ambossflache fiir Richt- und Staucharbeiten geeignet. Nach vorne &ffnend, exaktes Spannen durch
nachstellbare Fiihrung, die Fiihrungsschiene ist durch Abstreifer vor Verschmutzung geschitzt.
5015  Mit Halterung zur Aufnahme von schwenk- und wechselbaren Rohrspannbacken.

Hinweis: Schwenk- und Ersatzrohrbacken siehe (Bestell-Nr. 5028 und 5029).

5010 wmit angeschweiten Rohrspannbacken.

Bestel- Backen- D015 5010  spam-

Nr.  breite formad fermab) weite/-tiefe
mm mm
0116 116 12250 132,00 140/ 70
0125 125 13450 14400 160/ 75
0135 135 16350 17450 170/ 85
0150 160 183,00 19550  190/100
(W500) (W500)
Drehteller

Ausfilhrung: Stahlgeschmiedet, mit stufenloser Arretierung durch Feststellschraube.

Anwendung: Zum Drehen des Schraubstocks um 360°.

Bestell- fiir Backenbreite
Nr. mm
0125 125
0135 1356
0150 150

Schraubsticke

professional quality

4
Spannbereich Loch- Amboss-
Rohre AuRen-@  abstand/-Z flache
Zoll
5015 5010 mm mm
- 3/8-1.1/2 102/135 46x60
- 3/8-1.1/2 113/1356 50x70
- 3/8-1.1/2 120/16,0 57x75
- 3/8-2.1/2 137/16,0 68x84
5006
format)
41,50
42,80
46,80
(W500)

Ersatzbacke fiir Parallelschraubstock
Ausfithrung: Passend fiir Parallelschraubsttcke (Bestell-Nr. 5013 und 5015).

5028
5029
von empfindlichen Werkstiicken.
Bestell- fiir Backenbreite
Nr. mm
0120 120
0140 140
0160 160
0180 180

Prizisions-Parallelschraubstock

Ausfilhrung: Schwere, robuste Ausfiihrung aus hochfestem Grauguss, hdchste Spanngenau-
igkeit durch lange und prézise Schwalbenschwanzfiihrung. Verdeckte und gegen Schmutz

Schwenkbare Rohrspannbacke (nur ein Stiick erforderlich), geschmiedet und
gehartet, zum sicheren und festen Einspannen (3-Punkt-Spannung) von Rohren.

Kunststoff-Schutzbacke (2 Stiick erforderlich), zum schonenden Einspannen

5028 5029
format) S
29,30 31,90
36,00 34,20
40,00 36,50
43,90 39,60
(W500) {W500)

LEINEN

geschiitzte, leichtgéngige Trapezgewindespindel, wechsel- und umwendbare, gehértete Stahl-

backen, integrierte Rohrspannbacken, nach hinten 6ffnend und mit grofter Ambossflache fiir

leichte Richtarbeiten.

Anwendung: Aufgrund robuster Bauart und der besonders prézisen Fiihrung/Spannung

universell einsetzbar.

Bestell- Backenbreite 5004

Nr. mm LEINEN
0100 100 204,00
0125 125 237,00
0150 150 368,00
(W501)

Héhenverstellgerit, automatisch

Spannweite

mm
140

180
280

Spanntiefe

mm

84
88
98

<

Ausfiihrung: Die automatische Verstellung bis max. 215 mm durch Gasdruckfeder ermdglicht eine
stufenlose, vertikale Justierung und Drehung um 360°. Lieferung ohne Befestigungsschrauben.

Bestell- Backenbreite
Nr. mm
0100 100
0125 125
0150 150

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

5005
LEINEN

223,00
223,00

223,00
(W501)
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Schraubstocke

Paralleischraubstock

Ausfithrung: Robuste Konstruktion, ganz aus Stahl geschmiedet mit gehérteter Oberflache.
Backen und Amboss oberflaichengehértet (54-58 HRC), Ambossflache fiir Richt- und Stauch-
arbeiten geeignet, nach vorne 6ffnend. Exaktes Spannen durch nachstellbare Fiihrung, mit

professional quality

Doppeltrapezgewinde zum schnellen Einspannen der Werkstiicke, durch Abdeckung gegen
Eindringen von Metallresten und anderen Fremdteilen geschiitzt. Mit angeschweiliten Rohr-
spannbacken.

Bestel- Backen- 5048

Nr.

0100
0120
0140
0160
0180

breite

mm

100
120
140
160
180

110,00
142,00
198,00
265,00

285,50
(W500)

Spann-

format) eite/-tiefe

mm

125/ 65
150/ 74
200/ 85
225/104
225/104

Spannbereich
Rohre AuBen-@

mm mm
16-40 72x 58
16-58 97x 76
18-80 119x 95
18-98 139x121
18-98 139 x 121

Drehteiler/Héhenverstellgerat

5054
5045

Bestell-
Nr.

0100
0120
0140
0160
0180

Drehteller, stahlgeschmiedet, mit stufenloser Arretierung durch Feststellschraube.

Zum Drehen des Schraubstocks um 360°.

Hohenverstellgerit, automatisch durch Gasdruckfeder. Erméglicht die Verstellung
in der Héhe bis zu max. 240 mm, drehbar um 360° dadurch ist eine stufenlose

vertikale und horizontale Justierung maglich.

fiir Backenbreite

Schraubstock

Ausfiithrung: Ganz aus Stahl geschmiedet — garantiert unzerbrechlich. Gesenkgeschmiedete

Spann- und Rohrspannbacken. Schlanke, im Gesenk geschmiedete Fiihrungsschiene fiir groRe
Tiefspannmadglichkeit. GroRe, allseitig bearbeitete Fiihrungsflachen fir prazisen und leichtgéan-
gigen Lauf der Fiihrungsschiene. Geschiitzte Prazisionsspindellagerung. Amboss in die Hinter-

backe integriert.

Bestell-
Nr.

0100
0120
0140
0160
0180

Backen-
breite

100
120
140
160
180

5051

EBROCKHAUS [ KEVER weite

114,50
152,50
210,50
289,50

314,00
{W504)

mm

100
120
140
160
180

Spann-

mm

125
150
200
225
225

Spann-

tiefe
mm

50
65
80
100
100

Drehteller/Hohenverstellgerat

5061

5055

Bestell-
Nr.

0100
0120
0140
0160
0180

Drehteller, stahlgeschmiedet. Stufenlos frei drehbar. Sichere Arretierung durch
Spindelschlissel. Geschlossene Aufnahmeplatte verhindert das Eindringen von
Schmutz und Spénen in die Fiihrung. Zum Drehen des Schraubstocks um 360°.

Hohenverstellgerdt, mit hochwertiger Gasdruckfeder — abgestimmt auf das
Gewicht des Schraubstockes. Stufenlose Hohenverstellung bis 200 mm, drehbar
bis 360°. Eine echte Arbeitserleichterung. Anpassung des Schraubstockes an die
KérpergréRe fir bequemes Arbeiten und zur Vermeidung von Haltungsschaden.

fiir Backenbreite

mm

100*

120

140
160/180
160/180

* Auch passend fir Schraubstock Compact 120 mm.
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5054 5045
format) format)
39,70 -
51,10 221,50
67,20 221,50
79,40 221,50
82,30 221,50
{W500) (W500) 5045 52".'5'@

Spannbereich

Rohre AuBen-@

mm

16- 30
16- 55
27- 70
27-100
27-100

Lochabstand Loch-&  Amboss-

mm

95
1.5
11,6
14,0
14,0

Lochabstand  Loch-@

mm

73x 56
98x 76
120 x 96
140x120
140 x 120

flache
mm

38 x40
48x 42
57 x54
70x 56
70x 56

5054 format) |

BROCKHAUS][HEUER

mm

8,5
11,0
11,0
13,0
13,0

5061 5055
33,00 153,00
49,20 153,00
67,40 153,00

- 153,00
84,90 -
(W504) (WED4)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufRer ) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig,



Schraubstécke/Schonbacken

Schraubstock Compact

5052

Sehr kompakte Konstruktion, aus Stahl, mit Schnellverstellung HEUER Quick-
launch. In 3 Sekunden komplett zu 6ffnen — ohne Betatigung des Schwengels.
Druckfeder garantiert die sichere Arretierung in der gewiinschten Position.
Auswechselbare, wendbare Backen mit glatter und geriffelter Spannflache.
Integrierte Rohrspannbacken fiir Rohre von 15 bis 50 mm.

Hinweis: Trotz einer Backenbreite von 120 mm entsprechen die Lochabsténde
im Fulk denen eines Schraubstocks mit Backenbreite 100 mm.

5053  Robuste Tischklammer mit kréftiger Spannspindel zur leichten und sicheren
Bedienung. Zur flexiblen, beschadigungsfreien Befestigung eines Brockhaus-
Heuer-Schraubstocks mit 100 mm Backenbreite oder des Compact-Schraub-
stockes mit 120 mm Backenbreite an der Arbeitsplatte.

Bestell-  Backen- 5052 5053 Spann-  Spann- Loch-  Loch-@
Nr. breite & weite tiefe abstand
mm mm mm mm mm
0120 120 133,50 - 130 65 73 x 56 85
0100 Tischklammer - 31,70 - - - -
(w504} (W504)

Magnet-Schonbacken-Paar

Ausfiihrung: Mit Magnet. Geeignet fir alle Schraubstécke mit entsprechender Backenbreite,
auch Maschinenschraubstdcke.

5074  Kunststoff, mit einem waagerechten und einem senkrechten Prisma.
Ideal zum Einspannen von Werkstiicken mit sehr kleinem Durchmesser.

5075 Aluminiumprofil, rechtwinkelig und planparallel, mit kleinem,
waagerechtem Prisma.

5076 Aluminiumprofil, rechtwinkelig und planparallel, mit Fiberbelag.

Ideal fiir Werkstiicke mit glatter oder empfindlicher Oberfléche.

5079 Aluminiumprofil, rechtwinkelig und planparallel, mit waagerechten Prismen sowie
drei unterschiedlich groen, senkrechten Prismen.

5077 Aluminiumprofil, rechtwinkelig und planparallel, mit Gummibelag. Sicherer Halt
auch bei geringem Spanndruck. Ideal fiir diinnwandige Rohre sowie Werkstiicke
aus Holz oder Kunststoff.

5078 Filz. deal fiir sehr empfindliche Werkstiicke.

Bestel- Backenbreite 5074 5075 5076 5079 5077 5078
Nr. mm €acANGRIE' CBCANGRIE' COCANGRIS' (SCANGRIE'  CECANORIE (<SCANGRIE
4100 100 6,80 17,95 21,60 21,60 21,60 15,90
4115 115 - 18,55 22,60 22,60 22,60 -
4120 120 - 18,55 22,60 22,60 22,60 -
4125 125 135 18,55 22,60 22,60 22,60 19,30
4135 135 - 19,30 23,40 23,40 23,40 20,80
4140 140 - 19,30 23,40 23,40 23,40 -
4150 150 7,95 19,30 23,40 23,40 23,40 21,50
4160 160 - 19,85 24,20 24,20 24,20 -
4175 175 - 19,85 24,20 24,20 24,20 -
4180 180 - 19,85 24,20 24,20 24,20 -
(W503) (W503) (W503) (W503) (W503) (W503)
Magnet-Schraubstock-Schonbacken-Satz IIE!]

Ausfiithrung: Aluminiumprofil, rechtwinkelig und planparallel. Lieferung in Nylontasche.

Lieferumfang:

1 Paar mit kleinem, waagerechtem Prisma (Bestell-Nr. 5075)

1 Paar mit werkstiickschonendem Fiberbelag (Bestell-Nr. 5076)

1 Paar mit waagerechten Prismen und 3 unterschiedlich groBen senkrechten Prismen
(Bestell-Nr. 5079)

1 Paar mit Gummibelag fiir besseren Halt bei geringem Spanndruck (Bestell-Nr. 5077)

Bestell-
Nr.

0125
0150

Backenbreite 5088
mm (4] r.A_n_Au_R_l_P'
125 69,10
150 71,50
(W503)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten antallen.

BROCKHAUS][HEUER

5074

50756

5076

5077

5078

5079
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Schonbacken/Rohrschraubstécke

Aluminium-Schonbacken-Paar IIE!]
Ausfithrung: Aus Aluminium. {(SCANGRIP’
5081 Glatt, mit Klemmfeder. 5082 it Prisma und Magnetstreifen. I

Bestell- Backenbreite 5081 5082
Nr. mm SR AMATIE: cacanon of
4100 100 8,70 6,55
4115 115 9,20 -
4120 120 9,80 -
4125 125 9,80 7,85
4135 135 10,60 -
4140 140 10,60 -
4150 150 10,60 8,75
4160 160 11,90 -
4175 175 11,90 -
4180 180 11,90 -
; (W503) (W503)

Dreh-Wendespanner

Ausfilhrung: Schraubstock, Klemmbigel und Anschraubplatte aus Leichtmetall-Legierung,
hammerschlaglackiert und nach vorne &ffnend. Der Schraubstock ist durch die Gelenkkugel um
360° drehbar und um 90° wendbar sowie horizontal und vertikal in jedem Winkel verstellbar.
Der Kugeldorn hat an der oberen Seite eine Verzahnung, auf die auch andere Vorrichtungen
auswechselbar montiert werden kénnen. Mit verschraubten, auswechselbaren Aluminium-
Backen.

5083  zum Aufschrauben auf Werkbénke.

5084  zum Anklemmen an Werkbénke bis 80 mm Plattenstirke.

Bestell-  Backenbreite 5083 5084 Spannweite Spanntiefe
Nr. mm UM:SPANN UNISPANN mm mm
0046 46 103,00 103,00 70 35
0080 80 240,50 240,50 110 52
(W505) (W505)
Rohrschraubstock

Ausfiihrung: Aus hochwertigem Stahl geschmiedet, Kérper und Rohrbacken aus gehéartetem
Stahl, aufklappbare Ausfiihrung mit selbstsicherndem Uberwurfhaken, Nachstellmdglichkeit
mittels selbstsichernden Schrauben.

Hinweis: Ersatz-Auflagebacke siehe (Bestell-Nr. 5040).

Bestell- fiir Rohre 5039 Gewicht
Nr. Zoll format) kg
0010 1/2-2 106,50 5,0
0020 1/2-3 141,50 6.4
(W500)
Arbeitsgerat

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Rohrschraubstock 2 Zoll (Bestell-Nr. 5039 0010),
zusammenlegbar und leicht zu transportieren. Mit FuRtritt, Werkzeugablage und
Biegeplatte mit 5 Léchern.

Anwendung: Fiir den mobilen Einsatz, z. B. auf der Baustelle. Zum Spannen von Rohren
sowie zum Kaltbiegen von Rohren mittels Biegelatte.

Hinweis: Die Montage von Rohrschraubstock 3 Zoll (Bestell-Nr. 5039 0020) ist maglich.
Ersatz-Auflagebacke siehe (Bestell-Nr. 5040).

Bestell- fiir Rohre 5042 Gewicht
Nr. Zoll format) kg
0010 1/2-2 262,00 22
(W500)

5/ 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Feilkloben/Schraubzwingen

Handfeilkloben

Ausfiihrung: Schenkel aus hochfestem, chromlegiertem Werkzeugstahl, mit auswechselbarer
Spindel mit Trapezgewinde, sicherer Gelenkfiihrung und unverlierbarer Rundstahlspreizfeder.
Backen mit prismatischem Einschnitt zum Spannen runder Teile, breitem Maul und Fliigel-
mutter.

Bestell- Lange 5089 Backenbreite Spannweite

Nr. mm TURNUS | mm mm
1000 100 12,35 40 18
1200 120 14,20 45 22
1450 145 19,35 52 28
1600 160 22,30 58 35
1800 180 34,30 60 40
2000 200 45,30 65 45

(W507)
Spitzfeilkloben

Ausfithrung: Schenkel aus hochfestem, chromlegiertem Werkzeugstahl, mit auswechselbarer
Spindel mit Trapezgewinde, sicherer Gelenkfiihrung und unverlierbarer Rundstahlspreizfeder.
Backen mit schmalem Maul und Fligelmutter.

Bestell- Linge 5090 Backenbreite Spannweite
Nr. mm i mm mm
1200 120 14,80 13 20

(W507)

Maschinenfeilkloben

Ausfithrung: Schenkel aus hochfestem, chromlegiertem Werkzeugstahl, mit auswechselbarer
Spindel mit Trapezgewinde, sicherer Gelenkfiihrung und unverlierbarer Rundstahlispreizfeder.
Backen mit prismatischem Einschnitt zum Spannen runder Teile, breitem Maul sowie Sechs-
kantmutter und Kurbel.

Bestell- Lénge 5093 Backenbreite Spannweite
Nr. mm _TURNUS | mm mm
1600 160 52,40 65 40
1800 180 63,30 70 40
2000 200" 79,40 80 50
2500 250 131,50 90 60

(W507) * Ohne prismatischen Einschnitt.
Reifenfeilkloben

Ausfiihrung: Schenkel aus hochfestem, chromlegiertem Werkzeugstahl, mit sicherer Gelenk-
fiihrung und unverlierbarer Rundstahlspreizfeder. Backen abgewinkelt und mit schmalem Maul.

Bestell- Linge 5085 Backenbreite Spannweite
Nr. mm _TURNUS | mm mm
0125 125 25,60 30 30
(W507)
Parallel-Schraubzwinge
Ausfithrung: Aus Stahl, Parallelverstellung durch 2 Gewindespindeln.
Anwendung: Zum Zusammenhalten von Werkstiicken.
Bestell- Spannweite 5094 Ausladung
Nr. mm (BEGSEY| mm
0001 36 5,50 19
0002 46 6,60 26
0003 60 8,30 35
0004 87 12,25 50
0005 116 15,40 72
W510)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

i
|

BESSEY
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Schraubzwingen

Temperguss-Schraubzwinge, 2-Komponenten-Griff

Ausfithrung: Hohlprofilschiene aus statisch optimiertem, kaltgezogenem Qualitatsstahl, gal- s
vanisch verzinkt, Fest- und Gleitbiigel aus hochwertigem, pulverbeschichtetem Guss, Spindel pimnmm@

mit Trapezgewinde, briiniert, mit 2-Komponenten-Kunststoffgriff, Vierkantform fiir bessere
Kraftiibertragung und beweglich gelagerter, absolut planer Druckplatte. Zum schonenden

Spannen sind die Schraubzwingen bis 400 mm Spannweite mit Kunsstoffschutzkappen
an der Druckplatte und am Oberteil ausgestattet. _

Anwendung: Universell einsetzbares Spannwerkzeug zum Halten von Werkstiicken fiir eine
Bearbeitung oder Verbindung mit weiteren Teilen.

Bestell- Spannweite 5086 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm fonmat) mm mm
0016 160 12,50 80 25x 6
0020 200 16,25 100 T
0025 250 18,85 120 29x 9
0030 300 24,30 140 32x10
0040 400 28,00 175 32x10
0050 500 28,40 120 3b5x 11
0060 600 29,70 120 35x 11

(W509)

Temperguss-Schraubzwinge, Holzgriff

Ausfithrung: Hohlprofilschiene aus statisch optimiertem, kaltgezogenem Qualitatsstahl, galva-
nisch verzinkt, Fest- und Gleitbiigel aus hochwertigem, pulverbeschichtetem Guss, Spindel mit
Trapezgewinde, briiniert, mit Holzgriff und beweglich gelagerter, absolut planer Druckplatte.
Zum schonenden Spannen sind die Schraubzwingen bis 400 mm Spannweite mit Kunststoff-
schutzkappen an der Druckplatte und am Oberteil ausgestattet.

Anwendung: Universell einsetzbares Spannwerkzeug zum Halten von Werkstiicken fiir eine
Bearbeitung oder Verbindung mit weiteren Teilen.

5091 Hohlprofilschiene mit Riffelung. Spannkraft bis zu 5,5 kN.

5092 Hohlprofilschiene mit Rutschsicherung durch einen Gewindestift im Gleitbligel.
Spannkraft bis zu 7 kN. Werkzeuglos wechselbare Druckplatten ab 80 mm

Ausladung.

Bestell-  Spannweite 5091 5092 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm format) [BEGSEY) mm mm
0010 100 6,35 9,65 50 1bX:ih
0012 120 8,256 12,20 60 20x. 5
0016 160 9,90 14,00 80 25x 6
0020 200 13,05 19,55 100 il
0025 250 15,85 23,90 120 29% 9
0030 300 19,70 29,70 140 32x10
0040 400 24,10 36,30 175 32x10
0050 500 24,60 37,00 120 3Bx11
0060 600 26,10 39,10 120 36x 11
0080 800 29,40 44,10 120 35x11
0100 1000 33,00 49,40 120 35x11
0125 1250 35,70 54,50 120 3Bx11
0150 1500 39,20 59,70 120 3Bx11
0200 2000 47,90 72,80 120 365x 11
0250 2500 58,30 97,80 120 35x 11

(W509) (Ws10) Rutschsicherung 5092

Tiefspann-Schraubzwinge

Ausfiihrung: Hohlprofilschiene aus statisch optimiertem, kaltgezogenem Qualitatsstahl, 6-fach
geriffelt und verzinkt. Fest- und Gleitbiigel aus hochwertigem, pulverbeschichtetem Guss,
Spindel mit Trapezgewinde, briiniert, mit Holzgriff und beweglich gelagerter, absolut planer
Druckplatte.

Anwendung: Insbesondere fiir Spannkrafte bis 7 kN einsetzbar. Universell einsetzbares
Spannwerkzeug zum Halten von weit ausladenden Werkstiicken fir eine Bearbeitung oder
Verbindung mit weiteren Teilen.

Bestell-  Spannweite 5096 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm (BEGSEY] mm mm
0039 400 32,60 200 35x11
0040 400 44,40 250 40x 11
0060 600 46,30 250 40x 11
0080 800 59,80 300 45x12
0081 800 122,50 400 45x12
0100 1000 61,60 300 45x12
(W510)
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Schraubzwingen

Kantenzwinge

Ausfiihrung: Spindel mit Trapezgewinde, briniert. Mit Bugel zur
Befestigung an allen handelstiblichen Schraubzwingen mit max.
Gleitschienen-Querschnitt 13 x 45 mm. Mit beweglicher Druck-
platte und Holzgriff.

Anwendung: Zum einfachen Verleimen von Stirn- und Kanten-
leisten (in Verbindung mit handelsiiblichen Schraubzwingen).
Zusétzlich hervorragend geeignet zum Stabilisieren beim
Spannen von sehr groBen Spannweiten.

Bestell- Spindelanzahl 5098 fiir Schienendicke max.
Nr. Stilck [BESSEY) mm 5098 0006
0006 1 9,20 13
0050 2 19,60 [0 13
(W510)

5098 0050

Einhand-Kantenzwinge

Ausfilhrung: Geh&use aus leichtem, hochwertigem Aluminium, Griff
aus Kunststoff. Einzigartige Funktion mit Doppelspindel, die dulere
Spindel bewegt die Druckbacken, die innere Spindel bewegt die
Druckplatte. Die Druckbacken und die Druckplatte sind beweglich
gelagert. Das Befestigen der Zwinge und das Andriicken der Kante
erfolgt in einer Betatigung mit dem Griff.

Anwendung: Fiir schnelle Einhandbetétigung. Somit ist immer
eine Hand zum Ansetzen oder Ausrichten des Werkstiickes frei.

Bestell- Spannweite 5099 Ausladung
Nr. mm (BESSEY] mm
0005 10-55 51,50 45
(W519]
Leicht-Schraubzwinge

Ausfithrung: Oberteil und Schiene aus einem Stiick Qualitatsstahl
gezogen. Gleitbiigel aus bruchfestem Zink-Druckguss. Kunststoff-
Schutzkappen am Ober- und Unterteil zur Schonung des Werk-
stiickes. Festbiigel in U-Form fir ibergreifendes Spannen bis 20 mm.

Anwendung: Einsatz fir ibergreifendes Spannen bei beengten
Platzverhéltnissen. Spannkraft bis zu 1,6 kN.

Bestel-  Spannweite 5111 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm [BESSEY] mm mm
0100 100 5,20 50 15x5
0150 150 5,40 50 15x5
0200 200 5,60 50 15x5
" (W510)
Ganzstahl-Schraubzwinge
Ausfilhrung: Gleitschiene, Festbiigel und Druckplatte in einem Stiick aus statisch optimiertem, ~ Anwendung: Federndes
kaltgezogenem Profilstahl gefertigt. Gle_!itbl‘.'lgal aus geschmiedetem, galvanisch verzinktem Ver-  Spannen fiir gefiihivolles ,,,mmlﬁ;‘y/at)
glitungsstahl, leichtgéngige Spindel mit gerolltem, kaltverfestigtem, briiniertem Trapezgewinde,  Halten von Werkstiicken.
mit Holzgriff und beweglicher Druckplatte. Fir hohe Spannkrifte bis
5 kN bei geringem Werk-
Bestel-  Spannweite 5106 Ausladung Gleitschiene zeuggewicht. i
Nr. mm format) mm mm
0010 100 9,60 50 11,6x 56
0012 120 11,80 60 135x 65
0016 160 14,05 80 16,0x 75
0020 200 19,10 100 195x 95
0025 250 22,10 120 22,0x10,5
0030 300 27,60 140 250x120
0040 400 32,00 120 250x12,0
0050 500 34,40 120 25,0%12,0
0060 600 36,40 120 250x12,0
0080 800 44,80 120 27,0x13,0
0100 1000 49,80 120 270x13,0
(W509)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5 / 9



Schraubzwingen

Ganzstahl-Schraubzwinge

Ausfiihrung: Gleitschiene, Festblgel und Druckplatte in einem Stiick
aus statisch optimiertem, kaltgezogenem Profilstahl gefertigt. Gleit-
biigel aus geschmiedetem, galvanisch verzinktem Vergiitungsstahl,

5134

Mit 2-Komponenten-Kunststoffgriff, Vierkantform fiir
bessere Kraftiibertragung. Spannkraft bis 5 kN.

5132 wmit ergonomischem 2-Komponenten-Kunststoffgriff.
20 % mehr Spannkraft pro Spindelumdrehung durch
optimiertes Schienenprofil. Hochste Sicherheit durch
geradlinige Kraftlibertragung am neuen Gleitbiigel.
Spannkraft bis 6 kN. Werkzeuglos wechselbare

Drehplatten ab 80 mm Ausladung.

Bestell- Spann- 5134 5132 aus- Gleitschiene
Nr.  weite ferma®) 3] ladung mm
mm mm 5134 5132
0010 100 & 1390 60 = 150x 6,0
0012 120 2 1735 60 i 150x 6,0
0016 160 1620 2080 80 160x 75 17.5x 68
0020 200 21,00 2810 100 195x 95 220x 85
0025 250 2390 3400 120 220x105 245x 95
0030 300 3000 4250 140 250x120 280x11,0
0040 400 3390 4930 120 250x120 280x11,0
0050 500 3620 5300 120 250x120 280x11,0
0060 600 37,90 5610 120 250x120 280x11,0
0080 800 5 6750 120 gh 28,0% 11,0
0100 1000 Z 7590 120 & 28,0x 11,0
(W509) (W510)

Ganzstahl-Schraubzwinge OMEGA

Ausfiihrung: Gleitschiene und Festbiigel in einem Stiick aus statisch
optimiertem, kaltgezogenem Profilstahl. Der patentierte OMEGA-
Bogen bietet ein Maximum an Elastizitdt und Sicherheit. Auch bei
starken Vibrationen bleibt die Spannkraft langer erhalten. Gleitb(-
gel aus geschmiedetem und galvanisch verzinktem Vergiitungsstahl.
Die leichtgéngige Spindel mit gerolitem, kaltverfestigtem und brinier-
tem Trapezgewinde. Die bewegliche Druckplatte (Bestell-Nr. 5104) ist
fir den jeweiligen Anwendungszweck werkzeuglos auswechselbar.

Bestell- Spannweite 51 02 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm BEGSEY| mm mm
0160 160 20,60 80 160x 715
0200 200 27,90 100 19,5 %95
0250 250 33,80 120 220x105
0300 300 42,20 140 250x12,0
0400 400 49,00 120 25,0x12,0
(W519)

Druckplatten fiir Schraubzwinge

Ausfithrung: Aus verzinktem Qualitdtsstahl, mit Kunststoffschutz-
kappe. Lieferung zu 4 Stiick im Polybeutel.

Anwendung: Werkstiickschonendes Spannen von empfindlichen
Oberflachen wie Keramik und polierte Werkstiicke. Der Wechsel
erfolgt werkzeuglos und schnell.

Bestell- fiir Ausladung 51 04
Nr. mm [BESSEY]
0010 80 7,20
0020 100-120 8,45
0030 140-175 9,75
(W510)
Vario-Spannaufsatz

Ganzstahl- und Temperguss-
schraubzwingen ab 200 mm
Spannweite. Lieferung zu 2 Stiick
im Polybeutel.

Ausfiihrung: Zwei bewegliche
Spannflachen passen sich in
Winkeln ab 60° allen Formen an.
Fiir alle Bessey Schlosser-,

Anwendung: Zum Spannen

Bestell- 51056 und Ausrichten von runden,
Nr. 7 ovalen und winkeligen Werk-
Em stiicken.
0005 44,30
(W519)

5/10

leichtgéngige Spindel mit gerolltem, kaltverfestigtem, briniertem
Trapezgewinde und mit beweglicher Druckplatte.

Anwendung: Federndes Spannen flr gefiihlvolles Halten von Werk-
stlicken. Fir hohe Spannkrafte bei geringem Werkzeuggewicht.

5132

8|
5134 format) JJ

Mit ergonomischem 2-Kompo-
nenten-Kunststoffgriff.

Anwendung: Federndes
Spannen fiir gefihlvolles und
sehr genaues Halten von Werk-
stiicken. Der OMEGA-Bogen
sorgt fiir einen noch genaueren
Spanndruck. Fiir hohe Spann-
kréfte bei geringem Werkzeug-
gewicht. Spannkraft bis zu 5 kN.

Passend fiir Bessey Tempergussschraubzwingen
(Bestell-Nr. 5092, (1 5/8), Ganzstahlschraubzwingen
(Bestell-Nr. 5132, L1 5/10) und Bestell-Nr. 5104 0030

ist weiterhin geeignet fiir Hoch-
leistungszwinge Kombiklamp

BESSEY]

(Bestell-Nr. 5110, L2 5/13).

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Hebelzwingen/Einhandzwingen

Ganzstahl-Hebelzwinge

Ausfiihrung: Gleitschiene, Festbiigel und Druckplatte in einem Stiick aus statisch optimiertem,
kaltgezogenem Profilstahl, Gleitbiigel aus geschmiedetem und galvanisch verzinktem Ver-

giitungsstahl, Rastermechanismus fiir dosiertes und gesichertes Spannen, Exzenter aus f.—.:.:..—;‘\\ !
verschleiRfestem Sinterstahl, mit kunststoffummanteltem Losehebel, schwenkbare, gehértete {7

und galvanisch verzinkte Stahldruckplatte, mit ergonomisch geformtem Griff.

Anwendung: Fir schnelles Spannen bei wenig Zeit- und Kraftaufwand.

5100 oOhne Abgleitschutz.

5108 wMit Abgleitschutz. 10 % mehr Spannkraft durch optimiertes Schienenprofil,
bis zu 5 x schnellerer Spannkraftaufbau. Spannkraft bis 8,5 kN.

Bestell- Spann- 5100 51 08 Ausladung Gleitschiene
Nr.  weite format) (BESSEY| mm
mm mm 5100 5108

0012 120 33,60 37,50 60 135x 65 15,0x 6,0

0016 160 36,90 41,10 80 160x 75 175x 68

0020 200 42,10 46,90 100 195x 9,5 220x 85 5100 Dm@
0025 250 48,70 54,30 120 220x105 245x 95 el
0030 300 57,40 64,00 140 250x12,0 280x11,0

0040 400 60,10 67,10 120 250x12,0 280x11,0

0050 500 65,00 72,40 120 250x12,0 28,0x11,0

0060 600 67,60 75,30 120 250x12,0 28,0x11,0

(W509) (ws10)

5108

Magnesium-Hebelzwinge KliKlamp®

Ausfithrung: Gleitschiene in einem Stiick aus statisch optimiertem, kaltgezogenem Profilstahl,
Festbiigel und Gleitbligel aus hochfestem und leichtem Magnesium, Rastermechanismus fiir

dosiertes und gesichertes Spannen, mit ergonomisch geformtem Griff, bewegliche Druckplatte
und Sperrklinge aus bruchsicherem, glasfaserverstirktem Kunststoff. Festbiigel mit Kreuz-
prisma unter der abnehmbaren Kunststoffschutzkappe.
Anwendung: Fiir schnelles Spannen bei wenig Zeit- und Kraftaufwand. Spannkraft bis zu 1,2 kN.

Bestell- Spannweite 511 7 Ausladung Gleitschiene

Nr. mm [BESSEY] mm mm

0012 120 17.40 80 20x5

0016 160 17,90 80 20x5

0020 200 18,55 80 20x5

0025 250 19,20 80 20x5

(W519)
Einhandzwinge

Ausfiihrung: Gleitschiene, Festbiigel und Druckplatte in einem Stiick aus statisch optimiertem,
kaltgezogenem Profilstahl, Gleitbligel aus geschmiedetem und galvanisch verzinktem Vergi-
tungsstahl, Geh#duse und ergonomischer Einhand-Spannhebel aus glasfaserverstirktem
Polyamid, kann sowohl (ber den Griff wie auch iiber die Schienenseite aus bedient werden,
mit Taste zum schnellen Verschieben des Gleitbiigels. Durch eine Fihrungsbuchse wird die
Druckplatte gerade gehalten, mit 2-Komponenten-Kunststoffgriff. Zum schonenden Spannen
sind die Schraubzwingen mit abnehmbaren Kunststoffschutzkappen an der Druckplatte und
am Oberteil ausgestattet.

Anwendung: In einem Griff mit dem Spannhebel fixieren, ohne Umsetzen, Festspannen und
Lésen wie (blich iiber den 2-Komponenten-Griff. Auch hervorragend fiir Uberkopfarbeiten
geeignet. Spannkraft bis zu 3,5 kN.

Bestel-  Spannweite 5123 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm [BEGSEY| mm mm
0031 300 33,60 100 195x9,5
0061 600 40,50 100 195x95
(W510)

Alle Preise in € ochne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.



Einhandzwingen/Schraubzwingen

Einhandzwinge

Ausfiihrung: Gleitschiene aus Spezialstahl, Festbiigel und Gleitbiigel aus schlag- und bruch-
festem Polyamid. Der Festbiigel kann ohne Werkzeug schnell und einfach von Spannen
auf Spreizen umgebaut werden.

Mit weichen Schutzkappen und hinter der Schiene angebrachtem 2-Komponenten-
Kunststoffgriff.

Anwendung: Fiir Spannkréfte bis 2 kN einsetzbar. Komfortable Lésung fir Situationen,
in denen nur eine Hand frei ist. Auch fiir Uberkopfarbeiten geeignet.

Bestell- Spannweite 51 29 Ausladung Gleitschiene
NF. mm (BESSEY] mm mm
0150 150 19,30 80 19x6
0300 300 21,60 80 19x6
0450 450 23,80 80 19x6
0600 600 26,80 80 19x6
0900 900 28,40 80 19x6
(W510)
Federzwinge

Ausfiithrung: Aus schlag- und bruchfestem Polyamid mit weichen, rutschfesten Griffauflagen.
Anwendung: Zum einhandigen, schonenden Spannen.

5135 standard

0025-
0075
Bestell- Spannweite 51 35 Ausladung
Nr. mm (BESSEY] mm
0025 25 2,14 30
0035 35 2,82 37
0050 50 4,27 50
0075 75 5,75 70 5135 0025-0075

(W510)

51356 Lange Ausfithrung
0070 Mit langen, spitzen Spannarmen, besonders geeignet bei engen Zwischenrdumen
und randfernen Bereichen. .

Bestell- Spannweite 513 5 Ausladung
Nr. mm (BESSEY] mm
0070 70 484 110 5135 0070
(W510)

5135 Verstellbare Ausfilhrung
0055 + Stufenlos einstellbare Spannweite, gleichbleibende Spannkraft.

0100
Bestell- Spannweite 51 35 Ausladung
Nr. mm [BESSEY] mm
0055 55 6,756 37
0100 100 6,95 50

e 5135 0055 + 0100

Ganzstahl-Schlosserschraubzwinge

Ausfiihrung: Gleitschiene, Festbiigel und Druckplatte in einem Stiick aus statisch optimierter,
kaltgezogenem Profilstahl, Gleitbiigel aus geschmiedetem und galvanisch verzinktem Vergl-
tungsstahl, leichtgangige Spindel mit gerolitem, kaltverfestigtem und briiniertem Trapezgewin-

de, bewegliche Spezial-Druckplatte, schwenkbar bis 35°. Mit durchgestecktem Knebelgriff.

Anwendung: Insbesondere fiir Spannkrafte bis 12 kN einsetzbar. Somit fiir den gesamten

Bereich der Metallbearbeitung und im Stahlbau sowie in der Holzbearbeitung einsetzbar.
Bestell- Spannweite 5103 5103 Ausladung  Gleitschiene

Nr. mm format) format) mm mm
0025 250 60,30 - 120 30x15
0030 300 61,70 - 140 30x15
0050 500 78,50 - 120 30x15
0080 800 90,90 = 120 30x15
0100 1000 102,50 - 120 30x15
0125 1250 119,00 - 120 30x15
5000 Ersatzdruckplatte - 38,70 - -
mit Spindel
5005 Ersatzdruckplatte, glatt - 19,40 - -
(W509) (W510)

5/ 1 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (s = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig,



Ganzstahl-Schlosserschraubzwinge

Ausfithrung: Festbiigel und Druckplatte aus einem Stiick vergiitetem Spezialstahl gefertigt,
verwindungssteif. Neu gestalteter Gleitbiigel in U-Form aus geschmiedetem Vergiitungsstahl.
Héchste Sicherheit durch geradlinige Kraftibertragung am Gleitbiigel. Hitzebesténdige
Hochleistungsdruckplatte mit groBem Kugelkopf, schwenkbar um 35° und auswechselbar,
mit gehérteter und 6lgetrénkter Sinterstahleinlage. 20 % mehr Spannkraft pro Spindel-
umdrehung, durch optimiertes Schienenprofil.

Anwendung: Insbesondere fiir Spannkréfte bis 12 kN einsetzbar. Somit fiir den gesamten
Bereich der Metallbearbeitung und im Stahlbau sowie in der Holzbearbeitung einsetzbar.

Bestell- Spannweite 5101 51 03 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm (BESSEY] (BEGSEY| mm mm
0250 250 68,20 - 140 34x13
0300 300 69,90 - 140 34x13
0500 500 87,60 - 140 34x13
0800 800 101,00 - 140 34x13
1000 1000 113,50 - 140 34x13
1250 1250 131,50 - 140 34x13
1500 1500 142,50 - 140 34x13
5000 Ersatzdruckplatte - 38,70 - -

mit Spindel
5005 Ersatzdruckplatte, glatt - 19,40 - -
{W519) (W510}

Stahlbau-Schraubzwinge

Ausfilhrung: Gleitschiene, Festbiigel und Druckplatte in einem Stick aus statisch optimiertem,
kaltgezogenem Profilstahl, Gleitbligel aus geschmiedetem und galvanisch verzinktem Vergii-
tungsstahl, leichtgéngige Spindel mit gerolltem, kaltverfestigtem und phosphatiertem Trapez-
gewinde. Hitzbestandige Hochleistungsdruckplatte mit groRem Kugelkopf, schwenkbar bis 35°
und auswechselbar, mit gehéarteter und Slgetrénkter Sinterstahleinlage. Mit durchgestecktem
Knebelgriff und Sechskant zum Spannen mit Schraubenschliisseln, Steckschlisseln, Dreh-
momentschliisseln oder Knarren.

Anwendung: Insbesondere fiir Spannkréfte bis 22 kN einsetzbar. Somit fiir den gesamten
Bereich der Metallbearbeitung und im Stahlbau einsetzbar.

Bestell- Spannweite 51 09 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm (BESSEY] mm mm
0030 300 129,00 176 40x% 20
0040 400 135,50 175 40x 20
0050 500 141,50 175 40x 20
0060 600 147,00 175 40x 20
0080 800 156,00 175 40x 20
0100 1000 169,00 175 40x 20
(W519)

Hochleistungszwinge KombiKlamp

Ausfiihrung: Fest- und Gleitbiigel sowie Druckplatte aus vergiitetem Spezialstahl. Mit Vario
Spannaufsatz — passt sich runden, ovalen und eckigen Werkstiicken in Winkeln von 60° innen
und 60° auRen an. Einfacher Umbau zum Spreizen. Losbare Endsicherung zum schnellen
Umstecken des Gleitbiigels. Werkzeuglos austauschbare Druckplatte. Knebelgriff mit Kunst-
stoffaufsatz.

Anwendung: Zum Spannen und Spreizen von runden, ovalen und winkligen Werkstiicken.
Spannkraft bis 7,5 kN.

Bestell- Spannweite 511 0 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm (BEGSEY] mm mm
0300 300 74,30 120 30x 15
(W519)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.

Schraubzwingen

Spreizfunktion
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Schraubzwingen

Hochleistungszwinge

Ausfiihrung: Gleitbiigel aus geschmiedetem Vergiitungsstahl fiir
hochste Sicherheit bei groRen Belastungen. Werkzeuglos lésbare End-
sicherung zum schnellen Umstecken der Gleitbligel zur Spreizfunktion
oder um Tausch gegen andere Gleitbiigelvarianten im Baukasten-
prinzip.

VerschleiRarme, vergiitete Spindel. Hitzebestdndige Spezialdruck-
platte, schwenkbar bis 35°. Bei Spannweite 3000 mm zusétzlich

mit gehérteter und élgetrankter Sinterstahleinlage fir extrem lange
Lebensdauer durch hervorragende Gleit- und Notlauf-

Anwendung: Zum Spannen und Spreizen mit hohen Spann-
kraften und groBen Spannweiten im gesamten Bereich der fiiue vy

BESSEY)

Metall- und Holzbearbeitung. Spannkraft bis zu 6,5 kN bis
Spannweite 2000 mm und bis zu 9 kN bei Spannweite
3000 mm.

eigenschaften. v,

Bestell- Spannweite 507 2 Ausladung
Nr. mm (BESSEY] mm
0100 1000 97,70 120
0150 1500 118,00 120
0200 2000 139,00 120
0300 3000 257,00 140

(W519)
Greifarmzwinge

Ausfiihrung: Mit auRerhalb des Arbeitsbereiches angeordneter Spannmechanik. Gleit-
schiene, Festbligel und Druckplatte in einem Stiick aus statisch optimiertem, kaligezogenem
Profilstahl, Gleitbiigel in Feinguss aus Vergiitungsstahl, vergiitet und galvanisch verzinkt. Die
leichtgdngige Spindel mit gerolltem, kaltverfestigtem und briiniertem Trapezgewinde ist gegen
SchweiRspritzer geschiitzt. Druckplatte aus hochwertigem und briiniertem Guss, mit Prisma,
schwenkbar bis 30°. Mit Iésbarer Endsicherung zum Umstecken des Gleitbiigels fiir Spreiz-

funktionen. Mit durchgestecktem Knebelgriff.

Anwendung: Besonders fiir Montage- und SchweiRarbeiten in schmalen Offnungen,
an kurzen Uberstanden sowie auf engstem Raum geeignet. Spannkraft bis zu 7,5 kN.

Bestell- Spannweite 511 9 Ausladung
Nr. mm (BESSEY] mm
3000 300 87,30 120
6000 600 94,70 120
(W519)

Ganzstahl-U-Schraubzwinge

Ausfiihrung: U-férmig gebogener Festbiigel mit Druckplatte. Gleitschiene, Festbigel und
Druckplatte in einem Stiick aus statisch optimiertem, kaltgezogenem Profilstahl, Gleitbiigel
aus geschmiedetem und galvanisch verzinktem Vergitungsstahl, leichtgéngige Spindel
mit gerollitem, kaltverfestigtem und briiniertem Trapezgewinde, bewegliche Druckplatte.

Mit durchgestecktem Knebelgriff.

Anwendung: Insbesondere fiir Spannkréfte bis 4 kN einsetzbar. Zum (ibergreifenden Spannen,

z. B. an T-Tragern und Doppel-T-Trégern.

Bestell-  Spannweite 511 3 Spanntiefe Ausladung
Nr. mm (BESSEY] mm mm
0025 250 49,20 60 120
(W510)

Hochleistungs-U-Schraubzwinge

Ausfithrung: U-formig gebogener Festbiigel mit Druckplatte. Gleitschiene, Festbiigel und
Druckplatte in einem Stiick aus statisch optimiertem, kaltgezogenem Profilstahl, Gleitbiigel

aus geschmiedetem und galvanisch verzinktem Vergiitungsstahl, leichtgéngige Spindel mit
gerolltem, kaltverfestigtem und phosphatiertem Trapezgewinde. Hitzbestandige Hochleistungs-
druckplatte mit groRem Nagelkopf, schwenkbar bis 35° und auswechselbar, mit gehérteter und

olgetrankter Sinterstahleinlage. Mit durchgestecktem Knebelgriff.

Anwendung: Insbesondere fiir Spannkrafte bis 12 kN einsetzbar. Zum Ubergreifenden
Spannen, z. B. an T-Tragern und Doppel-T-Tragern. Schnelles vibrationsarmes Spannen.

Bestell-  Spannweite 511 4 Spanntiefe Ausladung
Nr. mm (BEGSEY] mm mm
0030 300 101,00 100 140

{(W510)
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Gleitschiene
mm

27x13
27x13
27x13
30x15

Gleitschiene
mm

28x11
28x 11

Gleitschiene
mm

22x10,5

Gleitschiene
mm

30x15

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 43 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Zwingen/Winkelspanner

C-Schraubzwinge
Ausfithrung: C-Form, aus Qualitatsstahl, gesenkgeschmiedet und verzinkt. Spindel briiniert, P e
mit Trapezgewinde und beweglicher Druckplatte. Mit durchgestecktem Knebelgriff. . @
Anwendung: Vorwiegend im Metall- und Stahlbau, durch die geringe Ausladung und die
robuste Bauart sind sehr hohe Spannkrafte méglich. Spannkraft bis zu 22 kN.
Bestell- Spannweite 511 2 Ausladung
Nr. mm (BESSEY] mm
0006 60 28,50 b5
0010 100 40,00 75
0012 120 48,10 85
0015 150 53,30 95
0020 200 67,30 105
(W510)
Flachenspanner

Ausfithrung: Gleitschiene, Festbiigel und Druckplatte in einem Stiick aus statisch optimiertem,
kaltgezogenem Profilstahl, Gleitbiigel aus geschmiedetem und galvanisch verzinktem Ver-
giitungsstahl, leichtgéngige Spindel mit gerolltem, kaltverfestigtem und briiniertem Trapez-
gewinde. Die Spannung erfolgt mittels der 2 grofen, kippbaren Superpolyamid-Spannflachen,
verstirkt mit Spezial-Stahleinlagen. Mit Holzgriff.

Anwendung: Zum federnden und werkstiickschonenden Spannen und zum gefiihlvollen Halten
von Werkstiicken. Durch die 2 groRBen Spannflachen lassen sich sowohl Werkstlicke mit
gerader und schriger Auflageflache spannen und Gehrungen fixieren. Spannkraft bis 5 kN.

Bestell- Spannweite 51 24 Ausladung Gleitschiene
Nr. mm (BEGSEY] mm mm
0020 200 33,50 100 19,5x9,6
(W519)

Parallelzwinge (Schnellspannzange)

Ausfiithrung: Schenkel aus Qualitatsstahl, bewegliche Spannbacken aus gehéartetem Stahl.
Spindel mit briiniertem Trapezgewinde und Knebelgriff.

Anwendung: Zum Innen- und AuRenspannen verschiedener Profile.

Bestell- Spannweite 5122

Nr. mm | TURNUS |
0005 0- 25 11,45
0010 0- 50 12,65
0015 0- 75 18,15
0020 0-100 24,60
0025 0-150 45,00
(W527)

Winkelspanner fiir Holz
Ausfiithrung: Kérper und bewegliche Backen aus kunststoffbeschichtetem Zinkdruckguss.
Mit Holzgriff.

Anwendung: Zum rechtwinkligen Halten, Fixieren und Ausrichten von Werkstiicken, auch fiir
T-Verbindungen. Automatisches Anpassen an verschieden starke Werkstlicke. Auch fiir Kunst-
stoff und empfindliche Werkstiicke geeignet.

Bestel-  Spannweite 5115  max Durchgang  Backenhthe  Backenlange
Nr. mm (BESSEY] mm mm mm
0005 2x 55 41,90 30 30 46
0010 2x100 63,90 60 36 80
(W510)
Winkelspanner fir Metall

Ausfithrung: Kérper und Spannbacken aus verzinktem Guss, Trapezgewinde aus verkupfertem
Stahl, dadurch kein Anhaften von SchweiRperlen. Die Spindelmutter ist gelenkig gelagert.
Mit seitlichen Langléchern und durchsteckbarem Knebelgriff.

Anwendung: Zum Halten, Fixieren und Ausrichten von Werkstiicken im rechten Winkel,
auch fir T-Verbindungen. Fiir die Montage auf Schwei3- und Maschinentischen geeignet.

Bestell- Spannweite 512 1 max. Durchgang ~ Backenhdhe Backenlange
Nr. mm BEGSEY] mm mm mm
0009 2x 90 147,00 60 35 110
0012 2x120 167,00 100 61 120
W519)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5/ 1 5



Kantenzangen/Monierzangen/AbreifRzangen

Kneifzange

Ausfiihrung: DIN 1SO 9243, aus Spezial-Werkzeugstahl, in 0Ol gehartet und angelassen,
Schneiden induktiv gehértet (60 HRC), Kopf poliert, Zange schwarz atramentiert.

Anwendung: Zum Herausziehen von Négeln und Krampen.

Bestell- Linge 5130 5133
Nr. mm format) e g
0160 160 - 10,35
0180 180 7.20 10,75

0200 200 8,45 -

0210 210 - 11,45
0225 225 9,75 13,156
0250 250 11,90 15,65
0300 300 - 22,90
(W512) (W525)

Monierzange (Rabitz- oder Flechtzange)
Ausfithrung: DIN 1SO 9242, aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehartet und

angelassen, Schneiden induktiv gehartet (61 HRC), Kopf poliert, Zange schwarz atramentiert.

Anwendung: Zum Verdrillen und Schneiden von Bindedraht von der Rolle in einem
Arbeitsgang.

Bestell- Lange 5136 5139
Nr. mm format) <
0220 220 8,80 10,95
0250 250 9,55 11,95
0280 280 10,75 13,06
0300 300 13,00 15,55
(W512) {(W525)

Kraft-Monierzange

Ausfiihrung: DIN 1SO 9242. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehartet
und angelassen, Schneiden induktiv gehartet (61 HCR). Schlanke Form zum Binden

von tief liegenden Eisen. Dampfung des Schnittschlags nach Durchtrennen des Bindedrahts.

25 % Kraftersparnis durch optimale Ubersetzung gegeniiber einer normalen Monierzange
gleicher Lénge.

Anwendung: Zum Verdrillen und Schneiden von Bindedraht von der Rolle in einem
Arbeitsgang.

51 40 Kopf poliert, Zange schwarz atramentiert.
5143 Kopf und Griffe glanzverzinkt.
Bestell- Lange 5140 5143
Nr. mm Sireg @
0300 300 19,70 21,80
(W525) (W525)
AbreiRzange

Ausfilhrung: DIN ISO 5743, aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehartet und
angelassen, Kopf poliert, Schneiden zusétzlich induktiv gehartet (59 HRC), Zange schwarz
atramentiert.

Anwendung: Fir Demontagearbeiten im Karosseriebau.

Bestell- Lange 5137
Nr. mm >
0300 300 37,00
(W525)
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5130 format)
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Kombizangen

Musterdrahte fiir Schneidwerteangaben

Drahtart Zugfestigkeit (N/mm?) Zugfestigkeit (N/mm?)
FORMAT Knipex
weich 200 220
mittelhart 800 750
hart 1600 1800
Pianodraht 2000 2300
Spitz-Kombizange

Ausfiithrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet und angelassen. Sehr
verdrehsichere, spitz zulaufende Backen mit gefraster Nut zum Halten und Ziehen von Nageln,
Stiften usw. sowie Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial. Einseitig gewdlbte Greifflaiche zum
besonders sicheren Halt von Flachmaterial. Besonders leichtes Schneiden durch hochiibersetz-
tes Kraftgelenk.

Anwendung: Ideal fiir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen und als vielseitiger Helfer
fiir unterwegs.

516A Kopf poliert, Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

516B Kopf poliert, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

516C Kopf verchromt, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

516D Kopf verchromt, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen,
mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung.
Isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60200, VDE 0682/Teil 201.

Bestell- Lénge 516A 516B 516C 516D Schneid-

Nr. B8 < @ -8 werte &
harter Draht
mm mm
0145 145 16,20 17,85 20,00 21,60 2,0
(W525) (W525) (W525) (W525)
Mini-Kombizange

Ausfiihrung: Aus Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt,
Backen mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial, Schneiden zusétzlich induktiv gehéartet
(60 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Lénge 5144 Schneidwerte & harter Draht
Nr. mm Rire mm
0110 110 18,75 1.6
(W525)
Kombizange

Ausfithrung: DIN ISO 5746. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf poliert, Backen mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial, Schneiden zusétzlich
induktiv gehartet (60 HRC), Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

Bestell-  Lénge 5145 5152 Schneidwerte & harter Draht
Nr. formad) P8 mm

mm 5145 5152
0140 140 & 10,50 = 1.8
0160 160 7,90 10,15 1,8 2,0
0180 180 8,55 10,75 25 22
0200 200 9,90 12,35 2.8 25

(W512) [W525)

NEU
<

516A

5145 format)

s152 <>

5/ 1 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 43! = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kombizangen

Kombizange

Ausfiihrung: DIN 1SO 5746. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehartet und angelassen.
Kopf poliert, Backen mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial, Schneiden zusétzlich
induktiv gehartet (60 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdillen.

Bestell-  Linge 5149 5150 Schneidwerte & harter Draht
Nr. format) -1 mm
mm 5149 5150 5149 format)
0160 160 9,95 13,15 1,8 2,0
0180 180 10,20 13,40 25 22
0200 200 11,90 15,40 28 2,5
(W512) {(W5s25)
Kombizange

Ausfiihrung: DIN ISO 5746. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf verchromt, Backen mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial, Schneiden zusatzlich
induktiv gehartet (60 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Linge 5148 5153 Schneidwerte @ harter Draht
Nr. format) > mm
mm 5148 5153
0160 160 11,90 15,70 1.8 2,0
0180 180 12,40 16,85 25 22
0200 200 14,55 19,15 2,8 25
(Ws12) (W525)

VDE-Kombizange

Ausfiihrung: DIN ISO 5746. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Kopf F‘
verchromt, Backen mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial, Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet (60 HRC), isoliert bis 1000 V, nach IEC 60200, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201. —d =

51561 Optimierte Greifzone fir Flachmaterial. Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hiillen.

5151 format)

5154  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, mit Griffmulde
und eingespritzter Beschriftung.

5164  Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

Bestell-  Linge 5151 5154 5164  schneidwerte @ harter Draht

Nr. format) > B e mm
mm 5151 5154/5164
0160 160 14,10 18,25 - 1.8 20
0180 180 14,85 19,70 24,40 2.5 22
0200 200 16,55 22,00 - 28 25
(W512) {W525) (W525)

VDE-Kombizange

Ausfiihrung: DIN I1SO 5746. Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl, in Ol gehértet und ”
angelassen. Kopf verchromt, besonders verschleiBfeste Backen (53 HRC) zusétzlich @ @
gehirtet, mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial, hochprézise Schneiden fir alle Dréhte, e

auch Pianodraht, zusétzlich induktiv gehartet (64 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunst- f1000v

stoff-Hullen mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung, isoliert bis 1000 V nach
IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Bestell-  Linge 5155  Schneidwerte & harter Draht  Schneidwerte & Pianodraht
Nr. mm > mm mm
0160 160 25,90 2,0 15
0190 190 28,70 2,5 2,0
(W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5/ 1 9



Kombizangen

Kraft-Kombizange

Ausfiihrung: DIN ISO 5746. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet und i—" s
angelassen. Kopf poliert, Backen mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial. Schneiden 'i\.\i: @
zusitzlich induktiv gehartet (63 HRC) und mit hoher Kraftverstarkung, 35 % Kraftersparnis |

durch verbesserte Hebelverhiltnisse gegeniiber einer normalen Kombizange gleicher Lange,

somit fur alle Dréhte, auch Pianodraht und harteste Dauerbeanspruchung geeignet. Griffe mit

Kunststoff liberzogen.

Bestell- Linge 5157 Schneidwerte @ harter Draht  Schneidwerte @ Pianodraht
Nr. mm R v mm mm
0180 180 14,60 25 20
0200 200 15,40 2,8 2.2
0225 225 17,70 3,0 25
(W525)

Kraft-Kombizange

Ausfiihrung: DIN ISO 5746. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehartet und [ I N
angelassen. Kopf poliert, Backen mit Greifzonen fur Flach- und Rundmaterial. Schneiden l.J 4@'
zusitzlich induktiv gehartet (63 HRC) und mit hoher Kraftverstérkung, 36 % Kraftersparnis _J

durch verbesserte Hebelverhiltnisse gegeniiber einer normalen Kombizange gleicher Lénge,
somit fiir alle Dréhte, auch Pianodraht und hérteste Dauerbeanspruchung geeignet. Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

Bestell- Linge 5156 Schneidwerte @ harter Draht Schneidwerte @ Pianodraht
Nr. mm B mm mm
0180 180 16,55 25 2,0
0200 200 17,95 28 i
0225 225 21,30 3.0 25
(W525)

Kraft-Kombizange

Ausfiihrung: DIN ISO 5746. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, in Ol gehértet und PSR .
angelassen. Kopf verchromt, Backen mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial. Schneiden i\.\l @
zusétzlich induktiv gehértet (63 HRC) und mit hoher Kraftverstarkung, 35 % Kraftersparnis
durch verbesserte Hebelverhiltnisse gegeniber einer normalen Kombizange gleicher Lénge,
somit fiir alle Drihte, auch Pianodraht und hérteste Dauerbeanspruchung geeignet. Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

Bestell- Lange 5161 Schneidwerte @ harter Draht Schneidwerte @ Pianodraht
Nr. mm e mm mm e Vo
0180 180 21,00 2,5 2,0
0200 200 22,60 28 22
0225 225 25,60 3.0 25
(W525)
VDE-Kraft-Kombizange

Ausfiihrung: DIN ISO 5746. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet und
angelassen. Kopf verchromt, Backen mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial. Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, isoliert bis 1000 V nach IEC 60900, DIN EN 60200,
VDE 0682/Teil 201.

5162  schneiden extralang und zusatzlich induktiv gehartet (64 HRC).
40 % Kraftersparnis durch verbesserte Hebelverhéltnisse gegeniber
einer Kombizange gleicher Lénge.

5158  schneiden zusatzlich induktiv gehértet (63 HRC) und mit hoher Kraftverstarkung,
35 9% Kraftersparnis durch verbesserte Hebelverhéltnisse gegeniiber einer
normalen Kombizange gleicher Lénge, somit fiir alle Drahte, auch Pianodraht
und hérteste Dauerbeanspruchung geeignet. Mit Griffmulde und eingespritzter

Beschriftung. 5162 ng@
Bestell- Lénge 5162 5158 Schneidwerte Schneidwerte
Nr. format) e 8 @ harter Draht @ Pianodraht
mm mm mm ci—

0180 180 s 23,50 25 20 i

0200 200 - 24,70 2,8 22 _'

0200 200 20,80 z 3,0 25 s158 <@

0225 225 - 27,80 30 i)

W512) {W525)

5/ 20 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Flachzangen/Mehrzweckzangen/Rundzangen

Flachzange

Ausfiihrung: DIN ISO 5745. Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehértet o
und angelassen. Kopf poliert, mit kurzen, flachen Backen, Greifflichen gezahnt. @

5169 Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

5168 Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

Bestell- Linge 5169 5168
Nr. mm e >
0140 140 10,45 12,85
0160 160 10,90 13,00
(W525) [(W525)
Flachzange

Ausfiihrung: DIN I1SO 5745, AusSpezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehartet und
angelassen. Kopf verchromt, mit kurzen, flachen Backen, Greifflachen gezahnt. Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hullen. :

Bestell- Linge 5 1 70
Nr. mm <>
0140 140 15,756
0160 160 16,50
(W525)
VDE-Flachzange
Ausfiihrung: DIN ISO 5745. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet, in Ol gehartet F .
und angelassen. Kopf verchromt, mit kurzen, flachen Backen, Greifflachen gezahnt. Griffe mit (—S @
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung, isoliert e i
bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201. 21000 v
Bestell- Linge 5171
Nr. mm @
0160 160 19,00
{W525)
Mehrzweckzange
Ausfiihrung: DIN ISO 5745. Aus Spezial-Werkzeugstahl, induktiv vergiitet. Kopf verchromt, F
flach-runde Backen, Greifflachen gezahnt. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen. pmmm}:@@

Radio-, Abisolier- und Crimpzange in einem Werkzeug.

5197 Backen gerade, Crimpvorrichtung fir Aderendhiilsen 1,5 + 2,5 mm? und fir
Kabelschuhe.

5199 Backen um 35° abgewinkelt, mit Sonderprofil zum Halten und Fiihren von Dréhten,
Stiften und Schrauben.

Bestell- Lénge 5197 5199 Schneidwerte @ harter Draht
Nr. mm format) format) mm
0160 160 16,85 13,95 1,6
(W512) (W512)

Schmuckbiegezange

Ausfiihrung: Aus Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert. Feine,
spitz zulaufende und runde Backen, prazisionsgeschliffen. Schneiden zusétzlich induktiv
gehartet (60 HRC), Griffe mit Kunststoff iberzogen.

Anwendung: Fiir feine Draht- und Silberschmuckarbeiten. Zudem zum Biegen und Schneiden
im Elektronik-Bereich sowie zum Anbiegen von Drahtésen.

Bestell- Lange 5186
Nr. mm R0
0130 130 21,90
(W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 ecm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5 / 2 1



Rundzangen/Langbeckzangen

Rundzange

Ausfithrung: DIN I1SO 5745. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelas-
sen. Kopf poliert, mit kurzen, runden Backen, prazisionsgeschliffen, Greifflachen glatt.

5181

Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

5184  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.
Bestell- Lénge 5181 5184
Nr. mm <z R
0125 125 10,65 -
0140 140 10,65 12,75
0160 160 10,95 12,90
{W525} (W525)
Rundzange

Ausfiihrung: DIN I1SO 5745. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelas-
sen. Kopf verchromt, mit kurzen, runden Backen, prézisionsgeschliffen, Greifflachen glatt.
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Linge 51 82
Nr. mm >
0140 140 15,70
0160 160 16,50
(W525)

VDE-Rundzange

Ausfiihrung: DIN 1SO 5745. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelas-
sen. Kopf poliert, mit kurzen, runden Backen, prazisionsgeschliffen, Greifflachen glatt. Griffe
mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung,
isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Bestell- Lénge 5183
Nr. mm >
0160 160 18,65
(W525)
Langbeckzange

Ausfilhrung: DIN I1SO 5745. In Ol gehéartet und angelassen. Kopf poliert, lange, flache Backen,
Greifflachen gezahnt, Griffe mit Kunststoff iberzogen.

5160 Aus Spezial-Werkzeugstahl.
5187  Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl.
Bestell- Linge 5160 5187 Backenlange
Nr. format) > mm
mm 5160 5187
0140 140 - 13,15 - 42,0
0160 160 8,00 13,45 50,0 48,5
0190 190 - 15,50 - 50,0
W512) {W525)
Langbeckzange

Ausfiihrung: DIN 1SO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, lange,
flache Backen, Greifflichen gezahnt, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

5163

5190 Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl.

Aus Spezial-Werkzeugstahl.

Bestell- Lénge 5163 5190 Backenlange
Nr. format) RS mm
mm 5163 5190
0140 140 - 18,25 - 42,0
0160 160 11,95 19,10 50,0 46,5
0190 190 - 21,00 - 50,0
(W512) (W525)
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Langbeckzangen

VDE-Langbeckzange

Ausfithrung: DIN 1SO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, lange, flache F‘

Backen, Greifflichen gezahnt, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, isoliert bis

1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201. 3_
1000 V

5166  Aus Spezial-Werkzeugstahl. =

5167  Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl. Mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung.

Bestell- Lénge 5166 5167 Backenlange
Nr. format) <@ mm
mm 5166 5167
0160 160 14,40 21,00 50,0 46,5
(W512) (W525)
Langbeckzange

Ausfiihrung: DIN 1SO 5745, Chrom-Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehartet, dadurch hoch .
belastbar und verschleiRarm. Lange, flach-runde Backen, Greifflichen gezahnt. @

5193 Kopf poliert, Griffe mit Kunststoff (iberzogen.
5195 Kopf verchromt, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Linge 5193 5195 Backenlange
Nr. mm S e > mm
0140 140 13,15 18,25 42,0
0160 160 13,75 18,85 46,5
0190 190 - 21,20 50,0
(W525) (W525)
Langbeckzange
Ausfithrung: DIN ISO 5745. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehartet und angelassen. =
Kopf poliert, lange, runde Backen, Greifflachen fein geriffelt. Griffe mit Kunststoff iberzogen. rciastong mm)
Bestell- Lénge 5175 Backenlange
Nr. mm format) mm
0160 160 8,20 52,0
(W512)
Langbeckzange

Ausfilhrung: DIN ISO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, lange,
runde Backen, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdillen.

5178 Aus Spezial-Werkzeugstahl, Greifflachen fein geriffelt.
5200  Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, Greifflachen glatt.

Bestell- Lange 5178 5200 Backenlange
Nr. formai) R e mm
mm 5178 5200
0160 160 11,80 1825 52,0 41,0
W512) (W525)

VDE-Langbeckzange

Ausfithrung: DIN ISO 5745. In Ol gehartet und angelassen. Kopf verchromt, lange, runde F‘
Backen, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen, isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, (—“Q
DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201. —l e

5180 Aus Spezial-Werkzeugstahl, Greifflachen fein geriffelt.

5179  Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, Greifflachen glatt.
Mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung.

Bestell- Lénge 5180 5179 Backenldnge
Nr. format) > mm
mm 5180 5179
0160 160 14,45 20,80 52,0 41,0
{W512) (W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.



Mechanikerzangen/Nadelzangen

Mechanikerzange

Ausfiithrung: DIN ISO 5745. Aus Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehartet und angelassen.
Kopf verchromt, gerade, flach-breite Backen, Greifflachen kreuz-gezahnt, hoch belastbar,
kein Verdrehen der Backen, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Linge 5203 Backenlange
Nr. mm @ mm
0020 190 21,70 50,0
(W525)

Mechanikerzange, gerade

Ausfiihrung: DIN ISO 5745. In Ol gehartet und angelassen. Kopf verchromt, gerade,
flach-runde Backen, hoch belastbar, kein Verdrehen der Backen, Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hllen.

5204 Aus Spezial-Werkzeugstahl, Greifflachen fein geriffelt.

5203  Aus Vanadium-Elektrostahl, Greifflichen kreuz-gezahnt.

Bestell- Lénge 5204 5203 Backenlange
Nr. mm format) RS mm
0005 200 13,85 23,50 73,0
(W512) (W525)

Mechanikerzange, abgewinkelt

Ausfilihrung: DIN ISO 5745. In Ol gehartet und angelassen. Kopf verchromt, 40° gewinkelte,
flach-runde Backen, hoch belastbar, kein Verdrehen der Backen, Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hiillen.

5204 Aus Spezial-Werkzeugstahl, Greifflachen fein geriffelt.

5203  Aus Vanadium-Elektrostahl, Greifflichen kreuz-gezahnt.

Bestell- Lénge 5204 5203 Backenlénge
Nr. mm format) <> mm
0010 200 16,30 25,70 73,0
(W512) {W525)

Mechanikerzange, gekropft

Ausfiihrung: DIN ISO 5745. Aus Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf verchromt, gekropfte, flach-runde Backen, Greifflachen kreuz-gezahnt, hoch belastbar,
kein Verdrehen der Backen, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Linge 5203 Backenlange
Nr. mm > mm
0015 200 25,80 73,0
(W525)

Greifzange (Nadelzange)

Ausfilhrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert,
mit besonders langen, glatt geschliffenen Backen, Kanten sorgféltig entgratet, Griffe mit
Kunststoff (iberzogen.

Anwendung: Fir feinste Montage-, Biege- und Justierarbeiten.
5201 Gerade Backen.
5202 45° gewinkelte Backen.

Bestell- Linge 5201 5202 Backenlange
Nr. mm > Rive mm
0160 160 20,20 22,40 55,0
(W525) (W525)

e
]

5204 format)

g~

5204 format)

5/ 24 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer s = 48-Std.-Lieferservice. ( = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Justierzangen/Radiozangen

Justierzange

Ausfiihrung: DIN 1SO 5235. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet und G
angelassen. Kopf poliert, Greifflachen poliert, Kanten sorgféltig entgratet, Griffe mit Kunststoff @
tberzogen.

Anwendung: Zum Greifen von Bauteilen und Dréhten kleinsten Durchmessers sowie zum

Biegen von Kontakt- und Relaisfedern. =] ;
Bestell- Ausfiihrung 5209 Linge Backenléinge =] '
N < g N 5209 0005
0005 flach-spitze Backen 17,00 135 34,0
0010 flach-breite Backen 16,65 135 34,0
(W525)

Al

5209 0010

Radiozange, gerade

Ausfiihrung: DIN ISO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert, flach-runde,
gerade Backen, Greifflichen gezahnt, Schneiden zusétzlich induktiv gehértet (61 HRC).

Anwendung: Fir Greif- und Schneidarbeiten in der Feinmechanik.
5214  Aus Spezial-Werkzeugstahl, Griffe mit Kunststoff (iberzogen.
5218  Aus Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet, Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

5221  Aus Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet, Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hullen.

Bestel-  Linge 5214 5218 5221 Schneidwerte

Nr. format) P < harter Draht
mm mm
0140 140 - 12,90 15,20 1.6
0160 160 8,20 13,00 15,45 1,6
(W512) (W525) (W525)

Radiozange, gerade

Ausfiihrung: DIN ISO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, flach-runde,
gerade Backen, Greifflaichen gezahnt, Schneiden zusétzlich induktiv gehartet (61 HRC).
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdillen.

Anwendung: Fiir Greif- und Schneidarbeiten in der Feinmechanik.
5215 Aus Spezial-Werkzeugstahl.
5219  Aus Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet.

5215 Formaf

pratessional cuslity

Bestell- Linge 5215 5219 Schneidwerte @ harter Draht
Nr. mm format) RS mm
0140 140 - 17,45 1,6
0160 160 12,70 17,95 1,6
(W512) (W525)

VDE-Radiozange, gerade

Ausfiihrung: DIN ISO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, flach-runde,
gerade Backen, Greifflichen gezahnt, Schneiden zusétzlich induktiv gehartet (61 HRC).
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900,
DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Fiir Greif- und Schneidarbeiten unter Spannung bis 1000 Volt in der
Feinmechanik.

5217 Aus Spezial-Werkzeugstahl.
5220  Aus Vanadium-Elektrostahl geschmiedet. Mit Griffmulde und eingespritzter

Beschriftung.
Bestell- Lénge 5217 5220 Schneidwerte @ harter Draht
Nr. mm farmaib) <> mm
0160 160 15,05 20,30 1,6

(W512) (W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5 / 25



Radiozangen/Storchschnabelzangen

Radiozange, abgewinkelt

Ausfiihrung: DIN ISO 5745. Aus Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen, flach-runde, abgewinkelte Backen, Greifflachen gezahnt, Schneiden zusétzlich
induktiv gehartet (61 HRC).

Anwendung: Fir Greif- und Schneidarbeiten in der Feinmechanik.
5222  schwarz atramentiert, Kopf poliert, Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

5224 Kopf verchromt, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hullen.

Bestell- Lange 5222 5224 Schneidwerte & harter Draht
Nr. mm R ivieid > mm
0160 160 15,50 20,70 1,6
{(W525) {(W525)

VDE-Radiozange, abgewinkelt

Ausfilhrung: DIN 1SO 5745. Aus Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen, Kopf verchromt, abgewinkelte flach-runde Backen, Greifflachen gezahnt,
Schneiden zusatzlich induktiv gehértet (61 HRC). Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-
Hiillen mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung. Isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900,
DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Fir Greif- und Schneidarbeiten unter Spannung bis 1000 Volt in der
Feinmechanik.

Bestell- Schneidwerte & harter Draht 5223 Lange
Nr. mm <> mm
0160 1.6 22,90 160
(W525)

Storchschnabelzange, gerade

Ausfithrung: DIN ISO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert, flach-runde,
gerade Backen, Greifflichen gezahnt, Schneiden zuséatzlich induktiv gehértet (61 HRC).

Anwendung: Fir Greif-, Biege- und Schneidarbeiten in der Feinmechanik.
5226 Aus Spezial-Werkzeugstahl, Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

5239  Aus Vanadium-Elektrostahl, verwindu ngstolerante, elastische Prazisionsspitzen,
Griffe mit Kunststoff Giberzogen.

5240  Aus Vanadium-Elektrostahl, verwindungstolerante, elastische Prazisionsspitzen,
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hidillen.

Bestell- Linge 5226 5239 5240  schneidwerte @ harter Draht

Nr. format) < B oS mm
mm 5226 5239/5240
0200 200 9,75 16,80 19,10 1.8 2,2
(W512) {W525) (W525)

Storchschnabelzange, gerade

Ausfiihrung: DIN IS0 5745. In Ol gehartet und angelassen. Kopf verchromt, flach-runde,
gerade Backen, Greifflichen gezahnt, Schneiden zusatzlich induktiv gehértet (61 HRC).
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Firr Greif-, Biege- und Schneidarbeiten in der Feinmechanik.
5227 Aus Spezial-Werkzeugstahl.

5242 Aus Vanadium-Elektrostahl, verwindungstolerante, elastische Prézisionsspitzen.

Bestell- Lénge 5227 5242 Schneidwerte @ harter Draht
Nr. format) < mm
mm 5227 5242
0200 200 13,60 21,40 18 22
(W512) (W525]

e
a]

5226 format)

5227 format)

s2a2 <>

5/ 2 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer 4 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Storchschnabelzangen

VDE-Storchschnabelzange, gerade
Ausfithrung: DIN ISO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, flach-runde, i F
gerade Backen, Greifflachen gezahnt, Schneiden zusétzlich induktiv gehértet (61 HRC).
Isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201. ] =

Anwendung: Fir Greif-, Biege- und Schneidarbeiten in der Feinmechanik. B1000v

e
5230  Aus Spezial-Werkzeugstahl, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen. mm]m]] e

5245  Aus Vanadium-Elektrostahl, verwindungstolerante, elastische Prazisionsspitzen.
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, mit Griffmulde und eingespritzter
Beschriftung.

5246  Aus Vanadium-Elektrostahl, verwindungstolerante, elastische Prazisionsspitzen,
Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

Bestell- Linge 5230 5245 5246 Schneidwerte @ harter Draht

Nr. format) B8 B mm S : S—
mm 5230 5245/6246 mnmm] ——

0200 200 17,50 24,80 29,10 1.8 2.2 )

(W512) (W525) {W525) 5246 4@

Storchschnabelzange, abgewinkelt

Ausfiihrung: DIN 1SO 5745. In Ol gehartet und angelassen. Kopf poliert, flach-runde, um 40°
abgewinkelte Backen, Greifflaichen gezahnt, Schneiden zusétzlich induktiv gehértet (61 HRC).

Anwendung: Fir Greif-, Biege- und Schneidarbeiten in der Feinmechanik.
5232  Aus Spezial-Werkzeugstahl, Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

5251 Aus Vanadium-Elektrostahl, verwindungstolerante, elastische Préazisionsspitzen,
Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

5252  Aus Vanadium-Elektrostahl, verwindungstolerante, elastische Prézisionsspitzen,
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell-  Linge 5232 5251 5252  Schneidwerte & harter Draht

Nr. format) e R iri: mm
mm 5232 5251/5252
0200 200 11,45 18,90 21,10 1.8 2.2
(W512) {W525) (W525)

Storchschnabelzange, abgewinkelt

Ausfithrung: DIN ISO 5745. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, flach-runde,
um 40° abgewinkelte Backen, Greifflachen gezahnt, Schneiden zusétzlich induktiv gehéartet
(61 HRC). Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Fir Greif-, Biege- und Schneidarbeiten in der Feinmechanik.
5233 Aus Spezial-Werkzeugstahl.

5254 Aus Vanadium-Elektrostahl, verwindungstolerante, elastische Prazisionsspitzen.

Bestell- Linge 5233 5254 Schneidwerte @& harter Draht
Nr. format) e mm
mm 5233 5254
0200 200 16,05 25,00 1.8 2.2
(W512) (W525)

VDE-Storchschnabelzange, abgewinkelt

Ausfiihrung: DIN IS0 5745. In Ol gehéartet und angelassen. Kopf verchromt, flach-runde, F
um 40° abgewinkelte Backen, Greiffldchen gezahnt, Schneiden zusétzlich induktiv gehéartet (—S
(61 HRC). Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, isoliert bis 1000 V, —— =
nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Fiir Greif-, Biege- und Schneidarbeiten unter Spannung bis 1000 Volt in der
Feinmechanik.

5236 Aus Spezial-Werkzeugstahl.

5257 Aus Ve_madium-EIaktr_ostahl, verwindungstolerante, elastische Prazisionsspitzen. 5236 m@
Mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung. —— =

Bestel-  Linge 5236 5257 Schneidwerte & harter Draht e _ _
Nr. foxmat) @ mm mﬂﬂmﬂ e
mm 5236 5257 '
0200 200 19,25 27,90 18 22 5257 <>
(W512) (W525)

Alle Preise in € ohne Mwst. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zuséitzliche Frachtkosten anfallen. 5/27



Montierzangen/Mittenschneider/Vornscheider

Musterdréhte fiir Schneidwerteangaben

Drahtart Zugfestigkeit (N/mm?)
FORMAT
weich 200
mittelhart 800
hart 1600
Pianodraht 2000
Montierzange

Ausflihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehartet und angelassen.
Kopf poliert, flach-runde Backen, Greifflaichen gezahnt. Griffe mit Kunststoff Gberzogen.

Anwendung: Fiir Greif-, Justier- und Montagearbeiten mit hoherer Greifkraft.

Bestell- Lange 5258
Nr. mm >
0200 200 20,20
(W525)

Montierzange, mit Querprofilen

Ausfiihrung: DIN ISO 5743. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf poliert, flach-runde Backen, Greifflichen gezahnt mit gefristen, glatten Nuten und
einer gezahnten Aussparung zum Greifen von Rundteilen. Griffe mit Kunststoff Gberzogen.

Anwendung: Fiir Greif-, Justier- und Montagearbeiten an schwer zugénglichen Stellen,
z. B. in Motorraumen oder im Maschinenbau und in der Montage.

5259 Backen gerade.
5260 Backen um 40° abgewinkelt.
Bestell- Lénge 5259 5260 Backenlange
Nr. > Rieed mm
mm 5259 5260
0280 280 22,20 23,20 76,5 70,0
(W525) {W525)

Kraft-Mittenschneider

Ausfiihrung: Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf poliert, mit angeschmiedeter Gelenkachse fir harteste Beanspruchung. Schneidet
harte oder dicke Drahte mit geringerem Kraftaufwand als gleichlange Seitenschneider.
Schneiden zusétzlich induktiv gehartet (64 HRC), Griffe mit Kunststoff liberzogen.

Bestell- Lénge 5278 Schneidwerte  Schneidwerte  Schneidwerte Schneidwerte
Nr. e & weicher @ mittelharter & harter @ Piano-
Draht Draht Draht draht
mm mm mm mm mm
0250 250 32,10 50 50 38 35
" (W525)
Vornschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 5748. In Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert. Fiir harten und
weichen Draht. Schneiden zusétzlich induktiv gehartet (61 HRC). Griffe mit Kunststoff
tiberzogen.

Anwendung: Zum Schneiden von hartem und weichem Draht. Auch zum Verdrillen und
Schneiden von Bindedraht geeignet.

5283 Aus Spezial-Werkzeugstahl.
5284 Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite.

Bestell- Lénge 5283 5284 Schneidwerte ~ Schneidwerte  Schneidwerte
Nr. fommat) P @weicher @ mittelharter @ harter
Draht Draht Draht
mm mm mm mm
0180 180 10,15 11,80 38 32 29
0200 200 - 14,70 4,0 356 2,8
0280 280 - 16,75 45 4.0 3.2
(W512) (W525)

5/28

Zugfestigkeit (N/mm?)
Knipex

220
750

1800
2300

INEU|
<>
i:<

5260

Angeschmiedete
Gelenkachse

5283 format)

s284 <>

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Vornschneider/Seitenschneider

Kraft-Vornschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 5748. In Ol gehartet und angelassen. Kopf poliert. Hohe Schneid-
leistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale Abstimmung von Schneidenwinkel
und Ubersetzungsverhaltnis. Schneiden zusétzlich induktiv gehértet (64 HRC). Griffe mit
Kunststoff iberzogen.

Anwendung: Zum Schneiden von hartem und weichem Draht. Auch zum Verdrillen
und Schneiden von Bindedraht geeignet.

5280  Aus Spezial-Werkzeugstahl.
5281

Bestell- Lénge 5280 B5281 Sschneidwerte Schneidwerte Schneidwerte Schneidwerte

Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl.

Nr. format) @y @ weicher @ mittelnarter @ harter @ Piano-
Draht Draht Draht draht
mm . mm mm mm mm
0140 140 - 20,70 4,0 31 2,0 1,5
0160 160 16,05 21,60 4,5 35 2,2 2,0
0200 200 - 26,70 5,0 38 30 25
(W512) {W525)

Bolzen-Vornschneider

Ausfiihrung: Aus Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehartet und angelassen. Kopf poliert.

Im Vergleich zu herkémmlichen Hebel-Vornschneidern besonders hohe Schneidleistung bei
geringerem Kraftaufwand durch optimale Ubersetzung. Schneiden zusatzlich induktiv gehartet
(64 HRC). Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

Anwendung: Besonders geeignet im Draht- und Zaunbau sowie zum Schneiden von
Bolzen, N&geln usw.

Bestell- Lénge 5287 Schneidwerte @  Schneidwerte @  Schneidwerte Schneidwerte
Nr. B weicher Draht  mittelharter Draht @ harter Draht @ Pianodraht
mm mm mm mm mm
0200 200 37,70 6,0 4.0 35 3,0

(W525)

Hochleistungs-Seitenschneider TwinForce®

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl, geschmiedet, in Ol
gehértet und angelassen. Kopf poliert. Optimale Ubersetzung durch Doppelgelenk-Konstruk-
tion fiir 50 % zusétzliche Kraftersparnis gegeniiber einem normalen Kraft-Seitenschneider
gleicher Lange. Angeschmiedete und prézisionsgefraste Gelenkachsen fiir hohe Stabilitat und
spielfreien Gang. D@mpfung des Schnittschlages zur Schonung der Hand. Griffe mit Mehr-
komponenten-Kunststoff-Hdillen.

Anwendung: Fiir grobes und feines Schneiden aller Drahtsorten sowie Bandmaterial.
Besonders geeignet fiir Vielschneider oder besonders harte Schneidfille.

Bestell- Lénge 5291 Schneidwerte @  Schneidwerte @  Schneidwerte  Schneidwerte
Nr. e weicher Draht  mittelharter Draht @ harter Draht @ Pianodraht
mm mm mm mm mm
0180 180 46,80 5,5 4.6 8 3.0

(W525)

Kompakt-Seitenschneider X-Cut*®

Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen. Schneiden zusétzlich induktiv gehartet (64 HRC). Mit hoher Kraftverstéarkung,
40 % Kraftersparnis im Vergleich zu Seitenschneidern gleicher Ladnge durch verbessertes
Hebelverhéltnis bei seitlich versetztem Drehpunkt. Doppelt gelagerte Gelenkachse fiir harte,
Jauerhafte Beanspruchung. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Ideal fiir den universellen Einsatz in Montage, Instandhaltung und Produktion.

5294 Kopf poliert.
0160
5294 Kopf verchromt.
1160
5294 Kopf verchromt. Mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung.
2160 Isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.
Bestell- Linge D294 Schneidwerte @  Schneidwerte@  Schneidwerte Schneidwerte
Nr. > weicher Draht  mittelharter Draht & harter Draht & Pianodraht
mm mm mm mm mm
0160 160 28,20 4.8 38 27 22
1160 160 33,10 4.8 38 27 22
2160 160 33,80 48 38 2,7 22

(W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm konnen zusé#tzliche Frachtkosten anfallen.

5294 0160

5294 1160
&

5294 2160
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Seitenschneider

Seitenschneider

Ausfilhrung: DIN ISO 5749. In Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert,
Schneiden zusatzlich induktiv gehartet (62 HRC), Griffe mit Kunststoff liberzogen.

5290 Aus Spezial-Werkzeugstahl.

5299  Aus Vanadium-Elektrostahl. Sauberer Schnitt bei diinnen Kupferdrahten,
auch an den Schneidenspitzen.

Bestell-  Linge 5290 5299 Schneidwerte @ Schneidwerte &
Nr. format) i3 mittelharter Draht harter Draht
mm

mm 5290 5299 mm
0110 110 - 13,00 - 20 152
0125 125 7,85 13,00 2,3 23 15
0140 140 8,70 13,00 2.5 25 18
0160 160 9,35 13,20 2,8 3,0 2,0
0180 180 10,90 14,50 3.0 3,0 2,5

(W512) (W525)
Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 57489. In Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert,
Schneiden zusétzlich induktiv gehartet (62 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hllen.

5292 Aus Spezial-Werkzeugstahl.

5300  Aus Vanadium-Elektrostahl. Sauberer Schnitt bei diinnen Kupferdréhten,
auch an den Schneidenspitzen.

Bestell-  Linge 5292 5300 Schneidwerte @ Schneidwerte &

Nr. format) <> mittelharter Draht harter Draht
mm
mm 5292 5300 mm
0125 125 10,20 15,90 23 23 1.5
0140 140 11,40 16,20 25 26 18
0160 160 12,60 16,60 2,8 30 2,0
0180 180 13,70 17,75 3.0 30 25
(W512) (W525)

Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, Schneiden
zusatzlich induktiv gehértet (62 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Huillen.

5293  Aus Spezial-Werkzeugstahl.

5302  Aus Vanadium-Elektrostahl. Sauberer Schnitt bei diinnen Kupferdrahten,
auch an den Schneidenspitzen.

Bestell-  Linge 5293 5302 Schneidwerte @ Schneidwerte @
Nr. Tormat) B> mittelharter Draht harter Draht
mm
mm 5293 5302 mm
0125 125 11,40 18,85 23 2,3 15
0140 140 12,95 18,90 25 25 1.8
0160 160 13,55 19,70 2.8 30 20
0180 180 15,30 21,60 3,0 30 20
(W512) (W525)

5202 format)

5/ 30 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer & = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Seitenschneider

VDE-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. In Ol gehartet und angelassen. Kopf verchromt, Schneiden F_A
zusétzlich induktiv gehartet (62 HRC). Isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900,
VDE 0682/Teil 201. — =

21000 v

5296 Aus Spezial-Werkzeugstahl, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

5305  Aus Vanadium-Elektrostahl. Sauberer Schnitt bei diinnen Kupferdrahten,
auch an den Schneidenspitzen. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdllen,
mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung.

5306  Aus Vanadium-Elektrostahl. Sauberer Schnitt bei diinnen Kupferdrahten,
auch an den Schneidenspitzen. Griffe mit Kunststoff {iberzogen.

Bestell- Linge 0296 5305 5306  schneidwerte @  Schneid-

Nr. format) ¢ B S mittelharter Draht ~ werte @
mm harter Draht
5296 5305/
mm 5306 mm
0125 125 13,60 20,70 - 28 2,0 15
0140 140 13,60 20,90 - 25 5 1.8
0160 160 16,45 22,50 - 28 3.0 2,0
0180 180 18,45 24,20 28,30 3.0 3.0 25
(W512) (W525) (W525)

VDE-Abisolier-Seitenschneider

Ausfithrung: DIN 1SO 5749. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, Schneiden
zusétzlich induktiv gehartet (60 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen,
isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Mit Mehrfachfunktion zum Schneiden und Abisolieren.
5307 Aus Spezial-Werkzeugstahl.

5308  Aus Vanadium-Elektrostahl. Extra lange Spitzen fiir feinste Schneidarbeiten auch
unter beengten Verhaltnissen. 25 % hohere Schneidleistung durch verbesserte
Hebelverhéltnisse gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lange.
Mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung.

Bestell-  Linge 5307 5308 Schneidwerte @ Leiterquerschnitt
Nr. mm Format) > weicher Draht mm?
mm
0160 160 27,20 32,80 2,5 15+25
(W512) (W525)

Kraft-Seitenschneider
Ausfiihrung: DIN 1SO 5749. In Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert, Schneiden zusétzlich
induktiv gehéartet (64 HRC), Griffe mit Kunststoff iberzogen.
5314  Aus Sonderstahl.

5323 Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl. 20 % Kraftersparnis durch verbesser-
te Hebelverhéltnisse gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lange.
Mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir hédrteste Beanspruchung.

Bestel- Linge 5314 5323  schneidwerte  Schneidwerte Schneidwerte
N format) R @ mittelharter & harter Draht & Pianodraht l..jl
Draht J
mm mm mm mm
0140 140 = 16,20 30 2,0 15
0160 160 12,05 16,65 34 25 2,0
0180 180 12,80 18,30 38 7 2,2
0200 200 14,60 20,20 42 30 25
0250 250 - 25,20 46 35 30 .
(W512) (W525)

Angeschmiedete Gelenkachse

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5/ 3 1



Seitenschneider

Kraft-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. In Ol gehartet und angelassen. Kopf poliert, Schneiden zusétzlich
induktiv gehartet (64 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

5315

Aus Sonderstahl.

5322

Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl. 20 % Kraftersparnis durch verbesserte
Hebelverhiltnisse gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lange.
Mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir harteste Beanspruchung.

Bestel- Linge 5315 5322  Schneidwerte @  Schneidwerte @  Schneidwerte @
Nr. formai) <@  mittelharter Draht harter Draht Pianodraht

mm mm mm mm

0140 140 - 19,60 3.0 2,0 1,5

0160 160 14,60 20,20 34 25 20

0180 180 15,55 22,20 38 20 22

0200 200 18,25 23,70 4,2 30 2.5

0250 250 - 28,40 4.6 a5 30
(W512) (W525)
Kraft-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. In Ol gehértet und angelassen. Kopf verchromt, Schneiden
zusitzlich induktiv gehértet (64 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

5317

Aus Sonderstahl.

5324  Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl. 20 % Kraftersparnis durch verbesserte
Hebelverhiltnisse gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lange.

Mit angeschmiedeter Gelenkachse fir hérteste Beanspruchung.

Bostel- Lange D317 5324  Schneidwerte  Schneidwerte @  Schneidwerte
Nr. format) <@  mittelharter Draht harter Draht Pianodraht

mm mm mm mm
0160 160 16,15 24,90 34 25 2,0
0180 180 17,05 27,20 38 27 22
0200 200 19,25 28,50 42 3,0 2,5
0250 250 - 34,60 4.6 35 30

(W512) (W525)

Kraft-Seitenschneider mit Offnungsfeder

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehartet und ange-
lassen. Kopf poliert mit Offnungsfeder, Schneiden zusétzlich induktiv gehértet (64 HRC).
Mit hoher Kraftverstarkung, 20 % Kraftersparnis durch verbesserte Hebelverhéltnisse
gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lange. Mit angeschmiedeter Gelenk-
achse fiir harteste Beanspruchung. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

Bestel- Linge 5311 Schneidwerte @ Schneidwerte @ Schneidwerte @
Nr. > mittelharter Draht harter Draht Pianodraht
mm mm mm mm
0160 160 22,50 34 25 2,0
0180 180 24,40 3.8 #u7 2,2
[W525)
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SES

Angeschmiedete Gelenkachse

5317 format)

T

L

5324 @
A

Angeschmiedete Gelenkachse

<

S
s,
Angeschmiedete Gelenkachse

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer @ = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



VDE-Kraft-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. In Ol gehartet und angelassen. Kopf verchromt, Schneiden
zusitzlich induktiv gehértet (64 HRC). Isoliert bis 1000 V, nach IEC 60300, DIN EN 60300,
VDE 0682/Teil 201.

5320  Aus Sonderstahl, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

5325  Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl. 20 % Kraftersparnis durch verbesserte
Hebelverhiltnisse gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lange.
Mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir harteste Beanspruchung. Griffe mit Mehr-
komponenten-Kunststoff-Hiillen, mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung.

5331 Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl. 20 % Kraftersparnis durch verbesserte

Hebelverhiltnisse gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lénge.
Mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir hérteste Beanspruchung. Griffe mit Kunst-
stoff Gberzogen.

Bestell- Linge 5320 5325 5331 Sschneidwerte Schneidwerte Schneidwerte
Nr. format) <> <@  Dmittelharter @ harter @ Piano-
Draht Draht draht
mm mm mm mm
0160 160 18,75 27,50 - 34 2.5 0
0180 180 20,30 29,70 - 38 P4 e
0200 200 23,40 31,50 37,90 4,2 3,0 25
0250 250 - 40,30 43,00 4,6 3.5 30
(W512) {W525) {(W525)

Kraft-Seitenschneider mit abgewinkeltem Kopf

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl, in Ol gehértet und
angelassen. Kopf poliert und um 12° abgewinkelt, Schneiden zusétzlich induktiv gehartet
(64 HRC). Mit hoher Kraftverstarkung, 20 % Kraftersparnis durch verbesserte Hebelverhilt-
nisse gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lange. Mit angeschmiedeter
Gelenkachse fiir harteste Beanspruchung. Griffe mit Kunststoff Giberzogen.

Bestell-  Lange 5312 Schneidwerte @ Schneidwerte @ Schneidwerte &
Nr. e mittelharter Draht harter Draht Pianodraht
mm mm mm mm
0200 200 22,10 42 30 25
(W525)
Kunststoff-Seitenschneider

Ausfiihrung: Aus Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehartet und angelassen, mit Offnungsfeder.
Kopf poliert. Schneidflachen plangeschliffen, ohne Facette.

Anwendung: Zum glatten Abschneiden (da ohne Facette) von Angiissen an Kunststoffteilen
oder weichen Werkstoffen wie Blei.

B532A  Gerade Schneiden. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.
INEU
5326 Gerade Schneiden. Griffe mit Kunststoff tiberzogen.
Linge 160 mm: Extralange Schneiden fiir feinste Arbeiten auch unter beengten
Verhaltnissen. 25 % héhere Schneidleistung durch verbesserte Hebelverhéltnisse
gegeniiber einem normalen Seitenschneider gleicher Lange.
5328 45° gewinkelte Schneiden. Griffe mit Kunststoff Giberzogen.
5330 ss5° gewinkelte Schneiden. Griffe mit Kunststoff {iberzogen.
Bestell- Linge 532A 5326 5328 5330
Nr. mm Qo Soog S o
0125 125 19,15 - - -
0140 140 = 17,95 - -
0160 160 - 18,80 29,40 33,50
0180 180 - 20,20 - -
{(W525) (W525) {W525) (W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Seitenschneider

= IR ™

(s o,

Angeschmiedete Gelenkachse
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Zangen-Satze

Zangen-Satz
Ausfiithrung: Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, Griffe der Wasserpumpenzange mit Kunststoff (iberzogen.
5321 Keépfe verchromt. Lieferung 5321 Kopfe poliert. 5321
0010 in zweifarbiger Schaumstoff- 0020 Lieferung in 0030
einlage zur Aufbewahrung in SB-Verpackung. INEU]

Werkstattwagen oder Werk-

banken, MafRe L x B x H
355 x 165 x 33 mm.

5321 0010 e 5321 0020
Bestell-  Ausfithrung 5321
Nr. <@
0010 4-teilig 97,00 1 Kombizange, 180 mm
1 Storchschnabelzange, 200 mm
1 Kraft-Seitenschneider, 180 mm
1 Wasserpumpenzange Cobra®, 250 mm
0020 3-teilig 50,80 1 Kombizange, 180 mm
1 Seitenschneider, 160 mm
1 Wasserpumpenzange Cobra®, 2560 mm
0030 3-teilig 49,00 1 Kombizange, 180 mm
1 Seitenschneider, 160 mm
1 Storchschnabelzange, 200 mm
0040 3-teilig 67,00 1 VDE-Kombizange, 180 mm
1 VDE-Seitenschneider, 160 mm
1 VDE-Storchschnabelzange, 200 mm
(W525)
Zangen-Satz
Ausfithrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl. Lieferung im Kunststoffkoffer.
5327 «épfe poliert, 5327 Képfe verchromt,
0010 Griffe mit 0020 Griffe mit Mehrkompo-
Kunststoff nenten-Kunststoff-
iberzogen. Hdallen.

5327 0010
Bestell- Ausfiihrung 5327
Nr. format)
0010 3-teilig 29,20
0020 3-teilig 37,80
0030 3-teilig 44,90
(W512)
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5327 0020

5327
0030

Képfe poliert.
Lieferung in
SB-Verpackung.

5321 0030

Satzinhalt

Képfe verchromt, Griffe mit

e

5321 Kopfe verchromt.
0040 Isoliert bis 1000 V,
INEU] nach IEC 60900, DIN

EN 60900, VDE 0682/
Teil 201. Lieferung in
SB-Verpackung.

HNIPEX P

&&= 53210040

(Bestell-Nr. 5153)
(Bestell-Nr. 5242)
(Bestell-Nr. 5324)
(Bestell-Nr. 5593)
(Bestell-Nr. 5153)
(Bestell-Nr. 5300)
(Bestell-Nr. 5593)
(Bestell-Nr. 5153)
(Bestell-Nr. 5300)
(Bestell-Nr. 5240)
(Bestell-Nr. 5154)
(Bestell-Nr. 5305)
(Bestell-Nr. 5245)

Fformat
professional quality

Mehrkomponenten-Kunststoff-
Huillen, isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900,
DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

5327 0030

Satzinhalt

1 Seitenschneider, 160 mm

1 Kombizange, 180 mm

1 Storchschnabelzange, gerade, 200 mm

1 Seitenschneider, 160 mm

1 Kombizange, 180 mm

1 Storchschnabelzange, gerade, 200 mm

1 VDE-Seitenschneider, 160 mm

1 VDE-Kombizange, 180 mm

1 VDE-Storchschnabelzange, gerade 200 mm

(Bestell-Nr. 5290)
(Bestell-Nr. 5145)
(Bestell-Nr. 5226)
(Bestell-Nr. 5293)
(Bestell-Nr. 5148)
(Bestell-Nr. 5227)
(Bestell-Nr. 5296)
(Bestell-Nr. 5151)
(Bestell-Nr. 5230)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Zangen-Satz

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl. Képfe verchromt, Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hiillen. Griffe der Wasserpumpenzangen mit Kunststoff (iberzogen.
Lieferung im Kunststoffkoffer.

5327 0040
Bestell- Ausfilthrung 5327 Satzinhalt
Nr. format)
0040 4-teilig 65,70 1 Radiozange, gerade, 160 mm

1 Seitenschneider, 160 mm

1 Kombizange, 180 mm

1 Wasserpumpenzange mit Schnellverstellung, 250 mm
0050 6-teilig 97,40 1 Storchschnabelzange, gerade, 200 mm

1 Storchschnabelzange, abgewinkelt, 200 mm

1 Seitenschneider, 160 mm

1 Kraft-Seitenschneider, 180 mm

1 Kombizange, 200 mm

1 Wasserpumpenzange mit Schnellverstellung, 250 mm
(W512)

Zangen-Satz mit Schraubendreher

Ausfithrung: Zangen aus Spezial-Werkzeugstahl, Kopfe verchromt. Lieferung im Kunststoff-
koffer. Schraubendreher aus Sonderstahl, mit 2-Komponenten-Griff, ergonomisch,
mit integrierten Weichzonen und Abrollschutz.

5327 Zangengriffe mit Mehrkompo-
0060 nenten-Kunststoff-Hiillen.

5327 Zangengriffe mit Mehrkomponen-
0070 ten-Kunststoff-Hillen, alle Werk-
zeuge isoliert bis 1000 V, nach
IEC 60900, DIN EN 603900,
VDE 0682/Teil 201.

Zangen-Satze

Fformat
professional quality

5327 0050

#1000V

(Bestell-Nr. 5215)
(Bestell-Nr. 5293)
(Bestell-Nr. 5148)
(Bestell-Nr. 5797)
(Bestell-Nr. 5227)
(Bestell-Nr. 5233)
(Bestell-Nr. 5293)
(Bestell-Nr. 5317)
(Bestell-Nr. 5148)
(Bestell-Nr. 5797)

professional quality

5327 0060
Bestell- Ausfilhrung 5327 Satzinhalt
Nr. format)
0060 7-teilig 57,80 1 Seitenschneider, 160 mm

1 Kombizange, 180 mm
1 Storchschnabelzange, gerade, 200 mm
1 Schlitz-Schraubendreher 0,8 x 4 mm
2 Kreuzschlitz-Schraubendreher PH 1; 2
1 Spannungsprifer
0070 7-teilig 69,20 1 VDE-Seitenschneider, 160 mm
1 VDE-Kombizange, 180 mm
1 VDE-Storchschnabelzange, gerade, 200 mm
1 VDE-Schlitz-Schraubendreher 0,5 x 3 mm
2 VDE-Kreuzschlitz-Schraubendreher PH 1; 2

1 Spannungspriifer
(W512)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

5327 0070

(Bestell-Nr. 5293)
(Bestell-Nr. 5148)
(Bestell-Nr. 5227)
(Bestell-Nr. 6266)
(Bestell-Nr. 6300)

(Bestell-Nr. 5296)
(Bestell-Nr. 5151)
(Bestell-Nr. 5230)
(Bestell-Nr. 6278)
(Bestell-Nr. 6328)
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Sicherungsringzangen

Sicherungsringzange fiir Innenringe, gerade
Ausfiihrung: DIN 5256, Form C, gerade.
Anwendung: Fiir die Montage von Innen-Sicherungsringen.
5617  Aus Chrom-Vanadium-Stahl, in Ol gehartet und angelassen,
Kopf poliert. Besonders stabile Spitzen, abrutschhemmend

durch KegelfuR. Griffe mit Kunststoff iberzogen. 5617 QM@
5614  Aus Chrom-Vanadium-Stahl, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen, Kopf poliert. Abrutschhemmend durch besondere £
Spitzengeometrie. Griffe mit Kunststoff iberzogen. .
se14 <>

5619 Prézisionsausfiihrung. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl,
geschmiedet, Kopf grau atramentiert, eingesetzte Spitzen

aus gezogenem Federstahldraht hochster Giite mit groRRer L

Auflageflache, daher kein Verwinden der Ringe. Héchste Geschraubtes -
Prazision durch geschraubtes Gelenk, daher hoch belast- ~ Gelenk 5619 @
bar mit einer bis zu 10-fach héheren Standzeit im Dauer-

einsatz. Griffe mit Kunststoff (berzogen.

B668  Prazisionsausfiihrung mit Offnungsbegrenzung. Wie
Bestell-Nr. 5619, zuséatzlich mit Offnungsbegrenzung
zur normgerechten Montage in der Serienfertigung.

6

Geschraubtes 5668
Gelenk
5618  Aus hochfestem Walzstahl, mit auswechselbaren Spitzen

aus Spezial-Werkzeugstahl und I6sbarem Sperrmechanis-

mus. Kopf und Griffe schwarz pulverlackiert.

5618 @

Bestel- GréBe D617 5614 5619 5668 5618 Lange mm Bohrungs-2
Nr. formaD @ Q@ G Q617 5614/5619/5668 5618 mm
0000 JO 790 1025 1340 = = 145 140 = 8- 13
0001  J1 736 1025 1340 2230 = 145 140 - = 12- 25
0002 J2 780 1090 1405 2380 2 185 180 = 19- 60
0003 J3 1005 1240 1585 i v 230 225 5 40-100
0004 J4 1725 2090 2730 z 4 310 320 £ 85-140
0005 J5 & i = < 103,00 ¥ = 570 122-300
0006 J6 = & 103,00 > = 580 252-400

(W512) (W525) (W525} {W526) (W525)

Sicherungsringzange fiir Innenringe, gebogen
Ausfiihrung: DIN 5256, Form D, gebogen. ﬂ

Anweﬁdung: Fir die Montage von Innen-Sicherungsringen.

5623  Aus Chrom-Vanadium-Stahl, in Ol gehértet und angelassen,
. Kopf poliert. Besonders stabile Spitzen, abrutschhemmend Formal
durch KegelfuR. Griffe mit Kunststoff (iberzogen. 5623 N nu-_"Q

B615  Aus Chrom-Vanadium-Stahl, geschmiedet, in Ol gehéartet und
angelassen, Kopf poliert. Abrutschhemmend durch besondere A
Spitzengeometrie. Griffe mit Kunststoff (iberzogen.
s615 <G>

5625 Prazisionsausfithrung. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl,
geschmiedet, Kopf grau atramentiert, eingesetzte Spitzen —
aus gezogenem Federstahldraht hdchster Giite mit groBer e
Auflageflache, daher kein Verwinden der Ringe. Héchste Geschraubtes
Prazision durch geschraubtes Gelenk, daher hoch belast-  Gelenk
bar mit einer bis zu 10-fach héheren Standzeit im Dauer-
einsatz. Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

5624  Aus hochfestem Walzstahl, mit auswechselbaren Spitzen
aus Spezial-Werkzeugstahl und I6sbarem Sperrmechanis- .
mus. Kopf und Griffe schwarz pulverlackiert. .
s62¢ <@ -

Bestell- GroRe 5623 5615 5625 5624 Lange mm Bohrungs-@
Nr. foxmat) <> > R 5623 5615/6625 5624 mm
0001 Jo1 8,35 11,60 15,25 - 135 130 - 8- 13
0011 J1 7.80 11,60 15,25 - 135 130 - 12- 25
0021 J21 8,55 11,80 15,45 - 170 160, 170 - 19- 60
0031 J31 10,70 13,10 17,05 - 215 210,215 - 40-100
0041 J 41 17,90 22,40 29,10 - 295 305, 300 - 85-140
0051 J51 - - - 103,50 - - 590 122-300
0061 J 61 - - - 103,50 - - 600 252-400
(W512) (W525) (W525) (W525)

5/ 3 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Sicherungsringzangen

Sicherungsringzange fiir Innen- und Auenringe, 45° gebogen

Ausfithrung: In Anlehnung an DIN, aber um 45° gebogen. Aus Chrom-Vanadium-Stahl,
geschmiedet, in Ol gehéartet und angelassen, Kopf poliert. Abrutschhemmend durch
besondere Spitzengeometrie. Griffe mit Kunststoff iberzogen.

5650
5654

Bestell-
Nr.

0002
0012
0022
0032

Bestell-
Nr.

0002
0012
0022
0032

Fiir die Montage von Innen-Sicherungsringen.

Fiir die Montage von AuBen-Sicherungsringen sowie zum Offnen von Sprengringen.

Grole 5650 Lange
< mm
J 02 11,75 140
J12 11,75 140
J22 12,10 180
J 32 13,20 225
{W525)
GroRe 5654 Lange
< mm
A 02 13,00 130
A12 12,45 130
A22 13,50 185
A32 15,156 210
(W525)

Sicherungsringzange fiir AuBenringe, gerade
Ausfithrung: DIN 5254, Form A, gerade.

Anwendung: Fiir die Montage von AuBen-Sicherungsringen
sowie zum Offnen von Sprengringen.

5620

5631

5622

5676

5621

Bestell-
Nr.

0000

0002
0003
0004
0005
0006

Aus Chrom-Vanadium-Stahl, in Ol gehartet und angelassen,
Kopf poliert. Besonders stabile Spitzen, abrutschhemmend
durch KegelfuR. Griffe mit Kunststoff iberzogen.

Aus Chrom-Vanadium-Stahl, geschmiedet, in Ol gehértet
und angelassen, Kopf poliert. Abrutschhemmend durch
besondere Spitzengeometrie. Griffe mit Kunststoff liber-
zogen.

Prizisionsausfiihrung. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl,
geschmiedet, Kopf grau atramentiert, eingesetzte Spitzen
aus gezogenem Federstahldraht héchster Giite mit groer
Auflageflache, daher kein Verwinden der Ringe. Hochste
Prazision durch geschraubtes Gelenk mit innen liegender
Offnungsfeder, daher hoch belastbar mit einer bis zu
10-fach héheren Standzeit im Dauereinsatz. Griffe mit
Kunststoff (iberzogen.

Prizisionsausfilhrung mit Offnungsbegrenzung. Wie
Bestell-Nr. 5622, zusatzlich mit Offnungsbegrenzung
zur normgerechten Montage in der Serienfertigung.

Aus hochfestem Walzstahl, mit auswechselbaren Spitzen
aus Spezial-Werkzeugstahl und lésbarem Sperrmechanis-
mus. Kopf und Griffe schwarz pulverlackiert.

Ggroge 5620 5631 5622
Eowmat) <> S
AD 9,90 11,80 15,45
A1l 8,00 11,20 14,45
A2 8,75 12,40 16,00
A3 11,156 13,45 17,50
A4 18,30 23,50 30,40
A5 = e =
A6 - - =
(WE12) (W525) (W525)

Bohrungs-@
mm
8- 13
12- 25
19- 60
40-100

Wellen-&
mm
3- 10

10- 25

19- 60

40-100

5631

. —

Innen liegende Feder

5622
Geschraubtes Gelenk

e

Innen liegende Feder

5676

Geschraubtes Gelenk

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

5621
5676 5621 Lange mm
R R 5620 5631/5622/5676 5621
19,40 - 140 140 =
21,60 - 140 140 -
23,30 - ldh 180 -
- - 225 225,210 =
- - 295 320 -
- 103,00 - - 560
- 103,00 - - 570
{(W525) (W525)

<

o —

5650

Wellen-Z
mm

3- 10
10- 25
19- 60
40-100
85-140
122-300

252-400
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Sicherungsringzangen

Sicherungsringzange fiir AuBenringe, gebogen
Ausfithrung: DIN 5254, Form B, gebogen.

Anwendung: Fiir die Montage von AuBen-Sicherungsringen sowie
zum Offnen von Sprengringen.

C

5626  Aus Chrom-Vanadium-Stahl, in Ol gehartet und ange-
lassen, Kopf poliert. Besonders stabile Spitzen, abrutsch-
hemmend durch KegelfuB. Griffe mit Kunststoff iberzogen.
5626
5632  Aus Chrom-Vanadium-Stahl, geschmiedet, in Ol gehartet
und angelassen, Kopf poliert. Abrutschhemmend durch
besondere Spitzengeometrie. Griffe mit Kunststoff Gber-
zogen.
5632
5628 Pprazisionsausfiihrung. Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, =
geschmiedet, Kopf grau atramentiert, eingesetzte Spitzen e T
aus gezogenem Federstahldraht hochster Giite mit groRer .
Auflagefliche, daher kein Verwinden der Ringe. Héchste Innen liegende Feder
Prézision durch geschraubtes Gelenk mit innen liegen- — 5628
der Offnungsfeder, daher hoch belastbar mit einer bis == ==
zu 10-fach hoheren Standzeit im Dauereinsatz. Griffe e
mit Kunststoff (iberzogen. Geschraubtes Gelenk
5679 Prizisionsausfiithrung mit Offnungsbegrenzung. Wie P—
Bestell-Nr. 5628, zusatzlich mit Offnungsbegrenzung e
zur normgerechten Montage in der Serienfertigung. Innen llegende Feder
] s679 <>
'-o- . -
Geschraubtes Gelenk
5627  Aus hochfestem Walzstahl, mit auswechselbaren Spitzen
aus Spezial-Werkzeugstahl und lésbarem Sperrmechanis- >
mus. Kopf und Griffe schwarz pulverlackiert.
L)
s627 <>
Bestel- GroRe 5626 5632 5628 5679 5627 Lange mm Wellen-
Nr. format) > R i < > 5626 5632 5628 5679 5627 mm
0001 AO1 9,60 12,90 16,85 20,80 - 125 55 23000 12b = 3- 10
0011 A11 8,50 12,30 15,85 - - 125 25051308 5 = - 10- 25
0021 A21 9,25 13,45 17,50 - - 160 7170165 — - 19- 60
0031 A3 11,80 14,90 19,15 - - 200 200 210 - - 40-100
0041 A4 18,95 25,50 33,00 - - 27603000 306 = - 85-140
0051 Ab1 - - - - 103,50 - - - - 570 122-300
0061 A#61 - - - - 103,50 - - - - 580 252-400
(W512) (W525) (W525) (W525) (W525)

Sicherungsringwerkzeug fiir Innen- und AuRenringe

Ausfiihrung: Werkzeugkérper verchromt, austauschbare Arbeitsspitzen
aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, Direkte, kurze Aufnahme fiir einen
sicheren Halt der Ringe. Sicheres Offnen, SchlieRen und Halten der
Ringe durch selbsthemmenden Prazisions-Spindeltrieb. Sechskant-
Aufnahme zur Betétigung mit Winkelschraubendreher, Ratschen-
schliissel oder Akku-Schrauber.

Anwendung: Fiir die Montage oder Demontage von AuRen- und
Innensicherungsringen in einem Arbeitsgang in Bereichen, wo mit
Wellen und Lagern sehr hohe Kréfte ibertragen werden miissen, wie
z. B. Wind- und Wasserkraftanlagen, Gezeitenanlagen, Generatoren-
bau, GroRmaschinenbau, Schiffsbau sowie Luft- und Raumfahrt.

Lieferumfang: Sicherungsringwerkzeug, 2 Spitzen fir Innenringe @ 6;
9 mm, 2 Spitzen fiir AuBenringe @ 6; 9 mm, Sechskant-Winkelschrau-
bendreher, Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage.

Bestell- fiir Wellen/Lager-2 5625
Nr. mm <>
1000 400-1000 1096,00 ¢
(W525)
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Sicherungsringzangen-Satz

Ausfithrung: DIN 5254 A und 5256 C (gerade Form) sowie

DIN 5254 B und 5256 D (gebogene Form). Aus Chrom-Vanadium-
Stahl, in Ol gehértet und angelassen, Kopf poliert. Griffe mit Kunst-
stoff iberzogen.

5616 Besonders stabile Spitzen, abrutschhemmend durch
KegelfuR. Lieferung in Kunstleder-Rolltasche.
5606 Geschmiedet. Abrutschhemmend durch besondere

Spitzengeometrie. Lieferung in Nylon-Rolltasche.

56160010 format)

Sicherungsringzangen-Séatze

A& 8 8 8 a s

5616 0020 format)

je 1 fiir Innenringe J1 und J2

je 1 fir AuRenringe A1 und A2

je 1 fir Innenringe J1, J2 und J11, J21

je 1 fiir AuRenringe A1, A2 und A11, A21

je 1 fiir Innenringe J2 und J21

je 1 fiir AuBenringe A2 und A21

Bestell- Ausfiihrung 5616 5606
Nr. fermat) >
0010 4-teilig 34,30 -
0020 8-teilig 78,10 -
0010 4-teilig - 55,80
(W512) {W525)

Prézisions-Sicherungsringzangen-Satz

Ausfilhrung: DIN 5254 A und 5256 C (gerade Form) sowie

DIN 5254 B und 5256 D (gebogene Form). Aus Chrom-Vanadium-
Elektrostahl, geschmiedet, in Ol gehértet und angelassen, Kopf grau
atramentiert, eingesetzte Spitzen aus gezogenem Federstahldraht
héchster Giite mit groRer Auflageflache, daher kein Verwinden der
Ringe. Héchste Prazision durch geschraubtes Gelenk, daher hoch
belastbar mit einer bis zu 10-fach hoheren Standzeit im Dauer-
einsatz. Griffe mit Kunststoff (iberzogen.

5629 Lieferung in Rolltasche.
0010
5629 Lieferung in zweifarbiger Schaumstoffeinlage zur
0020 Aufbewahrung in Werkstattwagen oder Werkbénken,
MafRe L x B x H 355 x 165 x 33 mm.
5629 Lieferung in Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage.
0030

Innen liegende
Feder

Geschraubtes
Gelenk

je 1 fir Innenringe J1 und J2

je 1 fir AuRenringe A1 und A2

je 1 fir Innenringe J1, J2 und J21

je 1 fur AuRenringe A1, A2 und A21

je 1 fir Innenringe J1, J2, J11 und J21

je 1 fiir AuBenringe A1, A2, A11 und A21

5629 0010 5629 0020
Bestell- Ausfithrung 5629
Nr. <z
0010 4-teilig 65,20
0020 6-tellig 101,50
0030 8-teilig 154,00
{W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusé#tzliche Frachtkosten anfallen.

Satzinhalt

s606 <@

(Bestell-Nr. 5617)
(Bestell-Nr. 5620)
(Bestell-Nr. 5617 + 5623)
(Bestell-Nr. 5620 + 5626)
(Bestell-Nr. 5614 + 5615)
(Bestell-Nr. 5631 + 5632)

<

5629 0030

Satzinhalt

(Bestell-Nr. 5619)
(Bestell-Nr. 5622)
(Bestell-Nr. 5619 + 5625)
(Bestell-Nr. 5622 + 5628}
(Bestell-Nr. 5619 + 5625)
(Bestell-Nr. 5622 + 5628)

5/39



Elektronik-Zangen/Elektronik-Seitenschneider

Musterdriihte fiir Schneidwerteangaben

Drahtart Zugfestigkeit (N/mm?2)
FORMAT

weich 200

mittelhart 800

hart 1600

Pianodraht 2000

Elektromechaniker-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 5749. Aus Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf verchromt, mit durchgestecktem, spielfreiem Prézisionsgelenk. Schneiden zusétzlich
induktiv gehértet (63 HRC). Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

Anwendung: Fir feinste Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektromechanik.

Bestell- Ausfiihrung 5333 Lange Schneidwerte @ Schneidwerte @  Schneid-  Schneid-

Nr. B weicher mittelharter werte @ werte @
Draht Draht harter Draht Pianodraht
mm mm mm mm mm
0125 mit Facette, 2230 125 04-25 04-1,8 04-1,0 04-0,6
runder Kopf
(W525)
Elektromechaniker-Seitenschneider
Ausfiihrung: DIN ISO 5749. Aus Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehartet und angelassen.
Kopf poliert, mit durchgestecktem, spielfreiem Prézisionsgelenk und unverlierbarer,
reibungsfreier Doppelfeder zum gleichmaRigen Offnen. Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet (63 HRC). Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hllen.
Anwendung: Zum flachengleichen Trennen an schwer zugénglichen Stellen in der
Elektromechanik.
Bestell- Ausfiihrung 5334 Lange  Schneidwerte @ weicher Draht
Nr. R e mm mm
0125 ohne Facette, runder Kopf 21,10 125 04-25
(W525)

Elektronik-Kombizange

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, Kopf poliert, mit Offnu ngsféder, Griffe mit
schweren, gedeckten Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Lénge 5327 Schneidwerte & weicher Draht
Nr. mm formatl) mm
0500 120 15,80 0,3-1,5
(W512)

Elektronik-Seitenschneider

Ausfiithrung: DIN 1SO 9654. Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehartet und
angelassen, runder Kopf poliert, mit ungsfeder. Schneiden zusatzlich induktiv gehértet.
Griffe mit schweren, gedeckten Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdillen.

Bestell- Ausfiihrung 5329 Lange Schneidwerte @ Schneidwerte @
Nr. format) weicher Draht harter Draht
mm mm mm
0005 mit Facette 15,80 110 0,3-1,5 0,2-0,6
0010 ohne Facette 15,80 110 0,2-156 -
0015 mit Facette und 15,80 110 0,3-1,5 0,2-0,6
Drahtklemme
(W512)

Elektronik-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 9654, Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen, spitzer Kopf poliert, mit Offnungsfeder und durchgestecktem, spielfreiem Gelenk.
Schneiden zusétzlich induktiv gehértet. Griffe mit schweren, gedeckten Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hdllen.

Bestell- Ausfiihrung 5329 Lange Schneidwerte @ Schneidwerte
Nr. format) waeicher Draht @ harter Draht
mm mm mm
0018 mit Facette 26,30 115 0,3-1.3 05
0019 ohne Facette 26,30 115 0,2-1,3 -
(W512)
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Zugfestigkeit (N/mmg2)
Knipex
220
750
1800
2300

<

“

S <<
p.’ : .
| < :
[~ | ,
| 7 S J professional quiﬂy

professional quality

5329 0005 +
5329 0015

e
r
5329 0010

for@
professional quality

5329 0018

=
5329 0019

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer ) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Elektronik-Seitenschneider

Elektronik-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 9654. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet und
angelassen, schlanke Form, Kopf briiniert, mit unverlierbarer und reibungsfreier Doppelfeder
zum gleichmaRigen Offnen. Prézisionsschneiden zusétzlich induktiv gehartet (HRC 64).

Griffe mit Kunststoff-Hullen.

Anwendung: Fiir feinste Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

Bestell- Ausfithrung 5332 Lange Schneid-  Schneid-  Schneid-  Schneid-
Nr. P werte @ werte@  werte@  werte @
weicher  mittelharter ~ harter  Pianodraht
Draht Draht Draht
mm mm mm mm mm
0005 mit Facette 29,20 126 0,2-13 0,2-1,0 02-06 02-04
0010  mit Facette 34,60 125 02-13 0,2-1,0 0,2-0,6 0,2-04
und Draht-
klemme
0025 mit Facette, 33,20 126 0,2-1,0 0,2-0,6 0,2-0,5 0,2-0,3
schmaler Kopf
{W525)

Elektronik-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 9654. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Kopf
poliert, mit durchgestecktem, spielfreiem Prézisionsgelenk und unverlierbarer, reibungsarmer
Doppelfeder. Schneiden zusétzlich induktiv gehértet (62 HRC). Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

Anwendung: Fir feinste Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

Bestell- Ausfihrung 5335 5336  linge Schneid- Schneid- Schneid-
Nr. < Rvieerd werte @ werte @ werte @
weicher mittelharter  harter
Draht Draht Draht
mm mm mm mm
0005 mit Facette, 25,30 - 1156 03-16 03-12 03-05
runder Kopf
0010  mit Facette, 26,90 - 130 03-20 03-15 03-08
runder Kopf
0010 ohne Facette, - 26,50 115 0,3-1,3 0,3-1,0 -
spitzer Kopf
(W525) {W525)

Elektronik-Seitenschneider

Ausfithrung: DIN ISO 9654. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf spiegelpoliert, mit durchgestecktem, spielfreiem Prézisionsgelenk und unverlierbarer,
reibungsarmer Doppelfeder. Schneiden zusétzlich induktiv gehartet (62 HRC). Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Fiir feinste Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

Bestell- Ausfiihrung 5338  Linge Schneid-  Schneid-  Schneid-
Nr. -1 werte@  werte@  werte @
weicher  mittelharter  harter
Draht Draht Draht
mm mm mm mm
0006 mit kleiner Facette, 28,40 115 0,3-1,6 0,3-1,2 0,3-0,6
runder Kopf
0011 mit Facette und Draht- 34,00 115 0,3-1,6 0,3-1,2 0,3-0,6
klemme, runder Kopf
0016 ohne Facette, runder Kopf 28,60 115* 0,3-1.3 0,3-1,0 -
0018 mit kleiner Facette, 31,30 115 03-1,3 0,3-1,0 0,3-0,5
spitzer Kopf
0019 ohne Facette, spitzer Kopf 30,50 115* 03-13 0,3-0,8 -
0022 mit kleiner Facette, 32,00 115* 0,3-1,0 0,3-0,8 0,3-0,5
spitzer flacher Kopf
0021 mit kleiner Facette, 30,50 115 0,3-0,8 - -
spitzer Mini-Kopf
(W525) * Schneidenhérte ca. 57 HRC.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

5332 0005

- 3

5332 0010

g

5332 0025

5338 0006

i

5338 0011

]{ 'S
5338 0016

5338 0018

miam <

5338 0019

—

5338 0022

5338 0021
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Elektronik-Seitenschneider

Elektronik-Seitenschneider Super Knips®

Ausfilhrung: DIN ISO 9654. Aus rostfreiem Stahl. Spielfreies Gelenk mit Edelstahl-Niet und
mit Offnungsfeder. Prazisionsgeschliffene Schneiden (54 HRC). Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Huillen.

Anwendung: Zum flachengleichen Trennen an schwer zuganglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

Bestell- Ausfithrung 5341 Linge Schneidwerte @  Schneidwerte &
Nr. > weicher Draht mittelharter Draht
mm mm mm
0006 ohne Facette 15,85 125 0,2-1,6 0,2-1,0
0016 ohne Facette, 17,80 126 0,2-1,6 0,2-1,0
mit Drahtklemme
0021 ohne Facette, 18,45 125 0,2-1,0 0,2-0,6
Spitzen 60° gewinkelt
(W525)

Elektronik-Seitenschneider Super Knips®

Ausfilhrung: DIN ISO 9654. Aus Spezial-Werkzeugstahl, briiniert. Spielfreies Gelenk mit Edel-
stahl-Niet und mit Offnungsfeder. Prazisionsgeschliffene Schneiden (64 HRC) ohne Facette.
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Zum flichengleichen Trennen an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik und
der Feinmechanik.

Bestell- Ausfithrung 5344 Lénge  Schneidwerte @  Schneidwerte &
Nr. > weicher Draht  mittelharter Draht
mm mm mm
0006 ohne Facette, 17,65 125* 02-1,0 -
schmaler Kopf
0010 ohne Facette, 20,20 125* 0,2-1,0 =
schmaler Kopf,
mit Drahtklemme
0016 ohne Facette 16,50 1256 0,2-1,6 0,2-1,2
0020 ohne Facette, 18,45 125 0,2-1,8 0,2-1,2
mit Drahtklemme
(W525] * Schneidenhéirte ca. 60 HRC.

Prézisions-Elektronik-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 9654. Aus Chrom-Vanadium-Kugellagerstahl hochster Giite,
geschmiedet. Kopf blendfrei poliert, mit geschraubtem Gelenk fiir hochste Prézision und
spielfreien Gang der Zange sowie unverlierbarer, reibungsfreier Doppelfeder zum gleichmaBigen
Offnen. Die Gelenkfldchen sind prézise geschliffen und garantieren somit eine reibungsarme
Bewegung im gesamten Offnungsbereich. Mit scharf geschliffenen und zusétzlich induktiv
gehérteten (64 HRC) Schneiden. Griffe mit speziell geformten, ergonomischen Mehrkomponen-
ten-Kunststoff-Hiillen fiir einen sicheren Halt sowie ermiidungsfreies und gefiihlvolles Arbeiten.

Anwendung: Prézisions-Elektronik-Seitenschneider fiir feinste héchste Anspriiche bei
Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik und der Feinmechanik.

Bestell- Ausfithrung 5363 Lange  Schneid- Schneid- Schneid-
Nr. B werte @ werte@  werte @
weicher  mittelharter harter
Draht Draht Draht
mm mm mm mm
0005 sehr kleine Facette, 41,70 120 0,2-14 0,2-1,0 0,2-0,6
Mini-Kopf
0015 sehr kleine Facette, 39,20 125 0,2-1,7 0,2-1,3 0,2-0,7
runder Kopf
0020 ohne Facette, 43,80 125 0,1-1,7 0,1-1,0 -
runder Kopf
0025 sehr kleine Facette, 39,20 125 0,2-1,5 0,2-1,1 0,2-0,6
spitzer Kopf
0030 ohne Facette, 43,80 125 0,1-1,56 0,1-0,8 -
spitzer Kopf
(W525)
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5341 0006

l{ ) "'(”3{.'

5341 0016

5341 0021

5344 0010

5344 0016

t_/
=

5363 0015 + 0020

5363 0025 + 0030

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufer 48 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Elektronik-Schragschneider/-Vornschneider/-Abisolierzangen

Elektronik-Schrégschneider

Ausfithrung: DIN ISO 9654, Aus Spezial-Werkzeugstah! in Sondergiite, in Ol gehértet und
angelassen. Kopf spiegelpoliert, mit durchgestecktem, spielfreiem Prézisionsgelenk, mit
Offnungsfeder. Schneiden gehértet (56 HRC). Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Firr feinste Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

Bestell- Ausfiihrung 5350  Linge Schneid- Schneid- Schneid-
Nr. e werte @ werte @ werte @
weicher  mittelhar- harter
Draht ter Draht Draht
mm mm mm mm
0005 mit kleiner Facette, 35,20 120 15 1,0 0,5
kurzer Kopf, 15° abgewinkelt
0010 mit kleiner Facette, 34,60 115 1.6 1,0 05
kurzer Kopf, 27° abgewinkelt
0016 ohne Facette, 35,80 115 1,3 - -
kurzer Kopf, 27° abgewinkelt
0021 Minischneide 36,20 120 0,6 - -
mit kleiner Facette
(W525)

Elektronik-Vornschneider

Ausfiihrung: DIN 1SO 9654. Aus Spezialstahl, Kopf fein poliert, mit Offnungsfeder,
kleine Facette. Griffe mit schweren, gedeckten Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdllen.

Anwendung: Fir feinste Arbeiten, auch bei schwer zugénglichen Stellen, in der Elektrik
und Feinmechanik.

Bestell- Linge 5352 Schneidwerte (& weicher Draht
Nr. mm format) mm
0005 130 15,80 0,5-2,0
(W512)

Elektronik-Vornschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 9654. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet und
angelassen. Kopf spiegelpoliert, mit durchgestecktem, spielfreiem Prézisionsgelenk, mit Off-
nungsfeder. Schneiden gehartet (56 HRC). Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

Anwendung: Fiir feinste Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

Bestel- Ausfihrung D350  Linge Schneidwerte @ Schneidwerte @  Schneidwerte &
Nr. > weicher Draht  mittelharter Draht  harter Draht
mm mm mm mm
0003 mit Facette 32,90 115 2,0 1,0 0,6
(W525)

Elektronik-Abisolierzange

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehartet und angelassen,
Kopf fein poliert, mit Offnungsfeder, mit Stellschraube zum Einstellen auf den gewiinschten
Draht- oder Litzen-@, einfache Verstellung durch Réndelschraube. Griffe mit schweren,
gedeckten Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Fiir Litzen max. 3 mm @.

Bestell- : Linge 5348

Nr. mm format)
0005 125 17,00
(W512)

Elektronik-Abisolierschere

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehartet und angelassen. Kopf poliert,
mit Offnungsfeder. Einfaches Verstellen auf den gewiinschten Draht- oder Litzen-@ durch
Randelschraube und Kontermutter. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Zum Schneiden und Abisolieren ein-, mehr- und feindrahtiger Leiter.

Bestell- Lénge 5355
Nr. mm R
0130 140 32,10
(W525)

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Elektronik-Greifzangen

Elektronik-Greifzange

Ausfithrung: DIN 1SO 9655. Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehartet und
angelassen, Kopf fein poliert, mit glatten Backen und Offnungsfeder. Griffe mit schweren,
gedeckten Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Ausfilhrung 5354 Lange
Nr. format) mm
0005 flach-breite Backen 12,50 130
0010 spitz-runde Backen 12,50 130
0015 flach-runde Backen 13,00 130
0020 flach-runde Backen, 35° gewinkelt 13,30 130
(W512)
Elektronik-Greifzange

Ausfiihrung: DIN ISO 9655. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Ol gehértet und angelassen.
Kopf spiegelpoliert. Mit durchgestecktem, spielfreiem Prézisionsgelenk und unverlierbarer,
reibungsarmer Doppelfeder. Greifflachen glatt geschliffen. Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hillen.

Anwendung: Zum Greifen, Halten und Biegen an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

Bestell- Ausfilhrung 5356 Lange Backenlange

Nr. > mm mm
0006 flach-breite Backen 23,80 116 22,5
0011 flach-runde Backen zum Anbiegen von Drahtdsen 23,80 115 225
0016 spitz-runde Backen zum Anbiegen von Drahtésen 23,80 115 225
0021 flach-runde Backen, 45° gewinkelt 25,70 115 225
0030 flach-runde, lange Backen 28,20 145 40,0
0040 flach-runde, lange Backen, 45° gewinkelt 30,40 145 35,0

{W525)

Prazisions-Elektronik-Greifzange

Ausfiihrung: DIN 9655. Aus Chrom-Vanadium-Kugellagerstahl héchster Giite, geschmie-
det. Kopf blendfrei poliert, mit geschraubtem Gelenk fiir hochste Prazision und spielfreien
Gang der Zange sowie unverlierbarer, reibungsfreier Doppelfeder zum gleichméRigen Offnen.
Die Gelenkflichen sind prizise geschliffen und garantieren somit eine reibungsarme Bewe-
gung im gesamten Offnungsbereich. Mit scharf geschliffenen und zusétzlich induktiv gehérte-
ten (64 HRC) Greifflachen. Griffe mit speziell geformten, ergonomischen Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hiillen fiir einen sicheren Halt sowie ermiidungsfreies und gefiihivolles Arbeiten.

Anwendung: Prazisions-Elektronik-Greifzangen fir hochste Anspriiche bei Montagearbeiten
an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik und der Feinmechanik. Zum Greifen, Halten und
Biegen.

Bestell- Ausfithrung 5363 Lange Backenlange
Nr. - mm mm
0040 flach-breite Backen 35,40 130 19
0045 flach-runde Backen 36,10 130 19
(W525)

5/44

Ly
(4

A* A% 4 Al

7]
>

—
W

A®A®A° A A% QD

€
(4

|

_,
]

‘.
(&

A |

B(D

5354 0005

/
5354 0010
e
5354 00156

5354 0020

5356 0006

5356 0011

5356 0016
5356 0021

"

5356 0030

5356 0040

5363 0045

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (s8) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Elektronik-Werkzeug-Satze

Elektronik-Zangen-Satz

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehartet und angelassen,
fein poliert. Mit Offnungsfeder. Griffe mit schweren, gedeckten Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hiillen. Lieferung im soliden Etui.

Anwendung: Fir feine Arbeiten auch an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

format
professional quality

Bestell- Ausfiihrung 5367 Satzinhalt
Nr. format)

0005 6-teilig 100,50 1 Flachzange, 130 mm (Bestell-Nr. 5354 0005)
1 Rundzange, 130 mm (Bestell-Nr. 5354 0010)
1 Spitzzange, 130 mm (Bestell-Nr. 5354 0015)
1 Spitzzange, 35° geb., 130 mm (Bestell-Nr. 5354 0020)
1 Seitenschneider, 110 mm (Bestell-Nr. 5329 0005)
1 Abisolierzange, 125 mm (Bestell-Nr. 5348 0005)

(W512)

Elektronik-Werkzeug-Satz

Ausfilhrung: Lieferung in praktischer Aufbewahrungsbox aus schlagfestem Kunststoff
mit Schaumstoffeinlage.

Anwendung: Firr feinste Montagearbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik
und der Feinmechanik.

Bestell- Ausfilhrung 5361 Satzinhalt
Nr. e
0015 8-teilig 110,50 1 Spitzzange, 115 mm (Bestell-Nr. 5356 0006)
1 Seitenschneider, 115 mm (Bestell-Nr. 5338 0006)

1 Schlitz-Schraubendreher, 2,5 mm  (Bestell-Nr. 6366 0025)
1 Schlitz-Schraubendreher, 3,0 mm  (Bestell-Nr. 6366 0030)
1 Schlitz-Schraubendreher, 3,5 mm  (Bestell-Nr. 6366 0035)
1 Schlitz-Schraubendreher, 4,0 mm  (Bestell-Nr. 6366 0040)
1 Kreuzschlitz-Schraubendreher, PH O (Bestell-Nr. 6368 0010)

1 Kreuzschlitz-Schraubendreher, PH 1 (Bestell-Nr. 6368 0015)
(W525)
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ESD-geschiitzte Werkzeuge
. : —_—

Fur Arbeiten an Bauteilen, e
die durch elektrostatische
Entladung beschadigt
werden kdnnen.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5/ 45



ESD-Elektronik-Seitenschneider

Allgemeiner Hinweis ESD
Beim Einsatz von Werkzeugen an Bauelementen, die durch elektroni-
sche Entladung gefahrdet sind (ESD - elektrostatic discharge), wird

ESD-Elektronik-Seitenschneider

Ausfiihrung: DIN ISO 9654. Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet und
angelassen, schlanke Form. Kopf spiegelpoliert, mit unverlierbarer und reibungsfreier Doppel-
feder zum gleichmaRigen Offnen. Prazisionsschneiden zusétzlich induktiv gehartet (62 HRC).
Griffe mit Kunststoff-Hullen.

Anwendung: Fiir feinste Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik,
vor allem dort, wo ESD-fidhige Werkzeuge eingesetzt werden missen.

Bestel-  Ausfiihrung 5368  Lange Schneidwerte Schneidwerte Schneidwerte
Nr. RS @ weicher @ mittelharter & harter
Draht Draht Draht
mm mm mm mm

0005 mit kleiner Facette, 30,10 115 0,3-1,6 0,3-1,2 0,3-0,6
runder Kopf

0010 ohne Facette, 30,30 116" 0,3-1,3 0,3-1,0 -
runder Kopf

0015 mit kleiner Facette, 32,40 115 0,3-1,3 0,3-1,0 0,3-05
spitzer Kopf

0020 ohne Facette, 32,20 116 0313 0,3-0,8 -
spitzer Kopf

0025 mit kleiner Facette, 33,80 115* 0,3-1,0 0,3-0,8 0,3-05

spitzer, flacher Kopf
0030 mit kleiner Facette, 32,20 115 0,3-0,8 - -
spitzer Mini-Kopf
(W525) * Schneidenhérte ca. 57 HRC.

ESD-Elektronik-Seitenschneider Super Knips®

Ausfithrung: DIN ISO 9654. Aus rostfreiem Stahl. Spielfreies Gelenk mit Edelstahl-Niet
und mit Offnungsfeder. Prazisionsgeschliffene Schneiden (54 HRC) ohne Facette. Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Zum flachengleichen Trennen an schwer zuganglichen Stellen in der Elektrik,
vor allem dort, wo ESD-fahige Werkzeuge eingesetzt werden missen.

Bestell- Ausfiihrung 5371 Lénge  Schneidwerte @ Schneidwerte &
Nr. B e weicher Draht mittelharter Draht
mm mm mm
0005 ohne Facette 17,55 125 0,2-1,6 0,2-1,0
0008 ohne Facette, 19,15 125 0,2-1,6 0,2-1,0
mit Drahtklemme
(W525)

ESD-Elektronik-Seitenschneider Super Knips®

Ausfiihrung: DIN ISO 9654. Aus Spezial-Werkzeugstahl. Spielfreies Gelenk mit Edelstahl-Niet
und mit Offnungsfeder. Prazisionsgeschliffene Schneiden (64 HRC) ohne Facette. Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hullen.

Anwendung: Zum flichengleichen Trennen an schwer zugéanglichen Stellen in der Elektrik,
vor allem dort, wo ESD-féhige Werkzeuge eingesetzt werden miissen.

Bestell- Ausfiihrung 5371 Lénge  Schneidwerte & Schneidwerte &
Nr. > weicher Draht  mittelharter Draht
mm mm mm
0010 ohne Facette 18,15 125 0,2-1,6 0,2-1,2
0013 ohne Facette, 19,80 125 0,2-1,6 0,2-1,2
mit Drahtklemme
(W525)
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von den einschldgigen Normen und Vorschriften (z. B. IEC TR 61340-5,
DIN EN 61340-5, SP Method 2472) ein kontrolliertes Ableiten
elektrischer Ladungen durch die Griffe solcher Werkzeuge verlangt.
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Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer ) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



ESD-Elektronik-Seitenschneider/Elektronik-Greifzangen

ESD-Prizisions-Elektronik-Seitenschneider

Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Kugellagerstahl héchster Giite, geschmiedet. Kopf = <
blendfrei poliert, mit geschraubtem Gelenk fiir héchste Prézision und spielfreien Gang < %ﬁ S| (—m @
der Zange sowie unverlierbarer, reibungsfreier Doppelfeder zum gleichméRigen Offnen. Die N |

Gelenkflachen sind prézise geschliffen und garantieren somit eine reibungsarme Bewegung
im gesamten Offnungsbereich. Mit scharf geschliffenen und zusétzlich induktiv gehérteten
(64 HRC) Schneiden. Griffe mit speziell geformten, ergonomischen Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hiillen fiir einen sicheren Halt sowie ermiidungsfreies und gefihlvolles Arbeiten.

Anwendung: Prizisions-Elektronik-Seitenschneider fiir feinste, hdchste Anspriiche
bei Schneidarbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik, vor allem dort,
wo ESD-fiahige Werkzeuge eingesetzt werden missen.

Bestell- Ausfiihrung 5364 Lange Schneidwerte Schneidwerte Schneidwerte
Nr. > @weicher @ mittelharter @ harter
Draht Draht Draht
mm mm mm mm

0015 sehr kleine Facette, 40,80 12h 0,2-1,7 02-13 0,2-0,7
runder Kopf

0020 ohne Facette, 45,30 126 0,1-17 0,1-1,0 =
runder Kopf

0025 sehr kleine Facette, 40,80 12602516 0,2-1,1 0,2-0,6 5364 0025 + 0030
spitzer Kopf

0030 ohne Facette, 45,30 125 0,1-1,56 0,1-0,8 -
spitzer Kopf

(W525)

ESD-Elektronik-Greifzange

Ausfilthrung: DIN ISO 9655. Aus Spezial-Werkzeugstahl, in 0Ol gehartet und angelassen. ST
Kopf spiegelpoliert. Mit durchgestecktem, spielfreiem Prézisionsgelenk und unverlierbarer, Ic % > (DI
reibungsarmer Doppelfeder. Greifflichen glatt geschliffen. Griffe mit Mehrkomponenten- st b

Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Zum Greifen, Halten und Biegen an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik,
vor allem dort, wo ESD-fihige Werkzeuge eingesetzt werden miissen.

<

Bestell- Ausfithrung 5362 Lange Backenlange
Nr. e mm mm
0005 flache, breite Backen 25,90 115 22,5
0010 flach-runde Backen 25,90 115 22,5
0015 runde, spitze Backen 25,90 115 22,6
0020 flach-runde Backen, 45° gewinkelt 28,00 115 22,5
(W525)

5362 0020

ESD-Prizisions-Elektronik-Greifzange
Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Kugellagerstahl héchster Giite, geschmiedet. Kopf e | m! ﬁ .

blendfrei poliert, mit geschraubtem Gelenk fiir hochste Prazision und spielfreien Gang < %.;5
der Zange sowie unverlierbarer, reibungsfreier Doppelfeder zum gleichméRigen Offnen. Die
Gelenkflachen sind prézise geschliffen und garantieren somit eine reibungsarme Bewegung
im gesamten Offnungsbereich. Mit scharf geschliffenen und zusétzlich induktiv gehérteten
(64 HRC) Greifflachen. Griffe mit speziell geformten, ergonomischen Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hillen fiir einen sicheren Halt sowie ermidungsfreies und gefiihlvolles Arbeiten.

L J

Anwendung: Prézisions-Elektronik-Greifzangen fir hdchste Anspriiche bei Montagearbeiten
an schwer zuganglichen Stellen in der Elektrik, vor allem dort, wo ESD-féhige Werkzeuge
eingesetzt werden miissen. Zum Greifen, Halten und Biegen.

Bestell- Ausfilhrung 5364 Lénge Backenlénge
Nr. Sieed mm mm
0040 flache, breite Backen 37.00 130 19
0045 flach-runde Backen 37,70 130 19
(W525)

Alle Preise in € ohne MwsSt. Filr Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5/47



ESD-Werkzeug-Sitze/Kabelscheren

ESD-Elektronik-Werkzeug-Satz

Ausfithrung: Lieferung in praktischer Aufbewahrungsbox aus schlagfestem Kunststoff
mit Schaumstoffeinlage.

Anwendung: Fiir feinste Montagearbeiten an schwer zugénglichen Stellen in der Elektrik,
vor allem dort, wo ESD-fdhige Werkzeuge eingesetzt werden miissen.

Hinweis: ESD-Elektronik-Schraubendreher siehe .2 6/134.

Bestel- Ausfihrung 5366 Satzinhalt
Nr. R viring
0015 8-teilig 119,50 1 Spitzzange, 115 mm (Bestell-Nr. 5362 0010)
1 Seitenschneider, 115 mm (Bestell-Nr. 5368 0005)
1 Schlitz-Schraubendreher, 2,5 mm (Bestell-Nr. 6369 0025)
1 Schlitz-Schraubendreher, 3,0 mm (Bestell-Nr. 6369 0030)
1 Schlitz-Schraubendreher, 3,5 mm (Bestell-Nr. 6369 0035)

1 Schlitz-Schraubendreher, 4,0 mm
1 Kreuzschlitz-Schraubendreher, PH O
1 Kreuzschlitz-Schraubendreher, PH 1

(Bestell-Nr. 6369 0040)
(Bestell-Nr. 6371 0010)
(Bestell-Nr. 6371 0015)

(W525)

Kabelschere
Ausfiihrung: Aus rostfreiem Stahl, mit Offnungsfeder. Griffe mit Kunststoff-Hiillen.
Anwendung: Zum einhandigen Schneiden von Kupfer- und Aluminiumkabeln.
Hinweis: Nicht fir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet.

Bestell- Schneidwerte 5374 Lénge
Nr. mm? mm
0134 25- 6 10,40 TN 134
0168 4,0-10 11,30 168
(W523) ;

Kabelschere, gekropft

Ausfiihrung: DIN I1SO 5743. Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen. Kopf poliert und gekrépft fiir eine freie Sicht auf die zu bearbeitende Stelle,
mit innen liegender Offnungsfeder, Einhandverriegelung und Klemmschutz. Gehértete
Schneiden mit Prazisionsschliff, leichter Einhandschnitt, glatt, sauber und ohne zu quetschen.
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hullen.

Anwendung: Zum einhéndigen Schneiden von Kupfer- und Aluminiumkabeln.
Hinweis: Nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet.

Bestell- Schneidwerte @ 5390 Schneidwerte Lange
Nr. mm format) mm? mm
0181 18 28,70 50 180
0220 25 35,80 70 220
(W512)
Kabelschere

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, in Ol gehartet
und angelassen. Kopf briiniert, mit selbstsicherndem, nachstellbarem Schraubgelenk
und Klemmschutz. Gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff, leichter Einhandschnitt,
glatt, sauber und ohne zu quetschen. Griffe mit Kunststoff {iberzogen.

Hinweis: Nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet.
5380  zum Schneiden von ein- und mehrdréhtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln.

5383  Zum Schneiden von ein- und mehrdrihtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln.
Mit Vor- und Nachschnitt (1. und 2. Schneide) kénnen auch Kabel bis
20 mm @ getrennt werden.

Bestell-  Schneidwerte @ 5380 5383 Schneidwerte Lange
Nr. mm > B e mm? mm
0165 15 21,90 - 50 165
0200 20 - 34,40 70 200
p (W525) {W525)

fu_rn@
professional quality

5380

PATENTED

5383

5/ 48 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 48 = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kabelschere

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen. Kopf briiniert, mit selbstsicherndem, nachstellbarem Schraubgelenk und Klemm-
schutz. Gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff, leichter Einhandschnitt, glatt, sauber und
ohne zu quetschen. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Hinweis: Nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet.

5384  zum Schneiden von ein- und mehrdréhtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln.
0165

5384  zum Schneiden von ein- und mehrdréhtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln.
0200 Mit Vor- und Nachschnitt (1. und 2. Schneide) kénnen auch Kabel bis

20 mm @ getrennt werden.
Bestell- Schneidwerte & 5384 Schneidwerte Lange
Nr. mm > mm? mm
0165 15 24,60 50 165
0200 20 39,60 70 200
(W525)
VDE-Kabelschere, gekropft

Ausfithrung: DIN ISO 5743. Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen. Kopf verchromt und poliert und gekropft fiir eine freie Sicht auf die zu bear-
beitende Stelle, mit innen liegender Offnungsfeder, Einhandverriegelung und Klemmschutz.
Gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff, leichter Einhandschnitt, glatt, sauber und ohne
zu quetschen. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, isoliert bis 1000 V nach
IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Zum einhandigen Schneiden von ein- und mehrdréhtigen Kupfer- und
Aluminiumkabeln.

Hinweis: Nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet.

Bestell- Schneidwerte @ 5385 Schneidwerte Lénge
Nr. mm format) mm?2 mm
0180 18 29,80 50 180
0220 25 41,80 70 220
(W5s12)
VDE-Kabelschere

Ausflihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, in 0Ol gehértet und
angelassen. Kopf verchromt. Mit Klemmschutz. Gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff,
leichter Einhandschnitt, glatt, sauber und ohne zu quetschen. Selbstsicherndes und nach-
stellbares Schraubgelenk. Isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900,

VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Zum Schneiden von ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln.

5381

Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen mit Griffmulde und eingespritzter

Beschriftung.

5382  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen mit Griffmulde und eingespritzter
Beschriftung. Mit Vor- und Nachschnitt (1. und 2. Schneide) kénnen auch Kabel
bis 20 mm & getrennt werden.

5387 Griffe mit Kunststoff (iberzogen. Mit Vor- und Nachschnitt (1. und 2. Schneide)
koénnen auch Kabel bis 20 mm & getrennt werden.

Bestell-  Schneid- 5381 5382 5387 Schneid- Lange
Nr. werte @ > B0 S werte
mm mm? mm
0165 16 35,50 - - 50 165
0200 20 - 45,10 49,00 70 200
(W525) {W525) (W525)
VDE-Kabelschere

Ausfiihrung: Aus rostfreiem Chirurgiestahl, luftgehértet. Kopf poliert. Gehéartete Schneiden
mit Prazisionsschliff, leichter Einhandschnitt, schneidet sauber und glatt, ohne Quetschen.
Selbstsicherndes und nachstellbares Schraubgelenk mit Klemmschutz. Griffe mit schlagfestem
Kunststoff umspritzt, isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/

Teil 201.

Anwendung: Zum Schneiden von ein- und mehrdrahtigen Kupfer- und Aluminiumkabeln.
Hinweis: Nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet.

Bestell- Schneidwerte & 5389 Schneidwerte Lange
Nr. mm <> mm? mm
0230 16 40,90 50 230
(W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Kabelscheren
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PATENTED
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Kabelscheren

VDE-Kabelschere KT 8

Ausfiihrung: Handliche, kleine Form. Aus Stahl, geschmiedet. Kopf poliert. Schneide mit zwei :

geschliffenen Kerben zum Schneiden von diinnen oder dicken ein- und zweiadrigen Kabeln. Weidmiiller 32
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen, isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, — -

DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201. K1000V

Anwendung: Zum quetschfreien Schneiden von Kupfer- und Aluminiumkabeln.

Hinweis: Nicht geeignet fiir Stahldraht, stahlarmierte Kabel, Aluminiumlegierungen
und hartgezogene Kupferkabel.

Bestell- Schneidwerte @ 5386 Schneidwerte Lange

Nr. mm Weidmaller 3 mm? mm
0165 8 35,70 16 165
0200 12 40,00 [TH1] 25 215
(W523)
Kabelschere
Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl, in Ol gehértet und angelassen. Mit gehérteten, [ | 5
prézisionsgeschliffenen Schneiden, schneidet glatt und sauber ohne Quetschen. i\J @
|

Mit Klemmschutz und nachstellbarem Schraubgelenk.

Anwendung: Fir ein- und mehrdrahtige Kupfer- und Aluminiumkabel.
Hinweis: Nicht fiir Drahtseile oder Stahldraht geeignet.

5392 Kopf briiniert. Geringer Kraftaufwand durch giinstige
Hebelverhéltnisse und spezielle Schneidengeometrie.
Schenkel aus hochfestem Aluminiumrohr. \
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdillen.

5392

53 96 Kopf poliert. Glinstige Ubersetzungsvaméltnisse durch
Kniehebel. Schenkel aus Stahlrohr. Griffe mit Kunststoff
uberzogen.

5397 Kopf poliert. Giinstige Ubersetzungsverhéltnisse durch
Kniehebel. Schenkel aus Stahlrohr. Griffe mit Kunststoff
{iberzogen, isoliert bis 1000 V, nach IEC 603900,
DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

5397

Bestell- Schneidwerte@ 5392 5396 5397  Schneidwerte Lange

Nr. mm @ @ @ mm? mm

0501 27 94,20 - - 160 500

0600 27 = 166,00 191,00 150 600
{W525) (W525) (W525)

Kabelschere mit Teleskop-Schenkeln

Ausfiihrung: Schneidkopf aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite (auswechselbar), in Ol .
gehirtet und angelassen. Kopf briiniert. Mit Klemmschutz und nachstellbarem Schraubgelenk. : @
Leichter und sauberer Schnitt durch neue Schneidengeometrie, geringer Kraftaufwand durch
optimale Ubersetzungsverhéltnisse. Schenkel aus hochfestem Aluminium-Oval-Rohr, Schen-
kellinge verstellbar. Das mehrstufig einstellbare Knickgelenk erméglicht das Arbeiten in
engen Réumen und eine Optimierung des Hebelarms bei vollstdndig ausgezogenen Schenkeln.
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hllen.

Anwendung: Fir ein- und mehrdrihtige Kupfer- und Aluminiumkabel.

Hinweis: Nicht fiir Stahldraht, hartgezogene Kupferleiter
oder Drahtseile geeignet.

Bestel-  Schneidwerte @ 5394 Schneidwerte Lange
Nr. mm > mm? mm
0560 38 205,50 280 550-770
(W525)
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Kabelschere KT 45 R/KT 55

Ausfiihrung: Aus Stahl. Kopf briiniert. Schneide gelasert und geschliffen, robuste Form.
Einhandbedienung durch Ratschenprinzip, mit Entriegelungsméglichkeit des Schwenk-
messers in jeder Schneidposition. Schwenkmesser austauschbar. Ergonomische Griffe
mit starkwandigem Kunststoff (iberzogen.

Anwendung: Zum quetschfreien Schneiden von Kupfer- und Aluminiumkabeln.

Hinweis: Nicht geeignet fiir Stahldraht, stahlarmierte Kabel, Aluminiumlegierungen
und hartgezogene Kupferkabel.

Bestell- Schneidwerte @ 5401 Schneidwerte Lange
Nr. mm Weldmiller E mm? mm
0290 45 277,50 400 290
0365 55* 386,50 500 365
(W523) * Fir 4 x 150 mm? Alu-Sektorkabel (Hausanschlussleitung).
Kabelschere

Ausfithrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf lackiert. Einhandbetatigung durch Ratschenprinzip, mit 2-Gang-Zahnkranzantrieb
fiir leichtes Schneiden, schneidet glatt und sauber, ohne Quetschen. Mit Klemmschutz.
Festschenkel-Hiille mit Standflache zum Auflegen beim Schneiden.

Anwendung: Zum quetschfreien Schneiden von ein- und mehrdréhtigen Kupfer- und
Aluminiumkabeln.

Hinweis: Nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet.

5403  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.
5406  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen mit Griffmulde und eingespritzter
Beschriftung, isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/
Teil 201.
Bestel- Schneidwerte® 5403 5406 Schneidwerte Lange
Nr. mm inireg By mm? mm
0250 32 - 190,50 240 250
0251 32 169,00 - 240 250
0280 52* - 253,50 380 280
0281 52" 227,00 - 380 280
0320 60 280,00 306,50 600 320
(W525) (W525) * Fiir 4 x 150 mm2 Alu-Sektorkabel

(Hausanschlussleitung).

Kabelschere mit Teleskop-Schenkeln

Ausfiihrung: Prézisionsschneiden aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, in Ol gehértet
und angelassen, Schenkel aus hochfestem Aluminium-Oval-Rohr. Kopf briiniert. Sehr hohe
Schneidleistung durch Zweihandbedienung und Ratschenprinzip, geringerer Kraftaufwand
durch optimale Hebeliibersetzung. Die Schenkel sind mehrstufig verstellbar und lassen
sich so individuell an die Arbeitsbedingungen anpassen. Das Werkzeug kann in jeder
Schneidposition gedffnet werden. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Zum glatten und quetschfreien Schneiden von ein- und mehrdrahtigen
Kupfer- und Aluminiumkabeln, auch mit hartem Gummi- oder Kunststoffmantel.
Zudem auch fiir Kabel mit Bandeisenbewehrung geeignet.

Hinweis: Nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet.

Bestell- Schneidwerte @ 5404 Schneidwerte Lange
Nr. mm > mm? mm
0680 60 598,50 740 600-810
0820 100 693,00 960 650-860
(W525)

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Kabelscheren

Weidmiiller 3¢

5401 0290

5401 0365

5403 0320

R1000 v

5406
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Drahtseilscheren/Entmanteler

Drahtseilschere

Ausfiihrung: Aus Chrom-Vanadium-Hochleistungsstahl, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf poliert. Prézises, leichtgéngiges Schraubgelenk mit innen liegender Offnungsfeder
und Sperrklinke. Mit zwei Pressprofilen fiir Endhiilsen an Bowdenhiillen und Endkappen

fiir Drahtseilziige. Die besondere Schneidengeometrie verhindert ein Aufspleiien des
Drahtseils. Griffe mit rutschhemmendem Kunststoff (iberzogen.

Anwendung: Fiir ein- und mehrdréhtige Kupfer- und Aluminiumkabel, Drahtseile,
mittelharten Draht sowie Pianodraht geeignet.

Bestell- Schneidwerte 95421 Schneidwerte  Schneidwerte  Schneidwerte
Nr.  Drahtseile @ > Kupferund  Kupfer und Alu  Pianodraht @
Alu @
mm mm mm? mm
0190 5 32,90 7 10 2.0
(W525)

Drahtseil- und Kabelschneider

Ausfiihrung: Schneidkopf aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite (auswechselbar),
in Ol gehartet und angelassen. Kopf poliert. Schenkel aus hochfestem Aluminium und
optimale Hebeliibersetzung, winklige Schneidspitzen ermdglichen ein Durchtrennen

einzelner Seilstréinge. Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

Anwendung: Fiir Kupfer- und Aluminiumkabel, Drahtseile und Rundstahl,
eignet sich auch zum Trennen von Freileitungsseilen mit Zugentlastungsdraht.

Bestell-  Schneidwerte 5410 Schneidwerte Schneidwerte
N. Drahtseile @ e Rundstahl & Kupfer und Alu
mm mm mm?
0445 10 194,50 7 a5
0600 14 241,50 9 150
(W525)
Bowdenzugschneider

Lange

mm
190

Lange

mm

445
600

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, in Ol gehértet, schwarz atramentiert.

Kopf poliert. Schneiden zusatzlich induktiv gehértet, schneidet leicht und sauber ohne zu quet-

schen. Mit Offnungsfeder und Sperrklinke. Die besondere Schneidengeometrie verhindert ein

AufspleiRen des Drahtseils, geringer Kraftaufwand durch sehr hohe Ubersetzungsverhéltnisse.

Griffe mit Kunststoff (iberzogen.
Anwendung: Fir Bowdenziige und weiche Drahtseile (auch rostfreien Edelstahl).

Bestell- Schneidwerte Drahtseile @ 5411 Linge
Nr. mm Q> mm
0150 3 21,00 150
(W525)
Abmantelungswerkzeug

Ausfiihrung: Werkzeugkérper aus glasfaserverstarktem Kunststoff mit Weicheinlagen fiir
sicheren Halt, mit Offnungsfeder und Sperrklinke. Konisch zulaufende Enden fiir Arbeiten

in beengten Bereichen.

Anwendung: Zum Abisolieren und Abmanteln von allen géngigen Rund- und Feuchtraum-
kabeln (z. B. NYM 3 x 1,5 mm? bis 5 x 2,5 mm?), Datenkabeln (CAT 5-7, Twisted Pair) und

Koaxialkabeln.

Bestell- Arbeitsbereich @ 5412 Leiterquerschnitt
Nr. mm > mm?
0005 8-13 30,40 02+03+08+15+25+4,0

(W525)
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Anpressen der
Endkappe an
das Zugseil.

Anpressen der
Endhiilse an die
Bowdenbhiille.
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Entmanteler
Ausfiihrung: Polyamidgehause, mit festen, TiN-beschichteten Messern.
5413 No.12
Fiir alle gangigen Rundkabel (z. B. NYM 3 x 1,5 mm? bis
5 x 2,6 mm?) und Feuchtraumkabel. Sehr gut geeignet
fiir Arbeiten in Abzweig- und Verteilerdosen.
5414  Alrounder
Fiir Rundkabel (z. B. NYM 3 x 1,5 mm? bis 5 x 2,6 mm?),
Datenkabel (Cat 5-7), Koaxialkabel (RG 58, RG 59) und
Installationsflachkabel. Auch fiir Linkshander geeignet.
Verschlusssicherung mit Einhandbedienung.
5415 securaNo. 15
Fir alle gangigen Rundkabel (z. B. NYM 3 x 1,5 mm? bis
5 x 2,5 mm?2) und Feuchtraumkabel. Sehr gut geeignet
fiir Arbeiten in Abzweig- und Verteilerdosen. Mit zusétzlicher
Langsschnittvorrichtung.
5417 No.1cCat
Fiir PVC-isolierte Daten- und Netzwerkkabel d_
(z. B. Cat 5-7, Twisted-Pair). ~ s
-,
5420 secura Coaxi No. 1
Fiir Koaxialkabel (RG 58; RG 59) und PVC-Flex-Kabel
(3 x 0,75 mm?) geeignet. Zweistufige Abisolierung. ey %
o= .
- —
Bestell-  Arbeitsbereich & 5413 5414 5415 5417
No. 12 Allrounder  Secura No. 15 No. 1 Cat
mm
0005 8 -13 11,80 - - -
0006 4 -15 - 15,10 - -
0006 8 -13 - - 25,60 -
0006 45-10 - - - 23,50
0005 48- 75 - = - -
(W523) (W523) (W523) (W523)
Abisolier- und Verbinder-Garnitur
Ausfilhrung: Lieferung im Kunststoffkoffer.
Bestell- Ausfilhrung 5418 Satzinhalt
Nr. [POXART
0228  227-teilig 54,70 1 Entmanteler Secura No. 15, & 8-13 mm
(Bestell-Nr. 5415 0006)
50 Wago COMPACT 2-Leiter-Klemmen, weil
50 Wago COMPACT 3-Leiter-Klemmen, orange
25 Wago COMPACT 5-Leiter-Klemmen, gelb
100 Kabelbinder 3,5 x 140 mm, blau
1 Holz-Gliedermalistab, 2 m
0404 403-teilig 94,00 1 automatische Abisolierzange Super 4 Plus, 0,2-6 mm?
(Bestell-Nr. 5471 0005)
1 Entmanteler Secura No. 12, % 8-13 mm
(Bestell-Nr. 5413 0005)
100 Wago COMPACT 2-Leiter-Klemmen, wei3
100 Wago COMPACT 3-Leiter-Klemmen, orange
100 Wago COMPACT 5-Leiter-Klemmen, gelb
100 Kabelbinder 4,5 x 280 mm, natur
1 Holz-GliedermaRstab, 2 m
(W523)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Entmanteler

M JOKARI’
original
R i moun;;
’ -
5414 j }j) IORAB Aouncer
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5415
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5420 - - ( ((’
‘ oKARI
MW

5420 Leiterquerschnitt
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No. 1 mm?
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- 02+03+08+15+25+4
12,75 =
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Abisolierwerkzeuge/Kabelscheren/Kabelmesser

Mikro-Prézisions-Abisolierwerkzeug

Ausfithrung: Polyamidgehduse mit einstellbarem Langenanschlag,
Schneidvorrichtung fiir Dréhte, auswechselbarer Hebelklinge und
einstellbarem Abisolierbereich.

Anwendung: Zum Entmanteln von allen géngigen Leitern und Litzen.

Bestell- Arbeitsbereich 2 5422

Nr. mm MJOKARI'
0005 0,12-0,40 16,15
0010 0,25-0,80 16,15
0015 0,30-1,00 16,15
(W523)

Koaxialkabel-Abisolierwerkzeug

Ausfiihrung: Werkzeugkérper aus schlagfestem Kunststoff,
mit drei eingebauten Messern. Die Schnitttiefe kann fiir jedes
Messer individuell per Sechskantschliissel korrigiert werden,
wobei der Messerabstand konstant bleibt.

Anwendung: Zum Abisolieren von AuRenmantel, Abschirmung
und Dielektrikum in einem Arbeitsgang bei Koaxialkabeln
(RG 58, RG 59 und RG 62).

Bestell- Arbeitsbereich 5424
Nr. <
0005 RG 58; RG 59; RG 62 15,50
(W525)

Telefon- und Kabelschere

Ausfiihrung: Gehértete Schneiden aus rostfreiem Edelstahl (56 HRC), [ 5
mit zwei runden Griffaugen. Griffaugen mit ergonomischen Weich- [ INOX |
stoffeinlagen. | ;

Anwendung: Zum Schneiden von feindrahtigen Leitern bis 16 mm?2.

Bestell- Lénge 7131 Schneidenlange
Nr. mm mm
0140 140 9,90 45
(W568)

Gurtbandmesser/Gipskartonmesser

Ausfiihrung: 1-teilig, geschwungene Klinge aus Karbonstahl, >
geschliffen und poliert, mit genietetem Buchenholzgriff aus
nachhaltiger Forstwirtschaft und Ring. FSC

Bestell-  Klingenléange 7319 Lange geschlossen/offen

Nr. mm mm
0180 77 6,45 108/186
(W708)
Kabelmesser, Holzgriff

Ausfithrung: Klinge aus Karbonstahl, mit Griffschalen aus Buchenholz »
aus nachhaltiger Forstwirtschaft.
5429 1-teilig (Bleimesser), mit feststehender Klinge. B

0185

5429 1-teilig (Elektrikermesser), mit einklappbarer Klinge
0195 mit Kerbe zum Abmanteln von NYM-Kabeln.

5429 1-teilig (Elektrikermesser), mit einklappbarer Klinge
0200 mit Kerbe zum Abmanteln von NYM-Kabeln.
INEU] Klingenarretierung im ausgeklappten Zustand.

5432 2-teilig (Industriemesser), mit einklappbarer Klinge
und Aufreiber.

Bestell- Linge 5429 5432
Nr. mm format) format)
0160 163 - 7.05
0185 192 3,53 -
0200 200 6,15 -
0195 202 367 -
(W512) (W512)

M JOKARI'

original

W TR W

P WA

i THIOWARFL
‘ PWE-PILIS 00

<>

KNIPEX 716 60 05

professional quality

5429 0185

5429 0195

y

5432 0160
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Kabelmesser

Kabelmesser, Kunststoffgriff

Ausfiihrung: Einklappbare Klinge aus Karbonstahl, poliert und geschliffen.
g PP g p g fﬂ'@
professional quality
5430 1-teilig (Elektrikermesser), mit zweifach gekerbter Klinge, mit Kunststoffgriff.
5430 0195

5430  2-teilig (Industriemesser), Klinge mit Doppelklingenschliff (glatt/gewellt)
1195 und Aufreiber. Ergonomischer Komfort-Kunststoffgriff mit Ring.

5430 3-teilig (Industriemesser), Klinge mit Doppelklingenschliff (glatt/gewellt),
2195 Kerbe und Aufreiber. Ergonomischer Komfort-Kunststoffgriff mit Ring.

Bestell- Linge 5430
Nr. mm Tormat)
0195 192 4,27
1195 160 8,50
2195 170 9,90
(W512)
5430 2195
Kabelmesser/Arbeitsmesser, rostfrei
Ausfiihrung: Einklappbare Klinge aus rostfreiem Stahl, poliert, mit Kunststoffgriff.
Losung der Klingenarretierung tiber Druckmechanismus an der Oberseite. INOX &ﬁ@

5433 1-teilig (Elektrikermesser), mit zweifach gekerbter Klinge.

5437  1-teilig, Klinge mit Doppelklingenschliff (glatt/gewellt).

Bestell- Lénge 5433 5437
Nr. mm format) format)
0195 190 9,95 9,45
(W512) (W512)
VDE-Kabelmesser

Ausfithrung: Mit transparenter Schutzkappe und ergonomischer Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hiille, isoliert bis 1000 V nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

5434 Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Mit stabiler
und feststehender Klinge mit gerader Schneide.

5435 Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehartet und angelassen. Mit stabiler und
feststehender Klinge mit gerader Schneide, Klingenriicken zur Vermeidung
von Kurzschliissen mit Kunststoff iiberzogen.

5438  Aus rostfreiem Chirurgiestahl, luftgehirtet. Mit stabiler und feststehender
Hakenklinge mit sichelférmiger Schneide sowie Gleitschuh an der Klingenspitze.
Klingenriicken zur Vermeidung von Kurzschliissen mit Kunststoff Gberzogen.

5439 Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Mit kurzer
und feststehender Hakenklinge, ideal zum Abmanteln von Rundkabeln.

Bestell- Lénge 5434 5435 5438 5439
Nr. mm < Roro @ R
0155 155 - - 27,40 10,25
0180 180 10,55 10,60 - -
(WE25) (W525) (W525) (W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5 / 55



Kabelmesser

Universal-Kabelmesser

Ausfiihrung: Aus bruchfestem, glasfaserverstarktem Polyamid, mit Hakenklinge. Das drehbare =
Innenmesser stellt sich automatisch von Rund- auf Langsschnitt um. Dadurch lassen sich rresstonsl QUGQ
langere Kabelstiicke in nur einem Arbeitsgang abmanteln. Durch die Réndelschraube am

Griffende lasst sich die Schnitttiefe schnell und préazise einstellen.

Anwendung: Zum schnellen und unkomplizierten Abmanteln von allen géngigen Kabeltypen.

Bestell- Arbeitsbereich @ 5441
N. mm format) [
0005 4-28 6,40 '
0011 Ersatzmesser 1,941
(W512)

Universal-Kabelmesser

Ausfiihrung: Das drehbare Innenmesser stellt sich automatisch von Rund-
auf Langsschnitt um. Dadurch lassen sich langere Kabelstiicke in nur einem
Arbeitsgang abmanteln. Durch die Randelschraube am Griffende lasst sich die
Schnitttiefe schnell und prézise einstellen. Lieferung inklusive 1 Ersatzmesser
im Handgriff.

Anwendung: Zum schnellen und unkomplizierten Abmanteln von allen géngigen
Kabeltypen.

Bestell- Ausfiihrung 5442 Arbeitsbereich @ 0002
Nr. PJOKARI] mm

0002 ohne Vormesser 9,35 8-28

0005 mit Hakenklinge 10,20 8-28

0007 mit gerader Klinge 10,80 8-28

0010 Ersatzmesser 2,02 -
(W523)

Kabelmessersystem 4-70 NEU

Ausfithrung: Gehéuse aus Polyamid mit seitlichen Weicheinlagen fiir gute Griffigkeit. Der
Biigel kann ohne zusétzliches Werkzeug ausgetauscht und so der Arbeitsbereich miihelos
angepasst werden. Zudem verfligen die Bligel (iber ein Loch durch das der Rundschnitt beob-
achtet werden kann. Das drehbare TiN-beschichtete Innenmesser stellt sich automatisch von
Rund- auf Langsschnitt um. Dadurch lassen sich langere Kabelstiicke in nur einem Arbeitsgang
abmanteln. Durch die Réndelschraube im Griff lasst sich die Schnitttiefe schnell und prazise
einstellen, Markierungen erlauben eine schnelle Einstellung bei wiederkehrenden Kabeltypen.
Zusétzlich befindet sich am Griffende eine austauschbare einziehbare Hakenklinge.

Mittels der 4-stufigen Tiefeneinstellung lasst sie sich die Klinge in 0,6-mm-Schritten auf bis

zu 4,6 mm Mantelstérke einstellen. Lieferung inklusive 1 Ersatzmesser im Handgriff.

Anwendung: Zum schnellen und unkomplizierten Abmanteln von allen géngigen Kabeltypen.

M JOKARI’

original

5451 0110-0120

Pt Pt St
5451 0600
Bestell- Ausfiihrung 5451 Arbeitsbereich & = - 4 -~
Nr. JOKARI| mm : : i
T onge | Sicherheitshakenklinge
0005 Kabelmesser mit Biigel 34,70 Ao Vor Schneidbeginn muss der Klingenschutz
0110 Biigel No. 35 10,80 27-35 entsperrt werden. Verlésst die Klinge das
Py Biigel No, 50 10,80 35-50 Schneidmaterigl, schiebt sich der Klingen-
o0 Bilgel No. 70 10.80 50-70 schutz wieder {ber die Klinge und wird
— S Vlvachsalbu I 87'40 5 gesperrt. Verletzung durch Abrutschen
geln i ist ausgeschlossen.

(W523)
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Abisolierwerkzeuge

Sicherheits-Kabelmesser

Ausfiihrung: Kompaktes Gehause aus hochfester, synthetischer Glasfaser. Stufenlose
Einstellung der Schnitttiefe zur Vermeidung von Beschédigung der inneren Leiter. fDI'I'I'I/aD

Automatische Umstellung von Rund- auf Langsschnitt. Pl

Anwendung: Zum prézisen, schnellen und sicheren Abmanteln aller géngiger Rundkabel.

5443 Mt einziehbarer Hakenklinge, in beiden Positionen arretierbar, dadurch
reduziertes Verletzungsrisiko.

.‘
|

5446  zum Abisolieren aller gingigen flexiblen und massiven Leiter mit einem pass
Querschnitt von 0,5-6 mm?2,
Bestell- Arbeitsbereich @ 5443 5446
Nr. mm Format) format)
0005 4-28 7,50 850 5446
(W512) (W512)
Universal-Kabelmesser

Ausfithrung: Messer schwenkbar fir Rund-, Lédngs- oder Spiralschnitt.
Mit scharfkantigem Stahlbiigel zum Aufbrechen eingeschnittener
Isolierung. Schnitttiefe durch Randelschraube einstellbar bis
Isolationsstéarke 4,5 mm. Griff kunststoffummantelt.

Lieferung inkl. 1 Ersatzmesser im Handgriff.

Anwendung: Zum schnellen Abmanteln an jeder beliebigen Stelle
bei Rundkabeln unterschiedlicher Querschnitte.

Weidmiiller 3£

Bestell- Arbeitsbereich @ 5444
Nr. mm Weldmiller 3£
0005 6-25 36,40
0010 Ersatzmesser 6,90
(W523)
Abmantelungswerkzeug

Ausfithrung: Aus glasfaserverstarktem Kunststoff. Spezielles Form-
messer erméglicht das Abisolieren spezieller Leiterisolationen und
Leiteraufbauten. Abisoliereinheit auswechselbar. Integrierte Schneide
zum Aufbrechen eingeschnittener Isolierung. Schnitttiefe einstellbar
von 0,8-2,5 mm.

Anwendung: Zum Abmanteln von PVC-Rundkabeln an jeder
beliebigen Stelle, speziell zum Arbeiten in Kabelkanélen geeignet.
Geeignet fir Langs- und Umfangsschnitt.

Weidmiiller 3

Bestell- Arbeitsbereich @ 5444
Nr. mm Weldmilisr 3
0020 6-17.3 72,90
{W5s23)
Abmantelungswerkzeug

Ausfiihrung: Kérper aus glasfaserverstarktem Kunststoff.
Schnitttiefe durch Randelschraube einstellbar bis
Isolationsstarke 5,0 mm. Mit auswechselbarer Klinge,
beidseitig verwendbar.

Anwendung: Zum Abmanteln von Rundkabeln. Entfernen
samtlicher Isolationsschichten. Geeignet fiir Langs- und

Umfangsschnitt. Langsschnitt Umfangsschnitt
Bestell- Arbeitsbereich @ 5445
Nr. mm @
0005 ab 25 166,50
(W525)

Mehrzweck-Abisolierwerkzeug

Ausfiihrung: Gehéuse aus bruchsicherem, glasfaserverstirktem Polyamid,
Schneidklinge aus gehértetem Spezialstahl. %EE@

Anwendung: Zum Abisolieren von dulerer und innerer Isolation sowie zum
stufenweisen Abisolieren mit nur einem Werkzeug ohne jegliche Einstellung.

Bestell- Arbeitsbereich 5447
Nr. format)
0005 Aulere Isolation @ 4-13 mm 10,80
Litzen/Leiter 0,5-16 mm?
Koaxialkabel @ 4-8 mm
(W512)

Alle Preise in € chne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.



Abisolierzangen/Verdrahtungszangen/Installationszangen

VDE-Abisolier-Seitenschneider

Ausfithrung: DIN ISO 5749. In Ol gehértet und angelassen.
Kopf verchromt, Schneiden zusétzlich induktiv gehértet
(60 HRC), Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen,
isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900,
VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Mit Mehrfachfunktion zum Schneiden und
Abisolieren.

B307 Aus Spezial-Werkzeugstahl.

5308  Aus Vanadium-Elektrostahl. Extra lange Spitzen firr feinste Schneidarbeiten auch
unter beengten Verhéltnissen. 25 % hohere Schneidleistung durch verbesserte
Hebelverhéltnisse gegentber einem normalen Seitenschneider gleicher Lénge.
Mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung.

Bestel-  Ldnge 5307 5308 Schneidwerte @ Leiterquerschnitt
Nr. foxmat) RS weicher Draht
mm
nm 5307 5308 mm?
0160 160 27,20 32,80 4,0 25 15+25
(w512} {(W525)
Verdrahtungszange

Ausfiihrung: Aus Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf poliert, lange, flache Backen, Greifflachen gezahnt, Schneiden zusétzlich induktiv
gehértet (60 HRC), mit Abisolierléchern und Crimpzone.

Anwendung: Zum Greifen, Schneiden, Biegen und Abisolieren von Drahten sowie
zum Verpressen (Trapezpressung) von Aderendhiilsen.

B31A  Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

NEU
5313  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.
Bestell- Lénge 531A 5313 Schneidwerte & Leiterquerschnitt
Nr. T <@ mittelharter/harter Draht
mm mm mm?
0160 160 25,90 27,40 2,5/1,6 05-075+15+ 25
(W525) (W525)

Elektronik-Installationszange

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet,
in Ol gehartet und angelassen. Kopf poliert, Greifflachen gezahnt und
an der Spitze glatt, zum beschédigungsfreien Greifen von Einzeladern.
Induktiv gehértete Prézisionsschneiden. Mit geschraubtem Gelenk fiir
héchste Prazision und spielfreien Gang. Markante AuRenkante an der
Backe zum Bearbeiten von Unterputzdosen und Entgraten von Durch-
fihrungslochern.

[ -
Geschraubtes
Gelenk

Anwendung: Universell einsetzbar in der Elektroinstallation mit
6 Funktionen: Biegen, Entgraten, Kabelschneiden, Abisolieren,
Crimpen von Aderendhiilsen (Trapezpressung) sowie Greifen
von Flach- und Rundmaterial.

5372  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdllen.
5373  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdllen, @
mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung, ——t
isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, 21000V
VDE 0682/Teil 201.
5375 wmit integrierter Offnungsfeder. Der durchdachte Zuhalte-
INEU mechanismus erlaubt das Greifen, ohne die Scheiden
bloRzulegen. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-
Hullen, mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung,
isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900,
VDE 0682/Teil 201.
Bestell- Lédnge 5372 5373 5375 Schneidwerte  Schneidwerte
Nr. R g R > Kupfer/Alu @ Kupfer/Alu
mm mm mm?
0200 200 38,20 43,00 44,80 15 50
{W525) {W525) {W525)

5/58

mnmﬂl - R
531A

5375 Mit integrierter Offnungsfeder

und schiitzendem ungsbegrenzer
Abisolierwerte Leiterquerschnitt fiir
Einzeladern Aderendhilsen
mm? mm?
07-15+25 0,5-25

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Abmantelungszange

Ausfiihrung: DIN I1SO 5746. Aus Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet, in Ol gehértet und
angelassen. Kopf verchromt, mit abgewinkelter Kabelmantelschneide, Abisolierléchern
und Seitenschneider. Schneiden zusétzlich induktiv gehértet (61 HRC). Griffe mit Mehr-
komponenten-Kunststoff-Hiillen, mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung,

isoliert bis 1000 V; nach IEC 60900, DIN EN 60300, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Zum Abisolieren und Abmanteln von Rund- und Feuchtraumkabeln (z. B. NYM-
Kabeln), insbesondere geeignet bei tief liegenden Kabeln durch schlanke Kopfform.

Bestell-  Linge 5376 Schneidwerte @ Leiterquerschnitt
Nr. > mittelharter/harter Draht
mm mm
0165 165 36,60 32/2,2 8-13@ mm/1,5 + 2,56 mm?
(W525)

Abisolierzange

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Einfaches Verstellen
auf den gewiinschten Draht- oder Litzen-@ (max. @ 56 mm bzw. 10 mm?) durch Réndelschraube
und Kontermutter. Mit Offnungsfeder. Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

Anwendung: Zum Abisolieren ein-, mehr- und feindréhtiger Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation.

Bestell- Lange 5449 5454
Nr. mm format) P>
0160 160 11,65 14,30
(W512) (W525)
Abisolierzange

Ausfilhrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Einfaches Verstellen
auf den gewiinschten Draht- oder Litzen-@ (max. @ 5 mm bzw. 10 mm?) durch Réndelschraube
und Kontermutter. Mit Offnungsfeder. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Zum Abisolieren ein-, mehr- und feindrahtiger Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation.

Bestell- Lange 5452 5455
N, mm et @
0160 160 13,15 17,25
W512) (W525)
Abisolierzange

Ausfilhrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Einfaches Verstellen
auf den gewiinschten Draht- oder Litzen-@ (max. @ 5 mm bzw. 10 mm?) durch Réndelschraube
und Kontermutter. Mit Offnungsfeder. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Anwendung: Zum Abisolieren ein-, mehr- und feindrahtiger Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation.

Bestell- Lénge 5450 5456
Nr. mm format) >
0160 160 15,30 19,95
(W512) (W525)
VDE-Abisolierzange

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen, Kopf verchromt.
Einfaches Verstellen auf den gewiinschten Draht- oder Litzen-@ (max. @ 5 mm bzw. 10 mm?)
durch Réndelschraube und Kontermutter. Mit Offnungsfeder. Griffe mit Mehrkomponenten-
Kunststoff-Hiillen, isoliert bis 1000 V, nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Zum Abisolieren ein-, mehr- und feindréhtiger Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation.

Bestell- Linge 5453 5459
Nr. mm format) @
0160 160 17,50 22,80
(W512) (W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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Abisolierzangen

Automatische Abisolierzange

Ausfithrung: Aus glasfaserverstérktem Polyamid, Messer aus gehéartetem Spezialstahl.
Keine Einstellung auf den Leiterquerschnitt erforderlich.

Anwendung: Zum Abisolieren aller géngigen, flexiblen und massiven Leiter.

5474 it Léngenanschlag, verstellbar von 5-12 mm und gehértetem
0005 Drahtschneider bis @ 2 mm.

5474 Wit gehartetem Drahtschneider bis @ 3 mm.

0010
Bestell- Leiterquerschnitt 5474
Nr. mm? format)
0005 0.2- 6,0 14,60
0010 0,5-16,0 49,40

(W512)

Automatische Abisolierzange

Ausfithrung: Aus schlagfestem, glasfaserverstarktem Kunststoff, die auswechselbaren Messer
passen sich automatisch dem Kabel-@ an. Mit Léngenanschlag 5-15 mm und Seitenschneider
bis 2,5 mm?2.

Anwendung: Zum Abisolieren ein-, mehr- und feindrahtiger Leiter mit PVC-Isolation.

Bestell- Leiterquerschnitt 5471 Lange
Nr. mm? | JOKARI'| mm
0005 0,2-6,0 14,70 165
(W523)

Automatische Abisolierzange

Ausfithrung: Gehause aus glasfaserverstarktem Kunststoff, die Messer passen sich automa-
tisch dem Kabel-Z an. Mit Drahtschneider fiir Kupfer- und Aluminiumleiter bis max. 2,5 mm?Z.
Mit Langenanschlag und leicht auswechselbaren Messern. Griffe mit ergonomischen Weich-
kunststoffzonen.

Anwendung: Fiir den Einsatz an schwer zugénglichen Stellen. Zum Abisolieren ein-, mehr-
oder feindréhtiger Leiter mit Standard-Isolation.

Bestell- Leiterquerschnitt 5470 Lange
Nr. mm? P

0005 0,2-6,0 29,20 180
0010 Ersatzmesser 8,55
(W525)

Automatische Abisolierzange

Ausfithrung: Aus schlagfestem, glasfaserverstarktem Kunststoff, die Lamellen-Messer passen
sich automatisch dem Kabel-Z an. Mit Léngenanschlag. Die Messerkassetten sind austausch-
bar. Mit integriertem Kabelschneider bis 2,6 mm?2.

Anwendung: Zum Abisolieren und Schneiden von feindréhtigen und massiven Leitern
mit PVC-Isolation und Mehrfachleitern (AWG 28... 10).

Bestell- Leiterquerschnitt 5478 Lange
Nr. mm? format) mm
0005 0,08-6,00 47,50 190

(W512)

Automatische Abisolierzange MultiStrip 10

Ausfiihrung: Aus glasfaserverstirktem Kunststoff mit besonders leichtgéngiger Mechanik.
Die Messer passen sich automatisch dem Kabel-@Z an, dadurch keine Beschédigung der
Leiter. Eine manuelle Feinjustierung ist durch die patentierte Mechanik nicht notwendig.
Mit Drahtschneider fiir Kupfer- und Aluminiumleiter bis 6 mm? (eindréhtig) oder 10 mm?
{mehrdréhtig). Mit Lingenanschlag und leicht auswechselbaren Messern. Griffe mit
ergonomischen Weichkunststoffzonen.

Anwendung: Zum Abisolieren und Schneiden von feindrahtigen und massiven Leitern
mit PVC-Isolation und Mehrfachleitern.

Bestell- Leiterquerschnitt 5490 Linge
Nr. mm? <> mm
0005 0,03-10 74,30 195
0010 Ersatzmesser 14,20 -
(W525)

fquD
professional quality

5474 0010

»JOKARFK

* original
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professional quahty

(
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é
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Abisolierzangen

Automatische Abisolierzange

Ausfithrung: Aus glasfaserverstarktem Kunststoff mit besonders leichtgéngiger Mechanik. A
Die Messer passen sich selbsttétig dem Kabel-@ an, dadurch keine Beschadigung der Leiter. 4@
Drahtschneider fiir Kupfer- und Aluminiumleiter mehrdréhtig bis 10 mm?, eindréhtig bis
6 mm2 Mit Langenanschlag (nur bei Bestell-Nr. 5480 0005) und leicht auswechselbaren

Messern.

Anwendung: Zum Abisolieren und Schneiden von feindréhtigen und massiven Leitern
mit PVC-Isolation und Mehrfachleitern. :

Bestell- Leiterquerschnitt 5480 5483 Lénge
Nr. mm? e <> mm
0005 0,03-10 55,90 - 200
0005 25 -16 - 85,70 200
0010 Ersatzmesser 14,30 - -
0015 Ersatzklemmbacken 3.36 - =
0020 Ersatzldngenanschlag 1,91 - -
(W525) {W525)

Automatische Abisolierzange STRIPAX®

Ausfithrung: Aus glasfaserverstérktem Kunststoff, die Messer passen sich automatisch dem
Kabel-Z an. Mit Langenanschlag. Die Messerkassetten sind austauschbar. Mit integriertem Weidmiiller 3t
Kabelschneider bis 6 mm?.

5486 + 5489

5488
Bestell- Leiterquerschnitt 5486 5489 5488 Lange Anwendung
Nr. mm? Weldmiiller Weldmilller Weldmiiller 3 mm
0005 0,08-10 66,40 - - 190 Feindréhtige und massive Leiter mit PVC-Isolation
0005 6,00-16 - 123,00 - 190 Feindréhtige und massive Leiter mit PVC-Isolation
0005 0,14- 6 - - 89,90 190 Feindrahtige und massive Leiter mit PVC-Isolation,
UL-spezifizierte Leiter, halogenfreie Isolationen
0010 250-10 - - 111,50 [0 190 Feindrahtige und massive Leiter mit PVC-Isolation,
UL-spezifizierte Leiter, halogenfreie Isolationen
0011 Ersatzmesser 0,08-10 30,70 - - = i
0011 Ersatzmesser 6,00-16 - 63,50 - - "
0020  Ersatzmesser 0,14- 6 - - 37,40 - =
0025  Ersatzmesser 2,50-10 - - 43000 - =
(W523) (W523) (W523)
Automatische Abisolierzange
Ausfilhrung: Aus glasfaserverstarktem Kunststoff, die Messer passsen sich automatisch dem =
Kabel-@ an. Die Messer sind austauschbar. Mit optischem Léngenanschlag 15-20 mm. )))IOKA RI
original

5495 Abisolierlange bis 20 mm. Zum Abisoclieren von feindrahtigen und massiven Leitern

0005  mit PVC-Isolation und Mehrfachleitern. Gih Dos

5495 Kabelfiihrung durch die Zangengriffe, dadurch ist eine beliebige Abisolierlange
0010 maéglich. Zum sicheren Abisolieren von geschirmten und ungeschirmten, halogen-
freien Sensor-/Aktorkabeln mit PUR- oder PVC-AuRenmantel und 3- bis 8-adrigem
Kabelaufbau ohne Beschéddigung der inneren Leiter oder des Schirmgeflechts.

Bestell- Leiterquerschnitt 5495 Lange ' i‘,
Nr. mm? PPIOKART] mm *y \}\ .
0005 6 -16 61,10 166 &N
0010 44- 7 58,40 166 L
w523) 5495 0010

Alle Preise in € ohne MwsSt. Filr Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5/61



Abisolierzangen

Kabelverarbeitungswerkzeug QUADRO

Ausfiihrung: Aus glasfaserverstarktem Kunststoff, passt sich automatisch auf den Kabel-& an.
Miit Lingenanschlag. Die Aderendhiilsenmagazine lassen sich einfach und schnell wechseln.
Lieferung inklusive 3 Magazine sowie je 50 Aderendhiilsen 0,5; 0,75; 1; 1,5 mm? und

40 Aderendhiilsen 2,5 mm?.

Anwendung: Vereint 4 Funktionen in einem Werkzeug: Schneiden, Abisolieren, Verdrillen
und Crimpen. Geeignet fir Litzen und PVC-Isolationen. Besonders geeignet bei der Verdrah-
tung in Schaltschranken und im mobilen Einsatz.

Bestell- Leiterquerschnitt 54 18 Lénge
Nr. mm? [’?_’1°“,§,’Ei mm
0244 0,5-2,5 207,00 175
(W523)

Automatische Prizisions-Abisolierzange mit Formmessern

Ausfiihrung: Zangenkérper aus Stahl, Messer aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und
angelassen. Mit neuem, patentiertem Abisoliermechanismus und leichtgéngiger Mechanik.
Kopf briiniert. Die prézise Messerform verhindert ein Beschédigen des Leiters und erméglicht
so ein problemloses Abisolieren von schwer zu bearbeitenden Isolierwerkstoffen. Auch fein-
adrige Litzen werden schonend abisoliert. Lieferung inkl. Langenanschlag fiir gleiche Abisolier-
langen bei der Serienarbeit. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hllen.

Anwendung: Besonders geeignet fiir extrem schwer zu bearbeitende Isolierwerkstoffe wie
PTFE, Silikon oder Gummi. Hoher Bedienkomfort durch kompakte und handliche Bauform.

Bestell- Leiterquerschnitt 5497 Lange
Nr. mm? Rcvire mm
0005 0,03-2,08 102,50 195
0010 0,14-6,00 101,50 195
{W525)
Lackabziehpinzette

Ausfiihrung: Aus Federstahl, mit auswechselbaren, gefrasten Messern,
Griffschalen aus Kunststoff. Lieferung inkl. Messer fiir Drahte & 0,6 mm.

Anwendung: Zum Entfernen der Lackisolation an Kupferdrahten.

Bestell- Ausfiihrung 5448

Nr. @
0120 Lackabziehpinzette, 120 mm 8,30
1005 Ersatzmesser fiir @ 0,5 mm 3,15
1010 Ersatzmesser fiir @ 0,6 mm 3,15
1015 Ersatzmesser fiir & 0,8 mm 3,15
1020 Ersatzmesser fiir @ 1,0 mm 3,15
(W525)

NEU|

M JOKARI*

original

PATENTED @ -

5497 0005

5497 0010

Hellermanrilyton
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Zum lIsolieren,
farblichen Kennzeichnen
und als Knickschutz,
fGr Innen und Aufen.
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Crimpzange fiir Aderendhiilsen, Trapezprofil
Ausfiihrung: In o] gehértet und angelassen. Kopf poliert.

Anwendung: Zum zuverldssigen Verpressen (Trapezprofil) von Aderendhiilsen DIN 46228
(Teil 1 + 4), mit Kunststoffkragen.

5499 Aus Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet.
Griffe mit Kunststoff Giberzogen.

5500  Aus Vanadium-Elektrostahl.
Griffe mit Kunststoff iberzogen.

5505  Aus Vanadium-Elektrostahl.
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Leiterquerschnitt 5499 5500 5505 Lange

Nr. mm? format) < B mm
0005 0,25-2,5 16,05 19,60 21,20 145
(W512) (W525) (W525)

VDE-Crimpzange fiir Aderendhiilsen, Trapezprofil

Ausfiihrung: Aus Vanadium-Elektrostahl, geschmiedet und &lgehértet. Kopf poliert. Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung, isoliert
bis 1000 V nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Zum zuverlassigen Verpressen (Trapezpressung) von Aderendhiilsen DIN 46228

(Teil 1 + 4), mit Kunststoffkragen.

Bestell- Leiterquerschnitt 5502 Lange
Nr. mm? > mm
0006 025-25 2350 145
(W525)

Crimpzange fiir Aderendhiilsen, Halbrundprofil

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert.
Mit 9 besonders tiefen Quetschmulden und konischen Seitenflachen.

Anwendung: Zum zuverlassigen Verpressen (Halbrundpressung) von Aderendhilsen
DIN 46228 (Teil 1 + 4), mit Kunststoffkragen.

5501  Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

5503  Griffe mit Kunststoff iiberzogen.

5507  Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen.

Bestell- Leiterquerschnitt 5501 5503 5507 Lange

Nr. mm? format) - < mm
0006 0,25-16 17.65 25,70 28,20 180
(W512) {W525) (W525)

VDE-Crimpzange fiir Aderendhiilsen, Halbrundprofil

Ausfiihrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehartet und angelassen. Kopf poliert.

Mit 9 besonders tiefen Quetschmulden und konischen Seitenflachen. Griffe mit Mehrkompo-
nenten-Kunststoff-Hiillen mit Griffmulde und eingespritzter Beschriftung, isoliert bis 1000 V
nach IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/Teil 201.

Anwendung: Zum zuverlassigen Verpressen (Halbrundpressung) von Aderendhilsen
DIN 46228 (Teil 1 + 4), mit Kunststoffkragen.

Bestell- Leiterquerschnitt 5513 Lange
Nr. mm? < mm
0005 0,25-16 30,00 180
(W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Crimpzangen

Crimpzange fiir Aderendhiilsen, mit Fronteinfiihrung

Ausfithrung: Aus Spezial-Werkzeugstahl, in Ol gehértet und angelassen. Kopf poliert. .
Griffe mit Kunststoff iberzogen. i @
Anwendung: Zum zuverlassigen Verpressen von Aderendhiilsen DIN 46228 (Teil 1 + 4), ¢
mit Kunststoffkragen. Ideal fiir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen, z. B. in engen und
tiefen Schaltschrénken.

Bestell- Leiterquerschnitt 5504 Lénge e rr -:f b

. mim? < mm ‘mi\.
0005 0,5-6 36,10 180
{W525)

Crimpzange fiir Aderendhiilsen

Ausfiihrung: Zangenkérper aus Stahl, Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdillen. p Format
Anwendung: Zum Verpressen (Trapezpressung) von Aderendhiilsen DIN 46228 (Teil 1 + 4), ? ¢ professional qua_liQ

mit und ohne Kunststoffkragen.

[ format)

5518 Mit funf Crimpzonen.
00056 )

5518 it drei Crimpzonen.

0010
Bestell- Leiterquerschnitt 5518 Verarbeitung Lange
Nr. mm? format) mm
0005 05- 6 71,90 von der Seite 205
0010 6,0-16 71,90 von der Seite 205

(W512)

Crimpzange mit Wechselmagazin MultiCrimp®
Ausfiihrung: Alle beanspruchten Teile aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergiite,

in Ol gehartet und angelassen. Kopf briiniert. Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff- ’ al_, @
& ~ ;

Hiillen fiir Ein- und Zweihandbedienung. Sichere und schmutzgeschiitzte Aufbewahrung
der Wechseleinsatze im Rundmagazin mit Giirtelclip. Hohe Crimpqualitét durch Préazisions-
profile und Zwangssperre. Werkzeugloser Wechsel der Crimpprofile. Prézise voreingestellter
Crimpdruck.

Anwendung: Zange und Schnellwechselmagazin fiir géngige
Crimpanforderungen in unterschiedlichen Crimpprofilen.
Wahlweise Ausfiihrung fir 3 bzw. 5 Crimpprofile.

5511 0003

5511 0005

Bestell- Leiterquerschnitt 5511 Anwendung ; Verarbeitung ~ Lange
Nr. mm? < mm
0003 0,50- 6,0 173,50 unisolierte, offene Steckverbinder von der Seite 250
0,50- 6,0 isolierte Kabelschuhe und Stofverbinder
0,25- 6,0 Aderendhilsen
0005 0,50- 6,0 226,50 unisolierte, offene Steckverbinder von der Seite 250
0,50- 6,0 isolierte Kabelschuhe und Steckverbinder
0,25- 6,0 Aderendhiilsen
0,50-10,0 unisolierte Kabelschuhe und Steckverbinder
1,50-4,0+6,0+ 100 unisolierte StoRverbinder
(W525)

5/ 64 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Crimpzangen

Crimpzange PZ fiir Aderendhiilsen

Ausfithrung: Zangenkorper aus Stahl, mit Zwangssperre fir korrektes, vollsténdiges Crimpen. = o
Entriegelungsméglichkeit bei eventueller Fehlbedienung. Griffe mit Mehrkomponenten- ; é Weidmiiller 3

Kunststoff-Hdillen.

Anwendung: Zum Verpressen von Aderendhiilsen DIN 46228 (Teil 1 + 4),
mit und ohne Kunststoffkragen.

5506 Trapezpressung. Verarbeitung von der Seite.
5515 Trapezpressung. Verarbeitung von der Seite.
5521 Vierkantpressung. Verarbeitung von Vorne.

5527 Trapezpressung. Durch das drehbare Gesenk ist die Einfithrung
der Aderendhiilsen sowohl von der Seite als auch von vorne mdglich.

5517 Trapezpressung. Durch das drehbare Gesenk ist die Einfiihrung
der Aderendhiilsen sowohl von der Seite als auch von vorne méglich.
Mit Arretierknopf zum Feststellen des Crimpeinsatzes

5514  sechskantpressung. Verarbeitung von der Seite.

NEU|

5516 Vierkantpressung. Verarbeitung von der Seite.

NEU

5517

Mit Arretierknopf

zum Feststellen des .

Crimpeinsatzes. 5514 " 5516

Bestell-  Leiterquerschnitt 5506 5515 5521 5527 5517 5514 5516 Crimpzonen Lange
Nr. Woidmaller £ =~ Weldmiller £ Weidmiller X Weldmafler ¥  Weldmaller £  Weldmaller £  Weldmller 3
mm? PZ4 PZ16 PZ3 PZ6roto PZG6rotoL PZ10HEX PZ 10 SQR mm
0005 05 - 4 154,00 - - = - - - 1 200
0005 6,0 -16 - 161,50 = = = o - 3 200
0005 05 - 6 - - 172,00 - - - it 1 200
0005 0,14-10 - - - - - 196,00 196,00 1 200
0005 014- 6 - - - 163,00 165,50 - - 1 200
(W523) (W523) (W523) (W523) (W523) (w523} (W523)

Crimpzange PreciForce® fiir Aderendhiilsen
Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergite, in 0Ol gehartet und angelas-

sen. Kopf briiniert. Fiir optimale Crimpergebnisse durch Prézisionsprofile und entriegelbare ; é @

Zwangssperre, Crimpdruck ist werksseitig prézise eingestellt. Hebeliibersetzte Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunstoff-Hiillen. Mit fiinf Crimpzonen.

Anwendung: Zum Verpressen (Trapezpressung) von Aderendhiilsen DIN 46228 (Teil 1 + 4),
mit und ohne Kunststoffkragen. ;

Bestell- Leiterquerschnitt 5508 Verarbeitung Lange
Nr. mm? ived mm
0005 0,25-6 92,60 von der Seite 220
[W525)

Crimpzange fiir Aderendhiilsen

Ausfiihrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergiite, in Ol gehértet und angelas-
sen. Kopf briiniert. Fiir optimale Crimpergebnisse durch Prazisionsprofile und entriegelbare
Zwangssperre, Crimpdruck ist werksseitig prazise eingestellt, reduziert die Handkraft bis zu
30 % durch optimale Hebeliibersetzung. Zweihandbedienung fir einfaches Vercrimpen
groRer Leiterquerschnitte. Griffe mit Kunststoffhiillen.

Anwendung: Zum Verpressen (Trapezpressung) von Aderendhiilsen DIN 46228 (Teil 1 + 4),
mit Kunststoffkragen.

Bestell-  Leiterquerschnitt 5509 Verarbeitung Crimpzonen  Lénge
Nr. mm? Bcire mm
0005 0,25-6 107,00 von der Seite 5 250
0010 10+16+25 107,00 von der Seite 3 250
0015 35+ 50 136,50 von der Seite 2 250
(W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 5 / 65



Crimpzangen

Crimpzange fiir Aderendhiilsen

Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergiite, in Ol gehértet. Kopf briiniert.
Fiir optimale Crimpergebnisse durch Prézisionsprofile und entriegelbare Zwangssperre,
Crimpdruck ist werksseitig prézise eingestellt. Kraftverstérkung durch Hebellibersetzung,
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen. Mit einer Crimpzone.

Anwendung: Zum Verpressen (Vierkant- oder Sechskantpressung) von Aderendhiilsen
DIN 46228 (Teil 1 + 4), mit Kunststoffkragen.

Bestell- Leiterquerschnitt 5512 Verarbeitung Lange
Nr. mm? e mm
0005 0,08-10+ 16 132,00 von der Seite 180
0015 0,08-10 139,00 von der Seite 180
(W525)

Crimpzange fiir Aderendhiilsen

Ausfiihrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergiite, in Ol gehirtet. Kopf briiniert.
Fiir optimale Crimpergebnisse durch Prazisionsprofile und entriegelbare Zwangssperre,
Crimpdruck ist werksseitig prazise eingestellt. Kraftverstédrkung durch Hebellibersetzung,
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hiillen. Mit einer Crimpzone.

Anwendung: Zum Verpressen (Vierkantpressung) von Aderendhiilsen
DIN 46228 (Teil 1 + 4), mit Kunststoffkragen.

Bestell- Leiterquerschnitt 5524 Verarbeitung Lénge
Nr. mm? <> y mm

0005 0,08-10* 136,00 von vome 190

0010 0,08-10+ 16 147,00 von vome 190

(W525) * Aderendhiilsen bis 2,5 mm? kénnen parallel von der
Seite zugefiihrt werden.

Crimpzange
Ausfithrung: Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hdllen.

Anwendung: Zum Kabelschneiden und Abisolieren von Drahten und zum
Crimpen von Kabelschuhen und Steckverbindern. Mit Abscherfunktion fiir
Schraubbolzen von M2,6 bis M5 und Abisolierfunktion fiir PVC-Leiter.

5530  Aus Chrom-Vanadium-Stahl, Kopf briiniert.

r\‘%l
\‘

5533 Aus Spezialstahl, schwarz lackiert.

E

n 5512 0005 Vierkant-Crimpung

<

"

n 5512 0015 Sechskant-Crimpung

5524 0010

L

5533 0215 <>

5533 0240
Bestell-  Leiterquerschnitt 5530 5533 Anwendung Verarbeitung
Nr.
0200 05 -6,0 14,80 - unisolierte und isolierte Kabelschuhe von der Seite
0215 0,75-6.0 - 16,85 isolierte Kabelschuhe und StoRverbinder von der Seite
0240 0,75-6.0 - 19,15 isolierte Kabelschuhe und StoRverbinder von der Seite
0,50-25 unisolierte, offene Steckverbinder
(W539) (W525)

Lénge
mm
200

230
240

5/ 6 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer s = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Crimp-Gripzange

Ausfiihrung: Aus hochfestem Spezialstahl, Kopf briiniert. Mit Schnelllsehebel
und Kniehebeliibersetzung fiir hohen Anpressdruck bei geringem Kraftaufwand.
Der Anpressdruck ist justierbar. Mit drei Crimpzonen.

Anwendung: Zum Verpressen von isolierten Kabelschuhen und Steckverbindern.

Bestell- Leiterquerschnitt 5529 Verarbeitung Lange
Nr. mm? <> mm
0005 0,5-6 73,00 von der Seite 215
(W525)
Crimp-Hebelzange

Ausfithrung: Zangenkérper aus Stahl, Zwangssperre garantiert Qualitatscrimp. Entriegelungs-
mdglichkeit bei evtl. Fehlbedienung. Griffe mit Kunststoffhillen. Mit drei Crimpzonen.

Anwendung: Zum Verpressen von PVC- und Polyamid-isolierten Verbindern (Kabelschuhe,
Stiftkabelschuhe, Parallel- und Serienverbinder sowie Steckverbinder).

5531  Farisolierte Kabelschuhe.
0005

5531 Fiir unisolierte Kabelschuhe.

0010
Bestell- Leiterquerschnitt 5531 Verarbeitung Lange
Nr. mm? Tormat) mm
0010 0,5-6 74,30 von der Seite 205
0005 05-6 79,10 von der Seite 235

W512)

Crimp-Hebelzange CTl 6 G

Ausfithrung: Zangenkérper aus Stahl, mit Anschlag zur exakten Positionierung der Kontakte.
Zwangssperre garantiert Qualitatscrimp. Entriegelungsméglichkeit bei eventueller Fehlbedie-
nung, gepriift nach DIN EN 60352 T.1 (gasfreie Verpressung). Griffe mit Kunststofthiillen.
Mit drei Crimpzonen.

Anwendung: Zum Verpressen von PVC- und Polyamid-isolierten Verbindern (Kabelschuhe,
Stiftkabelschuhe, Parallel- und Serienverbinder sowie Steckverbinder).

Bestell- Leiterquerschnitt 5539 Verarbeitung Lange

Nr. mm? Weldmilier 35 mm

0005 0,5-6 166,50 von der Seite 250
(W523)

Crimpzange PreciForce®

Ausfiihrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergiite, in Ol gehértet und angelas-
sen. Kopf briiniert. Fir optimale Crimpergebnisse durch Prézisionsprofile und entriegelbare
Zwangssperre, Crimpdruck ist werksseitig prazise eingestellt. Hebellibersetzte Griffe mit
Mehrkomponenten-Griffhiillen.

Bestell- Leiterquer- 5510 Anwendung Verarbeitung Crimp- Lénge
Nr. schnitt vl zonen
mm? mm
0005 15- 4 92,60 unisolierte Stofiverbinder von der Seite 3 220
0010 0,5-10 92,60 unisolierte Kabelschuhe von der Seite 4 220

und StoBverbinder

0015 01- 25 106,50 unisolierte, offene Steckverbinder von der Seite 4 220
0020 05-6 106,50 unisolierte, offene Steckverbinder von der Seite 3 220
0025 05- 6 87,00 isolierte Kabelschuhe von der Seite 3 220
und Stofverbinder
0030 05-6 87,00 isolierte Schrumpfschlauchverbinder von der Seite 3 220
{(W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen.

Crimpzangen

P <

for@
professional quality

5531 0005

-
7 .
[y

5531 0010

Weidmiiller 3£
@

A

5/67



Crimpzangen

Crimpzange

Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergdite, in Ol gehértet und angelas-
sen. Kopf briiniert. Fiir optimale Crimpergebnisse durch Prazisionsprofile und entriegelbare
Zwangssperre, Crimpdruck ist werksseitig prézise eingestellt, reduziert die Handkraft bis zu
30 % durch optimale Hebelilbersetzung. Zweihandbedienung fir einfaches Vercrimpen
groRer Leiterquerschnitte. Griffe mit Kunststoffhiillen.

Bestell- Leiterquer- 5536 Anwendung Verarbeitung Crimp- Lénge
Nr. schnitt B o2 zonen

mm? mm

0005 0,1- 25 129,00 unisolierte, offene Steckverbinder von der Seite 4 250

0010 05-6 126,00  unisolierte, offene Steckverbinder von der Seite 2 250

0013 05-10 111,50 unisolierte Kabelschuhe von der Seite 4 250
und Stofiverbinder

0014 16 +25 116,00 unisolierte Kabelschuhe von der Seite 2 250
und Stofverbinder

0015 05- 6 100,50 isolierte Kabelschuhe von der Seite 3 250

und Stofverbinder

(W525)

Crimpzange PreciForce® fiir Koax-Verbinder

Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergiite, in Ol gehartet und angelas-
sen. Kopf briiniert. Fiir optimale Crimpergebnisse durch Prazisionsprofile und entriegelbare
Zwangssperre, Crimpdruck ist werksseitig prazise eingestellt. Hebeliibersetzte Griffe mit
Mehrkomponenten-Griffhillen. )

Mit sechs Crimpzonen.

Bestell- Kapazitat 5543 Verarbeitung Lange
Nr. @ mm
0005 RG 58, 174, 188, 316 125,00 von der Seite 220
(W525)

Crimpzange fiir Westernstecker

Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergiite, in Ol gehértet und angelassen.
Kopf briiniert. Mit Parallelcrimpung, fiir exakte Ergebnisse, hohe Crimpqualitat durch entriegel-
bare Zwangssperre, kraftsparende Hebelmechanik, mit Ldéngenabschneider, Abmantelungs-
messer und Abisolierfunktion fiir Rundkabel.

Anwendung: Zum Schneiden und Abmanteln von flachem, nicht abgeschirmtem Telefonkabel
und Verpressen von Westernsteckern.

5545 crimpbereich: RJ 11/12 (6-polig) 9,65 mm; RJ 45 (8-polig) 11,68 mm.

5546 crimpbereich: RJ 10 (4-polig) 7,65 mm; RJ 11/12 (6-polig) 9,65 mm;
RJ 45 (8-polig) 11,68 mm.

Bestell- Kapazitat 5545 5546 Verarbeitung Lange
Nr. > <> mm
0005 6 + 8-polig 29,80 - von der Seite 190
0005 4 + 6 + 8-polig - 96,40 von der Seite 200
(W525) (W525)

Anlegewerkzeug
Ausfiihrung: Gehause aus Kunststoff, mit integriertem Ziehhaken und Entriegelklinge.

Anwendung: Zum Anlegen auf Leisten, Dosen und Feldern. Eindriicken und Abschneiden
in einem Arbeitsgang, fiir UTP- und STP-Kabel mit Leiter-Z 0,4-0,8 mm.

Bestell- Anwendungsbereich 5541
Nr. <>
0005 UTP- und STP-Kabel, LSA-Plus und baugleich 38,10

5/ 68 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kabelschuh-Sortimente/Crimp-Satze

Aderendhiilsen-Sortiment

Ausfithrung: Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen nach DIN-Farbcode, UL-zugelassen,
Leiterquerschnitt von 0,6—-16 mm?. Lieferung im Kunststoffkoffer.

Bestell- Ausfiihrung 5566 Satzinhalt
Nr. format)
0050  2200-teilig 90,20 je 250 Aderendhiilsen 0,5; 0,75; 2,5; 4 mm?

je 500 Aderendhiilsen 1; 1,5 mm?
100 Aderendhiilsen 6 mm?

je 50 Aderendhiilsen 10; 16 mm?
(W512)

Kabelschuh-/Kabelverbinder-Sortiment

Ausfithrung: Isolierte Ring- und Stiftkabelschuhe, StoBverbinder und Flachsteckhiilsen,
Leiterquerschnitt von 0,5-6 mm?. Lieferung im Kunststoffkoffer.

Bestell- Ausfihrung 5567 Satzinhalt
Nr. format)
0005  600-teilig 67,70 je 50 Ringkabelschuhe 0,5-1,5; 1,5-2,5; 4,0-6,0 mm?

je b0 Stiftkabelschuhe 0,5-1,5; 1,5-2,5; 4,0-6,0 mm?
je 50 StoRverbinder 0,6-1,5; 1,5-2,5; 4,0-6,0 mm?

je 50 Flachsteckhiilsen 0,5-1,5; 1,5-2,5; 4,0-6,0 mm?
(W512)

Kabelschuh-/Kabelverbinder-Sortiment

Ausfithrung: Isolierte Ring- und Stiftkabelschuhe, StoRverbinder und Flachsteckhilsen,
Leiterquerschnitt von 0,56-6 mm2. Lieferung im Kunststoffkoffer mit herausnehmbaren
Einsatzen.

Bestell- Ausfiihrung 5567 Satzinhalt
Nr. format)
0010  4400-teilig 287,50 je 250 Aderendhiilsen 4; 6 mm?

je 500 Aderendhiilsen 0,5; 0,75; 1; 1,5; 2,6 mm?

je 100 Ringkabelschuhe 0,5-1,5 (M4); 0,5-1,5 (M5);
1,56-2,5; 4,0-6,0 mm?

je 100 Stiftkabelschuhe 0,5-1,5; 1,5-2,5; 4,0-6,0 mm?

je 100 StoRverbinder 0,5-1,5; 1,6-2,5; 4,0-6,0 mm?

je 100 Flachsteckhilsen 0,5-1,5 (2,8 mm);
0,5-1,5 (6,3 mm); 1,5-2,5; 4,0-6,0 mm?

(W512)

Crimp-Satz fiir Aderendhiilsen

Ausfithrung: Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen, Leiterquerschnitt von 0,5-4 mm?.
Lieferung in Kunststoffkassette.

Bestell- Ausfiihrung 5534 Satzinhalt
Nr. fovmes)
0005  452-teilig 29,10 1 Aderendhilsenzange (Bestell-Nr. 5501 0006)

1 Spannungsprifer
je 100 Aderendhdlsen 0,5; 0,75; 1,5; 2,5 mm?

50 Aderendhiilsen 4 mm?
(W512)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kénnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen.
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Crimp-Séatze

Crimp-Satz fiir Aderendhiilsen

Ausfilhrung: Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen, Leiterquerschnitt von 0,5-10 mm?2.
Lieferung im stapelbaren TANOS MINI-Systainer®.

Hinweis: Die TANOS MINI-Systainer® kénnen miteinander verknlpft werden.

Bestell- Ausfiithrung 5547 Satzinhalt
Nr. x>
0005 1251-teilig 214,00 1 Crimpzange (Bestell-Nr. 5512 0005)

je 200 Aderendhiilsen 0,5; 0,75; 1; 1,5; 2,56 mm?
je 100 Aderendhiilsen 4; 6 mm?

50 Aderendhiilsen 10 mm?
(W525)

Crimp-Satz fiir Aderendhiilsen

Ausfithrung: Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen, Leiterquerschnitt von 0,5-10 mm?. "
Lieferung im stapelbaren TANOS MINI-Systainer®. ; @

Hinweis: Die TANOS MINI-Systainer® kdnnen miteinander verkniipft werden.

5549 it selbsteinstellender Abisolierzange (Bestell-Nr. 5480 0005)
und Crimpzange mit Vierkantpressung (Bestell-Nr. 5512 0005).

5550  wMit selbsteinstellender Abisolierzange (Bestell-Nr. 5480 0005)
und Crimpzange mit Vierkantpressung und Frontvercrimpung
(Bestell-Nr. 5524 0005).

5540  Mit automatischer Abisolierzange MultiStrip® (Bestell-Nr. 5490 0005)
und Crimpzange mit Vierkantpressung und Frontvercrimpung
(Bestell-Nr. 5524 0005).

5549 T 5550
Bestell-  Ausfiihrung 5549 5550 5540 Satzinhalt
Nr. > g @
0005 1252-teilig 289,50 292,00 304,00 je 200 Aderendhiilsen 0,5; 0,75; 1; 1,5; 2,56 mm?
je 100 Aderendhiilsen 4; 6 mm?
50 Aderendhilsen 10 mm?
(W525) [W525) (W525)

Crimp-Satz fiir Aderendhiilsen

Ausfiithrung: Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen, Leiterquerschnitt von 0,5-16 mm?. .
Lieferung im stapelbaren TANOS MINI-Systainer®. ;

Hinweis: Die TANOS MINI-Systainer® konnen miteinander verkniipft werden.

Bestell- Ausfilthrung 5544 Satzinhalt
Nr.
0005  1191-teilig 105,00 1 Aderendhiilsenzange (Bestell-Nr. 56503 0006)

je 200 Aderendhiilsen 0,5; 0,75; 1; 1,6 mm?
150 Aderendhiilsen 2,5 mm?
je 75 Aderendhiilsen 4; 6 mm?
50 Aderendhilsen 10 mm?

40 Aderendhdilsen 16 mm?
(W525)

5/ 7 0 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 4 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurziristig.



Crimp-Séatze/Photovoltaikwerkzeuge

Crimp-Satz fiir Kabelschuhe/-verbinder

Ausfiihrung: Isolierte Ringkabelschuhe, StoBverbinder, Flachsteckhilsen, Rundsteckhiilsen und
-stecker, Leiterquerschnitt von 0,6-6 mmZ. Lieferung im stapelbaren TANOS MINI-Systainer®.

Hinweis: Die TANOS MINI-Systainer® kénnen miteinander verkniipft werden.

Bestell-  Ausfilhrung 5557 Satzinhalt
Nr.
0005 301-teilig 168,50 1 Crimp-Gripzange (Bestell-Nr. 5529 0005)

25 Ringkabelschuhe 0,5-1,0 mm2, @ 4 mm
je 25 Ringkabelschuhe 1,5-2,5 mm?, @ 4; 5 mm
je 25 Ringkabelschuhe 4,0-6,0 mm? @ 5; 6 mm
je 25 StoRverbinder 0,5-1; 1,5-2,5 mm?

25 Flachsteckhiilsen 0,5-1,0 mm2, @ 6,3 mm
je 25 Flachsteckhiilsen 1,5-2,56 mm?, & 6,3; 8 mm

25 Rundsteckhiilsen 0,5-1,0 mm? @& 4 mm

25 Rundstecker 0,5-1,0 mm?, & 4 mm
(W525)

Crimp-Satz fiir Kabelschuhe/-verbinder

Ausfiihrung: Isolierte Ringkabelschuhe, StoRverbinder, Flachsteckhilsen, Rundsteckhiilsen und
-stecker, Leiterquerschnitt von 0,6—6 mm?, Lieferung im stapelbaren TANOS MINI-Systainer™.

Hinweis: Die TANOS MINI-Systainer® kdnnen miteinander verkniipft werden.

Bestell-  Ausfilhrung 5537 Satzinhalt
Nr.
0005 286-teilig 184,00 1 Crimpzange PreciForce® (Bestell-Nr. 5510 0025)

je 25 Ringkabelschuhe 0,5-1,0 mm?, @ 4; 5 mm
je 25 Ringkabelschuhe 1,5-2,5 mm?, @ 4; 5; 6 mm
je 20 Ringkabelschuhe 4,0-6,0 mm? @ 6; 8 mm
25 isolierte StoRverbinder 0,56-1,0; 1,6-2.5;
4,0-6,0 mm?
je 25 Flachsteckhilsen 0,5-1,0; 1,6-2,56 mm?,

@ 6,3 x0,8mm
(W525)

Crimp-Satz fiir Kabelschuhe/-verbinder

Ausfithrung: Isolierte Ringkabelschuhe, StoRverbinder, Flachsteckhiilsen, Rundsteckhiilsen und
-stecker, Leiterquerschnitt 0,5-6 mmZ. Lieferung im stapelbaren TANOS MINI-Systainer®.

Hinweis: Die TANOS MINI-Systainer® kénnen miteinander verknipft werden.

Bestell-  Ausfiihrung 5538 Satzinhalt
Nr. S rog
0005 287-teilig 276,00 1 Crimpzange PreciForce® (Bestell-Nr. 5510 0025}

1 autom. Abisolierzange (Bestell-Nr. 5490 0005)

je 25 Ringkabelschuhe 0,5-1,0 mm? @ 4; 56 mm

je 25 Ringkabelschuhe 1,56-2,5 mm?, @ 4; 5; 6 mm

je 20 Ringkabelschuhe 4,0-6,0 mm2, @ 6; 8 mm

25 isolierte StoRverbinder 0,5-1,0; 1,5-2,5;

4,0-6,0 mm?

je 25 Flachsteckhiilsen 0,5-1,0; 1,56-2,5 mm?,
#6,3x0,8mm

(W525)

Werkzeugkoffer fiir Photovoltaik

Ausfiihrung: Schlagfester Kunststoffkoffer mit Werkzeugen speziell fiir die Verarbeitung
von Solarkabeln. Schaumstoffeinlage mit Aussparungen fiir die Werkzeuge, Crimpeinsatze
und Positionierhilfen.

Bestell- Ausfithrung 5535 Satzinhalt
Nr. R g
0005 3-teilig 272,00 1 automatische Abisolierzange (Bestell-Nr. 5535 0010}
345 x 280 x 80 mm 1 Crimp-Systemzange ohne Einsatze

(Bestell-Nr. 5535 0015)

1 VDE-Kabelschere (Bestell-Nr. 5381 0165)
(W525)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Photovoltaikwerkzeuge

Montagewerkzeug fiir MC3-Stecker

Ausfithrung: Gehéuse aus glasfaserverstarktem Kunststoff. Mit drei integrierten Dornen o
im abnehmbaren Griff.

Anwendung: Zur leichten und schnellen Montage von MC3-Solarsteckern sowie zum
Aufziehen von Solartillen.

Bestell- Leiterquerschnitt 5535 Lange
Nr. mm? Rie: mm
0065 25-10,0 135,00 325
(W525)

Automatische Prazisions-Abisolierzange mit Formmessern

Ausfiihrung: Zangenkérper aus Stahl, auswechselbare Messer aus Spezial-Werkzeugstahl, PATENTED o
in Ol gehértet und angelassen. Kopf briiniert. Die prazise Messerform verhindert ein @
Beschadigen des Leiters und ermoglicht so ein problemloses Abisolieren von schwer

zu bearbeitenden Isolierwerkstoffen. Mit zusétzlicher Kabelabstiitzung fiir eine bessere
Zentrierung mehrlagig isolierter Leiter, auch feinadrige Litzen werden schonend abisoliert.
Griffe mit Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen.

Lieferung inkl. Lingenanschlag fiir gleiche Abisolierlangen bei der Serienarbeit.

Anwendung: Besonders geeignet fiir Solarkabel, insbesondere RADOX®-Isolierungen sowie
extrem schwer zu bearbeitende Isolierwerkstoffe wie PTFE, Polyimide, Silikon oder Gummi.
Hoher Bedienkomfort durch kompakte und handliche Bauform sowie leichtgangige Mechanik.

Bestell- Leiterquerschnitt 5535 Lange
Nr. mm? > mm
0010 1.5-6,0 101,50 195
(W525)
Crimp-Systemzange

Ausfithrung: Aus Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sondergiite, in Ol gehértet und angelas-
sen. Kopf brilniert. Fiir gleichbleibend hohe Crimpergebnisse durch Prazisionsprofile und
entriegelbare Zwangssperre. Der Crimpdruck ist werksseitig prézise eingestellt. Kraftver-
stérkung durch optimale Hebellibersetzung fiir ein ermidungsfreies Arbeiten. Griffe mit
Mehrkomponenten-Kunststoff-Hillen. Lieferung im Kunststoffkoffer mit Montagewerkzeug,
ohne Crimpeinsétze.

Anwendung: Zur Verwendung mit auswechselbaren Crimpeinsétzen, ideal bei haufig
wechselnden Einsatzzwecken.

Bestell- Lange 5535
Nr. mm e 3
0015 200 133,50
(W525)
Zubehdr fiir Crimp-Systemzange
5535 0025
5535 0050 5535 0055 6535 0060 “
Bestell- Ausfiihrung 5535 Kapazitat AWG Crimp-
Nr. DS mm? zonen 5535 0030
0025 Crimpeinsatz Steckverbinder 107,50 400+6,0011+10 3
(Huber + Suhner) ” "
0030 Crimpeinsatz Steckverbinder 121,00 2,50-6,00 13-10 3 !
MC3 (Multi-Contact) “
0035 Crimpeinsatz Steckverbinder 127,50 2,60-6,00 13-10 3
MC4 (Multi-Contact) 5535 0035
0045 Crimpeinsatz Steckverbinder (Tyco) 183,50 1,60-6,00 15-10
0050 Positionierhilfe Steckverbinder 60,50 & = = 7 “
MC3 (Multi-Contact) B
0055 Positionierhilfe Steckverbinder 60,50 - - - “
MC4 (Multi-Contact)
0060 Positionierhilfe Steckverbinder (Solarlok) 60,50 - - = 5535 0045
(W525)

5/ 7 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufler 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Ortungsgerate/Spannungspriifer

Ortungsgerit MultiFinder Plus

Ausfiihrung: Beleuchtetes LC-Display mit Benutzerfiihrung. Akustische und optische

Signale fir eine einfache Handhabung sowie Warnhinweise fiir eine hohe Funktionssicherheit.
Automatische Kalibrierung auf verschiedene Untergriinde und Eingrenzung der Messobjekte,
Ein-Tasten-Bedienung. Lieferung inkl. Batterie.

Anwendung: Zum Auffinden von Balken, Hohlrdumen, Rohren und Leitungen in Wénden.
Im Metallmodus werden auch nicht spannungsfiihrende Leitungen unter Putz gefunden.

Messtiefe:
Standerwerk (Holz/Metall): 1- 4 cm G g
Hohlrdume: 1- 4cm V
Kupfer: 0- 5cm
Eisen: 0-10¢cm
Stromleitungen: 0- 4cm ] A
Bestell- 5562 4am /
Nr. Laserliner 2em /. S/ S5angy 4
0500 61,40 g _
T Stud-Scan ACScan  Metak-Scan &

Leitungsortungsgerét CableTracer Pro

Ausfiihrung: Sender und Empfénger sind mit einem kontrastreichen, beleuchteten LC-Display
ausgestattet. Exakte Lokalisierung des Messobjektes durch Balkendiagramm, numerische
Anzeige und akustische Signale, zeigt dariiber hinaus Gleich- und Wechselspannung an.
Durch die Kodierung des Sendesignals ist der Einsatz von bis zu 7 Sendern und einem
Empfanger méglich. Weiterhin verfiigt das Gerét (iber eine permanente Wechselstrom-
Spannungswarnung, hohe Sendefrequenz und Messpunktbeleuchtung.

Anwendung: Zum Lokalisieren von elektrischen Kabeln, Sicherungen, Schutzschaltern,
metallischen Rohren sowie Leitungsunterbrechungen und Kurzschliissen in komplexen
Installationen. Einsetzbar mit und ohne Netzspannung, von 12 V bis 400 V.

Lieferumfang: Ortungsgerét, Anschlusskabel, Messspitzen, Messklammern
und 2 Blockbatterien 6LR61.

Bestell- Messtiefe 5562
N
0200 Spannungssuche: 0-04m 252,00
Einpolige Messung: 0-20m

Zweipolige Messung: 0-05m
(W4B5)

Spannungspriifer, einpolig

Ausfiithrung: Gepriift und zugelassen nach VDE 0680/6. Klinge aus Werkzeugstahl, vernickelt.
Das Anzeigesystem (Leuchtanzeige) ist in den Griff integriert.

5532 standard-Spannungsprifer, fir 120-250 Volt. Griff aus klarem Kunststoff,
mit Metallclip.

5564 Euro-Spannungspriifer, fiir 125-250 Volt. Griff aus rotem Kunststoff
mit umlaufendem Handschutz und isolietern Kunststoffclip.

Bestell- Gesamtléinge 5532 5564
Nr. mm
0004 140 117 =
0005 150 - 1,56
0010 190 147 1,92
(W5s14) (W514)

Spannungspriifer, einpolig

Ausfiihrung: Gepriift und zugelassen nach DIN 57680/6 und VDE 0680/6. Klinge aus Werk-
zeugstahl, isoliert. Das Anzeigesystem (Leuchtanzeige) ist in den klaren ABS-Kunststoffgriff
integriert. Mit Metallclip.

Bestell- Spannungsbereich 5563 Gesamtlange
Nr. A i wera mm
0006 150-250 5,85 150
(W543)

' Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen.
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