Maschinenschraubstocke

Maschinenschraubstock — mechanisch, kraftverstarkt

Ausfithrung: Hohe Genauigkeit und VerschleiRfestigkeit durch prazise,
gehértete Backenfiihrungen. Stufenweise Spannkraftvoreinstellung.
Optimaler Kiihlmittel- und Spéaneabfluss durch optimiertes Design.

Anwendung: Fir den Einsatz auf Bearbeitungszentren und Werkzeug-
maschinen mit hoher Arbeitsgenauigkeit.

RGHM

Bestell-  Backenbreite 3835 Spannweite Backenhhe Gesamtlinge Spannkraft Gewicht
Nr. mm REyHM mm mm mm kN kg
0113 113 1339,00 170 31,6 583 30 24
0135 135 1648,00 220 39,6 679 40 39
0160 160 2060,00 310 49,6 817 50 60
(W331)

NC-Kraftspanner RBA - mechanisch/hydraulisch

Ausfithrung: Mechanischer, hydraulischer Antrieb mit Handkurbel. =
Kérper aus Stahl, mit fester Spannbacke einheitlich im Gesenk ﬂ@"m
geschmiedet, alle VerschleiRteile, vor allem die Backenfiihrung, sind
gehértet und geschliffen. Die schmale Ausfiihrung erlaubt eine platz-
sparende Aufspannung nebeneinander. Genaue Héhenabstimmung
+ 0,01 mm auf Kundenwunsch. Blockiereinrichtung fiir Vorspannen
von Werkstiicken. Selbsttatige Nachspannung in Hydraulikeinheit
durch eingebaute Tellerfedern. Mit grundseitiger, seitlicher oder
stirnseitiger Aufspannmaglichkeit (stirnseitige Aufspannung

mit Abstiitzwinkel). Eine Gasfeder sichert die entriegelte Backe
gegen Herunterfallen. Schnelle Spannbereichsverstellung Gber
Absteckbolzen. Eine kurze Ausfiihrung der beweglichen Backe

(aus Stahl) ergibt eine kurze Bauldnge auch bei max. Spannweite.
Auf der festen und beweglichen Backe kénnen zusétzlich Stufen-
backen (siehe Zubehér) oder spezielle Formbacken befestigt werden.
Robuste Flachbahnfiihrung der beweglichen Backe. Die Antriebs-
spindel ist gegen Schmutz und Spéne geschiitzt.

Anwendung: Fiir den universellen Einsatz auf Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren.

Hinweis: Formbacken und Winkelantrieb auf Anfrage.

Bestell- GriRe 3838 Backenbreite Spannweite Gesamtlange Spannkraft Gewicht ca.

Nr. REHM mm mm mm kN kg
0092 1 1545,00 92 100 490 25 15,5
0113 2 1545,00 113 170 583 30 24
0135 3 1648,00 1356 220 681 40 39
0160 4 2318,00 160 310 817 50 60

(W332) .
NC-Kompaktspanner

Ausfiihrung: Mit Spannsystem mechanisch/mechanisch. Beim
Guss-NC-Kompaktspanner sind die Werkstlickauflageflachen gehartet
und geschliffen. Mit einer festen und beweglichen Stufenbacke,
umkehrbar, gehértet und geschliffen. Mit Spannflachen fiir Spann-
pratzen und einem stabilen Spé&neschutz gegen das Eindringen

von Spénen in den Innenraum des Kdrpers. Durch Wenden der
Spannbacken kann der Spannbereich erweitert werden.

professional quality

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren
und Fréasmaschinen.

Lieferumfang: NC-Kompaktspanner mit Stufenbacken.

Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz siehe
(Bestell-Nr. 3851 12 3/138).
Passende Handkurbel siehe (Bestell-Nr. 3856 L1 3/137).

Bestell-  Backenbreite 3839 Backenhohe Spannbereich erweiterter Spannbereich Spannkraft Gewicht
Nr. mm format) mm mm mm kN kg
1125 125 1617,00 40 0-216 71-312 40 41
1160 160 2810,00 @« 50 0-320 131-451 60 79
(WO001) Erweiterter Spannbereich durch Umkehr der Backen.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 35



Maschinenschraubstocke

NC-Kompaktspanner FKS
Ausfiihrung: Spannsystem mechanisch/mechanisch mit Kraft- =
iibersetzer, manuell betétigt. Der stabile Stahl-Grundkérper und W

alle Fiihrungen sind allseitig gehartet und geschliffen, die Spann-
schieber mit Quernuten sind allseitig gehartet und die Funktions-
flachen geschliffen. Die Antriebsspindel verfiigt {iber eine Spannkraft-
voreinstellung. Mit Spannflachen fiir Spannpratzen und einem stabilen
Spaneschutz gegen das Eindringen von Spanen in den Innenraum

des Kérpers. Mit beidseitig angebrachten Schmiernippeln kénnen alle
dem Veschlei® unterliegenden Fithrungen und das Spindelgewinde
geschmiert werden. Durch Wenden der Spannbacken kann der
Spannbereich erweitert werden.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren.
Grundseitig aufspannbar.

Lieferumfang: NC-Kompakt-Spanner mit einer festen und einer
beweglichen Stufenbacke.

Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz siehe (Bestell-Nr. 3851
1 3/138).
Passende Handkurbel siehe (Bestell-Nr. 3856 L1 3/137).

Bestell- Backenbreite 3845 Backenhohe Spannbereich erweiterter Spannbereich Spannkraft Gewicht
Nr. mm format) mm mm mm kN kg
1125 125 1851,00 40 0-216 97-312 40 41
1160 160 2872,00 & 50 0-320 131-451 60 79
(Wo01) Erweiterter Spannbereich durch Umkehr der Backen.
NC-Kompaktspanner RKE

Ausfithrung: Stahlgrundkérper und Fihrungen sind allseitig gehértet
und geschliffen. Langer Spannschieber mit Quernuten. Antriebsspindel
mit Spannkraftvoreinstellung. Durch Wenden der Spannbacken kann
der Spannbereich erweitert werden.

R&HM

Anwendung: |deal fir den Einsatz auf Bearbeitungszentren.

Hinweis: Horizontal, seitlich und in Verbindung mit einer Grundplatte
vertikal aufspannbar, beispielsweise als DUO-Aufspannturm (Ricken
an Riicken).

Bestell- Backenbreite 3844 Backenhohe Spannbereich erweiterter Spannbereich Spannkraft Gewicht
Nr. mm R&nm mm mm mm kN kg
1092 92 2101,00 32 ; 0-138 71-208 25 15
1125 125 2410,00 40 0-216 97-312 40 41
1160 160 3739,00 & 50 0-320 131-451 60 79
1200 200 4110,00 & 60 0-315 131-451 60 85
(W333) Erweiterter Spannbereich durch Umkehr der Backen.

NC-Kompaktspanner RKE-LV

Ausfiihrung: Spannsystem mechanisch/mechanisch mit Kraftiiber-
setzer, manuell betétigt, kurze, kompakte Bauform. Der stabile
Stahl-Grundkérper und alle Fiihrungen sind gehértet und geschliffen.
Mit stabilem Spéneschutz, Zugspannung und groBem Spannbereich.
Der 0-Punkt des Werkstiickes liegt auf der Bedienerseite. Der RKE-LV
erméglicht eine punktgenaue Positionierung und minimale Bearbei-
tungszeiten. Kein Versetzen der beweglichen Aufsatzbacke. Durch
Wenden der Spannbacken kann der Spannbereich erweitert werden.

RGHM

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren.
Kollisionsfreie 5-Seiten-Bearbeitung in einer Aufspannung.

Lieferumfang: NC-Kompaktspanner RKE-LV mit einer festen
und einer beweglichen WZR-Stufenbacke.

Bestell- Backenbreite 3856 Backenhohe Spannbereich erweiterter Spannbereich Spannkraft Gewicht
Nr. mm REHM mm mm mm kN kg
0125 125 2410,00 40 0-96 96-192 40 29
(W333) Erweiterter Spannbereich durch Umkehr der Backen.

3/ 1 36 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer ) = 48-Std -Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Handkurbel

Maschinenschraubstocke

Ausflihrung: Mit drehbarem Ballengriff und AuBensechskant. am
Anwendung: Fiir NC-Kompaktspanner. H@"m
Bestell- fiir GroRe 3856 Sechskant Lénge 11
Nr. RENM mm mm
1120 92 28,80 12 90
1125 125/160/200 36,10 14 160
{(W335)
Stufenbackensatz SB m
Ausfithrung: Umkehrbare Stufenbacke. Fiir Kompaktspanner RKE (Bestell-Nr. 3844) 1]
und RKE-LV (Bestell-Nr. 3856). ROHM
Bestell- Backenbreite 3846 Hohe
Nr. mm RGHM mm
0126 125 515,00 40
0128 160 824,00 50
(W332)

Spannbacke fiir Maschinenschraubstécke

3840

3841

3842

Bestell-
Nr.

0092
0113
0125
0135
0160
0200

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen.

Ausfiihrung: Fiir Maschinenschraubstécke (Bestell-Nr.
3823), (Bestell-Nr. 3828) und (Bestell-Nr. 3838).
Normalbacken, glatt geschliffen. Eine Seite glatt,

eine Seite gerillt.

Ausfiihrung: Fiir Maschinenschraubstdcke (Bestell-Nr.
3823), (Bestell-Nr. 3828) und (Bestell-Nr. 3838).
Prismenbacken. Horizontal und vertikal eingeschliffene
Prismen, gehartet.

Zur Kombination mit Normalbacke (Bestell-Nr. 3863)
zur genauen Positionierung von Werkstiicken.

Ausfithrung: Fir Maschinenschraubsticke (Bestell-Nr.
3823), (Bestell-Nr. 3828) und (Bestell-Nr. 3838).
Prismen- und Normalbacke, mit Werkstiickauflage.
Ungehartet und briiniert.

RGHmM

NN

i

)

3840 ’
3841 l '

3842
Backenbreite 3840 3841 3842 fiir GroRe
REHM REGHM r{yHM

mm Stiick Satz
92 41,20 72,10 = 1
13 46,40 81,40 63,90 2
125 51,50 {1 z = 3
135 56,70 99,40 75,70 3
160 72,10 127,00 99,40 4
200 92,70 163,00 ¢ - 5
(W332) (W332) (W332)
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Maschinenschraubstocke

Einfach-Spannpratze fiir NC-Kompaktspanner

Ausfithrung: Fir NC-Kompaktspanner. =
bl o . ROHM
Anwendung: Fir stirn- und grundseitige Befestigung.

Bestell- passend fiir T-Nut 3851 Gewinde
Nr. mm RGHM
0120 12 30,90 M10 x 50
0140 14 33,00 M12 x 65
0160 16 33,00 M12 x 60
0180 18 37,10 M16 x 60
0200 20 37,10 M16 x 65
0220 22 37,10 M16 x 65
(W335}

Feste Nutensteine fiir NC-Kompaktspanner

Ausfithrung: Einsatzgehartet und geschliffen. Fiir NC-Kompaktspanner. R &l‘l
Lieferumfang: 2 T-Nutensteine inkl. Befestigungsschrauben. m
Bestell- Grife 3851 Lange
Nr. R&HM : mm
2012 20x 12 27,80 22
2014 20x14 29,90 25
2016 20x 16 31,90 25
2018 20x 18 34,00 25
2020 20x20 36,10 22
2022 20 x 22 38,10 32
{(W335)

Zubehbr fiir NC-Kompaktspanner

Bestell- Zubehir 3846 RGHM
Nr. : RSHUmM
0005 Spannweiten-Verldngerung (Spannbereich max. 630 mm)* 1494,00 ¢
0010 Winkelantrieb 90° 613,00 ¢
0130 Grundplatte** 876,00 ¢
(W335)

* Passend nur fir RKE.
** Passend nur fiir RKE-LV.

3846 0005

3846 0010

3846 0130

3/ 1 38 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 9 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



NC-Kompakt-Zentrisch-Spanner RKZ-M

Ausfithrung: Stahlgrundkérper und Fiihrungen sind allseitig gehartet und geschliffen.

Kurze, kompakte Bauweise mit groRem Spannhub und konstanter Spannkraft.
Durch Wenden der Spannbacken kann der Spannbereich erweitert werden.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren, Frasmaschinen
und Schleifmaschinen. Optimiert fiir die 5-Achsbearbeitung.

Lieferumfang: Kompaktspanner mit Stufenbacken.

Hinweis: Spannpratze und Nutensteinsatz siehe .2 3/138.

Bestell-  Backenbreite 3858 Backenhohe Spannweite erweiterter Spannbereich Spannkraft
N mm R&HM mm mm mm kN
0010 50 1133,00 20 0-39 72-111 10
0017 70 1339,00 25 0-58 95-153 15
0022 92 1957,00 32 0-76 132-208 20
0025 125 2472,00 40 0-97 172-269 25
(W333)
Stufenbacke
Ausfithrung: Fir Zentrischspanner RKZ-M.
Bestell- fiir Backenbreite 3851 Backenhthe
Nr. mm REHM mm
0050 50 309,00 ¢ 20
0070 70 309,00 & 25
0092 92 309,00 [T 32
0125 115 515,00 [T 40
(W335)
Handkurbel
Ausfithrung: Mit Innenachtkant. Fiir Kompaktspanner RKZ-M.
Bestell- fiir Grée 3848 Innenachtkant Lange
Nr. R{nm mm mm
1110 50 28,80 12 80
1115 70 28,80 14 125
1120 92 36,10 19 160
1125 1256 43,30 19 200
(W338)

Maschinenschraubstocke

NEU!

RGHM

Gewicht

kg

35

T
18
325

Erweiterter Spannbereich durch Umkehr der Backen.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Maschinenschraubstécke

Antriebsadapter

Ausfithrung: Fiir Drehmomentschliissel. Fiir Zentrischspanner RKZ-M.

Bestell- fiir GroBe

Nr.

2050 50

2070 70

2100 92/125
Zentrischspanner

Ausfithrung: Stahl-Grundkérper gehértet und geschliffen mit hoch
angesetzter Spannbacke. Lange Backenfiihrung und kompakte
Bauweise, mit sehr groRem Spannhub.

Anwendung: Ideal fiir den Einsatz in 5-Achs-Bearbeitungszentren.

Lieferumfang: Zentrischspanner mit SKB-Krallenbacken.
3854  Kurze Ausfilhrung

3861 Lange Ausfithrung

Bestell-Nr.
Backenbreite

3854 r&um
3861 rinm

Spannweite
Spannkraft
Leistenhohe
Gewicht

3/140

0125
mm 125
1700,00
mm 23-142
kN 25
mm 128
kg 174

3848

56,70
56,70

77.30
(W335)

RGHM

Schliisselweite Sechskant x Vierkant
mm

8x12

10x 14
14x19

RGHM

0125
126

1800,00
23-222
25
128

203
(W333)

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer & = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Backensidtze

Spannlésungen, wie das Prageverfahren, liegen voll im Trend. Und genau denselben Effekt bieten die innovativen ROHM-Krallen-
Dabei wird mit einer Pragestation eine Markierung auf das Werk- backen SKB. Doch kommen Sie mit dieser Technologie noch schneller
stiick gepragt. Beim Einspannen in den Schraubstock greifen und kostengiinstiger ans Ziel. Denn ,Pragen” und Spannen erfolgen in
spezielle Pragespannbacken genau in diese kleinen Vertiefungen. einem Arbeitsgang — und eine Pragestation kénnen Sie sich sparen.

Krallenbackensatze fiir NC-Kompaktspanner

Ausfiihrung: Mit gehérteten Krallenspitzen. Dadurch werden die Haltekréfte gegentiber
Standardbacken um den Faktor 3-5 erhéht und eine 5-Seitenbearbeitung in einer
Aufspannung erméglicht. Dies filhrt zu einem geringerem Materialverlust am Werkstiick,
verkirzten Durchlaufzeiten sowie reduzierten Produktions- und Stiickkosten.

Anwendung: Einsetzbar zum manuellen oder hydraulischem Spannen von parallelen Roh-
und Sageteilen auf Schraubstécken. Universell einsetzbar durch Anschrauben an die
ROHM NC-Kompaktspanner. Klevere Alternative zum Prégen. 3847

3847 Krallenbacke SKB mit Feinstufe.
3859 Krallenbacke SKB ohne Feinstufe.

38569
Bestell- Backenbreite 3847 3859 Backenhohe Backendicke
Nr. mm Satz Satz mm mm
0092 92 350,009 288,00 ¢ 32 14
0125 125 433,00 361,00 40 16
0160 160 608,00 505,00 50 18
(W335) (W335)
Normalbackensatz
Ausfithrung: Fiir Maschinenschraubstocke RKE (Bestell-Nr. 3844), RKE-LV (Bestell-Nr. 3856) e
und RKZ-M (Bestell-Nr. 3858). ROHM

3863 Typ SGN, eine Seite glatt, eine Seite gerillt.
3864 Typ SGN{, eine Seite feingeriffelt, eine Seite langsgerillt.

Bestell- Backenbreite 3863
Nr. RiHM
mm Satz
0125 125 92,70 116,00 39,6
(W335) {W335)

Prismenbackensatz PB

Ausfithrung: Mit horizontalem und vertikalem Prisma. Fiir Kompaktspanner (Bestell-Nr. 3858)
und Zentrischspanner RZM (Bestell-Nr. 3854).

Bestell- Backenbreite 3841 Hohe Hohe Prisma Spannbereich harizontal Spannbereich vertikal
Nr. R{yHmM
mm Satz mm mm mm mm
0140 125 433,00 40 24 15-40 18-60
(W332)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3 / 1 4 1



Prazisionsspanner

Prismen-/Normalbackensatz SBO

Ausfilhrung: Ungehértet und briiniert. Mit Werkstiickauflage.
Fiir Kompaktspanner RKE (Bestell-Nr. 3844), RKE-LV (Bestell-Nr. 3856)
und Zentrischspanner (Bestell-Nr. 3854).

Bestell- fiir GroRe 3842
Nr. R{yHm
Satz
0135 3 75,70
(W332)

Prizisions-Werkstiickauflageleiste Cliparc

Ausfiihrung: Die Préazisionsunterlagen mit
Cliparc-System verbleiben wéhrend der
Bearbeitung und beim Offnen des Maschinen-
schraubstocks in der von Ihnen eingestellten
Position. Somit sind keine zeitraubenden
Neupositionierungen erforderlich und das
umsténdliche Zusammenstellen von Unterlagen
ist nicht mehr nétig. Lieferung im Holzetui.

Parallelitit: < 0,005 mm.

Anwendung: Cliparc-Spannbiigel in die
Prazisionsunterlagen einsetzen und am
Schraubstock einklicken.

Kein Montagewerkzeug erforderlich.

Lieferumfang: Set mit 10 verschiedenen
Leistenpaaren und 4 Spannbiigeln.

Bestell- Backen- und 3851 Leistenhéhe
Nr. Leistenbreite ROHM
mm mm
1092 92 462,00 10/16/18/20/23/25/26/27/28/29
1125 125 462,00 10/15/20/25/28/30/33/35/36/37
1160 160 823,00 10/15/20/25/30/35/40/43/45/47
(WO001)

Prazisionsspanner PL-S micro

Ausfiihrung: Kérper und Backen aus legiertem Werkzeugstahl, gehéartet und feinst geschliffen.
Die feste Backe ist glatt, die bewegliche Backe mit waagerecht eingeschliffenem Prisma

und Schnellverstellung. Das Spannen und Lésen erfolgt mittels Innensechskantschliissel.

Mit Schnellverstellung und Niederzugeffekt. Seitliche Spannflachen fiir Spannpratzen.
Lieferung im Holzetui, ohne Innensechskant-Schlissel.

Rechtwinkligkeit’: 100 mm = 0,005 mm
Parallelitat?: 100 mm = 0,002 mm

Anwendung: Firr eine hohe Arbeitsgenauigkeit beim Feinstschleifen, Frésen, Messen
und Erodieren.

Hinweis: Innensechskantschliissel finden Sie auf &2 5/123.

Bestell- GréRe 3875 Backenbreite Spannweite Backenhohe  Gesamthéhe

Nr. RGUM mm mm mm mm
0030 1 119,00 34 25b 15 35
0045 2 155,00 45 50 20 45

(W337)

R&HM

Backenbreite

mm
135

passend zu

3844 1092
3845 1125
3844 1126
3856 0125
3845 1160
3844 1160
3844 1200

RGHM

Gesamtlange Spannkraft Gewicht
mm kN kg
75 2 0,35
110 2 1

' Grundfléche zur Festbacken-Spannflache.
# Grundflache zur oberen Fihrungskante.

3/ 1 42 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurziristig.



Prazisionsspanner

Prizisionsspanner PL-S

Ausfithrung: Kérper und Backen aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und feinst geschliffen. ==

Die feste Backe ist glatt, die bewegliche Backe mit waagerecht und senkrecht eingeschliffe- R@Hm
nem Prisma und Schnellverstellung. Das Spannen und Lésen erfolgt mittels Innensechskant-
schliissel. Mit Schnellverstellung und Niederzugeffekt. Spannbacke in Stufen verstellbar, rastet
selbsttatig ein. Seitliche Spannflachen fiir Spannpratzen. Keine Spindel, die z. B. beim Erodieren
verschmutzen kénnte. Lieferung im Holzetui, ohne Innensechskantschliissel.

Rechtwinkligkeit': 100 mm = 0,005 mm
Parallelitat?: 100 mm = 0,002 mm

Anwendung: Vorwiegend im Werkzeugbau auf Schleif-, Frés- und Graviermaschinen, an
Lehrenbohrwerken, fiir Mess- und Kontrollarbeiten und fiir Fertigungsvorgénge, die hdchste
Spanngenauigkeit erfordern.

Hinweis: Innensechskantschliissel finden Sie auf .12 5/123.

Bestell- GroRe 3877 Backenbreite Spannweite Backenhche  Gesamthohe  Gesamtlange Spannkraft Gewicht
Nr. R&Hm mm mm mm mm mm kN kg
0070 1 242,00 70 80 30 62 160 2,5 3
0090 2 309,00 90 120 40 80 210 3 58
0120 3 412,00 120 150 40 90 280 4 135
(W337) ' Grundflache zur Festbacken-Spannflache.

2 Grundflache zur oberen Fihrungskante.

Prazisionsspanner PL-G mit Gewindespindel

Ausfithrung: Kérper und Backen aus legiertem Werkzeugstahl, gehartet und allseitig ==

feinst geschliffen. Die feste Backe ist glatt, die bewegliche Backe mit waagerecht R@"m
eingeschliffenem Prisma. Das Spannen und Lésen erfolgt mittels Gewindespindel.
Seitliche Spannflichen fiir Spannpratzen. Lieferung im Holzetui.

Rechtwinkligkeit: 100 mm = 0,005 mm
Parallelitat: 100 mm = 0,002 mm

Anwendung: Vorwiegend im Werkzeugbau auf Schleif-, Fras- und Graviermaschinen,
an Lehrenbohrwerken, fiir Mess- und Kontrollarbeiten und fiir Fertigungsvorgange,
die héchste Spanngenauigkeit erfordern.

Bestell- Grofle 3879 Backenbreite Spannweite Backenhéhe  Gesamthohe Gesamtlange Spannkraft Gewicht

Nr. REGHM mm mm mm mm mm kN kg
0060 0 206,00 60 55 25 50 110 2 16
0070 1 258,00 73 100 35 67 210 4 4
0090 2 309,00 88 125 40 88 250 4 7,6

(W3az7)

Prazisionssinusspanner PS-SV mit Schwenkachse vorne

Ausfiihrung: Korper und Backen aus legiertem Werkzeugstahl, gehértet und feinst geschliffen. 1]
Die feste Backe ist glatt, die bewegliche Backe mit waagerecht eingeschliffenem Prisma. Das R@"m
Spannen und Lésen erfolgt mittels Gewindespindel. Die Winkeleinstellung mit einem Einstell-
bereich 0-46° erfolgt mit Endmalen nach dem Sinusprinzip, Lager- und Auflagebolzen sind

gehértet und geschliffen mit einer Genauigkeit von 0,001 mm. Die Spannvorrichtung kann in
jeder Winkelposition formschliissig verriegelt werden. Lieferung im Holzetui.

Rechtwinkligkeit: 100 mm = 0,005 mm,
Parallelitat: 100 mm = 0,002 mm,
Winkelabweichung bei 45° £+ 15".

Anwendung: Fiir eine hohe Arbeitsgenauigkeit im Werkzeugbau beim Schleifen, Frasen,
Messen usw.

Bestell-  GréRe 3881 Backenbreite Spannweite Backenhohe  Gesamthohe ~ Gesamtlange  Spannkraft Gewicht
Nr. RENM mm mm mm mm mm kN kg
0070 1 2009,00 70 80 30 93 160 6 53

0090 2 3039,00 90 120 40 113 210 7 1
(W337) Beispiel:
Formel zur t g des EndmaBes x Gesucht: Endmald fir Winkeleinstellung von 24° 15" beim Prizisions-Sinusspanner PS-SV.
x=sina+* K (fur Auflageflache A) Gegeben: K= 100, sin a=0,4107.
x=sina* K+1 (fur Auflageflache B) Berechnung: x=0,4107 = 100=41,07.

Die EndmaBhahe betragt 41,07 mm.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 43



Spannsystem CAPTIS

Das modulare und flexible Baukastensystem fur AuRen- und Innenspannung.

Das modulare Spannsystem CAPTIS {iberzeugt durch seine Flexibilitdt und kompakte
Bauweise fiir einen vergroRerten Arbeitsraum. Innerhalb einer Minute kann — dank der
Schnellwechselfunktion — von AuRen- auf Innenspannung umgertistet werden.

Die umfassende Spannung der CAPTIS-Spannzange besticht in bewéhrter Qualitat durch
hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm sowie gute Kraftverteilung.

» Modulare Bauweise fur hochste Flexibilitat

o Kompakter Aufbau fiir mehr Arbeitsraum in der Maschine

* Vielféaltige Kombinations- und Umriistmoglichkeiten

* Einsatzmdglichkeiten: Drehmaschinen, Bohr-, Fras-,
Bearbeitungszentren und Messmaschinen




Koordinatentisch mit Schwalbenschwanzfiihrung

Ausfithrung: Aus Spezialguss, Aufspannflache und Filhrungen
geschliffen. Die Plangenauigkeit betragt 0,03 mm, die Steigungs-
genauigkeit auf 100 mm betragt 0,01 mm. Die Schwalbenschwanz-
fiihrungen sind durch Fiihrungsleisten nachstellbar. Gewirbelte
Trapezgewindespindel mit Axiallagern. Skalentrommeln mit Nullpunkt-
Verstellung, dadurch ohne Umrechnen direkt ablesbar. Mit Skalen-
teilung 0,05 mm.

Die Tische ab 450 x 240 mm verfiigen (iber eine Wasserrinne
sowie einen Klemmhebel in beiden Achsen,
sodass in jeder Position festgeklemmt
werden kann.

Anwendung: Fir den Einsatz auf Bohrmaschinen
und fiir leichte Frésarbeiten.

Hinweis: Andere Modelle und Abmessungen auf Anfrage.

3997

Bestell-  Aufspann- T-Nuten T-Nuten T-Nuten Langsbe- Querbe- Spindel- Belast-
Nr. fliche skartek Anzahl  Breite  Abstand wegung wegung steigung  barkeit
mm mm mm mm mm mm kg
0010 300x 160 1105,00 3 10 50 180 100 2 75
0020 450 x 240 2022,00¢ 3 14 60 275 155 5 280
0030 580 x 240 2114,00¢ 2 14 60 375 1565 5 280
(W395)

Prizisions-Parallelunterlagen-Paar

Ausfithrung: Einsatzgehartet (Harte 600-700 HV10) und paarweise
planparallel feingeschliffen. NennmaRtoleranz in der Héhe und Breite
+0,01 mm. Stirnseitig mit GréRenangabe gekennzeichnet.

Anwendung: Parallelunterlagen werden als Unterlegstiicke fiir Werk-
stiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgangen verwendet
und gewéhrleisten so eine parallele Aufspannung.

Bestell-  Breite 3869 Héhe Lénge Bestell-  Breite 3869

N mm AME® mm mm Nr. mm AME®
0001 4 44,30 12 100 0011 12 52,10
0003 5 45,70 18 100 0013 8 58,50
0005 6 46,90 19 100 0015 10 60,10
0007 8 48,40 26 125 0017 12 61,20
0009 10 50,10 33 125 0019 14 63,80
(W342) (W342)

Parallelunterlagen-Satz

Ausfiihrung: NennmaRe nach ISO 2768 m. Einsatzgehértet und
paarweise geschliffen.

Paartoleranz fiir h = 0,01. Lieferung im Holzetui, mit abnehmbarem
Klappdeckel.

Anwendung: Parallelunterlagen werden als Unterlegstiicke fiir Werk-

stiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgangen verwendet.
Sie verringern die Aufspannzeiten und reduzieren somit die Werk-

stiickkosten.
Bestell-Nr. 0001
Linge mm 150
3870 formeD 373,00
Satzinhalt je 1 Paarh x b mm 14x10;16x10;18x10; 20x 10;

22x10;24x10;26x10; 28x 10;
30x10;32x10;35x10;40x 10;
45x10,50x10

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusi#tzliche Frachtkosten anfallen.

ganze
Hohe
(-0,01)
78
126
126

Hohe

Spannelemente

Skantek

Grundflache Gewicht

mm kg
160 x 160 16
259 x 200 52
259 x 200 60

Lange
mm
125
150
150
150
150

fq@
professional quality

(W340)
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Spannelemente

Parallelunterlagen-Satz

Ausfiihrung: Einsatzgehartet (Harte 600-700 HV10) und paarweise
fein geschliffen. Planparallel und winkelgerecht bearbeitet.
Paartoleranz £0,01 mm. Lieferung im Holzsténder.

Anwendung: Parallelunterlagen werden als Unterlegstiicke fiir Werk-
stiicke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgéngen verwendet
und gewahrleisten so eine parallele Aufspannung.

3870 Super-Prizision, NennmaRtoleranz (Héhe und Breite):
+0,01 mm

3871 Prizision, Nennmaftoleranz (Héhe): £0,01 mm

Bestell-Nr. 0003

Lénge mm 100

3870 fem=o 488,00

3871 =D 321,00
Auflagenhéhe mm 2-24 (1-mm-Stufung)
Satzinhalt je 1 Paarb x h mm 2x5;2x10;2x15;2x20;

3x6;3x11;3x16;3x21;
4%7;4x12;4x17;4x22;
6x8;5x13;bx18;5x23;
6x9;6x14;6x19;6x24

* AuBer 9 mm.

Prazisions-Parallelanschlag-Paar

Ausfilhrung: Einsatzgehartet und in der Hohe paarweise nach
Paartoleranz IT 5 geschliffen. NennmaRtoleranz in der Héhe nach

DIN ISO 2768m, in der Breite h7, restliche MaRe nach DIN ISO 2768.

Anwendung: Vorzugsweise fur kleinere bis mittlere Maschinen.

Sie sind in der Dicke auf die Maschinen-Nuten mit Toleranz H 8
abgestimmt.

Ein Paar dieser Anschldge wird in eine Maschinennut eingesteckt,
dann kénnen die Werkstiicke schnell parallel zum Tisch ausgerichtet
werden. Zudem auch als Parallel-Unterlagen fiir Maschinen-Nuten
verwendbar.

Hinweis: Mehrere gleichmaRige Paare sind auf Anfrage gegen
Aufpreis lieferbar.

Bestell-  Breite 3913 Hahe Lange
Nr. mm AN mm mm
0010 8 88,60 25 100
0020 10 95,40 32 100
0030 12 109,50 40 100
0040 14 118,50 50 100
0050 16 132,50 50 160
(W342)

Abdeckleiste fiir T-Nut

Ausfiihrung: Aus Aluminiumprofil. Das
Schneiden auf die gewiinschte Lange ist mit
einem feinen Sageblatt problemlos méglich.

Hinweis: Kein Reinigen der Maschinentisch-
Nut mehr notwendig. Vor der Bearbeitung
stets die freien Nuten mit den Abdeckleisten
abdecken. Nach der Bearbeitung lassen sie
sich problemlos entfernen.

Bestell- Nutenbreite 3914 Lénge
Nr. mm ame® mm
0012 12 18,25 1000
0014 14 19,30 1000
0016 16 20,80 1000
0018 18 21,50 1000

W342)

... 0003 .. 0005 + ... 0007

0005
125

560,00

350,00
8-42 (1-mm-Stufung) *

14x32;14x37; 14 x42

y

Bestel-  Breite 3913
Nr. mm AMEQD

0060 18 155,00
0070 20 162,50
0075 22 243,00
0080 24 270,00
0090 28 307,50

(W342)

Bestell- Nutenbreite 3914

Nr. mm AME®
0022 22 24,00
0028 28 30,60
0036 36 35,90
(W342)

0007
150

613,50

401,50

8-42 (1-mm-Stufung) *
8x11;8x16;8x21;8x26;8x31; 8x11;8x16;8x21;8x26;8x31;
8x36;10x13;10x18;10x23; 8x36;10x13;10x18;10x23;
10x28;10x33;10x 38;12x 15; 10x28;10x33;10x38;12x 15;
12x20;12x25;12x30;12 x 35; 12x20;12x25;12x30; 12 x 35;
12x40;14x17;14x 22; 14 x 27; 12x40;14x17;14x22; 14 x 27;
14x32;14x37;14x42

(W340)

AMER)

Lange
mm
160
160
160
160
160

Lange
mm

1000
1000
1000

3/ 1 46 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Nutenrdumer
Bestell- GrdBe/Nut 3914 Griffausfihrung Gewicht
NF. AMEQD : g
1420 14-20 3,46 Stahl 105
2232 22-32 7,50 2-Komponentengriff 100
(W342)
Schraubenpaste

Ausfiihrung: Die auf Mineralfett basierende Paste besitzt eine syner-
getisch wirkende Kombination hochwirksamer, weiller Festschmier-

stoffe. Sie ist warmebestédndig und auswaschfest (Wasserauswasch-
test nach DIN 51807, T.2; Fettverlust nach 1 5td./37,8 °C= 1.4 %).

Anwendung: Zur Schmierung von héufig betétigten Schrauben/
Muttern in Spannvorrichtungen. Insbesondere bei Verwendung
aggressiver Kiihlschmiermittel. Ungeschmierte (trockene) Schrauben-
verbindungen sind bei héufigem starkem Anziehen hohen Reibungs-
kraften (Spannkraftverminderung) und schnellem Verschleil® ausgesetzt.
AMF-Schraubenpaste erhéht durch optimale Gleitfahigkeit die erziel-
bare Spannkraft und ist materialschonend (langere Lebensdauer).

Bestell-  Temperatur Einsatzbereich 3914 Inhalt
Nr. °C AMe® ml
0075 -25 bis +125 8,20 75
(W342)

Spannelemente

AMER)

3914 2232

Schraube fiir T-Nuten, komplett mit Mutter und Scheibe

Ausfithrung: Die T-Nutenfiihrung ist gefrast, mit Festigkeitsklasse
gestempelt. Geschmiedet und gerolltes Gewinde.

Material: M6-M12 vergiitet auf Festigkeitsklasse 10.9.
M14-M24 vergiitet auf Festigkeitsklasse 8.8.

Lieferumfang: Schraube mit Mutter (Bestell-Nr. 3906 12 3/151)
und Unterlegscheibe (Bestell-Nr. 3909 2 3/152).

Bestel-  Nutenbreite 3900  Gewinde-Bx Lange
Nr. mm format) mm
5001 6 4,77 M6 x 25
5002 6 481 M6 x 40
5003 6 5,15 M6 x 63
5005 8 5,15 M8 x 32
5006 8 5,35 M8 x 50
5007 8 5,65 M8 x 80
5010 10 5,15 M10x 40
5020 10 5,25 M10x 63
5025 10 5,45 M10x 80
5030 10 5,65 M10 x 100
5040 12 5,65 M12x 50
5050 12 5,95 M12x 80
5055 12 6,35 M12 x 100
5060 12 6,50 M12 x 125
5061 12 7,45 M12 x 160
5063 12 7,50 M12 x 200
5070 14 5,80 M12x 50
5080 14 6,10 M12x 80
(W340)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

DIN | forn‘:a/l)
787 professional quality
[} Ll“_'
\ IJIL T — |'D¢
b .
=kl L
Breite a Gewindelange b KopfgroRe e Kopfdicke k
mm mm mm mm
L7 15 10 4
L7y 28 10 4
5,7 40 10 4
7.1 22 13 6
1.1 35 13 6
Tl 50 13 6
9,7 30 1b 6
9,7 45 15 6
9,7 50 15 6
9,7 60 15 6
11,7 35 18 7
117 bh 18 7
11,7 65 18 7
1.7 75 18 i
1127 100 18 7
1157 120 18 7
R 35 22 8
13,7 55 22 8

Fortsetzung nachste Seite

3/147



Spannelemente

Schraube fiir T-Nuten, komplett mit Mutter und Scheibe

Fortsetzung
Bestell- Nutenbreite 3900 Gewinde-& x Lange Breite a Gewindelange b KopfgroRe e Kopfdicke k

Nr. mm formai) mm mm mm mm mm
5085 14 6,50 M12 x 100 13,7 65 22 8
5090 14 6,75 M12 x 125 13,7 75 22 8
5092 14 7,10 M12 x 160 13,7 100 22 8
5093 14 7,55 M12 x 200 157 120 22 8
5095 16 6,90 M14x 63 15,7 45 25 9
5091 16 7.10 M14x 80 16,7 55 25 )
5096 16 7.70 M14 x 100 15,7 65 25 9
5094 16 7.85 M14 x 125 15,7 75 25 9
5097 16 8,30 M14 x 160 15,7 100 25 9
5098 16 10,25 M14 x 250 15,7 120 25 9
5100 16 755 M16x 63 15,7 45 25 9
5110 16 8,30 M16 x 100 15,7 65 25 9
5120 16 9,20 M16 x 160 15,7 100 25 9
5125 16 11,50 M16 x 250 157 150 25 9
5130 18 7.90 M16x 63 11,7 45 28 10
5140 18 8,40 M16 x 100 171 65 28 10
5145 18 8,80 M16 x 125 127 85 28 10
5150 18 9,55 M16 x 160 177 100 28 10
5155 18 11,70 M16 x 250 17,7 150 28 10
5160 20 11,70 M20x 80 19,7 55 32 12
5170 20 12,40 M20 x 125 19,7 85 32 12
5172 20 14,65 M20 x 200 19,7 125 32 12
5175 20 18,35 M20 x 315 19,7 190 32 12
5177 22 12,60 M20x 80 2457 b5 35 14
5180 22 12,60 M20 x 125 21,7 85 35 14
5182 22 15,10 M20 x 200 2.7 12b 35 14
5185 22 20,20 M20 x 315 217 190 35 14
5188 28 17.95 M24 x 100 25 70 44 18
5190 28 20,20 M24 x 160 21,7 110 44 18
5200 28 23,80 M24 x 250 27,7 150 44 18
5210 28 32,20 M24 x 400 27,7 240 44 18

(W340)

Rhombusschraube fiir T-Nuten

Ausfiihrung: Geschmiedet mit gefraster T-Nutenfiihrung
und gerolltem Gewinde.

Material: Vergiitet auf Festigkeitsklasse 8.8.

Bestell- Nutenbreite 3899 Gewinde-& x Lange Breite a Gewindelange b Kopfarofe e Kopfdicke k

Nr. mm AMED mm mm mm mm mm
0120 14 16,75 M12x 50 13,7 35 2 8
0121 14 17,55 M12x 80 13,7 55 22 8
0122 14 18,90 M12 x 125 13,7 75 22 8
0160 18 20,50 M16x 63 1747} 45 28 10
0161 18 21,70 M16 x 100 17,7 65 28 10
0162 18 24,80 M16 x 160 17,7 100 28 10
0200 22 56,00 M20x 80 21,7 55 35 14
0201 22 48,80 M20 x 125 217 85 35 14
0202 22 57,00 M20 x 200 217 120 35 14
0240 28 76,80 M24 x 100 217 70 44 18
0241 28 77,30 M24 x 125 21,7 85 A4 18
0242 28 69,30 M24 x 250 27,7 150 44 18

(W342)

3/ 1 48 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler @ = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Stiftschraube
Ausfiihrung: Das Gewinde ist gerollt. Die speziell fiir Spannzwecke entwickelten Stiftschrauben (B
sind in den Langenabstufungen den Normzahlen angepasst. DIN pmmsimlquam@
Material: M6-M12 vergiitet auf Festigkeitsklasse 10.9, GE'ZQJ -
M14-M24 vergiitet auf Festigkeitsklasse 8.8.
Anwendung: Zur individuellen Anwendung in Verbindung mit Verlangerungsmuttern
(Bestell-Nr. 3908 L1 3/152), Bundmuttern (Bestell-Nr. 3907 £I2 3/151) etc. {l":'
Bestell-  Gewinde-@ x Linge 3901 Gewindelénge b Gewindelénge b, g
Nr. mm format) mm mm b1 b
0001 M6 x 32 0,52 16 9 L
0003 M6 x 50 0,65 30 9
0005 M6 x 80 074 50 9 m
0006 M8 x 40 0,74 20 11
0007 M8 x 63 0,78 40 1
0008 M8 x 100 0,94 63 1
0011 M8 x125 1,20 75 1
0009 M8 x 160 133 100 1
0010 M10x 50 0,83 25 13
0020 M10x 80 1,07 50 13
0030 M10 x 125 1,46 75 13
0040 M10 x 200 1,94 122 13
0050 M12x 50 1,11 25 16
0060 M12x 63 1,18 32 15
0070 M12x 80 1.31 50 15
0080 M12 x 100 1.50 63 15
0090 M12 x 125 1.79 75 15
0100 M12 x 200 191 122 15
0110 M14 x 63 1.46 32 17
0115 M14 x 80 1,61 50 17
0120 M14 x 100 1,81 63 17
0125 M14 x 125 1,78 75 17
0130 M14 x 160 2,07 100 17
0135 M14 x 250 327 160 17
0140 M16x 63 2,00 32 19
0150 M16x 80 1,83 50 19
0160 M16 x 100 2,20 63 19
0170 M16 x 125 2,16 75 19
0180 M16 x 160 2,79 100 19
0190 M16 x 250 4,00 160 19
0200 M20 x 80 283 32 27
0210 M20 x 126 3,68 70 27
0220 M20 x 200 5,45 122 27
0230 M20 x 250 6,35 160 27
0240 M20 x 315 8,05 200 27
0250 M20 x 500 11,50 3156 27
0300 M24 x 100 4,96 45 35
0310 M24 x 160 5,85 100 35
0320 M24 x 250 8,75 160 35
0330 M24 x 400 12,50 250 35
(W340)
T-Nutenstein
Ausfiihrung: Mit Innengewinde. P
Material: Vergiitet auf Festigkeitsklasse 10. [ ggg | mﬁ@
Hinweis: Die volle Belastbarkeit kann nur erzielt werden, wenn die Verschraubung —
iiber die gesamte Gewindelédnge vorgenommen wird. _A.mp@_
Bestell-  dxT-Nut 3902 3981 MaBa MaBe MaBh MaRk
N. format) AMEQ mm mm mm  mm a
0005 M6 x 8 1,18 1,24 791 13 10 6 Tk
0010 M8 x10 1,22 1,29 97 15 12 6 S (
0020  M10x12 1,26 1,34 11,7 18 14 7 > o i
0030 M12x 14 1,61 1,68 13,7 22 16 8 J
0040 M14 x 16 1,80 2,14 15,7 25 18 9
0050 M16 x 18 2,26 2,64 17,7 28 20 10
0060 M18 x 20 - 417 19,7 32 24 12
0070 M20 x 22 3,78 4,42 247 35 28 14
0080 M24 x 28 7.10 8,15 27,7 a4 36 18
(w340} (W342)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.




Spannelemente

T-Nutenstein
Ausfiihrung: Lange Form, mit Innengewinde. |
' DIN forn@
Material: Vergiitet auf Festigkeitsklasse 10. | 508 | profesianal quality
| J

Anwendung: Fiir Prazisionsmaschinen, durch die gréRere Auflageflache werden die
Maschinentischnuten weniger belastet.

Hinweis: Die volle Belastbarkeit kann nur erzielt werden, wenn die Verschraubung

iiber die gesamte Gewindelédnge vorgenommen wird.
Bestell- dxT-Nut 3903 3986  MaRa MaRe MaRl MaBh MaRk
Nr. formai) AMEQD mm mm mm mm mm
0010 M6 x 8 2N 3,14 T 13 26 10 6
0020 M8 x10 2,66 3,10 9,7 15 30 12 6
0030 M10x12 2,87 3,35 11,7 18 36 14 7
0040 M12x 14 312 3,63 13,7 22 44 16 8
0050 M14x 16 3,90 4,55 15,7 25 50 18 9
0060 M16x18 4,95 5,75 17,7 28 56 20 10
0070 M18x 20 - 8,10 19,7 32 64 24 12
0080 M20 x 22 8,40 9,60 21,7 35 70 28 14
0090 M24 x 28 16,20 18,70 AT 44 88 36 18
(W340) (W342)

Rhombus T-Nutenstein

Ausflihrung: Mit Innengewinde.

. - _ _ ‘ format
Anwendung: Der Nutenstein kann durch seine spezielle Bauform von oben eingesetzt werden, professional quality
wenn ein seitliches Einfihren nicht maéglich ist.

Hinweis: Durch die verringerte Auflageflédche in der T-Nut ist die Belastbarkeit geringer als bei d

vergleichbaren T-Nutensteinen DIN 508. i %
Bestell- dxT-Nut 3904  MaBa MaBe MaBh  MaBk Festigkeits- [ 4'
Nr. format) mm mm mm mm klasse [ i a/
0003 M8 x10 3,08 9,7 15 12 6 8 | A
0005 M10x12 319 11,7 18 14 7 3 -
0010  M12x 14 3,25 13,7 22 16 8 8
0015 M14x16 4,28 15,7 25 18 9 6
0020 M16x18 4,56 17,7 28 20 10 6
0030 M20x22 7,50 21,7 35 28 14 6
0035 M20x28 12,20 21,7 44 36 18 8
0040 M24x28 11,60 27,7 44 36 18 )
(W340)

Fester Nutenstein
Ausfiihrung: Einsatzgehértet und auf Umschlag genau geschliffen, toleranzhaltig.
Material: Stahl C 15.

Anwendung: Die festen Nutensteine werden paarweise in die genormte, 20 mm breite Richt-
nut von Schraubstécken oder Vorrichtungen eingeschraubt. Durch Wechseln der Nutensteine
kann auf Maschinen mit verschiedenen Nuten-
breiten gearbeitet werden.

Schraube

Nutenseite

Maschinentisch

Passflache h6 geschliffen

Bestell- Nennmaf der Nuten 3905 Nennmalt der Nuten Hohe Lange fiir Schrauben
Nr. bei Maschinen b AMe®) bei Vorrichtung DIN 84/912
mm mm mm mm
0010 10 20,80 20 10 22 M6 x 10
0020 12 19,10 20 10 22 M6 x 10
0030 14 19,10 20 10 25 M6 x 16
0040 16 19,10 20 10 25 M6 x 16
0050 18 19,10 20 10 25 M6 x 16
0060 20* 6,95 20 10 22 M6 x 16
0070 22 23,70 20 12 32 M6 x 16
0080 24 28,50 20 12 32 M6 x 16
0090 28 28,00 20 12 32 M6 x 16
(W342) L * Flacher Nutenstein.

3/ 1 50 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer s = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Loser Nutenstein

Ausfithrung: Einsatzgehartet und geschliffen. i_D i
Material: Stahl C 15. i6323: ﬂm‘F@

Anwendung: Nach dem groben Ausrichten werden die Nutensteine seitlich eingeschoben. B

Es stéren keine unten vorstehenden Nutensteine beim Transport der Vorrichtung und der bi=b2
Maschinentisch kann nicht beschédigt werden. b2 h§
y
Bestell- Nennmal® der Nuten 3905 Nennmal der Nuten h hy | ] | 3
Nr. bei Maschinen b AMEQ® bei Vorrichtung '_ll ;
mm mm mm mm mm - ’ m
5010 10 17,80 12 12 387 gD q bsfi
5020 12 14,80 12 28,6 55 20 -
5025 12 26,40 20 14 5,5 32 Y N | J
5030 14 25,70 20 14 B 32
5040 16 25,70 20 14 5,5 32
5050 18 25,70 20 14 5.5 H2 —|
5060 20 25,50 20 455 7 32 )
5070 22 37.30 20 50,5 7 40
5080 24 44,10 20 55,6 7 40
5090 28 46,30 20 61,5 7 40 ;
(W342)
Sechskantmutter
Ausfithrung: Héhe 1,5 d. Ein Ende ist kugelig fiir Kegelpfannen DIN 6319D oder G, ]
das andere Ende ist flach fiir Scheiben DIN 6340. DIN | rffﬂl"{l'l“@
6330‘B| professional qua_luly
[ |

Material: Vergiitungsstahl auf Festigkeitsklasse 10.

Bestel-  Gewinde 3906  Sechskant Schiiisselweite MaBe Héhem Héher
Nr. format) mm mm mm mm
0005 M6 0,31 10 11,05 9 9 v
0010 M8 0,31 13 14,4 12 12 ,
M10 0,50 16 17,8 15 15 -

i

0020
0030 M10* 0,50 17 18,9 156 15 1
0040 M12 0,56 18 20,03 18 17
0050 M12* 0,56 19 211 18 17 E
0060 M14 0,81 21 234 21 20 L v
0070 mM14* 0,81 22 24,5 21 20 :
0080 M16 0,96 24 26,8 24 22
0090 M18 1,72 27 301 27 24
0100 M20 1.74 30 3356 30 27
0110 m22* 3,16 32 35,7 33 30
0120 m22 2,89 34 387 33 30
0130 M24 2,44 36 40 36 32
(W340) * Alte DIN-Norm.

Sechskantmutter mit Bund
Ausfiihrung: Hohe 1,5 d. Geschmiedet und vergiitet. Ein Ende mit Bund, daher entféllt der e

Einsatz von Unterlegscheiben, wenn die GroRe der Bohrung oder des Spannschlitzes das ' DIN I
erlaubt. 6_331_ A I
Material: Vergiitungsstahl auf Festigkeitsklasse 10. + o =
o
Bestell- Gewinde 3907 3986 Sechskant MaRe Hohem Hoéhea Bund-@ ¥
Nr. format) aAme@  Schlisselweite |
mm mm mm mm mm
0200 M8 0,54 053 13 14,4 12 35 18 !
0205 M10 0,72 0,70 16 17,8 15 4 22 =
0210 M12 0,78 0,76 18 20,03 18 4 25 [ i :
0215 M16 1,42 148 24 26,8 24 b 31
0220 M18 213 2,49 27 30,1 27 5 34
0225 M20 2,26 2,64 30 335 30 6 a7
0230 m24 340 399 36 40 36 6 45
(W340) (W342)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 5 1



Spannelemente

Schnellspannmutter ohne Bund
Ausfithrung: Schnellspannmutter vergltet und verzinkt.
Material: Vergiitungsstahl auf Festigkeitsklasse 6.

Vorteile: .
Miiheloses Uberbriicken langer Schraubgewinde und Spannspindeln

* Leichte Montage/Demontage an engen und nicht einsehbaren Stellen
* Kein Suchen des Gewindes 7 t
« Kein Festfressen auf dem Gewinde durch &uRere Einflisse / T
+ Keine Beeintrachtigung durch Verschmutzung wie Farbreste oder Rost ' / ’ 6 5}
|
Bestall- Gewinde 3905  schiisselweite M Gewicht ! }
Nr. AMEQ®) mm mm g
5900 M6 4,59 16 9 10
5910 me 510 19 10,5 15
5920 M10 6,25 22 12,5 23
5930 M12 6,75 27 15 44
5940 M16 9,65 34 16 68
5950 M20 25,30 41 22 85
(W342)
Verldngerungsmutter

Ausfiithrung: Héhe 3 d. Beide Enden sind flach. Nicht durchschraubbar, die Einschraublénge
sollte mind. 1 x d betragen. Fiir die optimale Festigkeit empfehlen wir jedoch die halbe Mutter-

.

héhe (1,5 x d). .-f'\ o
Material: Vergiitungsstahl auf Festigkeitsklasse 10. T,f"'
Anwendung: Als Verbindung flir zwei Stiftschrauben (Bestell-Nr. 3901 12 3/149) oder zur T
Verbindung von Stiftschrauben mit T-Nutschrauben (Bestell-Nr. 3900 0 3/147). £
Bestell-  Gewinde 3908 3992  schlissel- MaR E Hohe M
Nr. format) AMe® weite
i mm mm mm
0005 Mé 0,99 1,12 10 11,05 18
0010 M8 0,99 112 13 14,4 24
0020 M10 1,10 1,34 16 17.8 30
0030 M10* 1,10 1,34 17 18,9 30
0040 M12 1,29 157 18 20,03 36
0050 m12* 1.29 1,57 19 21,1 36
0060 M1i4 194 2,28 21 234 42
0070 Mm14* 1,94 2,28 22 245 42
0080 M16 2,34 2,74 24 26,8 48
0090 M18 3,28 384 27 30,1 54
0100 M20 442 5,15 30 S8i5 60
0110 m22* - 7,05 32 35,7 66
0120 m22 - 7,05 34 317 66
0130 M24 710 8,15 36 40 72
W340) (W342) * Alte DIN-Norm.
Unterlegscheibe
Ausfithrung: Gestanzt, plangepresst und vergiitet, 1200—1400 N/mm? Festigkeit. m
Bestell-  GroRe 3909 3993 GroRe  Bohrungs-  AuBen-  Starke 6340, 7 i 2 ,,",’
Nr. farmat) AMe® @ D1 @ D2 s L i
Zoll mm mm mm =01
0005 M8 0,36 045 1/4 6,4 17 3 L T
0010 ma 0,40 048 5/16 84 23 4 hop———— ==
0020 M10 0,46 0,53 3/8 10,5 28 4
0030 M1i2 0,55 0,61 1/2 13 35 5
0040 M14 063 0.7 - 15 40 b
0050 M16 0,72 0,84 5/8 17 45 6
0060 M18 0,95 1,11 - 19 45 6
0070 M20 124 1,48 3/4 21 50 6
0080 Mm22 1,54 1,82 7/8 23 50 8
0090 M24 1,84 2,18 7/8 25 60 8
(W340) (W342)

3/ 1 52 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer & = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Kugelscheibe
Ausfilhrung: Einsatzgehértet und phosphatiert. E——DIN !
| | /
Bestell-  GroRe 3910  Bohungs-@ AuRenD3  HoheH2  RadiusR  |9319°C -H-ITI-F@
Nr. AME® D1 &/
mm mm mm mm %
0110 M8 0,40 84 17 32 12 % I
0120 M10 053 105 21 4 15 S L/ |
0130 M12 0,63 13 24 4,6 17 S
0140 M14 1,02 15 28 5 22 I
0150 M16 0,92 17 30 5,3 22 D3
0160 M20 1,60 21 36 8.3 27
0170 M24 2,46 25 44 8,2 32
(W342)
Kegelpfanne

Ausfiihrung: Einsatzgehértet und phosphatiert. Fiir Schraubenfestigkeit entsprechend 8.8 |
geeignet. DIN |
'6319-D
[ ]

Anwendung: Nur fiir ebene, geschlossene Ringflachen.
1200

Hinweis: Fir Langlécher nicht zuléssig. /,__
Bestell-  GroRe 3911 max. Bohrungs-# AuRen-#D4  Hohe H3 £ \
Nr. Ame® Schraubkraft D2 77 7 2
kN mm mm mm
0110 M8 040 17 9,6 17 oD b2
0120 M10 0,59 26 12 21 4.2 i
0130 M12 0,63 38 14,2 24 b
0140 M14 1,12 53 16,5 28 56
0150 M16 1,16 73 19 30 6,2
0160 M20 1,88 i 232 36 15
0170 M24 314 168 28 44 95
(W342)
Kegelpfanne
Ausfiihrung: Gestanzt, gepresst und vergitet. BIN I
Anwendung: Besonders geeignet zum Spannen iiber den Schlitz bei Spanneisen 6319G| Amp@'
und Langléchern. S —_—
Bestell- fiir Schrauben 3912 Bohrungs# D2  AuBen-ZD4  Hohe H3
Nr. metrisch AMeR®) mm mm mm Lo : S
0110 M8 091 96 24 5 T 1] ¢
0120 M10 091 12 30 5 i
0130 M12 1,16 14,2 36 6 —
0140 M14 1,82 16,5 40 6 -
0150 M16 1,82 19 44 7 7 D4
0160 M20 2,49 23,2 50 8
0170 M24 4,36 28 60 10
{w342)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfailen. 3/ 1 53



Spannelemente

Spannschraubensatz fiir T-Nuten

Ausfiihrung: Alle Teile vergiitet, Festigkeits-
klassen 8 bzw. 10. Durch den abnehmbaren
Klappdeckel kénnen die Satze offen im
Werkzeugschrank untergebracht werden.
Lieferung im Holzetui.

3915 Lieferung: Im stabilen Karton.
3995 Lieferung: Im Holzetui.

3915 format)

3995 AMEQ)

Bestell-Nr. 0010 0020 0025 0030 0035 0040
T-Nuten Mi12x12 M12x 14 M14 x 16 M16x 18 M18 x 20 M20 x 22
3915 fermad 34 141,00 141,00 154,00 175,50 237,00 264,50
3995 ame® waaz 147,00 148,00 177,50 202,50 273,50 304,50
T-Nutenschraube mm 2x 50 2x 50 22 863 2x 63 i 2x BO
4x 80 4x 80 4 x 100 4 %100 - 4x125
4x125 - - - — =
Stiftschraube mm 4x 63 4x 63 4x 63 4x 80 6x 80 4x 80
4x100 4 %100 4 %100 4x125 8x125 4x125
4% 200 4x125 4 x 160 4x 160 4 %200 4x200
4 %200 4% 250 4 x 250 4x315 4x315
Mutter fiir T-Nuten F 4x 4x 4x 10x 4x
Sechskantmutter 4x 4x 4x 4x 4x 4x
Verlangerungsmutter 4x 4x 4x 4x 4x Ax
Kugelscheibe 4x 4x 4x 4x - 4x
Kegelpfanne 4x 4x 4 x 4x = 4x
Unterlegscheibe 4x 4x 4 x 4% 10x 4x

Abmessung Lx B xH 3915 mm 340x340x55 340x340x55 410x410x55  410x410x55 525x480x70 525x480x70
Abmessung L x B x H 3995 mm 278x234x36 278x234x36 317x239x44 339x294x48 359x342x56 358x342x56

* Fir diese GroBen sind Muttern fir T-Nuten DIN 508 nicht verwendbar.
** M18 x 20 enthélt anstelle DIN 787 zusétzlich 4 Stiftschrauben DIN 6379, 125 mm und 2 Stiick 80 mm, je mit Muttern fiir T-Nuten DIN 508 und Scheiben DIN 6340.

Spannwerkzeug-Sortimentskasten

Ausfiihrung: Aus Verglitungsstahl. Diese
Sortimentskéasten enthalten alle notwendigen
Elemente zum schnellen Aufspannen von
Werkzeugen, Vorrichtungen oder Werk-
stiicken auf T-Nutentischen. Alle Teile nach
DIN oder Werksnorm sind auswechselbar
und kénnen jederzeit ergénzt werden.

o

3916 Lieferung: Im stabilen Karton.

3996 Der Klappdeckel ist abnehm-
bar, damit der Kasten offen im
Werkzeugschrank untergebracht
werden kann.

Lieferumfang: Holzetui mit
Schraubpastg. DR16 "'f"’“q”m'}9 3996 ﬂmp@'
Bestell-Nr. 0010 0020 0030 0040 0050 0070
T-Nuten M10x 10 M12x12 M12 x 14 M16 x 16 M16 x 18 M20 x 22
3916 ferm=D wau) 353,00 401,00 419,50 541,50 552,00 541,50
3996 AMP® waaz) 407,00 463,50 483,00 625,50 636,00 625,50
Universal Spannunterlagen 4 xGr. 1 - - - - -
4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2 4xGr. 2
2xGr.3 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3
Spanneisen mit Treppenzahnen 4x%11/80 4x14/100 4 x 14/100 4x%18/125 4x18/125 4x22/160
T-Nutenschraube mm 2x 40 2x 50 2x BO 2% b3 2x 63 -
4x 63 4x 80 4x 80 4x100 4x100 4x125
4x100 4x125 4x125 4x 160 4 %160 4 %200
Stiftschraube mm 4 x 80 4x100 4x100 4x125 4x125 4x125
Sechskantmutter 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x
Verlangerungsmutter 4% 4x 4 x 4x 4x 4x
Kegelpfanne 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6x
Tiefspannbacken 4xGr.12 4xGr.12 4xGr. 14 4xGr. 16 4xGr.18 =
Nutenraumer - - 1x14-20 1x14-20 1x14-20 1x22-32
Ring-Maulschlissel 1xSW 16 1xSW 18 1xSW18 1xSW 24 1xSW 24 1 xSW 30

Abmessung Lx B xH 3916 mm 432x328x55 412x424x55 412x424x55 485x418x55  485x418x55 562x485x70
Abmessung L x B x H 3996 mm 355x270x47 460x330x50 460x330x50 510x415x50 510x415x50 480x528 x 60

Die Tiefspannbacken sind komplett mit Muttern fiir T-Nuten DIN 508, Schrauben DIN 912 sowie zwei Sechskant-Stiftschlissel DIN 811.
** M20 x 22 ohne Tiefspannbacken Bestell.-Nr. 3934, Dafiir sind jeweils 4 federnde Spanneisenhalter enthalten.

3/ 1 54 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufer 4 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Basis Spannwerkzeug-Sortiment

Ausfithrung: Alle Teile sind aus Vergltungsstahl gefertigt,
T-Nutenschrauben vergiitet, Gewinde gerollt.

Anwendung: Ideal fir den Werkzeugbau, die Fertigung

und Schulungseinrichtungen.

Bestell- Grofle 3916

Nr. AMED
0031 M12x 14 221,00
0036 M14 x 16 250,00
0051 M16x 18 291,50

(W342)
Satzinhalt:
Spanneisen
mit Treppenzéhnen

Fiir GréBe St. x Gr.

M12-M14 2x14x100/2x 14 x 160
M14-M16 2x14x100/2x14x 160
M16-M18 2x18x125/2x18x200

Spannelemente-Satz

Ausfithrung: Satz aus Kunststoff, bestehend aus 55 Elementen.
Spannpratzen, -unterlagen und Muttern aus hochfestem Kunststoff

PBT, rot.
Stiftschrauben, Aluminium eloxiert.

Anwendung: Geeignet fiir den Einsatz auf 3D-Koordinatenmess-
maschinen, Gravier- und Funkenerosionsmaschinen sowie fiir alle
Aufspannungen, die nur geringe Spann- und Haltekréfte erfordern.

Die mogliche Spannkraft (ca. 500 N), je nach gewéhltem Hebelverhlt-
nis der Spannpratzenabstiitzung, wird durch Anziehen der Mutter am
Randel erreicht. Haben sich die Spannelemente verklemmt, kann die

Spannkraft
kN

20
28
40

Universal-
Spannunterlagen
St. x Gr.
4x2/4x3
4x2/4%x3
4x2/4%x3

Mutter mit einem Maulschlissel geldst werden.

Vorteile:

+ Gewicht nur 1/4 gegeniiber Elementen aus Aluminium
und 1/10 gegeniiber Elementen aus Stahl
Korrosionsbesténdig gegen Handschweild

= Sehr leichte Handhabung

Keine Maschinentisch- und Werkstiickbeschéadigung

Vielseitig kombinierbar

Bestell- M 3916

Nr. AMeQ)
0600 M6 493,50
0800 M8 493,50
1000 M10 504,00
1200 M12 504,00
(W342)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Abmessung
LxBxH
mm

440 x 370x 60
440 x 370x 50
440 x 370x 50
440 x 370x 50

Spannelemente

Spannhohen bei 2/4 Spannstellen Abmessung Lx B x H Gewicht
mm mm kg
165/ 70 210x173x 856 10
195/100 210x173x 85 15
205/130 236 x 208 x 95 15,2
Schrauben Sechskant- Verléngerungs-
fiir T-Nuten Stiftschrauben muttern Scheiben muttern
St. x Gr. St. x Lg. St. x Lg. St. x Lg. St.
2x50/4x 80/4x125 2x100 6 6 2
2x63/4x100/4x160 2x100/2x160 6 6 2
2x63/4x100/4x160 2x100/2x 160 6 6 4

AMEQR)

Gewicht

kg
1,7
1,74
1,77
1.8

3/155



Spannelemente

Mechanische Spannzange

Ausfiihrung: Grundkérper aus briiniertem Stahl. Mechanik im
Grundkérper ist geschiitzt gegen Schmutz und Kiihimittel.
Umlaufender Spannrand fir die Befestigung auf den Maschinentisch.
An der Unterseite Aufnahme fiir AMF-Zero-Point-System.

Anwendung: Zum Spannen von komplexen I
Werkstiickkonturen. Schneller und einfacher ! |
Austausch der Spannzangen.

Lieferumfang: Grundkérper und Spannzange. I

W13

2 H4
leH3
2—--1
|
| |
i
: 1

L= oo oot SHIE -
| = YDA
Bestel- @D 3916 D1 @ DA M H1 H2 H3 H4
Nr. mm AMEQD mm mm mm mm mm mm mm
4099 99 1032,00 23 117 25 15 35 56 106
(W342)
Spannzange, einzeln
Ausfithrung: Aus eloxiertem, hochfestem Aluminium.
Anwendung: Die Werkstlickkontur wird in die Spannzange
mit einer Mindesttiefe von 2 mm eingefrast.
DD 4
r‘._.,m v j _ _, = .
| | | | |
r:l L N /] I
8 I \A-_“ / )
3916 4149 3916 4149 3916 4199 3916 4199
Bestell- @D 3916 @ D1 @02 Hohe
Nr. mm ame® mm mm mm
4149 99 383,00 23 99 50
4199 149 275,50 23 99 50
(W342)
T-Nutenstein
Ausfithrung: Mit Innengewinde. EH\IT
Material: Vergiitet auf Festigkeitsklasse 10. 508 |
Hinweis: Die volle Belastbarkeit kann nur erzielt werden, wenn die e ;
Verschraubung iiber die gesamte Gewindeldnge vorgenommen wird. . a
/Lﬁ. } o
(FHT< i
i I e
It X
I 7 4
[=]
Bestell- d x T-Nut 3902 MaB a MaB e MaB h Mak k
Nr. format) mm mm mm mm
0030 M12x 14 1.61 13,7 22 16 8

(W340)

3/ 1 56 Alle Lagerartikel mit 24-5id.-Liefersewlce, auBer ) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



MIT VAKUUM SICHER UND EFFIZIENT SPANNEN -
VAKUUMSPANNTECHNIK VON AMF

Die Vakuumspanntechnik ist eine schnelle und sichere Spannmethode zum Spannen von unter-
schiedlichsten Werkstiicken. Dieses Spannsystem ist bestens geeignet zum Spannen von Metallen,
NE-Metallen, Holz und Kunststoffen, mit glatter bis rauer Oberflachenbeschaffenheit.

EIN SYSTEM - ZWEI ARTEN ZUM SPANNEN
Die AMF-Vakuumspanntechnik kann sowohl mit vorhandener Druckluft als auch mit einer externen
Vakuumpumpe betrieben werden. Ersteres stellt eine kostengunstige Art und Weise des Spannens dar.

EINFACHER UND PROBLEMLOSER AUFBAU
Durch seitliche Nuten kann die AMF-Vakuumspannplatte mittels Spanneisen ganz einfach auf dem
Maschinentisch oder der Grundplatte montiert werden.

UMFANGREICHE ZUBEHORPALETTE
AMF bietet Ihnen umfangreiche Zubehdrteile zum Thema Vakuumspannen, wie z. B. Adapterplatten,

Dichtschnur, Flissigkeitsabscheider, Exzenteranschlage etc.

Vakuumspannplatten finden
Sie ab L) 3/186.



Spannelemente

Universelles Spannsystem zur Spannung von allen Werkstiick-
formen, egal ob rechtwinklig, schrég, konkav oder konvex.

Anwendung: Mit Anschlagstiften und 1 oder 2 Spannschrauben
kann jedes Werkstiick in den unterschiedlichsten Formen geklemmt
werden. Die geringe Bauhdhe erméglicht das problemlose Bearbei-
ten der Werkstiickoberflache. Somit muss bei CNC-Programmie-
rungen keine Riicksicht auf die Lage der Spannpratzen genommen
werden. Zudem erlauben die geringen Baumale eine platzsparende
Mehrfachspannung. Die Spannklemmen kénnen auch als Anschlag
verwendet werden.

Ausfilthrung: Die Besonderheit dieser Spannvorrichtung ist die
Stahlschraube (Festigkeit 10.9) mit dem exzentrischen Kopf.

Der Exzenter bewirkt die Spannbewegung bei sehr hoher Spannkraft.
Als Klemmstiick dient eine Messing-Sechskantscheibe.

Exzenter-Spannklemme
Anwendung: Zum Einschrauben und Spannen auf Vorrichtungen.

PRODUCTS INC.|

/ H
Swi .
<
5
Bestell- Gewinde-Z D 3917 VE Gewinde- Sechskant-  Scheibenhohe H Exzenter- Abstand A Spannkraft
Nr. Elmierams o] lange L scheibe SW weg S1
mm mm mm mm mm mm kN
0000 M4 5,65 10 10 8 2,8 08 3.8 09
0010 M6 6,05 10 12 16 4.8 1.3 78 34
0020 M8 6,25 12 16 20 4,8 1 10,2 36
0030 M10 6,80 10 20 20 6.4 1.6 10,2 9
0040 M12 9,35 8 25 25 9,6 2 12,7 18
0050 M16 14,10 4 30 30 12,7 774 15 27
(W343)
Exzenter-Spannklemme mit T-Nutenstein
Anwendung: Die vergiiteten T-Nutensteine werden in die T-Nuten- ; POWE
fuhrung geschoben und mit einem Gewindestift arretiert. :.> mgoEETE“E CHCLAmP

Die Spannung erfolgt iber das Verdrehen der Exzenterschraube.

Sw
=
[ LT ]
.
N
Bestell-  T-Nuten- 3917 VE  GewindeD Innen- Sechskant-  Scheibenhohe H  Exzenter-  Spannkraft
Nr. breite N Emc e 22 sechskant scheibe SW weg S1
mm mm mm mm mm kN
0060 8 25,70 2 M6 3 16 4.8 1 34
0070 10 26,60 2 M6 4 16 4.8 1 34
0080 12 27,30 2 M8 b 21 4.8 1 36
0090 14 27,60 2 M10 7 21 6.4 1.6 9
0100 16 28,30 2 M12 8 25 95 2 18
0110 18 29,50 2 M12 8 25 9,5 2 18
0120 20 36,50 2 M16 12 30 12,7 26 27
0130 22 51,80 2 M16 12 30 12,7 2,5 27
(W343)

3/158
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Spannelemente

Niederzug-Spannpratze mit Exzenterschraube
Ausfithrung: Mit vergiitetem T-Nutstein und gehérteter Klemmscheibe. ]
OEIEET cLany

Anwendung: Die Klemmscheibe kann so gedreht werden, dass mit
der glatten Seite bereits bearbeitete Werkstiicke beschadigungsfrei
geklemmt werden. Zudem kénnen mit der gezahnten Kante Sageteile,
Schmiedeteile oder Gussteile gespannt werden. Durch den Niederzug- -
effekt wird das Werkstiick auf die Unterlage gedriickt. Die Klemm-
scheibe passt sich der Winkellage des Werkstiicks an, somit lassen
sich auch nicht rechtwinklige Werkstiicke klemmen.

Exzanferschraube M12

%
| &
L] T
M12DIN 912 fiir DIN 650
e
T —
Bestell- Nutenbreite 3917 MaB A MaRk B MaB C MaR D Exzenterweg Spannkraft
Nr. mm Fow mm mm mm mm mm kN
0140 14 67,10 50 284 16 , Nk 2 18
0150 16 67,10 50 284 16 255 2 18
0160 18 72,90 50 284 16 25,5 2 18
0170 ohne Nutenstein 58,70 50 28,4 16 25,5 2 18

Doppel-Keilspanner

Ausfithrung: Aluprofil beschichtet, Stahlkeil vergiitet. Durch die =

geringen Baumale wird eine Mehrfachspannung erméglicht. :°> M(I:II:EUETEI:EE el AGCLANP
Anwendung: Mit einem Spannelement werden gleichzeitig
2 Werkstiicke gespannt. Ideal zum Spannen von runden und
rechteckigen Werkstiicken.

Bestell-  Breite B 3917 VE max. HoheH  LangeL  MaBB1  MaBB2 MaBH2 Schraube SW  Spannkraft
Nr. EEEIELAT @  Spreizung
mm mm mm mm mm mm mm kN
0180 6,1 16,55 [§] 6,7 6,9 8,1 53 6,1 3,6 M2 1.6 09
0190 9,1 16,65 6 10 9.7 11.9 7.9 9.1 47 M2,5 2 153
0200 12,3 12,20 8 13,2 14,5 15,9 104 12,3 5,6 M4 3 252
0210 18,6 16,90 6 20,3 19 23,8 16,1 18,6 9,5 M6 5 6,7
0220 24,8 20,10 4 26,9 25,9 31,7 20,8 24,8 12,7 M8 6 89
0230 373 88,40 2 39,9 38,6 47,6 30,8 37,3 19 M12 10 15,6
0240 49,7 13:,530 2 53 b1,5 63,5 41,2 49,7 254 M16 14,0 26,7
43)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 59



Spannelemente

Spanndorn XPA

Ausflihrung: Aus Baustahl, mit geharteter und beschichteter Spannschraube. Der Durchmesser POWER
des Befestigungsflansches ist konzentrisch zum Spanndurchmesser, sodass eine hohe Wieder- @ MEE-ER'IE o4 [CLAMP)

holgenauigkeit der Teile erreicht wird.

Anwendung: Fast jedes Werkstlick (z. B. Drehteil, Frasteil, Bohrteile usw.) hat mindestens eine
Bohrung, und genau diese wird mit dem Spanndorn XPA zum Spannen genutzt. Die Spannung
erfolgt somit von innen und macht die Bearbeitung der 2. Seite problemlos méglich. Die geringen
BaumaRe erlauben eine Mehrseitenbearbeitung, ohne stérende Kanten fiir das Werkzeug.

Der Spanndorn ist bearbeitbar und lésst sich durch Drehen und Frasen auf die jeweiligen
Durchmesser anpassen. Automatisierbar mit Hydraulik und Pneumatik.

Lieferumfang: Spanndorn mit 3 Befestigungsschrauben.
Hinweis: Innensechskantschlissel finden Sie ab .12 5/123.

Bestel-  Spannbereich D, 3917 @Dh9 MaRD3 MaRD4 MaBH  MaBH1 MaBH2 MaBH3 MaBH4 Spannkraft

Nr. mm EEETC LA mm mm mm mm mm mm mm kN
0380 41- 74 67.40 20 M2 M2 10,7 7.6 6,1 4,1 3 13
0390 7.2-124 68,20 29,72 M4 M3 218 16 16 8 59 42
0400 12,2-14,4 71,60 als M6 M3 249 19 15 12 5,9 85
0410 13,5-20 75,60 3756 M8 M3 249 19 15 14 59 1.1
0420 18 -27 97,20 50 M10 M4 28,6 22,2 175 i 59 20
0430 23 -35,3 121,00 56 M12 M4 31,8 254 20,6 21 6,4 26,3
0440 29,3-42 155,00 69,5 M16 M5 39,6 31,8 27 22 6,4 445
0450 29,3-51,5 159,00 75,5 M16 M5 39,6 31,8 27 22 79 445
0460 29,3-71,7 292,00 1075 M16 M6 455 376 32,3 20 79 445
0470 29,3-103 376,00 132,9 M16 Mée 45,5 376 323 20 7.9 445

(W343)

3/ 1 60 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer ) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Spannklemme Pitbull®

Ausfiihrung: Die Pitbull®*-Spannklemmen sind in 3 Ausfiihrungen _
: X POWE
lieferbar: _ Oymifeeire] EENIEICLAWP)

_ aus Werkzeugstahl, mit Messerkante fiir Rohteile ;
(Guss-, Schmiede- oder Sageteile) . . -

- aus Werkzeugstahl, mit stumpfer Kante fiir allgemeine Arbeiten ' \ g 1

— aus Messing, mit stumpfer Kante zur Vermeidung von Klemmriefen.

Anwendung: Einfach und genial. Die Hinterseite der Klemme stiitzt
sich durch Anziehen der Schraube (DIN 912) nach vorne und nach
unten ab. Somit ergibt sich eine absolute Niederzugwirkung fiir eine
genaue Bearbeitung von unterschiedlichsten Werkstiicken. Zudem
ideal fiir Mehrfachspannungen. Die geringen BaumaRe erlauben eine
Mehrseitenbearbeitung, ohne stérende Kanten fiir das Werkzeug.

Lieferumfang: Spannklemme mit Schraube (DIN 912), Klemme und
0-Ring.

/ 5, A7
=
.Y I |__-ﬁ\
1. i
- %
. v
Messerkante [
= | '
|
% 3917 0310 3917 0320
B H2
Stumpfe Kante

Spannklemme aus Werkzeugstahl mit Messerkante

Bestell- Gewinde 3917 VE Klemmbreite Klemmweg MaB MaR MaR MaR MaR  Anzugsmoment Spannkraft

Nr. el B H9 B1 H H1 H2
mm mm mm mm mm mm mm Nem kN
0250 M2,5 21,20 8 9,5 0,15 9,5 38 6,6 3,6 1.9 1,8 2,8
0280 M4 22,00 8 12,7 04 127 5,6 9,9 48 2,6 5,6 6,6
0310 M6 28,30 6 19,1 0,6 19,05 225 14,48 7.2 38 225 16
0340 M10 42,50 4 254 1) 254 40 18,03 114 6,3 40 26
0360 M12 r-{v\.fai?} 2 38,1 1.9 38,1 145 19,56 16,3 95 145 50

Spannklemme aus Werkzeugstahl mit stumpfer Kante

Bestell- Gewinde VE Klemmbreite Klemmweg MaR MaRk MaR MaR MaR  Anzugsmoment Spannkraft

Nr. L BH9 B1 H H1 H2
mm mm mm mm mm mm mm Nem kN
0260 M25 21,10 8 9,5 0,15 95 38 6,6 36 19 1,8 2,8
0290 M4 21,70 8 12,7 04 127 5.1 99 4,8 2,6 5,6 6,6
0320 M6 28,10 6 19,1 0,6 19,05 7.6 14,48 7.2 38 22,5 16
0350 M10 42,50 4 254 1.2 25,4 10,2 18,03 114 6,3 40,5 26
0370 M1i2 [‘Jgjg 2z 38,1 1.9 38,1 15,2 19,566 16,3 95 145 50

Spannklemme aus Messing mit stumpfer Kante

Bostel- Gewinde 3917  VE Kemmbreite Klemmweg MaB  Ma®  Ma®  MaB  Ma®  Anzugsmoment Spannkraft

Nr. = B H9 B1 H H1 H2
mm mm mm mm mm mm mm Nem kN
0270 M2,5 21,30 8 95 0,15 9,5 38 5,69 36 19 0,6 09
0300 M4 22,10 8 12,7 04 12,7 5,1 8,64 4.8 26 2,8 1.8
0330 M6 28,40 6 19,1 06 19,05 76 11,18 7 38 5,6 4,2

(W343)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 6 1



Spannelemente

Spanneisen

Ausfithrung: Aus Vergiitungsstahl, lackiert. Mit planparallelen Spann-
und Auflageflachen.

Anwendung: Spanneisen kdnnen mit verschiedenen Spannunterlagen
kombiniert und dadurch unterschiedlichen Werkstlickformen und
-groRen angepasst werden.

3918 Einfaches Spanneisen.

3919 spanneisen mit Treppenziihnen, passen zu gezahnten
Spannunterlagen (Bestell-Nr. 3926).

Bestel- Schlitzbreiteb, 3918 3919 Lange |
Nr. mm format) format) mm
0007 6,6 3,69 7,20 50
0009 9 4,67 8,80 60
0011 11 E 8,80 80
0013 1 - 13,65 125
0011 1 5,20 - 80
0014 14 6,25 10,25 100
0016 14 7,10 = 125
0017 14 E 17,85 160
0018 18 8,75 16,10 125
0020 18 11,60 = 160
0021 18 = 29,10 200
0022 22 16,70 25,90 160
0024 22 20,70 = 200

(W340) (W340)
Spanneisen, gekropft

Ausfiihrung: Aus Vergiitungsstahl, lackiert. Mit planparallelen Spann-
und Auflageflachen.

Anwendung: Spanneisen kdnnen mit verschiedenen Spannunterlagen
kombiniert und dadurch unterschiedlichen Werkstiickformen und
-gréBen angepasst werden.

Bestel- Schlitzbreiteb, 3920 Lange! fiir Schrauben
Nr. mm format) mm
0007 6,6 6,75 60 M6
0009 9 8,10 80 M8
0011 11 8,65 100 M10
0014 14 9,85 125 M12/M14
0018 18 15,80 160 M16/M18
0022 22 23,20 160 M20/M22
(W340)
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DIN
7 6314

bz

fiir Schrauben a b, bs e e
mm mm mm mm mm
M6 10 20 8 10 20
M8 12 25 10 13 22
M10 15 30 12 15 30
M10 15 30 12 15 70
M10 15 30 12 15 30
M12/M14 20 40 14 21 40
M12/M14 20 40 14 21 50
M12/M14 20 40 14 21 90
M16/M18 25 50 18 26 45
M16/M18 25 50 18 26 65
M16/M18 25 50 18 26 110
M20/M22 30 60 22 30 60
M20/M22 30 60 22 30 80
DIN I‘I'IEID
631 6 professional quality
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a b bs c & =H]
mm mm mm mm mm mm
10 20 10 8 22 20
12 25 12 9 275 25
15 30 15 12 36 32
20 40 20 16 44 40
25 50 25 20 615 50
30 60 30 24 659 55

3/ 1 62 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 8 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Gabelspanneisen, abgeschrégt

Ausfilhrung: Aus Vergiitungsstahl, lackiert. Mit planparallelen Spann- |
und Auflageflachen. iﬁglsNB
Anwendung: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen i
kombiniert und dadurch unterschiedlichen Werkstiickformen und
-groRen angepasst werden.
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Bestell-  Schiitzbreite b, 3921 Lange | fiir Schrauben a
Nr. mm format) mm mm
0007 6,6 540 60 M6 12
0009 9 540 80 M8 16
0011 1 6,15 100 M10 20
0014 14 740 125 M12/M14 25
0015 14 855 160 M12/M14 25
0016 14 10,85 200 M12/M14 25
0018 18 10,35 160 M16/M18 30
0019 18 12,10 200 M16/M18 30
0020 18 17,45 250 M16/M18 40
0022 22 15,90 200 M20/M22 40
0024 22 21,50 250 M20/M22 40
0026 22 27,90 315 M20/M22 40
(W340)
Gabelspanneisen mit Nase
Ausfiihrung: Aus Vergitungsstahl, lackiert. Mit planparallelen Spann- DIN
und Auflageflachen.
" . 6315GN
Anwendung: Spanneisen kénnen mit verschiedenen Spannunterlagen
kombiniert und dadurch unterschiedlichen Werkstiickformen und
-groRen angepasst werden.
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Bestel-  Schlitzbreiteby 3922 I fiir Schrauben a
Nr. mm format) mm mm
0009 9 11,20 100 M8 15
0011 1 13,55 125 M10 20
0014 14 15,20 160 M12/M14 25
0018 18 21,80 200 M16/M18 30
0022 22 35,90 250 M20/mM22 40

(W340)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Spannelemente

Spanneisen, abgeschrégt, mit verstellbarer Stiitzschraube

Ausfiihrung: Aus Vergiitungsstahl, lackiert.

Lieferumfang: Spanneisen mit Stiitzschraube, Schraube fiir T-Nuten
DIN 787 (Bestell-Nr. 3900), Mutter (Bestell-Nr. 3906) und Unterleg-
scheibe (Bestell-Nr. 3909).
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3924 format) 3908 AMEQRD)
Bestell-  Nutenbreite 3924 3998 T-Nutenschraube Schlitzbreite h Iy CH e
Nr. mm format) ame® mm mm mm mm mm
0010 10 19,60 22,10 M10x10x 80 1 8-32 39 15 30
0012 12 22,60 25,50 M12x12x 100 14 10-40 49 21 40
0014 14 22,60 25,50 M12x 14 x 100 14 10-38 49 21 40
0015 16 31,20 35,10 M16x 16 x 125 18 13-48 55 26 45
0018 18 32,60 36,70 M16x18x 125 18 13-46 55 26 45
0022 22 51,70 57,90 M20 x 22 x 160 22 16-65 69 30 60
(W340) (W342)

Spanneisen, gekropft, mit verstellbarer Stiitzschraube

Ausfilthrung: Aus Vergiitungsstahl, lackiert.

Lieferumfang: Spanneisen mit Stitzschraube, Schraube fiir T-Nuten
DIN 787 (Bestell-Nr. 3900), Mutter (Bestell-Nr. 3906) und Unterleg-
scheibe (Bestell-Nr. 3909).

b
Bestell-  Nutenbreite 3925 T-Nutenschraube Schlitzbreite h I e e
Nr. mm format) mm mm mm mm mm
0011 10 26,50 M10x 10x 80 1 22-46 39 36 32
0014 12 30,80 M12x12x 100 14 28-58 49 44 40
0015 14 30,80 M12x 14 x 100 14 28-56 49 44 40
0017 16 41,60 M16x16x 125 18 36-71 55 5156 50
0018 18 41,60 M16x18x 125 18 36-69 55 51,56 50
0020 22 66,30 M20x 22 x 160 22 43-92 69 59 70
(W340) h = abhéngig von Nutentiefe nach DIN 650 sowie Einschraublinge der Mutter.
Rasten-Spannhebel
Ausfithrung: Aus Stahl, briiniert. _ fqrm af
Anwendung: Fir verstellbare Spanneisen (Bestell-Nr. 3924, 3925, professlonal quality
3931 und 3998).
Bestell-  GroRe 3925 ! d h
Nr. formai) mm mm mm
5010 M12 42,30 135 33 48
5020 M16 52,10 158 40 64

(W340)

3/ 1 64 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer s = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Treppenbock

Auflage 50 mm breit. Die Treppenbécke haben Spannstufen von je 7,5 mm

Spannelemente

Ausfiihrung: Aus Maschinenguss, lackiert. Standflache und Treppen plangefrast. "DIN )
|
Héhenunterschied. 6318 Amp@'
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Bestell-  GréBe 3928  spannhshe h-H
Nr. mm AMEQ® mm
1050 50 14,80 12,56- 50
1095 95 23,70 57,5- 95
1140 140 30,30 102,5-140
1185 185 41,60 147,5-185
1230 230 49,40 192,5-230
1275 275 55,90 237,5-275
1320 320 68,80 282,5-320
(W342)
Universal-Spannunterlage
Ausfithrung: Aus Vergiitungsstahl, lackiert.
Die Stufenhéhe betragt senkrecht 4,65 mm,
waagerecht 2,3 mm.

Bestel- GroBe 3926 Spannhohe h-H
N. format) mm
0010 1 2,96 23- 51
0020 2 540 39-107
0030 3 13,35 71-208

(W340)

Universal-Spannunterlagen-Satz
Lieferung im stabilen Karton.

Lieferumfang:

Universal-Spannunterlagen-Satz mit Spannunterlagen
8 Stiick GroBe 1 (Bestell-Nr. 3926 0010),

8 Stiick GroRe 2 (Bestell-Nr. 3926 0020),

4 Stiick GroRe 3 (Bestell-Nr. 3926 0030).

Bestell- Abmessung B xHxT
Nr. mm
0001 280 x 155 x 40

Lange A Breite B1 Breite B2

mm mm mm
425 50 50
95 55 50
100 60 50
105 65 50
110 70 50
115 75 50
120 80 50
F 5 FfFormat
5--‘_,1-11 professional qual'rty/)
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a b c
mm mm mm
33 19 38
66 355 70
131 68 135

e

3927

formaD)

127,00
(W340)

Inhalt

20-teilig

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/165



Spannelemente

Schraubbock mit flacher Auflage

Ausfiihrung: Aus Vergiitungsstahl. Spindel mit selbsthemmmendem
Trapezgewinde. Zentrierloch @ 12 mm zur Aufnahme diverser

Aufsétze.

Bestell-  GroBe 3929 3892
Nr. mm format) AmMeQ@

0052 52 25,00 29,20
0070 70 26,90 31,20
0100 100 30,60 35,50
0140 140 53,40 62,70
0200 210 106,50 113,00

(W340) (W342)

Schraubbock mit Magnetful®

Ausfiihrung: Mittelschwere Schraubbdcke. Grundkérper und Spindel aus Vergiitungsstahl,
lackiert. Spindel mit selbsthemmendem Trapezgewinde und Endsicherung. Mit Zentrierloch

@ 12 mm zur Aufnahme diverser Aufsatze.
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3929 format 3892 AI'I'IF(:)-
L oD1 =
Hohenverstellbar h-H TR Auflage-@ D2 FuR-@ D1 Tragkraft
mm mm mm kN
42- 52 30x4 50 50 100
50- 70 30x4 50 50 100
70-100 30x4 50 50 100
100-140 40 x7 68 68 120
140-210 50x8 80 70 170

Anwendung: Fiir Spanneisen mit einer Schlitzbreite von ca. 14-22 mm.

Hinweis: Passende Aufsatze siehe (Bestell-Nr. 3930 und 3932).

Bestell-  GroRe 3905  Hohenverstellbar h-H  Auflage-@
Nr. mm Ame@® mm mm
7000 62 49,80 52- 62 50
7100 80 51,00 60- 80 50
7200 110 52,30 80-110 50
(W342)

MagnetfuB® fiir Schraubbock

Bestell- H 3905

Nr. mm AMEG)
7300 10 36,00
(W342)

B
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FuB-Z  Tragkraft R 8
mm kN !
] -
50 100 g B :;EC_
50 100 E
50 100 *
@DI1
D1
mm &
55

3/ 1 66 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBBer &) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Schraubbock mit Gegenmutter

Ausfiihrung: Vergiitungsstahl mit Trapezgewinde. Spindelkopf briiniert,
Grundkérper aus Grauguss, lackiert. Zentrierloch: @ 12 mm. Spindelkopf
in runder Ausfiihrung.
Hinweis: Schraubbock nicht
unter Belastung verstellen. _m_l
£ i I
o AMe®

3929 format) 3893
Bestel-  GroRe 3929 3893 Hahenverstellbar h-H R B, B, L Tragkraft
Nr. mm format) AMEQ mm mm mm mm mm kN
0140 140 - 67,40 100-140 30x6 18 75 110 60
0200 200 - 85,00 140-200 30x6 18 75 110 60
0320 320 111,00 117,50 200-320 30x6 22 90 160 40
0550 550 129,50 137,00 320-550 30x6 22 20 160 25
(W340) (W342)
Schraubbock schwer
Ausfiihrung: Vergiitungsstahl mit Trapezgewinde.
Spindelkopf briiniert, Grundkérper aus Vergu- I
tungsstahl, lackiert. Zentrierloch: & 12 mm.
Spindelkopf in runder Ausfiihrung.
4 F
|-
= od

150 J
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1 = P AN }\7—k
2 3920 format) 3892 AMEQR)
Bestell- GroBe 3929 3892 Hohenverstellbar h-H a d Tragkraft
Nr. mm format) AME® mm mm mm kN
0300 300 191,00 222,00 200- 300 26 40x7 80
0460 460 231,00 266,50 290- 470 26 40x7 60
0750 750 385,00 342,50 430- 750 26 A0x7 50
1250 1250 513,00 454,50 710-1250 26 40x7 40
(W340) {W342)
Kugelaufsatz ./ .
Ausfiihrung: Aus vergiitetem Stahl, im Briinierton angelassen. i
- . 3 _.,.-""_I —_—
Anwendung: Fiir Schraubbdcke (Bestell-Nr. 3929). 3
[re)
Bestell- @D 3932 ! kﬁ |7y
Nr. mm format) 12
0010 37 5,80 ¢35
(W340)
Prismaaufsatz
Ausfiithrung: Aus vergiitetem Stahl, im Briinierton angelassen. D 1200
Anwendung: Fir Schraubbdcke (Bestell-Nr. 3929). = { i : 73
3l <17 [
Bestel- GrsBe 3932 A @B C @D QE ; F=1
Nr. format) mm mm mm mm  mm 5 l !
0030 45 TR ST 9z AeY 2% TA0E0 A 9E ]
[W340) ®8 i

3/167

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.



Spannelemente

Zentrierplatte
Ausfiihrung: Aus vergiitetem Stahl, im Brinierton angelassen.

Anwendung: Mit der Zentrierplatte kénnen Schraubbdcke
mit 50 mm & auf allen Format-Schraubbdcken und Richtelementen
mit einer Aufnahmebohrung @ 12 mm aufgesetzt werden. P

@D1

@D2 i

Bestel-  H 3932 D D1 D2 T

fn@
professional quality

Nr. mm format) mm mm mm

0090 8 7,85 45 358 30
(W340)

$12

@D

Aufsatz mit drehbarer Kugel

Ausflihrung: Aus vergitetem Stahl, im Briinierton angelassen.
Die Kugel ist gehartet.

(N

Anwendung: Dieses robuste Element eignet sich zum Unterstiitzen
und Ausrichten von Guss- und Schmiedewerkstiicken.

25

Bestell- Tragkraft 3930
Nr. kN format)

0001 30 22,80
(W340)

Richtkeil

Ausfithrung: Aus verglitetem Sphéroguss und Stahl, im Briinierton
angelassen. Mit Zentrierloch @ 12 mm. Der Richtkeil lasst sich mit
tiblicher Handkraft bei einer Belastung von 1/3 der Tragkraft (F max.)

# 45

leicht verstellen. Die fein bearbeiteten Keilflachen erlauben ein ruhiges, —~]
feinfiihliges Verstellen, genauer als 1/10 mm, wahlweise durch

Riandelschraube oder Sechskantschraubendreher. Durch die doppelte I_ =
Keilwirkung sind prazise vertikale Bewegungen ohne ein seitliches L]

Verschieben gewdhrleistet.

Anwendung: Zum Spannen von schwierigen Guss- oder Schmiede-
stiicken auf groRen Werkzeugmaschinen. Zudem besteht die Moglich-

keit, den Richtkeil auf ,schwere Schraubbdcke” aufzusetzen. Hierzu -
wird ein Zylinderstift DIN 6325 (12 x 30 mm) bendétigt. B, y

Lieferumfang: Richtkeil mit Kugelaufsatz (Bestell-Nr. 3930).

3 930 Innensechskant

3894  AuRensechskant

39300010 fFormat) 39300020 + 3930 0030

Bestell-  GroRe 3930 3894  Hohenverstellungh-H A B
Nr. formai) AME® mm mm mm
0010 63 = 229,00 50- 63 40 40
0010 63 197,00 2 50- 63 40 60
0020 125 = 492,00 100-125 60 115
0020 126 424,50 & 100-125 60 118
0030 190 - 1286,00 170-190 80 145
0030 190 1104,00 3 170-190 80 150
(W340) (W342)

3894

L
mm

63

125
128
175
183

AMER)

Schliisselweite ER Tragkraft

mm mm/U kN
13 0,86 40
8 0,86 35
24 1,16 100
14 1,16 20
36 2,02 250
22 2,02 220

* H mm/U = Hohenverstellung pro Umdrehung.

3/ 1 68 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prazisions-Hoéhenrichtkeil

Ausfiihrung: Aus einsatzgehartetem Stahl. Die fein bearbeiteten
Keilflichen erlauben ein ruhiges und feinfiihliges Verstellen, genauer
als 1/10 mm. Mit Zentrierloch @ 12 mm. Die Bedienung kann mittels
Maulschliissel erfolgen, somit ist hohe Sicherheit und einfache Hand-
habung bei groRen Verstellkraften gegeben. Die doppelte Keilwirkung
ergibt eine prazise vertikale Bewegung ohne seitliches Verschieben.
Durch die flache Bauweise des Prazisions-Hohenkeils erreicht man
hohere Sicherheitseigenschaften beim Ausrichten von schweren und
groRen Bauteilen. Der Prazisionsrichtkeil verfiigt (iber ein zusétzliches
Zentrierloch im Boden der Grundfléche (geeignet fiir einen Stift

1SO 8734 - 12 mm Durchmesser).

Anwendung: Der Richtkeil Iasst sich unter Last verstellen.
Die Héhenverstellung pro Umdrehung betrégt 0,71 mm.

Lieferumfang: Richtkeil mit Kugelaufsatz.

Bestell- GroBe 3898 Hmin. Hmax
Nr. AmMe®d  mm mm
0040 b5 814,00 50 1)
0250 85 1039,00 77 85

(W342)
MaBRtabelle

GroRe B1 G Hit= 5 H2 H3

bb 60 20 60-65 475 10

85 100 30 8795 74 20

Fmax. SW Gewicht
kN mm kg
40 22 2,8
250 36 15
15 L1 L2
128 150-179 60

210 242-287 81

Spannpratze, stufenlos verstellbar

Ausfiihrung: Spannpratze aus Stahl, geschmiedet, vergitet

und verzinkt.

Lieferumfang: Spannpratze mit Schraube fiir T-Nuten DIN 787

(Bestell-Nr. 3900), Sechskantmutter DIN 6330B (3906) und

Unterlegscheibe DIN 6340 (Bestell-Nr. 3909).

Bestell- Nuten- 3931 b, T-Nuten- Spann-
Nr.  breite formet) schraube héhe
mm mm mm
5012 12 34,50 17 M12x12x125 0-50
5014 14 35,10 17 Mi12x14x125 0-50
5016 16 38,00 17 M16x16x160 0-75
5018 18 38,00 17 M16x18x160 0-75
(W340)
Stabilspannbacke

dxl

mm

50x 140
50x 140
50x 140
50 x 140

Ausfithrung: Grundkérper aus Temperguss, Spannbacken aus Einsatz-
stahl, einsatzgehértet. Hohe und stabile Ausfiihrung mit starker
Niederzug- und Spannkraft. Mit auswechselbaren und umkehrbaren
Spannbacken mit einer geriffelten und einer glatten Seite.

Anwendung: Zum seitlichen Spannen hoher Werkstiicke.

Hinweis: Als Befestigungsschrauben sind je nach Nutenbreite
Schrauben fiir T-Nuten DIN 787 (Bestell-Nr. 3900)

separat zu bestellen.

Bestell-  Nutenbreite 3933 b by e
Nr. mm format) mm mm mm mm
0019 12 190,00 65 19 8 12
14
16
18
0026 20 263,50 75 26 1" 12
22
24
28
30
(W340)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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I
mm

179

230

h
mm

1125

138,6

F1 F2
kN kN

8 1,2
15 252
20 30
28 4.2
25 4,5
25 45
32 48
32 48
36 54



Spannelemente

Tiefspannbacke

Ausfiihrung: Vergiitet und im Briinierton angelassen. Besonders
niedrige Bauweise, keine iiberstehenden Spannschrauben. Die Backen o mmnalqm“Q
spannen durch Keilwirkung gleichzeitig nach vorne und nach unten. -

Anwendung: Zum Spannen niederer Platten.

Lieferumfang: Tiefspannbacke (Paar) komplett mit Befestigungs-
schrauben DIN 912, Muttern fir T-Nuten DIN 508 (Bestell-Nr. 3902)
und Sechskantschraubendreher DIN 911.
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Bestell- Nutenbreite 3934 b ¢ d h I I L F1 F2
Nr. mm format) mm mm mm mm mm mm kN kN
0012 12 70,60 40 3 M10 20 80 39 26 16 0,6
0014 14 76,30 40 3 M12 20 80 39 26 22 0,9
0016 16 81,90 40 3 M12 20 80 39 26 22 09
0018 18 100,00 50 4 M16 25 100 46 34 36 14
0020 20 107,50 50 4 M16 25 100 46 34 36 1.4
0022 22 176,50 78 5 M20 30 140 65 50 36 1.4
(W340)
Flachspanner

Ausfithrung: Stahl, verglitet und im Briinierton angelassen.
Vorteile: n'ms@

« Seitliches Spannen von Werkstiicken, um Oberflachen
komplett ohne Storkontur zu bearbeiten
* Horizontale und vertikale Einsatzmaglichkeit L .

Anwendung: Zum Spannen sehr flacher Werkstiicke.

Lieferumfang: Flachspanner komplett mit Befestigung.

MalRtabelle
Bestell-Nr. B H1 L L1
1214 44 16 110 45-48
1216 44 16 110 45-48
1618 56 19 130 50-54
1620 56 19 130 50-54
2022 62 22 152 58-63
2024 62 22 152 58-63
2028 62 T 152 58-63
Bestell- GroRe 3934 Nut G F1 F2 H min. H max. Gewicht
Nr. AMe® kN kN mm mm g
1214 M12x 14 63,90 14 M12 15 75 16 25 579
1216 M12x 16 68,10 16 M12 15 75 16 25 600
1618 M16x 18 82,10 18 M16 20 10 19 30 1011
1620 M16 x 20 89,50 20 M16 20 10 19 30 1055
2022 M20 x 22 125,50 22 M20 30 15 22 36 1670
2024 M20 x 24 154,00 24 M20 30 15 22 36 1705
2028 M20 x 28 162,50 28 M20 30 15 22 36 1807

(W342)

3/ 1 70 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Senkrechtspanner

Ausfithrung: Mit abgewinkeltem Befestigungsful®, verdrehsicheren
Buchsen und Nieten aus Edelstahl. Verzinkt und passiviert. Kunststoff-

handgriff mit langer Haltearmausfiihrung. Lange Haltearmausfiihrung.

Lieferumfang: Senkrechtspanner
mit Andruckspindel.

MaBtabelle
Grofe

=W -

Bestell-
Nr.

0010
0020
0030
0040

m!__f‘(:l qop!
s
A Al A3 AB B B1
16 26 5 - 234 334
e 27 7 - 269 319
19 35 8 hihae a2 47
32 50 9 10 45 64
GroRe 3896 Bohrungs-@
mm
1 9,15 4.4
2 11,75 S
3 13,85 7
4 21,00 83
(W340)

19
23
32
42

1

17,5
22

Spannhohe

Senkrechtspanner mit waagerechtem Fuf

Ausfiihrung: Senkrechtspanner mit offenem Haltearm und waagerechtem Ful. Verzinkt und
passiviert. Die Nieten aus rostfreiem Stahl laufen in einsatzgehérteten Lagerbuchsen, platz-
bedingt nicht bei den GréRen O und 1. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, dlbesténdiger

Handgriff mit groRer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstiick mit
Fingerschutz. Verliersicherung fiir die Andriickschraube am Spannarm-Ende.

3936

3935

Verzinkt und passiviert.

Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett
mit vergliteter, verzinkter Andriickschraube.

Nicht rostender Stahl, poliert.

Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett mit nicht
rostender Andriickschraube. Auch fiir die Lebens-

mittelindustrie geeignet.

Grolke O

MaBtabelle
Grofle

DAk WN =0

Bestell-
Nr.

0000
0010
0020
0030
0040
0050
0060

mm

19
23
32
42

HI

D
44
5,1
71
83

Spannelemente

F H L L1 L2 I3
5 77 504 244 35 164
6 111 69,9 4295515 21,6
89 175 90 55 19 28
106 218 143 928 23 60,5
Gesamthohe Gesamtlange
mm mm
77 50,4
11 69,9
175 90
218 143

M
M5
Mé
M8
M10

67.4°
93°
90,4°
90°

Haltekraft
N

450
1500
2500
3400

AMEQR)

K L I M M1

8 5.5 - 49 50 23 -
10 b5 - 61 659 225-26 -
1256 12,6 78 89 230-31 27
18 75 - T125112 3256 -
20593 - 141 130 435-465 -
25 95 265-315 195 185 45 -50 46
30 245 - 231 206 67,5-725

F2 Andriickschraube

kN

0,7 M4 x 25

1.1 M5 x 30

12 M6 x 35

25 M8 x 45

2 M8 x 65

5 M12x 80

L) M12x 110

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe T}
(Bestell-Nr. 3946). .
D D IT
D
= G oo
L L
K _lC ke kllc|
GroRe 1 GroRe 2 GroRe 3,4 GroRe 5  GroRe 6
AGE B & D E F H HI HWmin. HN max. |
4 31 85-1356 45 14 5518 81 -1,5 35
5 39 16 4518 6 19 985 -4 2
s 52 20 b 26 11 23 1395 -3 4,5
8 79 20 b 2719 830 186 2 11
10 101 32 86 54 16 425 221 -6 225
14 140 45 85 73 34 558 281 -3 275
14 1655 H05 13 89 28 81 333 -2,5 b5
GréBe 3936 3935 F1
AMEQ) AMEQ) kN
0 13,20 23,30 05
1 14,90 25,70 0,6
2 19,15 32,80 0.8
3 22,60 45,60 17
4 30.30 - 10
5 48,70 - 3
6 65,90 - 34
(W342) (W342)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

- 100 90 140°

BT R
32722 9b%
35 27 95°
43 32 105°
46 35 105°
64 53 105°
70 65 115°

Gewicht
g

60
105
175
410
630

1480
2200

3/171



Spannelemente

Senkrechtspanner mit senkrechtem Ful®

Ausfithrung: Senkrechtspanner mit offenem Haltearm und senk-
rechtem Ful. Verzinkt und passiviert. Die Nieten aus rostfreiem Stahl

laufen in einsatzgehérteten Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei der
GroRe 1. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, dlbestandiger Handgriff 5
mit groBer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spann- s "F ,f
stiick mit Fingerschutz. Verliersicherung fiir die Andriickschraube am / [/ /
Spannarm-Ende. = / / / o |
Anwendung: Zur Befestigung auf Stegen und fiir Schweil3- - co / /S/ |
konstruktionen. g . ™" |
Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett mit vergiiteter, =/ .l 2 g §F2 = i |
verzinkter Andriickschraube. 1T — g o !
Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe (Bestell-Nr. 3946). .__Ea_.,. i i »
. = : .
o R R e
gl g R
GroRe 1 Groke 2 GroRe 3,4  GroRe b GroRe 6
MaBtabelle
Grofle A cB C D E F H H! HWmin. HWmax. | K 2 [Sle M M N ORI el
1 5 39 16 A5 18 165 297109 6 P R o - B S0 2300 e ARy b=
2 6 b2 20 55256 11 38 14456 1156 195 128006 125 78 80 285-32 30 21 b 32 106° 60°
3 8 79 20 75 36 19 48 200 16,5 25 18 75 - 112 114 M - 27 6 40 10%° 60°
4 10 101 32 86 54 16 65 244 16,5 455 20 13 - 141 130 BB = 35 8§ 53 105° 60°
5 14 140 45 85512 Sghis T30 18 49 25 95 265—-315 195 183 66 64 45 10 65 115° 60°
6 14 165 50,56 13 89 28 117 369 33 90,5 30 245 - 231 206 102 - 45 10 90 140° 60°
* Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verindert werden.
Bestell- GrofRe 3937 F1 F2 Spannhebellange Spannarmlange  Andriickschraube Gewicht
Nr. AMEQD kN kN mm mm g
0010 1 14,55 06 11 115 60 M5 x 30 105
0020 2 19,15 08 1,2 157 82 M6 x 35 175
0030 3 22,60 1,2 2.5 220 98 M8 x 45 410
0040 4 30,30 1.7 3 252 140 M8 x 65 630
0050 b 48,70 3 5 321 195 M12x 80 1480
0060 6 68,90 34 55 382 230 M12x110 2200
(W342)

Senkrechtspanner mit Winkelfu®

Ausfiihrung: Senkrechtspanner mit offenem Haltearm und Winkel-
fulR. Verzinkt und passiviert. Die Nieten aus rostfreiem Stahl laufen

in einsatzgehérteten Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei der GréRe
1. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, dlbestéandiger Handgriff mit
groRer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spann-
stiick mit Fingerschutz. Verliersicherung fir die Andriickschraube am
Spannarm-Ende.

Anwendung: Zur seitlichen Montage.

Lieferumfang: Senkrechtspanner komplett mit vergiiteter, verzinkter
Andriickschraube.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe (Bestell-Nr. 3946).
GroRe 2 auch in Ausfiihrung mit nicht rostenden Stahl auf Anfrage
lieferbar.

Maltabelle
Grofe A B e D B B H H1  HW min.
1 by eadbasildidb 18 7 A5 k2h 2.5
2 6 M 20 6,1 25 6. 6Q 167 7.5
3 8 63 AT SO haE 11 223 9
Bestell- GroRe 3938 F1
Nr. aAme® kN
0010 1 16,75 0.8
0020 2 21,00 1
0030 3 22,70 1,4
(W342)

3/172

é

HW max. | K] BT N 0 P o a*

5 150 ) 61 b8 20, .30 5 30 98 -
15,5 12 6 Tl s Ry T e 5 SZ2 1052607
17,5 18 g BN 2 2R et g 380 105% 50°

* Der Offnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verandert werden.
F2 Andrtickschraube Gewicht
kN g
Ll M5 x 30 125
1.2 M6 x 35 220
2.9 M8 x 45 400

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (4 = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Waagerechtspanner

Ausfithrung: Stahl, verzinkt und passiviert mit medienbesténdigem Hebelarm
und FuRbefestigung. Nieten aus Edelstahl.

Anwendung: Optimal fiir den Einsatz bei der Fertigung von Serienteilen.

3897 0000
Sljé. '
i A

D A2 gl
[ = st :
Mo | [© O—"r—— | BB
e ' 4 G o
T/ Em——: m— F - ”F‘ b
AR L | - . ¢
L Al__|
N o 2
3897 0000 3897 0010-0040 3897 0010-0040
Maltabelle
Grofe A Al A2 A3 B B1 B3 C C1 c2 F H k L1 12 L3 M

0 T2 B8 "4 16 238 44 74 68 18 48 17 682 5 12 M4 87°

1 135 25 b2 57 19 27 - 19 9:h= "2 58 382 106 368 12 20 M5 94°

2 26 38 55 6 28 40 3 25 14 25 G2 0h2 601828 S 614019 365 M6 96°

3 26 42 e 3 47 ehe a3 1765 9 685 189 663 22 368 M8 a5°

4 ATz B BIR Y 43 69 1.8 45 238 4 114 90 269 103 285 648 MI10 95°
Bestell- GriRe 3897 Spannhohe Gesamthohe Gesamtlange Haltekraft

Nr. mm mm mm N
0000 0 7.05 7.4 17 68 380
0010 1 10,40 19 38,2 105 700
0020 2 12,45 25 52,6 162 900
0030 3 15,30 34 68,5 189 2200
0040 4 20,20 45 90 269 3400
(W340)

Waagrechtspanner selbsteinstellend

Ausfiihrung: Waagrechtspanner mit offenem Arm und waagerechter Grundplatte.
Regulierbare Spannkraft je nach Einstellung der Stellschraube. Automatisch
stufenlose Anpassung an unterschiedliche Werkstiickhéhen bzw. -breiten
bei annihernd gleichbleibender Spannkraft, ohne manuelle Anderung der

Druckschrauben-Position. Das Lochmuster der Grundplatte ist passend

fiir mm und inch. Mit hochwertigem 2-Komponenten-

MaBtabelle

Spannweite L1 L2 L3 14 L5 L6
40 2107766 A0 23 11hs 64
60 210 66, 405,23, 1155%64
Bestell- Spannweite

Nr. mm

0045 40

0065 60

Kunststoffgriff und abnehmbarer Schutzkappe an der Druckplatte.
Anwendung: Optimal fir den Einsatz bei Kleinserienfertigung.

[ R
50 53 46
50 53 64

3971
format)
20,80

21,40
(W340)

H2
155
175

H3SEHA = HE RN RIS B2 IS B30 ol o2 iilod

Idmb0 ey 20513
A9 ENb0N 36083

Spannkraft
N

2500
2500

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

8
8

professional quality

lod &

26 57 254 254 38 32-44 63

26 57 254 254

38 32-44 63
Gewicht
g
380
420
3/173



Spannelemente

Waagrechtspanner mit waagerechtem Fuf®

Ausfiihrung: Waagrechtspanner mit offenem Haltearm und waagerechtem FuR. Verzinkt und
passiviert. Die Nieten aus rostfreiem Stahl laufen in einsatzgehérteten Lagerbuchsen, platz- ﬂm@.
bedingt nicht bei den GréRen O und 1. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, élbesténdiger

Handgriff mit groBer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstiick mit

Fingerschutz. Verliersicherung fiir die Andriickschraube am Spannarm-Ende.

3939 verzinkt und passiviert.

Lieferumfang: Komplett mit vergiiteter, verzinkter Andriickschraube.

3949  Nicht rostender Stahl, poliert.

Lieferumfang: Komplett mit nicht rostender Andriickschraube.
Auch fiir die Lebensmittelindustrie geeignet.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe (Bestell-Nr. 3946).

3939

3949
INOX
GroRe O GroRe 1 Grole 2, 3, 4 GroRe 5
MaRtabelle
GroRe A B e D N S W R RN R R M NBENL P
0 4 28115-155 46 - 90 55 145 23 34 -55 0 e e T - 25 255 90°
1 (3 ol e V) e e ) ) =k e (0] oo A LDV N0 T SO SR Y B TG
2 6 64 260 56 56 32 16 24 45 68 -15 5 132 6 12,7 162 195-295 285 42 38 90°
3 IO ) L K T Sy G TR ) U e Rl ) e R R T e o
4 10 113 41 85 85 63 27 45 75 126 -4 DAL 20liS e 205 2870291 =43 043058 157 1 90°
5 Lol Ry P s e PR L e KR T T I RA L 1 P e Gl ST R R
Bestell- GréRe 3939 3949 F1 F2 Andriickschraube Gewicht
Nr. ame® AMEQ kN kN g
0000 0 1145 21,00 0,25 04 M4 x 25 35
0010 1 16,60 29,60 08 1.1 M5 x 30 105
0020 2 18,45 32,90 1 1,2 M6 x 35 185
0030 3 23,20 40,60 1,8 25 M8 x 45 320
0040 4 29,80 M8 x 65 700
0050 5 47,50 M8 x 65 1080
(W342)

3/ 1 74 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auier 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Waagrechtspanner plus IIH!]
Ausfiihrung: Waagerechtspanner mit erhdten Haltekraften, offenem Haltearm und waage-
rechtem FuR. Verzinkt und passiviert mit Nieten aus nicht rostendem Stahl und gefettenen
Lagerstellen. Olbesténdiger Handgriff mit groBer Handauflage. Sicherheits-Spannstiick

mit Verliersicherung fiir die Andrickschraube am Spannarmende.

Lieferumfang: Komplett mit vergiiteter,
verzinkter Andriickschraube.

Hinweis: Andriickschrauben finden Sie auf o
£ 3/180, 3/181.

r T * Fl
Maftabelle
Grie A B G D E F H H1 H2 HWmin. HWmax. | K L M N P
2 8 71526 6,5 39 14 28 51 108 -1 12 16 7 224 23b-34 46 52
3 8 78 26 65 43 22 3.5 b8 -1 13 18 6,5 242 255-36 47 52,5
4 100 1200 400 8,60 69 23 M4 Filiae135 -2 16,5 24 105 329 345-45 60 76
Bestell- GroRe 3949 F1 F2 Andriickschraube Gewicht
Nr. AMEQ kN kN g
0035 2 26,70 1,6 3 M6 x50 450
0040 3 31,10 25 4 M8 x58 560
0045 4 40,40 35 8 M10x 76 1250

(W342)

Waagrechtspanner mit senkrechtem Fuf

Ausfiihrung: Waagrechtspanner mit offenem Haltearm und senkrechtem FuB. Verzinkt und
passiviert. Die Nieten aus rostfreiem Stahl laufen in einsatzgehérteten Lagerbuchsen, platz-
bedingt nicht bei den GréRen O und 1. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, dlbestandiger

Handgriff mit groBer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstiick mit

Fingerschutz. Verliersicherung fiir die Andriickschraube am Spannarm-Ende.
Anwendung: Zur Befestigung auf Stegen und fiir SchweiRkonstruktionen.
Lieferumfang: Komplett mit vergiteter, verzinkter Andriickschraube.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung siehe
(Bestell-Nr. 3946).

H2

H1

QO
GroRe 0,5  GroRe 1 GroRe 2, 3, 4
MalRtabelle
GéRe A B & DDI E F H Hl H2 HWmin. HWmax. | K L LI MEERSEN O P
0 ATOIEEISETE TS 0. 15245 83 8 AT 15 83 SRR O P L L oe
1 5 42 132 214562 - 185 8 31543 43 8 15 10 55 - 120 235-255 24,5 18 5 34 90°
2 6 64 26 565632 16 40 61 68 15 22 132 6 127 164 295-34 34 21 5 38 90°
3 8 73 257 65513851449 65 8 145 26 16 7 13 206 375-42542 27 6 50 90°
4 10 113 4 8585 63 27 66597 115 175 46 20 8 205 287 52 -59 59 34 8 57 90°
5 10 123 U455, + 85 ST 665 AL 05 20 ST ERE SE E SR Y - 3610 77 90°
Bestell- GroBe 3940 F1 F2 Andriickschraube Gewicht
NF. ame® kN kN g
0000 0 11,60 0,25 0,4 M4 x 25 35
0010 1 16,60 08 1,1 M5 x 30 105
0020 2 18,45 1 1,2 M6 x 35 185
0030 3 23,40 1,8 25 M8 x 45 320
0040 4 32,00 2 3 M8 x 65 700
0050 5 50,80 3 5 M8 x 65 1080
(W342)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zus&tzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 75



Spannelemente

Waagrechtspanner mit Winkelfu®

Ausfiihrung: Waagrechtspanner mit offenem Haltearm und waagerechtem FuB. Verzinkt und
passiviert. Die Nieten aus rostfreiem Stahl laufen in einsatzgeharteten Lagerbuchsen, platz-
bedingt nicht bei den GréRen O und 1. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, lbestéandiger
Handgriff mit groBer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstiick mit
Fingerschutz. Verliersicherung fir die Andriickschraube am Spannarm-Ende.

Anwendung: Zur seitlichen Montage.
Lieferumfang: Komplett mit vergiiteter,

verzinkter Andriickschraube.

Hinweis: Querarm fiir 2-Punkt-Spannung

siehe (Bestell-Nr. 3946).

Maltabelle

GroRe R BRIRNG
2 PR
3 8 59 24

Bestell- Grofe

Nr.

0020 2

0030 3
Kombispanner

© 0

]|

D
56
6.8

£
32
37

F
10,6
6.5

3941
ane®

20,70

25,50
(W342)

H1
94
86,5

H
73
70

Haltekraft F1
kN

1
18

H2
68
86

HW min. HW max.

22
5

29,5
16

Haltekraft F2
kN
1,2
25

Ausfithrung: Verzinkt und passiviert. Nieten aus nicht rostendem Stahl, die in einsatzgeharteten
Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, élbesténdiger Handgriff mit grof3er
Handauflage und weicher Komponente.

Vorteile:

* Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang

= Robuste und stabile Bauweise

= Leichtes Entnehmen des Werkstiickes durch komplett eingefahrenen Spannarm
= Héchste Qualitét, entsprechend dem AMF-Qualitatsstandard

Anwendung: Beim Schweifen von Vorrichtungen ist die exakte Positionierung sowie eine
sichere Spannung der einzelnen Bauteile von hichster Wichtigkeit. In der Praxis wird dies mit
gleichzeitigem Einsatz von Schubstangen- in Verbindung mit Senkrechtspannern, oder durch
aufwendige Eigenkonstruktion, gewahrleistet. Der AMF-Kombispanner erfiillt diese beiden
Aufgaben in einem Arbeitsgang und macht dadurch den Einsatz von unterschiedlichen Schnell-
spannern (berflissig. Die Kulissenfiihrung des Kombispanners setzt
die Bewegung des Hebelarms in eine horizontale und vertikale Spann-
bewegung um, wodurch das Werkstiick gleichzeitig positioniert und
gespannt wird. Uberzeugen Sie sich selbst von dem Einsparpotenzial
durch den Einsatz des neuen AMF-Kombispanners!

MaBtabelle
GroRe ALy ABie B D)
1 T .i33540:- 55
2 195 66 5500:6,5
3 29 74 50 85
Bestell- GroBe
Nr.
0110 1
0120 2
0130 3

3/176

S

A

9
Y

I K L1 M
(S gpi e (] 162 25,5
15 7 206 285

Andriickschraube
M6 x 35
M8 x 45

HZ

E F G H HI H2 HWimin. HWimax. HW2min. HW2max. | K L
18571052238 74 62 25 32 5 10 12 15150
A2 D8 AE 5 A 0 BB 40 14 24 .- . 16:-125,219
37 14 34 555 110 106 40 50 20 807920, 20 270

3941 F1 F2

ame® kN KN

57,10 1 1

60,90 2 2

74,60 3 3

(W342)

N P o
37 a2a00”
425 38 90
Gewicht
g
245
390

M
34,5-395 53 55
485-615 75 75

NEESP

60-80 96 90

Gewicht
g

340
700
1620

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufer & = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Schubstangenspanner, selbsteinstellend

Ausfiihrung: Schubstangenspanner mit waagerechter Grundplatte. Regulierbare Spannkraft '
je nach Einstellung der Stellschraube. Automatisch stufenlose Anpassung der Spannhéhe et Q
bei annzhernd gleichbleibender Spannkraft, ohne manuelle Anderung der Druckschrauben- 4 S
Position. Das Lochmuster der Grundplatte ist passend fiir mm und inch. Mit hochwertigem

2-Komponenten-Kunststoffgriff und abnehmbarer Schutzkappe an der Druckplatte.

Anwendung: Optimal fiir den Einsatz bei Kleinserienfertigung.

[

L Ls

MafRtabelle
Spannweite L1 B 14 L5 L6 L7 L8 H1 H2 Hbi Bl B3 BaEesLolialo2 858 Fo3 il o4 (%]
16 226-245 20 23 148 64 50 63 46 160 20 12028 57 254 254 38 32-44 6,3

Bestell- Spannweite 3973 Spannkraft Gewicht
Nr. mm format) N g
0025 35 21,90 2500 200

(W340)
Schubstangenspanner
Ausfiihrung: Ohne Winkelfu. Druck- und Zugspanner (Schubstange und Handhebel
gleichlaufend). Lange Schubstangenfiihrung mit Befestigungsgewinde [
und Mutter. Verzinkt und passiviert. S e

Nieten aus nicht rostendem Stahl, die bei GréRe 2 und 3
in einsatzgehérteten Lagerbuchsen laufen.

Hebelteile und Schubstangen aus Vergitungsstahl. =
Lagerstellen gefettet. Schubstangenspanner rf
mit stirnseitigem Gewinde fiir den direkten
Einbau in Blechwénden oder in Vorrichtungen.
Handgriff aus rotem, élbestandigem Kunststoff. Fl
Bei GroRe 0, 2 und 3: Ergonomischer, élbe- LI
standiger Handgriff mit groRer Handauflage

und weicher Komponente. Komplett mit

vergiiteter, verzinkter Andriickschraube.

=

<
_____ Zl
MaRtabelle
Grofle A Bmin. B max E H1 Hub HW min. HW max. L1 L2 L3 M2 N

0 6,5 10,5 26,5 13 37 16 12 20 66,5 10 54 M10x 1 15
1 8 175 375 20 45,5 20 12 20 91 16 74 M12x1,5 18
2 10 20 46 20 66 26 14 25 114 19 105 M16x 1,5 22
3 12 24 56 30 825 32 22 35 140 22 127 M20x 1,5 27
5 16 26,5 66,5 50 99 40 30 50 171,56 25 158 M24x1,5 345

5-M27 16 26,5 66,5 50 29 40 30 50 1716 25 158 M27 x 2 345

Bestell- GréRe 3942 F1 F2 Andriickschraube Gewicht

Nr. AMEQD kN kN g

0100 0 22,00 0.8 0,8 M4 x20 60

0110 1 24,40 1 1 M4 x20 100

0120 2 24,70 2 2 M6 x 25 245

0130 3 28,30 2,6 2.5 M8 x35 330

0150 5 45,60 45 45 M12 x 50 700

0155 5-M27* 46,40 45 45 M12 x 50 720

(W342) * Destarco Baumal

Alle Preise in € ohne Mwst. Fir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/177



Spannelemente

Schubstangenspanner mit kleinem Winkelful®

Ausfithrung: Druck- und Zugspanner mit kleinem WinkelfuR I A

(Schubstange und Handhebel gleichlaufend). Lange Schubstangen- e p 1

filhrung mit Befestigungsgewinde und Mutter. Verzinkt und Y

passiviert. Hebelteile und Schubstange aus Vergiitungs-
stahl. Die Nieten aus rostfreiem Stahl laufen in einsatz-
gehérteten Lagerbuchsen, platzbedingt nicht bei den
GroRen O, 1 und 5. Die Lagerstellen sind gefettet.
Handgriff aus rotem, 6lbestédndigem Kunststoff.

Bei GroRe 0, 2 und 3: Ergonomischer, dlbesténdiger
Handgriff mit groBer Handauflage und weicher
Komponente. Handhebel in beliebiger Winkelstellung
zur Grundfléche drehbar.

Anwendung: Als Druck- und Zugspanner zu verwenden.
Der Spanner kann ohne den WinkelfuR an Blechwénden
befestigt werden oder in Vorrichtungsk&rper mit seinem
Gewinde eingeschraubt werden.

Lieferumfang: Komplett mit vergiiteter, verzinkter Andriickschraube.

Hinweis: GréRe 0 und 3 auch in Ausfiihrung nicht rostender Stahl
lieferbar.

MaRtabelle
GréBe A Bmin. Bmax. D E H H1 Hub HW min. HWmax. K L1 | B b M M2 N P
0 ] R R T CIR T ) 20 65 665 10 54 16 M10x 1 26 16
1 VY gV S BTy s [ cTo o (et ) 20 O A e R YA A G OB T T 580 20
2 1052 E 585 56 20 20 aab b 20 17 25 125 114 19 105 31,8-36 MI16x15 50 34
3 BBl B L R T < O ([ 0 s o) 35 13 140 22 1275 295-425 M20x15 60 30
5 180 A5 815 85 60 30 o5 EA0IEE 20 50 155 1715 25 158 29 -46 M24x15 65 35
5-M27 16 415 815 85 50 30 1295 40 30 50 155 17155 25 158 29 -46 M27x2 656 35
Bestell- GréRe 3942 F1 F2 Andriickschraube Gewicht
Nr. AMED kN kN q
0000 0 25,00 08 0,8 M4 x20 65
0010 1 26,20 1 1 M4 x20 125
0020 2 26,80 2 : 2 M6 x25 245
0030 3 32,40 25 25 M8 x35 445
0050 5 49,20 45 45 M12 x 50 880
0055 5-M27* 54,20 45 45 M12 x 50 900
(W342) * Destarco Baumal
Schubstangenspanner

Ausfithrung: Druck- und Zugspanner (Schubstange und
Handhebel gleichlaufend). Schwere Ausfiihrung mit langer
Schubstangenfiihrung. Grundkérper aus Temperguss, lackiert.
Verzinkt und passiviert. Hebelteile und Schubstange aus
Vergiitungsstahl. Die Niete sind aus rostfreiem Stahl,

bei GréBe 3 laufen die Niete in einsatzgehérteten Lager-

buchsen. Die Lagerstellen sind gefettet. Handgriff aus rotem, =
dlbestandigem Kunststoff. Bei GroRe 3: Ergonomischer,
dlbestandiger Handgriff mit groBer Handauflage und

weicher Komponente.

Anwendung: Als Druck- und Zugspanner zu verwenden.
Ideal fiir den Einsatz in Sonderspannvorrichtungen und
in der Serienfertigung.

Lieferumfang: Komplett mit vergiiteter, verzinkter
Andriickschraube.

MaRtabelle

GroRe A Bmin. Bmax. C D E H H1 Hub HW min. HW max. K L1 L2 M N P

3 12 40 72 5 65 30 30 116 32 22 S 2 e 13 a6 A R0 a5

5 16 58 98 41 f,5 150 EagBT s A0 30 U T Rt b e [Ty PRy e (R [ |

7 22 59 R T 1o e | B o Lo T s £ 50 30 T 7 e [ T oy L e e
Bestell- GréRe 3943 F1 F2 Andriickschraube Gewicht

Nr. AME® kN kN g
0030 3 41,90 4 4 M8 x35 540
0050 5 62,00 10 10 M12 x 50 1115
0070 7 130,50 25 25 M12 x 50 2840
(W342)
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Schubstangenspanner

Ausfiihrung: Druck- und Zugspanner, kurze Bauform. Lange Schubstangenfiihrung mit
Befestigungsgewinde und Mutter. Verzinkt und passiviert. Nieten aus nicht rostendem Stahl.
Pass-Schrauben vergiitet. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, dlbesténdiger Handgriff mit
groRer Handauflage und weicher Komponente.

Lieferumfang: Komplett mit vergiiteter, verzinkter Andriick- —— <" —-.

schraube.

Anwendung: Als Druck- und Zugspanner zu verwenden.
Zur Befestigung an Blechwénden. Zudem kann der Schub-

stangenspanner in Vorrichtungskdrper mit stirnseitigem
Gewinde eingeschraubt werden. Auerdem ist eine Flansch-
befestigung mittels WinkelfuR (Bestell-Nr. 3957) méglich.

MaRtabelle
" GroBe A B E H H1 Hub HW min HW manx. L1
2 10 36 15 24 AN2ib 17 25 68,5
3 12 57 25 a1 5EEA0 22 35 108
5 16 92 45 ST 120956 30 50 175
Bestell- GréRe 3954 F1 F2
Nr. AMEQ®) kN kN
0020 2 25,90 1 1
0030 3 29,70 25 25
0050 5 48,00 4 4
(W342)
Winkelfu®

Anwendung: Stabiler Winkelful3 fiir Schubstangenspanner (Bestell-Nr. 3954 und
3942 0100-3942 0155). Erweiterter Anwendungsbereich durch gréere Spannhéhe.
Zum Einbau in Vorrichtungen. Befestigung mittels 4 Schrauben (nicht im Lieferumfang
enthalten).

Spannelemente

L2 L3 M

13 68
16 1156
24 139

M&
M8
M12

Andriickschraube

M6 x25
M8 x35
M12 x 50

AMER)

M2 N
M16x 1,5 305
M20x 15 LR
M24 x 1,5 49

Gewicht
g
130
320
1200

Auch in Ausfiihrung nicht rostender Stahl lieferbar.

31 *E"* B :
o Cﬁ = o = ' lgh
l““’"“TT;I ] - II N T = s I[
A n g TIT i g .
M M A
D_Ebr'-—gb o M M
- e (] o I
- - B, + 13 h@ o
pi& EiE Lo o ile ol jlo et
I B K - 1 B 7 i
GroRkRe O Grofke 1, 2 GroRe 3 Gréke 5
MaRtabelle
GroRe A B B D F H I K L
0 30 9 16 45 30 13 23 10,2 3
1 60 1 11-18 6,7 40 24 40 12.2 4
2 60 11 11-18 6,7 40 24 40 16,2 5
3 65 14,5 19 6,7 44 33 50 20,2 6
5 70 17 32 9 60 37 60 24 8
Bestell- GréRe 3957 A F
Nr. AM® mm mm
0000 0 4,40 30 30
0010 1 6,15 60 40
0020 2 7,00 60 40
0030 3 9,00 65 a4
0050 5 21,80 70 60
(W342)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusé#tzliche Frachtkosten anfallen.

AMER)

-
M Gewicht (g)
15,56-20,5 35
40 135
40 160
41 235
45 450
|
mm
23
40
40
50
60
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Spannelemente

Verschlussspanner

Ausfithrung: Verzinkt und passiviert. Einsatzgehartete und gefettete
Lagerbuchsen. Nieten aus rostfreiem Stahl. Haken und Spannhiilsen
vergiitet. Handgriff aus rotem, dlbesténdigem Kunststoff.

Anwendung: Zur Befestigung von Klappen und Deckeln an Behéltern

mit Gegenhalter (Bestell-Nr. 3945).
Hinweis: Auch in Ausfiihrung nicht rostender Stahl lieferbar.

B2

/

—g

H1

o)

Bestell- GroBe 3944 Kolbenkraft
Nr. Ame@® kN
0010 1 2240 2
0030 3 25,20 3
0050 5 43,10 5
(W342)
MalRtabelle
GroBe  B1 B2 C D E1 E2 G
1 16-23 35-42 19 53 17-24 3b5-42 45
3 32-44 65-77 19 71 39-51 72-84 5,5
5 26-40 57-71 29 1075 27-42 568-73 11,2
Gegenhalter
Ausfithrung: Verzinkt und passiviert. Einsatzgehértete Buchsen.
Nieten aus rostfreiem Stahl.
Anwendung: Fir Verschlussspanner (Bestell-Nr. 3944).
Hinweis: Auch in Ausfiihrung nicht rostender Stahl lieferbar.
Bestell-  GroRe 3945 Gesamthohe Gesamtlange
Nr. AMEQ® mm mm
0010 1 9,00 29 31
0030 2 10,60 29 40
0050 7] 14,65 61 55
(W342)
MaRtabelle
GroRe B c D G
1 6 19 8 45
z 6 19 10 55
5 2 29 15 1,2

Verstellweg Gesamthohe
mm mm
8 11
12 181
14 282
H H1 K L L1 M
22,7 34,5 6 31 626 26 -30
22,7 36 33 40 1235 315-355
49 69 13 55 189,5 555-63
- .
™
2 A
(@) =
i i Y
— |- G
A m _@_
[
Zl 2| O 1 D
A :
7 8- -6
-—=.'C= K -
=i L -
H K I M
2277 6 31 26 -30
290 13 40 31,3-35,8
49,1 13 55 56,5-64,0

Gesamtlange
mm
130
230
308

N R S
40 45 45
45 5,5 98
85 8 147

N 0
40 6.9
45 109
86 138

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Querarm fiir Schnellspanner

Ausfithrung: Verzinkt und passiviert.

Anwendung: Zum gleichzeitigen Spannen von 2 kleinen Werkstiicken sowie zum sicheren
und festen Spannen von groRen Werkstiicken an 2 Punkten. Die Befestigung ist oberhalb
und unterhalb des Spannarms mdglich.

Lieferumfang: Komplett mit vergliteten Andruckschrauben und Befestigungsschraube.

Passend fiir:

GroRe 3 fiir Schnellspanner (Bestell-Nr. 3935, 3936, 3937, 3938, 3939, 3940, 3941 und

3949),

GroRke 4 fiir Schnellspanner (Bestell-Nr. 3935, 3936, 3937, 3939, 3940, 3947 und 3949),
GroRe 6 fiir Schnellspanner (Bestell-Nr. 3935, 3936, 3937).

Bestel- GroBe 3946

Nr.
0010 3
0020 4
0030 6

AMeQ®

18,20
20,40

30,40
(W342)

Schraube
DIN 933

M8 x45
M8 x65
M12 x 80

Spannbereich

mm
34-100
40-125
54-200

Andriickschraube fiir offenen Haltearm

Ausfithrung: Vergiitet, verzinkt und passiviert. Festigkeitsklasse 8,8, mit abnehmbarer
Schutzkappe. Gréke 0-3 mit Mutterscheibenelement. GroRe 4-6 mit Mutter fiir T-Nute.

Bestell- Grofle 3 946 Schraube
Nr. AME® DIN 933
0040 0/0 4,43 M4 x25
0045 0 3,78 M4 x25
0050 1 3,82 M5 x30
0060 2 3,85 M6 x35
0070 3 4,03 M8 x45
0080 4 4,71 M8 x 65
0090 6 8,35 M12 x 80

(W342)
Andriickschraube plus

Mutter fir
T-Nute
DIN 508

M8 x10
M12x 14

L

Lange
mm
120
150
240

L3

mm

13-20
13-20
17-24
19-28
22-34
21-50
28-58

Gewicht
g

200
370
985

Gewicht

Ausfiithrung: Fir Waagerechtspanner plus (Bestell-Nr. 3948). Mattschwarz, komplett
mit Unterlegscheiben, Sechskantmuttern. Schraube mit anvulkanisiertem Druckstiick
aus olbestandigem Neopren zum Schutz der Werkstiicke. Festigkeitsklasse 8.8.

Hinweis: Den Waagerechtspanner plus finden Sie auf Z2 3/175.

Bestell- GroBe
Nr.
0092 7
0093 3
0094 4

3946
AME®

6,60
8,05

9,30
(W342)

MxL

M6 x50
M8 x58
M10x76

D
mm

16
21
26

Schutzkappe fiir Andriickschraube
Ausfithrung: Aus élbestandigem Neopren (Harte 70 Shore A) zum Schutz empfindlicher

Werkstiicke.

L3
mm
17-29
21-34
28-44

Gewicht

20
36
95

Anwendung: Passend zu Andriickschraube (Bestell-Nr. 3946) oder als Ersatzteil aller
gelisteten AMF-Spanner mit Schutzkappe.

Bestell- Grife
Nr.

0100 0/0+0

o110 1

0120 2

0130 3+4

0140 6

3946
ame®

0,82
0,82
093
0,95

1,33
(W342)

SW

10
13
18"

Gewinde da

mm
M4 11
M5 125
M6 156
M8 19
M12 25

dp h
mm mm
7z 85
8 10
10 12
13 16
18 20

hp
mm

42

75
35

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm konnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Spannelemente

T i
i
il |
E] T
9
Y /
Dl
S
=da_
]
! gl o=
[ |
[
dp - Q
£

* Durch die Umstellung der Schrauben M12 von DIN 933
in JSO 4017 andert sich der Schraubenkopf von SW 19
in SW 18. Die neue Schutzkappe fiir SW 18 ist auf der
Andriickfliche mit einer ,6" gekennzeichneat.
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Spannelemente

Kraftspanner, lange Ausfiihrung m
Ausfithrung: Stufenlos verstellbares Spannelement aus legiertem
Vergiitungsstahl in geschmiedeter, schwarz verzinkter Ausfiihrung.
Niedrige Bauhéhe. In Hohe und Lange stufenlos verstellbar.
Lieferumfang: Komplett mit Befestigungssatz.
i
T3
J:[J "l.l" S,
— Tl Jf"r
ey '
<\ =
‘ 5 of |'|l =
T = . — 7] S
optional —— ¢I
: = i
et |
I |
i &— B1
ol K
(PR . SR—
- L
L LI _“___ —
g — ® g
] = - = =
i il
Bestell-  GroRe 3946 M Nut H v Spannkraft Gewicht
Nr. ame® mm mm mm kN g
0180 30 209,00 M12 14 6-68 13-110 30 2013
0181 30 209,00 M16 18 6-68 16-114 30 2045
0182 43 222,50 M16 18 5-80 16-134 43 3158
(W342)
Maftabelle
GroRe A B1 B2 B3 E1 H1 K [ M1 SW
30 36 13 54 18 13 86 25 135 M16 8
30 36 17 54 18 16 85 28 135 M16 8
43 42 17 60 20 16 105 32 165 M20 10

3/ 1 82 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer ) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kugeldruckschraube
Ausfithrung: Verglitungsstahl, briiniert.
Bestell- GroRe 3946
Nr. AMe®
0183 30 14,60
0184 43 29,60
(W342)
Druckstiick
Ausfithrung: Komplett mit Spannstift.
Bestell-  GroRe 3946
Nr. AME®
0185 30 4,66
0186 30 4,86
0187 43 4,82
0188 43 4,95
(W342)
Befestigungssatz
Ausfithrung: Komplett mit Spannstift.
Bestell- Groge 3946
Nr. AMe®
0189  30/32 5,90
0190 30/32 7.30
0191 30/32 7,60
0192 30 7,65
0193 30 825
0194  30/43 9,90
0195 30 14,85
0196  40/43 7,95
0197  40/43 9,40
0198  40/43 15,95

(W342)

M1 L
mm
M16 62
M20 78
Form Haohe
A
mm
DG 19,6
DR 19,5
DG 24
DR 24
Nutenbreite
A
mm
14
16
18
18
20
22
24
18
20
24

SW

8

Lange
B
mm

25
25
30
30

Gewinde
GxL

M12 x 25
M12x30
M12 x 30
M16 x 30
M16 x 35
M16 x 40
M16 x 40
M16 x 35
M16 x 40
M16 x 45

Spannkraft

kN

30
43

Breite
c
mm

18
18
20
20

SW

10
10
10
14
14
14
14

14
14

Spann-
kraft
kN

30
30
43
43

Gewicht

80
165

Gewicht

9

28
27
47
48

Gewicht

67

86
118
141
188
262
346
148
196
354

Alle Preise in € ochne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.

INOX

Spannelemente

NEU
AMER)
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Spannelemente

Maschinentischspanner BS

Ausfiihrung: Schiene und Gleitbiigel aus Vergitungsstahl, Oberflache e

galvanisch verzinkt, FuB aus Stahl, im Gesenk geschmiedet, Stahlhebel actag
kunststoffbeschichtet. Schwenkbar und in der Hohe stufenlos BESSEY|
verstellbar, mit Hebelmechanismus fiir schnelles Spannen und Losen. RS
Anwendung: Fir Bohr- und leichte Frasarbeiten. Die Befestigung auf
dem Maschinentisch erfolgt mithilfe eines T-Nutensteins und einer
Innensechskantschraube.

Bestell-  GréRe 3948 Spannhdhe Ausladung Schiene Spannkraft bei 50 mm Bohrung fiir

Nr. (BESSEY] Spannhdhe ca. Befestigungsschraube
mm mm mm kN mm

0020 2 106,00 200 100 195x 95 35 10,5

0030 3 121,00 200 120 225105 55 13

0040 4 132,00 200 120 28 x11 15 16,5

0050 5 154,50 240 140 30 x15 10 16,5

(W344)

3/ 1 84 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spannelemente

Compact-Spanner

Ausfiihrung: BAS Compact-Spanner in kompakter Bauweise

(95 x 35 x 78 mm). 30 % kleiner als vergleichbare Modelle. Schnelle
Spann- und Léseautomatik. Spannkraft bis zu 16 kN. Das Druckstiick
kann dank seiner Federkugellagerung ohne Werkzeuge gewechselt
werden. Mit Polyamidabdeckung gegen Verschmutzung.

Anwendung: Zum schnellen und sicheren Spannen von Werkstiicken
auf Werkzeugmaschinen, Messtischen und im Vorrichtungsbau.

|deal bei der Montage, beim Bohren, Reiben, Frasen, Schleifen,
Honen, Erodieren, Priifen etc.

Hinweis: Zum Uberbriicken von groBen Spannhéhen empfehlen
wir den Spannsockel BASO (Bestell-Nr. 3952), zum schnellen und
sicheren Spannen den Knebelschliissel BASKN (Bestell-Nr. 3953).

3950 Compact-Spanner mit offener Befestigungsbohrung.

3950
3951 Compact-Spanner mit geschlossener Befestigungs-
bohrung.
3951
Bestell- Modell 3 950 395 1 Spannhdhe Ausladung mit Al-Druckschuh
Nr. (BESSEY] BESSEY] mm mm
0010 BAS-C 9-4 211,00 - 88 40 ja
0020 BAS-C 10-6 218,50 = 97 60 ja
0030 BSP-C 10-6 225,50 - 97 60 nein
0040 BAS-CB 9-4 - 211,00 88 40 ja
0050 BAS-CB 10-6 - 218,50 97 60 ja
0060 BSP-CB 10-6 - 225,50 97 60 nein
w344) (W344)
Aufspann-Sockel
Ausfithrung: Befestigungsbohrung: offen, inkl. Zylinderschraube
M10x 25 DIN 912. _
Anwendung: Fir Compact-Spanner.
Bestell- Modell 3952 Spannhohenerweiterung Befestigungsgewinde fiir Zyl.-Schr. DIN 912
Nr. (BEGSEY] mm
0010 BASO 66,70 80 M10 M10/M12
(W344)
Knebelschliissel
Ausfithrung: Zum Spannen des Compact-Spanners.
Bestell- Modell 3953 Schliisselweite Innensechskant Schliisselweite Kugelsechskant Knebellange
Nr. [BESSEY| mm
0010 BASKN 22,30 SW 11 SW8+SW10 230

(W344)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 85



Vakuumspannmittel

Vakuumspannplatte

Ausfiihrung: Vakuumplatte mit Nuten und Ansaugstellen auf der Oberseite. Einfache
Positionierung durch Bohrungen fiir Anschlagstifte oder durch seitliche, héhenverstellbare ﬂm.p@
Exzenteranschldge. Durch seitliche Nuten oder die Befestigungsbohrungen kann die Vakuum-

spannplatte auf einer Grundplatte befestigt werden. Vorrichtungsplatten kénnen zusétzlich

mit einem Schwert- oder Aufnahmebolzen abgesteckt werden. Durch das Einlegen der Dicht-
schnur kénnen ein oder mehrere Felder fir die gewiinschte WerkstlickgroRe festgelegt werden.
Alle Ansaugstellen sind miteinander verbunden.

Anwendung: Durch das Erzeugen eines Vakuums mithilfe der integrierten
Venturidiisentechnik oder mit einer externen Vakuumpumpe werden die
zu bearbeitenden Werkstiicke gespannt. Es kdnnen durch individuelle
Feldeinteilung auch mehrere unterschiedliche Werkstiicke gleichzeitig
gespannt und bearbeitet werden. Die Vakuumspannplatte ist sofort
einsatzbereit, da alle benétigten Komponenten im Lieferumfang enthalten
sind. Typische Anwendungen sind Frés- und Schleifarbeiten.

Vorteile:

= Vakuumspannplatte kann sowohl durch Druckluft in Verbindung mit
der integrierten Venturidiise als auch mit einer externen Vakuumpumpe
betrieben werden

« Kosteneinsparung durch Verwendung der Venturidiise

= Geringe Betriebskosten durch geringen Druckluftverbrauch

= Vakuumplatten kdnnen miteinander kombiniert werden

* Hohe Haltekrafte

= Universell einsetzbar

= Hoher Reibbeiwert ermaglicht sicheres Spannen von unbearbeiteten
Werkstiickflachen

= Durch die Dichtschniire werden geringe Unebenheiten an der
Werkstiickflache ausgeglichen

* Verzug- und schwingungsfreie Fiinf-Seiten-Bearbeitung

Lieferumfang: Vakuumspannplatte aus Aluminium, integrierte
Venturidiise, Schalldampfer, Vakuummeter, Absperrventil,

6 Exzenteranschlage, 2 m Pneumatikschlauch, Stecknippel
fur Druckluftanschluss und 10 m Dichtschnur & 4,5 mm.

Hinweis: Betrieb nur mit getrockneter, gefilterter und nicht gedlter Druck-
luft. Max. Saugvolumen gegen Atmosphare: 21,8 |/min. Betriebsdruck fir
max. Saugvolumenstrom: 3,5 bar. Bitte beachten Sie die Montageanleitung.
Durch die vorhandenen Aufnahmebohrungen kann die Vakuumspannplatte
problemlos in das AMF-Nullpunktspannsystem Zero-Point integriert werden.

3962 Raster 25 x 256 mm.

3964 Raster 12,56 x 12,5 mm.

Bestell- MaRe 3962 3964 Anzahl der Betriebsdruck max. Vakuum Gewicht
Nr. LxBxH AMeQ® AMED Ansaugstellen

mm 25 x 25 125x 125 bar % kg
0150 150 x 150 x 40 744,00 § 1179,00 0 1 3,5-6 93 1
0200 300 x 200 x 40 915,00 0 1289,00 0 3 35-6 93 6
0300 300 x 400 x 40 1233,00 0 1728,00 0 9 3,5-6 93 12
0400 400 x 400 x 40 1360,00 ¢ 2188,00 0 9 3,5-6 93 16
0401 400 x 600 x 40 2053,00 9 2910,00 0 9 3,5-6 93 24

(W342) (W342)

Adaptermatte

Ausfiithrung: Adaptermatte aus Gummi.

Anwendung: Die Dichtschnur wird in das Raster der Vakuumspannplatte eingelegt. Hierbei
geht man bis an den zu bearbeitenden Bereich im Werkstiick. AnschlieBend wird die Adapter-
matte auf die Vakuumspannplatte gelegt. Innerhalb der markierten Spannflache wird die
Adaptermatte mit einem Lochstanzeisen @ 3-5 mm gelocht. Die Lage der Stanzungen muss
sich im Bereich der Rasterfrasungen der Vakuumspannplatte befinden. Das zu bearbeitende
Werkstiick wird aufgelegt und mithilfe der verstellbaren Exzenteranschlage fixiert.

Vorteile:

= Der gute Reibbeiwert bietet besonders guten Widerstand gegen die auftretenden
Verschiebekrafte wihrend der Bearbeitung

= Es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adapterplatte eingefrast werden

« Bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die Adaptermatte fast beliebig
oft wiederverwendet werden, da sie keinem VerschleiR® unterliegt

Bestell- MaBe L x B 3967 Materialdicke +0,2 Gewicht
Nr. mm AME® mm g
0005 150 x 150 4530 4 110
0010 300 x 200 6,450 4 275
0015 300 x 400 12,80 ¢ 4 550
0020 400 x 400 17,000 4 780
0025 600 x 400 25,40 0 4 1110
(W342)
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Vakuumspannmittel

Adapterplatte
Ausfiihrung: Adapterplatte aus Aluminium.
Anwendung: Die Dichtschnur wird in das Raster der Vakuumspannplatte eingelegt. Hierbei ﬂmp@l
geht man bis an den zu bearbeitenden Bereich im Werkstiick. Anschliefend wird die Adapter-
platte mit der Vakuumspannplatte verschraubt. Das zu bearbeitende Werkstiick wird aufgelegt
und mithilfe der verstellbaren Exzenteranschlége fixiert.
Vorteile:
» Die Adapterplatte kann bis zu 2 mm iiberfrast werden (Beseitigungen von Einfrasungen)
- Bevorzugte Einsatzgebiete sind die Bearbeitung von diinnen Blechen, Folien, Platinenund
sogar Papier
Bestell- MaBe Lx B 3967 Materialdicke £0,1 Gewicht
Nr. mm AMe® mm kg
0030 150 x 150 305,50 ¢ 10 0,6 )
0035 300 x 200 482,50 ¢ 10 16
0040 300 x 400 642,50 ¢ 10 33 :
0045 400 x 400 475,00 ¢ 10 44
0050 600 x 400 684,00 ¢ 10 6,6
(W342)
Aufbaublock

Ausfiihrung: Aufbaublock mit Nuten und einer Ansaugstelle auf der Oberseite. Durch das
Einlegen der Dichtschnur wird die FeldgréBe individuell festgelegt. Der Aufbaublock wird
direkt iiber einer Ansaugstelle auf der Vakuumspannplatte aufgesetzt. Die Unterseite ist mit
einer Dichtschnur @ 2,0 mm versehen.

Anwendung: Der Einsatz von Aufbaublécken ermdglicht Durchbriiche bei der Bearbeitung.
Werkstiicke kénnen durchgebohrt werden, ohne die Vakuumspannplatte bzw. das Bauteil
selbst zu beschédigen.

Hinweis: Dichtschnur @ 4,0 mm bitte separat bestellen.

Bestell- max. Vakuum 3967 Anzahlder ~ MaBeLx B xH Gewicht
Nr. % AMEQD) Ansaugstellen mm g
0055 93 344,00 0 1 78 x 78 x 40 600

(W342)
Adaptermatte

Ausfiihrung: Adaptermatte aus Gummi.
Anwendung: Passend zu Aufbaublock (Bestell-Nr. 3967 0055).

Vorteile:

- Der gute Reibungskoeffizient bietet besonders guten Widerstand gegen die
auftretenden Verschiebekréfte wéahrend der Bearbeitung

« Es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adapterplatte eingefrast werden

« Bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die Adaptermatte fast
beliebig oft wiederverwendet werden, da sie keinem Verschlei® unterliegt

Bestell- MaRe L xB 3967 Materialdicke £0,2
Nr. mm AMe® mm
0060 78x 78 3819 4
(W342)
Adapterplatte

Ausfithrung: Adapterplatte aus Aluminium.
Anwendung: Passend zu Aufbaublock (Bestell-Nr. 3967 0055).

Vorteile:
+ Die Adapterplatte kann bis zu 2 mm iberfrast werden (Beseitigungen von Einfrésungen)

+ Bevorzugte Einsatzgebiete sind die Bearbeitung von diinnen Blechen, Folien, Platinen und
sogar Papier

Bestell- MaRe L x B 3967 Materialdicke +0,1 Gewicht
Nr. mm AMEQ mm g
0065 78 x78 77,30 0 10 200
(W342)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 87



Vakuumspannmittel

Drehschieber-Vakuumpumpe

Anwendung: Ist keine Druckluft am Einsatzort der Vakuumspannplatte vorhanden, empfehlen
wir den Einsatz der AMF-Drehschieber-Vakuumpumpe. Sie gewdhrleistet einen zuverlassigen
Dauerbetrieb der eingesetzten Spannplatten. Durch die kleine Bauart der Pumpe kann diese
direkt an lhrer Maschine angebracht werden.

Lieferumfang: Vakuumpumpe mit saugseitigem Feinsiebfilter, Olnebelabscheider,
Umschaltventil fiir Grob- oder Feinvakuumbetrieb, Schwingmetallpuffer und Erstélfiillung,
ohne Gasballast. :

Bestel- Vakuum 3967 Saug- Schmie- Motor- Gerdusch- Schutz- Dauer- Gewicht

Nr. AME®  leistung  rung  leistung  pegel art  betrieb
% m3/h V/Hz dB % kg
0070 99 2663000 15 (o]} 230/50 59 54 100 19
(W342)

Fliissigkeitsabscheider mit Vakuumfilter

Anwendung: Der Fliissigkeitsabscheider entfernt wirksam Kondensat aus dem
Vakuumspannsystem und schiitzt es vor Verschmutzung.

Vorteile:

« Entfernung von 99 % der enthaltenen Fliissigkeit

* Wartungsfrei

* Betriebs- und Wartungskosten des Systems werden minimiert
» Leicht zu installieren (vor der Vakuumpumpe)

Lieferumfang: Fliissigkeitsabscheider mit Wasserabscheider, Vakuumfilter,
Befestigungseinheit, Kugelhahn, Steckverschraubung 1/2" AG - 15 mm.
Kunststoffrohr & 15 x 12 mm (2 m Lange), Kupplungsdose und Doppelnippel.

Hinweis: Set wird montiert geliefert.

Bestell- MaRe 3967 Anschluss Gewicht
Nr. mm ame@) kg
0075 . 230x210x90 675,00 0 3/4" 16
(W34z)
Dichtschnur

Ausfiihrung: Dichtschnur aus Silikon, anthrazit. Shoreharte 8—13°.
Anwendung: Die Dichtschnur wird zur Begrenzung der Aufspannfléche in die Nut eingelegt.

Vorteil:
» Es kénnen mehrere, auch verschieden grofie Werkstiicke gespannt werden

Bestel-  Nutenbreite 3967 & Lange Gewicht
Nr. mm AMERD mm m g
0080 4 17,85 ¢ 4 £0,45 10 320
W342)
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BM Permanent-magnetische Aufspannplatte

Ausfithrung: Mit Querpolteilung. Ein starkes, permanent-keramisches
Magnetsystem mit einer geringen Bauhéhe und engem Polschritt
erméglicht den Einsatz bei vielen Aufgaben. Eine lange und war-
tungsfreie Lebensdauer wird gewahrleistet durch den gusseisernen
Grundkérper und die stabile Oberplatte sowie durch das keramische
Magnetsystem. Eine Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintréch-
tigung der Haftkraft ist bis zu einer Tiefe von 15 mm bei Stahl und

7 mm bei NE-Metallen mdglich. Die Befestigung auf Bearbeitungs-
tischen erfolgt mittels 2 Spannpratzen.

Kraftlinienverlauf: ca. 8 mm (ber der Polplatte, daher keine
Magnetisierung der Werkzeuge.

Haftkraft: max. 80-100 N/cm? bei geschliffener Werkstiick-
spannflache.

Anwendung: Ideal fir die Bearbeitung auf Flachschleifmaschinen.
Zudem auch auf Funkenerosionsanlagen einsetzbar.

Lieferumfang: Aufspannplatte mit 2 Anschlagleisten.
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintrachtigung der Haftkraft bis
zu einer Tiefe von Stahl 15 mm/NE 7 mm maéglich. Die Spannplatten
werden standardmaRig mit 2 Anschlagleisten geliefert.

Magnetspannmittel

heloh A

Bestell- Tischflache A x B 3958 Polteilung
Nr. mm helohdl mm
0010 250 x 150 794,00 ¢ St 6/NE 5
0020 300 x 150 921,00 ¢ St 6/NE 5
0030 350 x 150 1021,00 ¢ St 6/NE b
0040 400 x 200 1487,00 ¢ St 6/NE 5
0050 450 x 200 1620,00 ¢ St 6/NE 5
0060 500 x 200 1759,00 ¢ StB6/NE 5
{W3a50)

BM Permanent-magnetische Aufspannplatte

Ausfilhrung: Mit Querpolteilung in verstérkter magnetischer Aus-
fithrung. Das doppelte und verstarkte permanent-keramische Magnet-
system verteilt die Aufspannkraft sehr hoch und gleichméRig. Eine
lange und wartungsfreie Lebensdauer wird gewahrleistet durch den
massiven, gusseisernen Grundkérper und die stabile Oberplatte sowie
durch das keramische Magnetsystem. Eine Bearbeitung der Oberplatte
ohne Beeintrachtigung der Haftkraft ist bis zu einer Tiefe von 15 mm
bei Stahl und 7 mm bei NE-Metallen moglich. Die Befestigung auf
Bearbeitungstischen erfolgt mittels 2 Spannpratzen.

Kraftlinienverlauf: ca. 10 mm {ber der Polplatte, daher keine
Magnetisierung der Werkzeuge.

Haftkraft: max. 120-150 N/cm? bei geschliffener Werkstiick-
spannflache.

Anwendung: Fiir schwere, spanabhebende Bearbeitungen.
Ideal zum Frésen, Hobeln, Bohren, Schleifen und Erodieren.

Lieferumfang: Aufspannplatte mit 2 Anschlagleisten.
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintrachtigung der Haftkraft bis
zu einer Tiefe von Stahl 15 mm/NE 7 mm maglich. Die Spannplatten
werden standardmé&Rig mit 2 Anschlagleisten geliefert.

Grundflache Cx D
mm

258 x 147
308 x 147
358 x 147
413 x 197
463 x 197
5156 x 197

A | B
|
c——o0 |
S|
c [ D
-

Gewicht
kg
15
18
21
32
36
40

beloh/d

Bestell- Tischfliche A x B 3959 Polteilung
Nr. mm bkl mm
0010 250 x 150 1013,00 St 8/NE 5
0020 300 x 150 1139,00 0 St 8/NE 5
0030 350 x 150 1256,00 0 St8/NE 5
0040 400 x 200 1757,00 0 St 8/NE 5
0050 500 x 200 2031,00 ¢ St 8/NE 5
0060 600 x 200 2366,00 0 St8/NE5
{W350)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Grundflache C x D
mm

260 x 145
310x 145
360 x 145
395x 195
495 x 195
595 x 195

Gewicht
kg
20
24
28
39
49

3/189



Magnetspannmittel

BM Permanent-magnetische Aufspannplatte

Ausfithrung: Mit feinster Querpolteilung und extrem niedriger

Bauhohe. Das Hochenergie-Magnetsystem aus Neodym-Eisen-Bor- uAW‘/‘
Magneten NdFeB (Seltenen Erden), die dulerst geringe Bauhdhe
und die Feinstpolteilung bieten vielfaltige Einsatzmdéglichkeiten. Die
massive Konstruktion des Grundkérpers und die stabile Oberplatte
sowie das Hochenergie-Magnetsystem gewéhrleisten eine extrem
lange und wartungsfreie Lebensdauer. Alle Spannplatten haben

F hY -
==

einen abnehmbaren Schalthebel. Eine Bearbeitung der Oberplatte 3

ohne Beeintrachtigung der Haftkraft ist bis zu einer Tiefe von 5 mm r & — - B
méglich. Die Befestigung auf Bearbeitungstischen erfolgt mittels m‘mmmm‘mmﬂﬂm e
2 Spannpratzen. J O .

Haftkraft: max. 80—100 N/cm? (Magnetqualitat N50) ! c | o

bei geschliffener Werkstiickspannflache.

Anwendung: Die Spannplatten sind speziell zum Spannen von sehr
diinnen und kleinen Werkstiicken konstruiert. Die Spannsysteme sind
auch auf Funkenerosionsanlagen einsetzbar.

Lieferumfang: Aufspannplatte mit 2 Anschlagleisten.
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Die Oberplatte kann ohne Beeintréchtigung der Haftkraft bis zu
einer Tiefe von 5 mm bearbeitet werden. Die Spannplatten werden
standardmaéRig mit 2 Anschlagleisten geliefert.

Bestell- Tischfléche A x B 3960 Polteilung Grundfléche C x D Gesamthéhe F Gewicht
Nr. mm hedohd mm mm mm kg
0010 150 x 100 691,50 0 St 1,5/NE 0,8 165 x 100 40 5
0020 250 x 150 881,50 0 St1,5/NEO8 265 x 150 40 13
0030 350 x 150 1141,00 9 S$t1,5/NEO8 365 x 150 40 18
0040 450 x 150 14035,210 ) St1,5/NEO8 465 x 150 40 23
(W350)

BM Prizisions-Sinustisch

Ausfiihrung: Mit feinster Querpolteilung, einfach schwenkbar iiber

die Langsachse, und permanent-magnetischen Aufspannplatten. k‘”‘/‘
Das Hochenergie-Magnetsystem aus Neodym-Eisen-Bor-Magneten

NdFeB (Seltenen Erden) und die Feinstpolteilung bieten vielféltige

Einsatzméglichkeiten. Die massive Konstruktion und die stabile

Oberplatte sowie das Hochenergie-Magnetsystem gewéhrleisten

eine extrem lange und wartungsfreie Lebensdauer. Alle Spannplatten

haben einen abnehmbaren Schalthebel. Der Sinustisch besteht aus e A B
Ganzstahl, ist bis 75° schwenkbar und hat eine extrem niedrige i i | [

Bauhohe. Die EndmaBe sind bis 45° einstellbar. Die Auflagefiache LTI J 11 :
fiir EndmaRe liegt 2 mm unter der O-Linie und ermdglicht dadurch © .| —OD)|
die Einstellung von sehr kleinen Winkeln, die Einstellgenauigkeit des ..l _LL_rLJ_I_‘ (=
Winkels betragt = 5 Bogensekunden. Eine Bearbeitung der Oberplatte i '@

ohne Beeintréchtigung der Haftkraft ist bis zu einer Tiefe von 5 mm = i =
maglich. Die Befestigung auf Bearbeitungstischen erfolgt mittels E
Spannpratzen.

Kraftlinienverlauf: Das sich im Einsatz aufbauende Magnetfeld
ist sehr gering, und der im Werkstick und Werkzeug entstehende
Restmagnetismus ist somit ohne Bedeutung.

Haftkraft: max. 80—100 N/cm? (Magnetqualitadt N50)
bei geschliffener Werkstiickspannflache.

Anwendung: Ideal zum &uBerst genauen Schleifen von sehr diinnen
und kleinen Werkstiicken mit nicht parallelen Flachen. Die Winkel
lassen sich anhand von Endmalen einstellen. Um Schwankungen
wahrend des Schleifvorganges zu vermeiden, muss der Tisch auf der
Hauptwelle arretiert werden. Die Spannsysteme sind auch auf Funken-
erosionsanlagen einsetzbar.

Lieferumfang: Sinustisch mit 2 Anschlagleisten und einer
Sinustabelle.

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Die Oberplatte kann ohne Beeintrachtigung der Haftkraft bis zu
einer Tiefe von 5 mm bearbeitet werden. Die Spannplatten werden
standardmaéRig mit 2 Anschlagleisten geliefert.

Bestell- Tischfléche A x B 3961 Polteilung Grundfliche DxE  Gesamthéhe F Mak C Gewicht
Nr. mm hedohdl mm mm mm mm kg
0010 250 x 150 2317000  St1,5/NE0S8 250 x 150 77 125 18
0020 300 x 150 2619000  St1,5/NE0S8 300 x 150 77 126 22
(W350)

3/ 1 90 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Magnetspannmittel

BM Permanent-magnetischer Prismenblock
Ausfiihrung: Mit 3 magnetischen Flachen, 2 prismatisch, oben und
unten, 1 flach. Mit ein- und ausschaltbarem Drehschalter. b(:”‘/‘
Anwendung: Fiir Mess-, Schleif- und Kontrollarbeiten. — _ —
3965 Ein Prismenblock.

3966 Zwei Prismenblécke, paarweise auf eine Hohe

geschliffen.
Bestell- Lange 3965 3966 Breite Hohe Parallelitat Winkeligkeit Haftkraft
Nr. mm belohdl hedohdll mm mm mm mm N
0010 100 473,00 917,50 70 95 0,01 0,025 2000

(W350) (W350)

BM Permanent-magnetisches Rundfutter

Ausfithrung: Mit Parallelpolteilung in verstérkter magnetischer A
Ausfithrung. Ein besonders starkes, permanent-keramisches Magnet- | . e | b(_w‘/‘
T = [T

system mit hoher, gleichméRig verteilter Haftkraft liber die gesamte
Spannflache gewahrleistet den Einsatz auf Dreh- und Schleifmaschi-
nen. Die eingearbeiteten Zentrierrillen erleichtern das Ausrichten der
Werkstiicke. Alle Rundfutter kénnen bei Bedarf mit einer Zentrierung w
(Abmessung siehe Tabelle, MaR D und H) versehen werden. Eine f
Bearbeitung der Oberplatte ohne Beeintrachtigung der Haftkraft ist

bis zu einer Tiefe von 15 mm bei Stahl und 7 mm bei NE méglich.

Die Spannkraft ist von Null bis Maximal stufenlos regulierbar.

Haftkraft: max. 120-150 N/cm? bei geschliffener Werkstiick-
spannflache.

Anwendung: Konstruiert fir schwere Zerspanung. Zur Bearbeitung
auf Dreh- und Schleifmaschinen.

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Bestel- @A 3968  roiteilung  Hohe  Zentrier-BxTiefe D Lochkreis  Magnetfeld-  Gewinde-  Gewicht
Nr. hedohdl B CxF G hohe H bohrungen
mm mm mm mm mm mm mm kg
0205 200 1120,00 ¢ St 8/NE 5 80 150x 4.5 20 182 6 M8 (4x) 13
0255 250 1512,00 ¢ St 8/NE 5 80 200x 4,5 20 232 15 M8 (4x) 20
0305 300 2072,00 ¢ St8/NE S 85 250x 4,5 20 285 15 M8 (4x) 29
(W350)

BM Permanent-magnetisches Rundfutter

Ausfithrung: Mit Radialpolteilung. Ein besonders starkes Hoch- A -

energie-Magnetsystem aus Neodym-Eisen-Bor (NdFeB) mit hoher, B k‘”‘/‘
gleichmaBig verteilter Haftkraft (iber die gesamte Spannfléche. o :
Die Rundfutter kénnen bei Bedarf zum Anbringen von Zentrier- .
vorrichtungen und Kiihimittelzufuhr mit einer Durchgangsbohrung
versehen werden.

Haftkraft: max. 160-180 N/cm? bei geschliffener Werkstlck-
spannflache.

Anwendung: Zur Bearbeitung auf Schleifmaschinen.

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Beste- A 3969 B C H D F Gewindebohrungen Anzahl der Pole
Nr. mm edohdll mm mm mm mm mm
0150 150 1032,00 9 15 20 60 90 115 M8 x 15 (4x) 10
0200 200 1350,00 ¢ 20 25 60 160 180 M8 x 15 (4x) 12
0250 250 1636,00 0 20 25 60 200 235 M10 x 15 (4x) 12
0300 300 2422,00 0 35 40 80 250 270 M12 x 20 (7x) 14
0350 350 3{2“3 6,000 35 40 80 250 280 M12 x 20 (6x) 16
350)

Alle Preise in € ohne Mw$5t. Fiir Artikel ab 110 cm konnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 9 1



Magnetspannmittel

BM Platten-Entmagnetisierungsgerat

Ausfithrung: Ausgeriistet mit Signallampe, Ein- und Ausschalter und Anschlusskabel
mit Stecker. Anschluss-Spannung: AC 230 Volt, 50 Hz. be”‘/‘

Anwendung: Zum problemlosen Entmagnetisieren von Werkstiicken mit Restmagnetismus.
Hinweis: Andere Anschlussspannungen auf Anfrage.

Bestell- Linge 3970 Breite Hohe Leistung
Nr. mm hedohdl mm mm VA
0010 160 495,50 120 115 286
0020 220 752,50 170 120 660
0030 210 615,00 * 155 110 45
(W352) * Far Dauerbetrieb 100 % ED.

Permanent-Magnetheber mit flexibler Welle

Ausfiihrung: Mit flexibler, verchromter Welle sowie mit innen liegender Stahlspindel -
und Kunststoffgriff. professional quality/)

Anwendung: Zum Entfernen von Stahlspénen, Schrauben und sonstigen Teilen.

Bestell- Magnet-Z 3972 Gesamt- Gesamtlange Haftkraft
Nr. mm formai) mm mm N i e
0012 9 14,35 1 460 10
0015 12 18,85 15 520 18
(W516)

Magnetheber mit flexibler Welle

Ausfiihrung: Aus Chrom-Vanadium-Stahl, mit flexibler Welle und ergonomischem M
Kunststoffgriff.
Bestell- Magnet-2@ 6523 Gesamt-@ Gesamtlange Haftkraft “\\.:\
Nr. mm iz mm mm N R
0009 8 35,05 11 475 11 s D
0018 15 39,15 18 545 45
(W529)

Organisationsmagnet, rund und flach

Ausfiihrung: Hoch qualitative Kunststoffkappe in flacher Ausfiihrung. Diese bietet eine gute
Grundlage zum Bedrucken oder Bekleben mit jeglichen Symbolen oder Logos. k‘”‘/‘

Bestell- @ 3991 Héhe Haftkraft Farbe
Nr. mm et dll mm N

0725 25 0,50 7 4 grau

0726 25 0,50 7 4 blau

0740 40 0,79 8 10 grau

0741 40 0,79 8 10 blau

(W354) .

Organisationsmagnet mit Aufdruck

Ausfithrung: Hoch qualitative Kunststoffkappe in flacher Ausfiihrung,
mit ,PREMIUM format GROUP“-Aufdruck.

Bestell- ) 3991 Hohe Haftkraft
Nr. mm hedohdl mm N PREMIUM *)
0750 30 1,04 8 6
(W352) \ ; /
PREMIUM ™y
format™

-

3/ 1 92 Alle Lagerartikel mit 24-5td.-Lieferservice, auler s = 48-Std.-Llefersarvicﬁ. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Magnetspannmittel

Magnet-Stabgreifer

Ausfiihrung: Aus Werkstoff AINiCo 500. In glatter Ausfiihrung mit
Passungstoleranz h6. Stahlgehause, abgeschirmt. Die Einsatztempe-
ratur liegt bei max. 450 °C. Die Gesamtlénge ,.I” kann um das Ma®
+h*” gekiirzt werden, ohne dass die Haftkraft vermindert wird.

Anwendung: Zum Einpressen oder Einkleben.

for@
professional quality

O
Bestell- @d 3974 Hohe | max. Kiirzung h Haftkraft Gewicht
Nr. mm format) mm mm N g
0006 6 3,72 10 2 2 2
0008 8 4,02 12 3 4 45
0010 10 423 16 6 85 9.5
0013 13 4,83 18 6 12 18
0016 16 5,95 20 8 20 30
0020 20 8,05 25 5 40 57
0025 25 15,00 30 7 60 106
0032 32 29,20 35 4 160 187
0040 40 56,40 45 5 240 390

(W352)

Magnet-Flachgreifer mit Gewindebuchse

Ausfiihrung: Aus Hartferrit, Oberflache verzinkt und abgeschirmt,
mit Gewindebuchse. Die empfohlene Einsatztemperatur liegt bei mﬂ@
max. 100 °C. s

Anwendung: Zur einfachen Montage in Vorrichtungen. Die Montage
erfolgt durch Aufschrauben.

i
M
\/
( 1<t L \
Bestell- @d 3975 Gesamthohe | Magnethéhe h  Buchsen-Zd,  Gewinde Gewindelange Haftkraft Gewicht
Nr. mm format) mm mm mm mm N g
0010 10 1,59 11,5 4,5 6 M3 7 4 3
0013 13 1.74 11,5 4.5 6 M3 7 10 5
0016 16 1,89 11,5 4.5 6 M3 7 18 6
0020 20 2,40 13 6 6 M3 7 30 1
0025 25 2,57 15 7 8 M4 8 40 20
0032 32 2,89 16 7 8 M4 8 80 32
0040 40 3,86 18 8 10 M5 10 125 60
(W352)
Neodym-Magnet-Flachgreifer mit Gewindebuchse m
Ausfiihrung: Aus Neodym, Oberflache verzinkt und abgeschirmt, '
mit Gewindebuchse. Die empfohlene Einsatztemperatur liegt bei 5&5{@
max. 80 °C. =
Anwendung: Zur einfachen Montage in Vorrichtungen. Die Montage
erfolgt durch Aufschrauben.
dy
M
T \/

Bestel-  @d 3975 Gesamthohe | Magnethheh  Buchsen-Zd,  Gewinde Haftkraft Gewicht
Nr. mm farmat) mm mm mm N g
0045 6 2,35 115 4,5 ] M3 5 2
0050 8 2,44 11,5 45 6 M3 18 <)
0055 10 2,87 115 45 6 M3 25 4
0060 13 3,20 11,5 45 6 M3 60 D
0065 16 3,83 11,5 45 6 M4 95 7
0070 20 5,85 13 6 8 M4 140 16
0075 25 8,75 14 7 8 M4 200 27
0080 32 12,65 15,5 7 10 M5 350 45

(W352)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 93



Magnetspannmittel

Magnet-Flachgreifer ohne Gewindebuchse

Ausfiihrung: Aus Hartferrit, Oberflache verzinkt und abgeschirmt, ohne Gewindebuchse.

Die empfohlene Einsatztemperatur liegt bei max. 100 °C.

Anwendung: Zur einfachen Montage in Vorrichtungen. Die Montage erfolgt durch Einkleben

oder Einpressen.

Bestell- @d
Nr. mm
0010 10
0013 13
0016 16
0020 20
0025 25
0032 32
0040 40

3976
fopxgab)

1,39
1,52
1,68
213
2,35
2,68
3,52

(W3s2)

Magnethche h

mm
45
45
45

6

i
7
8

Haftkraft

N

4
10
18
30
40
80

126

Neodym-Magnet-Flachgreifer ohne Gewindebuchse
Ausfiihrung: Aus Neodym, Oberflache verzinkt und abgeschirmt, ohne Gewindebuchse.

Die empfohlene Einsatztemperatur liegt bei max. 80 °C. .

Gewicht

Anwendung: Zur einfachen Montage in Vorrichtungen. Die Montage erfolgt durch Einkleben

oder Einpressen.

Bestell- @d
Nr. mm
0050 6
0055 8
0060 10
0065 13
0070 16
0075 20
0080 25
0085 32

3976
oot

2,13
2,24
2,66
2,98
3,40
5,35
7,90

11,70
(W352)

Magnethohe h

mm

45
45
45
45
45

6
7
7

Haftkraft

N

5
13
25
60
95

140
200
350

Gewicht

fu_rn@
professional quality

NEU

Neodym-Magnet-Flachgreifer mit Durchgangsbohrung und Ansenkung

Ausfiihrung: Aus Neodym, Oberfléche verzinkt und abgeschirmt, mit Durchgangsbohrung
und 90° Ansenkung. Die empfohlene Einsatztemperatur liegt bei max. 80 °C.

Anwendung: Zur einfachen Montage in Vorrichtungen. Die Montage erfolgt durch Einkleben

oder Einpressen.

Bestel- @d
Nr.
mm
0090 16
0095 20
0100 25
0105 32
0110 40
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3976
fonmet)

3,83
5,20
7,05
11,15

15,20
(W352)

Magnet-

hohe h
mm

40

W0~~~

d
mm

35
4,5
4,5
5,5
5,5

Bohrungs-@  Senk-@

d;
mm

6,6

9,3

9
1]
10,3

Haftkraft ~ Gewicht
N g
75 6
105 13
160 24
310 39
500 73

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer s) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Starker Hufeisenmagnet

Ausfiihrung: Aus AINiCo 500. Briickenform-Magnet mit hoher Haftkraft und Bohrung

zur Befestigung. Mit Rickschlussplatte.
Einsatztemperatur: Magnet: 450 °C

300°C
Anwendung: Zum Anheben, Positionieren, Halten, Ausrichten etc.

Magnetspannmittel

Bestell- Breite 3977 Héhe Bohrung Haftkraft
Nr. mm Format) mm mm N
0030 30 8,30 20 5,2 45
0040 40 14,60 25 2 90
0045 45 21,00 30 5 118
0057 57,2 48,90 34,9 79" 235
(W352) * Mit zwei Durchgangsbohrungen.
Topfmagnet

Ausfithrung: Aus AINiCo 500. Abgeschirmt mit Gewindesacklochbohrung zur Befestigung.
Mit Riickschlussplatte.
Einsatztemperatur: Magnet: 450 °C

fn@
professional quality

Farbe: 300°C
Anwendung: Zum Einbau in Vorrichtungen, zum Halten, Spannen, Montieren etc.
Bestell- 2 3978 Hahe Gewinde Haftkraft
Nr. mm format) mm N
0017 175 283 16 M6 26
0020 206 3,57 19 Mé 40
0027 27 6,55 25 M6 61
0035 35 11,15 30 M6 147
0065 65 50,00 43 M12 400
{W352)
Flachtopfmagnet
Ausfiihrung: Aus AINiCo 500. Abgeschirmt mit Durchgangsbohrung zur Befestigung
und Ansenkung auf der Haftflache. Mit Riickschlussplatte. m@
Einsatztemperatur: Magnet: 450 °C =
300°C
Anwendung: Zum Einbau in Vorrichtungen und zum Halten.
Bestell- @ 3979 Héhe Bohrung Haftkraft
Nr. mm Formai) mm mm N
0019 19,1 3,29 15 37 30
0028 286 5,55 85 48 50
0038 38,1 9,60 104 4.8 130 .
W352)
Knopfmagnet
Ausfithrung: Aus AINiCo 500. Mit geteilter Haftflache und Durchgangsbohrung -
zur Befestigung. Mit Riickschlussplatte. mﬂﬂ@
Einsatztemperatur: Magnet: 450 °C
Farbe: 300°C
Anwendung: Zum Positionieren, Halten und fiir Laborzwecke.
Bestell- @ 3980 Hohe Bohrung Haftkraft
Nr. mm format) mm mm N
0012 12,7 2,30 9,5 44 7 ' .
0019 191 3,36 12,7 4.8 19
0025 25,4 7.50 15,9 48 34
0031 31,8 14,35 25,4 ¥ 48
(W352)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

3/195



Magnetspannmittel

BM Verstellbarer Magnetpositionierer

Ausfiihrung: Zwei durch ein Gelenk verbundene Magnetblécke, in jeden beliebigen Winkel
klemmbar, mit je einer magnetischen Fléche. Die Fixierung erfolgt mittels Fligelmuttern. k‘”‘/‘

Einsatztemperatur: Magnet: 450 °C
Farbe: 300°C

Anwendung: Als Schweil- und Montagehilfe zum Halten von Blechen und Flacheisen.

Hinweis: Einzelne Magnetblécke auf Anfrage.

Bestell- Liinge 3982 Block-Abmessungen Haftkraft
Nr. mm hoedoh Al mm N
0010 125 38,10 60 x 25 x 25 150
0020 190 85,00 90 x 40 x 40 250
(W350)

BM Permanent-magnetischer Gehrungsspanner

Ausfithrung: Alle 4 Stirnflachen sind magnetisch.

Einsatztemperatur: Magnet: 450 °C k‘”‘/‘
Farbe: 300°C

Anwendung: Als Schwei3- und Montagehilfe fiir die Rahmenbearbeitung.

Bestel-  Ausfihrung 3984 Linge  Breite  Hohe  Prisma  Haftkraft

Nr. Roebosty il mm mm mm N
0010 flach 112,50 170 35 40 - 250
0020 prismatisch 160,50 170 35 40 90° 250

(W350)

Permanent-Mehrfach-Winkel-Magnet

Ausfithrung: Feste Winkel in 45° und 90°. -
’ : —_— ) format
Anwendung: Als Schweil3- und Montagehilfe fir flache und runde Werkstiicke. professional quality

b
==
Bestell- a 3985 b c Haftkraft
Nr. mm format) mm mm N
0010 120 10,50 15 82 110
0020 160 18,00 20 100 220

(W352)

3/ 1 96 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Magnetspannmittel

BM Permanent-Lasthebemagnet

Ausfithrung: Mit starkem und leistungsfdhigem Hochenergie-Magnetsystem Neodym.
Gewabhrleistung einer hohen Lebensdauer und optimale Einsatzmdglichkeiten durch geringes k‘k"/‘
Eigengewicht und prismatische Polflachen, die auch bei Bedarf nachgeschliffen werden konnen.

Die Sicherheitsarretierung des Schalthebels gewéhrleistet, dass die Lasthebemagnete wahrend

des Betriebs ohne duBere Einwirkung nicht abgeschaltet werden kénnen. Gefertigt geman

geltender EU-Maschinenrichtlinie.

Anwendung: Zum Transportieren, Heben und
Fixieren von Rund- und Flachmaterialien aus
verschiedensten ferromagnetischen Materialien.

Lieferumfang: Mit Bedienungsanleitung, -
Priifzertifikat und EG-Konformitétserklarung.

Bestell- Abmessungen 3989 Gesamt- empfohlene empfohlene geprifte  Aufnahme fiir Gewicht
Nr. LxBxH heloh /A hohe  Hebekraft Flachmaterial Hebekraft Rundmaterial Hebekraft Rundmaterial @
mm mm kN kN kN mm kg
0010 188x 80x 75 770,00 162 12,5 1 8* 40-350 7
0020 262x100x 95 1159,00 185 b 25 16* 60-400 17
0030 360 x140x 135 1961,00 235 10 5 354 80-400 42
(W355) * Gemessen auf einer Stahlplatte $t37, geschliffen, 60 mm stark.

Sicherheitshinweis: Aus Sicherheitsgriinden wird ein Faktor 1:3 auf die geprifte Hebekraft
empfohlen, um den unterschiedlichsten Bedingungen wie Oberflachenbeschaffenheit,
Materiallegierung und Plattendicke der Werkstiicke Rechnung zu tragen. Die angegebenen
Hebeleistungen sollten daher als Richtwerte betrachtet werden.

Magnetband
Ausfiithrung: Magnetband mit farbiger PVC-Beschichtung.
Hinweis: Weitere Abmessungen und Farben auf Anfrage lieferbar.

bedoh/d

Bestell- Breite 3991 Farbe Rollenlange Dicke

Nr. mm heloh m mm
0020 20 47,10 weilk 30 0,6
0030 20 56,70 gelb 30 0,6
0040 20 56,70 blau 30 06
0120 30 63,50 weil 30 06
0130 30 78,20 gelb 30 0,6
0140 30 78,20 blau 30 0,6
0220 40 82,80 weild 30 0,6
0230 40 99,80 gelb 30 0,6
0240 40 99,80 blau 30 0,6

(W354)
Magnetetiketten
Ausfithrung: Magnetetiketten mit weiRer PVC-Beschichtung. ‘/‘
Hinweis: Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage lieferbar. k‘”

Bestell- Abmessung L x B 3991 Farbe Dicke

Nr. mm hedoh mm
0520 100 x 20 17,70 weily 06
0530 100 x 30 26,50 weily 06

(W354)

“~

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm konnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 97



