Werkzeugaufnahmen

HG-Spannzange

Anwendung: Zum hochgenauen und wirtschaftlichen Spannen von
Werkzeugen mit zylindrischem Schaft in HG-Futtern innerhalb eines HAI M ER-

hohen Spannbereichs. Qualitst gewinnt.
Bestel- @D 3295 HG #D1 L Bestel- @D 3295 HG @ D1 L

Nr. mm  HAIMER. mm mm Nr. mm +HAIMER. mm mm
0102 2 117,00 01 14,7 52,5 0110 10 74,00 02 17,87 64,2
0103 =) 117,00 01 14,7 DA 0112 12 74,00 02 17,87 64,2
0104 4 117,00 01 14,7 525 0114 14 74,00 02 17,87 64,2
0105 ] 74,00 01 14,7 52,5 0116 16 74,00 03 26,147 69,7
0106 6 74,00 01 14,7 b2,b 0118 18 74,00 03 26,147 69,7
0108 8

74,00 01 14,7 52,5 0120 20 74,00 03 26,147 69,7

(W394) (W394)

Prazisions-Spannfutter APC
" \ HG # : 5 h ) P
Ausfiihrung: Héchste Spannkraft durch integriertes Schnecken . ; P 19 ALBRECHT

getriebe. Schneller Werkzeugwechsel erfolgt seitlich durch Sechs- o
kantschlissel. Wartungsfrei, abgedichtet gegen Kihimittel und | A []|20.000|[ <3 um Prizisions Spannfutter
Verschmutzung. Extrem hohe Schwingungsdémpfung.

Anwendung: Fiir Schwerzerspannung sowie HSC- und HPC-Bearbei- @
tung. Zum Spannen von Zylinderschéften nach DIN 1835 A, B und
DIN 6535 HA, HB sowie HE bis D = 32 mm. 8 |5 [— - & -
o
L2
-
A
Bestell- Spannbereich 3275 A D2 D1 L1 L2 13
N ALERECHY
mm HSK 63 mm mm mm mm mm mm
0020 2-20 333,30 92 53 40 20 31 66
0025 16-32 423,50 132 - 63 106 z =
(W318g)
Bestell- Spannbereich 3276 A D2 D1 L1 2 13
N ALSRECHT
mm HSK 100 mm mm mm mm mm mm
0020 2-20 447,30 100 70 40 18 43 7
0025 16-32 558,00 139 - 70 110 s =
(W31is)

Spannhiilse fiir Prazisions-Spannfutter APC

Ausfithrung: Sehr bestandige Spezialbeschichtung. Integrierter,
von vorne und hinten einstellbarer Ladngenanschlag. Kiihimittelzufuhr
erfolgt dber den Ladngenanschlag.

Anwendung: Zum schnellen und einfachen Wechsel der Spannhiilsen

und Werkzeuge.
3227  Fir Spannfutter APC 2-20.

3228 Fir Spannfutter APC 16-32. 3327 3228

Bestell- Spann-@ 3227 Bestell- Spann-@ 3228

Nr. mm ALBRRCEY Nr. mm ALDRECHY
2003 3 85,60 2516 16 141,60
2004 4 85,60 2520 20 141,60
2006 6 85,60 2525 25 141,60
2008 8 85,60 2532 32 141,60
2010 10 85,60 (W318)
2012 12 85,60

2014 14 85,60

2016 16 85,60

2020 20 85,60

(W318)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3 / 67



Werkzeugaufnahmen

Spannhiilsen Pin-Lock fiir Prazisions-Spannfutter APC

Ausfithrung: Sehr bestiandige Spezialbeschichtung, wartungsfrei.
Einfache mechanische Auszugssicherung in Verbindung mit
Weldonschéften. :

Anwendung: Mechanische Auszugssicherung in Verbindung mit
Weldonschaft nach DIN 6535 HB und DIN 1835 B. Der Pin verhindert
das Herausziehen der Fraser.

Lieferumfang: Set bestehend aus Spannhiilse, Sicherungsstift,
Splinttreiber und Drehmomentschlissel.

3227 Fur Spannfutter APC 2-20.

3228 Fir Spannfutter APC 2-25.

Bestell- Spann-2 3227 Ausfiihrung
Nr. mm ALBRECHT
1016 16 214,10 Set
1116 16 149,30 Ersatzhiilse
(W318)

Spannschliissel fiir Prazisions-Spannfutter APC

Ausfiihrung: Spannschliissel mit optischer Anzeige
des Drehmoments.

Bestell- Schiiisselweite 3229
Nr. ARBRSORT
0604 4 24,50
(W318)
Spannzangenfutter Typ ER

Ausfithrung: Feingewuchtet. Aus speziellem Einsatzstahl fir hoch
beanspruchte Bauteile mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind.
950 N/mm?.

Gehértet 58 + 2 HRC.

Anwendung: Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft
in Spannzangen nach DIN 6499.

Lieferumfang: Spannzangenfutter komplett mit Spannmutter.

Hinweis: Das MaR |, gibt die maximale Einstecktiefe
fiar Werkzeuge an.

Bestell-
Nr.

1016
1116
1020
1120
1025
1125

Spann-@

mm

16
16
20
20
25
25

3228

ALBRECHT
Fratisians Spnnielie

246,60
181,70
246,60
181,70
246,60

181,70
(w318)

2]

=3pm

d1

Bestell-  Spannbereich 3277 HSK Spannzange
Nr. mm
0013 05-10 99,40 63 ER16
0016 0,5-10 103,50 63 ER16
0025 1 -16 99,40 63 ER25
0028 1 -16 110,00 63 ER25
0037 1,5-20 103,50 63 ER32
0040 1,5-20 111,00 63 ER32
0049 2,5-26 107,50 63 ER40
0052 2,5-26 118,00 63 ER40
(W364)

ALBRECHT

Prizisions Spannfutter

3228

Ausfiihrung

Set
Ersatzhillse
Set
Ersatzhiilse
Set
Ersatzhililse

NEU|
ALBRECHT

Prizisions Spannfutter

3/ 68 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prézisions-Spannzangenfutter Typ ER

Ausfiithrung: Feingewuchtet. Aus speziellem Einsatzstahl fiir hoch
beanspruchte Bauteile mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind.
1000 N/mm?Z. Alle Funktionsfldchen feinbearbeitet und garantierte
Qualitat durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer als DIN.

Gehartet 58 -2 HRC.

Anwendung: Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft
in Spannzangen nach DIN 6499.

Lieferumfang: Spannzangenfutter komplett mit Spannmutter
(gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erhéhte Spannkraft),
ohne KiihImittelrohr.

Hinweis: Das MaR I, gibt die maximale Einstecktiefe
flir Werkzeuge an.

Werkzeugaufnahmen

HAIMER.

<3um | Qualitét gewinnt.

d1

Bestell- Spannbereich 3256 3258 Spannzange
Nr. HAIMER _HAIMER
mm HSK 63 HSK 100
0001 05- 7 142,00 * - ER11
0004 05- 7 131,00 - ER11
0013 0,5-10 142,00 * - ER16
0016 0,5-10 115,00 168,00 ¢ ER16
0019 0,5-10 141,00 212,009 ER16
0025 1 -16 142,00 * - ER25
0028 1 -16 126,00 186,00 ¢ ER25
0031 1 -16 156,00 236,00 ¢ ER25
0037 1,5-20 151,00 * - ER32
0040 1,5-20 132,00 200,00 ¢ ER32
0043 1,5-20 171,00 249,009 ER32
0049 25-26 156,00 * - ER40
0052 2,5-26 145,00 210,00 ¢ ER40
0055 25-26 189,00 269,00 ¢ ER40
(W394) (W394)

Messerkopfaufnahme mit Kiihlkanalbohrungen

Ausfithrung: Feingewuchtet mit Kiihlkanalbohrung. Aus speziellem
Einsatzstahl fiir hoch beanspruchte Bauteile mit einer Zugfestigkeit
im Kern von mind. 950 N/mm?.

Gehartet 58 £+ 2 HRC.

Anwendung: Zur Aufnahme von Messerképfen und Frésern
mit Quernut DIN 1880.

Lieferumfang: Messerkopfaufnahme mit Fréseranzugsschraube.

Bestell- d 3278 HSK
Nr. mm
0001 16 121,00 63
0004 16 130,50 63
0013 22 121,00 63
0016 22 130,50 63
0025 27 121,00 63
0028 27 133,00 63
0037 32 139,00 63
0040 32 150,50 63
0049 40 155,50 63
0052 40 168,50 63
(W372)

Form I
iy

25.000

I l

mm mm
26,5 75
= 100
46,6 75
32,6 100
325 160
48 75
41 100
41 160
47 75
47 100
47 160
53 85
53 120
53 160

* Ohne Gewinde fir Einstellschraube.

s&um%

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

mm mm
17 50
1% 100
19 50
2] 100
21 60
21 100
24 60
24 100
27 60
27 100
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Werkzeugaufnahmen

Prizisions-Messerkopfaufnahme mit Kiihlkanalbohrungen

Ausfiihrung: Feingewuchtet. Aus speziellem Einsatzstahl fiir hoch ["F' |
beanspruchte Bauteile mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. HRdus e E‘!\‘
.000|

% HAIMER.

Qualitat gewinnt.

1000 N/mm?Z. Alle Funktionsflichen feinbearbeitet und garantierte | A |
Qualitét durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer als DIN.

Mit Kithimittelaustrittsbohrungen an der Stirnseite fir Fraser

und Innenkiihlung.

Gehartet 58 -2 HRC. 1

Anwendung: Zur Aufnahme von Messerképfen und Frasern mit
Quernut DIN 1880 sowie ab Spanndurchmesser 40 Aufnahme
nach DIN 2079 méglich (4 zusétzliche Gewindebohrungen). .

=6pm

Lieferumfang: Messerkopfaufnahme mit Fréseranzugsschraube.

Bestell- d, 3262 3264 d, I I
Nr. EAIMER ool mm

mm HSK 63 HSK 100 mm mm 3262 3264
0001 16 145,00 180,00 ¢ 36 12 50 50
0004 16 - 195,00 ¢ 36 17 - 100
0007 16 - 221,000 36 17 - 160
0013 22 145,00 184,00 0 48 19 50 50
0016 22 166,00 ¢ 199,00 ¢ 48 19 100 100
0019 22 190,00 & 226,00 O 48 19 160 160
0025 27 152,00 189,00 & 60 21 60 50
0028 27 166,00 ¢ 203,00 ¢ 60 21 100 100
0031 27 197,00 ¢ 232,000 60 21 160 160
0037 32 161,00 200,00 ¢ 78 24 60 50
0040 32 174,00 ¢ 213,00 ¢ 78 24 100 100
0043 32 206,00 ¢ 242,000 78 24 160 160
0049 40 173,00 205,00 ¢ 87 27 60 60
0052 40 186,00 ¢ 215,00 ¢ 87 27 100 100
0055 40 - 249,00 ¢ 87 27 - 160

(W394) (W394)

Kombi-Aufsteckfrasdorn

Ausfithrung: Feingewuchtet. Aus speziellem Einsatzstahl fiir hoch
beanspruchte Bauteile mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind.
950 N/mm?.

Gehartet 58 £ 2 HRC.

Anwendung: Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und
DIN 1880 sowie Winkelstirnfrasern DIN 842 und Messerképfen
DIN 1830.

Lieferumfang: Kombi-Aufsteckfrasdorn komplett mit Fraseranzugs-
schraube, Mitnehmerring und Passfeder.

Bestell- @ d, 3279 HSK @d, I, ls I
Nr. mm mm mm mm mm
0001 16 109,50 63 32 27 17 60
0004 16 118,00 63 32 27 17 100
0013 22 111,50 63 40 31 19 60
0016 22 120,00 63 40 3 19 100
0025 27 116,50 63 48 33 21 60
0028 27 127,50 63 48 33 21 100
0037 32 122,00 63 58 38 24 60
0040 32 130,50 63 58 38 24 100
0049 40 130,50 63 70 41 27 70
00562 40 141,00 63 70 41 27 100

(W370)

3/ 7 0 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (s = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prazisions-Kombi-Aufsteckfrasdorn

Ausfithrung: Feingewuchtet. Aus speziellem Einsatzstahl fir hoch
beanspruchte Bauteile mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind.
1000 N/mm?2. Alle Funktionsflichen feinbearbeitet und garantierte
Qualitét durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer als DIN.

Gehaértet 58 -2 HRC.

Anwendung: Zum Spannen von Walzenstirnfrésern DIN 841 und
DIN 1880 sowie Winkelstirnfrasern DIN 842 und Messerképfen
DIN 1830.

Lieferumfang: Kombi-Aufsteckfrasdorn komplett mit Fraseranzugs-
schraube, Mitnehmerring und Passfeder.

Bestell- @d 3261 3263 Bd,
N HAIMER HAIMER.
mm HSK 63 HSK 100
0001 16 131,00 157,00 ¢
0004 16 144,00 0 201,00 ¢
0007 16 171,000 236,00 0
0013 22 137,00 166,00 ¢
0016 22 150,00 0 204,00 ¢
0019 22 180,00 0 236,00 ¢
0025 27 143,00 182,00 9
0028 27 157,000 210,00 ¢
0031 27 189,00 0 277,00 ¢
0037 32 151,00 194,00
0040 32 168,00 0 215,00 0
0043 32 196,00 9 277,000
0049 40 159,00 224,00 0
0052 40 176,00 0 232,00 ¢
0055 40 203,000 277,00 ¢

(W394) (W384)
Zwischenhiilse

Ausfithrung: Aus speziellem Einsatzstahl fir hoch beanspruchte
Bauteile mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 850 N/mm?Z,

Gehértet 58 + 2 HRC.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéaften
mit Austreiblappen.

Bestell- MK 3274 HSK
Nr.
0001 1 83,60 63
0004 2 85,00 63
0007 3 85,30 63
0010 4 92,60 63
(W370)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

dz

mm

mm

60
100
160

60
100
160

100
160

60
100
160

70
100
160

ﬂ /
25.000

D d

mm
25

40
48

Werkzeugaufnahmen

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

mm

17
17
17

19
19
21
21
21
24
24

27
27
27

Iy
mm
100
120
140
160
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Werkzeugaufnahmen

Prazisions-Zwischenhiilse

Ausfithrung: Gewuchtet. Aus speziellem Einsatzstahl fiir hoch ] |
beanspruchte Bauteile mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. Form | o \Q‘r’ HAI M ER-

Qualitat gewinnt.

1000 N/mm?2. Alle Funktionsflichen feinbearbeitet und garantierte
Qualitat durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer als DIN.

Gehartet 58 -2 HRC.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften
mit Austreiblappen.

< Bum

Bestell- MK 3265 3266 @ d, I
Nr. HAIMER. HAIMER. mm
HSK 63 HSK 100 mm 3265 3266
0001 1 96,00 143,00 9 25 100 110
0004 2 103,00 150,00 ¢ 32 120 120
0007 3 109,00 168,00 0 40 140 150
0010 4 109,00 180,00 § 48 160 170
(W2394) (W394)

Prazisions-Zwischenhiilse

Ausfiihrung: Gewuchtet. Aus speziellem Einsatzstahl fiir hoch [ ]
beanspruchte Bauteile mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. . ! Fc;:m ; % ‘f I IAI M ER.
| j |18

Qualitat gewinnt.

1000 N/mm2. Alle Funktionsflichen feinbearbeitet und garantierte
Qualitét durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer als DIN.

Gehartet 58 -2 HRC.

Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften
mit Anzugsgewinde nach DIN 228-1, Form A.

=Bum

Lieferumfang: Zwischenhiilse mit Anzugsschraube.

Bestell- MK 3265 3266 @d, I
Nr. el B mm
HSK 63 HSK 100 mm 3265 3266
0101 1 = 160,00 0 25 = 110
0102 2 124,00 163,00 0 32 120 120
0103 3 129,00 186,00 0 40 140 150
0104 4 140,00 189,00 0 48 160 170
(W394) (W394)

CNC-Kurzbohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfithrung: Starr ausgefiihrte Fihrungselemente, gehértete und |
geschliffene VerschleiRteile garantieren hohe Rundlaufgenauigkeit | Form I QE» 5&@
und lange Lebensdauer. ‘ A ]

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: Ra < 0,001 mm.
Wouchtgiite: vorgewuchtet bis 7000 min"' mit einer Restunwucht

von max. 40 gmm. wl 1
Max. zul. Drehzahl: 7000 min-'. A
Anwendung: Zum Bohren, Senken, Reiben, Gewindeschneiden und
fiir einfache Schlichtfrasarbeiten. Einsetzbar in Bearbeitungszentren, |
Dreh-, Bohr- und Frasmaschinen. 5 & Lol ]
.|
Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschlissel. - @
Bestell- Spannbereich 3488 HSK A L1 D1
Nr. mm format) mm mm mm
0101 1-16 288,00 63 98 110 50

(waza)

3/ 7 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer s = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



CNC-Prazisions-Kurzbohrfutter AKL fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfilhrung: Starr ausgefiihrte Fiihrungselemente, gehértete und
geschliffene VerschleiRteile garantieren hohe Rundlaufgenauigkeit und
lange Lebensdauer. 100 % Rundlaufgenauigkeitspriifung mit unter-
schiedlichen Messdorndurchn n an verschiedenen Messpunkten
angelehnt an DIN ISO 10888. Die kompakte Bauweise und die hohe
Steifigkeit filhren zu den besten Bearbeitungsergebnissen.

Durch das integrierte Schneckengetriebe werden hohe Spannkréfte
bei geringem Kraftaufwand erreicht, Haltemoment > 75 Nm bei

@ 13 mm. Durch die Selbsthemmung des Schneckengetriebes ist die
Bearbeitung auch bei Linkslauf und schnellgebremster Spindel sicher.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Oberflachenrauigkeit des Kegels: Ra < 0,001 mm.

Anwendung: Zum Bohren, Senken, Reiben, Gewindeschneiden und
fiir einfache Schlichtfrasarbeiten. Einsetzbar in Bearbeitungszentren,
Dreh-, Bohr- und Frasmaschinen.

Lieferumfang: Kurzbohrfutter mit Sechskantschliissel.

Hinweis: Bei spezieller Wuchtung héhere Drehzahlen mdglich. Auch
als ULTRA-Ausfiihrung lieferbar (Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm).

Bestell- Spannbereich 3489 HSK
Nr. mm R Ear
0001 0,5-10 355,00
0007 =18 323,90
0009 1 -16 413,80 100
(W318)

CNC-Prazisionsbohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

Ausfilhrung: Aus speziellem Einsatzstahl fir hoch beanspruchte
Bauteile, mit einer Zugfestigkeit im Kern von mind. 1000 N/mm?.
Modulare Bauweise. Mit der Spannung (lber Sechskantschliissel)
lasst sich die Spannkraft gegeniiber herkdmmlichen Bohrfuttern
wesentlich erhdhen. Gleichzeitig wird damit das Futter gegen Lésen
bei Linkslauf oder bei schnellem Abbremsen von héheren Drehzahlen
gesichert.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Gehértet 58 *+ 2 HRC.

Anwendung: Einsatz auf CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren.
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft.

Lieferumfang: CNC-Prazisions-Bohrfutter mit Sechskantschliissel
inklusive Dichtscheibe fiir Kiihlkanalbohrer @ 3—-6 mm.

3523 oOhne Kihimittelzufuhr.

3524  wmit zentraler Kiihimittelzufiihrung.

| Form

A ZMMS:E

Werkzeugaufnahmen

mm

85
98

Form k“r
A 25.000 = 20 pm

mm
38

dq

Bestell- Spannbereich 3523 3524
Nr. mm WIE WIE|
0002 03- 8 467,00 509,50
0001 0,5-13 317,00 354,50
0007 2,5-16 331,50 365,50
0004 0,5-13 390,50 ¢ 427,50 ¢
0010 25-16 402,50 ¢ 438,50 ¢
(W325) (W325)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

d
mm

38
50
50

mm

96
104
104
111
111

ALBRECHT

Prizisions Spannfutter

d;
mm

45

WTE

MAFAL GROUP

mm

99
110
115
117
122
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Prazisions-Spannzangenfutter CENTRO P 3 pm

Ausfiihrung: Konstante Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von F ] | ]
0,003 mm bei Abstand 3 x D (max. 50 mm) in Verbindung mit orm | |
FAHRION Prézisions-Spannzange GERC-HP/-HPD/-HPdd (2 ym) AD/B | (25.000] |

sowie Gewindebohrspannzangen GERC-GBD. Spannung mittels
Rollenschliissel ohne Verletzungsgefahr. Bis zu 100 % héhere £

Haltemomente als bei herkémmlichen Spannzangenfuttern. L

Unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen. | ™

Sehr gute Schwingungsdéampfung und Stabilitat.

Anwendung: Im HSC- und HPC-Bereich sowie fir hochprézise 7

Bearbeitungsergebnisse. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder- —

schaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E. i -ff

Hinweis: Lieferung ohne Spannmutter (Bestell-Nr. 3657) und =

Rollenschliissel (Bestell-Nr. 3657).
Bestell- Spannbereich 3567 SK Spannzange/Spannmutter A D

Nr. mm FAHRION® mm mm
0016 1-10 97,50 40 GERC16-HP/-HPD/HPC16 70 30
0025 1-16 98,50 40 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 70 40
0032 2-20 98,00 40 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 70 50
(W315)

Prézisions-Spannzangenfutter CENTRO P 3 ym

Ausfithrung: Konstante Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von
0,003 mm bei Abstand 3 x D (max. 50 mm} in Verbindung mit

FAHRION Prézisions-Spannzange GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 pm)

sowie Gewindebohrspannzangen GERC-GBD. Spannung mittels
Rollenschliissel ohne Verletzungsgefahr. Bis zu 100 % hdéhere
Haltemomente als bei herkémmlichen Spannzangenfuttern.
Unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen. |
Sehr gute Schwingungsdampfung und Stabilitét. =

Anwendung: Im HSC- und HPC-Bereich sowie fiir hochpréazise
Bearbeitungsergebnisse. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-  ©
schaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.

Hinweis: Lieferung ohne Spannmutter (Bestell-Nr. 3657) und
Rollenschlissel (Bestell-Nr. 3657).

| g

Bestell- Spannbereich 3567 BT Spannzange/Spannmutter A D
Nr. mm FAHRION® mm mm

2133 1-10 81,50 GERC16-HP/-HPD/-GBD/HPC16 75 30
2134 1-16 81,50 GERC25-HP/-HPD/-GBD/HPC16 75 40

2135 2-20 81,50 GERC32-HP/-HPD/-GBD/PHPC32 75 50
(W315)

8§88

Prézisions-Spannzangenfutter CENTRO P 3 pm

Ausfilhrung: Konstante Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von F I
0,003 mm bei Abstand 3 x D (max. 50 mm) in Verbindung mit | orm
FAHRION Prizisions-Spannzange GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 ym) 5 000

sowie Gewindebohrspannzangen GERC-GBD. Spannung mittels
Rollenschliissel ohne Verletzungsgefahr. Bis zu 100 % hdhere

Haltemomente als bei herkémmlichen Spannzangenfuttern. "

Unempfindlich gegen auftretende Temperaturschwankungen.

Sehr gute Schwingungsdampfung und Stabilitat. = | 7D

Anwendung: Im HSC- und HPC-Bereich sowie fiir hochprazise e I .

Bearbeitungsergebnisse. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder- Hi

schaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E. :t:r_ LA

Hinweis: Lieferung ohne Spannmutter (Bestell-Nr. 3657) und .

Rollenschliissel (Bestell-Nr. 3657). s

Bestell- Spannbereich 3569 HSK Spannzange/Spannmutter A D
Nr. mm FAHBION® mm mm
1016 1-10 120,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16 55 30
0116 1-10 120,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16 100 30
0216 1-10 148,00 ¢ 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16 130 30
0316 1-10 157,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16 160 30
0025 1-10 119,00 63 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 60 32
0125 1-16 119,00 63 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 100 40
0225 1-16 157,00 ¢ 63 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 130 40
0325 1-16 167,00 63 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 160 40
0032 2-20 119,00 63 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 70 50
0132 2-20 119,00 63 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 100 50
0232 2-20 157,00 ¢ 63 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 130 50
0332 2-20 168,00 63 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 160 50
(W315)

PH'AZQON
CENTRO|P*

E
mm

56
114
99

G H
mm mm

28-45 16-31

36-60 20-42
55-76 42-62

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

NEU
FAHRION®

PRAZISION

CENTRO|P°

mm

110
90
100

mm

39-52 29-38
41-58 36-40
41-72 41-55

FAHRION®

PRAZISION

CENTRO|P*

E
mm

32
71
87
106
37
70
89
128
46
"
101
129

G H
mm mm
28-45 16-31
26-50 17-38
28-45 16-31
35-55 24-37

37-60 12-42
35-60 24-42
41-57 26-39
42-69 18-41
52-70 26-60

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

3/ 7 4 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer s = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Werkzeugaufnahmen

Prazisions-Spannzangenfutter CENTRO P 3 pm

Ausfithrung: Schlanke Ausfiihrung mit Hohlschaftkegel fir HPCM sl ¢
Minimuttern. Konstante Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit von | Form | (S8 Fmpﬁ,z%®
0,003 mm bei Abstand 3 x D (max. 50 mm) in Verbindung mit |

FAHRION Prazisions-Spannzange GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 um) i CENTRO P®
sowie Gewindebohrspannzangen GERC-GBD. Spannung mittels

Rollenschliissel ohne Verletzungsgefahr. Unempfindlich gegen

auftretende Temperaturschwankungen. Sehr gute Schwingungs- 1
dampfung und Stabilitét. E

Anwendung: Im HSC- und HPC-Bereich sowie flir hochprazise '—G']
Bearbeitungsergebnisse. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder- Q[ iE

schaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E.

Hinweis: Lieferung ohne Spannmutter (Bestell-Nr. 3657) und H
Rollenschliissel (Bestell-Nr. 3657).

Bestel- Spannbereich 3587 HSK Spannzange/Spannmutter A D E G H
Nr. mm RHRloN® mm mm mm mm
0011 1- 7 129,00 63 GERC11-HP/HPC11M 70 16 48 15-32 7-22
o111 1-7 129,00 63 GERC11-HP/HPC11M 100 16 78 18-36 12-26
0211 1- 7 168,00 ¢ 63 GERC11-HP/HPC11M 130 16 108 15-32 7-22
0311 1-7 178,00 63 GERC11-HP/HPC11M 160 16 138 18-36 12-26
0016 1-10 130,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16MS 70 22 46 27-34 14-20
0116 1-10 130,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16MS 100 22 71 27-44 14-30
0216 1-10 169,00 ¢ 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16MS 130 22 87 27-52 14-38
0316 1-10 178,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16MS 160 22 97 27-52 14-38

(W315) Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

Prézisions-Spannzangenfutter-Satz
CENTRO P 3 pm

Ausfiihrung: Lieferung im Kunststoffkoffer.

b o

Bestell- Ausfiihrung 3567 3569 Spannbereich Satzinhalt
Nr. FAHRION® FAHRION® mm
0110 DIN 69871, SK 40, Form AD/B 372,00 - 2-20 1 Spannzangenfutter CP32-BTB40-A=70

1 Spannmutter HPC32
5 Spannzangen GERC32-HP (6, 8, 10, 12 und 16 mm)
1 Rollenschliissel RO50
0100  DIN 69893, HSK 63, Form A - 390,00 2-20 1 Spannzangenfutter CP32-HSK-A63-A=100
1 Spannmutter HPC32
5 Spannzangen GERC32-HP (6, 8, 10, 12 und 16 mm)

1 Rollenschliissel RO50
(W315) (W315)

Verléngerung fiir Spannzangenfutter CENTRO P

Ausfithrung: Mit zylindrischem Schaft, Ldinge 150 mm. FAHR’ON@
Anwendung: Im HSC- und HPC-Bereich sowie fiir hochpréazise PRAZISION
Bearbeitungsergebnisse. Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder- L2 L1 ®
schaft sowie nach DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B und 6535 E. [ CENTRO | P

Hinweis: Lieferung ohne Spannmutter (Bestell-Nr. 3657) und

Rollenschliissel (Bestell-Nr. 3657). q T i“ F
1 i s rid

Bestel- Spannbereich 3567 Spannzange/Spannmutter z D L1 L2 E G H
Nr. mm FAHRION® mm mm mm mm mm mm
0050 1-'B 135,00 ¢ GERC8-HP/HPC8M 10 10 138 12 16 = z
0055 =i 116,00 ¢ GERC11-HP/HPC11M 16 16 133 17 68 18-36  12-26
0060 1-10 116,00 0 GERC16-HP, -HPD/HPC16MS 16 22 117 33 68 28-48  16-35
(W315)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3 / 7 5



Werkzeugaufnahmen

Prézisions-Spannmutter HPC

Ausfiithrung: Fir den Einsatz im FAHRION CENTRO P fiir High Perfor- y
mance Cutting, mit doppelzylindrischer Fiihrung, Trapezgewinde und FAHpﬁ'ZQ,O’,\‘; ®
beschichteter Oberflache zur Verringerung der Reibung, fiir ein hohes

Haltemoment und zur Verbesserung des Rundlaufs. \ CENTRO | P ®

3657 Ausfiihrung: Mini, mit extrem schlanker Bauweise.

3008-
3016
3657 Ausfiihrung: Normal.
1016-
1032
Bestell- Typ 3657 Spannbereich max. @ Gesamtlange fiir Spannzange
Nr. FAHRION® mm mm mm
3008 HPC8M 38,00 1- 5 10 12 GERC8-HP
3011 HPC11M 33,00 1-7 16 16,2 GERC11-HP
3016 HPC16MS 33,00 1-10 22 209 GERC16-HP, -HPD
(W315)
Bestell- Typ 3657 Spannbereich max. & Gesamtlange fur Spannzange
Nr. FAHRION® mm mm mm
1016 HPC16 28,00 1-10 30 234 GERC16-HP, -HPD
1025 HPC25 31,00 2-16 40 25,6 GERC25-HP, -HPD, -HPDD
1032 HPC32 33,00 2-20 50 26,9 GERC32-HP, -HPD, -HPDD
(W381)

Rollenschliissel fiir HPC-Spannmuttern

Ausfilhrung: Fir den Einsatz am FAHRION CENTRO P.
Rollenschlissel mit Standardgriff.

Anwendung: Erméglicht ein unkompliziertes Spannen von
Werkzeugen ohne Verletzungsgefahr, kein Abrutschen wie
mit Standard- oder Hakenschliisseln mdglich.

Hinweis: Die AulRendurchmesser der Spannmuttern

missen die DIN-Toleranzen einhalten. 51,— _

Bestell- filr Spannmutter 3657 &
Nr. FAHRION® mm
0010 HPC8M 74,00 10
0016 HPC11M 58,50 16
0024 HPC16MS 58,50 22
0300 HPC16/ST16 58,50 30
0400 HPC25/ST25 58,50 40
0500 HPC32/ST32 58,50 50
0630 HPC40/ST40 65,00 63
(W3B1)

Drehmoment-Rollenschliisselaufsatz DRO

Ausfithrung: Mit VKT-Adaption zum definierten Anziehen der
Spannmuttern mittels Drehmomentschliissel.

Hinweis: Die AuBendurchmesser der Spannmuttern missen die
DIN-Toleranzen einhalten. Drehmomentschliissel finden Sie

ab L1 6/1086.
Bestell- fiir Spannmutter 3657 Vierkant
Nr. FAHRION® mm
0916 HPC11M 58,50 9x12
0930 HPC16/ST16 58,50 9x12
1440 HPC25/ST25 58,50 14x18
1450 HPC32/ST32 58,50 14x18

(W361)

3/ 7 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer 48 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prizisions-Spannzange GERC-HP
Ausfiihrung: Prézisions-Spannzangen GERC-HP DIN ISO 15488-B

(alt DIN 6499). o
Die Spannzangen haben eine gemittelte Systemgenauigkeit von
3 um (bei Abstand 3 x D max. 50 mm) in Prézisions-Spannzangen-

futtern (bei der GERC8-HP sind es 6 pm). Sie sind alle mit der neuen
FAHRION Protect Beschichtung gegen Korrossion geschiitzt.

GERC-HP Spannzangen eignen sich besonders fiir den Einsatz im
HSC-Bereich und fiir hochgenaue Bearbeitungsergebnisse, wo sie

nur NennmaR (Toleranz h10) spannend sind.
Im Standard-Spannzangenfutter haben sie die normale Spanndurch-

messeriiberbriickung, der blaue Erkennungsring, der keine Dicht-
funktion hat, muss jedoch entfernt werden. Wir empfehlen jedoch
grundsatzlich nur Nennmal zu spannen.

Bestell-
Nr.

0000
0002
0001
0003
0004
0005
0007
0008
0010

GERC8-HP/4004E &
mm

1
15
2
25
3
35
4
45
5

3582
FAHRION®
63,00
63,00
48,75
48,75
41,65
41,65
41,65
41,65

41,65
(W315)

Bestell- GERC11-HP/4008E@ 3584

Nr.

0000
0002
0001
0003
0004
0005
0007
0008
0010
0011
0013
0014
0016

Bestell-
Nr.

0000
0001
0004
0007
0010
0013
0016
0019
0022
0025

mm

GERC16-HP/426E @
mm

WO~ EWN=

-

FAHRION®
60,90
60,90
46,70
46,70
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60

39,60
(W315)

3581

FAHRION®
59,90
44,70
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10

38,10
(W315)

D
mm

85
8,5
85
85
8.5
85
85
85
8,5

11,3
11,3
11,3
11,3
11,3
113
11,3
1.3
11,3
11,3
11,3
11,3
11,3

mm

17
17
17
17
17
17
17
17
17

mm

13,6
136
13,6
136
13,6
13,6
136
136
13,6

215
215
2156
27,56
27,56
27,5
275
275
27,56
275

Bestell-
Nr.

0000
0001
0004
0007
0010
0013
0016
0019
0022
0025
0028
0031
0034

Bestell-
Nr.

0001
0004
0007
0010
0013
0016
0019
0022
0025
0028
0031
0034
0037
0040

Werkzeugaufnahmen

GERC25-HP/430E @
mm

1
2
3
4
5
6
7
8
9

GERC32-HP/470E @

mm
2
3
4
5
6
7
8
9

10
12
14
16
18
20

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

3583
FAHRION®
60,90
46,20
39,10
39,10
39,10
39,10
39,10
39,10
39,10
39,10
39,10
39,10

39,10
(Wa15)

3596
FAHRION®
47,20
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60

39,60
(W315)

D
mm

26
26
26
26
26

26
26
26
26
26
26
26

FAHRION ®

PRAZISION

mm

34
34
34
34
34
34

34
34
34
34

34

mm

40
40
40
40

40
40

EE88888

3/77



Werkzeugaufnahmen

HYDRO-DEHNSPANNFUTTER

Das Hydro-Dehnspannfutter mit axial betétig-
barer Langenverstellung fiir Metall- und
Holzbearbeitungsmaschinen mit rotierenden
Werkzeugen.

Fir automatischen Werkzeugwechsel in den

Ausflihrungen

- DIN 69871, DIN 69893-A, DIN 69893-F,
DIN 69893-E und JIS B6339 MAS BT.

Fir manuellen Werkzeugwechsel in der Aus-

fiihrung

- DIN 69893-C.

3/78

Mittels Sechskantquergriffschlissel wird
Hydraulikél durch einen Hydraulikspannsatz
(Druckschraube, Druckstift, Dichtung)
komprimiert.

Der entstandene Druck bewirkt eine gleich-
maRige Verformung der Dehnbuchse,
wodurch der Werkzeugschaft mit hoher
Rundlaufgenauigkeit gespannt wird.

Vorteile der
Hydro-Dehnspannfutter

- Werkzeugwechsel in kiirzester Zeit

- Hohe Rundlaufgenauigkeit

- Schwingungsdampfende
Werkzeugspannung

- Erhéhung der Werkzeugstandzeit

- Verminderung von Mikroausbriichen
an der Werkzeugschneide

- Verbesserung der Oberfléchengiite

- Flexibel durch den Einsatz von
Reduzierhiilsen

- Geringer Wartungsaufwand durch
geschlossenes Spannsystem

- Einfache Bedienung

- Werkstoff 1600-1800 N/mm?
Zugfestigkeit

- Harte 52 + 2 HRC

- Halter gewuchtet

- Laserbeschriftung

- Max. Drehzahl 40000 min!
(Beachtung Grenzdrehzahl,
Schnittstelle, Feinwuchtung empfohlen!)

- Optimale Einsatztemperatur 20-50 °C;
héhere Temperaturen auf Anfrage,
nicht dber 80 °C einsetzen

- KihImitteldruck maximal 80 bar

- Verstellweg 10 mm

- Spannbare Schafte (Toleranz h 6) mit
und ohne Reduzierhiilsen:

- DIN 1835 Form A, B, C, D

- DIN 6535 Form H, HB, HE

B
!

1 Quergriffschliissel
2 Druckschraube
3 Druckstift

4 Dichtung
5 Hydraulikol
6 Hydraulikbuchse

WTE Hydro-Dehnspannfutter

- Hohe Drehmomentiibertragung

- Design entspricht der DIN 69882-7

- Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit

- Werkzeugspannung mit hochster
Rundlaufgenauigkeit -~ maximal 3 pm

- Rundlaufpriif- und Wuchtprotokoll fiir jedes
ausgelieferte Hydro-Dehnspannfutter

- Sténdige Weiterentwicklung

- Zertifizierte Fertigung nach
DIN EN 1SO 9001:2000

o —ﬂ (p LA,

i | ' m !
J=61C |1 | -
‘_‘T_ _'i_!:::tl ------ . '2_'3:-.I'|-g-'}'

[+

Rundlauf der WTE-Hydro-Dehnspannfutter
mit Priifdorn in gespanntem Zustand.



Werkzeugaufnahmen

Prizisions-Spannzange GERC-HPD - abgedichtet

Ausfithrung: Prazisions-Spannzangen GERC-HPD &hnlich [ ]
DIN ISO 15488-A (alt DIN 6499). s @ ; FAHRION®
Die Spannzangen haben eine gemittelte Systemgenauigkeit von 6499 | |

3 pm (bei Abstand 3 x D max. 50 mm) in Prazisions-Spannzangen-
futtern (bei der GERC8-HP sind es 6 pm). Sie sind alle mit der neuen
FAHRION Protect Beschichtung gegen Korrossion geschiitzt. I

GERC-HPD Spannzangen haben eine Abdichtung fir Innenkihlung

und sind einsetzbar bis 120 bar. Schéfte mit seitlicher Flache sind nur -
eingeschrénkt einsetzbar, d. h. die Fldche muss hinter dem Gummi-
stopfen sein, um eine Abdichtung zu erreichen.
Sie eignen sich besonders fiir den Einsatz im HSC-Bereich und fir & <
hochgenaue Bearbeitungsergebnisse.
Die GERC-HPD haben keine Spanndurchmesseriiberbriickung :C; 4
(Toleranz h8). Beim Einsatz in einem Standard-Spannzangenfutter |
muss der blaue Erkennungsring entfernt werden. IQ:
Bestell- GERC16-HPD/425E 3579 D L Bestel- GERC32-HPD/46%E@ 3578 D L
Nr. mm FAHRION® mm mm Nr. mm FAHRION® mm mm
0004 3 51,30 16,7 27,5 0004 3 61,90 B0 40
0007 4 51,30 16,7 275 0007 4 56,30 327 40
0010 5 56,90 16,7 275 0010 5 61,90 327 40
0013 6 51,30 16,7 275 0013 6 56,30 327 40
0019 8 51,30 16,7 275 0019 8 56,30 32,7 40
0025 10 51,30 16,7 275 0025 10 56,30 327 40
W315) 0028 12 56,30 32,7 40
Bestell- GERC25-HPD/429E@ 3577 D L i 4 56,30 327 40
Nr. mm FAHRION® mm mm 0034 16 56,30 32,7 40
0037 18 56,30 327 40
0004 3 59,90 25,7 34 0040 20 56,30 32,7 40
0007 4 54,30 25,7 34 (W315)
0010 5 59,90 26,7 34
0013 6 54,30 25,7 34
0019 8 54,30 25,7 34
0025 10 54,30 25,7 34
0028 12 54,30 25,7 34
0031 14 54,30 25,7 34
0034 16 54,30 25,7 34
(W315)

Prizisions-Spannzangen-Satz GERC-HP/-HPD

Ausfiihrung: DIN ISO 15488-B (alt DIN 6499). Gemittelte System- fe= ]
genauigkeit 3 pm im CENTRO P. Alle Spannzangen sind mit der !E
FAHRION Protect Beschichtung gegen Korrossion geschiitzt. L

Lieferung im Holzetui.

3578 0115
Bestell  Spannbereich-@ 3578 Spannzangen Typ Satzinhalt
Nr. mm FAHRION®
0100 3-10 244,60 GERC16-HP 3;4;5;6;8;,10
0103 3-10 329,90 GERC16-HPD 3;4,5;6;8;10
0106 4-16 295,40 GERC25-HP 4,6;8;10;12; 14, 16
0109 4-16 403,00 GERC25-HPD 4:6;8;,10;12;14; 16
0112 4-20 339,00 GERC32-HP 4, 6;8;10;12; 14; 16; 20
0115 4-20 475,00 GERC32-HPD 4;6:8;10; 12; 14; 16; 20
(W315)

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kinnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. : 3/ 7 9



Werkzeugaufnahmen

Prézisions-Spannzange GERC-HPDD

Ausfiihrung: Prizisions-Spannzangen GERC-HPDD &hnlich ; ¢
DIN ISO 15488-A (alt DIN 6499). DIN @E w Fi AH}QM @
Die Spannzangen haben eine gemittelte Systemgenauigkeit von 3 pm 6499

(bei Abstand 3 x D max. 50 mm) in Prézisions-Spannzangenfuttern.

Sie haben eine Abdichtung fiir Innenkiihlung (einsetzbar bis 120 bar)
und zusétzliche Spritzdlisen, damit das Kiihimittel bei einem Werk-

zeug ohne Kihlkanal an die Schneide spritzt. Schafte mit seitlicher L
Flache sind nur eingeschrankt einsetzbar, d. h. die Flache muss hinter
dem Gummistopfen sein, um eine Abdichtung zu erreichen. |
Sie eignen sich besonders fir den Einsatz im HSC-Bereich und fiir
hochgenaue Bearbeitungsergebnisse im CENTRO P. -
Die GERC-HPDD haben keine Spanndurchmesseriiberbriickung [al
(Toleranz h8), weder im CENTRO P noch im Standard-Spannzangen- ot
futter, wo jedoch der blaue Erkennungsring, der keine Dichtfunktion ]
hat, entfernt werden muss. =
cpo
Bestell-  GERC25-HPPDD/ 3600 D L Bestel-  GERC32-HPDD/ 3602 D L
Nr. 429E @ FAHRION® Nr. 469E @ FAMRION®
mm mm mm mm mm mm
0007 4 82,20 26 34 0007 4 85,30 26 34
0013 6 82,20 26 34 0013 6 85,30 26 34
0019 8 82,20 26 34 0019 8 85,30 26 34
0025 10 82,20 26 34 0025 10 85,30 26 34
0028 12 82,20 26 34 0028 12 85,30 26 34
0031 14 82,20 26 34 0031 14 85,30 26 34
(W315) 0034 16 85,30 26 34
0037 18 85,30 26 34

{W315)

SuperLine Spiralbohrer

| aus Vollhartmetall und
“ﬂw modernsten Besc.:_hichtungen
=g Vel und Innenkiihlung
finden Sie auf
S 1/71.

3/ 80 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer ) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prizisions-Hydro-Dehnspannfutter — kurz, schlank
Ausfiihrung: Werkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600-1800 N/mm?,

einer Harte von 52 + 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschliissel
wird Hydraulikél durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube,

Druckstift, Dichtung) komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt eine
gleichmaRige Verformung der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeug-

schaft mit hoher Rundlaufgenauigkeit (max. 3 pm) gespannt wird.

Kegel nach DIN 254. Bohrung fiir Datentrager/Chip (Ballauf).

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Maximale Drehzahl: 40000 min™.
Optimale Einsatztemperatur: 20-50 °C.
Kihlmitteldruck maximal: 80 bar.

Verstellweg: 10 mm.

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskant-

quergriffschliissel.

Bestell-  d,
Nr.

mm

0002 6
0006 6
0008 8
0011 8
0014 10
0017 10
0020 12
0023 12
0026 14
0029 14
0032 16
0035 16
0038 18
0041 18
0044 20
0047 20
0050 25
0053 25
0056 32
0059 32
0060 32

Prizisions-Hydro-Dehnspannfutter — kurz, schwer

3439

WIE|
SK 40

364,50
547,50 ¢
364,50
547,50 ¢
364,50
547,50 ¢
318,50
455,50 ¢
364,50
547,50 ¢
364,50
547,50 0
364,50
547,50 ¢
318,50
455,50 O
364,50
547,50 ¢
364,50
547,50 ¢

(W326)

3440
WIE
SK50
510,50
659,50 ¢
510,50
659,50 ¢
510,50
659,50 ¢
463,50
572,50 ¢
510,50
659,50 ¢
510,50 ¢
659,50 ¢
510,50
659,50 ¢
463,50
572,50 ¢
510,50
659,50 ¢
510,50

659,50 0
(W326)

dx

63

49,5

495

h

mm

80
110
80
110
80
110
80
110
80
110
80
110
80
110
80
110
100
110
100
110
110

Ausfiithrung: Werkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600-1800 N/mm?,

einer Harte von 52 + 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschlissel
wird Hydraulikél durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube,

Druckstift, Dichtung) komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt eine
gleichméaRige Verformung der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeug-

schaft mit hoher Rundlaufgenauigkeit (max. 3 pm) gespannt wird.

Kegel nach DIN 254. Bohrung fiir Datentréger/Chip (Ballauf).

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Maximale Drehzahl: 40000 min-'.
Optimale Einsatztemperatur: 20-50 °C.
Kihimitteldruck maximal: 80 bar.

Verstellweg: 10 mm.

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskant-

quergriffschliissel.

Bestell- d,
Nr. mm

0002 20

0005 32

3443

TE|
176,50

240,00
(W3aze)

40
50

d;
mm

49,6
72

| Form |
AD/B|

25.000‘

Werkzeugaufnahmen

0]

=3pm

mm mm
37 10
37 10
37 10
37 10
41 10
41 10
46 10
46 10
46 10
46 10
49 10
49 10
49 10
49 10
51 10
51 10
57 10
57 10
61 10
61 10
61 10

Form '
|AD/B |

mm
3439 3440
29 29
29 29
30 30
30 30
35 35
35 35
40 39
40 40
40 37
40 40
45 40
45 45
46 M
46 46
47 42
47 42
28 48
28 48
255 61
50 %

z 50

25.000.

WTE

MAPAL GROUP

..—n-v—"———‘ ' | N‘__‘
[ — _‘x-__’-—"
SW
mm
3439 3440 3439 3440
M5 M5 25 2,5
M5 M5 2,6 256
Mé M6 3 3
Mé M6 3 3
M6 M8 3 4
M8 x1 M8 «x1 3 4
M10 M10 5 5
M10x1 M10x1 5 5
M10 M10 ] 5
M10 M10x1 b 5
M10 M12 5 6
M12x1 M12x1 5 6
M10 M12 5 6
M12x1 M12x1 b 6
M10 M16 8 8
M16x1 M16x1 8 8
M16 M16 8 8
M16x1 M16x1 8 8
M16 M16 8 8
M16x 1 - 8 =
- M16 x 1 - 8

dz
4
=

i
mm
64,5
81

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 ¢cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

I,
mm

51
61

mm

10
10

M10
M16

WTE

MAPAL GROUP
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Werkzeugaufnahmen

Prizisions-Hydro-Dehnspannfutter — kurz, schlank

Ausfiihrung: Werkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600-1800 N/mm?,
einer Harte von 52 + 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschlissel

wird Hydraulikél durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube,
Druckstift, Dichtung) komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt eine
gleichméRige Verformung der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeug-
schaft mit hoher Rundlaufgenauigkeit (max. 3 pm) gespannt wird.
Kegel nach DIN 254. Bohrung fiir Datentréager/Chip (Ballauf).

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Maximale Drehzahl: 40000 min-'.
Optimale Einsatztemperatur: 20-50 °C.
Kiihimitteldruck maximal: 80 bar.
Verstellweg: 10 mm.

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskant-
quergriffschliissel.

Bestell-  d 3442 BT d; do
Nr. mm WTE | mm mm
0202 6 364,50 0 40 26 49,5
0205 8 364,50 ¢ 40 28 49,5
0208 10 364,50 ¢ 40 30 49,5
0211 12 318,509 40 L0 49,5
0214 14 364,50 ¢ 40 34 49,5
0217 16 364,50 ¢ 40 38 49,5
0220 18 364,50 ¢ 40 40 49,5
0223 20 31850 ¢ 40 42 49,5
0226 25 364,500 40 55 52
0229 6 510,50 ¢ 50 26 49,5
0232 8 510,50 ¢ 50 28 495
0235 10 51050 ¢ 50 30 49,5
0238 12 463,50 0 50 32 49,5
0241 14 510,50 ¢ 50 34 49,5
0244 16 510,50 ¢ 50 38 49,5
0247 18 510,50 ¢ 50 40 495
0250 20 463,50 ¢ 50 42 49,5
0253 25 510,50 ¢ 50 55 60
0256 32 510,50 ¢ 50 63 70
(W326)

Prizisions-Hydro-Dehnspannfutter — kurz, schwer

Ausfiihrung: Werkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600-1800 N/mm?,
einer Harte von 52 + 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschliissel

wird Hydraulikél durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube,
Druckstift, Dichtung) komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt eine
gleichméRige Verformung der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeug-
schaft mit hoher Rundlaufgenauigkeit (max. 3 um) gespannt wird.
Kegel nach DIN 254. Bohrung fiir Datentréger/Chip (Ballauf).

Kegelwinkel: Toleranz AT3.

Maximale Drehzahl: 40000 min-'.
Optimale Einsatztemperatur: 20-50 °C.
Kiihimitteldruck maximal: 80 bar.
Verstellweg: 10 mm.

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskant-
quergriffschliissel.

Bestell- d 3442 BT d,
Nr. mm WIE mm
0302 20 218,00 40 495
0305 32 295,50 50 72
(W326)

Form I
i AD/B | 25.000]

1156

: Form
|AD/B | 25,000

[nY

=

2
==
e

d;

G
1 P:_ :.—wJ. A
15i i
12l
II
Iy I
mm mm
72,5 51
90 61

=--.l— —-——F
I
I3
mm
10
10

WTE

MAPAL GROUF

w
=]
3=

o

2
3
3
5
b
H)
5
b
5
M5 25
3
4
b
b
6
6
8
8
8

WTE

MAPAL GROUP

g Sw
mm

M10 5
M16 8
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Werkzeugaufnahmen

Prazisions-Hydro-Dehnspannfutter - kurz, schlank
Ausfiihrung: Werkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600-1800 N/mm?

und einer Hérte von 52 + 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschlissel

wird Hydraulikél durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube,

Druckstift, Dichtung) komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt eine
gleichmaRige Verformung der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeug-

schaft mit hoher Rundlaufgenauigkeit (max. 3 um) gespannt wird.

Kegel nach DIN 254.

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Maximale Drehzahl: 40000 min'.

Optimale Einsatztemperatur: 20-50 °C.

Kiihimitteldruck maximal: 80 bar.

Verstellweg: 10 mm.

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskant-

quergriffschlissel.

Bestell-

Nr.

0002
0005
0008
0011
0014
0017
0020
0023
0026
0029
0032
0035
0038
0041
0044
0047
0050

d;
mm

3547
WIE

397,50
781,00 ¢
397,50
781,000
397,50
781,00 ¢
364,50
781,000
397,500
781,000
397,50
781,009
397,50
781,000
364,50
781,00 ¢

397,50
(W326)

[P
Form |
W2

ds

h l» I3

mm mm mm
70 37 10
150 37 10
70 37 10
150 37 10
80 41 10
150 41 10
85 46 10
150 46 10
85 46 10
160 46 10
90 49 10
150 49 10
90 49 10
150 49 10
90 &l 10
160 51 10
120 57 10

Prazisions-Hydro-Dehnspannfutter — kurz, schwer
Ausfithrung: Werkstoff mit einer Zugfestigkeit 1600-1800 N/mm?

und einer Harte von 52 + 2 HRC. Mittels Sechskantquergriffschliissel

wird Hydraulikél durch einen Hydraulikspannsatz (Druckschraube,

Druckstift, Dichtung) komprimiert. Der entstandene Druck bewirkt eine
gleichmaRige Verformung der Dehnbuchse, wodurch der Werkzeug-

schaft mit hoher Rundlaufgenauigkeit (max. 3 pm) gespannt wird.

Kegel nach DIN 254. Bohrung fiir Datentréger/Chip (Ballauf).

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Maximale Drehzahl: 40000 min-'.

Optimale Einsatztemperatur: 20-50 °C.

Kiihimitteldruck maximal: 80 bar.

Verstellweg: 10 mm.

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskant-

quergriffschlissel.

Bestell-

Nr.
0100

ds

mm

20

3547
WIE

238,00
(W326)

HSK

63

mm
20

ds
mm

57

mm

24
110
24
110
32
110
40
110

110
45
110
46
110
48
110

Iy Iz ls

80 51 10

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

35

WTE

MAPAL GROUP

G Schlisselweite
mm
M5 25
M5 25
M6 3
M6 3
M6 3
M6 3
M10 5
M10 5
M10 b
M10 b
M10 5
M10 5
M10 b
M10 b
M10 5
M10 5
M10 5
WIE
PR ;h
W el

G

M8 x 1

Schlisselweite
mm

5
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Werkzeugaufnahmen

Prazisions-HPH-Spannfutter — kurz, schwer

Ausfiihrung: High Performance Holder. Kurze, schwere Ausfiihrung.
Fiir extrem hohe Haltekrafte und sehr hohe, libertragbare Dreh-
momente. Schwingungsdémpfende Wirkung fiir eine optimierte
Werkstiickoberfliche. Hohe Temperaturbesténdigkeit. Bohrung

fiir Datentréger/Chip (Ballauf).

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskantquergriff.

Bestell- d; 3553 SK d, I
Nr. mm WTE | mm mm
0020 12 230,00 0 40 42 50
0044 20 230,00 ¢ 40 49 64,5
(W326)

Prézisions-HPH-Spannfutter Multi 3°

Ausfithrung: High Performance Holder. Kurze, schwere Ausfiihrung.
Fir hohe Haltekrafte und hohe, tibertragbare Drehmomente.

Lange Standzeiten. Schwingungsdémpfende Wirkung fiir eine
optimierte Werkstlickoberflache. Einfaches und schnelles Spannen.
Temperaturbestandigkeit bis 120 °C. Schlanke 3® Kontur wie bisher
bei Schrumpfaufnahmen. Maximale Flexibilitdt durch Einsatz von
Reduzierhdlsen.

Anwendung: Optimal fir den Einsatz im Formen- und Werkzeugbau.
Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskantquergriff.

Bestel-  d, 3553 SK da ds
Nr. mm WTE | mm mm
0050 3 611,50 40 9 49,5
0051 4 611,50 40 10 495
0052 5 611,50 40 11 495
0053 6 539,50 40 12 495
0054 8 539,50 40 14 49,5
0055 10 539,50 40 16 495
0056 12 539,50 40 18 495
(W326)

Prazisions-HPH-Spannfutter — kurz, schwer

Ausfiihrung: High Performance Holder. Kurze, schwere Ausfiihrung.
Fiir extrem hohe Haltekrafte und sehr hohe, tibertragbare Dreh-
momente. Schwingungsdémpfende Wirkung fiir eine optimierte
Werkstiickoberflache. Hohe Temperaturbestandigkeit. Bohrung

flr Datentrager/Chip (Ballauf).

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskantquergriff.

Bestell- d, 3556 HSK d; ds
Nr. mm WIE mm mm
0020 12 250,00 0 63 42 52,5
0044 20 250,00 ¢ 63 49 52,5
(W3ze)

3/84

=3pm ) MAPAL GROUP
Iz |
I3
C)
I —
4 £ I ! _':-_- —
&
||
I, I3 G Schlusselweite
mm mm mm mm
46 10 M8 x1x135 3
L 10 M16x1x135 8
Form I *p:qf
. AD/B | (25.000| [ <3, || W W»:LI:»E
Iy I [ la G SW
mm mm mm mm
120 28 16 79,5 M3 1.5
120 28 12 79,5 M3 1.5
120 28 8 80 M3 1,5
120 37 10 79,9 M5 2,5
120 37 10 79,9 M6 3
120 41 10 80,9 M8 x1 3
120 46 10 81,9 M10x 1 5

dz

"

ds

p————— ]

|4
Iy l2
mm mm
80 46
80 51

10
10

ls G sSw
mm

34 M8 x 1 3
36 M8 x 1 3

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer s = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prizisions-HPH-Spannfutter Multi 3°
Ausfiihrung: High Performance Holder. Kurze, schwere Ausfiihrung

Fiir hohe Haltekrafte und hohe, tibertragbare Drehmomente.
Lange Standzeiten. Schwingungsddmpfende Wirkung fiir eine

optimierte Werkstiickoberflache. Einfaches und schnelles Spannen.
Temperaturbestandigkeit bis 120 °C. Schlanke 3° Kontur wie bisher

bei Schrumpfaufnahmen. Maximale Flexibilitét durch Einsatz von

Reduzierhiilsen.

Anwendung: Optimal fiir den Einsatz im Formen- und Werkzeugbau. T

Lieferumfang: Hydro-Dehnspannfutter mit Sechskantquergriff.

Bestell-  d 3556
Nr. mm WTE
0050 3 731,50
0051 4 731,50
0052 5 731,50
0053 6 659,50
0054 8 659,50
0055 10 659,50
0056 12 659,50

(W326)
Reduzierhiilse

HSK

63

63
63
63
63
63

mm

10
11
12
14
16
18

ds

50

50
50
50
50

: [Form]
| A []25.000

Werkzeugaufnahmen

=3pm

Ausfiihrung: Metallisch abdichtend — kiihimitteldicht. Kiihimitteldruck

bis max. 80 bar. Geschlitzt fiir flexible Durchmesseranwendung.
Anwendung: Zur Reduzierung des Spanndurchmessers bei

Hydro-Dehn- und HPH-Spannfuttern.

Bestell- d
Nr. mm
0057 12
0058 12
0059 12
0060 12
0502 12
0505 12
0508 12
0510 20
0512 20
0514 20
0602 20
0605 20
0608 20
0611 20
0614 20
0617 20
0645 25
0646 25
0647 25
0648 25
0649 26
0650 25
0651 25
0652 25
0653 25

3443
WIE
235,00 [T
130,00 [N
130,00
130,00 [[TET]
105,50
105,50
115,00
97,90 [T
97,90 [T
97,90 [
76,90
76,90
76,90
76,90
76,90
76,90
106,50 [IET]
106,50 [N
106,50 1]
83,20 [N
83,20 [T
83,20 1
83,20 [T
83,20 [
83,20 [T

(W326)

3
55

e
W WOoOOoO O RN

E- ]

16

444
| t—
L
|1 iz ‘3
mm mm mm
120 28 16
120 28 12
120 28 8
120 37 10
120 37 10
120 41 10
120 46 10
It
I
A T
111 E————— -If'!'
k-] -EI — = —- o

Alle Preise in € ohne MwSt. Flir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

NEU
WTE

MAPAL GROUP

G SW
M3 15
M3 15
M3 1,5
M5 25
Mé 3
M8 x1 3
M10x 1 5

48

Fortsetzung néchste Seite
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Werkzeugaufnahmen

Reduzierhiilse
Fortsetzung
Bestell- d 3443 d | I I,
Nr. mm WTE mm mm mm mm

0654 25 83,20 [[Td1] 18 60 56 48

0655 25 83,20 [0 20 60 56 50

0620 32 97,90 [T 6 64 60 36

0623 32 97,90 [N 8 64 60 36

0626 32 97,90 I[N 10 64 60 40

0629 32 97,90 7] 12 64 60 45

0632 32 97,90 1Y) 14 64 60 46

0635 32 97,90 [N 16 64 60 48

0638 32 97,90 [HT] 18 64 60 49

0641 32 97,90 20 64 60 49

0664 32 139,00 [[TH1] 22 64 60 50

0644 32 97,90 [0 25 64 60 56

(W328)
Hydro-Dehnverldngerung m
Ausfilhrung: Zentrale Kiihimittelzufiihrung. Schlanke Stérkontur. I
Flexibler Spannbereich durch den Einsatz von Reduzierhiilsen. ﬂ Qf I % WTE
25.000] ["<eum || MAPAL GROUP

Anwendung: Zur Verldngerung und Adaption in Hydro-Dehn-
und Spannzangenfutter.
I2

I3
o
o © = e
la d)
Ih
Bestel-  d, 3443 d ds I I, l ls G SW
Nr. mm WIE mm mm mm mm mm mm
0666 20 268,00 12 25 150 46 10 100 M10x1 5
0667 20 268,00 20 315 150 51 10 100 M16 x 1 B
0668 32 268,00 20 3156 160 51 10 90 M16x 1 b
0669 32 277,00 20 315 200 51 10 90 M16 x 1 5

(W326)

3/ 8 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Die Power Clamp Vorteile

Die fiinf wichtigsten Griinde fiir die HAIMER Schrumpftechnik

1. Fiir @ 3-50 mm fiir HM- und 4. Werkstattgerechte, sichere Handhabung
HSS-Werkzeuge — Optimaler Schutz vor Verbrennungen
— HeiRe Teile miissen nicht in die Hand
2. Schrumpfen und Kiihlen in Rekordzeit genommen werden
— Werkzeugwechsel auf Knopfdruck — Kein Aufheizen des Kegels
— Woassergekiihlte Kiihlkorper — Keine Erwarmung des Werkzeuges
— Konzentrierte Kiihlleistung durch Kontakt- — Einfache Bedienung
kiihlung
- Schonende Kiithlung: Kein Materialverzug 5. Minimale Erwérmung durch Handbedienung
— Lange Lebenszeit des Futters
3. Universelle Schrumpftechnik mit — Kurze Kiihlzeit
flexiblem Baukastensystem — Geringer Energieverbrauch durch genau
— Passend fiir alle Anforderungen dosierbare Energiezufuhr

— Auch fiir extrem lange Werkzeuge

HighQ - hohe Qualitat und Zuverlassigkeit.

_HAIMER.

POWER CLAMP
COMFORT NG




Werkzeugaufnahmen

Prazisions-Schrumpfgerit Power Clamp Economic Plus

Ausfithrung: Hochleistungsschrumpfgerét fiir alle Werkzeuge.
Mit Standard-Spule und austauschbaren Anschlagsscheiben,
Einplatzsystem und integrierter Kontaktkiihlung.

Leistung: 13 kW.
Anschluss: 3 x 400-480V, 16 A.
Max. Lange des Schrumpffutters: 510 mm.

Anwendung: Fiir HM- und HSS-Werkzeuge von @& 3-32 mm.
Lieferumfang: Kiihimanager, Aufnahmetopf und Aufnahmehalter.

Bestell- Abmessungen 3429
Nr. mm SIARMER
0100 860 x 600 x 990 9450,00 ¢
(W393)
Aufnahmehalter

Ausfiihrung: Aufnahmehalter fiir Prézisions-Schrumpfgeréte
Power Clamp Economic Plus.

Bestell- fiir KegelgréBe 3429
N, _HAIMER
0530 SK/BT30 94,00 0
0540 SK/BT40 94,00 O
0550 SK/BT50 94,00 0
0650 HSK 50 94,000
0663 HSK 63 94,00 ¢
0610 HSK 100 94,000
(W393)

Prizisions-Schrumpfgerit Power Clamp Comfort NG

Ausfithrung: Hochleistungsschrumpfgerat fir alle Werkzeuge.
Aufriistbar mit HD Spule zum Schrumpfen von Heavy Duty
Schrumpffuttern bis @ 50 mm. Mit intelligenter NG-Spule und
Kontaktkiihlung und Drehteller mit 3 Stationen.

Leistung: 13 kW.
Anschluss: 3 x 400-480V, 16 A.
Max. Lénge des Schrumpffutters: 570 mm.

Anwendung: Fiir HM- und HSS-Werkzeuge von @ 3-32 mm.

Lieferumfang: Schrumpfgerét, Kiihimanager und Aufnahmehalter
fiir Drehteller.

Bestell- Abmessungen 3429
N mm SRNIMER:
0115 860 x 600 x 990 12362,00 ¢

(W393)

HAIMER.

HAIMER

HAIMER.

Qualitét gewinnt,

HAIMER.

Qualitst gewinnt.

3/ 88 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (s = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Schrumpffutter SK 40

Ausflihrung: Alle Funktionsflachen bearbeitet. Aus hitzebestédndigem

Warmarbeitsstahl, gehértet 54 —2 HRC. Feinwuchten mit Wucht-
schrauben. Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet.

Schafttoleranz: h6.

Anwendung: Fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgeréte

geeignet.

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Ldngeneinstellschraube.

Bestell- @d

Nr. mm
0308 3
0408 4
0508 5
0608 6
0612 6
0808 8
0812 8
1008 10
1012 10
1208 12
1212 12

3448

130,00
130,00
130,00
79,40
137,00
79,40
137,00
79,40
137,00
79,40

137,00
{W358)

@d,
mm
15
15
15
20
20
20
20
24
24
24
24

Basic-Schrumpffutter SK 40

Ausfiihrung: Aus hitzebestédndigem Warmarbeitsstahl. Fiir HSS- und
HM-Werkzeuge geeignet. Alle Funktionsflichen feinbearbeitet und

@ d

mm

22
22
22
27
27
27
27
31
31
31
31

garantierte Qualitat durch doppelte 100 % Kontrolle.

Kegelwinkel: Tolera
Schafttoleranz: h6.

nz AT3.

Anwendung: Fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgeréte

geeignet.

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Langeneinstellschraube.

Bestell- @D1

Nr. mm
3220 6
3225 8
3230 10

3448

HAMER

83,00
83,00

83,00
(W394)

@ D2
mm

21

21
24

Prazisions-Schrumpffutter

Ausfiihrung: Feingewuchtet. Aus hitzebestdndigem Warmarbeitsstahl.

@ D3

mm

27
27
32

L
mm

36
36
42

mm
80

80
80

Alle Funktionsflichen feinbearbeitet und garantierte Qualitét
durch doppelte 100 % Kontrolle. Feinwuchten mit Wuchtschrauben.
Fir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet.

Kegeltoleranz: AT3.
Schafttoleranz: h6.

Gehartet 54 -2 HRC.
Anwendung: Fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgeréte

geeignet.

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Langeneinstellschraube.

Bestell-
Nr.

@d

3
3

0308
0408
0508
0608
0613
0616
0620
0808
0813

oo W

3445

HAIMER
SK 40

155,00 *
155,00 *
155,00 *
121,00

181,00¢
192,00 ¢
192,00 ¢
121,00

181,00 ¢
(W394]

3446

HAIMER
SK 50

187,00
244,000
252,00 ¢
286,00 0
187,00

244,00 ¢
{W394)

@d,

mm

10
10
10
21
21
21
21
21
21

& d,

mm

Form |
! A_D{ Bl 15.000

Werkzeugaufnahmen

0 %]

=3pm

a3
&

£

s

I| | ||

Zd,

mm

27
27
27
27
33
33
33
33
44
a4
44

Bestel-  @d, 3448
Nr. mm
1408 14 79,40
1412 14 137,00
1608 16 7940
1612 16 137,00
1808 18 79,40
1812 18 137,00
2008 20 79,40
2012 20 137,00
2510 25 103,00
2512 25 140,50
3210 32 109,00
(W358)
| Form ! %
! AD i18'000 =3pum |
J-j I
Ef - | — -
MR il
Bestel- #D1 3448
Nr. mm HAIMER,
3235 12 83,00
3240 16 83,00
3245 20 83,00
(W394)

@ ds Iy
mm mm
34 80
34 120
34 80
34 120
40 80
40 120
40 80
. 40 120
53 100
53 120
53 100
HAIMER.
Qualitdt gewinnt.

@ D2
mm

24

27
33

 Form
| B

dy

Bestell- @d,
Nr.

mm
0816 8
0820 8
1008 10
1013 10
1016 10
1020 10
1208 12
1213 12
1216 12

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm konnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

3445

HAIMER
SK 40

192,00 ¢
192,00 ¢
121,00

181,00 ¢
192,00 ¢
192,00 ¢
121,00

181,000

192,00 ¢
(W394)

* Ohne Eir

bk ok
mm mm mm
S E 8D
3 50 80
42 B2 80
HAIMER.

Qualitat gewinnt.

!

3446

HAIMER
SK 50

252,000
286,00 ¢
187,00

244,009
252,000
286,00 0
187,00

244,009

252,00 ¢
(W394)

ibe, ohne Gi

Bd, Dy ly
mm mm mm
21 27 160
21 27 200
24 32 80
24 32 130
24 32 160
24 32 200
24 32 80
24 32 130
24 32 160

e fiir Wuchtschrauben,

mit Schlitzen in der Spannbohrung fir Kihimittelzufuhr.

Fortsetzung néchste Seite
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Werkzeugaufnahmen

Prizisions-Schrumpffutter

Fortsetzung
Bestel- @d, 3445 3446 @d; Pd |, Bestel- @dv 3445 3446 @4, @d |,
N HAMER  HAwER N aveR e
mm SK 40 SK 50 mm mm mm mm SK 40 SK 50 mm mm mm
1220 12 192,00 ¢ 286,00 ¢ 24 32 200 2008 20 121,00 203,00 33 42 80
1408 14 121,00 187,00 27 34 80 2013 20 181,00 ¢ 244,00 33 42 130
1413 14 181,00 ¢ 244,00 ¢ 27 34 130 2016 20 192,00 ¢ 260,00 ¢ 33 42 160
1416 14 192,00 ¢ 252,00 ¢ 27 34 160 2020 20 192,00 ¢ 286,00 ¢ 33 42 200
1420 14 192,00 ¢ 286,00 ¢ 27 34 200 2510 25 129,00 203,00 44 53 100
1608 16 121,00 203,00 27 34 80 2513 25 181,009 244,00 ¢ 44 53 130
1613 16 181,00 ¢ 244,00 ¢ 27 34 130 2516 25 192,00 ¢ 268,00 ¢ 44 53 160
1616 16 192,00 ¢ 260,00 0 27 34 160 2520 25 192,00 § 286,00 ¢ 44 53 200
1620 16 192,00 ¢ 286,00 ¢ 27 34 200 3210 32 135,00 207,00 44 53 100
1808 18 121,00 203,00 33 42 80 321332 - 254,00 ¢ 44 53 130
1813 18 181,00 9 244,00 ¢ 33 42 130 3216 32 - 268,00 ¢ 44 53 160
1816 18 192,00 § 260,00 0 33 42 160 3220 32 - 286,00 ¢ 44 b3 200
1820 18 192,00 286,00 ¢ 33 42 200 (W384) (W3s4)
(W394) (W394)
Basic-Schrumpffutter BT40 INEU

Ausflihrung: Aus hitzebestandigem Warmarbeitsstahl. Fir HSS- und | ;

HM-Werkzeuge geeignet. Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet und Form | Q‘f g % ‘ H AI ME R‘

garantierte Qualitit durch doppelte 100 % Kontrolle. AD 1]18.000 ! i RBR arn

Kegelwinkel: Toleranz AT3.
Schafttoleranz: h6.

Anwendung: Fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate
geeignet.

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Léngeneinstellschraube.

Bestell- D1 3446 D2 D3

Nr. mm LHAIMER. mm mm
3225 6 87,00 0 21 27
3230 8 87,00 0 21 27
3235 10 87,00 0 24 32
3240 12 87,00 ¢ 24 32
3245 16 87,00 ¢ 27 34
3250 20 87,00 0 33 42

(W394)

Prazisions-Schrumpffutter

Ausfithrung: Feingewuchtet. Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
und garantierte Qualitit durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer
als DIN. Aus hitzebestandigem Warmarbeitsstahl, Feinwuchten mit
Wuchtschrauben mdglich. Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet.

Form !
AD/B !

F“ﬁz il

[ocaca

Kegeltoleranz: AT3.

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Schafttoleranz: h6. LB
Gehirtet 54 —2 HRC. ﬂﬁ:__“‘“:
Anwendung: Fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgeréte e —
geeignet. el
Lieferumfang: Schrumpffutter mit Ladngeneinstellschraube.
Bestell- @d, 3441 3444 Bd, @ds I
Nr. Piadilod o ol mm
mm BT 40 BT 50 mm mm 3441 3444
0309 3 155,00 ¢* - 10 - 90 -
0409 4 155,00 ¢* - 10 - 90 -
0509 5 155,00 ¢* = 10 = 90 -
0609 6 126,00 ¢ 193,00 ¢ 21 27 90 100
0809 8 126,00 ¢ 193,00 ¢ 21 27 90 100
1009 10 126,00 ¢ 193,00 ¢ 24 32 90 100
1209 12 126,00 ¢ 193,00 ¢ 24 32 90 100
1409 14 126,00 ¢ 193,00 ¢ 27 34 90 100
1609 16 126,00 ¢ 207,00 0 27 34 90 100
1809 18 126,00 ¢ 207,00 ¢ 33 42 90 100
2009 20 126,00 ¢ 207,00 ¢ 33 42 90 100
2510 25 132,00 ¢ 207,00 0 44 b3 100 100
3210 32 135,00 ¢ 207,00 ¢ 44 53 100 100
(W394) (W394) * Ohne Ei hraube, ohne Gewinde fir Wuchtschrauben,

mit Schlitzen in der Spannbohru

3/90

ng fir Kihimittelzufuhr.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer &) = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prizisions-Schrumpffutter

Ausfiihrung: Feingewuchtet. Alle Funktionsflidchen feinbearbeitet
und garantierte Qualitét durch doppelte 100 % Kontrolle.
Genauer als DIN. Aus hitzebestéandigem Warmarbeitsstahl,
gehirtet 54 —2 HRC. Feinwuchten mit Wuchtschrauben méglich.
Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet.

Schafttoleranz: h6.

Anwendung: Fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgeréte
geeignet.

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Lingeneinstellschraube,
ohne Kihimittelrohr.

Bestell- @ d, 3548 3562 HSK

N HAMER  HAIMER

mm Form A Form E
0306 3 157,00 ¢* 157,00 ¢* 50
0406 4 157,00 ¢* 157,00 ¢" 50
0506 5 157,00 ¢* 157,00 ¢* 50
0606 6 120,00 ¢ - 50
0608 6 - 120,00 ¢ 50
0808 8 120,000 120,00 ¢ 50
1008 10 120,00 0 120,00 ¢ 50
1208 12 120,00 0 - 50
1209 14 - 120,00 ¢ 50
1409 14 120,009 120,00 ¢ 50
1609 16 120,00 0 120,00 ¢ 50

(W394) (W394)

Schrumpffutter

Ausfithrung: Feingewuchtet. Alle Funktionsflachen bearbeitet.
Schafttoleranz: h6.

Anwendung: Fiir Induktiv-, Kontakt- und Heiluftschrumpfgeréate
geeignet.

Bestell- @d, 3451 HSK
Nr. mm
0308 3 149,50 63
0408 4 149,50 63
0508 5 149,50 63
0608 6 122,00 63
0612 6 157,00 63
0808 8 122,00 63
0812 8 157,00 63
1008 10 122,00 63
1012 10 157,00 63
1209 12 122,00 63
1212 12 157,00 63
1409 14 122,00 63
1412 14 157,00 63
1609 16 122,00 63
1612 16 157,00 63
1809 18 122,00 63
1812 18 157,00 63
2010 20 122,00 63
2012 20 157,00 63
2511 25 131,50 63
3212 32 143,00 63
(Was8)

Werkzeugaufnahmen

Form

25.000 :?

d3
d2

@d,
mm
3548 3562
10 10
10 10
10 10
21 -
- 21
21 21
24 21
24 =
- 24
27 27
27 27
Form
A 1115.000

mm

27
27
27
32
32
32
34
34

1

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

* Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben,
mit Schiitzen in der Spannbohrung fir Kihimittelzufuhr.

d3

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

120
115
120




Werkzeugaufnahmen

Prazisions-Schrumpffutter

Ausfithrung: Feingewuchtet. Alle Funktionsflachen feinbearbeitet I |
und garantierte Qualitat durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer ' Form | ‘Ql‘!'\' HAI MER.
als DIN. Aus hitzebestandigem Warmarbeitsstahl. Feinwuchten mit ’ 125.000 [ <5ym Sualiit gawinnt

Wouchtschrauben méglich. Fiir HSS- und HM-Werkzeuge.

Schafttoleranz: h6.
Gehértet 54 -2 HRC.

Anwendung: Fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgeréte
geeignet.

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Ldngeneinstellschraube,
ohne KiihImittelrohr.

d3

Bestel- @d, 3549 @d, @d, Iz s Bestel- @d, 3549 @ d, @d; Iz Iy
Nr.  HAIMER Nr. HAIMER.
mm HSK 63 mm mm mm mm mm HSK 63 mm mm mm mm

0308 3 171,00°* 10 & = 80 1816 18 221,000 33 42 50 160
0408 4 171,00 10 = = 80 1820 18 258,00 ¢ 33 42 50 200
0508 5 171,00* 10 & i 80 2010 20 140,00 33 42 52 100
0608 6 141,00 21 27 36 80 2013 20 202,000 a3 42 52 130
0613 6 202,00 0 21 27 36 130 2016 20 221,000 33 42 52 160
0616 6 221,00 ¢ 21 27 36 160 2020 20 258,00 ¢ 33 42 52 200
0620 6 258,00 ¢ 21 27 36 200 26511 25 148,00 44 53 58 115
0808 8 140,00 21 27 36 80 2513 25 202,000 44 53 58 130
0813 8 202,00 ¢ 21 27 36 130 2516 25 221,00 44 53 58 160
0816 8 221,000 21 27 36 160 2520 26 258,00 ¢ 44 53 58 200
0820 8 258,00 ¢ 21 27 36 200 3212 32 152,00 a4 53 58 120
1008 10 140,00 24 32 42 85 3216 32 221,000 44 53 58 160
1013 10 202,00 ¢ 24 32 42 130 3220 32 258,00 ¢ 44 53 58 200
1016 10 221,00 0 24 32 42 160 (w3g4)

1020 10 258,00 ¢ 24 32 42 200

1200 12 wgpe 24 32 47 90 EEEEE 908l 2. Pk ok
1213 12 202,00 ¢ 24 32 47 130 & e e

1216 22 221,000 24 32 47 160 HSK 1 MM, IR amm.  mm
1220 12 258,00 ¢ 24 32 47 200 0608 6 210,00 9 21 27 36 85
1409 14 140,00 27 34 47 90 0808 8 210,00 21 07 36 85
1413 14 202,00 ¢ 27 34 47 130 1009 10 210,00 0 24 32 42 90
1416 14 221,00 ¢ 27 34 47 160 1209 12 210,00 ¢ 24 32 47 95
1420 14 258,00 0 27 34 47 200 1409 14 210,00 ¢ 27 34 47 100
1609 16 140,00 27 34 50 95 1610 16 210,00 ¢ 27 34 50 100
1613 16 202,00 ¢ 27 34 50 130 1810 18 210,00 9 33 42 50 100
1616 16 221,009 27 34 50 160 2010 20 210,009 33 42 52 105
1620 16 258,00 ¢ 27 34 50 200 2611 25 210,00 0 44 53 58 115
1809 18 140,00 33 42 50 95 32(2:9937 210,00 ¢ 44 53 58 120
1813 18 202,00 § 33 42 50 130 fwaga)

* Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fir Wuchtschrauben,

(W394) mit Schiitzen in der Spannbohrung fiir Kihimittelzufuhr.

Mini-Schrumpffutter

Ausfiihrung: Feingewuchtet. Schlanke Bauform fiir die Fein- 'F |
bearbeitung, keine Stérkanten, dadurch sind auch schwer [
zugangliche Stellen erreichbar. | A 1125.000| [ 3um

Anwendung: Fir alle HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6.

Bestell- @d, 3454 HSK @ d, I
Nr. mm mm mm
0608 6 139,00 63 9 80
0612 6 153,50 63 9 120
0808 8 139,00 63 11 80
0812 8 153,50 63 11 120
1008 10 139,00 63 13 80
1012 10 153,50 63 13 120
1208 12 139,00 63 15 80
1212 12 153,50 63 15 120

(W358)

3/ 92 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer ) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prizisions-Mini-Schrumpffutter

Ausfiithrung: Feingewuchtet. Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
und garantierte Qualitét durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer
als DIN. Extrem schlanke Bauform fiir die Feinbearbeitung, keine

Stérkanten, dadurch sind auch schwer zugéngliche Stellen erreichbar.

Optimale Steifigkeit, mit 3° Schrége, passend fiir Formschréagen.
Gehartet 54 -2 HRC.

Anwendung: Fiir alle HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz hé.
Hinweis: Lieferung ohne Kiihimittelrohr.

Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhilsen.

Bestel-  @d, 3552 HSK @d, I

Nr. mm ._'.'.'.f_',‘MER- mm mm
0608 6 181,00 63 9 80
0612 6 194,00 63 9 120
0808 8 181,00 63 1 80
0812 8 194,00 63 11 120
(W394)
Schrumpfverlangerung

Ausfithrung: Aus Warmarbeitsstahl. Durchgebohrt. Mit Léngen-
einstellschraube. Schafttoleranz: h6

Anwendung: Universell einsetzbar und immer neu verwendbar.
Fiir HM- und HSS-Schaéfte.

Lieferumfang: Mit Langeneinstellschraube.

Bestell- @ D1 3458 @#D2 @D3 A a

o

Nr. mm mm mm mm

0110 6 81,60 10 20 150 45

0115 8 81,60 12 20 150 45
(W358

Prizisions-Schrumpfverlangerung

Ausfiihrung: Absolute Rundlaufgenauigkeit, optimale und nahezu
unbegrenzte Verldngerungen maglich. Universell einsetzbar und
immer neu verwendbar. Schafttoleranz h6.

Anwendung: Fir HM- und HSS-Schéfte.

Hinweis: Schwingungsgedampfte Schrumpfverlangerungen mit
Schwermetallkern auf Anfrage lieferbar.

Bestel- @ D1 3550 #D2 #D3

Nr. mm HAIMER mm mm
0110 6 87,00 14 20
0115 8 87,00 14 20
0120 10 87,00* 20 25
0125 12 87,00* 20 25
0130 14 87,00* 20 25
0135 16 87,00* 22 25
0140 20 118,00 * 27 32
0220 3 87,00 10 16
0225 4 87,00 ** 10 16
0230 5 87,00 ** 10 16
0235 6 87,00 ** 14 20
0240 8 87,00 * 14 20
0245 10 87,00 * 20 25
0250 12 87,00 * 20 25
0255 14 87,00 * 20 25
0260 16 87,00 ** 22 25
0265 20 118,00 ** 27 32
0310 6 188,00 ¢** 14 20
0315 8 188,00 ¢** 14 20
0320 10 188,00 {** 20 25
0325 12 188,00 {* 20 25
0330 14 188,00 ¢** 20 25
0335 16 188,00 ¢** 22 25

2 (W394)

A
mm

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
300
300
300
300
300
300

. Form
| A |]25.000|| 3.

Werkzeugaufnahmen

0%

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Bestell-  @d, 3552 HSK Bd, I
Nr. mm _HAIMER. mm mm
1008 10 181,00 63 13 80
1012 10 194,00 63 13 120
1208 12 181,00 63 1o 80
1212 12 194,00 63 15 120
(W3s4)
| =3pm
g o e
e R m— -~ e =
e — - e == ]
Bestel- @D1 3458 gp2 gb3 A a
Nr. mm mm mm mm #
0120 10 81,60 14 20 150 45
0125 12 81,60 16 20 150 4.5
(W358)
K HAIMER.

s3pm
5 =
| A
o Kiihlung mit Kiihlkérper &
2 mm
4.5 14-16
45 14-16
45 6- 8
45 6- 8
45 6- 8
45 6- 8
45 14-16
4,5 14-16
4.5 14-16
4.5 14-16
45 14-16
4,5 14-16
4,5 6- 8
4,5 6- 8
45 6- 8
45 6='8
45 14-16
45 14-16
45 14-16
45 6- 8
4.5 6- 8
4.5 6- 8
45 6- 8

Alle Preise in € ohne MwsSt. Flir Artikel ab 110 cm kénnen zusiétzliche Frachtkosten anfallen.

Qualitat gewinnt.

_ =

Zusatzlich Kuhladapter
GroRe

1.2
122

* Mit Léingenei

tellschraube (Ver
** Ohne L&ngeneinstellschraube, beliebige Langeneinstellung (Teleskop).

*** Nur HM-Schéfte, ohne Einstellschraube (Teleskop).
**** Nur HM-Schéfte, mit Einstellschraube.
Fortsetzung néchste Seite

g 10 mm).
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Werkzeugaufnahmen

Prazisions-Schrumpfiverléngerung

Fortsetzung

Bestell-

Nr.

0340
0410
0415
0420
0425
0430
0435
0510
0515
0520
0625

Prézisions-Spannfutter System Weldon Capto C6

@Dl

mm

n

Do oe e sWwS

- —
Mo

3550

HAIMER.
it it

188,00 §**
87'00 o“i
87,00 §**
87,00 ¢
87,00 onn
87,00 ouu
87,00 grans

100,00 ¢***

100,00 ¢***

100,00 ¢***

100,00 {***
(W394)

@ D2
mm

27
6
i
8
9

1

13
g

1

13

15

@ D3
mm

32
16
16
16
16
16
16
20

20
20

Ausflihrung: Feingewuchtet. Alle Funktionsfldchen feinbearbeitet
und garantierte Qualitét durch doppelte 100 % Kontrolle. Genauer
als DIN. Innovatives, modulares Spannsystem mit héchster Prazision.
Exakte Positionierung in der Spindel, hochste Rundlaufgenauigkeit,
Drehmoment und Steifigkeit. Universell einsetzbar in der Dreh-/

Frasbearbeitung und Multitaskzentren.
Gehartet 60 -2 HRC.

Anwendung: Zum Spannen von Frésern mit Zylinderschaft und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

Lieferumfang: Spannfutter mit Spannschraube.

Bestell-
Nr.

0006
0008
0010
0012
0014
0016

@ dy

6
8
10
12
14
16

3280

HAIMER
Dslasi prarel

260,009
260,00 ¢
260,00 ¢
260,00 ¢
260,009
260,000
(W334)

@d,

mm

25
28

42

48

mm
55

60
60
60
65

A
mm

300
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200

Prazisions-Spannzangenfutter Typ ER Capto C6

Ausfiithrung: Feingewuchtet. Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
und garantierte Qualitédt durch doppelte 100 % Kontrolle.

Innovatives, modulares Spannsystem mit hochster Prazision.
Exakte Positionierung in der Spindel, héchste Rundlaufgenauigkeit,
Drehmoment und Steifigkeit. Universell einsetzbar in der Dreh-/

Fréasbearbeitung und Multitaskzentren.
Gehartet 60 -2 HRC.

Anwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft
in Spannzangen nach ISO 15488 (friiher DIN 6499).

Lieferumfang: Spannzangenfutter komplett mit Spannmutter

(gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erh6hte Spannkraft).

Bestell-
Nr.

0116
0216
0316
0125
0225
0325

3/94

Spann-
bereich
mm

0,5-10
05-10
05-10
1 -16
1 -16
1 -16

3282

HAIMER.
Ouatitst grwinnt

273,00 ¢
286,00 0
299,00 ¢
273,000
286,00 ¢
299,00 ¢
(W394)

Spann-
zange

ER16
ER16
ER16
ER25
ER25
ER25

mm

60
100
130

100
130

mm

60
100
130

60
100
130

W wwwwwwwwh

L =1

kL]

** Ohne Lang

Kiihlung mit Kihlkorper &

Zusatzlich Kithladapter

mm GroRe

14-16 -

6- 8 201

6- 8 2.02

6- 8 2.03

6- 8 204

6- 8 2.05

6- 8 2.06

6- 8 2.04

6- 8 2.05

6- 8 2.06

6- 8 2.07
* Mit Léng lischraube (V g 10 mm).
llschraube, beliebige L& instellung (Teleskop).

*** Nur HM-Schafte, ohne Emstsllschmube (Teleskop).
**** Nur HM-Schafte, mit Einstellschraube.

1]

Bestell-
Nr.

0132
0232
0332
0140
0240
0340

3280

HAIMER.
Qasiesl gownnt

260,00 ¢
260,00 0
260,00 0
260,000

260,00 0
(W394)

|‘t{‘

=3pm

Spann-
bereich
mm

1.5-20
1,5-20
1,5-20
2,5-26
2,5-26
2,5-26

3282

HAIMER.
DA e

273,00 ¢
286,000
299,00 ¢
273,000
286,00 ¢

299,009
(W394)

Spann-
zange

ER32
ER32
ER32
ER40
ER40
ER40

@D

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

100

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

mm
60

100
130

100
130

60
100
130

60
100
130

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4s) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prizisions-Messerkopfaufnahme Capto C6

Ausfiihrung: Feingewuchtet. Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
und garantierte Qualitét durch doppelte 100 % Kontrolle.
Innovatives, modulares Spannsystem mit héchster Prézision.

Exakte Positionierung in der Spindel, hochste Rundlaufgenauigkeit,
Drehmoment und Steifigkeit. Universell einsetzbar in der Dreh-/
Frasbearbeitung und Multitaskzentren.

Gehartet 60 -2 HRC.

Anwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft
in Spannzangen nach 1SO 15488 (friiher DIN 6499).

Lieferumfang: Spannzangenfutter komplett mit Spannmutter
(gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erhdhte Spannkraft).

Bestel- @ D1 3284 #D2 L A
Nr. mm _HAIMER mm mm mm
0016 16 232,00 0 36 17 40
0022 22 238,00 ¢ 48 19 25
0027 27 243,00 0 60 21 25
(W394)

Prazisions-Schrumpffutter Capto C6

Ausfithrung: Feingewuchtet. Innovatives modulares Spannsystem
mit héchster Prézision. Exakte Positionierung in der Spindel, héchste
Rundlaufgenauigkeit, Drehmoment und Steifigkeit. Universell einsetz-
bar in der Dreh-/Frasbearbeitung und Multitaskzentren. Alle Funkti-
onsflichen feinbearbeitet und garantierte Qualitat durch doppelte
100 % Kontrolle.

Gehartet 60 —2 HRC.

Anwendung: Schrumpffutter geeignet fiir alle Typen von Schrumpf-
geréten.

Lieferumfang: Schrumpffutter mit Léngeneinstellschraube.

Bestell- @ D1 3286 #D2  @D3 L A

Nr. mm  HAIMER. mm mm mm mm
0665 6 336,00 ¢* 22 27 36 65
0680 6 352,00 ¢ 21 27 36 80
0610 6 381,000 21 27 36 100
0613 6 395000 21 27 36 130
0865 8 336000° 21 27 36 65
0880 8 352,00 ¢ 21 27 36 80
0810 8 381,00 ¢ 21 27 36 100
0813 8 395,00 ¢ 21 27 36 130
1065 10 336000° 24 32 42 65
1080 10 352000 24 32 42 80
1010 10 381,000 24 32 42 100
1013 10 395,00 ¢ 24 32 42 130
1265 12 336,00 ¢* 24 32 47 65
1280 12 352,00 ¢ 24 32 47 80
1210 12 381,000 24 32 47 100
1213 12 395,00 ¢ 24 32 47 130
1470 14 336000 295 34 46 70
1485 14 352,00 ¢ 29 34 47 85
1410 14 381,000 27 34 47 100

(W394)

Prizisions-Kurz-Bohrfutter C6

Ausfiihrung: Modulare Bauweise. Mit der Spannung (iiber Sechskant-
schliissel) lasst sich die Spannkraft gegeniiber herkdmmlichem Bohr-
futter wesentlich erhéhen. Gleichzeitig wird damit das Futter gegen
Lésen bei Linkslauf oder bei schnellem Abbremsen hoherer Drehzahlen
gesichert. Kegel nach DIN 254.

Anwendung: Einsatz auf CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren.
Zur Aufnahme von Werkzeug mit Zylinderschaft.

Lieferumfang: Prézisions-Bohrfutter mit Sechskantschlissel.

Bestell- d 3288 d; 5 s
Nr. mm WTE mm mm mm
0005 03- 8 679,50 ¢ 36 20 93
0010 0,5-13 650,50 ¢ 50 112 118
(W325)

.
i I1SO |
| 26623 ‘

Werkzeugaufnahmen

x|

= 3pm

Bestel- @ D1 3284 @ D2
Nr. mm HAIMER. mm
0032 32 249,00 ¢ 63
0040 40 254,00 ¢ 70
(W394)

1 7
I |
J 25000] |

Bestell- @ D1 3286 #D2 @D3
Nr. mm JHAIMER mm mm
1413 14 395,00 ¢ 27 34
1670 16 33600¢0* 27 34
1685 16 352,00 ¢ 27 34
1610 16 381,00 ¢ 27 34
1613 16 395,00 ¢ 27 34
1870 18 33600¢0° 33 42
1885 18 352,00 ¢ 33 42
1810 18 381,00 ¢ 33 42
1813 18 39500¢0* 33 42
2070 20 336,00 ¢ 33 42
2085 20 352,00 ¢ 33 42
2010 20 381,00 ¢ 33 42
2013 20 395,00 ¢ 33 42
2580 25 336000* 44 53
2500 25 352,00 ¢ 44 53
L L R - 395,00 0 44 53
3280 32 336,000* 44 53
3295 32 352,00 0 44 53
T B 395,00 0 44 53
(W394)

o
26623 | !zs.eno smim

Bestell- ds 3288 d;

Nr. mm WTE mm

0015 2,5-16 663,50 { b
(W325)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen.

HAIMER.

Qualitdt gewinnt.

L A
24 26
27 40
HAIMER.

Qualitat gewinnt.

S
L A
mm mm
47 130
50 70
50 85
50 100
50 130
50 70
50 85
50 100
50 130
50 70
52 85
52 100
52 130
58 80
58 90
58 130
58 80
58 95
58 130

* Ultrakurze Ausfiihrung ohne Langeneinstellschraube.

WTE

MAPAL GROUP

17

123

3/95



Werkzeugaufnahmen

Handspannfutter HSPF 40

Ausfithrung: Basisfutter mit genau angepasstem Zwischenflansch mit
Kurzkegel DIN 55027/IS0O 702/Ill. GroRere Haltekraft und genauerer
Rundlauf durch Spannzangen als bei Dreibackenfuttern.

Anwendung: Konventionelle und CNC-Maschinen, z. B. zum Drehen,
Bohren, Frasen und Schieifen. Ideal fir Kleinserien.

Lieferumfang: Sicherheitsschliissel, Stehbolzen und Bundmuttern.

Bestell- Spannbereich 3614 Kurzkegel D
Nr. mm FAHRION mm
0005 1-42 1555,00 5 90
0010 1-42 1622,00 6 90
(W315)

Druckspannzange 173E

Ausfiihrung: Nach DIN 6343 mit glatter Bohrung (bis & 8,0 mm)
oder Querrillen (ab @ 8,5 mm).

Spanniiberbriickung: h9, d. h. nur das NennmaR kann gespannt
werden.

Anwendung: Zur Werkstiickspannung (Stangen- oder Futterarbeiten)
in konventionellen, einspindligen Drehmaschinen, z. B. mit Hand-
spannfutter HSPF und CNC-Drehmaschinen direkt in der Spindel
oder im Spannzangenfutter.

Bestel- Bohrung 3615 F K L
Nr. mm FAHRION mm mm mm
0001 3 53,80 48 60 94
0004 4 53,80 48 60 24
0007 5 53,80 48 60 94
0010 6 53,80 48 60 94
0013 7 53,80 48 60 94
0016 8 53,80 48 60 94
0019 9 53,80 48 60 94
0022 10 53,80 48 60 94
0025 11 53,80 48 60 94
0028 12 53,80 48 60 94
0031 13 53,80 48 60 94
0034 14 53,80 48 60 94
0037 15 53,80 48 60 94
0040 16 53,80 48 60 94
0043 17 53,80 48 60 94
0046 18 53,80 48 60 94
0049 19 53,80 48 60 94
0052 20 53,80 48 60 94
0055 21 53,80 48 60 94
0058 22 53,80 48 60 94
(W315)
3/96

1]

116
ﬁ:ﬁ:ﬂ
£0
Ha

1

L

Dy D:
mm mm
167 1334
137 1048

Bestell- Bohrung 3615
Nr. mm FAHRION
0061 23 53,80
0064 24 53,80
0067 25 53,80
0070 26 53,80
0073 27 53,80
0076 28 53,80
0079 29 53,80
0082 30 53,80
0085 31 53,80
0088 32 53,80
0091 33 53,80
0094 34 53,80
0097 36 53,80
0100 36 53,80
0103 37 53,80
0106 38 53,80
0109 39 53,80
0112 40 53,80
0115 41 53,80
0118 42 53,80
(W315)

mm

127
116

FAHRION

PRAZISION

Spannzange

185E", 780E*
173E, 776E"
* Auf Anfrage lieferbar.

FAHRIO

PRAZISION

F

E55565858585858588848 3

K 12
mm mm
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94
60 94

Bis 8,0 mit glatter Bohrung,
ab @ 9,0 mm mit Querrillen.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer () = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Werkzeugaufnahmen

Spannzange - System ER

Ausfithrung: Doppelt geschlitzt. System ER, Rundlaufgenauigkeit [ DIN_|
0,015 mm. Eine Walkbewegung der Fréser ist ausgeschlossen, 5
dadurch hohe Prézision bei der Zerspanung und lange Standzeit. |'5|_499' L

Anwendung: Mehrbereichs-Spannzange ab @ 2 mm zum Spannen
bis max. 1 mm unter Nenndurchmesser (ER11 0,5 mm).

Bestel-  ER11/4008E & 3589 D L Bestel-  ER25/430E 2 3592 D L
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm
0001 1 15,65 11,5 18 0025 10 13,20 26 34
0004 15 15,65 11,5 18 0028 1 13,20 26 34
0007 2 15,65 11,5 18 0031 12 13,20 26 34
0010 25 15,65 11,5 18 0034 13 13,20 26 34
0013 3 12,25 11,5 18 0037 14 13,20 26 34
0016 35 12,25 11,5 18 0040 15 13,20 26 34
0019 4 12,25 11,5 18 0043 16 13,20 26 34
0022 45 12,25 115 18 (W368)
e
0031 6 12,25 11,5 18 a n S mm
0034 65 12,25 15 18 0001 3 13,20 33 40
0037 7 12,25 11,5 18 0004 4 13,20 33 40
(W368) 0007 5 13,20 33 40
Bestel-  ER16/426Eg 3591 D L e - — - —
Nr. mm mm mm 0016 8 13,20 33 40
0002 1 15,95 17 27 0019 9 13,20 33 40
0001 2 15,95 17 27 0022 10 13.20 33 40
0004 3 12,25 17 27 0025 1 13,20 33 40
0007 4 12,25 17 27 0028 12 13,20 33 40
0010 5 12,25 17 27 0031 13 13,20 33 40
0013 6 12,25 17 27 0034 14 13.20 33 40
0016 7 12,25 17 27 0037 15 13,20 33 40
0019 8 12,25 17 27 0040 16 13,20 33 40
0022 9 12,25 17 27 0043 17 13,20 33 40
0025 10 12,25 17 27 0046 18 13,20 33 40
(w3eg) 0049 19 13,20 33 40
Bestel-  ER20428E@ 3599 D L e 2 A2 - 40
Nr. mm mm mm
— ‘ e ot - Be;tell- ER40/972E & 3594 D L
0001 2 17,70 21 315 5 T L mm
0004 3 13,20 21 31,5 0001 4 15,15 41 46
0007 4 13,20 21 315 0004 5 15,15 41 46
0010 5 13,20 21 31,5 0007 6 15,15 41 46
0013 6 13,20 21 31,5 0010 7 15,15 41 46
0016 7 13,20 21 31,5 0013 8 15,15 41 46
0019 8 13,20 21 315 0016 9 15,15 a1 46
0022 9 13,20 21 315 0019 10 15,15 a1 46
0025 10 13,20 21 31,56 0022 1 15,156 41 46
0028 11 13,20 21 315 0025 12 15,15 41 46
0031 12 13,20 21 315 0028 13 15,15 41 46
0034 13 13,20 21 31,6 0031 14 15,15 41 46
(W368) 0034 15 15,15 41 46
0037
Bestell-  ER25/430EQ 3592 D L 0040 :g :g:g :: ig
0001 2 17,15 26 34 0046 19 15,15 41 46
0004 3 13,20 26 34 0049 20 15,15 41 46
0007 4 13,20 26 34 0052 21 15,15 41 46
0010 5 13,20 26 34 0055 22 15,15 41 46
0013 6 13,20 26 34 0058 23 15,15 41 46
0016 7 13,20 26 34 0061 24 15,15 41 46
0019 8 13,20 26 34 0064 25 15,15 41 46
0022 9 13,20 26 34 0067 26 15,15 a1 46
(W368) (W368)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 97



Werkzeugaufnahmen

Spannzange — System ER - abgedichtet

Ausfiihrung: Spannzangen mit Abdichtung durch Dichtstopfen. W{ i L
System ER, Rundlaufgenauigkeit 0,015 mm. Eine Walkbewegung der | |
Fréser ist ausgeschlossen, dadurch hohe Prézision bei der Zerspanung E439‘E|

und lange Standzeit. o e
Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft und — o —
Innenkiihlung. i Nl

Wichtig: NennmalR = Spanndurchmesser. Rl |

I NH—

Bestel- ER16/425E@ 3607 D L Bestel- ER32/469E@ 3612 D L
Nr. mm mm mm Nr. mm mm mm
0004 3 28,10 17 27 0001 3 29,70 33 40
0007 4 28,10 17 27 0004 4 29,70 33 40
0010 5 28,10 17 27 0007 5 29,70 33 40
0013 6 28,10 17 27 0010 6 29,70 33 40
0016 7 28,10 17 27 0013 7 29,70 33 40
0019 8 28,10 17 27 0016 8 29,70 33 40
0022 9 28,10 17 v 0019 9 29,70 33 40
0025 10 28,10 17 27 0022 10 29,70 33 40

(W368) 0025 1 29,70 33 40

0028 12 29,70 33 40

B“:;‘re“' Emo:rfm 3608 mDm m';n 0031 13 . 29,70 33 40
} 0034 14 29,70 33 40

0004 3 28,10 21 31,5 0037 15 29,70 a3 40
0007 4 28,10 21 315 0040 16 29,70 33 40
0010 5 28,10 21 3156 0043 17 29,70 33 40
0013 6 28,10 21 315 0046 18 29,70 33 40
0016 7 28,10 21 315 0049 19 29,70 33 40
0019 8 28,10 21 31,5 0052 20 29,70 33 40
0022 9 28,10 21 315 (W368)
e
0031 12 28,10 21 31,6 Nr. mm mm mm
0034 13 28,10 21 315 0001 4 31,30 41 46

(W368) 0004 5 31,30 4 46

0007 6 31,30 41 46

Be:ltreu- Enzslﬁsm 3609 mnm mLm boadd 7 310 41 p
: 0013 8 31,30 41 48

0004 3 29,20 26 34 0016 9 31,30 41 46
0007 4 29,20 26 34 0019 10 31,30 41 48
0010 5 29,20 26 34 0022 1 31,30 41 46
0013 6 29,20 26 34 0025 12 31,30 41 46
0016 7 29,20 26 34 0028 13 31,30 41 46
0019 8 29,20 26 34 0031 14 31,30 41 46
0022 9 29,20 26 34 0034 15 31,30 41 46
0025 10 29,20 26 34 0037 16 31,30 41 46
0028 1 29,20 26 34 0040 17 31,30 a1 46
0031 12 29,20 26 34 0043 18 31,30 41 46
0034 13 29,20 26 34 0046 19 31,30 41 46
0037 14 29,20 26 34 0049 20 31,30 41 46
0040 15 29,20 26 34 0052 21 31,30 41 46
0043 16 29,20 26 34 0055 22 31,30 41 46

w3es) 0058 23 31,30 41 46
0061 24 31,30 41 46
0064 25 31,30 41 46
0067 26 31,30 41 46

(W368)

Spannzangensatz mit Holzsockel

Bestell-  Spannbereich 3594 Spannzangen Typ  Inhalt
Nr. mm

0103 1-7 137,50 ER11/4008E 13-teilig

0105 1-10 109,00 ER16/ 426E 10-teilig

0107 2-13 167,50 ER20/ 428E 12-teilig

0110 2-16 178,00 ER25/ 430E 15-teilig

0115 3-20 230,50 ER32/ 470E 18-teilig

0120 4-26 353,50 ER40/ 472E 23-teilig
(w320)

3/ 98 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer &) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Werkzeugaufnahmen

Prazisions-Spannzange GERC-B — System ER

Ausfiihrung: I1SO 15488-B (alt DIN 6499). Diese Spannzangen | D!Nj FAHR
setzen einen Standard hinsichtlich der Prézision in Standard- . pm'zgo,v
Spannzangenfuttern. Die super finish Ausfiihrung, mit einer Rautiefe F499“3|

von < 1,6 um, bietet einen héheren Traganteil, héhere Steifigkeit und

Haltekréfte sowie hohere Systemrundlaufgenauigkeit. Sie sind alle Hinweis: Die Spanndurchmesseriiberbriickung ist 1 mm

mit der neuen FAHRION Protect Beschichtung gegen Korrossion (unter @ 2,0 mm = 0,5 mm). Angegeben wird immer der gréRte &,
geschutzt. d. h. @ 16 mm spannt zuriick aqu?1 5 mm

« Prazise — Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit 5 pm. (Beschriftung z. B. GERC 32 F 470 E16).

« Stabil — Nur 12 Schlitze gentigen, um die geforderte
Spanndurchmesseriiberbriickung nach DIN ISO 15488-B zu b L
erreichen. Im Vergleich zu 16-fach geschlitzten Spannzangen |
haben unsere Spannzangen wesentlich weniger die Neigung, | |
sich im unteren Spannbereich zu verschréanken. 4:"\.____—\___-__%I

» Schonend - Samtliche Langskanten sind nicht nur entgratet,
sondern auch zusétzlich verrundet, was den Innenkonus des
Spannzangenfutters vor maglichen Markierungen schiitzt. fa)
Dies ist Voraussetzung, damit eine gleichbleibend hohe |

Rundlaufgenauigkeit gewahrleistet ist. i 2 = 2
Anwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft 1 c%)f R Q‘: %}
nach DIN 1835 B, 1835 E, 65635 B und 6535 E. o
Bestel- GERC11-B/4008E@ 3595 D L Bestel- GERC25-B/430E@ 3595 D L
Nr. mm FAHRION® mm mm Nr. mm FAHRION® mm mm
0601 1 24,90 3 18 0101 2 26,10 26 34
0604 1.5 24909 113 18 0104 25 26,10 26 34
0607 o 24,90 11,3 18 0107 3 20,15 26 34
0610 25 24,90 ¢ 11,3 18 0110 4 20,15 26 34
0613 3 20,10 113 18 0113 5 20,15 26 34
0615 35 20,109 11,3 18 0116 6 20,15 26 34
0616 4 20,10 11,3 18 0119 7 20,15 26 34
0618 4,5 20,109 11,3 18 0122 8 20,15 26 34
0619 5 20,10 1153 18 0125 9 20,15 26 34
0621 55 20,10¢ 11,3 18 0128 10 20,15 26 34
0622 6 20,10 L3 18 0131 1 20,15 26 34
0624 6,5 20,10 ¢ 13 18 0134 12 20,15 26 34
0625 7 20,10 11,3 18 0137 13 20,15 26 34
(w319} 0140 14 20,15 26 34
Bestel- GERC16-B/426E@ 3595 D L g}:g - 23,15 26 34
Nr. mm FAHiON® mm mm twm'gs] = B
gggl :'5 ;::g 1; gg Bestel- GERC32-B/470E@ 3595 D L
0007 2 24,00 17 27,5 Nr. mm FaHBRN® mm mm
0010 25 24,00 17 276 0201 3 21,50 33 40
0013 3 18,95 17 2156 0204 4 21,50 33 40
0016 4 18,95 17 275 0207 5 21,50 33 40
0019 5 18,95 17 215 0210 6 21,50 33 40
0022 6 18,95 17 275 0213 7 21,50 33 40
0025 7 18,95 17 27,5 0216 8 21,50 33 40
0028 8 18,95 17 2158 0219 9 21,50 33 40
0031 9 18,95 17 27,5 0222 10 21,50 33 40
0034 10 18,95 1A 275 0225 1 21,50 33 40
(W319) 0228 12 21,50 33 40
Bestel- GER20-B/428E@ 3595 D L gggl :: 21,50 54 40
Nr. mm FAHRION® mm mm 21,50 33 49
0237 15 21,50 33 40
0501 2 24,80 21 315 0240 16 21,50 33 40
0504 25 24,80 ¢ 21 315 0243 17 21,50 33 40
0507 3 19,65 21 315 0246 18 21,50 39 40
0510 4 19,65 21 31,5 0249 19 21,50 33 40
0513 5 19,65 21 31ts 0252 20 21,50 33 40
0516 6 19,656 21 315 (W319)
CONNE SN
0525 9 19,65 21 315 Nr. o R mm mm
0528 10 19,65 21 31,5 0301 3 37,20 41 46
05631 1 19,65 21 315 0304 4 27,80 41 46
0534 12 19,65 21 315 0307 b 27,80 41 46
0537 13 19,65 21 315 0310 6 27,80 41 46
(W319) 0313 7 27,80 41 46
0316 8 27,80 41 46
0319 9 27,80 41 46
{W31g) Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 99



Werkzeugaufnahmen

Prézisions-Spannzange GERC-B - System ER

Fortsetzung
Bestel- GERC40-B/472E @
Nr. mm
0322 10
0325 1
0328 12
0331 13
0334 14
0337 15
0340 16
0343 17
0346 18

3595
FAHRION®
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80

27,80
(W319)

D
mm

41

41
41
41
41
41
41
41

mm

46
46
46
46

46

Prizisions-Spannzangen-Satz GERC-B — System ER

Ausfiihrung: 1ISO 15488-B (alt DIN 6499), Rundlauf-/Wiederhol-
genauigkeit: 5 pm. Schutz vor Korrossion durch die neue FAHRION

Protect Beschichtung.

Bestell-  Spann- 3595
Nr. bereich FAHRION®

mm
0401 1- 7 299,50
0405 1-10 217,25
0407 2-13 264,00
0410 2-16 334,00
0415 3-20 417,20
0420 4-26 678,00

(W319)

Spannzangen Typ

GERC11-B / 4008E
GERC16-B/ 426E
GERC20-B/ 428BE
GERC25-B/ 430E
GERC32-B/ 470E
GERC40-B/ 472E

Inhalt

13-teilig
10-teilig
12-teilig
15-teilig
18-teilig
23-teilig

Prazisions-Spannzange GERC-BD - abgedichtet

Ausfiihrung: dhnlich ISO 15488-A, mit Abdichtung fiir Innenkiihlung
und FAHRION Protect Beschichtung gegen Korrossion. Einsetzbar

bis 120 bar.
Rundlaufgenauigkeit: 0,005 mm

Hinweis: Schéfte mit seitlicher Flache sind nur eingeschrankt einsetz-
bar, d. h. die Flaiche muss hinter dem Gummistopfen sein, um eine

Abdichtung zu erreichen.

Bestel- GERC16-BD/425E &
Nr. mm

0001
0004
0007
0010
0013
0016 1

oo gk

Bestel- GERC25-BD/429E @

Nr. mm
0101 3
0104 4
0107 5
0110 6
0113 8
0116 10
0119 12
0122 14
0125 16

3/100

3628
FAHRION®
43,70
43,70
49,20
43,70
43,70

43,70
(W319)

3628
FAHRION®
51,30
45,70
51,30
45,70
45,70
45,70
45,70
45,70

45,70
w319

mm

16,7
16,7
16,7
16,7
16,7
16,7

mm

257
25,7
20,7
26,7
25,7
25,7
25,7
25,7
25,7

mm

275
21,5
215
275
275
275

Bestell-
Nr.

0349
0351
0355
0358
0361
0364
0367
0370

Bestell-
Nr.

0201
0204
0207
0210
0213
0216
0219
0222
0225
0228
0231

GERC40-B/472E @
mm

19
20
21
22
23
24
25
26

3595
FAHRION®
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80

27,80
(w319)

GERC32-BD/469E @
mm

3628
FAHRION®
53,30
47,70
53,30
47,70
47,70
47,70
47,70
47,70
41,70
41,70

47,70
(W319)

D
mm

41
41
41
41
41
41
41
41

D
mm

327
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7

mm

46
46

46
46
46

PRAZISION

5885888 3 -

40

40
40
40

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 49 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Werkzeugaufnahmen

Spannzange fiir Gewindebohrer mit Innenvierkant

Ausfiihrung: Durch Doppelschlitze hohe Spannkraft.

Mit Innenvierkant. ' DIN
6499-8

Anwendung: Zum Spannen von Gewindebohrern
mit Vierkant-Mitnehmer.

Hinweis: Lieferung ohne Bohrer.

A

r"rf(:o) \
[ §Fe \?
L l\ \ [: o
Ld e
P (S N "l - S /

] a N - S

Bestel- ER16/42662 3598  Vierkant D A Bestel- ER32/4726% 3598 Viekant D L L2
Nr. mm mm mm mm mm Nr. mm mm mm mm  mm
1601 35 30,20 2,7 TR 5n1D 3201 4 32,40 3 Rl
1604 4 30,20 3 i AR 3204 45 32,40 27, GO 1.y R E
1607 45 30,20 34 178227b 18 3207 5 32,40 4 CRT e
1610 5 30,20 4 r s A 3210 55 32,40 (e T e T
1613 55 30,20 43 T 3213 6 32,40 TOSSEsaTEIn g
1616 6 30,20 4,9 o P e R 3216 7 32,40 R R ek |
1619 7 30,20 5,5 T RIS 3219 8 32,40 A
1622 8 30,20 6,2 LT ) 3222 9 32,40 7 CRj S oS )

(W388) 3225 10 32,40 8 Rl ]

Bestol- ER2014286¢ 3598 Vet D L L 228 1 52 S

Nr. mm mm mm mm mm 3231 12 32,40 9 33 40 25
3234 14 32,40 11 I

2001 35 31,40 2.7 20753156718 3237 16 32,40 12 33 40 25
2004 4 31,40 3 207 315 18 3240 18 32,40 SR = P B
2007 45 31,40 R R (W368)

55 31,40 R L S TR I

gg:g 6 31,40 49 207 315 18 Bestell- ER40/4726¢ 3598  Vierant D L L2
2016 7 31,40 I e L Nr. mm mm  mm mm  mm
2019 8 31,40 82 207 315 22 4001 6 33,50 A AR e
2022 9 31,40 7 PT) b 4004 7 33,50 ot ey e
2025 10 31,40 8 20§ 815078 4007 8 33,50 B3 e 22
2028 1 31,40 ] A7yl ol 4010 9 33,50 7 e 22

(W368) 4013 10 33,50 8 TR IR DT

Bestel- ER25/43062 3598 Vierkamt D L L2 4016 1 33,50 i R

Nr. mm mm mm mm mm 4019 12 33,50 9 41 46 25
4022 14 33,50 11 e s

2501 35 31,40 2,7 STt P 4025 16 33,50 12 ENRAE 25
2504 4 31,40 3 26 34 18 4028 18 33550 145 41 46 25
2507 4,5 31,40 - L AN 4031 20 33,50 16 41. 48 28
2510 5 31,40 4 26 34 18 (W368)

2513 55 31,40 43 TP e
2516 6 31,40 49 Rt
2519 7 31,40 5,5 Py s b Al
2522 8 31,40 6,2 ey vy o)

2525 9 31,40 7 e . )

2528 10 31,40 8 o)l S L
2531 11 31,40 9 Y e
2534 12 31,40 9 e 7s

(W368)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/101



Fréserdornring — Form A
Ausfiihrung: Aus gehéartetem Federbandstahl, gestanzt.

Bestell-
Nr.

0201
0204
0207
0210
0213
0216
0219
0222
0225
0228
0231
0234
0237
0240
0243
0246
0249
0252
0255
0258

Friaserdornring, Form B

Bohrung
mm

16
16
16
16
16
16
16

3630

140
1,14
0,75
0,75
0.77
0,84
0,86
1,18
1,51
1,26
0,83
0,86
0,97
1,22
1,26
1,78
1,75
1,66
0,92

0,99
(W378)

Breite
mm
0,03
0,05
0,1
0,2
0,3
0,5
0,6

0,03
0,05
0,1
0,2
0.3
05
06

0,03
0,05
0.1
0,2

Ausfithrung: Aus gehértetem Federbandstahl.

Bestell-
Nr.

0201
0204
0207
0210
0213
0216
0219
0225
0228
0231
0234
0237
0240
0243
0252
0255
0258
0261

Bohrung
mm

16
16
16
16
16
16
16

3632

7.65
7.65
8,90
9,05
12,20
15,25
19,15
8,00
8,10
9,35
9,95
16,40
22,00
22,60
8,40
8,75
10,80

11,70
(W378)

Breite
mm

AuBen-@
mm

25
25
25
25
25
25
25
25
33
33
33
33

Auen-Z
mm

| DIN || Form |
12084 A
Bestell-  Bohrung
Nr. mm
0261 27
0264 27
0267 27
0270 27
0273 32
0276 32
0279 32
0282 32
0285 32
0288 32
0291 32
0294 32
0297 40
0300 40
0303 40
0306 40
0309 40
0312 40
0315 40
0318 40
DIN || Form |
2084 | B
Bestel-  Bohrung
Nr. mm
0264 27
0267 27
0270 27
0279 32
0282 32
0285 32
0288 32
0291 32
0294 32
0297 32
0306 40
0309 40
0312 40
0315 40
0318 40
0321 40
0324 40

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Werkzéugaufnahmen

3630

1,24
143
1,61
2,18
2,34
1,91
114
1.65
1,60
1,71
1.94
2,68
2,69
235
1,63
2,78
2,78
2,73
3,23

4,51
(W378)

3632

14,45
19,45
27,00

9,55
11,16
12,50
13,55
17.45
24,80
29,90
12,65
12,80
15,80
16,90
22,20
30,50

37,00
(W378)

Breite
mm

03
0,5
0.6
1
0,03
0,05
0.1
02
0,3
05
0.6
1
0,03
0,05
0,1
0,2
03
05
0,6
1

Breite

mm

10
20
30
2
3
5
6
10
20
30
2
3
5
6
10
20
30

AuBen-2
mm

3/105



Werkzeugaufnahmen

Friserdornring-Satz, Form A
Ausfiihrung: Federbandstahl, gehértet.

DIN i Form |
Bestell- Bohrung 3634 Inhalt adikalace
Nr. mm

0201 16 75,80 35-teilig

0204 22 86,30 35-teilig

0207 27 95,20 35-teilig

0210 32 105,50 35-teilig

0213 40 132,50 35-teilig

0216 16 108,00 60-teilig

0219 22 132,00 60-teilig

0222 27 151,50 60-teilig

0225 32 185,50 60-teilig

0228 40 208,00 60-teilig

(W3a78g)

Sortiment 35 Stiick

Inhalt - Ringbreite mm/Stiick
003 004 005 010 020 030 050 060 100 150
5 5 5 6 3 3 3 2 2 1

Sortiment 60 Stiick

Inhalt — Ringbreite mm/Stiick

003 004 005 010 020 030 050 060 100 150
10 10 10 10 b 5 4 = 2 1

Spannschliissel
Anwendung: Fir Standard-Spannmutter.
Hinweis: Spannmuttern finden Sie auf £ 3/103.

Bestell- fiir GroRe 3648
Nr.
0016 ER16 11,75
0025 ER25 12,10
0032 ER32 16,15
0040 ER40 22,20
(W378)

Spannzangenschliissel aus Spezialstahl
Ausfiihrung: Gehartet und verzinkt.
Anwendung: Fir Spannmuttern ER.

Bestell- fiir GroRe 3643
Nr. AMEQ
0016 ER16 10,45 q
0020 ER20 11,00 J
0025 ER25 12,00 B
0032 ER32 16,80
0040 ER40 22,10

(W342)

Spannzangenschliissel mit Aufnahme fiir Drehmomentschliissel

Ausfilhrung: Aus Spezialstahl, gehartet und verzinkt,
Anireb 1/ Viorkan. AMER)

Anwendung: Fir Spannmuttern ER. Vermeidung von Spindelbeschédi-
gungen durch kontrolliertes Anziehen beim Werkzeugwechsel in der

Maschine.
Hinweis: Der Einstellwert des Drehmomentschliissels hdngt vom
Stichmalk S ab. \ ‘ '
Drehmomentschlissel finden Sie auf £ 6/106. a B, ‘\!/‘
A | -
Bestell- fiir GréRe 3643 s = - 4
Nr. Ame® mm 5
0116 ER16 35,70 45 \
0125 ER25 36,70 60 ¥
0132 ER32 42,60 60
0140 ER40 47,90 60
(W342)

3/ 1 06 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer 8 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Werkzeugaufnahmen

Mini-Spannzangenschliissel

Bestell- fiir GréRe 3664
Nr.
0011 ER11 13,10
0016 ER16 14,10
0020 ER20 15,65
0025 ER25 17,15
(W378)

Prazisions-Drehmomentschliissel Power Collet Chuck

Ausfilhrung: Zweiarmiger Drehmomentschliissel fiir optimale Kraftiibertragung durch gleich- HAI M ER.
méRige Krafteinleitung, fiir kontrollierte Rundlaufgenauigkeit, kein einseitiges Spannen. Fir

héchste Spann- und Wiederholgenauigkeit mit Messuhr. Maximales Drehmoment fiir héchste Qualitét gewinnt.
Haltekréfte, keine Uberlastung kleiner Spanndurchmesser.

Bestell- Grofte 3648

N _HAIMER

0100 ER 16/ER 25/ ER 32 465,00
(w392}

Einsatz fiir Drehmomentschiliissel

Bestell- filr Spannzange 3648
Nr. _HAIMER
0116 ER16 80,00
0125 ER25 80,00
0132 ER32 80,00
(w392}
Spannschliissel
Anwendung: Fiir Fraseranzugsschrauben.
Bestell- Zapfen-@ 3654 Gewinde
Nr. mm
0016 16 9,90 M8
0022 22 12,90 M10
0027 27 14,90 M12
0032 32 19,85 M16
0040 40 27,20 M20
(w378}
Friaseranzugsschraube
Anwendung: Fir Messerkopfaufnahmen und Kombi-Aufsteckfréserdorne. —DIN 1
3650 onhne Innenkiihlung. Kreuzgriff. _6367Ji

3675 wmitin nenkiihlung. Innensechskant.
Bestell- fiir 3650 3675 Gewinde Kopf#  Kopf-  SW

Nr. Dorn-@ stérke
mm mm mm
0016 16 5,60 15,55 M8 x16 20 6 5
0022 22 5,60 17,10 M10x 22 28 7 6
0027 27 8,25 18,65 M12 x 27 35 8 8
0032 32 11,80 21,80 M16 x 32 42 9 10
0040 40 17,00 24,90 M20 x 40 52 10 12 3675
(W378) (W3a7s)
Mitnehmerring
Anwendung: Fir Kombi-Aufsteckfréserdorne.
Bestell- fiir Zapfen-@ 3652
Nr. mm
0016 16 12,55
0022 22 16,05
0027 27 17,25
0032 32 21,90
0040 40 26,60
(W378)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 07



Werkzeugaufnahmen

Passfedernutenstein
Anwendung: Fir Kombi-Aufsteckfréaserdorne.
Bestell- fiir Zapfen-Z 3656
Nr. mm
0016 16 3,54
0022 22 354
0027 27 354
0032 32 3,78
0040 40 3,94
(W378)
Innensechskant-Ersatzschraube
Anwendung: Fiir Spannfutter System Weldon und Whistle Notch.
Bestell- GroRe 3642 Gewinde
Nr.
0060 6 1,30 MEé x10
0080 8 1,30 M8 x10
0100 10 130 M10x 12
0120 12/14 2,80 M12x 16
0160 16/18 2,80 M14 x 16
0200 20 2,80 M16x 16
0250 25 6,05 M18 x 20
0320 32 6,05 M20 x 20
(W378)
Dichtdiibel
Anwendung: Zum Abdichten der KihImittelzufuhr am Bund. HAI M ER.
Hinweis: Jeden Diibel nur einmal verwenden. Nur fir HAIMER-Aufnahmen. Qualitst gewinnt.
Bestell- fiir Aufnahme 3642 Inhalt
N s Ll Stiick \\
4045 SK 40/BT 40 10,00 50
4046 SK 50/BT 50 14,00 50
(W394)
Kiihimitteldichtrohr
Ausfiihrung: Mit 2 Dichtringen, Spezial-O-Ring bis 120 bar.
Bestell- filr HSK 3678
Nr.
0030 A 5O/E 50 855 O
0035 A B3 8,55
0040 A 100 11,35
(W378)

Préazisions-Kithimittelrohr

Ausfiihrung: 2 O-Ringe fiir leichte Beweglichkeit des Rohres. Spezialbeschichtung mit extrem
glatter Oberflache, bis 120 bar. HAI M ER-

Anwendung: Notwendig fiir alle HSK-Maschinen mit Innenkiihlung. Schont das Dichtsystem
der Spindel vor Verschmutzung.

Qualitat gewinnt.

Bestell- fiir HSK 3661
Nr. n_ﬁA_thﬂER.
0030 A 50/E 50 11,00
0035 A63 11,00
0040 A 100 13,50
(W354)
Steckschliissel

Anwendung: Zum AnschlieRen bzw. Wechseln von Kiihlmittelrohren bei Bearbeitungszentren
mit HSK-Schaft.

Bestell- fiir HSK 3678
0050 50 22,70
0055 63 22,70
0060 100 25,70

(W378)

3/ 1 08 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer s = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Steckschliissel

Werkzeugaufnahmen

Anwendung: Zum AnschlieRen bzw. Wechseln von Kiihimittelrohren bei Hochgeschwindigkeits- H Al M ER.

Bearbeitungszentren mit HSK-Schaft.

Qualitét gewinnt.

Bestell- fiir HSK 3661
N HAIMER

0050 50 37,00

0055 63 38,00

0060 100 44,00

(W394)

Kegelwischer — Hartholz
Ausfiihrung: Aus heimischen Hélzern, mit Filzstreifen besetzt. HSK-Ausfiihrung mit Griffen
aus Kunststoff. professional qu@

Anwendung: Zum Reinigen von Werkzeugaufnahmen an Maschinenspindeln, Kegelhiilsen

oder Kegellehren.

Bestell-
Nr.

0005
0010
0015
0020
0025
0030
0035

fiir GroRe 3660 :
format) 3660 0005
MK 1 6,90
MK 2 6,90
MK 3 8,50 _
MK 4 12,20
MK 5 15,30 "
SK 40 13,00 ”\\
SK 50 18,35 3660 0030
{(W378)

Kegelwischer - Kunststoff

haben keine Auswirkung auf die MaRhaltigkeit.

Ausfiihrung: Lederbesatz mit Griff aus Hart-PVC. Feuchtigkeit und Temperaturschwankungen
professional qan

Anwendung: Zum Reinigen von Werkzeugaufnahmen an Maschinenspindeln, Kegelhilsen

oder Kegellehren.

Bestell- filr GroRe 3660
Nr. format)
0110 MK 1 9,40 [T
0115 MK 2 1080 3660 0135
0120 MK 3 14,20 [
0125 MK 4 20,50 [0
0130 MK5 29,90 [[H1]
0135 SK 40 20,20 1]
0140 SK 50 36,30 [T1]
0063 HSK 63 49,70 0800125
0100 HSK 100 68,80
(W378)
Kegelwischer
Ausfithrung: Lederbesatz mit Griff aus Kunststoff. HA' M ER.
Anwendung: Zum Reinigen von Werkzeugaufnahmen an Maschinenspindeln, Kegelhiilsen Qualitat gewinnt.
oder Kegellehren.
Bestell- filr GroRe 3662
N HAMER
0201 HG 01 61,00
0202 HG 02 70,00
0203 HG 03 77,00
(W3s4)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 09



Werkzeugaufnahmen

Anzugsbolzen

Ausfiihrung: Im Einsatz gehértet, mit einer Harte von 58 * 2 HRC, Einhéritiefe 0,5-0,8.

Das Gewinde ist weich gerollt nach DIN, parallel geschliffen und briiniert.

Anwendung: Fiir Werkzeuge mit Steilkegelschaft DIN 69871 und JIS 6339 (MAS-BT)

in Bearbeitungszentren und in NC-Maschinen.

DIN 69872 A
Bestel-  SK 3685 di
Nr. fonmat) mm
0005 40 6,80 19
0010 50 9,50 28
(W380)
DIN 69872 B
Bestel-  SK 3685 d,
Nr. format) mm
0015 40 6,80 19
0020 50 9,50 28
(W380)

JIS B 6339, ohne Bohrung

Bestel- BT 3685 d;
Nr. format) mm
0035 40 6,80 15
0040 40 6,80 15
0045 40 6,80 15
{W3B0)

JIS B 6339, mit Durchgangsbohrung

Bestel- BT 3691 d;
Nr. format) mm
0035 40 6,80 15
0040 40 6,80 15
0045 40 6,80 15
(W380)

0Ott-Ringnut mit Durchgangsbohrung

Bestell-  SK 3685 d,
Nr. format) mm
0050 40 7.50 25
(W380)

0Ott-Ringnut mit Innengewinde

Bestell-  SK 3685 d,
Nr. format) mm
0055 40 8,10 25
(W380)

ISO 7388 Il B mit Durchgangsbohrung

Bestell-  SK 3685 d
Nr. format) mm
0025 40 6,80 18,95
0030 50 9,50 29,1
(W3B0)

Sigegewindebolzen, ohne Bohrung

Bestel-  SK 3685 d;
Nr. Eeruuaat) mm
0060 40 1450  S20x2

(W380)
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Werkzeugaufnahmen

Prizisions-Anzugsbolzen

Ausfiihrung: Gefertigt aus hochfestem Spezialstahl, aufwendige Warmebehandlung HAI M ER.
in mehreren Schritten. Gezieltes Anlassen der am hdchsten belasteten Bereiche,

hohe Schlagzéhigkeit.

Alle Funktionsflachen nach dem Hérten fein bearbeitet.

Die Anzugsbolzen bieten héchste Sicherheit und Zuverlédssigkeit.

Qualitat gewinnt.

DIN 69872 A
Bestel-  SK 3685 d1 d2 d3 1 12 13 gl
Nr. JHAIMER. mm mm mm mm mm mm
0105 40 10,00 19 14 17 54 26 20 M16
0110 50 16,00 28 21 25 74 34 25  M24
(W354)
DIN 69872 B
Bestel-  SK 3685 d1 d2 d3 I 12 13 gl
Nr. HAIMER mm mm mm mm mm mm
0115 40 10,00 19 14 17 54 26 20 M16
0120 50 16,00 28 21 25 74 34 25 M24
(W394)
JIS B 6339, ohne Bohrung
Bestell- BT 3685 0l el A S 2 TR e
Nr. LHAIMER mm mm mm mm mm mm
0125 40 10,00 T R T e
0130 50 16,00 e SR - b SRS L TORAE [ Fas S [ N L
(W354)

MORI-SEIKI MAS 90°

Bestel- BT 3685 d1 d2 d3 1 12 13 g1
Nr. ~HAIMER. mm mm mm mm mm mm
0135 40 10,00 15 10 17 60 35 28 M16
0140 50 16,00 23 17 25 85 45 3B M24
(W354)

Ott-Ringnut mit Durchgangsbohrung, Messingschutzring

Bestel-  SK 3685 d1 d2 d3 1 12 13 gl
Nr. <HAIMER. mm mm mm mm mm mm
0145 40 15,00 TR 17 53 25 136 M16

(W394)

Ott-Ringnut mit Innengewinde, Messingschutzring
Bestell-  SK 3685 di congadseEs i eaia R st o

Nr. HAIMER. mm mm mm mm  mm  mm
0155 40 15,00 25 211 17 53 25 136 M16 M16
0160 50 17,00 39,3 32 25 65 25 13356 M24 M24
(W394)

ISO 7388 B mit Durchgangsbohrung

Bestel- SK 3685 d1 d2 d3 i 2 13 gl
Nr. L HAIMER. mm mm mm  mm mm mm
0165 40 10,00 18,95 12,95 17 445 16,4 11,15 M16
0170 50 16,00 29,10 19,6 25 65,5 25,65 17,95 M24
(W394)
1SO 7388 B abgedichtet
Bestel- Sk 3685 d1 d e i 12 13 g1
Nr. HAIMER. mm mm mm mm mm mm ]l
0175 40 1000 1895 1295 17 445 164 1115 MI6 wl W
0180 50 16,00 291 19,6 25 65,5 25,65 17,95 M24 e
(W394) 2|

Anzugsbolzen mit Sigengewinde S 20 x 2

Bestel- SK 3685 d3 I 12 g1 g2
Nr. _HAIMER mm mm mm
0185 40 24,50 17 53 25 M16 $20x2

(W3ag4)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 1 1



Gewindeschneidfutter

Gewindeschneidapparat

Ausfiihrung: Mit einstellbarer Rutschkupplung und Schnellriick-
lauf. Mit Léngenausgleich und integrierter Anschnittdruckfederung.
Fiir rechtslaufende Antriebe geeignet.

Anwendung: Zum Gewindeschneiden auf allen Tisch- und Sténder-
bohrmaschinen, bei denen mit Handvorschub gearbeitet wird und
die Drehrichtung der Bohrmaschinenspindel nicht umgekehrt werden
kann.

Lieferumfang: Gewindeschneidapparat mit Haltearm, 2 Spann-
schliisseln und Innensechskantschliissel.

Hinweis: Spannzangen 1= 3/113 sowie Einsteckkegel bitte separat
bestellen. Gewindeschneidapparate fiir Linksgewinde auf Anfrage.

: :
IO T

TAPMATIC

T
d
Bestell-  Schneidbereich 1873 Aufnahme S Spannzangen Drehzahl ~ Auszug  Abmes- Abmes-  Abmes- Gewicht
Nr. in Stahl TAPMATIC Innenkegel max. 1 sungen D sungend sungen L
min’! mm mm mm mm kg
0005 M1,4 - M7 568,50 B16 J115,J116,J117 2000 3,5 48 19 113 0,5
0010 M3 -M12 850,50 B 16 J420, J421,J422,J423 1500 ] 70 27 153 1.4
0015 M5 -M18 1152,00 B18 J440, J441, )443, 4445 1200 9 76 36 176 21
0020 M10 - M30 1866,00 JT4 J461, J4a62 600 13 105 57 219 5
(w180}
Gewindeschneidfutter mit Zylinderschaft
Ausfithrung: Langenausgleich erfolgt auf Zug und Druck und gleicht
die Differenz zwischen Maschinenvorschub und Gewindesteigung aus. TAPMA."C
Mit Anschnittdruckfederung und verstellbarer Vierkantmitnahme.
Anwendung: Mit den CNC-Apparaten kénnen modernste Gewinde- S
bohrer mit hoher, gleichbleibender Schnittgeschwindigkeit eingesetzt
werden. Ideal fiir die anspruchsvolle Serienfertigung, insbesondere auf \
CNC-Bearbeitungszentren und auf allen Maschinen mit Drehrichtungs-
umkehr.
Hinweis: Spannzangen L1 3/113 bitte separat bestellen. = @
i1 + S
=5 |
I
J —
-
d
D
Bestell- Schneid- 1879 Zylinder- Spannzangen Langen- Langen- Abmes- Abmes- Abmes- Abmes- Abmes- Gewicht
Nr. bereich in TAPMATIC schaft S ausgleich ausgleich sungen sungen sungen sungen  sungen
Stahl Zug T Druck H D d L1 L2 L3
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
0005 M14 -M7 325,50 20 J116,J117 4,5 5 27 19 50 53 26 0,2
0010 M3 -M1i2 374,00 25 J421, 422 7 7 38 27 56 71 36 04
0015 M5 -M18 437,50 25 J440, J443 1 1 475 37 56 96 56 08
0020 M10 -M30 690,00 25 J461, J4a62 17 17 63,5 57 56 128 78 2
(W180)

3/112

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer &8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prizisions-Spannzange Rubber-Flex

Ausfithrung: Die Lamellen verschieben sich parallel {iber den gesamten
Spannbereich, dadurch ergibt sich eine gleichbleibende Rundlaufeigen-
schaft. Mit hoher radialer Spannkraft, der Gummi ist kithlschmierstoff-
und temperaturbesténdig bis 100 °C.

Anwendung: Zur Uberbriickung groBer Durchmesser beim Spannen
von Werkzeugen mit Zylinderschaft. Fir den Einsatz in Gewinde-
schneidapparaten, Bohrerhaltern und Aufnahmen.

Bestell- Spannzangen-@ 1869 Spannzangen Typ
Nr. mm FAHRION®
0115 1 -25 33,70 710E RFJ115
0116 25- 45 33,70 710ERFJ116
0117 4,5- 6,5 33,70 710E RFJ117
0420 45- 8 34,30 715E RFJ420
0421 35- 65 34,30 715E RFJ421
0422 6,56-10 34,30 715E RFJ422
0423 2 - 45 34,30 715E RFJ423
W3s7)

Gewindeschneidapparat mit Morsekegel

Ausfiihrung: Beim Riicklauf sparen Sie Zeit, da der Gewindebohrer
durch Planetengetriebe schneller zuriicklauft (2:1). Sofort wirkende
Umsteuerung bei wechselnder Vorschubrichtung. Stufenlose Einstel-
lung der Sicherheitskupplung durch Drehen der Uberwurfmutter mit
Richtwertskala. Einfaches Wenden der Nockenscheibe erméglicht
die Umstellung von Nockenkupplung auf Fléchenreibung, fir kleine
Gewinde. Fiir Rechts- und Linksgewinde geeignet. In den stufenlos
spannenden Klemmbacken kénnen alle Gewindebohrerschafte des
Schneidbereichs, auch in Zwischen- und Zollmalken, aufgenommen
werden.

Anwendung: Zum Gewindeschneiden auf allen Tisch- und Sténder-
bohrmaschinen, bei denen mit Handvorschub gearbeitet wird und
die Drehrichtung der Bohrmaschinenspindel nicht umgekehrt werden
kann.

Bestell- Schneidbereich in Stahl 1878 MK
Nr. FAHRION®
0005 M3 -M10 383,00 1
0010 M3 -M10 383,00 2
0015 M6 -M16 522,00 2
0020 M6 -M16 522,00 3
0025 M14 - M27 822,00 3
0030 M14 - M27 822,00 4
(W180)

Gewindeschneidapparat

Ausfiihrung: Wartungsfrei mit Schnellwechselsystem,
fiir Links- und Rechtsgewinde einsetzbar.

Anwendung: Maschinelles Gewindeschneiden auf
Saulenbohrmaschinen mit Morsekegel-Spindelaufnahme,
ohne Drehrichtungséanderung der Spindel.

Bestell- fiir Gewindebohrer 1872 MK
Nr.
1201 M3 - M12 478,00 1
1202 M3 -M12 468,50 2
1203 M3 -M12 468,50 3
2002 M8 - M20 566,50 7
2003 M8 - M20 556,00 3
2004 M8 - M20 556,00 4
(W289)

Bestell- Spannzangen-@ 1869
Nr. mm FAHRION®
0440 7 -13 38,00
0441 45- 9,7 37.90
0443 28-17 38,00
0445 10 -15 40,60
0461 9,1-16 88,60
0462 16 -23 88,60
(W357)
|
|
Spannbereich Drehzahl max.
mm min!
25-10 600
2,5-10 600
45-12,5 400
45-125 400
11 -224 250
11 -224 250

Gewindeschneidfutter

Langenausgleich auf Zug

mm

12,6
125
12,5
16,5
16,5
16,6

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 ecm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Ausklinkweg

FAHRION®

PRAZISION

Spannzangen Typ

750E RFJ440
750E RFJ441
750E RFJ443
750E RFJ445
766E RFJ461
766E RFJ462

FAHRION®

mm mm

69 156
69 158
82 183
82 183
106 244
105 246

fur Einsatz Typ

FE1/FES1
FE1/FES1
FE1/FES1
FE2/FES2
FE2/FES2
FE2/FES2

3/113



Gewindeschneidfutter

Gewindeschneidfutter mit Minimalléngenausgleich SYNCHRO T

Bei CNC-Bearbeitungszentren wird die Vorschubachse mit der Dreh-
bewegung der Spindel synchronisiert. Dadurch kénnen mit diesen
synchronisierten Spindeln Gewinde mit Werkzeugaufnahmen ohne
Langenausgleich (,rigid”-tapping) geschnitten werden. In der Praxis
zeigen sich jedoch Synchronisationsfehler. Bei Verwendung von
starren Gewindeschneidfuttern entstehen als Folge hohe Axialkréfte,
die die Standzeit durch hohe Flankenreibung verringern und zu nicht

Technische Merkmale der SYNCHRO T Gewindeschneidfutter:

* minimaler Léngenausgleich auf Druck/Zug (+ 0,5 mm)
hohe radiale Steifigkeit bedingt durch zweifache Lagerung
hohe Rundlaufgenauigkeit

hohe Spannkraft durch Spannung mittels Gewindebohr-
spannzangen mit Innenvierkant

separater Druck-/Zugmechanismus

definierte einstellbare Druck-/Zugkréfte

kompakte, verschleilfreie Bauweise

hohe Lebensdauer

innere Kihlmittelzufiihrung

keine Spannmuttern mit Dichtscheiben bei Einsatz von Kiihlmittel
notwendig, da die FAHRION Gewindebohrzangen GERC-GBD
generell mit Dichtstopfen (einsetzbar bis 120 bar) geliefert werden
« Minimalmengenschmierung (MMS) auf Anfrage méglich

lehrenhaltigen oder unsauberen Gewinden fiihren. Durch den Einsatz
von Gewindeschneidfuttern mit Minimalldngenausgleich wird dieses
Problem beseitigt.

Gewindeschneidfutter mit Minimallingenausgleich SYNCHRO T

Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft. DIN | rgrrn FAHRION@
Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Spannmutter ST-GB. ' 1BB-|:-3E5 | AD PRAZISION
Hinweis: Das Anziehen erfolgt mit einem Rollenschliissel S
(Bestell-Nr. 3657 auf LI 3/76). Passende Spannzangen N
finden Sie auf £ 3/102. :
Bestell- flir Gewindebohrer 1871 Aufnahmeschaft-@ AuRen-@ D Auskraglénge A Spannzange
Nr. FAHRION® mm mm mm

1100 M3 - M12 270,00 25 30 58 GERC16

1110 M3 - M20 278,00 25 40 65 GERC25

1120 M4 - M27 323,00 25 50 87 GERC32

1130 M4 - M33 323,00 32 63 109 GERC40

wis1)
Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO T

Ausfilthrung: Mit Steilkegelschaft. 'Formﬂ' FAHR’?N@
Wouchtgiite: G6.3 12000 min-'. EAD;BE PRAZISION

Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Spannmutter
ST-GB.

Hinweis: Das Anziehen erfolgt mit einem Rollenschlissel
(Bestell-Nr. 3657 auf L 3/76). Passende Spannzangen
finden Sie auf 12 3/102.

Bestell- fiir Gewindebohrer 1871 SK AuBen-2 D Auskraglange A Spannzange
Nr. FAHION® mm mm

1140 M3 - M12 414,00 40 30 79 GERC16

1150 M3 - M20 424,00 40 40 84 GERC25

1160 M4 - M27 424,00 40 50 95 GERC32

1170 M4 - M33 424,00 40 63 105 GERC40

(W181)
Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenausgleich SYNCHRO T

Ausfiihrung: Mit Steilkegelschaft. [ Fotth i MHRION@
Wuchtgiite: G6.3 12000 min™. iiD /B | PRAZISION
Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Spannmutter . o
ST-GB. : B
Hinweis: Das Anziehen erfolgt mit einem Rollenschlissel [ i BTE \
(Bestell-Nr. 3657 auf (/= 3/76). Passende Spannzangen [ . y

finden Sie auf .= 3/102. i

T L F’//

Bestell- filr Gewindebohrer 1871 BT AuRen-@ D Auskraglange A Spannzange
Nr. BAHBION® mm mm
1180 M3 - M12 414,00 40 30 84 GERC16
1190 M3 - M20 424,00 40 40 89 GERC25
1200 M4 - M27 422,40 40 50 110 GERC32
1210 M4 - M33 424,00 40 63 115 GERC40
(w181}
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Gewindeschneidfutter

Gewindeschneidfutter mit Minimalléingenausgleich SYNCHRO T

Ausfiihrung: Mit Hohlschaftkegel.
Wouchtgiite: G6.3 18000 min'.

Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Spannmutter
ST-GB.

Hinweis: Das Anziehen erfolgt mit einem Rollenschliissel
(Bestell-Nr. 3657 auf . 3/76). Passende Spannzangen
finden Sie auf .12 3/102. f

Form i
s |

i

FAHRION®

PRAZISION

Bestell- fiir Gewindebohrer 1871 HSK AuBen-@ D Auskraglange A Spannzange
Nr. FAHBIoN® mm mm
1220 M3 - M12 439,00 63 30 89 GERC16
1230 M3 - M12 599,00 100 30 95 GERC16
1240 M3 - M20 468,00 63 40 94 GERC25
1250 M3 - M20 561,00 100 40 101 GERC25
1260 M4 - M27 488,00 63 50 105 GERC32
1270 M4 - M27 585,30 100 50 110 GERC32
1280 M4 - M33 488,00 63 63 134 GERC40
1290 M4 - M33 584,00 100 63 133 GERC40
(W181)
HANDBUCH
SENNEIDEN
Gewindeschneid- :
werkzeuge 21174 o178

Eine umfangreiche Ubersicht
tber unser Gewindeschneid-
werkzeug-Programm
finden Sie ab
AR/ 12

Den Gewindewerkzeug-
Kompass zur schnellen
Orientierung finden Sie auf
Gl 1/186.

1000
N/mmt

£ 1/186

200
N/

L21/199

L21/214

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Gewindeschneidfutter

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Ausfiihrung: Der optimale und leichtgéngige Langenausgleich aus innerhalb von £ 0,1 mm kontrollierbar. Die Sicherheitskupplung ver-
Druck und Zug sorgt fiir einen Ausgleich der Differenz zwischen meidet den Werkzeugbruch bei schwierigen Bearbeitungsaufgaben in
Maschinenvorschub und Gewindesteigung. Die Gewindetiefe ist Verbindung mit Einsétzen.

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Langenausgleich
Ausfiihrung: Mit Zylinderschaft. 5

dq

Bestell- fiir Gewindebohrer 1901 Schaft-# fir Einsatz Typ  Einsatz-@ Léngenausgleich L&ngenausgleich AuRen-@  Auskraglange

Nr. Druck Zug d, I;
mm mm mm mm mm mm

0005 M3 -M12 139,00 20 FE1/FES1 19 7 i 38 41
0010 M3 -M12 141,50 25 FE1/FES1 19 7 7 38 41
0015 M3 - M12 191,00 32 FE1/FES1 19 7 7 38 41
0025 Mé - M20 164,50 25 FE2/FES2 31 12 12 55 63
0030 Mé -M20 170,00 32 FE2/FES2 31 12 12 55 63
0035 M14 - M33 253,50 32 FE3/FES3 48 17,5 17,5 79 97

(W185)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Ladngenausgleich

Ausfiihrung: Mit MK-Schaft. DIN | —F;n:‘

| 150 | |

g 228 || A |

Bestell- fiir Gewindebohrer 1905 MK  firEinsatze Typ Einsatz-@ Langenausgleich Langenausgleich AuBen-@  Auskraglange
Nr. Druck Zug d I,
mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 127,50 2 FE1/FES1 19 7 7 36 46
0010 M3 -M12 132,00 S FE1/FES1 19 7 7 36 46
0015 Mé - M20 134,00 3 FE2/FES2 31 12 12 68 68
0020 Mé - M20 145,00 ES FES/FES2 31 12 12 70 70
0025 M14 - M33 266,00 B FE3/FES3 48 17,6 17,5 78 108
0030 M14 - M33 296,50 5 FE3/FES3 48 17.5 17,5 78 103
{(W185)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Léngenausgleich

Ausfiihrung: Mit Steilkegelschaft. "
Form
A
s i1 _"I

Bestell- fiir Gewindebohrer 1883 SK fiir Einsatz Typ ~ Einsatz- Lé&ngenausgleich Langenausgleich AuRen-Z  Auskraglange
Nr. Druck Zug d; 4

mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 140,00 40 FE1/FES1 19 7 7 38 59
0010 M6 -M20 179,00 40 FE2/FES2 31 12 12 54 97
0012 M14 - M33 240,00 40 FE3/FES3 48 |7 17,5 78 156
0015 M3 -M12 231,50 50 FE1/FES1 19 i 7 38 63
0020 M6 -M20 260,50 50 FE2/FES2 31 i 12 55 97
0022 M14 - M33 325,00 50 FE3/FES3 48 17,6 17,5 78 140

(W185)

3/ 1 1 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. {0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Gewindeschneidfutter

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Léngenausgleich
Ausfilhrung: Mit Steilkegelschaft.

DIN i Form
2080 A

Bestell-  filr Gewindebohrer 1906 SK fur Einsatz Typ Einsatz-#  Langenaus-  Léngenaus- Aulen- Auskrag-
Nr. gleich Druck  gleich Zug @ d lange I,
mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 165,50 40 FE1/FES1 19 7 7 36 50
0015 M6 -M20 179,00 40 FE2/FES2 i) 12 12 53 78
0035 M14 - M33 261,00 40 FE3/FES3 48 17,5 17,5 78 143
0010 M3 -Mi12 223,50 50 FE1/FES1 19 7 7 36 54
0020 M6 -M20 227,50 50 FE2/FES2 3 12 12 53 80
0040 M14 - M33 325,00 50 FE3/FES3 48 17,56 175 78 130
(W185)

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Léngenausgleich

Ausfithrung: Mit Steilkegelschaft. . 'Fo;‘
| A

Bestell-  fiir Gewindebohrer 1903 BT fir Einsatz Typ Einsatz-@  Léngenaus-  Léngenaus- AufBen- Auskrag-

Nr. gleich Druck  gleich Zug B d lange Iy
mm mm mm mm mm

0005 M3 -M12 146,00 40 FE1/FES1 19 i 7 36 67,5

0015 M6 -M20 174,00 40 FE2/FES2 3 12 12 53 94,5

0035 M14 - M33 248,50 40 FE3/FES3 48 17,5 17,6 78 164.5
0010 M3 -M12 230,00 50 FE1/FES1 19 7/ 7 36 7 f

0020 Mé - M20 240,00 50 FE2/FES2 31 12 12 53 102,5

0040 M14 - M33 325,00 50 FE3/FES3 48 1756 1175 78 142,5

(w185}

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Léngenausgleich

Ausfiithrung: Mit HSK-Schaft. F(;r;
Anwendung: Fir das Gewindeschneiden, zur Aufnahme A
1]

von Gewindeschneideinsatzen FE/FES.

dq

Bestell-  fiir Gewindebohrer 1912 HSK fiir Einsatz Typ Einsatz@  Léngenaus-  Langenaus-  AuRen- Auskrag-
Nr. gleich Druck  gleich Zug @d, lange I;

mm mm mm mm mm
0005 M3 -M12 321,00 ¢ 63 FE1/FES1 19 i 75 40 81
0010 M6 -M20 342,000 63 FE2/FES2 3 10 10 53 119
0015 M14 - M33 445,50 63 FE3/FES3 48 1.5 17,5 78 176
0020 M3 -M12 410,00 100 FE1/FES1 19 {75 7 40 90
0025 M6 -M20 454,50 100 FE2/FES2 31 10 10 53 138
0030 M14 - M33 467,00 100 FE3/FES3 48 17.6 17,5 78 190

(W185)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 1 7



Gewindeschneidfutter

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit elastischem Lingenausgleich

Ausfiihrung: Mit VDI-Schaft.

Anwendung: Fir das Gewindeschneiden, zur Aufnahme von
Gewindeschneideinsatzen FE/FES.

Lieferumfang: Kihimittelrohr und Anschuss im Lieferumfang

enthalten.
Bestell-  fiir Gewindebohrer
Nr.
0005 M3 -M12
0015 M6 -M20
0010 M3 -M12
0020 Mé - M20
0040 M3 -M12
0050 Mé - M20
0060 M14 - M33

1918 VDI
208,50 30
249,50 30
219,00 40
249,50 40
253,00 50
291,00 50
379,50 50
(W185)

DIN |

Schnellwechseleinsatz FES fiir Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Ausfiihrung: Mit eingebauter, drehmoment-begrenzender

Sicherheitskupplung.
Anwendung: Fir Grundlochbohrungen.
Typ I; l. ls
mm mm mm
FES 1 25 215 25
FES 2 34 35,0 31
FES 3 45 55,5 41
Bestel-  Einsatz 1887
Nr. Typ
0001 FES 1 38,10
0004 FES 1 38,10
0007 FES 1 38,10
0016 FES 1 38,10
0019 FES 1 38,10
0022 FES 1 38,10
0025 FES 1 38,10
0028 FES 1 38,10
0031 FES 1 38,10
0034 FES 1 38,10
0037 FES 1 38,10
(W185)
Bestell- Einsatz 1889
Nr. Typ
0001 FES 2 51,20
0004 FES 2 51,20
0007 FES 2 51,20
0010 FES 2 51,20
0013 FES 2 51,20
0016 FES 2 51,20
0019 FES 2 51,20
0022 FES 2 51,20
0025 FES 2 51,20
0028 FES 2 51,20
0031 FES 2 51,20
0034 FES 2 51,20
0037 FES 2 51,20
0040 FES 2 51,20
(w18s)

3/118

d;
mm
19
31
48

Bohrer-@

mm

2l
35
4
45
5
6
6,3
8
7
10
9

Bohrer-@

mm

6
6,3
8
7

69880
fir Einsatz Typ Einsatz-#  Langenaus- Langenaus-  AuBen- Auskrag-
d gleich Druck  gleich Zug @d, l&nge Iy
mm mm mm mm mm
FE1/FES1 19 9 9 36 61,5
FE2/FES2 31 15 15 o 84
FE1/FES1 48 9 9 36 61,5
FE2/FES2 31 15 15 53 84
FE1/FES1 48 9 9 36 61,5
FE2/FES2 31 15 15 53 84
FE3/FES3 48 24 24 79 110
I 12
d2 n
mm e | ‘
32 S HHEEH AT -5
50 1
72 =
13
Viierkant  fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer
DIN 371 DIN 376 JIS-Norm 1SO-Norm
mm
2,1 M2 = - =
2,7 M3 - - -
3 M3,5 - = =
34 M4 - - -
4 - - M4 -
49 M5/M6 - - -
5 - - - M6
6,3 M8 - - M8
55 - M10 M10 -
8 M10 - - -
7.1 - M12 - M12
Vierkant  fur Gewindebohrer fir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer
DIN 371 DIN 376 JIS-Norm 1SO-Norm
mm
49 Mé - = %
7 - - - M6
6,3 M8 = = M8
5,5 - M10 M10 -
8 M10 - - -
7.1 - M12 - M12
9 - M14 - ~
9 - - - M14
9 - M16 - =
10 - - M16 M16
1 - M18 M18 -
12 - - - M20
12 - M20 - -
12,5 - - - M24

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer ) = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bestell-
Nr.

0001
0004
0007
0010
0013
0016
0019
0022
0025
0028

Einsatz Typ

FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3

1913

125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00

125,00
(W185)

Bohrer-Z

mm

11
12
14
16
18
18
20
22
25
28

Vierkant

mm

9

9
1
12
14,5
14,5
16
18
20
22

Gewindeschneidfutter

fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer
1SO-Norm

DIN 371

DIN 376

M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36

Schnellwechseleinsatz FE fiir Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Ausfilhrung: Ohne Sicherheitsrutschkupplung.
Anwendung: Fir Durchgangsbohrungen.

Typ

FE 1
FE2
FE3

Bestell-
Nr.

1001
1004
1016
1019
1022
1028
1031
1034
1037

Bestell-
Nr.

1001
1007
1010
1013
1016
1019
1025
1031
1040

Bestell-
Nr.

1001
1004
1007
1010
1013
1016
1019
1022
1025

I;
mm
7
1"
14

Einsatz Typ

FE1
FE1
FE1
FE1
FE1
FE1
FE1
FE1
FE1

Einsatz Typ

FE 2
FE2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2

Einsatz Typ

FE3
FE3
FE3
FE3
FE3
FE3
FE3
FE3
FE3

2
mm
21,5
35,0
55,5

1887

17.40
17,40
17,40
17.40
17,40
17.40
17,40
17,40

17,40
{w18s)

1889

24,90
24,90
24,90
24,90
24,90
24,90
24,90
24,90

24,90
(W185)

1913

55,10
55,10
55,10
55,10
55,10
55,10
55,10
55,10

55,10
(W186)

=
oo e3 s

d
mm
19
31
48

Bohrer-@

mm
2,8

35
45

OO~ o;m

Bohrer-@

mm

6
8
7
10
g
1
12
14
16

Bohrer-Z

d;
mm
30
48
70

Vierkant

mm

2,1
pJe
34
4

49
6.3
5,5
8

71

Vierkant

mm

49
6.3
55
8
7,
9
9
"
12

Vierkant

mm

9

g
1"
12
14,6
16
18
20
22

1

JIS-Norm

d2

il
i

d1

]

13_

e

fiar Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer

DIN 371

M2 - M2,6
M3
M4

M5/ME
M8
M7
M10

DIN 376

M4
M5
M6
ms
M11
M10

M12

JIS-Norm 1SO-Norm

M4 M5

= M8/M10
M10 -

= M12

flir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer

DIN 371

M5/M6
M8
M7
M10

DIN 376

M8

M11
M10
M12
M14
M16

M18
M20

JIS-Norm ISO-Norm
- M8/M10
M10 -
- M12
M18 -

fur Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer

DIN 371

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

DIN 376

M14
M16
M18
M20
M22/24
M27
M30
M33
M36

JIS-Norm 1SO-Norm



Gewindeschneidfutter

Schnellwechselfutter SF

Ausfiihrung: Dieser Schnellwechseleinsatz kann die Maschine problemlos und schnell vom
Bohren zum Gewindeschneiden umriisten. Morsekonus-Aufnahme mit Lappen DIN 228-B.

Anwendung: Der Einsatz erfolgt in der Regel auf Vertikalbohrmaschinen und Bohrwerken
mit Rechts- und Linkslauf.

Hinweis: Mit Schnellwechseleinsdtzen E (Bohren und Senken) und GE (Gewindeschneiden)
kann die Maschine problemlos umgeriistet werden.

Bestel- Typ 1923 MK fiir Bohrung in Stahl-@ L1 L2 D
Nr. FAHRION® mm mm mm mm
0020 26 158,50 2 24 150 755 48
0030 34 210,00 3 32 176 82 61
0040 46 312,00 4 50 222 104 86
{(W315)

Werkzeugeinsatz E fiir Schnellwechselfutter SF
Ausfithrung: Mit Innenkonus und Austreiberschlitz fiir Klemmbhiilsen nach DIN 6329.

Anwendung: Zur Aufnahme von Klemmhiilsen DIN 6329 zum Spannen von zylindrischen
Spiralbohrern mit Mitnehmer und Senker oder als Direktaufnahme von Schneidwerkzeugen
mit Morsekonus (Bestell-Nr. 1080 L2 1/42).

Bestell-  Typ 1924 MK L1 L2 D D,

Nr. FAHRION® mm mm mm mm
0001 26 94,50 1 60 18 37 26
0004 26 95,00 2 60 30 37 26
0007 34 117,60 1 65 22 46 34
0010 34 117,50 2 65 26 46 34
0013 34 117,50 3 65 43 48 34
0016 46 138,00 1 82 23 58 46
0019 46 138,00 2 82 23 58 46
0022 46 138,00 3 82 27 58 46
0025 46 142,10 4 82 53 58 46

(W315)

Gewindebohrereinsatz GE fiir Schnellwechselfutter SF

Ausfithrung: Mit Innenkonus sowie einstellbarer Sicherheits-Rutschkupplung, Richtwertskala
und Auswerfstift.

Anwendung: Zur Aufnahme von Klemmbhiilsen DIN 6328 (Bestell-Nr. 3476 L1 3/36)
zum Spannen von Gewindebohrern mit Vierkantaufnahme.

Bestell-  Typ 1926 MK  Schneidbereich L1 L2 Dy D,

Nr. FAHRION® mm mm mm mm
0001 26 309,60 1 M1 -M10 60 28 43 26
0004 26 309,60 2 M4 -M16 60 < g 26
0007 34 317,70 1 M1 —M10 65 23 56 34
0010 34 317,70 2 M4 - M16 65 37 56 34
0013 34 322,80 3 M8 - M20 65 53 56 34
0016 46 404,00 2 M4 —M16 82 28 70 46
0019 46 404,00 3 M8 - M20 82 42 70 46
0022 46 411,00 4 M16 - M33 82 67 70 46

(W315)

FAHRION®

PRAZI
L1

L2

L2

L1

D

-_I_._1_

D:

L2

L1

3/ 1 20 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer () = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Montagevorrichtung SK40EQUIP

Ausfiithrung: Hochfestes, faserverstarktes Polyamid fiir hohe Stabilitat wahrend der Montage.
Mit 4 Haltemagnete in der horizontalen Aufnahme zur Sicherung.

Anwendung: Zum werkzeughalterschonenden und rationellen Auf- und Abriisten — vertikal
und horizontal — von Schneidwerkzeugen und Anzugsbolzen bei Werkzeugaufnahmen.
Kann an jeder Werkbank montiert werden.

Bestell- GroRe 1926 Abmessung LxB x H
Nr. mm
0025 SK 40 99,00 120 x 150 x120
(W388)

Montagevorrichtung mit Rollen einfach
Ausfiithrung: Montagevorrichtung mit Rollen, reibschliissig, daher selbstklemmend.

Anwendung: Einfaches und sicheres Klemmen von Werkzeugaufnahmen am Bund mittels
Rollen, zum Montieren und Demontieren von Schneidwerkzeugen. Fiir alle géngigen Werk-
zeugaufnahmen wie SK (DIN 69871), HSK (Formen A, B, C, D, E, F), C (Polygonalschéfte),
JIS B 6339 und CAT (ANSI B5.50).

Bestell- fiir Aufnahme 3965 Bund-7

Nr. FAHRION® mm
0100 SK 30/HSK 50/C5 123,00 50
0110  SK40/HSK 63/BT 40/CAT 40 123,00 63
0120 SK 50 243,00 97,5
0130 HSK 100/BT 50/CAT 50 243,00 100

(W3B1)
Montageblock

Ausfiihrung: Schnelle und einfache Montage und Demontage von Werkzeugaufnahmen
in vertikaler und horizontaler Lage. Somit ist das Risiko von Werkzeugbeschédigungen
ausgeschlossen. Auch fiir modulare Werkzeugaufnahmen geeignet.

Bestell- Norm 3695 GroRe
Nr.
2040 DIN 2080 168,00 SK 40
2050 DIN 2080 238,00 SK 50
6940 DIN 69871 168,00 SK 40
6950 DIN 69871 238,00 SK 50
6340 JIS B 6339 168,00 BT 40
6350 JIS B 6339 238,00 BT 50
(W3B0)

Montage-Kuli

Ausfithrung: Unkompliziertes System fiir eine schnelle und sichere Montage und Demontage,
sowohl! horizontal als auch vertikal einsetzbar. Das Risiko von Werkzeugbeschadigungen ist
ausgeschlossen.

Bestell- Norm 3697 GroRe
Nr.
0040 DIN 2080 275,00 SK 40
0045 DIN 2080 275,00 SK 50
0050 DIN 69871 275,00 SK 40
0055 DIN 69871 275,00 SK 50
0060 JIS B 6339 275,00 BT 40
0065 JIS B 6339 275,00 BT 50
0030 DIN 69880 297,00 VDI 30
0035 DIN 69880 297,00 VDI 40
0070 DIN 69880 473,00 VDI 50
0075 DIN 69880 495,00 VDI 60
0010 DIN 69893 352,00 HSK-A 50
0015 DIN 69893 330,00 HSK-A 63
(W363)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Montagevorrichtungen

NEU|

ION®

PRAZISION
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Voreinstellgerate

Werkzeugvoreinstellgerdt BWT-Compact

Ausfiihrung: Einfache Handhabung durch Antrieb (ber Handrader
mit Feineinstellung in beide Achsrichtungen. Bewéhrtes Mitutoyo-
Messsystem. Das Messen erfolgt (iber den 2D-Taster. Stabiler,
eloxierter Aluminiumkorpus.

Rundlaufgenauigkeit (bei 200 mm): 0,02 mm.

Anwendung: Zum schnellen und genauen Vermessen
von Werkzeugen.

Bestel-  Aufnahme 3745 Einstellhdhe
Nr. tecxellent] mm
0105 SK 40 3350,00 ¢ 300
0110 SK 50 3550,00 0 400
(W388)

Werkzeugvoreinstellgeridt ADI-Compact

Ausflihrung: Einfache Handhabung durch Antrieb lber Handréder mit
Feineinstellung in beide Achsrichtungen. Berlihrungsloses Vermessen
von Werkzeugschneiden. Die 20-fache VergroRerung ermdglicht ein
leichtes Vermessen von Schneidengeometrien. Mit Datenausgang und
prézisionsgelagerter Werkzeugaufnahme.

Rundlaufgenauigkeit (bei 200 mm): 0,02 mm.
Digitale Messwertanzeige: 0,01 mm.

Bestell-  Aufnahme 3745 Einstellhohe
Nr. SECxElant) mm
0115 SK 40 5550,00 0 300
0120 SK 50 5850,00 ¢ 400
(W388)

3/122

Einstellung @
mm

230
300

Einstellung @
mm

230
300

Abmessung L x B x H
mm

400x 180 x 580
500 x 180 x 780

1 — =
.

A D' Compuocl

Abmessung L x Bx H
mm

400 x 300 x 620
500 x 300 x 780

tecXellent:

Fertigung in Bestform ¥

Gewicht

27
29

tecXellent:

Fertigung in Bestform ¥

Gewicht
kg
36
40

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer i) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Taster

Universal-3D-Taster
Ausfiihrung: Préziser Universal-3D-Taster zum Einbau in die Fras- |
spindel bzw. den Senkkopf. Tasteinsatzwechsel ohne Werkzeug. P67 : HAI M ER.
Zusétzliche Sicherheit bietet der vergroerte Uberfahrweg in Verbin- i Qualitat gewinnt.

dung mit der bewéhrten Soll-Bruchstelle im Tasteinsatz. Fir einfachste
Handhabung gibt es den Universal-3D-Taster mit einer integrierten
Steilkegelaufnahme (Bestell-Nr. 3770 0010). Steilkegel (DIN 69871,
SK 40) und Universal-3D-Taster bilden eine Einheit.

Anwendung: Zum Setzen von Werkstiick-Nullpunkten und Langen-
messungen an Fris- und Erodiermaschinen (isolierter Tasteinsatz)
sowie zum Zentrieren und Ausmitteln von Bohrungen und Wellen.

Lieferumfang: 3D-Taster und kurzer Tasteinsatz @ 4 mm.
Hinweis: Ersatz-Tasteinsatz (Bestell-Nr. 3777 12 3/125).

Bestell- Schaft-@ 3770 Tastkugel-Z Anzeigegenauigkeit Gehéuse-@ Lange ohne Einspannschaft
Nr.  HAIMER. mm mm mm mm
0005 20 mm 285,00 4 0,01 65 113
0010 SK 40/DIN 69871 307,00 4 0,01 65 113
(W392)
Digitaler 3D-Taster
Ausfiihrung: Weiterentwicklung des bewahrten mechanischen
3D-Tasters. Die Spindel bzw. der Senkkopf kénnen schnell und sicher IP 64 | HAI M ER.
an Bezugskanten positioniert werden. Der Anfahrvorgang kann auf der | Qualitst gewinnl.

digitalen Messuhr genau verfolgt werden. Die Nullstellung wird auf
Anhieb gefunden. Ziffernhdhe der LCD-Anzeige 8,5 mm.

Funktion: Ein- und Ausschaltung, mm/inch-Umschaltung.

Anwendung: Zum Setzen von Werkstiick-Nullpunkten und Léngen-
messungen an Frés- und Erodiermaschinen (isolierter Tasteinsatz)
sowie zum Zentrieren und Ausmitteln von Bohrungen und Wellen.

Lieferumfang: 3D-Taster mit Batterie und kurzem Tasteinsatz
@4 mm.

Hinweis: Ersatz-Tasteinsatz (Bestell-Nr. 3777 L1 3/125).

Bestell- Schaft-@ 3775 Tastkugel-& Anzeige- Wiederhol- Mess- Gehause-@ Lénge ohne
Nr. HAIMER. genauigkeit genauigkeit genauigkeit Einspannschaft
mm mm mm mm mm mm mm
0005 20 506,00 4 0,001 0,001 0,005 65 113
(W392)

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zus&tzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 23



Taster

Zero Master analog

Ausfithrung: Kleinster 3D-Taster der Welt, zum Einbau in die Fréas- |' ]
spindel bzw. den Senkkopf. Der Einspannschaft hat einen Durchmes- 1P 67 |
ser von 10 mm und kann dadurch auch auf Maschinen mit SK 30 {
oder mit kleinen HSK-Spindeln eingesetzt werden. Tasteinsatz wird
ohne Werkzeug gewechselt. Fir hochste Messgenauigkeit werden alle
3D-Taster bei der Montage einzeln vermessen und abgestimmt. Der
Zero Master kann mit einem kurzen (Kugel-@ 4 mm) und einem langen
{(Kugel-Z 8 mm) Tasteinsatz bestiickt werden. Die Tasteinsatze sind zu
allen anderen Haimer 3D-Tastern kompatibel.

Anwendung: Zum Setzen von Werkstlck-Nullpunkten und Léngen-
messungen an Fras- und Erodiermaschinen (isolierter Tasteinsatz)
sowie zum Zentrieren und Ausmitteln von Bohrungen und Wellen.

Lieferumfang: 3D-Taster mit kurzem Tasteinsatz @ 4 mm.
Hinweis: Ersatz-Tasteinsatz (Bestell-Nr. 3777 L2 3/125).

Bestell- Schaft-@ 3777 Tastkugel-& Anzeigegenauigkeit
Nr. mm HAIMER. mm mm
0000 10 285,00 4 0,01
(w392}
3D-Taster NEW GENERATION
Ausfiithrung: Weiterentwicklung des Universal 3D-Tasters, mit B ;
verbesserter Mechanik und kompaktem und griffigem Gehéuse zum {IP 67 |

Einbau in die Frasspindel bzw. den Senkkopf. Tasteinsatz wird ohne
Werkzeug gewechselt, eine Neukalibrierung des Tasters ist nicht
erforderlich. Fir hochste Messgenauigkeit werden alle 3D-Taster
bei der Montage einzeln vermessen und abgestimmt.

Anwendung: Zum Setzen von Werkstiick-Nullpunkten, Langen- und
Tiefenmessungen an Fréas- und Erodiermaschinen (isolierter Tastein-
satz) sowie zum Zentrieren und Ausmitteln von Bohrungen und
Wellen. Des Weiteren zum Priifen der Geradheit und Ebenheit von
Flachen.

Lieferumfang: 3D-Taster mit kurzem Tﬂéteinsatz.
Hinweis: Ersatz-Tasteinsatz (Bestell-Nr. 3777 . 3/125).

Bestell- Schaft-@ 3777 Tastkugel @  Anzeigegenauigkeit
Nr. mm wHJAIMER. mm mm
0010 12 285,00 4 0,01
(W382)

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

Gehause-Z Lange ohne Einspannschaft
mm mm
49 96

HAIMER.

Qualitdt gewinnt.

Gehause-@ Lange ohne Einspannschaft
mm mm
62 100

3/ 1 24 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 45 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Taster

3D-Taster NG mit integriertem Kurzadapter
\usfiihrung: Mit integriertem Kurzadapter und einem vergrofierten el
: = HAIMER.
[0 2

Jberfahrweg. Es ist kein weiteres manuelles Einstellen des Rundlaufs
ind auch keine Neukalibrierung mehr erforderlich.

iundlaufgenauigkeit: 0,01 mm.
Viessgenauigkeit: 0,01 mm.

Asnwendung: Einfache Werkstiickvermessung bei wenig Platz im
Vlaschinenraum, in Fras- und Erodiermaschinen und bei Werkstiick-
Jullpunktsetzungen und Léngenabmessungen bei beliebiger
Antastrichtung.

Jinweis: Ersatz-Tasteinsatz (Bestell-Nr. 3777 1= 3/125).

Qualitdt gewinnt.

Bestell- Aufnahme 3769 Lénge
Nr. HAIMER. mm

0015 HSK-E 25 307,000 1265

0020 HSK-E 32 307,00 0 136,5

0025 HSK-E 40 307,00 0 136,5

0030 HSK-E 50 307,00 0 1435

0035 HSK-A 32 307,00 0 1365

0040 HSK-A 40 307,000 1365

0045 HSK-A 50 307,00 0 1435

0005 SK 30 307,00 136,1 3

0010 BT 30 307,00 1355 !
(W392) 4

. ) 3769 0045 3769 0005 3769 0010
Ersatz-Tasteinsatz fiir 3D-Taster

Anwendung: Passend fiir Universal-3D-Taster (Bestell-Nr. 3770),
Zero Master analog (Bestell-Nr. 3777), 3D-Taster NEW Generation
(Bestell-Nr. 3777),digitale 3D-Taster (Bestell-Nr. 3775) und
3D-Taster NG (Bestell-Nr. 3769).

Bestell- Tastkugel-Z 3777 Lange
Nr. mm ~HAIMER. mm
0004 4 20,50 25
0008 8 34,00 65
(W392)

Prizisions-Zentriergerédt Centro

Ausfiihrung: Einspannschaft @ 16 mm. Zentriergenauigkeit von
0,003 mm und Messgenauigkeit von 0,01 mm (nur mit original
HAIMER-Tasteinsatzen). GroRe Messuhr zum einfachen Ablesen.

Anwendung: Zum schnellen und exakten Ausmitteln von Bohrungen,
Wellen, Planflichen und Bezugskanten zentrisch zur Arbeitsspindel
an Frasmaschinen. Horizontal und vertikal einsetzbar.

HAIMER.

Qualitat gewinnt.

;Iijieferumfang: Prazisions-Zentriergerat mit geradem Tasteinsatz
5 mm.

Bestell- Messbereich Bohrung 4276 Messbereich Welle Ablesung Zentriergenauigkeit ~ max. Drehzahl Gehause-@
Nr. mm L HAIMER. mm mm mm 1/min mm

0125 3-125 345,00 0-125 0,01 0,003 160 80
(W392)

Tasteinsatz fiir Prazisions-Zentriergerét Centro

Bestell- Ausfiihrung 4276 Tastkugel-&
Nr. ~HAIMER. mm
1001 Tasteinsatz gerade 24,50 5
2001 Tasteinsatz gebogen 32,00 5
(W392)

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 25



Taster

Kantentaster - mechanisch

Ausfiihrung: Alle Teile sind gehértet und geschliffen, mit glattem und zylindrischem |
Einspannschaft. Der Einspannschaft und der Tastkopf sind durch eine Feder verbunden. I !
|

Lieferung im Kunststoffetui. |

1 ]
Anwendung: Zur Ausrichtung von Werkstiickflachen oder Kanten.

Bestell- GroRe 3754 Tastkopf-& Einspannschaft-Z
Nr. mm mm
0003 3 24,30 10 10
0005 5 24,30 10+4 10
(W390)
3754 0003 3754 0005
Kantentaster — mechanisch [\‘]I!]

Ausfithrung: Gehartet, prazise geschliffen und geléppt, mit glattem und zylindrischem (.'I'
Einspannschaft. Der Einspannschaft und der Tastkopf sind durch eine Feder verbunden. O [
Lieferung im Kunststoffetui. | TSCHORN

Anwendung: Zur Ausrichtung von Werkstiickflaichen oder Kanten mit einer Genauigkeit AT
von 0,01 mm. Die Aufnahme der Null-Linie wird dadurch erleichtert. Drehzahl der Spindel
ca. 600 min.

=
|

|

Anfahren, Taststiick |auft Teststiick beriihrt das Werk- Taststlick bewegt sich s 10N - 1003
unrund zeug und lauft rund ruckartig zur Seite =
Bezugspunkt/Null-Linie
Bestell- GroRe 3755 Tastkopf-& Einspannschaft-Z
Nr. u.?ﬂ..— mm mm
1001 1 47,30 6 6
1003 3 28,20 10 10
1005 5 28,20 10+4 10
(W390)
Ersatzfedern fiir Kantentaster IEE
Bestell- GroRe 3755 VE
Nr. T.'.E?E_E"_ 44
1008 1 29,40 10
1010 3/56 28,60 10
(W330)

3/ 1 26 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig,



Kantentaster — optisch

Ausfithrung: Tastgenauigkeit 0,01 mm, gehéartet und prézisionsgeschliffen, mit rot leuchtender

LED-Anzeige.

Anwendung: Fir Messungen auf Bohr- und Frésmaschinen, Bearbeitungszentren, zum
AuRen- und Innenzentrieren. Beim Beriihren der Werkstlickkante leuchtet die Anzeige auf.
Unter Beriicksichtigung des Halbmessers der Tastkugel ist die Null-Linie erreicht.

Der Taster ist mit stehender oder rotierender Spindel einsetzbar.

Bei Uberfahren der Werkstiickkante klappt die federnd aufgehangte Kugel weg,

um eine Beschadigung des Tasters zu vermeiden.

Lieferumfang: Kantentaster inklusive Batterie A23.

Bestell-  Aufnahmeschaft-@ 3757 Ausfiihrung Gesamtlénge ca.
Nr. mm ‘l'il_tj‘:ﬂn” mm
1016 16 82,80 2D mit Leuchtanzeige 99
1020 20 67,60 2D mit Leuchtanzeige 94
1022 16 130,50 3D mit Leuchtanzeige 11
1024 20 130,50 3D mit Leuchtanzeige 106
(W390)

Kantentaster — optisch/akustisch

Ausfiihrung: Gehértet und prazisionsgeschliffen, mit rot leuchtender LED-Anzeige.
Lieferung im Kunststoffetui.

Anwendung: Fiir Messungen auf Bohr- und Frésmaschinen sowie Bearbeitungszentren mit
einer Genauigkeit von 0,01 mm. Zum AuRen- und Innenzentrieren. Beim Beriihren der Werk-
stiickkante leuchtet die Anzeige auf und es ertdnt ein akustisches Signal. Unter Berlicksich-
tigung des Halbmessers der Tastkugel ist die Null-Linie erreicht. Der Taster ist mit stehender
oder rotierender Spindel einsetzbar. Bei Uberfahren der Werkstiickkante klappt die federnd
aufgehéngte Kugel weg, um eine Beschéadigung des Tasters zu vermeiden.

Lieferumfang: Kantentaster inklusive Batterie A23.

Bestell- Schaft-@ 3757 Ausfilthrung Gesamtlange ca.
Nr. mm T_._:_f_u_“a‘.r mm
0030 20 101,00 2D 119
0035 20 148,50 3D 131
(W391)

Werkstiickanschlag Stop-Loc

Ausfithrung: Manueller Universal-Langenanschlag aus eloxiertem Aluminium zur schnellen
Ermittlung des Ladngenmales. Ablesung in Milimeter und Zoll. 2 Schieber in rot und gold zum
einfachen Ablesen der Messwerte von beiden Seiten.

Anwendung: Einfaches Voreinstellen von Werkzeugen. Einsetzbar beim Drehen, Frasen,
Bohren, Sagen und Schleifen.

Bestell- Einstelllinge 3757
Nr. mm
0040 140 23,50
(W348)
5D-Werkstiickanschlag

Ausfilhrung: Der Werkstickanschlag besteht aus einem hoch stabilen Aluminiumaufbau
und ist schnell und flexibel in 5 Achsen stufenlos verstellbar. Mit dem zusétzlich erhéltlichen
Kombinationselement lasst sich der Werkstlickanschlag mehrfach kombinieren.

Anwendung: Der Werkstiickanschlag dient unter anderem als vielseitiges Instrument zur
Positionierung auf Bearbeitungsmaschinen oder bei Montagearbeiten.

Lieferumfang: Werkstlickanschlag mit T-Nutstein M8x12 und Sechskantschliissel.

Bestell- Abmessung 3757
Nr. mm % g@_
0100 @39 x 150 x 190 113,00
(W391)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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Taster

Werkstiick-Anschlagsystem ESSET 5D

Ausfiihrung: Kérper aus eloxiertem Aluminium, Klemmhebel aus kunststoffbeschichtetem 1-9
Zink-Druckguss. Der Anschlag ist im Baukastenprinzip aufgebaut und in 5 Achsen stufenlos skdn k
dreh- und schiebbar. Es lassen sich mehrere Einheiten zusammenstellen. Mit 2-Stufen-

Einstellmechanismus und einem Anschlagteller zum Einsatz als Innenanschlag (Nuten etc.).
Anwendung: Einsetzbar fiir viele Bearbeitungsvorgénge auf Bohr- und Frasmaschinen.
Als Innen- und AuRenanschlag verwendbar. Mit Doppelanschlag (Bestell-Nr. 3955 0020)
als mehrfacher Systemaufbau kombinierbar, somit lassen sich mehrere Einheiten zusammen-
stellen. Fiir spezielle Bedingungen kénnen auch Haken-, Kugel- oder Gabel-Anschlagképfe
hergestellt werden.

Bestell- Ausfiihrung 3955 Arbeitsbereich

Nr. skantek mm
0010 Einfachanschlag 130,50 150
0020 Doppelanschlag 251,00 300
(W346)
3955 0020
Nutenstein
Bestell- fiir Nutenbreite 3956 Gewinde
Nr. mm skantek
0010 10 5,00 M8
0012 12 5,00 M8
0014 14 5,00 M8
0016 16 5,00 M8
0018 18 5,00 M8
(W348)

Nulleinsteller INEU|
Ausfithrung: Aus gehértetem Stahl, mit federnder Tastflache. (.1'
Anwendung: Zur Lagebestimmung von Werkstiickflachen oder Werkzeugléngen in TSCH a‘ﬁﬁ“"
Z-Richtung auf Dreh- oder Frésmaschinen. Das Geréat wird auf das Werkstiick aufgesetzt. Mess- und Spannmittel

Mit der Maschinenspindel wird dann das Schneidwerkzeug, z. B. Fraser, auf die Tastflache
gefahren, bis der Zeiger der Messuhr auf Null steht. Der Abstand vom Schneidwerkzeug
zum Werkstiick betragt jetzt genau 50 mm, dadurch werden die Schneiden beim Messen
nicht beschadigt.

Lieferumfang: Nulleinsteller mit Messuhr.

Bestell- Ausfilhrung 3759 Gesamt-@ Tastteller-@
Nr. M‘ﬁu mm mm
1001 ohne Magnetful® 139,00 39 19
1004 mit Magnetful® 181,50 39 19
(w390}

3/ 1 28 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kennzeichnungswerkzeuge

Markierungswerkzeug

Ausfithrung: Hochwertige Fiihrungen und robuste Spezialnadel. Stufenlose Einstellung Gber
eine Randelmutter iiber einer Skala von 0—15 mm, auch im gespannten Zustand. Optimal fiir
kleine und mittlere Losgrofen geeignet. Aufnahme in 20 mm Spannzangen oder Weldon-
aufnahmen. Schneller Nadelwechsel durch einfaches Herausziehen der Nadel. Die Oberflache

des Materialgefiiges wird oberflachlich verdichtet — es erfolgt keine Schwéchung des Materials.
Werkstlickunebenheiten kénnen ausgeglichen werden.

Exzentrische Nadel: Deutlichere Kennzeichnung. Je hdher die Exzentrizitdt und je héher die
Spindeldrehzahl, desto tiefer wird die Kennzeichnung. AuBenkihlung wird empfohlen.
Zentrische Nadel: AuBenkiihlung ist nicht erforderlich.

Anwendung: Zur Kennzeichnung verschiedenster Werkstoffe wie Aluminium, Titan, Stahl,
Bronze, usw.

Hinweis: Markiernadeln sind nicht im Lieferumfang enthalten.

3760 marker Large
0006 Funktionskontrolle fiir den Einsatz in der Automatisierung (nur in Weldon-
aufnahme). Dazu bendtigt die Werkzeugmaschine eine innere Kiithlmittelzufuhr,
sowie einen frei quittierbaren M-Befehl.

Bestell- Ausfiihrung 3760
Nr. AMEQD
0006 Marker Large 704,50
(Woo1)
3760 Markiernadeln - Marker Large 3100.0000
0011-
0017
Bestell- Exzentrizitst 3760 Radius Nadelspitze Lange
Nr. mm ame® mm mm
0012 0 302,50 [[TH0] 0,5 53,56
0011 0 302,50 1 53,5
0013 0,1 302,50 [1H1] 1 53,5
0015 02 302,50 [1H1] 1 53,5
0017 03 302,50 [0 1 53,6
(Woo1)
3761 Marker Medium
0008
INEU|
S _— - T -
Bestell- Ausfilhrung 3761 - -
Nr. AME®D
0008 Marker Medium 503,00
(woot)
3761 Markiernadeln — Marker Medium 3761 0008
0011-
0015
Bestell- Exzentrizitit 3761 Radius Nadelspitze Lange
Nr. mm AMEQ) mm mm
0011 0 302,50 05 53,6
0012 0 302,50 11 1 53,5
0013 0,1 302,50 [{d1] 1 53,5
0014 0.2 302,50 [{E1] 1 63,5
0015 03 302,50 {1 1 53,5

(Wo01)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusé#tzliche Frachtkosten anfallen. 3/ 1 29



Reinigungswerkzeug

Reinigungswerkzeug Cleaner

Ausfiihrung: Reinigungswerkzeug zur Aufnahme in die Maschinenspindel, passend fiir 16 mm
Weldonaufnahmen. m"F@'

Anwendung: Wiederholbare, systematische und griindliche Reinigung des Maschinenraumes
(BALL) und des Werkstiicks bzw. der Spannvorrichtung (STICK).

Cleaner, Set

Bestell- Einstecktiefe 3762 Satzinhalt
Nr. mm ame®
1000 40 822,50 je 1 Ball Horizontal, Vertical Control

je 1 Stick 30; 100; 180 mm
3 Universaldiisen

1 Manometer

1 Adaptionsstiick

1 Kugelgelenk

4 Ersatz-Verschlussschrauben
1 Sechskantschraubendreher

(W001)

Reinigungswerkzeug Cleaner, Ball

Bestell- Ausfithrung 3762 Einstecktiefe Lange
Nr. AMe® mm mm
0005 Cleaner Call, vertikal 210,00 40 110
0010 Cleaner Ball, horizontal 210,00 40 120
(W001) 3762 0005
3762 0010

Reinigungswerkzeug Cleaner, Manometer

Anwendung: Wird in den Cleaner eingeschraubt und dient zur Kontrolle des tatséchlich
anstehenden Kiihlschmierstoffdruckes.

Bestell- Ausfiihrung 3762 Druckbereich @
Nr. AMER) bar mm
0015 Manometer 8,25 0-60 44
(Woo1)

Reinigungswerkzeug Cleaner, Stick

Anwendung: Besonders geeignet zur Reinigung von Bohrungen, Taschen, Hinterschnitten
oder sonstigen Konturen.

Bestell- Ausfiihrung 3762 Lénge & Einstecktiefe
Nr. AME® mm mm mm
0020 Stick Kurz 58,80 30 16 40
0025 Stick Standard 65,90 100 16 40
0030 Stick Lang 78,10 180 16 40
(Woo1)

Reinigungswerkzeug Cleaner, Universaldiisen

Bestell- Ausfilhrung 3762 Durchfluss Linge @
Nr. AMe® mm mm
0035 Diise UD40 77,40 Gering 10 16
0040 Diise UD45 77,40 Standard 10 16
0045 Diise UD50 77,40 Viel 10 16
(Wo01)

Kugelgelenk und Adaptionsstiick

Anwendung: Zum variablen Verbinden von zwei oder mehreren Cleanern.

Bestell- Ausfihrung 3762

Nr. Ame®

0050 Kugelgelenk, max. 30° Auslenkung 115,50

0055 Adaptionsstiick G1/8-G1/4 8,80
(woo1) 3762 0050 3762 0055

3/ 1 30 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Maschinenschraubstocke

Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfithrung: Korper aus Guss, solide und handliche Ausfiihrung mit
geharteten und geschliffenen Spannbacken. Universelle Befestigungs- m@
maoglichkeit durch Spannschlitze und Langlécher. " fs'sd

Anwendung: Zum Spannen von Werkstiicken auf Bohrmaschinen.

Bestell- Backenbreite 3805 Spannweite Schlitzabstand Gewicht
Nr. mm fommat) mm mm kg

0085 80 46,50 70 105 3,6

0100 100 60,10 92 125 43

0120 120 75,70 110 150 6,3

0150 150 124,50 125 170 8,1

(W328)
Bohrmaschinen-Schraubstock, geschmiedet m

Ausfiihrung: Kérper geschmiedet, extrem stabil, groBer Spannbereich,
lange Ausfiihrung. Spannflachen gehartet und Griffmulden zum Do ual§
leichten Auflegen. Schnellverstellung durch Innensechskant. Y

Anwendung: Zum Spannen von Werkstiicken auf Bohrmaschinen.

Bestell- Backenbreite 3805 Spannweite Schlitzabstand Gewicht
Nr. mm format) mm mm kg
1100 110 202,50 170* 138 95
(w328}

* 145 mm mit Backen.

Backensatz IIED

Ausfiihrung: Fiir Bohrmaschinen-Schraubstock (Best.-Nr. 3805).

Bestell- Backenbreite 3805 Ausfiihrung
Nr. mm format)
1110 110 37.30 ungehartet
1115 110 42,20 gehartet
(W328)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 3/131



Maschinenschraubstocke

Prazisions-Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfithrung: Lange Ausfilhrung, Kérper aus Spezialguss. =
Beide Backen mit Auflageflaiche zum Spannen flacher Werkstiicke. m@
Mit universeller Befestigungsmoglichkeit durch Langlécher. -

Mit Sechskant-Griff und Knebelbohrung.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstiicken auf Bohrmaschinen.

Bestell- Backenbreite 3807 Spannweite Schlitzabstand Gewicht
Nr. mm format) mm mm kg
0080 80 109,50 70 110 4
0100 100 183,50 110 140 9
0125 125 278,50 130 165 15
0160 160 465,00 225 210 29
(W328)

Prizisions-Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfiihrung: Mit Einhandbedienung iiber Exzenter, Kérper =
aus Spezialguss. Beide Backen mit Auflageflache zum Spannen m@
flacher Werkstiicke. Mit universeller Befestigungsmaoglichkeit
durch Spannschlitze und Langlécher. Mit Sechskant-Griff und
Knebelbohrung.

Anwendung: Zum einfachen und schnellen Spannen
von Werkstlicken auf Bohrmaschinen.

Bestell- Backenbreite 3809 Spannweite Schlitzabstand Gewicht
Nr. mm format) mm mm kg
0100 100 306,50 80 140 13
0125 125 460,00 125 160 21
(W328)
Ersatzspannbacken

Ausfiihrung: Ersatzprismenbacken im Satz inklusive 4 Schrauben.
Hinweis: Passend zu (Bestell-Nr. 3807 und 3809).

Bestell- Backenbreite 3811
Nr. mm Towmat)
0080 80 43,20
0100 100 58,00
0125 125 67,40
0160 160 75,40
(W328)

3/ 1 32 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer (8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prizisions-Bohrmaschinen-Schraubstock

Ausfithrung: GroRer Spannbereich, Korper aus Spezialguss.
Die auswechselbaren und umkehrbaren Spannbacken sind gehéartet,
geschliffen und bruniert, eine Backe ist glatt, die andere mit Langs-

und Querprismen. Beide Backen mit Auflageflache zum Spannen

flacher Werkstiicke. Mit universeller Befestigungsmaglichkeit durch

Spannschlitze und Langlécher. Mit durchgestecktem Knebelgriff.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstiicken auf Bohrmaschinen.

Hinweis: Winkelantrieb auf Anfrage.

Bestell- Backenbreite 3810
Nr. mm RGHM
1110 110 283,00
1135 135 345,00
1160 160 541,00
(W331)

Maschinenschraubstock — mechanisch
Ausfiihrung: Kérper aus Spezialguss, gehéarteten und geschliffenen

Spannbacken.

Anwendung: Zum Spannen von Werkstiicken auf Bohr-/
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren.

Lieferumfang: Maschinenschraubstock mit Handkurbel.
Hinweis: Ersatzbacken finden Sie auf £ 3/137.

Maschinenschraubstécke

RGSHmM

Spannweite

mm

130
160
220

Bestell- Grofe 3823 Backenbreite Spannweite
Nr. format) mm mm
1092 1 425,50 92 85
2113 2 515,50 113 105
3135 3 659,50 135 125
4160 4 828,50 160 145

(W328)
Drehplatte

Ausfithrung: Mit geschliffenem Auflagerand und Gradeinteilung.
Der Schraubstock wird mittels Befestigungsschrauben und Nuten-

steinen auf der Drehplatte fixiert.

Anwendung: Fir Maschinenschraubstdcke (Bestell-Nr. 3823).
Lieferumfang: Standard-Drehplatte mit den benétigten Befestigungs-

schrauben und Nutensteinen.

Bestell- fiir GroRe 3834 Durchmesser
Nr. format) mm
0007 1/2 335,50 242
0011 3 336,50 280
0016 4 381,50 340
(W328)

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 em ktnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Schlitzabstand
mm

210

Gewicht

for@
professional quality

Backenhcohe

mm

31,6
31,6
39,6
49,6

Spannkraft

kN

18
25
35
45

Lange geoffnet

mm

362
423
510
575

Gewicht ca.

12
13,6
25
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Maschinenschraubstocke

Zentrischspanner — mechanisch
Ausfiihrung: Niedrige, kriiftige Bauart, Korper aus Spezial : : =
u g rige, kréftig rt, Korper aus Sp guss = Mfof% , Q
ri nal qua

Die auswechselbaren und umkehrbaren Spannbacken sind gehértet,
geschliffen und briiniert, eine Backe ist glatt, die andere mit Langs-

und Querprismen. Die Backen werden mechanisch verstellt, zur Uber-
briickung des gesamten Spannbereichs wird die Handkurbel verwendet.
Die Spindel ist verdeckt und somit vor Schmutz und Spénen geschitzt.
Mit zentrischer Spannung, die seitlichen Flihrungen ermdglichen ein
einfaches und genaues Ausrichten des Schraubstocks.

Anwendung: Zum Frasen und Hobeln von Formen, Schlitzen und Nuten
aller Art. Durch die zentrische Spannung sind unterschiedliche
Werkstiickbreiten ohne Einfluss auf die Mittellage der Werkstiicke
maglich.

Hinweis: Drehplatte (Bestell-Nr. 3831 .2 3/133, 3/134).
Ersatzbacken (Bestell-Nr. 3840, 3841 und 3842 L1 3/137).

Bestell- GroRe 3828 Backenbreite Spannweite Backenhdhe Spannkraft  Lange gedffnet Hohe Gewicht ca.

Nr. format) mm mm mm kN mm mm kg
2113 2 762,00 113 110 31,6 15 358 93,5 124
3135 3 916,00 13b 140 396 22 408 106 19
4160 4 1314,00 160 180 49,6 24 495 124,56 31
5200 5 1792,00 200 300 62,6 25 655 1425 52
6250 6 2177,00 250 400 62,6 28 767 148,5 1

(W328)
Universaldrehplatte

Ausfithrung: Mit geschliffenem Auflagerand und Gradeinteilung.
Der Schraubstock wird mittels T-Nutenschrauben und Muttern
auf der Drehplatte fixiert.

Anwendung: Fiir Zentrischspanner (Bestell-Nr. 3828).

Lieferumfang: Drehplatte mit den bendtigten T-Nutenschrauben
und Muttern.

Bestell-  fiir GroBe 3831 Durchmesser  Gewicht ca.

Nr. format) mm kg
0006 2 328,50 245 5
0011 3 391,00 295 8
0016 4 499,00 345 115
0021 5 617,50 450 16,5
0026 6 625,00 450 E.3

(W328)

Maschinenschraubstock — mechanisch

Ausfiihrung: Kérper und Backen aus Stahl, gehértet (60 HRC) und
geschliffen. Der Toleranzbereich liegt innerhalb 0,02 mm. Niederzug-
backen auch feststellbar. Befestigung erfolgt durch Rasterbohrungen
bzw. Spannbacken.

Anwendung: Firr den Einsatz auf Bearbeitungszentren und Werkzeug-
maschinen mit hoher Arbeitsgenauigkeit.

Hinweis: Drehplatte auf Anfrage.

Bestell- Backenbreite 3836 Spannweite Backenhohe Gesamtlange Spannkraft Gewicht
N. mm format) mm mm mm kN kg
1125 126 467,00 150 40 401 30 12,7
1152 150 561,00 200 50 487 50 25,6
1153 150 700,00 300 50 587 ' 50 295
1175 175 980,50 400 60 701 60 51,2

(W336)

3/ 1 34 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer (s8) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



