Klemmbhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

fornEt)
professional quality

CCGT CCMT
Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968 Ve Schnittgeschw. M H
Nr. sorte format) g Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe

0140 CCGT 0971302 ALU 6,10 104 Ve m/min - - = 165-595 7 =
:Fj_ fz mm/Z = - - 0,10-0,15 B -

5l ap/mm = = - 0,3-4,0 = %

0128 CCGT 097304 ALU 6,10 10A Ve m/min = - = 135-610 = 5
‘o fz mm/Z - - - 0,1-0,3 2 =

L7 ap/mm = - 04-35 - -

0134 CCGT09T308 ALU 6,10 104 Ve m/min - i = 120-575 = =
q fz mm/Z = - - 0,15-0,60 - =

% ap/mm - = 0,8-5,0 = =

0154 CCGT 120404 ALU 8,30 104 Ve m/min - 2 120-610 - i
:p, fz mm/Z - - - 0,10-0,30 = x

T ap/mm il = 0,4-7,0 L &

0158 CCGT 120408 ALU 8,30 104 Ve m/min N = - 110-575 - =
o™ fz mm/Z el - - 0,15-0,60 & 5

Sl ap/mm FLaaes = 0,8-7,0 = #

2300 CCMT 097304 UNI 4,79 104 Ve m/min 95-170 55100  90-160 z = =
) fz mm/Z 0,08-025 0,08-0,19 0,08-0,25 = i 2

ke g ap/mm 05-30 05-23 05-30 - - =

2303 CCMT 097308 UNI 4,79 104 Ve m/min 115-1 65-115  105-185 = 5 3
o0 fz mm/Z 25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -

L ap/mm 08-23 0,8-3,0 ] = 3

2306 CCMT 120404 UNI 7.15 104 Ve m/min ) 65-115  90-160 - o Z
{ﬁg () fz mm/Z 0,08-0 0,08-0,19 0,08-0,25 - = =

Tl ap/mm 08-30 08-23 05-30 & i =

2309 CCMT 120408 UNI 715 104 Ve m/min 116-195  65-115  90-160 = = =
o (w fz mm/Z 0,08-0,25 0,08-0,13 0,08-0,25 = 5 i

RS ap/mm 08-30 08-23 05-30 = i =

(W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

ISO-Drehwendeschneidplatte
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ey ey
AL N AL KNH F FU M R-EC* L-EC**
Bestell-  1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968  VE  Schnittgeschw. M H
Nr. sorte P Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe

0137 CCGT 097302 AL KNH 9010 11,20 104 Ve m/min - - - 195-700 =
@) fzmm/z - - - 0,1-0,15 i L
e ap/mm = - - 0,3-4 =
0124 CCGT09T304 AL KNH 9010 10,70 104 Ve m/min - - - 155-735 = =
() fz mm/Z - - - 0,1-03 - =
o ap/mm - - o 04-45 o
0142 CCGT 09T304 L-EC U 9035* 920 10A Ve m/min 135-185 80-110 125-175 200-645  25-55 £
(W) fz mm/2Z 014-03 0,14-023 014-0,3 024-03 0,14-018 -
i\, AN ap/mm 0,8-2,0 0,8-15 0,8-2,0 08-2,0 08-1,2 -
0145 CCGT 09T304 R-EC U 9035* 9,20 104 Ve m/min 135-185 80-110 125-175 200-645  25-55 <
@) fz mm/Z 014-03 014-023 014-03 024-03 0,14-0,18 =
N ap/mm L0820 08-15 08-20 08-20 08-12 &
0130 CCGT 09T308 AL KNH 9010 10,70 104 Ve m/min - - - 140-700 - S
m fz mm/Z - - - 0,16-0,6 s =
i ap/mm - - = 0,8-5 = 5
0150 CCGT 120404 AL KNH 9010 12,80 10A Ve m/min = = = 160-735 G =
@ fz mm/Z - = = 0,1-0,3 = =

Y ap/mm - - - 04-7
0156 CCGT 120408 AL KNH 9010 12,80 104 Ve m/min - - - 135-700 = =
) fz mm/Z 2 2 = 0,15-0,6 < o
=t ap/mm - - - 0,8-7 - -
* R-EC... fiir Ki halter = Rect fiihrung (W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

** L-EC... fiir Klemmbhalter = Linksausfiihrung
Fortsetzung nachste Seite

2/203

Alle Preise in € ohne Mw$5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.



Klemmbhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

Fortsetzung
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw.
Nr. sorte o o4 Vorschub
Schnitttiefe
0100 CCMT 09T304 F PMK 9030 5,45 104 Ve m/min 80-125 130-195
('\, fz mm/Z 0,15-0,19 0,15-0,25
. ap/mm 05-23 0,5-3 - -
0103 CCMT 097304 F U 9035 5,45 104 Ve m/min 55-100 90-160 - 25-55
\ fz mm/Z 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19
ap/mm 05-23 5= - 05-23
0112 CCMT 097304 M PMK 9030 545 104 Ve m/min 80-125 125-195 - =
(ﬁ ) fz mm/Z 0,15-0,23 0,15-0.3 - -
= ap/mm 1-3 1-4 - =
0115 CCMT 097304 M U 9035 5,60 104 Ve m/min 55-95 90-150  140-560  25-55
@ (:) fz mm/Z 01-023 0,1-03 0,1-0,3 0,1-0,23
R ap/mm 1-3 1-4 1-4 1-3
0106 CCMT 09T308 F PMK 9030 5,45 10A Ve m/min 95-140  155-225 - -
(ﬁ\} fz mm/Z 0,15-0,19 0,15-0,25 = i
4 ap/mm 08-23  08-3 = -
0109 CCMT 09T308 F U 9035 545 104 Ve m/min 65-115 105-185 = 25-55
eI fz mm/Z 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,25
ap/mm 08-23 08-3 - 0,8-3
0111 CCMT 097308 M PK 9015 575 10A Ve m/min - 185-275 = =
OIC) fzmm/Z - | 015-05 | - e
ap/mm - 0,8-3 - -
0118 CCMT 097308 M PMK 9030 545 104 Ve m/min 80-150  130-235 =
@} fz mm/Z 0,15-0,3 0,15-04 = i
ap/mm 1-3 1-4 =
0121 CCMT 09T308 M U 9035 5,60 10A Ve m/min 60-110 95-180  150-665 25-55
@ @} fz mm/Z 01-03 01-04 01-04 01-030
/ ap/mm 1-3 1-4 1-4 1-3
0160 CCMT 120404 F PMK 9030 7,65 10A Ve m/min 80-125 130-195 -
fz mm/2 0,15-0,19 0,15-0,25 - -
- ap/mm 05-2,3 05-3 -
0163 CCMT 120404 F U 9035 7,65 10A Ve m/min 55-100  80-160 = 25-55
A fz mm/Z 0,08-0,19 0,08-0,25 = 0,08-0,19
ap/mm 05-23 05-3 0,6-23
0166 CCMT 120408 F PMK 9030 7,65 10A Ve m/min 95-140  155-225 N -
(ﬁ fz mm/Z 0,15-0,19 0,15-0,25 - =
4 ap/mm 0,8-23 08-3 -
0169 CCMT 120408 F U 9035 7,65 104 Ve m/min 65-115 105-185 25-55
y fz mm/2 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19
= ap/mm 08-23 0.8-3 - 08-23
0172 CCMT 120408 M PK 9015 8,10 104 Ve m/min - 180-275 =
@ @} fz mm/2 = 0,15-0,5 - -
ap/mm - 08-4 -
0175 CCMT 120408 M PMK 9030 7.65 104 Ve m/min 80-150  130-235 - =
) fz mm/Z 0,15-0,3 0,15-0,4 = -
— ap/mm 1-3 1-4 - e
* R-EC... fiir Kl halter = Rect fiihrung (W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

** L-EC... fir Klemmbhalter = Linksausfilhrung

2/204

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kilemmbhalter

1SO-Klemmbhalter 93° SDJCR/L

Ausfiihrung: Klemmhalter fir Wendeschneidplatten 7° positiv, Schraubenklemmung,

Werkzeugtrager vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Langs- und Kopierdrehen.
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Abb.: Rechtsausfiihrung
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Bestell-  Bezeichnung 2969  Schaft® Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus-  Wendeschneidplatte

Nr. L Ly f h filhrung
mm mm mm mm mm
5390 SDJCR 1212F11 45,20 12x12 80 14 16 17 Rechts  DCMT/DCGT 11T3...
5395 SDJCL1212F11 45,20 12x12 80 14 16 12 Links ~ DCMT/DCGT 11T3...
5400 SDJCR 1616 H11 55,30 16x 16 100 20 20 16 Rechts ~ DCMT/DCGT 11T3...
5405 SDJCL1616H11 5530 16x 16 100 20 20 16 Links DCMT/DCGT 11T3...
5410 SDJCR 2020K11 6820 20x20 125 20 25 20 Rechts ~ DCMT/DCGT 11T3...
5415 SDJCL 2020K11 68,20 20x 20 125 20 25 20 Links DCMT/DCGT 11T3...
5420 SDJCR 2525 M11 85,40 25x25 150 20 32 25 Rechts DCMT/DCGT 11T3...
5425 SDJCL 2525 M11 g«?ﬁgg} 25x25 150 20 32 25 Links DCMT/DCGT 11T3...

ISO-Klemmbhalter 62,5° SDNCN
Ausfiihrung: Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten 7° positiv, Schraubenklemmung,
Werkzeugtrager vernickelt. : '
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher. 6
Anwendung: Ladngs- und Konturdrehen.

Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-l Gesamtlange Wendeschneidplatte
Nr. mm mm
5450 SDNCN 1212 F11 45,20 12x12 80 DCMT/DCGT 11T3.,
5455 SDNCN 1616 H11 55,80 16x16 100 DCMT/DCGT 11T73..
5460 SDNCN 2020 K11 68,70 20x 20 125 DCMT/DCGT 11T3..
5465 SDNCN 2525 M11 85,40 25 % 2b 150 DCMT/DCGT 11T3..
(W285)
Ersatzteil fiir ISO-Klemmbalter 93° SDJCR/L ¥ é d
Bestell- Ausfithrung 2969 5838 5886 e TORX*-Schraube
Nr. o5 Auflageplatte
5039 Auflageplatte WSP TC.. 16T3.. 6,70 - - 104 ¢ e
5057 Gewindebuchse 6-kant 5,80 - - 104 ]
5054 Spannschraube 5,45 - - 104 |
T15M35x 10 . &
0040 Winlelschrliattian - 037 2 4 Gewindebuchse kaelschraubendreher
6-kant 4 mm
0050 Schraubendreher fiir - - 4,66 1 ———”
TORX®, T 15 x 80 mm
L bt A TORX*-Schraubendreher

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 205



Kilemmbhalter

1SO-Drehwendeschneidplatte

form )at
professional quality

ALU UNI
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte format) @ Vorschub Hart
Schnitttiefe |
0331 DCGT 117302 ALU 6,05 104 Ve m/min - - - 170-680 i iz
() fzmm/Z - - - 0,06-0,12 = =
— ap/mm - - - 03-33 - -
0325 DCGT 117304 ALU 6,05 104 Ve m/min - - - 140-595 - =
) fz mm/Z - = - 0,10-0,24 - &
— ap/mm - - - 04-33 - -
0337 DCGT 117308 ALU 6,05 104 Ve m/min e = = 125-560 - -
-ﬂ! fz mm/Z - - - 0,15-0,48 - -
\ ap/mm 5o = - - 0,8-3,3 - -
2345 DCMT 117304 UNI 5,55 104 Ve m/min W 50  50-90 80-140 - = =
_-ﬁ—.[ W fz mm/Z i 24 0,08-0,18 0,08-0,24 - = i
L, AN ap/mm 04-20 04-15  04-20 - = -
2348 DCMT 117308 UNI 5,65 104 Ve m/min 80-165 45-95 756-155 - 2 L
:‘ ( ,,‘-. fz mm/Z 0,08-048 0,08-0,36 0,08-048 - o =
ap/mm 08-20 0,8-15 0,8-20 = - )
(W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
1SO-Drehwendeschneidplatte
AL KNH F MU M
Bestell. 1SO-Bezeichnung  Schneidstof- 2968  VE  Schnitigeschw. | M H
Nr. sorte | = Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe

0327 DCGT 117302 AL KNH 9010 10,15 10A Ve m/min - - - 170-680 — =
f II‘ fz mm/Z = = = 0,06-0,12 - =
ap/mm = - - 0,3-33 = .
0321 DCGT 117304 AL KNH 2010 11,10 10A Ve m/min - - - 140-595 = 2
‘m fz mm/Z = = - 0,1-0,24 - -
2 ap/mm = - = 04-33 - -
0333 DCGT 117308 AL KNH 9010 11,10 104 Ve m/min - - - 125-560 = =
) fz mm/Z - - - 0,16-0,48 * -
— ap/mm o - i 0,8-33 - -
0302 DCMT 117302 M U 9035 640 104 Ve m/min 105-175 60-105 95-165 155-610  25-55 -
[ fz mm/Z 0,05-0,12 0,05-0,09 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,09 -
L ap/mm 02-2 0.2-1,5 02-2 0.2-2 02-15 =
0300 DCMT 117304 F PMK 9030 6,40 104 Ve m/min 115-170 65-100 105-160 - & a
Hf \ fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - = =
hx ap/mm 0,5-3 05-23 05-3 - = £
0304 DCMT 117304 M PK 9015 6,75 104 Ve m/min 160-210 - 150-195 - = =
‘@8 fzmmZ  015-024 - 015024 - E =
e ap/mm 04-2 - 04-2 £ o =
0306 DCMT 11T304 M PMK 9030 6,40 10A Ve m/min 125-185 75-110 115-175 - z ae
{ ﬁ \ fz mm/2 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-024 - = i
— ap/mm 04-2 04-15 04-2 - = =
0309 DCMT 117304 M U 920356 6,40 104 Ve m/min 85-150 50-90 B0-140 125-525 25-55 -
e fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 0,08-024 0,08-0,18 -

b RN ap/mm 04-2 04-15 04-2 04-2 0,4-15
0303 DCMT 117308 F PMK 9030 6,40 104 Ve m/min 135-190 80-110 125-180 = = &
h ) fz mm/Z 0,15-0,26 0,15-0,19 0,15-0,25 - = =
ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - - -
03208 DCMT 117308 M PK 2015 6,75 10A Ve m/min 165-230 = 156-215 - - =
,'ﬁ ) fz mm/2 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - - -~
WA ap/mm 08-2 - 08-2 - - -
0312 DCMT 117308 M PMK 9030 6,40 104 Ve m/min 110-200 65-120 100-190 = = 2
) fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 = 2 i
= ap/mm 0,8-2 08-15 08-2 - - -
0315 DCMT 117308 M U 9035 6,40 104 Ve m/min 80-165 45-95 75-165  120-575 25-B66 -
'éﬁ;' .'1"), fz mm/2 0,08-048 0,08-0,36 0,08-048 008-048 008-03 -
Rl ap/mm 08-2 0,8-1,5 0,8-2 0.8-2 0,8-1,5 .
0318 DCMT 11T312 M PMK 9030 6,40 10A Ve m/min 95-205 55-120  90-190 = = =
()] f2mm/Z 0,15-07 015-0,53 0,15-0,7 = = =
e ap/mm 1,2-2 1,2-1,5 1,2-2 - = =

(W288) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

2/ 206 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4s) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



ISO-Klemmbhalter 90° STGCR/L

Ausfiihrung: Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten 7° positiv, Schraubenklemmung,
Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Léngsdrehen.
[

]

5

N&

Klemmbhalter

Abb.: Rechtsausfiihrung

L.
Bestell- Bezeichnung 2969  schaftm Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte
Nr. 15 L f h fihrung
mm mm mm mm mm
5650 STGCR 1616 H11 55,30 16x 16 100 20 20 16 Rechts  TCGT/TCMT 1102..
5655  STGCL 1616 H11 55,30 16 x 16 100 20 20 16 Links TCGT/TCMT 1102..
5660 STGCR 1616 H16 55,30 16x 16 100 20 20 16 Rechts TCGT/TCMT 16T3..
5665 STGCL 1616 H16 55,30 16x 16 100 20 20 16 Links TCGT/TCMT 16T3..
5670  STGCR 2020 K16 68,20 20x 20 125 20 25 20 Rechts  TCGT/TCMT 16T3..
5675  STGCL 2020 K16 68,20 20x 20 125 20 25 20 Links TCGT/TCMT 16T3..
5680 STGCR 2525 M16 85,40 25x 25 150 20 32 25 Rechts ~ TCGT/TCMT 16T3..
5685 STGCL 2525 M16 &52:3 25x 25 150 20 32 25 Links TCGT/TCMT 16T3..
Ersatzteil fiir ISO-Klemmbhalter 90° STGCR/L
Bl el 2969 5838 5886 T )
Nr. o
— Auflageplatte i 650 = = 10A Auflageplatte Gewindebuchse
WSP TC..16T3..
5057 Gewindebuchse 6-kant 5,80 - - 104 i
5027 Spannschraube fir 2,39 - - 104 I i .
WSP TC..1102..
5030 Spannschraube fiir 251 £ & 10A Winkelschraubendreher TORX®-Schraube
WSP TC..16T3..
0035 Winkelschraubendreher - 042 - 1]
6-kant 4 mm
0030 Schraubendreher fiir - - 4,54 1
TORX® WSP 11T 8 x 60 mm TORX®-Schraubendreher
0050 Schraubendreher fiir - - 4,66 1
TORX®* WSP 16 T 15 x 80 mm
(W281) (W530} (W543)

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

ISO-Drehwendeschneidplatte

PN

| —
ALU UNI
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoffi- 2968  VE  Schnittgeschw.
Nr. sorte fovmat) @@ Vorschub
Schnitttiefe
0354 TCGT 110202 ALU 4,96 104 Ve m/min -
Q!: fzmm/Z =
g ap/mm -
0361 TCGT 110204 ALU 4,96 104 Ve m/min -
fﬂ" fz mm/Z -
g ap/mm -
(w291

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

M
Rostfrei

H
Hart

- 155-610
- 0,06-0,12
= 0,3-36 5 =
- 125-525 = -
= 0,10-0,24 - -
= 04-36 — -
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
Fortsetzung nachste Seite

2/207



Klemmhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

Fortsetzung
Bestell ISO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. w% H
N sorte format) @ Vorschub Hart
Schnitttiefe s
0363 TCGT 16T302 7,60 10A Ve m/min = - - 120-525 i3 =
fz mm/Z = = - 0,10-0,24 - -
ap/mm = = - 04-53 - -
0364 TCGT 167304 7,60 104 Ve m/min £ = = 125-525 - -
fz mm/Z - = - 0,10-0,24 - -
ap/mm ks - - 0,4-3,6 -
2330 TCMT 110204 393 10A Ve m/min 85-135 50-85  80-135 - - -
fz mm/2 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
ap/mm 05-3,0 0,5-2,3 0.5-30 - - -
233 MT 110208 393 104 Ve m/min 85-145 50-85 B0-135 - i %
§ fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
ap/mm 08-30 08-23 08-30 - - -
2336 TCMT 16T304 5,40 10A Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - - -
fz mm/Z 0,08-024 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
ap/mm 05-3,0 05-23 05-30 - - -
2339 TCMT 16T308 5,40 10A Ve m/min 85-175  55-105  90-165 = - -
fz mm/Z 0,08-0,30 0,08-0,23 0,08-0,30 - - -
ap/mm 08-30 08-23 08-30 = E =
(w2a1) 4 Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.
ISO-Drehwendeschneidplatte
/ A S\
- - . ...
ALN AL KNH F M R-EC* L-EC**
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968 e Schnittgeschw. H
Nr. sorte s Vorschub Hart
Schnitttiefe i
0350 TCGT 110202 AL KNH 9010 11,25 104 Ve m/min - - - 185-735 = =
@ fz mm/Z - - = 0,06-0,12 = -
- ap/mm - - - 0,3-3,6 - -
0392 TCGT 110202 R-EC U 9035* 9,00 104 Ve m/min 150-195 90-115  140-185 225-680 30-55 -
# A fzmm/Z 0,08-0,12 0,08-0,09 008-0,12 0,08-0,12 0,08-0,09 -
ANEALE. ap/mm 04-16 04-12 04-16 04-16 04-1,0 =
0395 TCGT 110202 L-EC U 9035** 9,00 10A Ve m/min 150-196  90-115  140-185 225-680  30-55 -
. ﬂ‘ AN fz mm/2 008-0,12 008-009 008-012 0,08-0,12 0,08-0,09 -
- ap/mm 04-1,6 0,4-1,2 04-16 04-16 04-1,0 -
0356 TCGT 110204 AL KNH 9010 10,75 104 Ve m/min - - - 150-630 - -
I ﬁ‘J fz mm/Z = = - 0,1-0,24 - -
& ap/mm = = = 0,4-3,6 - -
0368 TCMT 110202 F U 9035 5,55 104 Ve m/min 100-135  60-80  95-125 2 25-55 =
"ﬂ" fz mm/Z 0,08-0,12 0,08-0,09 0,08-0,12 - 0,08-0,09 -
I ap/mm 05-3 05-23 0,5-3 - 05-19 -
0371 TCMT 110204 F U 9035 5,20 104 Ve m/min 85-145  50-85  80-135 - 25-55 =
- fz mm/Z 0,08-024 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 -
_, ap/mm 0,5-3 0,5-23 0,5-3 - 05-23 -
0374 TCMT 110204 M PMK 9030 5,05 104 Ve m/min 135-195 80-115  125-185 - 5 2
| i*\: fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - o
. ap/mm 0,4-2 04-15 04-2 - - -
0380 TCMT 16T304 F U 9035 6,75 104 Ve m/min 85-145 50-85 80-135 - 25-55 =
“ﬂ—' fz mm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 il
& ap/mm 0,5-3 0,5-2,3 0,5-3 = 05-23 -
0383 TCMT 16T308 M PK 9015 705 104 Ve m/min 165-245 - 155-230 - = =
f - | ﬂ \ fz mm/Z 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - = -
NS ap/mm 0,8-3 - 08-3 - = -
0386 TCMT 16T308 M PMK 9030 6,75 104 Ve m/min 110-215  65-125  100-200 - = =
‘" fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 - i -
— ap/mm 08-3 08-23 0,8-3 - - -
0389 TCMT 16T308 M U 9035 745  10A Ve m/min 80-175  45-105  75-165 120-610  25-55 -
s (Y fz mm/2 0,08-048 0,08-036 008-048 008-048 0,08-0235 -
T ap/mm 08-3 0,8-23 0,8-3 0,8-3 08-23 -
* R-EC... fiir Klemmhalter = Rechtsausfiihrung (\W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

** L-EC... fiir Klemmhalter = Linksausfiihrung

2/ 208 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Klemmbhalter

1SO-Kilemmbhalter 93° SVJCR/L, SVJBR/L

Ausfiihrung: Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten VVC... 7°,
VB... 5° positiv, Schraubenklemmung, Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: AulRendrehen, Kopierdrehen.

. L
- S L TS A —
Bestell- Bezeichnung 2969  schaftm Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte
Nr. L L f hi fihrung
mm mm mm mm mm
5690 SVJUCR 1212 F11 45,20 12x12 80 20 16 12 Rechts  VCGT/VCMT 1103...
5695  SVJCL 1212 F11 45,20 12x12 80 20 16 12 Links VCGT/VCMT 1103...
5720 SVJCR 1616 H11 56,10 16x 16 100 20 20 16 Rechts  VCGT/VCMT 1103...
5725 SVJCL 1616 H11 56,10 16x 16 100 20 20 16 Links VCGT/VCMT 1103...
5730 SVJCR 2020 K11 69,20 20x 20 125 28 25 20 Rechts  VCGT/VCMT 1103...
5735  SVJCL 2020 K11 69,20 20x 20 125 28 25 20 Links VCGT/VCMT 1103...
5740 SVJCR1616H16 56,10 16x 16 100 20 20 16 Rechts  VCGT/VCMT 1604...
5745 SVJCL 1616 H16 56,10 16x 16 100 20 20 16 Links VCGT/VCMT 1604...
5810 SVJUCR 2020 K16 69,20 20x 20 125 28 25 20 Rechts  VCGT/VCMT 1604...
5815  SVJCL 2020 K16 69,20 20x 20 125 28 25 20 Links VCGT/VCMT 1604...
5820 SVJCR2525M16 86,60 25 x 25 150 32 32 25 Rechts  VCGT/VCMT 1604...
5825 SVJCL 2525 M16 86,60 25x 25 160 32 32 25 Links VCGT/VCMT 1604...
6700 SVJBR 1616 H16 56,10 16x 16 100 20 20 16 Rechts VBMT 1604...
6705 SVJBL 1616 H16 56,10 16x 16 100 20 20 16 Links VBMT 1604...
5830 SVJBR 2020 K16 69,20 20x 20 125 36 25 20 Rechts VBMT 1604...
5835 SVJBL 2020 K16 69,20 20x 20 125 36 25 20 Links VBMT 1604...
5840 SVUBR 2525 M16 86,60 25x 25 150 36 32 25 Rechts VBMT 1604...
5845 SVJBL2525 M16 86,60 26 x:25 150 36 32 25 Links VBMT 1604...
[W285)

Ersatzteil fiir ISO-Klemmbhalter 93° " = 53- .l ‘

Bestell- Ausfiihrung 2969 5838 9886 VE  Aufiageplatte
Nr. o 2} TORX?-Schraube
5910 Auflageplatte fiir 6,80 - - 10A
WSP V... 1604... “ .
5915 Gewindebuchse 6-kant 5,90 - - 10A
5027 Spannschraube filr 2,39 g = 104  Gewindebuchse i
WSP V... 1103... Winkelschraubendreher
5054 Spannschraube fiir 5,45 - - 10A
WSP V... 1604...
0035  Winkelschraubendreher 5 042 = 1 —_*
6-kant fiir Buchse 3,5 mm
0030 Schraubendreher fiir = - 4,54 1 Tonxm;_schraubandraher
TORX* WSP 11T 8 x 60 mm
0050 Schraubendreher fiir - - 4,66 1
TORX®* WSP 16 T 15 x 80 mm
(W281)

(W530) (W543)
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 209



Kilemmbhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

for@
professional quality

4
>
ALU UNI
Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstof- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte formal) @ Vorschub Hart
Schnitttiefe =
1616 VCGT 110304 ALU 5,60 10A Ve m/min - = - 135-505 = -
’n fz mm/Z - = - 0,1-0,2 - -
ap/mm - - - 04-28 - -
1640 VCGT 160404 A_I:U 9,40 10A Ve m/min - = - 135-505 - -
Qﬂ\? fz mm/Z - - - 0,1-0,2 - -
= ap/mm - - - 04-4,0 - =
1646 VCGT 160408 ALU 9,40 104 Ve m/min - - - 120-490 - -
m fz mm/Z = = = 0,15-04 - -
¥ ap/mm e = - 0,8-4,0 - =
2312 VCMT 110304 UNI 6,90 104 Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - ~ =
’?: fz mm/Z 0,08-0,20 0,08-015 0,08-0,20 - - -
B ap/mm 05-28 0,5-2.1 05-28 - - -
2318 VCMT 160404 UNI 8,15 104 Ve m/min 70-120 40-70 65-110 = = =
a fz mm/2Z 0,08-020 0,08-0,15 0,08-0,20 = i -
ey 7 ap/mm 05-30 05-23  05-30 - = =
2321 VCMT 160408 UNI 8,15 104 Ve m/min 80-135 45-80 75-125 = e 5
;h fz mm/2 0,08-025 0,08-0,19 0,08-0,25 = = =
NI ap/mm 0,8-3,0 0,8-23 0,8-3.0 - = 52
2324 VBMT 160404 UNI 8,15 104 Ve m/min 70-120 40-70 65-110 & - =
e fz mm/2 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - = =
— ap/mm 0,5-3,0 05-23 0,5-3,0 - - =
2327 VBMT 160408 UNI 8,15 104 Ve m/min 80-135 45-80 75-125 E = 2
! # {1: ) fz mm/Z 0,08-025 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
N, AN ap/mm 0,8-3,0 0,8-23 0,8-3,0 - - -
(w291} A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
ISO-Drehwendeschneidplatte
s
AL KNH F PMK
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte [ Vorschub Hart
Schnitttiefe
1612 VCGT 110304 AL KNH 9010 14,05 104 Ve m/min - - - 135-505 = =
@ fzmm/Z - = - 0,1-0,2 - -
S ap/mm = = 5 04-28 = -
1636 VCGT 160404 AL KNH 9010 14,70 104 Ve m/min - - - 135-505 = -
@) fz mm/Z = = - 0,1-0,2 - -
ap/mm - = - 04-4 - "
1642 VCGT 160408 AL KNH 9010 14,70 104 Ve m/min - = - 120-490 - -
'\H ) fz mm/2 - = — 0,15-04 - =
ap/mm = = = 0,8-4 - -
1603 VCMT 110304 F U 9035 840 10A Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - 25-55 5
! ?‘: fz mm/2 0,08-0,2 008-015 0,08-02 - 0,08-0,15 i
r ap/mm 05-2.8 05-2,1 05-28 - 0,56-21 =
1606 VCMT 110308 F PMK 9030 850 10A Ve m/min 120-165  70-95  110-155 - - -
o fz mm/Z 0,15-0,26 0,15-0,19 0,15-0,25 - = =
= ap/mm 0,8-28 0,8-21 08-28 - = =
1609 VCMT 110308 F U 9035 8,50 104 Ve m/min 80-135 45-80 75-125 - 25-55 =
. fz mm/2 0,08-025 0,08-0,19 0,08-025 - 0,08-0,19 -
I ap/mm 0,8-2,8 0,8-0,21 08-28 = 0.8-21 -
1618 VCMT 160404 F PMK 9030 9,40 104 Ve m/min 110-185 65-110 100-175 - = <
“ ) fz mm/Z 0,09-0,2 0,09-0,15 0,09-0,2 - = -
= ap/mm 0,5-3 05-23 0,5-3 - - -
1621 VCMT 160404 F U 9035 9,40 104 Ve m/min 70-120 40-70 65-110 - 25-55 o
e fz mm/Z 0,08-02 0,08-0,15 0,08-0,2 - 0,08-0,15 -
I ap/mm 05-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3 =
(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

Fortsetzung néachste Seite

2/ 2 1 0 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBSer 4 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschafiung erfolgt kurzfristig.



Klemmbhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

Fortsetzung
Bestell-  1S0-Bezeichnung Schneidstofi- 2968 e Schnittgeschw, = P M
Nr. sorte i o Vorschub Stahl Rostfrei
Schnitttiefe
PMK 9030 9,40 10A Ve m/min 116-165 65-95 105-155 - = =,
1029. NEME190000 ,F"“' i fz mm/Z 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - = =
" ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - - -
F 9,40 10A Ve m/min B80-135 45-80 75-125 - 25-55 -
a0 LIt #U o fz mm/Z 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19 ™
o) ap/mm 0,8-3 0,8-23 0,8-3 - 0,8-2,3 -
M U 9035 10,10 10A Ve m/min 85-135  50-80  80-125 125-470 = =
e Mg - fz mm/Z 008-02 008-0,15 008-02 0,08-02 - -t
LG ap/mm 04-2 04-15 0,4-2 0,4-2 L =
35 10,10 10 A Ve m/min 75-150 45-90 70-140  110-525 = =
1580 YEmR1f0ams MU 20 fz mm/2 0,08-04 008-03 008-04 008-04 = 2
LA ap/mm PR 05-23 | 033 | 083 : s

(W286) 4 Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Alle Preise in € ochne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 2 1 1



Klemmhalter

1SO-Klemmbhalter 95° PCLNR/L

Ausfiithrung: Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten 0° negativ, Kniehebelspannung,
Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Langs- und Plandrehen.

E' i . -
o // ‘\_- Abb.: Rechtsausfiihrung
S| ® P
D . e _
&

e | | e

N
. 'L_..___“?___ L =]
Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-l  Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte
Nr. L L f h, flthrung
mm mm mm mm mm
5200 PCLNR2020K12 57,50 20x 20 125 32 25 20 Rechts  CNMG/CNKG 1204...
5205 PCLNL 2020K12 57,50 20x 20 125 32 25 20 Links ~ CNMG/CNKG 1204...
5210 PCLNR2525M12 70,10 25x 25 150 32 32 25 Rechts ~ CNMG/CNKG 1204...
5215 PCLNL2525 M12 70,10 25x 25 150 32 32 25 Links ~ CNMG/CNKG 1204...

(W285)

Ersatzteil fiir ISO-Klemmbhalter 95° PCLNR/L

¢

Bestell- Ausfiihrung 2969 5850

Nr. ®  Auflageplatte Rohrstift
5036 Auflageplatte 6,70 - 104
5051 Rohrstift 3,39 - 104
5075 Kniehebel 12,05 - 1
5063 Spannschraube 5,00 = 104 _
0030 ‘Schliissel 6-kant 4 x 100 mm - 1,96 1 :

w281} (W528) Kniehebel Spannschraube

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méaglich.

Schlissel 6-kant 0

fqrn@
professional quality

ISO-Drehwendeschneidplatte

ALU

Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte format) @ Vorschub Hart
Schnitttiefe
0446 CNKG 120404 ALU 5,55 104 Ve m/min - - 110-575 - =
fz mm/Z - - 01-04 = 2
b ap/mm - - 0,8-45 = =
0449 CNKG 120408 ALU 5,65 10 A Ve m/min - - 110-575 - =
m fz mm/Z - - 01-04 i i
ot ap/mm - - 08-45 - 5
0440 CNMG 120404 UNI 5,95 104 Ve m/min 70-130  110-205 = - -
fz mm/Z 01-023 0,1-03 = = =
ap/mm 0,5-23 08-2,3 - - =
0443 CNMG 120408 UNI 5,95 104 Ve m/min 1C 75-126  120-195 - - -
fz mm/Z 45 0,15-0.34 0,15-045 - - =
ap/mm 08-30 08-23 0,8-3,0 - - =
(w291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maoglich.

2/ 2 1 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig,



ISO-Drehwendeschneidplatte

:f"j|| ]
F VA
Bestell- ISO-Bezeichnung  Schneidstoff-
Nr. sorte
0500 CNMG 120404  FPMK 9030
.\-; |
0519 CNMG 120404 VA 9040
0530 CNMG 120404  R-EC U 9035
=
0518 CNMG 120404  LECU 9035*
(%)
0502 CNMG 120408  FPMK 9030
L)
0505 CNMG 120408 M PK 9015
() ﬂ.
0503 CNMG 120408 M PMK 9030
{ n.
0507 CNMG 120408 R PK 9015
LI
0506 CNMG 120408 R PMK 9030
L))
0548 CNMG 120408 R PMK 9040
L
0540 CNMG 120408 VA 9040
0536 CNMG 120408  R-EC U 9035°
0524 CNMG 120408  L-ECU 9035"
ﬂ ( ! b
0539 CNMG 120408 WM PMK 9030
(&
0510 CNMG 120412  RPK 9015
@&
0512 CNMG 120412 R PMK 9030
0513 CNMG 120412 VA 9040
| ™}
* R-EC... fiir Kl = Recl '.ihrung

** L-EC... fir Klemmhalter = Linksausfiihrung

R-EC*

2968

6,95
7.25
6,95
6,95
6,95
7,25
6,95
7.25
6,95
6,25
7.25
6,95
6,95
8,05
7,25
7.45

745

(W286)

VE
®

104

10A

104

104

10A

104

104

104

104

104

104

104

10A

104

10A

104

104

Schnittgeschw.
Vorschub
Schnitttiefe

Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fzmm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/2
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/2
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/2
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm

Drehwendeschneidplatten

130-295
0,15-06
08-6
225-305
0,25-0,6

2-6
145-240
0,25-0,6

2-6
125-200
0,25-0,6

2-6
235-305

0,2-0,4
08-3

135-215
0,2-05
08-5

1356-215
02-05
0,8-5

135-295
0,15-06
08-4
230-320
0,25-0,7
2-6
140-250
0,25-0,7
2-6
240-305
0,2-0,4
1.2-35

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusé&tzliche Frachtkosten anfallen.

95-155
0,16-0,23
05-2,3
120-170
0,15-0,23
0,5-2,3
80-110
0,2-0,23
08-38
80-110
0,2-0,23
0,8-38
105-175
0,15-0,26
0.8-23

75-175
0,156-0,45
0,8-4,5

85-140
0,25-0,45
2-45
75-120
0,25-0,45
2-45
140-180
0,2-03
08-23
80-125
0,2-0,38
08-38
80-125
0,2-0,38
08-38

80-150
0,25-0,53
2-45
140-180
02-0,3
1.2-2.6

150-245
0,15-0,3
05-3
140-270
0,15-0,3
05-3
125-175
0,2-0,3
0,8-5
125-175
0,2-03
0,8-5
170-280
0,15-0,35
08-3
190-310
0,16-0,6
1-6
120-280
0,15-0,6
0,8-6
210-285
0,25-0,6
o%h
135-225
0,25-0,6
2-6
115-190
0,25-0,6
2-6
220-285
02-04
0,8-3
125-200
0,2-05
0,8-5
125-200
0,2-0,5
08-5
125-280
0,15-0,6
08-4
215-300
0,26-0,7
2-6
130-235
0,25-0,7
2-6
225-285
02-04
1,2-3.5

200-645
0,2-03
0,8-5
200-645
0,2-03
0,8-5

200-750
0.2-05
0,8-5
200-750
02-05
0,8-5

45-90
0,2-0,24
08-18
25-60
0,2-0,3
08-3
25-60
0,2-0,3
0,8-3

45-90
0,2-0,24
1,2-21

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

2/213



Kilemmbhalter

1ISO-Klemmhalter 93° PDJNR/L

Ausfiihrung: Klemmhalter fir Wendeschneidplatten 0° negativ, Kniehebelspannung,
Werkzeugtrager vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Lédngs- und Kopierdrehen.

Abb.: Rechtsausfiihrung

|
L L .
DR S
Bestell- Bezeichnung 2969  schaftm  Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte
Nr. L Ly f h fiihrung
mm mm mm mm mm
5500 PDJNR 1616 H11 60,60 16x 16 100 29 20 16 Rechts DNMG 1104...
5505 PDJNL 1616 H11 60,60 16x16 100 29 20 16 Links DNMG 1104...
5510 PDJNR 2020 K11 66,90 20x 20 125 29 25 20 Rechts DNMG 1104...
5515  PDJNL 2020 K11 66,90 20x 20 125 29 25 20 Links DNMG 1104...
5520 PDJNR2020K15 66,90 20x20 125 35 25 20 Rechts DNMG 1506...
5525 PDJNL 2020 K15 66,90 20x20 125 35 25 20 Links DNMG 1506...
5530 PDJNR 2525 M15 81,00 25x25 150 39 32 25 Rechts DNMG 1506...
5535 PDJNL2525M15 81,00 25x 25 150 39 32 25 Links DNMG 1506...

{W28E)

Ersatzteil fiir ISO-Klemmhalter 93° PDJNR/L

Bestell- Ausfiihrung 2969 5850 VE Auflageplatte WSP 11.. ‘

b

e - . H Rohrstift
5003 Auflageplatte fiir WSP 1104.. 6,70 - 10A v
5042 Auflageplatte fiir WSP 1506.. 7.40 - 10A
5024 Rohrstift fiir WSP 1104.. 3,35 S 10A  Auflageplatte WSP 15.. A
5051 Rohrstift fir WSP 1506.. 339 - 10A
5072 Kniehebel fiir WSP 1104.. 7.15 - 10A _ Kniehebel
5078 Kniehebel fiir WSP 1506.. 11,95 - 1
5060 Spannschraube fiir WSP 1104.. 4,45 & 10A  Spannschraube
5063 Spannschraube fiir WSP 1506.. 5,00 - 104
0015  Schliissel 6-kant 3 x 100 mm fiir WSP 11 - 1.74 1
0030  Schiiissel 6-kant 4 x 100 mm fiir WSP 15 - 1,96 1 2 S—,

A Ab{\:azlf:iur als ganze V[:‘rr::cslzungseinheit maglich. Schiiissel 6-kant

ISO-Drehwendeschneidplatte

/
ru-—-
-

ALU

Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968 VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte formal) @ Vorschub | Hart
Schnitttiefe

0794 DNKG 150604 ALU 6,80 10A Ve m/min - - - 110-575 - -
m fz mm/Z - - e loqo oM - =

= ap/mm = = = 0,8-50 - -

0797 DNKG 150608 ALU 6,80 10 A Ve m/min - - - 110-575 = 5
o) fzmm/Z - - B 0,10-0,40 2 i

o ap/mm - = - 08-5,0 - -

0786 DNMG 110404 UNI 5,85 104 Ve m/min 105-176 60-105  95-165 - s %
# () fz mm/2 0,10-024 0,10-018 0,10-0,24 = = =

i, AN ap/mm 04-3,0 04-23 04-3,0 - - -

(W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich,

Fortsetzung néchste Seite

2/ 2 1 4 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Klemmbhalter

1SO-Drehwendeschneidplatte

Fortsetzung
Bestell-  1SO-Bezeichnung Schneidstofi- 2968 vE Schnittgeschw. M H
Nr. sorte formal) @ Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe : 3
UNI 5,85 10A Ve m/min 110-200 65-120 100-190 & Z Ik
Ll # (& fz mm/2 0,10-0,35 0,10-0,26 0,10-0,35 - = il
Y ap/mm 08-30 0,8-23 0,8-3,0 - o e
4 9,05 104 Ve m/min 106-176 60-105  95-165 = = 5
708 . BN fz mm/2Z 0,10-0,24 0,10-0,18 0,10-0,24 2 e <
ap/mm 0,5-3,0 0,5-2,3 05-3,0 = . =
9,05 104 Ve m/min 100-170 60-100 95-160 - = 2
O fz mm/2 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - o= i
ap/mm 0,8-30 08-23 0,8-3,0 = = A
(W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

1ISO-Drehwendeschneidplatte

/ - } # = — - - ‘,»
>
VA M M PK R R PK R-EC* L-EC**

Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968 e Schnittgeschw. H
Nr. sorte L Vorschub Hart
Schnititiefe :
04 FPK 9015 8,35 104 Ve m/min 180-240 - 170-225 = = =
0670 DNMG 1104 e eomz B - GiEoa 5 £
e ap/mm 05-3 - 0,5-3 o = =
PMIK 9030 7,35 10A Ve m/min 140-210 80-125 130-195 = 25-60 =
% el lee F fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 -
— ap/mm 05-3 05-23 05-3 . 05-18 Z
4 VA 9040 7,75 104 Ve m/min 170-225 100-135 160-210 - 30-65 2
e (W) fz mm/Z 0,15-024 0,15-0,18 0,15-0,24 = 0,15-0,18 1%
o ap/mm 05-3 = 05-23  05-3 - 05-1.8 -
110408 M PK 9015 1,75 104 Ve m/min 185-270 = 175-255 % o =
RS R <) fz mm/z 0,15-0,48 - 0,15-0,48 = = 2
e ap/mm 08-3 - 08-3 = 5 -
08 M PMK 9030 7.35 104 Ve m/min 125-235 75-140 115-220 & = e
RO70 " e 1104 ) fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 = - =
> ap/mm 08-03 08-23 0.8-3 = = i
8 VA 9040 7,76 104 Ve m/min 185-245 110-145 175-230 - 35-70 =
L e (w0 fz mm/Z 02-04 02-03 02-04 - 0,2-0,24 -
¥ ap/mm 08-3  08-23 0,8-3 - 08-1,8 2
F PMK 9030 9,75 104 Ve m/min 140-210 80-126  130-195 - 25-60 z
0700 DiIGQ A0 ) fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 e
T ap/mm 05-3 05-2,3 05-3 B 05-1,8 -
R-EC U 9035° 9,75 104 Ve m/min 120-145 70-85 110-135  180-505 20-40 -
T e o) fz mm/Z 02-024 02-024 02-024 02-024 02-024 -
e ap/mm 08-45 08-34 0845 0845 08-27 4
4 4 L-EC U 9035** 9,75 104 Ve m/min 120-145  70-85 110-135 180-505 20-40 -
s ey fz mm/Z 02-024 02-024 02-024 02-024 02-024 =
AP ap/mm 0,8-45 08-34 0,8-45 08-45 08-27 -
4 VA 9040 10,30 104 Ve m/min 170-225 100-136 160-210 - 30-65 =
.. e hege () fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 = 0,15-0,18 7
\ ap/mm 05-3 05-23 05-3 - 05-1,8 -
1 F PMK 9030 9,75 104 Ve m/min 140-235 80-140  130-220 = 25-70 =
oroe. Qe e @ fz mm/Z 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 i
= ap/mm DS 0.8-23 0,8-3 5 0,8-18 gl
08 M PK 9015 10,30 104 Ve m/min 175-270 - 165-255 = B =
T WGP mm fz mm/Z 0,15-0,48 - 0,15-0,48 = — 5
B i ap/mm 0,8-4,5 - 0,8-4,5 5 = =
8 M PMK 9030 9,75 104 Ve m/min 120-285 70-140  110-220 = B g
0700 DG 1% m fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 : 2 5
St ap/mm 08-45 08-34 08-45 = = =
R PK 9015 10,30 104 Ve m/min 195-245 - 185-230 - = -
OTe. ST ) fzmmZ  025-048 -  025-048 - 2 3
= ap/mm 2-4,5 = 2-45 2 : ¥
R PMK 9030 9,75 10A Ve m/min 130-190 75-110 120-180 - 2 =
e A m fz mm/Z 025-048 0,25-0,36 0,25-0,48 - A =
= ap/mm 2-45 2-34 2-45 = £ 2
7 8 R EC U 9035* 9,75 10A Ve m/min 105-176 60-105 95-165 155-610  20-50 -
0742 DR 1o e fz mm/Z 0,2-048 02-036 02-048 02-048 0,2-0,29 z
S ap/mm 0,8-4,5 08-34 0,8-4,5 0,8-4,5 0,8-27 -
L EC U 9035* 9,75 104 Ve m/min 105-175 60-105  95-165 155-610  20-50 =
0. g e B N fz mm/Z 02-048 02-036 02-048 02-048 0,2-029 3
= ap/mm 08-45 08-34 08-45 0845 08-27 &
* R-EC... fiir Kl halter = Rechtsausfiihrung (W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.
“* L-EC... fir Klemmbhalter = Linksausfiihrung Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in € ohne Mw$t. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 2 1 5



Kilemmbhalter

1ISO-Drehwendeschneidplatte
Fortsetzung

Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968 Ve
Nr. sorte fu s

0731 DNMG 150608 VA 9040

0709 DNMG 150612

0715 DNMG 150612 R PMK 9030

0718 DNMG 150616

0716 DNMG 150612

* R-EC... fiir Klemmbhalter = Rechtsausfiihrung
** L-EC... fiir Klemmhalter = Linksausfiihrung

2/216

Schnittgeschw.
Vorschub Rnsrfrel
Schnitttiefe

Vem/min  185-240 110-145 175-230 35-70
fz mm/Z 02-04 02-03 02-04 0,2-0,24
ap/mm = 08-23 08-3 0.8-18
Ve m/min 225 60-135 95-210
fz mm/Z .72 0,17-0,54 0,17-0,72
ap/mm 1,2-34 1,2-45
Ve m/min 115 200 65-120 105-190
e S
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm
Ve m/min
fz mm/Z
ap/mm

0, 3—0 6 Bk 3—0 8
2-34 2-45
110-145 180-230
02-03 02-04 0,2-0,24 -

1,2-26 | 1,2-36 - 1.2-21 =
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

35-70

12—35

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufer @ = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Kilemmbhalter

ISO-Klemmbhalter 45° PSSNR/L

Ausfiihrung: Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten 0° negativ, Kniehebelspannung,
Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Plandrehen.
i ﬁ?,)‘ _I
L

"o | “[

hy=h

b
v
| Ly
a | L
Bestell- Bezeichnung 2969 schait-m Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus-  Wendeschneidplatte
Nr. L Ly f hy fiihrung
mm mm mm mm mm
5700 PSSNR 2020 K12 57,50 20x 20 125 29 25 20 Rechts SNMG 1204..
5705 PSSNL 2020 K12 57,50 20x20 125 29 25 20 Links SNMG 1204..
5710 PSSNR2525M12 70,10 25x 25 150 29 32 25 Rechts SNMG 1204..
5715 PSSNL 25256 M12 70,10 25x25 150 29 32 25 Links SNMG 1204..

(w2as)

Ersatzteil fiir ISO-Klemmbhalter 45° PSSNR/L

-~

Bestell- Ausfilhrung 2969 5850 VE
e % Auflageplatt Kniehebel
ebe
5000 Auflageplatte 6,70 g 104 B
5051 Rohrstift 339 - 10A
5075 Kniehebel 12,05 - 1 m
5063 Spannschraube 5,00 - 104 Spannschraube
0030 Schliissel 6-kant 4 x 100 mm - 1,96 1
(W281) (W528) Rohrstift
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
Schliissel 6-kant ' 0
ISO-Drehwendeschneidplatte fﬂ@
” professional quality

UNI
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. M H
Nr. sorte format) @@ Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe
0554 SNMG 120404 UNI 5,95 104 Ve m/min 126-230 75-135  115-215 - - =
, i' fz mm/Z 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - i s
-/ ap/mm 05-30 05-23 05-30 - - -
0572 SNMG 120408 UNI 5,95 104 Ve m/min 135-220 80-130  125-205 - - -
) fz mm/Z 0,156-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - - =
2/ ap/mm 08-30 08-23 08-30 - = =
W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 2 1 7



Klemmhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

F M M PK R PK

Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968 v Schnittgeschw. M H
Nr. sorte - =] Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe
0553 SNMG 120404 F PMK 9030 7,05 104 Ve m/min 160-275 95-165  150-260 B 30-80 =
) fz mm/Z 0,15-0,34 0,15-0,26 0,15-034 - 0,15-0,2 -
= ap/mm 0,56-3 05-23 0,5-3 - 05-18 -
0559 SNMG 120408 F PMK 9030 7.05 104 Ve m/min 185-310 110-185 175-290 - 35-90 Fy
ﬁ \ fz mm/Z 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 2y
S ap/mm 0,8-3 08-23 0,8-3 e 0,8-1,8 a
0562 SNMG 120408 M PK 9015 7.35 104 Ve m/min 215-355 - 200-335 = & >
am fz mm/Z 0,15-0,6 - 0,15-0,6 = = =
NS ap/mm 0,8-6 = 08-6 = = =
0565 SNMG 120408 M PMK 9030 7.06 104 Ve m/min 135-310 80-185  125-290 = & o
u | fz mm/Z 0,15-06 0,15-045 0,15-0,6 - = s
e ap/mm 0,8-6 0,8-4,5 0.8-6 E 1 e
0568 SNMG 120408 R PK 90156 7,35 104 Ve m/min 240-320 - 225-300 e = D
)& fzmm/Z 0,25-0,6 - 0.25-0,6 - - >
— NI ap/mm 2-6 = 2-6 = - -
0571 SNMG 120408 R PMK 9030 7.05 104 Ve m/min 150-250 90-150 140-235 = T 5
( ﬂ fz mm/Z 0,25-06 025-045 0,25-06 - - -
S ap/mm 2-6 2-45 2-8 - - -
0580 SNMG 120408 VA 9040 735 104 Ve m/min 195-315 115-185 - S & =
() fz mm/2 02-05 02-038 - 2 = s
- ap/mm 0,8-3 08-23 - i _ t
0583 SNMG 120412 VA 9040 135 104 Ve m/min 195-315 115-185 = 2 5 5
N fz mm/Z 0,2-05 02-0,38 - e e =
el ap/mm 1,2-35 1,2-26 = 2 & L
0574 SNMG 120412 R PK 9015 7.35 104 Ve m/min 240-340 = 225-320 & £ 5
mas fz mm/Z 0,25-0,7 = 0,25-0,7 2 2 4
= ap/mm 2-6 - 2-6 - - -
0577 SNMG 120412 R PMK 9030 7,056 104 Ve m/min 150-265 90-155  140-250 — o =
H fz mm/Z 0,26-0,7 0,25-0,53 0,25-0,7 = = 29
N ap/mm 2-6 2-4.5 2-8 - - -
(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

2/ 2 1 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 48 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Klemmbhalter

1SO-Klemmbhalter 90° PTGNR/L

Ausfiihrung: Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten 0° negativ, Kniehebelspannung,
Werkzeugtrager vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Léngsdrehen.

Abb.: Rechtsausfiihrung

Bestell-  Bezeichnung 2969  Schaft-M Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus-  Wendeschneidplatte

Nr. [£ Lg f h1 fﬁhrung
mm mm mm mm mm

5600 PTGNR 2020K16 65,80 20x20 125 38 25 20 Rechts TNMG 1604...

5605 PTGNL 2020 K16 65,80 20x 20 125 38 25 20 Links TNMG 1604...

5610 PTGNR 2525 M16 80,20 25x 25 150 38 32 25 Rechts TNMG 1604...

5615 PTGNL 2525 M16 80,20 25x 25 150 38 32 25 Links TNMG 1604...

(W285)
Ersatzteil fiir ISO-Klemmhalter 90° PTGNR/L
Bestell- Ausfithrung 2969 5850 VE
Nr. L

: Auflageplatte Kniehebel

5045 Auflageplatte 7,40 " 104 o e

5024 Rohrstift 3,35 - 104
5072 Kniehebel 715 - 104
5060 Spannschraube 4,45 - 104 “
0015 Schliissel 6-kant fiir WSP 06 3 x 100 mm - 1,74 1 ; Spannschraube
(w281) (W528) Rohrstift
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
Schliissel 6-kant 0
ISO-Drehwendeschneidplatte fﬂ@
professional qual

UNI

Bestel- ISO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw.

M H
Nr. sorte Emmet) | @ Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe

0741 TNMG 160404 UNI 555 104 Ve m/min 75-120 120-190 - - =
.'@ () fz mm/Z 0,10-0,18 0,10-0,24 - - =

i ap/mm 05-23  05-30 - = =

0744 TNMG 160408 UNI 5,65 104 Ve m/min 75-120  120-190 - - -
(’ﬁ‘:, @ fzmm/2 0,15-0,34 0,15-0,45 - - -

= ap/mm 08-23 08-30 - - -

(W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/219



Klemmbhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

F M R VA
Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968 e Schnittgeschw. M H
Nr. sorte o Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe : e
0747 TNMG 160404 FPK 9015 6,40 104 Ve m/min 190-255 - 180-240 - = =
mm fz mm/Z 0,15-0,24 = 0,15-0,24 = = IS
N ap/mm 05-3 - 0,5-3 = = =
0750 TNMG 160404 F PMK 9030 6,20 104 Ve m/min 150-220 90-130 140-205 - 30-65 -
| ﬂ. fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 = 0,15-0,18 -
ap/mm 05-3 05-23 0,6-3 - 0,5-1,8 -
0751 TNMG 160404 VA 9040 6,40 10 A Ve m/min 180-240 105-140 170-225 - 35-70 =
(™) fz mm/Z 0,15-024 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 ~
— ap/mm 05-3 0,5-23 0,5-3 - 0,6-1,8 -
0752 TNMG 160408 M PK 9015 6,40 104 Ve m/min 185-290 - 175-275 - - B
mm) fzmmZ  015-048 -  015-048 - 2 &
it ap/mm 0,8-5 - 0,8-5 - - -
0756 TNMG 160408 M PMK 9030 6,20 104 Ve m/min 126-250 75-150 115-235 . = 48
{ n. fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-048 - = ok
= ap/mm 0,8-5 0,8-38 0,8-5 - - -
0760 TNMG 160408 R PK 9015 6,40 104 Ve m/min 205-260 = 190-245 & = Z
) h’ fz mm/Z 0,25-0,48 - 0,25-0,48 - - =
i ap/mm 2-5 - 2-5 - - -
0762 TNMG 160408 R PMK 9030 6,20 104 Ve m/min 140-200 80-120 130-190 - - Z
ﬁ fz mm/Z 0,25-048 0,25-0,36 0,25-0,48 - - -
= ap/mm 2-b 2-38 2-5 - - e
0763 TNMG 160408 VA 9040 6,40 104 Ve m/min 195-250 115-150 185-235 - 35-75 -
(w) fz mm/Z 02-04 02-03 02-04 - 0,2-0,24 2,
— ap/mm 1-3 1-2,3 1-3 - 1-1,8 =
(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

2/ 220 Alle Lagerartikel mit 24-5td.-Lieferservice, auBer s = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Klemmbhalter

1SO-Klemmbhalter 95° PWLNR/L

Ausfithrung: Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten 0° negativ, Kniehebelspannung,

Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Léngs- und Plandrehen.

cll_‘_;'llT_ B S — - A ._:
n |
=] '

' bals e doniinae i o fike ]

3 T = Abb.: Rechtsausfiihrung
g ) @ |

lf" o

-
_:."._!'.1;‘_‘_________..L.____ o ol

Bestell- Bezeichnung 2969 schaftm Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte

Nr. . L Ly f hy fihrung
mm mm mm mm mm
5290 PWLNR 1616 HO6 56,30 16x16 100 19 20 16 Rechts WNMG 0604...
5295 PWLNR 1616 HO6 56,30 16x16 100 19 20 16 Links WNMG 0604...
5300 PWLNR2020K06 61,00 20x20 125 19 25 20 Rechts WNMG 0604...
5305 PWLNL2020KO06 61,00  20x20 125 19 25 20 Links WNMG 0604..
5310 PWLNR 2525 M06 75,70 25x25 150 19 32 25 Rechts WNMG 0604...
5315 PWLNL 25256 M06 75,70 25x 25 150 19 32 25 Links WNMG 0604...
5320 PWLNR 2020 K08 61,00 20x 20 150 29 25 20 Rechts WNMG 0804...
5325 PWLNL 2020 K08 61,00 20x20 150 29 25 20 Links WNMG 0804....
5330 PWLNR 2525 M08 75,70 25x25 170 33 32 25 Rechts WNMG 0804...
5335 PWLNL 2525 M08 75,70 25x 25 170 33 32 25 Links WNMG 0804...
(W285)

Ersatzteil fiir ISO-Klemmbhalter 95° PWLNR/L

Bestell- Ausfilhrung 2969 5850 VE b *

Nr. s )
Auflageplatte Rohrstift
5021 Auflageplatte fiir WSP 0604.. 7,40 - 10A
5048 Auflageplatte fiir WSP 0804.. 8,10 - 104
5024 Rohrstift fiir WSP 0604.. 3,35 - 10A
5051 Rohrstift fir WSP 0804.. 339 - 104 Spannschraube
5072 Kniehebel fiir WSP 0604.. 7,15 - 10 A .
5075 Kniehebel fir WSP 0804.. 12,05 = 1 Kniehebel
5060 Spannschraube fiir WSP 0604.. 4,45 - 104
5063 Spannschraube fiir WSP 0804.. 5,00 - 104
0015 Schliissel 6-kant 3 x 100 mm fiir WSP 06 - 1.74 1 e ———
0030 Schliissel 6-kant 4 x 100 mm fiir WSP 08 - 1,96 1 Schliissel 6-kant
(w281) (W528)
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.
ISO-Drehwendeschneidplatte l;o@
professional guality
UNI
Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. M H
Nr. sorte formai) @ Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe
0892 WNMG 060404 UNI 4,85 104 Ve m/min 120-220 70-130 110-205 - = =
) fz mm/Z 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - = £
— ap/mm 05-30 05-23 05-30 - - -
0893 WNMG 060408 UNI 4,85 104 Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - =
() fz mm/Z 0,10-0,35 0,10-0,26 0,10-0,35 - = =
=g ap/mm 0,8-3,0 0,8-2,3 0,8-3,0 = = -
0894 WNMG 080404 UNI 6,65 104 Ve m/min 120-220 70-130 110-205 - - -
) fz mm/Z 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,230 - - =
L ap/mm 05-3,0 05-23 0,5-3.0 - - E
0897 WNMG 080408 UNI 6,65 104 Ve m/min 130-210 75-125 120-195 - - -
) fz mm/2 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - - -
ap/mm 0,8-30 08-23 0,8-3,0 - - -
(w291} A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 22 1



Klemmbhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

- Y- P o, &\ /& /e
F M R

R PK WF R-EC* L-EC** VA
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968 VE  Schnittgeschw. i M
Nr. sorte e 2 Vorschub i Rostfrei
Schnitttiefe |

0870 WNMG 060404 F PMK 9030 6,25 104 Ve m/min 160-260 95-155  150-245 - 30-75 2

/ ﬁ ) fz mm/Z 0,156-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
— ap/mm 0,5-3 0,5-23 0,5-3 - 0,6-1.8

0874 WNMG 060404 VA 9040 7,15 104 Ve m/min 205-285 120-170 190-270 = 40-85 =
T fz mm/Z 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 a
b ap/mm 0,5-3 05-23 0,5-3 - 0,5-1,8 -

0879 WNMG 060408 M PMK 9030 6,25 104 Ve m/min 136-295 80-175  125-280 - - -
,"ﬁ‘ fz mm/Z 0,15-06 0,15-045 0,15-06 - = =
= ap/mm 0,8-4 0,8-3 0,8-4 - = =

0890 WNMG 060408 VA 9040 7,15 104 Ve m/min 235-305 140-180 220-285 = 45-90 =
) f2 mm/Z 02-04 02-03 02-04 = 0,2-0.24 i
et ap/mm 0.8-3 08-23 0,8-3 - 0,8-1.8 -

0888 WNMG 060408 WM PMK 9030 7.15 104 Ve m/min 140-295 - 130-280 - = 3
m fz mm/Z 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - = =
= ap/mm 08-3 - 0,8-3 - - =

0900 WNMG 080404 F PMK 9030 7,156 104 Ve m/min 160-260 95-155  150-245 - 30-75 -
{ 'ﬂ fz mm/Z 0,15-0,3 0,15-023 0,15-0,3 - 0,15-0,18 =
ap/mm 05-3 05-23 05-3 - 0,5-1,8 =

0925 WNMG 080404 VA 9040 7.85 104 Ve m/min 206-286 120-170 190-270 - 40-85 =
e fz mm/Z 0,15-03 0,15-023 0,15-0,3 = 0,15-0,18 i

ap/mm 05-3 05-23 05-3 - 0,5-1.8 -

0924 WNMG 080404 WF PMK 9030 8,65 104 Ve m/min 165-270 = 145-255 - - =
m fz mm/Z 0,15-0,3 - 0,15-0,3 = 2 59
= ap/mm 04-4.4 = 04-4.4 - - -

0903 WNMG 080408 F PMK 9030 7.45 104 Ve m/min 180-295 105-175 170-280 - 35-85 -
ﬂ| fz mm/2 0,16-0,36 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -

— ap/mm 0,8-3 08-23 0,8-3 - 0,8-18 -

0928 WNMG 080408 M PK 9015 7.85 104 Ve m/min 205-340 - 190-320 - - =
) ) fz mm/Z 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - 2 =
Ll ap/mm 0,8-5,6 - 0,8-56 = = =

0930 WNMG 080408 M PMK 9030 7.45 104 Ve m/min 130-296 75-175  120-280 - - =
'I' fz mm/2 0,15-06 0,15-045 0,15-06 - - =
= ap/mm 0,8-5,6 08-42 08-56 - - -

0932 WNMG 080408 R PKK 9015 7.85 10A Ve m/min 225-305 - 210-285 = 2 =
(3 fz mm/Z 0,25-0,6 = 0,25-0,6 & 2 =
\ N/ T ap/mm 2-56 - 2-5,6 - - -

0909 WNMG 080408 R PMK 9030 7.45 104 Ve m/min 145-240 85-140 135-225 - = ¥
ﬂ fz mm/2 0,25-06 025-045 0,25-0,6 - = =

— ap/mm 2-5,6 2-4,2 2-5,6 - - -

0917 WNMG 080408 VA 9040 7,85 104 Ve m/min 220-305 130-180 205-285 - 40-90 =
%) fz mm/Z 02-06 02-038 02-05 - 0,2-0,3 -
— ap/mm 08-3 08-23 08-3 - 08-1.8 -

0942 WNMG 080408 R-EC U 9035* 7.45 10A Ve m/min 135-2156 80-125 125-200 200-750 25-60 -
__ﬁ: Y fz mm/Z 0,2-0,5 02-0,38 02-05 0,2-05 0,2-0,3 -

L ap/mm 0,8-5 08-38 0,8-5 08-5 08-3 -

0940 WNMG 080408 L-EC U 9035** 7.45 10A Ve m/min 1356-215 80-125 125-200 200-750  25-60 -
o fz mm/2 0,2-0,5 0,2-0,38 02-05 0,2-0,5 0,2-0,3 -
A R ap/mm 0,8-5 0,8-38 08-5 0,8-5 0,8-3

0915 WNMG 080408 WM PMK 9030 8,65 104 Ve m/min 135-295 - 125-280 - *; 5
) fz mm/Z 0,15-0,6 - 0,15-0,6 = = i

ap/mm 0.8-4 = 038-4 = =

0944 WNMG 080412 M PK 9015 7.85 104 Ve m/min 205-335 = 190-315 — B =
mm fz mm/Z 017-0,8 - 0,17-0,8 - = E
. ap/mm 1,2-5,6 - 1,2-5,6 - -

0906 WNMG 080412 M PMK 9030 7.45 104 Ve m/min 125-286  75-170  115-270 - - =
/ |i \ fz mm/Z 017-08 017-06 017-08 - - =
= ap/mm 1,2-5,6 1.2-42  1,2-58 - - -

0946 WNMG 080412 R PK 9015 785 10A Ve m/min 235-320 - 220-300 - = =
I fz mm/Z 0,25-0,7 - 0,25-0,7 - = =
3 L ap/mm 2-56 - 2-5,6 = = i

0912 WNMG 080412 R PMK 9030 7.45 104 Ve m/min 140-250 80-150 130-235 - - =
ﬂ fz mm/2 0,25-0,7 0,25-0,53 0,25-0,7 - - =
ap/mm 2-5,6 32-42 2-5,6 e = =

* R-EC... fiir Klemmbhalter = Rechtsausfiihrung (W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich,
** L-EC... filr Klemmhalter = Linksausfiihrung Fortsetzung néchste Seite

2/ 222 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler (a8 = 48-Std.-Lieferservice. {0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Klemmbhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

Fortsetzung

Bestel- ISO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw.

Nr. sorte [ ] Vorschub Hostfrel
Schnitttiefe

135-180 215-285

0919 WNMG 080412 VA 9040 7.85 104 Ve m/min
fz mm/Z ) 02-038 02-05
ap/mm 1,2-26 1.2-35
0918 WNMG 080412 WM PMK 9030 8,65 104 Ve m/min > 115-250 g
) fz mm/Z - 0,2-0,9 =
SR - 1.2-4 =

ap/mm
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

* R-EC... fiir Klemmhalter = Rechtsausfiihrung (W286)
** L-EC... fiir Klemmhalter = Linksausfiihrung

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.




Klemmhalter

ISO-Klemmbhalter 93° MVJNR/L

Ausfiihrung: Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten 0° negativ,
Pratzenspannung, Werkzeugtrager vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Léngs- und Plandrehen, Kopiendrehen.

i

2969 Schaft-ll Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte

£ L f hy fiihrung
mm mm mm -mm mm
5340 MVJNR 2020 K16 72,20 20x 20 125 32 25 20 Rechts VNMG 1604...
5345 MVJNL 2020 K16 72,20 20x20 i 32 25 20 Links VNMG 1604...
5350 MVJNR 2525 M16 89,60 25x 25 150 32 32 25 Rechts VNMG 1604...
5355 MVJNL 2525 M16 89,60 AT 160 32 32 25 Links VNMG 1604...

(w2gs)

Ersatzteil fiir ISO-Klemmhalter 93° -~ f

Bestell- Ausfiihrung 2969 5886 VE Aufisgepiotts
Nr. o
5360 Auflageplatte 6.85 - 104 * :
5365 Stift 5,35 - 10 A :
5370 Spannpratze inkl. Schraube 20,70 = 104 Stift Spannpratze
0005 Schraubendreher fiir TORX® T 5 x 60 mm - 4,55 1
(w281 (W543)
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
TORX®-Schraubendreher
I1SO-Drehwendeschneidplatte fg@
professional quality
ALU UNI
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. M H
Nr. sorte format) @ Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe i
2190 VNKG 160404 ALU 6,45 104 Ve m/min S - - 110-575 = =
-\’ ﬁ\ fz mm/Z - - - 0,10-0,40 - -
~ ap/mm - - - 08-50 - -
2195 VNKG 160408 ALU 6,45 104 Ve m/min - - - 110-575 = =
) fz mm/Z - - - 010040 - -
— ap/mm - - - 0,8-5,0 -
2180 VNMG 160404 UNI 9,70 10A Ve m/min 100-150 60-90 95-140 - = =
"n ﬁ‘. fz mm/2 0,10-0,20 0,10-0,15 0,10-0,20 - - -
=~ ap/mm 0,5-3,0 0,56-23 0,5-3,0 - - -
2185 VNMG 160408 UNI 9,70 104 Ve m/min 95-145 55-85 90-136 - = =
‘m M fz mm/Z 0,156-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 1 2 5
\TB/ANS/ ap/mm 08-30 08-23 08-30 - - =
(W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

2/ 224 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aulier (8) = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Klemmhalter

ISO-Drehwendeschneidplatte

Bestell- 1S0-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968 e Schnittgeschw. P M H
Nr. sorte P Vorschub Stahl Rostfrei Hart
Schnitttiefe i ]
404 FU 9015 14,70 104 Ve m/min 150-266 90-150 140-240 225-890 30-75 -
2200:; \baa Jo0 m = fz mm/Z 006-0,2 006-0,15 0,06-0,2 0086-02 0,06-0,12 -
L b ap/mm 04-15 04-1.1 04-15 0,4-15 04-09 -
4 M U 9035 14,70 10A Ve m/min 176-235 105-140 165-220 = S =
Z0- XHNCL e :n: Y fz mm/Z 0,15-0,2 0,15-0,2 0,15-0,2 - = +E
L, AN ap/mm 0,5-3 05-23 05-3 - - =
0404 M PK 9030 14,70 10 A Ve m/min 100-150  60-90 95-140 - i £
SN0, NN TS m fz mm/Z 01-02 01-015 0,1-02 - ket !
¥ ap/mm 05-3 05-23 05-3 = = e
MG 160404 M U 9035 14,70 104 Ve m/min 176-265 105-1565 165-250 - - -
£% -ﬂ 6 fz mm/Z 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - = -
N s ap/mm 0,8-3 08-23 0,8-3 e B =
M PMK 9030 14,70 104 Ve m/min 95-145 55-85 90-135 = 2 =
i i { n | fz mm/2 0,15-0,36 0,15-0,26 0,15-0,35 - - -
. ap/mm 0.8-3 08-23 08-3 = = =
(W286) 4 Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 ecm kénnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 225



Klemmhalter

ISO-Klemmbhalter 93° CKJNR/L

Ausfilhrung: Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten 0° negativ,
Spannfingerklemmung, Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Kopierdrehen.

Bestell- Bezeichnung 2968 Schaft-M Abmessungen Abmessungen Abmessungen

Nr. H L1 f

mm mm mm mm
0850 CKJNR 2525 M16 94,90 25x 25 150 34 25
0855 CKJNL 2525 M16 94,90 25x25 150 34 25
0860 CKJNR 3225 P16 102,50 32x25 170 34 32
0865 CKJNL3225P16 102,50 32x25 170 34 32
(W285)
Ersatzteil fiir ISO-Klemmbhalter 93° CKUNR/L

Bestell- Ausfiihrung 2968 5850 VE

Nr. L]
0052 Auflageplatte Rechts 8,60 - 104
0053 Auflageplatte Links 8,60 = 104
0054 Rohrstift 1,79 B 104
0055 Feder 0,56 - 104
0057 Spannfinger Rechts 23,60 - 1
0058 Spannfinger Links 23,60 - 1
0059 Spannschraube 6,45 - 104
0030 Schliissel 6-kant 4 x 100 mm - 1,96 1

(w281} (W528)

ISO-Kopierwendeschneidplatte

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

Abmessungen  Aus-  Wendeschneidplatte
h fithrung
mm
25 Rechts KNUX 1604...
25 Links KNUX 1604...
32 Rechts KNUX 1604...
32 Links KNUX 1604...

L) 4 =

Auflageplatte Rohrstift
Rechts
Spannfinger
& "
Auflageplatte AU 7
Links - Feder
ﬂ Spannfinger
Links
Spann-
schraube

Schliissel 6-kant

Bestell- ISO-Bezeichnung  Schneidstof- 2968  VE  Schnittgeschw. M H
Nr. sorte o Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe
0953 KNUX 160405 R M PMK 9040 8,95 104 Ve m/min. 75-120  120-120 - 25-60 -
# fmm/U 02-023 02-03 - 0,2-023 -
e ap/mm 05-36  05-48 - 05-2,9 -
0959 KNUX 160410 R M PMK 9040 8,95 10A Ve m/min. 75-135  115-215 - 25-65 -
o f mm/U 02-045 02-06 - 0,2-0,36 -
s ap/mm 1-36 1-4,8 - 1-29 -
0983 KNUX 160415 R M PMK 9040 8,95 104 Ve m/min. 70-115  110-185 - 20-55 =
o f mm/U 03-053 03-07 = 0,3-0,42 £
L ap/mm 1,6-3,6 1,5-4,8 - 1,5-2,9 -
0965 KNUX 160405 L M PMK 9040 8,95 10A Ve m/min. 75-120 120-190 - 25-60 -
o f mm/U 0,2-0,23 02-03 - 0,2-0,23 -
= ap/mm 0,5-36 0,5-4,8 - 056-2,9 -
0971 KNUX 160410 L M PMK 9040 8,95 10A Ve m/min. 75-1356 1156-2156 - 25-65 -
# fmm/U 0,2-0,45 0,2-086 - 0,2-0,36 -
Lo ap/mm 1-3.6 1-4.8 - 1-2,9 -
0980 KNUX 160415 L M PMK 9040 9,40 104 Ve m/min. ) 75-120 120-190 - 25-60 -
‘e fmm/U -0, 02-023 02-03 - 0,2-0,23 -
ap/mm 05-57 05-4,3 05-5,7 - 05-34 -
(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.
2/ 226 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufer (8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

ISO-Bohrstange 95° A..-SCLCR/L mit Innenkiihlung

Ausfiihrung: Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 7° positiv,
Schraubenklemmung, Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Innendrehen.

| e
| Efiaiis = =

P memy

Abb.: Rechtsausfiihrung

hy=di2(h/2)

4
Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-@ Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Ausfilhrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. Iy f
mm mm mm mm
5850  AQ8F SCLCR 06 67,40 8 12 80 6 Rechts CCMT/CCGT 0602...
5855 AQ8F SCLCL 06 67.40 8 12 80 6 Links CCMT/CCGT 0602...
5860 A10H SCLCR 06 68,10 10 14 100 7 Rechts CCMT/CCGT 0602...
5865  A10H SCLCL 06 68,10 10 14 100 7 Links CCMT/CCGT 0602...
5870  A12K SCLCR 06 69,90 12 18 126 9 Rechts CCMT/CCGT 0602...
5875 A12K SCLCL 06 69,90 12 18 125 g Links CCMT/CCGT 0602...
5880 A16M SCLCR 09 79,10 16 22 150 1 Rechts CCMT/CCGT 09T3...
5885  A16M SCLCL 09 79,10 16 22 150 1 Links CCMT/CCGT 09T3...
5890  A20Q SCLCR 09 93,00 20 26 180 13 Rechts CCMT/CCGT 09T3...
5895  A20Q SCLCL 09 93,00 20 26 180 13 Links CCMT/CCGT 09T3...
5900 A25Q SCLCR 09 113,50 25 34 180 17 Rechts CCMT/CCGT 09T3...
5905 A25Q SCLCL 09 113,50 25 34 180 17 Links CCMT/CCGT 09T3...
{W285)
Bohrstangen-Set 95° A..-SCLCR/L mit Innenkiihlung
Ausflihrung: Bohrstange fir Wendeschneidplatte 7° positiv,
Schraubenklemmung, Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung Satz a 4 Stiick, ohne Wendeschneidplatten,
ohne Schraubendreher.
Anwendung: Innendrehen.
)
| =
<]
Abb.: Rechtsausfilhrung
Bestell- Satzinhalt 2969 Schaft-@ Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus-  Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. I L f fahrung
mm mm mm mm mm
5950 AO0608H SCLCR 06 176,50 8 8 100 25 4 Rechts CCMT/CCGT 0602...
A0810J SCLCR 06 10 12 110 32 6
A1012K SCLCR 06 12 14 125 38 7
A1216M SCLCR 06 16 18 150 50 9
5960 A0608H SCLCL 06 176,50 8 8 100 25 4 Links ~ CCMT/CCGT 0602...
A0810J SCLCL 06 10 12 110 32 6
A1012K SCLCL 06 12 14 125 38 7
A1216M SCLCL 06 16 18 150 50 9

(wz28s)

Alle Preise in € ohne MwSt. Filr Artikel ab 110 cm kénnen zuséitzliche Frachtkosten anfallen. 2/227



Bohrstangen

VHM-ISO-Bohrstange 95° E..-SCLCR/L mit Innenkiihlung

Ausfiihrung: VHM-Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 7° positiv, | ]
Schraubenklemmung, Werkzeugkopf vernickelt. I |
Schwingungsarm dank VHM-Ausfiihrung. | i

Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.
Anwendung: Innen- und AuBendrehen.

a
&
D5 P
i)
‘/_,»f' Abb.: Rechtsausfiihrung
5
Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-®@  Abmessungen Abmessungen Abmessungen Ausfiihrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. I f
mm mm mm mm
5963  EO8K SCLCR 06 168,00 8 12 80 6,0 Rechts CCGT/CCMT 0602...
5966  EOSK SCLCL 06 168,00 8 12 80 6,0 Links CCGT/CCMT 0602...
5969  E10K SCLCR 06 182,50 10 14 100 7.0 Rechts CCGT/CCMT 0602...
5972  E10K SCLCL 06 182,50 10 14 100 7,0 Links CCGT/CCMT 0602...
5975 E12M SCLCR 06 204,50 1 18 125 9,0 Rechts CCGT/CCMT 0602...
5978  E12M SCLCL 06 204,50 12 18 125 9,0 Links CCGT/CCMT 0602...
5987 E16M SCLCR 09 367,50 16 22 150 11,0 Rechts CCGT/CCMT 09T3...
5990 E16M SCLCL 09 367,50 16 22 150 11,0 Links CCGT/CCMT 09T3...

(W285)

VHM-ISO-Bohrstangen-Set 95° E..-SCLCR/L mit Innenkiihiung

Ausflihrung: VHM-Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 7° positiv,
Schraubenklemmung, Werkzeugkopf vernickelt.

Schwingungsarm dank VHM-Ausfihrung.

Lieferung Satz a 3 Stiick ohne Wendeschneidplatten,

ohne Schraubendreher.

Anwendung: Innen- und Au3endrehen.

)
=
N
=l
i
F
-
Abb.: Rechtsausfiihrung
Bestell- Satzinhalt 2969 Schaft-® Abmessungen Abmessungen Abmessungen Ausfiihrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @D min. Iy f
mm mm mm mm
5981 EO8K SCLCR 06 426,00 8 12 80 6,0 Rechts CCGT/CCMT 0602...
E10K SCLCR 06 10 14 100 7.0
E12M SCLCR 06 12 18 125 9,0
5984 E08K SCLCL 06 426,00 8 12 80 6,0 Links CCGT/CCMT 0602...
E10K SCLCL 06 10 14 100 7.0
E12M SCLCL 06 12 18 125 9,0

(W285)

Ersatzteil fiir ISO-Bohrstange 95° A/E..-SCLCL/R mit Innenkiihlung

Bestell- Ausfithrung 2969 5886 VE -
Nr. op

5084 TORX®-Schraube filr WSP, CCMT/CCGT 0602... 2,39 - 10A TORX®
5087 TORX'-Schraube fir WSP, CCMT/CCGT 09T3.. 2,51 % 104 ORX®-Schraube
0030 Schraubendreher fiir TORX* - 4,54 1
CCMT/CCGT 0602... T8 x 60 mm
0050 Schraubendreher fiir TORX*® - 4,66 1 )
CCMT/CCGT 09T3.. T 15 x 80 mm TORX"-Schraubendreher
(W2B1) (W543) 1

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

2/ 228 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler 8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



ISO-Drehwendeschneidplatte 7° positiv

ALU

Bohrstangen

fn@
professional quality

UNI
Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968  VE  Schnittgeschw. M H
Nr. sorte forma) @ Vorschub . Rostfrei Hart
Schnitttiefe
1132 CCGT 060202 ALU 4,74 104 Ve m/min. & i 200-855

@ fmm/U - - = 0,06-0,15 L i

ap/mm - - - 0,3-30 -

1138 CCGT 060204 ALU 4,74 104 Ve m/min. - - - 135-610

@) f mm/U = = = 0,10-0,30 o %
= ap/mm - - - 0,4-35 - -
0140 CCGT09T302 ALU 6,10 104 Ve m/min. s = i 165-595 = =
@ f mm/U - - = 0,10-0,15 = =
— ap/mm - - — 0,3-4,0 - -
0128 CCGT 09T304 ALU 6,10 104 Ve m/min. - = o 135-610 e _
) fmm/U - - - 0,10-0,30 - -
l ap/mm - - - 0,4-45 - -

0134 CCGT 097308 ALU 6,10 104 Ve m/min. - = = 120-575 55
(m f mm/U o - - of50B0F - 4
= ap/mm - - - 0,8-5,0 - -

2294 CCMT 060204 UNI 382 10A Ve m/min. 105-160 60-95  95-150 = =
- f mm/U 0,08-0,15 008-0,11 0,08-0,15 = = 5
e ap/mm 05-30 05-23 0,5-3.0 - = =

2297 CCMT 060208 UNI 3,82 104 Ve m/min. 95-170 55-100  90-160 o
) fmm/U 0,08-025 008-0,19 0,08-0,25 - = -
= ap/mm 05-30 05-23 05-30 “ 2 =

2300 CCMT 097304 UNI 4,79 104 Ve m/min. 95-170  55-100  90-160 -
() fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 = = =

— ap/mm 0,5-3.0 0,5-23 0,5-3,0 2 L
2303 CCMT 09T308 UNI 4,79 104 Ve m/min. 115-195 65-115 105-185 = 3
) f mm/U 0,08-025 0,08-0,19 0,08-0,25 = - =

\ ap/mm 08-30 08-23 08-30 =
2306 CCMT 120404 UNI 7.15 104 Ve m/min. 95-170  55-100 90-160 -~ - Z
;’ﬁ\. f mm/U '008-0,26 0,08-0,19 0,08-0,25 - - X
= ap/mm 05-30 05-23 05-30 L 2 =
2309 CCMT 120408 UNI 7.15 104 Ve m/min. 116-195 65-115 105-185 - - -
() f mm/U 0,08-025 0,08-0,19 0,08-0,25 e 5 3
g ap/mm 08-30 08-23 08-30 - = =

(W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
ISO-Drehwendeschneidplatte 7° positiv
— -~ [ = -~
(
[&] [ - &
Pr— P
ALN AL KNH F KNH F M
Bestel- ISO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968  VE  Schnittgeschw. | H
Nr. sorte : o Vorschub Hart
Schnitttiefe

1127 CCGT 060202 AL KNH 9010 10,50 104 Ve m/min. - 200-855 - =
@ fmm/U - - - 0,06-0,15 - -
= ap/mm - - - 0,3-3 - -
1133 CCGT 060204 AL KNH 9010 10,00 104 Ve m/min. - - = 165-735 i 2
‘m f mm/U - - - 0,1-0.3 = 2
- ap/mm - - - 04-35 - =
1140 CCGT 060204 REC U 9035 7,80 104 Ve m/min. 145-240 85-140 135-226 215-840  25-70 -
) f mm/U 0,08-0.25 0,08-0,19 0,08-0,25 0,08-025 0,08-0,15 -
Shalhr ap/mm 05-1,5 0,5-1,1 05-15 05-15 05-09 -
1143 CCGT 060204 L EC U 9035 7.80 104 Ve m/min. 145-240 85-140 135-225 215-840  25-70 -
:’?g () f mm/U 0,08-025 008-0,19 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,15 -
S ap/mm 05-15 05-11 05-15 05-15 05-09 -
0137 CCGT 097302 AL KNH 9010 11,20 104 Ve m/min. = = = 195-700 = =

@ fmm/U = = - 0,1-0,15 =

— ap/mm - - - 0,3-4 -
0124 CCGT 097304 AL KNH 9010 10,70 104 Ve m/min. - - o 155-735 5 =
(@) fmm/U - - - 0,1-0,3 - =
~ ap/mm - - - 04-45 - -
0142 CCGT 097304 L-EC U 9035 9,20 104 Ve m/min. 135-185 80-110 125-175 200-645 25-55 -
_ﬁ; () f mm/U 0,14-03 014-023 014-03 0,14-03 0,14-0,18 =
A Lt ap/mm 08-20 0,8-15 0,8-20 0,8-2,0 0.8-12 -
0145 CCGT 097304 H-_EG U 9035 9,20 104 Ve m/min. 135-185 80-110 125-175 200-645 25-55 -
q :’;{“; fmm/U 0,14-03 014-0,23 0,14-0,3 024-03 0,14-0,18 -
ol ap/mm 08-20 08-15 08-20 08-20 08-1.2 -

(w286} A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Alle Preise in € chne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm konnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

Fortsetzung néchste Seite

2/229



Bohrstangen

ISO-Drehwendeschneidplatte 7° positiv

Fortsetzung
Bestel- ISO-Bezeichnung  Schneidstof- 2968  VE  Schnittgeschw. = P M H
Nr. sorte e o Vorschub ahl Rostfrei Hart
Schnitttiefe Ei -
0130 CCGT 097308 AL KNH 9010 1070 104 Ve m/min. E = = 14057008 - =
m fmm/U - = - 0,16-0,6 - -
— ap/mm = = 0.8-5 = =
1131 CCMT 060202 F KNH 9010 4,93 104 Ve m/min. 135-210 80-125 125-195 - = -
NG fmm/U 0,08-015 0,08-011 008-0,15 = = :
L ap/mm 05-3 05-23 0,5-3 - -
1100 CCMT 060202 F U 9035 4,93 104 Ve m/min. 105-160 60-95  95-150 - 25-55 =
_.ﬂ;_ f mm/U 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - 0,08-0,11 -
= ap/mm 05-3 05-23 05-3 - 05-23
1109 CCMT 060202 M PMK 9030 4,62 104 Ve m/min. 136-210 80-125 125-195 - = =
a f mm/U 0,15-03 0,15-0,23 0,15-03 - - =
st ap/mm 1-4 1-3 1-4 - - -
1112 CCMT 060202 M U 9035 4,93 104 Ve m/min. 110-150 65-90 100-140 165-525 25-55 -
#_ -,;,‘ f mm/U 01-015 01-011 01-015 01-015 0,1-0,11
o ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-2,5
1103 CCMT 060204 F PMK 9030 4,62 104 Ve m/min. 140-210 80-125 130-195 = = %
{ ﬁ f mm/U 0,16-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - = 5
— ap/mm 0,5-3 0,5-23 0,5-3 - = -
1106 CCMT 060204 F U 8035 4,62 104 Ve m/min. 95-170  55-100  90-160 - 25-56 =
,'ﬂ: fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0.25 - 0,08-0,19 -
T ap/mm 05-3 05-2,3 0,5-3 = 0,5-2,3 =
1137 CCMT 060204 F KNH 9010 4,62 104 Ve m/min. 115-226 65-135 105-210 - o fa
i \{ ﬂ f mm/U 0,08-0,26 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
Sl ap/mm 05-3 05-2,3 05-3 - = =
1115 CCMT 060204 M PMK 9030 4,62 104 Ve m/min. 140-250 80-150 130-235 - o =
n \ f mm/U 0,15-04 0,15-03 0,15-04 - = e
= ap/mm 1-4 1-3 1-4 — o £,
1118 CCMT 060204 M U 9035 4,62 104 Ve m/min. 95-160 55-95 90-150  140-560 25-55 -
i “.: ) f mm/U 0,1-03 01-023 0,1-03 01-03 01-023 -
Bl ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3 -
1107 CCMT 060208 M 015 4,93 104 Ve m/min. 205-290 - 190-275 - - =
@@ fmm/U 0,15-05 - 0,15-05 : 3 B
‘-- ap/mm 0,8-2 - 0,8-2 . i o
1121 CCMT 060208 M PMK 9030 4,62 104 Ve m/min. 140-250 80-150 130-235 - = =
0] f mm/U 0,156-04 0,15-0,3 0,15-0,4 - - -
e ap/mm 1-4 1-3 1-4 - - -
1124 CCMT 060208 M U 9035 4,62 104 Ve m/min. 100-190 60-110  95-180 150-665  25-55 -
;ﬁ' ) f mm/U 0,1-04 0,1-03 0,1-04 01-04 0,1-03 i
S ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3
0100 CCMT 097304 F PMK 9030 5,45 104 Ve m/min. 140-210 80-125 130-195 - = ..
(-} fmm/U 0,15-0,26 0,15-0,19 0,15-0,25 - = i
— ap/mm 05-3 0,5-23 0,5-3 - - -
0103 CCMT 09T304 F U 9035 5,45 104 Ve m/min. 96-170 55-100  90-160 - 25-55 =
ey fmm/U 0,08-025 0,08-0,19 0,08-025 - 0,08-0,19 -
: ap/mm 0,5-3 05-2,3 0,5-3 - 0,5-2,3 =
0104 CCMT 09T304 M PK 9015 5,75 104 Ve m/min. 190-260 - 180-245 - - -
) f mm/U 0,15-0,3 - 0,15-0,3 - = =
o (LN ap/mm 04-2 - 04-2 = = =
0112 CCMT 091304 M PMK 9030 5,45 104 Ve m/min. 135-210 80-125 1256-195 - - -
ﬂ f mm/U 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - - iy
ap/mm 1-4 1-3 1-4 - 3 =
0115 CCMT 097304 M U 9035 5,60 104 Ve m/min. 95-160 55-95 90-150 140-560  25-55 -
45 ) f mm/U 0,1-03 01-023 01-03 01-03 01-023 -
e e ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-3 =
0106 CCMT 097308 F PMI( 9030 5,45 104 Ve m/min. 165-240 95-140 155-225 - & =
) f mm/U 0,15-025 0,15-0,19 0,15-0,25 = 2 E
p ap/mm 0,8-3 08-2,3 0,8-3 - = &
0109 CCMT 097308 F U 9035 5,45 104 Ve m/min. 115-186 65-115  105-185 - 25-b5 -
ﬂf f mm/U 008-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,25 -
- ap/mm 0,8-3 08-23 08-3 - 0,8-3
0111 CCMT 097308 M PK 9015 5,75 104 Vem/min. | 195-280 - 185-276 = = =
ol fmm/U 0,16-05 - 0,15-05 - - =
ap/mm 0.8-3 - 08-3 - - -
0118 CCMT 09T308 M PMK 9030 5,45 104 Ve m/min. 140-250 80-150 130-235 - - =
ﬁ fmm/U 0,15-04 015-03 0,15-04 - - -
ap/mm 1-4 1-3 1-4 o £ 5
0121 CCMT 097308 M U 9035 5,60 104 Ve m/min. 100-180 60-110 95-180  150-665 25-55 -
s A : fmm/U 0,1-04 0,1-03 01-04 01-04 0,1-030 =
ap/mm 1-4 1-3 1-4 1-4 0,8-3 -
(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

2/230

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

ISO-Bohrstange 93° A..-SDUCR/L mit Innenkiihlung

Ausfiihrung: Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 7° positiv, S
Schraubenklemmung, Werkzeugtréger vernickelt. |
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher. |

=

Anwendung: Innendrehen.

di2(h/2)

A hy=

Abb.: Rechtsausfiihrung

4—1 =
Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-®  Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Ausfiihrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. E i
mm mm mm mm
6100 A10H SDUCR 07 69,80 10 13 100 8 Rechts DCMT/DCGT 0702...
6105  A10H SDUCL 07 69,80 10 13 100 8 Links DCMT/DCGT 0702...
6110  A12K SDUCR 07 80,50 12 18 125 9 Rechts DCMT/DCGT 0702...
6115  A12K SDUCL 07 80,50 12 18 125 9 Links DCMT/DCGT 0702...
6120 A16M SDUCR 07 85,80 16 22 150 1 Rechts DCMT/DCGT 0702...
6125 A16M SDUCL 07 85,80 16 22 150 11 Links DCMT/DCGT 0702...
6130 A20Q SDUCR 11 92,10 20 26 180 13 Rechts DCMT/DCGT 11T3...
6135 A20Q SDUCL 11 92,10 20 26 180 13 Links DCMT/DCGT 11T3...
6140 A25Q SDUCR 11 111,50 25 34 180 17 Rechts DCMT/DCGT 11T3...
6145  A250 SDUCL 11 111,50 25 34 180 17 Links DCMT/DCGT 11T3...
{w28s)
Bohrstangen-Set 93° A..-SDUCR/L mit Innenkiihlung
Ausfiithrung: Bohrstange fir Wendeschneidplatten 7° positiv,
Schraubenklemmung, Werkzeugtrager vernickelt.
Lieferung Satz a 3 Stiick ohne Wendeschneidplatten,
ohne Schraubendreher.
Anwendung: Innendrehen.
-
93° =4
7 : @
e SN i ' m
Abb.: Rechtsausfilhrung
Bestell- Satzinhalt 2969 Schaft-@ Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @D min. L Ly f fiihrung
mm mm mm mm mm
6200 AO0810H SDUCR 07 184,50 10 12,5 100 22 7 Rechts DCMT/DCGT 0702...
A1012K SDUCR 07 12 15,5 125 28 9
A1216M SDUCR 07 16 19,6 150 36 11
6220 AO810H SDUCL 07 184,50 10 12,5 100 22 7 Links ~ DCMT/DCGT 0702...
A1012K SDUCL 07 12 15,5 125 28 =
A1216M SDUCL 07 16 19,5 150 36 11

(w285)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm knnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 23 1



Bohrstangen

VHM-1SO-Bohrstange 93° E..-SDUCR/L mit Innenkiihlung

Ausfiihrung: Bohrstange fiir Wendeschneidplatten.7° positiv, [ 3
Schraubenklemmung, Werkzeugkopf vernickelt. .
Schwingungsarm dank VHM-Ausfiihrung. ||

Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.
Anwendung: Innen- und AufBendrehen.

Abb.: Rechtsausfiihrung

-
Bestell- * Bezeichnung 2969 Schaft-@ Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Ausfiihrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. I f
mm mm mm mm
6235 E10K SDUCR 07 197,00 10 13 110 7 Rechts DCMT/DCGT...0702...
6240  E10K SDUCL 07 197,00 10 13 110 7 Links DCMT/DCGT...0702...
6245 E12M SDUCR 07 209,50 12 16 125 9 Rechts DCMT/DCGT...0702...
6250 E12M SDUCL 07 209,50 12 16 125 9 Links DCMT/DCGT...0702...
6265 E16M SDUCR 07 367,50 16 20 150 11 Rechts DCMT/DCGT...0702...
6270 E16M SDUCL 07 367,50 16 20 150 1 Links DCMT/DCGT...0702...
{(W285)
VHM-1SO-Bohrstangen-Set 93° E..-SDUCR/L mit Innenkiihlung
Ausfiihrung: Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 7° positiv,
Schraubenklemmung, Werkzeugkopf vernickelt.
Schwingungsarm dank VHM-Ausflhrung.
Lieferung Satz & 2 Stiick ohne Wendeschneidplatten,
ohne Schraubendreher.
Anwendung: Innen- und Auendrehen.
o
Sl
3|
i
=
—
Abb.: Rechtsausfiihrung
Bestell- Satzinhalt 2969 Schaft-®@ Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Ausfiihrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 & D min. I f
mm mm mm mm
6255 E10K SDUCR 07 375,50 10 13 110 7 Rechts DCMT/DCGT...0702...
E12M SDUCR 07 12 16 125 9
6260  E10K SDUCL 07 375,50 10 13 110 7 Links DCMT/DCGT...0702...
E12M SDUCL 07 12 16 125 9
(W285)

Ersatzteil fiir 1ISO-Bohrstange 93° E..-SDUCR/L mit Innenkiihlung

Bestell- Ausfilhrung 2969 5886 VE
Nr. [
5084 TORX"-Schraube fiir WSP, DCMT/DCGT 0702... 239 - 104
5087 TORX®-Schraube fiir WSP, DCMT/DCGT 11T3... 2,51 - 10A
0030 Schraubendreher fiir TORX", - 4,54 1
T 8 x 60 mm, DCMT/DCGT 0702...
0050 Schraubendreher fiir TORX*, - 4,66 1

T 15 x 80 mm, DCMT/DCGT 11T3...
(W281) (W543)
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

s

TORX®-Schraube

TORX®*-Schraubendreher

2/ 232 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer a5 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

1SO-Bohrstange 107,5° A..-SDQCR/L mit Innenkiihlung
Ausflihrung: Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 7° positiv, f%_!
! |
. |

Schraubenklemmung, Werkzeugtrager vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, chne Schraubendreher.

Anwendung: Innendrehen.

=d/2(h/2)

\
A\ h1

Abb.: Rechtsausfiithrung

Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-® Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Ausfiihrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. L f
mm mm mm mm
5750 A12K SDQCR 07 71,30 12 18 125 9 Rechts DCMT/DCGT 0702...
5765 A12K SDQCL 07 71,30 12 18 125 9 Links DCMT/DCGT 0702...
5760 A16M SDQCR 07 72,90 16 22 150 1 Rechts DCMT/DCGT 0702...
5765 A16M SDQCL 07 72,90 16 22 150 11 Links DCMT/DCGT 0702...
5770 A20Q SDQCR 07 82,70 20 26 180 13 Rechts DCMT/DCGT 0702...
5775 A200 SDQCL 07 82,70 20 26 180 13 Links DCMT/DCGT 0702...
5780 A20Q SDQCR 11 96,10 20 26 180 13 Rechts DCMT/DCGT 11T3...
5785 A20Q SDQCL 11 96,10 20 26 180 13 Links DCMT/DCGT 11T3...
5790 A25Q SDQCR 11 116,50 25 34 180 17 Rechts DCMT/DCGT 11T3...
5795 A25Q SDQCL 11 116,50 25 34 180 17 Links DCMT/DCGT 11T3...

(w28gs)

Bohrstangen-Set 107,5° A.SDQCR/L mit Innenkilhlung

Ausfiithrung: Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 7° positiv,
Schraubenklemmung, Werkzeugtrager vernickelt.

Lieferung Satz a 3 Stiick ohne Wendeschneidplatten,
ohne Schraubendreher.

Anwendung: Innendrehen.

hy=d/2(h/2)

Abb.: Rechtsausfiihrung

Bestell- Satzinhalt 2969 Schaft-® Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. Iy I; f fiihrung
mm mm mm mm mm
5800 AO0810H SDQCR 07 197,00 10 125 100 22 7 Rechts DCMT/DCGT 0702...
A1012K SDQCR 07 12 15,5 125 28 9
A1216M SDQCR 07 16 19,6 150 36 11
5805 AO0810H SDQCL 07 197,00 10 12,56 100 22 7 Links DCMT/DCGT 0702...
A1012K SDQCL 07 12 15,5 125 28 9
A1216M SDQCL 07 16 195 150 36 1"
(W285)

Ersatzteile fiir ISO-Bohrstange 107,5° A..-SDQCR/L mit Innenkiihlung

Bestell- Ausfithrung 2969 5886 VE ‘
Nr. ofn

5084 TORX"-Schraube fiir WSP, DCMT/DCGT 0702.. 2,39 = 104
5087 TORX'-Schraube fiir WSP, DCMT/DCGT 11T3.. 251 > 104 TORX®-Schraube
0030 Schraubendreher fiir TORX®, T 8 x 60 mm, - 4,54 1
DCMT/DCGT 0702...
0050  Schraubendreher fiir TORX", T 15 x 80 mm, - 4,66 1
DCMT/DCGT 1173... TORX®-Schraubendreher

wag1} (W543)
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/233



Bohrstangen

ISO-Drehwendeschneidplatte

ALU UNI
Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstof- 2968  VE  Schnittgeschw. | H
Nr. sorte format) g Vorschub | Hart
Schnitttiefe

1430 DCGT 070202 ALU 5,80 104 Ve m/min. = - - 150-575 - =
()] fmm/U = = = 0,06-0,12 - -
= ap/mm = - - 0,3-2,1 - -
1433 DCGT 070204 ALU 5,80 10 A Ve m/min. - - = 125-490 i 5
() fmm/U - - - 0,10-0,24 z g
~ ap/mm - = 5 04-2,1 L E
0331 DCGT 117302 ALU 6,05 104 Ve m/min. - - - 170-680 = e
@ fmm/U G - - 0,06-0,12 = £
ap/mm = - - 0,3-33 - =
0325 DCGT 117304 ALU 6,05 104 Ve m/min. = = & 140-595 2 i
(@ f mm/U - - - 0,10-0,24 - -
- ap/mm - - - 04-3,3 - -
0337 DCGT 117308 ALU 6,05 104 Ve m/min. - - - 125-560 - -
@ f mm/U - - T -
— ap/mm - - - 0,8-3,3 - -

2342 DCMT 070204 UNI 4,07 10A Ve m/min. 85-150 50-90 80-140 - =
‘| f mm/U 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
e ap/mm 04-20 04-15 04-2,0 a % i
2345 DCMT 117304 UNI 5,65 104 Ve m/min. 85-150 50-90 80-140 - u i
4 h: (W) f mm/U 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - % LA
3 ap/mm 04-20 04-15 04-2,0 - - -
2348 DCMT 117308 UNI 5,55 104 Ve m/min. 80-165 45-95 75-155 - - A
5&5 ) f mm/U 0,08-048 0,08-036 0,08-048 - - -
M ap/mm 08-20 08-15 08-20 - = *

(W291) 4 Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
1SO-Drehwendeschneidplatte
ALN AL KNH F
Bestell-  1SO-Bezeichnung Schneidstofi- 2968 VE  Schnittgeschw. = H
Nr. sorte 2 Vorschub Hart
Schnitttiefe
1424 DCGT 070202 AL KNH 9010 10,35 104 Ve m/min. = - - 185-680 - =
m fmm/U = ~ - 0,06-0,12 - =
x ap/mm - - - 0,3-21 - -
1418 DCGT 070204 AL KNH 9010 9,85 104 Ve m/min. & - - 150-595 = =
@ fmm/U - - - 01-024 - <
= ap/mm - = - 04-2,1 = =
0327 DCGT 117302 AL KNH 9010 10,15 104 Ve m/min. - - - 170-680 - =
m) fmm/U - - = s »
p=—d ap/mm - - - 0,3-33 = =
0321 DCGT 117304 AL KNH 9010 11,10 104 Ve m/min. - - - 140-595 = =z
m) fmm/U - - . 0,1-0,24 = 2
%3 ap/mm - - - 04-33 - -
0333 DCGT 117308 AL KNH 9010 11,10 104 Ve m/min. - - - 125-560 - =
m fmm/U - - - 0,15-0,48 = =
- ap/mm - - = 08-33 = =
1400 DCMT 070202 F PMK 9030 4,97 104 Ve m/min. 150-195  90-115  140-185 - - -
{ E, f mm/U 0,09-0,12 0,09-0,12 0,09-0,12 - - -
e ap/mm 0,5-21 0,5-1,8 0,56-2,1 = - =
1406 DCMT 070202 M PMK 9030 4,97 104 Ve m/min. 170-230 100-135 160-215 - = =
ﬁ}, fmm/U 0,09-0,12 0,09-0,12 0,09-0,12 - = =
— ap/mm 0,2-1 0,2-0,8 0,2-1 = = =
1409 DCMT 070202 M U 9035 4,97 104 Ve m/min. 110-175 65-105 100-165 1B5-610 25-55 -
4 1N f mm/U 0,05-0,12 0,05-0,09 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,09 -
AR ap/mm 0,2-1 0,2-08 0,2-1 0,241 02-08 -
1403 DCMT 070204 F PMK 9030 4,97 104 Ve m/min. 120-170 70-100  110-160 - = =
) f mm/U 0,15-024 0,15-0,18 0,156-0,24 - o &
e ap/mm 0,5-2,1 05-16  05-21 - = =
1412 DCMT 070204 M PMK 9030 4,97 104 Ve m/min. 125-185  75-110  115-175 - - -
{ h} f mmyU 015-0,24 015-0,18 0,15-0,24 - - i
b ap/mm 04-2 04-15 04-2 - - -
1415 DCMT 070204 M U 8035 4,97 104 Ve m/min. 85-150 50-90 80-140 125-525  25-55 =
_‘: (™) fmm/U 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 0,08-0,24 0,08-0,18 -
S AN ap/mm 04-2 04-15 04-2 04-2 0,4-0,15 -
(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Fortsetzung néchste Seite

2/ 234 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

1SO-Drehwendeschneidplatte

Fortsetzung
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2968 e Schnittgeschw. M H
Nr. sorte e 22 Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe ;
02 DCMT 117302 M U 9035 640 104 Ve m/min. 105-175 60-105 95-165 155-610  25-55 =
02 % i) f mm/U 0,05-0,12 0,05-0,09 0,05-0,12 005-0,12 0,05-0,09 -
i ap/mm 022 02-15 0,2-2 0,2-2 0,2-15 -
4 F PMK 2030 6,40 104 Ve m/min. 115-170 65-100  105-160 - =
0000 . DeR TR .-'ii‘] f mm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 2 &
= ap/mm 0,5«3 " 05-23 0,5-3 - - -
4 MT 117304 M PK 9015 6,75 104 Ve m/min. 160-210 - 160-195 - = =
it m fmm/U 0,15-0,24 - 0,15-0,24 = = =
e ap/mm - 04-2 = 04-2 - - -
0306 DCMT 11T304 M PMK 9030 6,40 104 Ve m/min. 2 75-110  11B-176 - - -
() fmm/U - 0,15-0,18 0,15-0,24 - = =
Pl ap/mm - 04-15 04-2 - i i
0309 DCMT 117304 M U 9035 640  10A Ve m/min. 50-90  80-140 125-525  25-55 =
# R0 f mm/U 0,08-0,18 0,08-0,24 0,08-0,24 0,08-0,18 -
S ap/mm 04-15 04-2 04-2 04-15 -
0303 DCMT 117308 F PMK 9030 6,40 10A Ve m/min. ~ B0-110 125-180 = 4 2
m fmm/U 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
i ap/mm 08-23 0,8-3 5 2
0308 DCMT 117308 M PK 9015 6,75 10A Ve m/min. - 165-215 - - -
‘@ fmm/U - 0,15-0,48 - - =
et R ap/mm - 0,8-2 = & =
117308 M PMK 9030 6,40 104 Ve m/min. 65-120  100-190 - = =
o Lo ﬂ f mm/U 0,15-0,36 0,15-048 = o =
~ ap/mm 08-15 0,8-2 - - -
0315 DCMT 117308 M U 9035 6,40 104 Ve m/min. 45-95  75-165 120-575  25-55 =
e f mm/U 08-0,48 0,08-036 008-048 008-048 0,08-0,3 -
ap/mm WOS28N 08-15 | 08-2 08-2  08-15 -
0318 DCMT 117312 M PMK 9030 6,40 104 Ve m/min. 95-205 55-120 90-190 - - -
m f mm/U 0,15-0,7 0,15-0,53 0,15-0,7 - - -
\ =/ ap/mm 1,2-2 1,2-1,5 1,2-2 - - -
(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zuséatzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 235



Bohrstangen

ISO-Bohrstange 90° A..-STFCR/L mit Innenkiihlung

Ausfithrung: Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 7° positiv,

Schraubenklemmung, Werkzeugtréger vernickelt.

Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Innendrehen.

e

Abb.: Rechtsausfiihrung

Bestell- Bezeichnung 2969 schafte Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen Ausfihrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 & D min. L h f
mm mm mm mm mm
6400 A16M STFCR 11 70,10 16 22 150 14 1 Rechts TCGT/TCMT 1102...
6405 A16M STFCL 11 70,10 16 22 150 14 11 Links TCGT/TCMT 1102...
6410 A20R STFCR 16 82,10 20 26 200 18 13 Rechts TCGT/TCMT 16T3..
6415 A20R STFCL 16 82,10 20 26 200 18 13 Links TCGT/TCMT 16T3..
6420  A25S STFCR 16 110,00 25 34 250 23 17 Rechts TCGT/TCMT 16T3..
6425 A25S STFCL 16 110,00 25 34 250 23 17 Links TCGT/TCMT 16T3..
(w285)

Ersatzteil fiir ISO-Bohrstange 90° A..-STFCR/L mit Innenkiihlung

Bestell- Ausfiihrung
Nr.
5027 Spannschraube fiir WSP TC..1102..
5087 Spannschraube fiir WSP TC..16T3..
0030 Schraubendreher fiir TORX®* WSP 11 T 8 x 60 mm
0050 Schraubendreher fiir TORX" WSP 16 T 15 x 80 mm

ISO-Drehwendeschneidplatte

2969 5886 e
k2
2,39 - 104
251 - 104
= 4,54 1
= 4,66 1
(W281) (W543)

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

FeN

TORX®-Schraubendreher

s

TORX®-Schraube

professional quality

ALU UNI
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstof- 2968  VE  Schnitigeschw. | H
Nr. sorte forma) @ Vorschub Hart
Schnitttiefe

0354 TCGT 110202 ALU 4,96 10A Ve m/min. - 155-610 = 2
# fz mm/Z = = - 0,06-0,12 e =

I ap/mm - - 0,3-3,6 - -

0361 TCGT 110204 ALU 4,96 104 Ve m/min. - - - 125-525 - E
o fz mm/Z - - - 0,10-0,24 i i

e ap/mm - - 04-3,6 - -

0363 TCGT 16T302 ALU 7.60 10A Ve m/min. = 2 = 120-525 - =
o fz mm/Z o - = 0,10-0,24 = =

. ap/mm = - - 04-53 =

0364 TCGT 16T304 ALU 7,60 104 Ve m/min. - - - 120-525 =
:@: fz mm/Z - = - 0,10-0,24 = =

3 ap/mm - - - 04-36 - -

2330 TCMT 110204 UNI 3,93 104 Ve m/min. 85-135  50-85 80-135 - z
ey fz mm/Z 0,08-024 0,08-0,18 0,08-0,24 - o c

WA ap/mm 05-30 05-23 05-30 & 5

2333 TCMT 110208 UNI 3,93 104 Ve m/min. 85-145 50-85 80-135 -
w0 fz mm/Z 008-024 0,08-0,18 0,08-0,24 - - £

e ¥ ap/mm 0',8‘—_3,_0 08-23 0,8-3,0 - 2

2336 TCMT 16T304 UNI 5,40 104 Ve m/min. 85-145 50-85 80-135 - =
G fz mm/2 008-024 0,08-0,18 0,08-0,24 - = =

ap/mm 05-30 05-23 05-30 - -

2339 TCMT 16T308 UNI 540 104 Ve m/min. 95-175  55-105  90-165 - = 50
’p\. oy fz mm/Z 0,08-030 0,08-0,23 0,08-0,30 - = i

T B ap/mm 0,8-30 08-23 0,8-3,0 - = 7

(W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.
2/ 236 Alle Lagerartikel mit 24-5td.-Lieferservice, auBer 48 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

1SO-Drehwendeschneidplatte

- s [N

ALN AL KNH F R-EC* L-EC**

Bestel- ISO-Bezeichnung  Schneidstoft- 2968  VE  Schnitigeschw. M H
Nr. sorte = ] Vorschub Rostfrei Hart
Schnitttiefe
0 TCGT 110202 AL KNH 9010 11,25 104 Vem/min. | = - = 185-735 = &
et - ) fzmm/Z - = - 0,06-0,12 - -
St ap/mm - - - 0,3-36 - -
04 AL KNH 9010 10,756 10A Ve m/min. - - = 150-630 = 7
(e doe e m fz mm/Z = = - 0,1-0,24 = -
— ap/mm - = - 0.4-3,6 - -
110202 R-EC U 9035* 9,00 104 Ve m/min. 150-195. 90-115 140-185 225-680 30-56 -
0992 RGE # () fz mm/Z 0,08-0,12 0,08-0,09 0,08-0,12 008-0,12 0,08-0,09 -
TANE ap/mm 0,4-1,6 04-1,2 04-186 04-16 04-1,0 -
2 L-EC U 90356™ 9,00 104 Ve m/min. 150-195 90-115  140-185 225-680 30-55 -
i ol _’“: N fz mm/Z 008-012 008-0,09 008-012 008-012 0,08-0,09 -
S A ap/mm 04-16 04-1.2 04-1.6 0,4-1,6 0.4-1,0 -
202 F U 9035 5,55 10A Ve m/min. 100-135 60-80 95-125 o 26-55 =
sl il “ﬂ: fz mm/Z 0,08-0,12 0,08-0,09 0,08-0,12 - 0,08-0,09 -
ap/mm U5=S W 05-23  05-3 - 05-19 i
10204 F U 9035 5,20 104 Ve m/min. 85-145 50-85 B80-135 - 25-55 -
. e = fzmm/Z 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 -
T ap/mm 0,5-3 05-23 0,5-3 - 05-23 -
M PMK 9030 5,05 104 Ve m/min. 135-195 80-115 125-185 - - -
s Tow it IJ fz mm/Z 0,15-0,24 0,15-018 0,15-024 - - -
= ap/mm 04-2 04-15 04-2 - - -
F U 9035 6,75 104 Ve m/min. 85-145 50-85 80-135 - 25-55 &
0590 TonmaoES '“ﬂ fz mm/Z 008-024 008-018 0,08-024 - 0,08-0,18 -
N ap/mm 05-3 05-23 0,5-3 - 05-23 -
308 M PK 9015 7,05 104 Ve m/min. 166-245 - 155-230 - = =
s opgil ﬁ ) fz mm/2 0,15-0,48 - 0,15-048 - - -
-N\= ap/mm 0,8-3 - 0,8-3 - - =
TCMT 16T308 M PMK 9030 6,75 104 Ve m/min. 110-215 65-125 100-200 - - B
g /; ()] fz mm/Z 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 - - =
— ap/mm 08-3 08-23 0,8-3 - -
TCM M U 9035 7,45 104 Ve m/min. 80-175 45-105  75-165 120-610  25-55 -
= 161208 1._ ey fz mm/Z 008-0,48 0,08-036 0,08-048 0,08-048 0,08-0,35 -
NP ap/mm 08-3 0,8-23 0,8-3 08-3 0,8-23 -
* R-EC... Bc ge fiir = Rect fithrung (\W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

** L-EC... Bohrstange filr = Linksausfilhrung

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 237



Bohrstangen

ISO-Bohrstange 52° A..-SVJCR/L mit Innenkiihlung

Ausfiihrung: Bohrstange fur Wendeschneidplatten 7° positiv, [ |
Schraubenklemmung, Werkzeugtrager vernickelt. i
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Innen- und AuRendrehen.

\— =
g e by B4
E . g 1 & | A 4
I : Abb.: Rechtsausfiihrung
L [ hy=hi2
Bestell- Bezeichnung 2969 schaft-@ Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen  Aus- Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @D min. L l2 f fihrung
mm mm mm mm mm

6500 A16MSVJCR11 10850 16 22 150 30 2 Rechts VBMT/VCMT/VCGT 110...
6505 A16MSVJCL11 10850 16 22 150 30 2 Links  VBMT/VCMT/VCGT 110...
6610 A20MSVJCR11 124,00 20 25 150 38 2 Rechts VBMT/VCMT/VCGT 110...
6515 A20M SVJCL 11 124,00 20 25 150 38 2 Links  VBMT/VCMT/VCGT 110...
6520 A25MSVJCR16 147,00 25 28 150 44 2 Rechts  VBMT/VCMT/VCGT 1604...
6525 A26M SVJCL16 147,00 25 28 150 44 2 Links ~ VBMT/VCMT/VCGT 1604...

(W286)

Bohrstangen-Set 52° A..-SVJCR/L mit Innenkiihlung

Ausfiihrung: Bohrstange flir Wendeschneidplatten 7° positiv,

Schraubenklemmung, Werkzeugtréger vernickelt.

Lieferung Satz a 2 Stiick ohne Wendeschneidplatten, 2
ohne Schraubendreher. ?

Anwendung: Innen- und Aufendrehen.

L LLHICAS NELY

Abb.: Rechtsausfiihrung

Bestell- Satzinhalt 2969 schaft-® Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen Ausfiih- Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. I8 I f rung
mm mm mm mm mm
6600 A16M SVJCR 11 205,50 16 22 150 30 2 Rechts VCMT/VCGT 1103...
A20M SVJCR 11 20 55 150 38 2 VBMT 1102...
6620  A16M SVJCL 11 205,50 16 22 150 30 2 Links VCMT/VCGT 1103...
A20M SVJCL 11 20 55 150 38 2 VBMT 1102...
(W285)
Ersatzteil fiir ISO-Bohrstange 52° A..-SVJCR/L mit Innenkiihlung
Bestell- Ausfilhrung 2969 5886 VE
. e ¥
5027 TORX*-Schraube fiir WSP, VBMT/ 239 - 104
VCMT/VCGT 110.. TORX"-Schraube
5087 TORX?®-Schraube fiir WSP, VBMT/ 2,51 - 10A
VCMT/VCGT 1604... SR
0030 Schraubendreher fiir TORX® T 8 x 60 mm, - 4,54 1
VBMT/VCMT/VCGT 110...
0050  Schraubendreher fiir TORX® T 15 x 80 mm, 5 4,66 1 AORXE-Baltmiibericireto:
VBMT/VCMT/VCGT 1604...

(wag1) (W543)
A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

2/ 238 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aulRer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

ISO-Drehwendeschneidplatte

>
ALU UNI
Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte format) g Vorschub Hart
Schnitttiefe
1616 VCGT 110304 ALU 5,60 104 Ve m/min. - - 135-505 - =
, ﬂ \ fmm/U - - - 0,1-0,2 - -
-/ apfmm - - — 04-28 = G
04 ALU 9,40 10A Ve m/min. - - - 135-505 - -
1640 VCGT 1604 S A = i % ) 7 &
A ap/mm - - - 04-40 = -~
160408 ALU 9,40 104 Ve m/min. - - = 120-490 = &
1988 et S fmm/U - = - 0,16-0,4 z -
= ap/mm - - - 0,8-4,0 - -
UNI 6,90 104 Ve m/min. 70-120 40-70  65-110 = = =
b A #, f mm/U 0,08-0,20 008-0,15 0,08-0,20 - = i
4 ap/mm 05-28 0,5-21 05-2,8 = = =
4 8,16 104 Ve m/min. 70-120 40-70 65-110 = & ¥y
B VW P f mmyU 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - - -
ap/mm 05-3,0 05-23 0,5-30 - - -
MT 160408 8,15 104 Ve m/min. 80-135 45-80 75-125 = = =
#Haks fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - = =
ap/mm 0,8-3,0 0,8-23 0,8-3,0 - - -
8.15 104 Ve m/min. 70-120 40-70 65-110 - - -
228" VEMU 10080 f mm/U 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - = =
ap/mm 0,5-3,0 05-2.3 0,5-30 - - -
8,15 104 Ve m/min. B80-135 45-80 75-125 - = .
2327 VENAT 160805 f mm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
ap/mm 08-30 08-23 08-30 - - -
W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.
ISO-Drehwendeschneidplatte
7
.'/
AL-KNH
Bestell- ISO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte [ =4 Vorschub Hart
Schnitttiefe
1612 VCGT 110304 AL KNH 9010 14,05 10A Ve m/min. - - - 135-505 o i
@ f mm/U = = - 0,1-02 = =
- ap/mm - - - 04-28 - -
1636 VCGT 160404 AL KNH 9010 14,70 104 Ve m/min. - L = 135-505 3 =
) fmm/U - - - 0,1-02 E 5
ap/mm - - - 04-4 - -
AL KNH 9010 14,70 104 Ve m/min. - - - 120-490 = B
1642 VCGT 160408 = ko £ G 5 015-04 ¥ 3
= ap/mm - - - 08-4 -
04 F U 9035 840 10A Ve m/min. 70-120 40-70  65-110 = 25-55 E
1008 VOREL 1499 ) f mm/U 0,08-02 0,08-0,15 0,08-02 - 0,08-0,15 -
e ap/mm 05-28 05-21 05-28 - 05-21 -
10308 F PMK 9030 8,50 104 Ve m/min. 120-165 70-95 110-165 - - -
1909 | e { ﬂ | f mm/U 0,15-0,26 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
= ap/mm 08-28 08-21 0,8-28 - - -
11 8 F U 9035 8,50 10A Ve m/min. 80-135 45-80 75-125 - 25-b5 -
10003 VEREL) 950 T f mm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,256 - 0,08-0,19 -
Ryt ap/mm 08-28 08-021 08-28 - 08-21 -
T 160404 F PMK 9030 940 10A Ve m/min. 110-185 65-110 100-176 - = =
ia v ) f mm/U 0,09-02 0,09-0,15 0,098-0,2 - - -
— ap/mm 0,5-3 05-23 0,5-3 - - -
160404 F U 9035 9,40 104 Ve m/min. 70-120  40-70 65-110 = 25-55 =
1621 VENE f mm/U 0,08-0,2 0,08-0,15 0,08-0,2 - 0,08-0,15 -
:'-E? ap/mm 05-3 05-23 0,5-3 - 0,6-2,3 -
F PMK 9030 9,40 10A Ve m/min. 115-166 65-95  105-155 - - -
1624 VouTE IOt ﬁ f mm/U 0,15-025 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
b= ap/mm 08-3 08-23 08-3 - - -
F U 9035 9,40 104 Ve m/min. B80-135 45-80 75-125 - 26-66 -
1627 veeRieo ‘. f mm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19 -
F\* ap/mm 0,8-3 08-23 08-3 - 08-23 -
4 M U 9035 10,10 104 Ve m/min. 85-135 50-80 80-125  125-470 = pes
1663 VEMEiEDIg e fmm/U 008-02 008-015 008-02 008-02 - -
L, ZANE ap/mm 04-2 04-15 04-2 04-2 - -
M U 9035 10,10 104 Ve m/min. 75-150 45-90 70-140 110-525 - -
1666 VEMPICoLS _FT_) Ty f mm/U 008-04 008-03 008-04 008-04 - -
R N ap/mm 0,8-3 08-23 08-3 08-3 - -
1102 M U 9035 900 10A Ve m/min. 85-135  50-80  80-125 125-470 = =
1500 VERIne 'ﬂ: ,f“;;")-l f mm/U 0,08-02 008-0,15 008-02 008-0,2 - -
" ap/mm 04-2 04-15 0,4-2 0,4-2 = o
(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méaglich.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 239



Bohrstangen

1SO-Bohrstange 95° A..-PCLNR/L mit Innenkiihlung

Ausfiihrung: Bohrstange fur Wendeschneidplatten 0° negativ, [ ]
Kniehebelspannung, Werkzeugtréger vernickelt. | |
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher. |L

Anwer]dung: Innendrehen.

S
N
§ & Abb.: Rechtsausfiihrung
L |
- ‘-.'T
}
Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-®  Abmessungen Abmessungen Abmessungen Ausfiihrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @ D min. I f
mm mm mm mm
6000  A25S PCLNR 12 119,00 25 32 250 17 Rechts CNMG 1204...
6005  A25S PCLNL 12 119,00 25 32 250 17 Links CNMG 1204..
6010 A32S PCLNR 12 162,50 32 40 250 22 Rechts CNMG 1204...
6015  A32SPCLNL 12 162,50 32 40 250 22 Links CNMG 1204...

(wass)

Ersatzteil fiir ISO-Bohrstange 95° A..-PCLNR/L mit Innenkiihlung : o ,

) 4

Bestell- Ausfiihrung 2969 5850 VE
Nr. s Auflageplatte Kniehebel
5036 Auflageplatte 6,70 - 104
5051 Rohrstift 3.39 - 104
5075 Kniehebel 12,05 - 1
5063 Spannschraube fiir Schaft-Z 32 mm 5,00 - 104
0030 Schliissel 6-kant, 4 x 100 mm - 1,96 1 Rohrstift Spannschraube
(w281) (W528)

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

Schiiissel 6-kant

ISO-Drehwendeschneidplatte fg@
professional qual

UNI

Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstof- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte formal) gp Vorschub Hart
Schnitttiefe

0446 CNKG 120404 ALU 5,65 10A Ve m/min. - = - 110-575 - =
m fmm/U - - - 0,1-0,4 e i
=g ap/mm - - ~ 08-45 = -
0449 CNKG 120408 ALU 5,55 104 Ve m/min. - - - 110-575 = =
@) fmm/U - - g 01-04 = =
i ap/mm - = - 0,8-4,5 - -
0440 CNMG 120404 UNI 5,95 104 Ve m/min. 120-220 70-130 110-205 = % =
e fmm/U 01-03 01-023 01-03 - = i
e ap/mm 05-30 05-23 08-23 = 2 i
0443 CNMG 120408 UNI 5,95 104 Ve m/min. 130-210  75-125 120-195 - = =
# a) f mm/U 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - = -
deg ap/mm 0,8-3,0 0,8-23 0,8-3,0 - = -~

(W231) 4 Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

2/ 240 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer & = 48-Std -Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

1SO-Drehwendeschneidplatte

mEEzm
F VA J R-EC* M

L-EC**

Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte ) Vorschub Hart
Schnitttiefe | i
404 F PMK 9030 6,95 104 Ve m/min. 160-260 95-156  150-245 - 30-75 -
W00 - Cleee 1 f hf‘, fmm/U 0,15-0,3 0,15-023 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
= ap/mm 0,5-3 05-23 0,5-3 - 0,6-1,8 -
20404 VA 9040 7.25 104 Ve m/min. 205-285 120-170 140-270 - 40-85 -
gute, cmac) () f mmy/U 0,15-03 0,15-0,23 0,15-03 - 0,15-0,18 -
\ ap/mm 0,6-3 05-23 05-3 - 0,5-1,8 =
R-EC U 9035* 6,95 104 Ve m/min. 136-185 80-110 125-175 200-645 25-55 -
oadlin i s m W) fmm/U 02-03 02-023 02-03 02-03 02-023 o
I N ap/mm 0,8-5 0.8-3.8 0,8-5 0,8-5 0,8-3 -
404 L-EC U 9035** 6,95 104 Vem/min.  135-185 80-110 125-175 200-845  25-55 5
G £ “u: (&) f mm/U 0,2-0,3 0,2-0,23 0,2-03 0,2-0,3 0,2-0,23 -
S ap/mm 0,8-5 08-38 0,8-5 08-5 0.8-3 -
120408 F PMK 9030 6,95 104 Ve m/min. 180-295 105-175 170-280 - 35-85 -
os02, Cee ( . ) f mm/U 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
N ap/mm 0,8-3 0,8-23 0,8-3 - 0,8-1,8 -
G 120408 M PK 9015 7,25 104 Ve m/min. 205-330 = 190-310 = i
Go08:¢ [Sa | ﬂ uf | f mm/U 0,15-0,6 - 0,15-0,8 - - -
b= ap/mm 1-6 - 1-6 = - -
8 M PMK 9030 6,95 104 Ve m/min. 130-295 75-175 120-280 - -
ok i ﬂ \ f mm/U 0,15-0,6 0,15-045 0,15-0,6 - = -
W3 ap/mm 0,8-8 0,8-45 0,8-6 - - -
08 RPK 9015 7.25 104 Ve m/min. 225-305 - 210-285 - -
UP07, LMG 1508 n-ﬂ: f mm/U 0,25-0,6 - 0,25-0,6 - - -
=B ap/mm 2-6 - 2-6 - =
120408 R PMK 9030 6,95 104 Ve m/min. 145-240 85-140 1356-225 - - -
OBORS (£ 'ﬂ f mm/U 0,25-06 0,25-045 0,25-0,6 - - -
N ap/mm 2-6 2-45 ' = &
G 120408 R PMK 9040 6,25 104 Ve m/min. 125-200 75-120 115-180 - -
s T _.,ﬁ_ f mm/U 0,26-06 025-045 0,25-0,6 - = %
e ap/mm 2-6 2-45 2-6 = = £
VA 9040 7.25 104 Ve m/min. 235-305 140-180 220-285 45-90 "
PRS0, (G 120403 (& f mm/U 0,2-04 0,2-0,3 0,2-04 - 0,2-0,24 -
g ap/mm 0,8-3 0,8-23 0,8-3 08-1,8 -
R-EC U 9035* 6,95 104 Ve m/min. 135-216 80-1256 125-200 200-750  25-60 -
o L A o f mm/U 0,2-05 0,2-0,38 0,2-05 0,2-0,5 02-03 -
e AN ap/mm 0.8-5 08-38 0,8-5 0,8-5 0,8-3 -
408 L-EC U 9035** 6,95 104 Ve m/min. 135-215 B80-125 125-200 200-750  25-60 =
.. Qa1 (W) f mm/U 0,2-0,5 02-038 02-05 0,2-05 0,2-03 -
LA ap/mm 08-5 08-38 0,8-5 0,8-5 0,8-3
408 WM PMK 9030 8,06 104 Ve m/min. 135-295 - 125-280 - - -
B G 120 { n f mm/U 0,15-0,6 - 0,16-086 - - -
i ap/mm 0,8-4 = 0,8-4 - . -
120412 RPK 9015 7.25 104 Ve m/min. 230-320 = 215-300 i o
o ( ﬂ \ _#_ f mm/U 0,25-0,7 - 0,25-0,7 - - -
— £ ap/mm 2-8 i 2-6 e B =
R PMK 9030 7.45 104 Ve m/min. 140-250 80-150 130-235 ol 5
OBYe - ‘Cua | ML | n\ f mm/U 0,25-0,7 0,25-0,63 0,25-0,7 - = 2
It ap/mm 2-6 2-45 2-6 - - -
VA 9040 7,45 104 Ve m/min. 240-305 140-180 225-285 - 45-80 -
P13 GG 120312 iy f mm/U 02-04 0,2-0,3 0,2-04 - 0,2-0,24 -
pa ap/mm 1,2-3,6 1,2-2,6 1,2-3,5 - 1,2-21 -
*R-EC... B ge fiir=R fiihrung (W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
** L-EC... ge fiir =1 fithrung

2/241

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.



Bohrstangen

ISO-Bohrstange 93° A..-PDUNR/L mit Innenkiihlung

Ausfithrung: Bohrstange fir Wendeschneidplatten 7° positiv,
Schraubenklemmung, Werkzeugtréger vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Innen- und AuRendrehen.

h
N ».I f
= q 2
“ Sl 9 8
| S !
e L |_hi=hi2
Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-@ Abmessungen  Abmessungen
Nr. dg7 @ D min. 15
mm mm mm
6020 A20Q PDUNR 11 98,50 20 30 180
6025 A20Q PDUNL 11 98,50 20 30 180
6030 A25R PDUNR 11 125,00 25 32 200
6035  A25R PDUNL 11 125,00 25 32 200
6040  A32S PDUNR 11 168,50 32 40 250
6045 A32SPDUNL 11 168,50 32 40 250
(W285)

Ersatzteil fiir ISO-Bohrstange 93° A..-PDUNR/L mit Innenkiihlung

Bestell-
Nr.

5003
5024
5072
5060
0030

Ausfiihrung 2969 5850 VE
[
Auflageplatte 6,70 - 10A
Rohrstift 3,35 - 10A
Kniehebel 7.15 - 104
Spannschraube fiir Schaft<Z 32 mm 4,45 - 104
Schliissel 6-kant, 4 x 100 mm - 1,96 1
(W281) {W528)

Abb.: Rechtsausfiihrung

Abmessungen  Ausfiihrung
f
mm
14 Rechts
14 Links
17 Rechts
17 Links
22 Rechts
22 Links

Ly

Auflageplatte

Rohrstift

A Abgabe nur als ganze Verpackungsainheit maglich.

1SO-Drehwendeschneidplatte

Bestell-
Nr.

0786

0787

2/242

1SO-Bezeichnung

DNMG 110404

DNMG 110408

Schneidstoff-

sorte

UNI
2968 e Schnittgeschw. ""f
format) @ Vorschub
Schnitttiefe CY
5,85 104 Ve m/min. 105-175
f mm/U 0,10-0,24
ap/mm 0,4-3,0
5,85 104 Ve m/min. 110-200
f mm/U 0,10-0,35
ap/mm 0,8-3,0
(w2g1)

Schliissel 6-kant

M
Rostfrei

60-105

04-23
65-120

95-165
0,10-0,18 0,10-0,24

04-3,0
100-190

0,10-0,26 0,10-0,35

08-23

08-30

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Wendeschneidplatte

DNMG 11...
DNMG 11...
DNMG 11...
DNMG 11...
DNMG 11...
DNMG 11...

-~

Kniehebel

Spannschraube

forn@
professional quality

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer 48 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

1ISO-Drehwendeschneidplatte

- =, '
& S
L) A—— .
F PK F M PK M

VA

Bestell- ISO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. Bef M
Nr. sorte [ Vorschub | Stahl = Rostfrei
Schnitttiefe

0670 DNMG 110404 FPK 9015 8.35 104 Ve m/min. 180-240 - 170-225 - - =
@@ fmm/U  0,15-024 -  0,115-024 - - -

B3 ap/mm 0,5-3 - 0,5-3 = = =

0673 DNMG 110404 F PMK 9030 7.35 104 Vem/min.  140-210 80-125 130-195 - 25-60 =
(@) fmm/U  0,16-0,240,15-0,180,15-024 -  0,115-0,18 -

i ap/mm 053" 05-23 05-3 = 0,5-1,8 -

0674 DNMG 110404 VA 9040 7.75 104 Vem/min.  170-225 100-135 160-210 - 30-65 -
."a{_". f mm/U 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 -

= ap/mm 05-3 05-23 05-3 - 0,5-1,8 =

0676 DNMG 110408 M PK 9015 7,75 104 Ve m/min.  185-270 - 175-255 = Z =
(@ (| f mm/U 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - - -

LAS ap/mm 0,8-3 . 0,8-3 - = =

0679 DNMG 110408 M PMK 9030 7,35 104 Ve m/min. 125-236 75-140 115-220 - - -
() f mm/U 0,15-0,48 0,15-0,36 0,15-0,48 - - -

F ap/mm 08-03 08-23 08-3 5 - =

0681 DNMG 110408 VA 9040 7,75 10A Ve m/min.  185-245 110-145 175-230 - 35-70 -
(m) fmm/U 02-04 02-03 02-04 029024 —

ap/mm 0,8-3 0,8-2,3 0,8-3 - 0,8-1.8 -

(W286) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 243



Bohrstangen

ISO-Bohrstange 93° A..-PDUNR/L mit Innenkiihlung

Ausfiihrung: Bohrstange fiir Wendeschneidplatten 0° negativ, |
Kniehebelspannung, Werktrager vernickelt.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher. {

Anwendung: Innendrehen.

£

i B

] | I . : [ i

il - el A [

= '—’—i Ls . ‘ Lh=ny SOSEROS Abb.: Rechtsausfiihrung

3
Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-@  Abmessungen  Abmessungen  Abmessungen Ausfiihrung  Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @D min. 3 f
mm mm mm mm
6300  A32S PDUNR 15 162,50 32 40 250 22 Rechts DNMG/DNKG 15086...
6305  A32S PDUNL 15 162,50 32 40 250 22 Links DNMG/DNKG 1508...
{w28s)

Ersatzteil fiir ISO-Bohrstange 93° A..-PDUNR/L mit Innenkiithlung ~ .

)

Bestell- Ausfiihrung 2969 5850 VE Auflageplatte
Nr. o
Kniehebel
5042 Auflageplatte 7.40 - 10A
5051 Rohrstift 339 - 10A
5078 Kniehebel 11,95 - 1
5063 Spannschraube 5,00 - 104 :
0030 Schliissel 6-kant 4 x 100 mm - 1,96 1 Rohrstift Spannschraube
(waa1) (W528)

T
gseinheit 1.

A Abgabe nur als ganze Very

Schiassel 6-kant

1SO-Drehwendeschneidplatte ffg@
professional quality
ALU
Bestell- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofl- 2968  VE  Schnitigeschw. | H
Nr. sorte formal) @ Vorschub Hart
Schnitttiefe R
0794 DNKG 150604 ALU 6,80 104 Ve m/min. - - - 110-575 - -
m f mm/U = = = 0,10-0,40 = 4
— ap/mm = = - 0,8-5,0 - -
0797 DNKG 150608 ALU 6,80 104 Ve m/min. - - - 110-575 - e
@ fmm/U . E . 0,10-0,40 = =
= ap/mm = = = 0,8-5,0 . -
0788 DNMG 150604 UNI 9,05 104 Ve m/min. 105-175 60-105  95-165 - - -
) fmm/U 0,10-0,24 0,10-0,18 0,10-0,24 - = 1
b= ap/mm 0,5-3,0 05-23 0,6-3,0 - - o
0791 DNMG 150608 9,05 104 Ve m/min. 100-170 60-100  95-160 2 = i
fmm/U 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 = = -
ap/mm 0,8-30 0,8-23 0,8-3,0 - = =
W291) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

2/ 244 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aulRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



ISO-Drehwendeschneidplatte

oy X7 ¥

Bestell-
Nr.

0700

0736

0724

0725

0703

0704

0706

0708

0712

0742

0730

0731

0709

0715

0716

0718

1S0-Bezeichnung

DNMG 150604

DNMG 150604

DNMG 150604

DNMG 150604

DNMG 150608

DNMG 150608

DNMG 150608

DNMG 150608

DNMG 150608

DNMG 150608

DNMG 150608

DNMG 150608

DNMG 150612

DNMG 150612

DNMG 150612

DNMG 150616

Schneidstoff-
sorte

F PMK 9030
(@

R PMK 9030

* R-EC... fiir Bohrstange = Rechtsausfiihrung
** L-EC... fiir Bohrstange = Linksausfilhrung

M PK
2968 e
L
975 104
975 104
975 10A
1030 104
9,75 104
1030 104
975 104
1030 104
975 10A
975 10A
975 104
1030 10A
975 10A
975 10A
1030 104
975 104
(W2B6)

Schnittgeschw.
Vorschub
Schnitttiefe

Ve m/min.
fmm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
fmm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
fmm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

R-EC*

140-210 80-125
0,15-0,24 0,15-0,18
05-3 05-2,3
120-146  70-85
0,2-0;: 0,2-0,24

08-34
70-85
( 0,2-0,24
: , 08-34
70-225 100-135
0,16-0,24 0,15-0,18
053 05-23
140-235  80-140
0,15-0,35 0,15-0,26
08-3 0,8-23
175-270 =
0,15-0,48 =
08-45 =
120-236 70-140
0,16-0,48 0,15-0,36
08-45 08-34
195-245
0,25-0,48 =
75-110
-0,48 0,25-0,36
2-34
60-105
0,2-0,36
08-34
60-105
0,2-0,36
0,8-34
110-145
0,2-0.3
0,8-23
60-135
0,17-0,54
12-34
65-120
0,25-0,53
2-34
110-145
0,2-0,3
1,2-2,6
115-190 65-110
03-08 03-06
2-45 2-34

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

130-195
0,15-0,24
05-3
110-135
0,2-0,24
0,8-4,5
110-135
0,2-0,24
0,8-4,5
160-210
0,15-0,24
05-3
130-220
0,16-0,35
0,8-3
165-255
0,15-0,48
0,8-4,5
110-220
0,15-0,48
0,8-45
185-230
0,25-0,48
2-4,5
120-180
0,26-0,48
2-45
95-165
0,2-0,48
0,8-4,5
95-165
0,2-0,48
0,8-4,5
175-230
0,2-04
0,8-3
95-210
0,17-0,72
1,2-45
105-190
0,25-0,7
2-45
180-230
02-04
1,2-35
105-180
03-08
2-4,5

Bohrstangen

J’"._/J

L-EC**

165-610
0,2-0,48
0,8-4,5
165-610
0,2-048
0,8-45

’._./

25-60 =
0,15-0,18 L
0,5-1,8 =
20-40 e
0,2-0,24 -
0,8-2,7 =
20-40 =
0,2-0,24 2
0,8-2,7 =
30-65 =
0,15-0,18 i
05-1,8 =
25-70 i
0,15-0,21 =
0,8-1,8 .

20-50 -
0,2-0,29 =
08-27 -

20-50 -
0,2-0,29 -
08-27 -
35-70 -
0,2-0,24 -
08-18

35-70 -
02-024 -
1,2-21 -

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.
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Bohrstangen

ISO-Bohrstange 95° A..-PWLNR/L mit Innenkiihlung

Ausfiithrung: Bohrstange fur Wendeschneidplatten 0° negativ,
Kniehebelspannung, Werkzeugtrager vernickelt.

Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Innendrehen.

11

o $ \[#/_
z 95 hy = hi2 ! Abb.: Rechtsausfiihrung
L L - s SN __
1
Bestell- Bezeichnung 2969 schaft-® Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen Ausfilhrung Wendeschneidplatte
Nr. dg7 @D min. L L, f
mm mm mm mm mm
6050 A25SPWLNRO8 13550 25 32 250 45 17 Rechts WNMG 0804...
6055  A25S PWLNL 08 135,50 25 32 250 45 17 Links WNMG 0804...
6060 A32SPWLNRO8 183,00 32 40 250 60 22 Rechts WNMG 0804...
6065  A32S PWLNL 08 183,00 32 40 250 60 22 Links WNMG 0804..
{w28s)

Ersatzteil fiir ISO-Bohrstange 95° A..-PWLNR/L mit Innenkiihlung

Bestell- Ausfiihrung 2969
Nr.
5048 Auflageplatte 8,10
5051 Rohrstift 3,39
5075 Kniehebel 12,05
5063 Spannschraube 5,00
0030 Schliissel 6-kant 4 x 100 mm -
(W281)

5850

1,96
(W528)

)

&

VE
o] y
Auflageplatte Kniehebel
10A
104
1
104
1
Rohrstift Spannschraube

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

ISO-Drehwendeschneidplatte

Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968 Ve
Nr. sorte forma®) @
0894 WNMG 080404  UNI 665 104
0897 WNMG 080408 gm 665 104
- (W291)

2/246

UNI

Schnittgeschw.

Vorschub
Schnitttiefe

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Ve m/min.
f mm/U
ap/mm

Schiliissel b‘kant

professional quality

M H

Rostfrei Hart
120-220° 70-130 110-205 - " -
0,0-030 010-023 0,10-030 - E Z
06-30 0523 05-30 & Z
180-210 75-125 120-195 - o g
0,15-045 0,15-0,34 0,15-045 - 3 E
08-30 0823 08-30 z ¥ .

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer @ = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrstangen

1SO-Drehwendeschneidplatte

F FPK M M PK R R PK WF R-EC* L-EC** VA
Bestell- ISO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2968  VE  Schnittgeschw. H
Nr. sorte L Vorschub Hart
Schnitttiefe
0900 WNMG 080404 F PMK 9030 7.15 104 Ve m/min. 160-260 95-155  150-245 - 30-75 -
( ““, f mm/U 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,156-0,18 -
= ap/mm 05-3 0,5-2,3 0,5-3 - 0,5-1,8 -
0925 VWNMG 080404 VA 9040 7.85 104 Ve m/min. 205-285 120-170 190-270 - 40-85 -
WD f mm/U 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
N ap/mm 0,5-3 05-23 05-3 - 05-18 -
0924 WNMG 080404 WF PMK 9030 8,65 10A Ve m/min. 155-270 - 145-255 = i e
() f mm/U 0,15-0,3 = 0,15-03 - - -
= ap/mm 04-44 - 04-44 = & I
0903 WNMG 080408 F PMK 9030 7.45 104 Ve m/min. 180-295 105-175 170-280 - 36-85 -
{'“ Y f mmy/U 0,15-0,35 0,15-026 0,15-0,35 - 0.16-0,21 =
e ap/mm 08-3 08-23 0,8-3 - 0,8-1,8 -
0928 WNMG 080408 7,85 10A Ve m/min. 205-340 - 190-320 = 2 =
J f mm/U 0,15-0,6 - 0,15-06 - - -
ap/mm 0,8-5,6 - 0,8-5,6 - - -
0930 WNMG 080408 7.45 10 A Ve m/min. 130-295 75-175  120-280 - - -
f mm/U 0,15-06 0,15-045 0,156-0,6 - - -
ap/mm 08-56 08-42 08-56 - - -
0932 WNMG 080408 7.85 10A Ve m/min. 225-305 - 210-285 - = te
f mm/U 0,25-0,6 - 0,25-0,6 - - -
ap/mm 2-5,6 - 2-5,6 - - -
0909 WNMG 080408 7.45 104 Ve m/min. 145-240 85-140 135-225 2 = =
f mm/U 0,25-06 0,25-045 0,25-0,6 - - -
ap/mm 2-56 2-4,2 2-56 - - -
0942 WNMG 080408 7.45 104 Ve m/min. 135-215 80-125 125-200 200-750 25-60 -
q: () f mm/U 02-05 02-038 02-05 02-05 02-03 -
R i ap/mm 0,8-5 08-38 0,8-5 0,8-5 08-3 -
0940 WNMG 080408 L-EC U 9035** 7.45 104 Ve m/min. 135-215 80-125 125-200 200-750 25-60 -
# ey f mm/U 02-05 02-038 02-05 0.2-05 0,2-03 -
AN ap/mm 08-5 08-38 0,8-56 08-5 0,8-3 -
0917 WNMG 080408 VA 9040 7,85 104 Ve m/min. 220-305 130-180 205-285 - 40-90 =
7y f mm/U 02-05 02-038 02-05 - 0.2-0,3 -
b ap/mm 08-3 08-23 0,8-3 - 0,8-1.8 -
0915 WNMG 080408 WM PMK 9030 8,65 104 Ve m/min. 135-295 - 125-280 - = 2
{ i\: f mm/U 0,15-0,6 - 0,15-06 - - -
D ap/mm 08-4 - 0,8-4 - - 5
0944 WNMG 080412 M PK 9015 7.85 10A Ve m/min. 205-335 - 190-315 - = =
‘@ ﬁ ) f mm/U 0,17-08 - 017-08 - - -
L ALY ap/mm 1,2-5,6 - 1,2-5,6 - - -
0906 WNMG 080412 M PMK 9030 7.45 104 Ve m/min. 125-285 75-170 115-270 - - <
) f mm/U 017-08 0,17-06 0,17-08 < £ &
= ap/mm 1,.2-5,6 1,2-4,2 1,2-5,6 - - =
0946 WNMG 080412 R PK 9015 7.85 104 Ve m/min. 235-320 - 220-300 - - -
) _#,: f mm/U 0,25-0,7 - 0,25-0,7 - - -
el 1 ap/mm 2-5,6 - 2-56 - - =
080412 R PMK 9030 745 104 Ve m/min. 140-250 80-150  130-235 - 2 i
o12: Wi ) f mm/U 0,25-0,7 0,25-053 025-0,7 - = 2
- ap/mm 2-5,6 32-4,2 2-5,6 - - -
0918 WNMG 080412 WM PMK 9030 8,65 104 Ve m/min. 125-265 - 115-250 - = E
() fmm/U 02-0,9 - 02-09 & “ =
B ap/mm 1.2-4 - 1,24 4 = 5
0919 WNMG 080412 VA 9040 7.85 104 Ve m/min. 230-305 135-180 215-285 - 45-90 3
(W) fmm/U 02-05 02-038 02-05 L 0,2-0,3 £
S ap/mm 1,2-35 1.2-26 1,2-35 - 1,2-21 -
* R-EC... fiir Bohrstange = Rechtsausfiihrung (w286) 4 Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

** L-EC... fiir Bohrstange = Linksausfiihrung

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 247



Gewindedrehen - Ubersicht

ISO-Gewinde-Klemmbhalter, Gewindewendeschneidplatte fiir die Auenbearbeitung

Bestell-Nr. Typ Bezeichnung
2969 0115 - 2969 00005  SER/SEL... Klemmbhalter

. N 2969 0206 - 29690324 TN 16 ER/EL..  60° metrisch, Vollprofi
A~ & 2969 0500 - 2969 0530 TN 16 ER 55° WW, Vollprofil

ISO-Gewinde-Bohrstange, Gewindewendeschneidplatte fiir die Innenbearbeitung

. o S8 Bestell-Nr. Typ Bezeichnung
b} } — ~——— 2969 0730 - 2969 0858 SIR/SIL Bohrstange

. - =®| 2969 0900 - 2969 0939 TN 11-16 NR/L..  60° metrisch, Vollprofil
2969 2000 - 2969 2027 TN 11-16 NR/L 55° WW, Vollprofil

Gewindedrehen — Schnittdaten

60° ISO metrisch Vollprofil fiir die Innen- und AuBenbearbeitung
55° Whitworth  Vollprofil fiir die Innen- und Auenbearbeitung

Mit Vollprofil-Drehplatten wird der AuBen- und Innendurchmesser mitgedreht,

Katalogseite
2/250

2/250
2/251

Katalogseite
2/2562

2/253
2/254

sodass alle Teile konzentrisch sind. Erreicht werden gratfreie Profile, genau nach Norm,

in einem Arbeitsgang.

Anzahl der Schnitte (Durchginge) und Zustellungsmethoden

Steigung mm 050 075 100 1256 1,60 1,75 200 ..260 3.00

Génge/Zoll 48 32 24 20 16 14 12 10 8

Anzahl/Durchgénge 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16
Radiale Zustellung Entlang der Flanke Wechselseitige Zustellung

Nomenklatur und Formeln

Drehzahl Steigung D =Werkstlckdurchmesser
D. = Flankendurchmesser
— Yc-1000 (min"') P, = P+ Anzahl der Gange (min) (Nenndurchmesser)
n-D n = Drehzahl
P =Teilung
P, = Steigung
Schnittgeschwindigkeit Neigungswinkel Vi = Bahngeschwindigkeit

TPl = Gang pro Zoll

. TeDen 3 2 Ve = Schnittgeschwindigkeit
Y6 = 1000 i) e e 0 A = Neigungswinkel
Bahngeschwindigkeit Umrechnung
Zoll in metrisch
. 25,4
Vi = T (m/min) TPl ==

2/248
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(mm)
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(m/min)

(m/min)
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DER
SEL
SER ...
Sels

Wahl der Auflageplatte

Neigungswinkel A
Klemmhalter

16
.16
vl
.22

Sl
SIR ...
ol
SIR ...

16
16
22
22

Positiv

2,5°

 PE16+25
PI16+2,5
PE22+2,5
PI22+2,5

Gewindedrehen

Negativ fiar WSP

16° 0,5° -0,5°

Auflageplatte

PE18+175° PE16+0,5 PE16-0,5
PI16+1,5* | PI16+0,56 PI16-0,5
PE22+1,6% PE22+0,5 PE22-0,5
P122+1,5* PI22+0,5 PI22-0,5

Bemerkung: Alle Klemmbhalter sind mit festem Neigungswinkel A = 1,5° ausgeristet.
Den Neigungswinkel kann man durch die Auflageplatte &ndern - siehe Tabelle und
Diagramm.

Achtung:

Diagramm — Wahl der Auflageplatte

) Gewindestaigung/t™

Fertigungsmethode

=1,5° LT |a=05°

\

0 @ (mm)
@ (Zoll)

50
o4

100

150 200
6" 8"

Bei Schnittrichtung zum Reitstock muss die Auflageplatte gewechselt werden.

\
N

G

oo

\

L=

"""‘-—-._..-/.

Schnittrichtung zum
Reitstock

¥

\
£

35

1

\ hoe °
Schnittrichtung zum
Spindelstock

|

-1,5° TN16.. .. ZZ

PE16-1,5 PE162Z
Pl16-1,5 P6ZZ
PE22-1,5 -
PI22-1,5 -

Um gréRte Profilgenauigkeit und gleichméRigen Verschlei zu erzielen, muss der Neigungswinkel (A)
der Wendeplatte genau mit dem Steigungswinkel (p) des Gewindes Gbereinstimmen.

2/249



Gewinde-Klemmhalter

Gewinde-Klemmbhalter, AuRenbearbeitung

Ausfiithrung: Gewindeklemmhalter, inkl. Auflageplatte, Steigungswinkel 1,5°, == .
Schraubenklemmung. | : Cawl
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher. & L !
Anwendung: AuBengewinde — rechts/links. : — i .
T e Ty S = L J
L

Abb.: Rechtsausfiihrung

Bestell- Bezeichnung 2969 Schaft-l Abmessungen L Abmessungen h, Ausfiihrung Wendeschneidplatte
Nr. mm mm mm
0115 SER 1212 F16 61,00 12x12 80 12 Rechts 16ER...
0015 SEL 1212 F16 61,00 12x12 80 12 Links 16EL...
0117 SER 1616 H16 70,50 16x 16 100 16 Rechts 16ER...
0017 SEL 1616 H16 70,50 16x 16 100 16 Links 16EL..
0100 SER 2020 K16 118,00 20x 20 125 20 Rechts 16ER...
0000 SEL 2020 K16 115,00 20x 20 126 20 Links 16EL...
0105 SER 2525 M16 120,50 25x 25 150 25 Rechts 16ER...
0005 SEL 2525 M16 120,50 25x25 150 25 Links 16EL...
(W287)
Ersatzteil fiir Gewinde-Klemmbhalter rechts/links ‘ a
Auflageplatte Auflageplatte Spann-
Behsltrell- Ausfithrung 2969 5850 5886 E i SI!E;RP s SEgL B scpl?raube
3 fiir WSP
0121 Auflageplatte fiir SER PE 16 + 1,5° 14,00 - - 1
0123 Auflageplatte fiir SEL Pl 16 + 1,5° 14,00 2 - 1
0122 Spannschraube fiir WSP 411 - - 104  Spannschraube fiir
0124 Spannschraube 6-kant 4,11 - - 10A Auflageplatte
fiir Auflageplatte T
0010  Schliissel 6-kant 2,5 x 100 mm - 2,05 - 1 Schll'.lis‘sehl. —
0050 Schraubendreher fiir - - 4,66 1
TORX* T 15 x 80 mm
(W281) (W528) (W543)

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

TORX®-Schraubendreher

1SO-Gewindewendeschneidplatte, auBen, 60° metrisch, Vollprofil

a8 s A A

ER-M U EL-M U M35 PK25
9035 9035 Rostfrei Stahl + Guss
Bestell- 1S0- Schneid- 2969 VE  Steigung Schnittgeschw. M H
Nr. Bezeichnung stoffsorte . - mm - Stahl Rostfrei Hart
0300 16 ER050 M U 9035 13,80 104 0,50 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-1566 200-575 25-45  25-30
0355 16 ER 075 M PK25 9,70 2A 0,75 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - -
0303 16ER 075 M U 9035 13,80 104 0,75 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45  25-30
0357 16ER 075 M M35 9,70 2A 0,75 Ve m/min. 856-135 80-120 - 200-450 25-40 -
0359 16ER 100 M PK25 9,70 2A 1,00 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - =
0306 16ER 100 M U 2035 13,80 10A 1,00 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-165 200-575 25-45  25-30
0361 16ER 100 M M35 9,70 2A 1,00 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 -
0363 16ER 125 M PK25 9,70 24 1,25 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 = = -
0309 16ER125 M U 9035 13,80 104 1,25 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575 25-45  25-30
0365 16ER125 M M35 9,70 24 1,256 Ve m/min. 85-1356 80-120 - 200-450 25-40 -
0367 16ER 150 M PK25 9,70 2A 1,50 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - =
0312 16ER 150 M U 9035 14,60 104 1,50 Ve m/min. 136-165 80- 95 125-166 200-575 25-45  25-30
0369 16ER 150 M M35 9,70 24 1,50 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 -
0371 16ER175 M PK25 9,70 24 1,75 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - -
0315 16ER 175 MU 9035 13,80 104 1,75 Ve m/min. 135-1656 80- 95 125-155 200-575 25-45  25-30
(Ww28s) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Fortsetzung néchste Seite

2/ 250 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer & = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Gewinde-Klemmhalter

1ISO-Gewindewendeschneidplatte, auen, 60° metrisch, Vollprofil

Fortsetzung

FEFRE]
3

Bestell- 1SO- Schneid- 2969 e Steigung Schnittgeschw. M H
Nr. Bezeichnung stoffsorte ol mm f : Rostfrei : Hart
0373 16ER175  MMS35 9,70 24 175 Vem/min. | 85-135 80-120 - 200-450 25-40 =
0375 16 ER 200 M PK25 9,70 24 2,00 Ve m/min.  100-1560 60- 90 90-125 - - -
0318 16 ER 200 M U 9035 14,60 104 2,00 Ve m/min. 1356-165 B80- 95 125-1556 200-575 25-45 25-30
0377 16 ER 200 M M35 9,70 2A 2,00 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 .
0379 16 ER 250 M PK25 9,70 24 2,50 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - -
0321 16ER 250 M U 9035 13,80 104 2,50 Ve m/min.  136-1656 80- 95 125-1556 200-575 25-45  25-30
0381 16ER 250 M M35 9,70 2A 2,50 Ve m/min. 85-1356 80-120 - 200-450 25-40 =
0383 16 ER 300 M PK25 9,70 2A 3,00 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - o
0324 16 ER 300 M U 9035 13,80 104 3,00 Vem/min.  135-166 80- 95 125-155 200-575 25-456  25-30
0385 16 ER 300 M M35 9,70 2A 3,00 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 -
0327 16 EL 100 M PK25 9,70 2A 1,00 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - = =
0206 16EL 100 M U 9035 13,80 104 1,00 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
0329 16EL100  MM35 970 2A 100 Vem/min. | 85-135 80-120 -  200-450 25-40 s
0331 16EL125 M PK25 9,70 2A 1,25 Ve m/min.  100-150 60- 90 90-125 - - -
0209 16EL126 M U 9035 13,80 104 1.25 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-166 200-575 25-45 25-30
0333 16EL125 M M35 9,70 2A 1.25 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 =
0335 16EL150 M PK25 9,70 2A 1,50 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - -
0212 16EL 150 M U 9035 13,80 104 1,50 Vem/min.  135-165 80- 95 125-1556 200-575 25-45  25-30
0337 16EL 150 M M35 9,70 2A 1,50 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 -
0339 16EL175 M PK25 9,70 24 1,75 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - E
0215 16EL175 M U 9035 13,80 10A 1,75 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45  25-30
0341 16EL175 M M35 9,70 2A 1,75 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 -
0343 16 EL 200 M PK25 9,70 2A 2,00 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - = 2
0218 16 EL200 M U 9035 13,80 10A 2,00 Ve m/min. 135-165 B80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
0345 16EL 200 M M35 9,70 2A 2,00 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 -
0347 16EL 250 M PK25 9,70 2A 2,50 Ve m/min.  100-150 60- 90 90-125 - - -
0221 16 EL 250 M U 9035 13,80 104 2,50 Vem/min.  135-165 80- 95 125-165 200-575 25-45  25-30
0349 16 EL 250 M M35 9,70 2A 2,50 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 =
0351 16 EL300 M PK25 9,70 2A 3,00 Ve m/min. 100-150 60- 90 90-125 - - 5
0224 16 EL 300 M U 9035 13,80 104 3,00 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
0353 16 EL 300 M M35 9,70 2A 3,00 Ve m/min. 85-135 80-120 - 200-450 25-40 -
(w288 A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Gewindewendeplatten-Set, auBen, 60° metrisch, Vollprofil
Ausfithrung: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 2969).

Bestell- 1SO-Bezeichnung Schnittgeschw. 2969

Nr.
0390

0395

16 ER - M PK25

16 EL - M PK25

Ve m/min.

Ve m/min.

88,00

88,00

(w2as)

M

100-150 80-120 90-125

ISO-Gewindewendeschneidplatte, aufRen, 55° WW, Vollprofil

Bestell-
Nr.

0500
0503
0506
0509
0512
0515
0518
0521
0524
0527
0530

1SO-Bezeichnung

sorte
16 ER 080 W U 9035
16 ER 090 W U 9035
16 ER 100 W U 9035
16 ER 110 W U 9035
16 ER 120 W U 9035
16 ER 140 W U 9035
16 ER 160 W U 9035
16 ER 180 W U 9035
16 ER 190 W U 9035
16 ER 200 W U 9035
16 ER 280 W U 9035

Schneidstoft- 2969

14,60
14,60
13,50
13,80
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60

14,60
(W288)

VE
w

10A
104
10A
104
10A
10A
10A
10A
104
104
10A

Schnittgeschw.

V¢ m/min.
Ve m/min.
Ve m/min.
V¢ m/min.
Ve m/min.
Ve m/min.
Ve m/min.
Ve m/min.
Ve m/min.
Ve m/min.
Ve m/min.

135-165
1356-165
135-165
135-165
135-166
135-165
135-1656
135-165
135-165
135-166
135-165

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

abbbsb
oob 8L

100=150 80-120 90-125

M
Rostfrei

80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95
80-95

125-1565
125-155
125-1565
125-155
125-1565
125-165
125-165
125-155
125-1565
125-155
125-1565

200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575
200-575

Stiick x Steigung

mm
- 2x10:2x1,25:2x15;
Pl lh; 2x2,0;2x25
- 2x1,0:2%x1,25;2x1,5;
22 20: 2020

o L

25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45
25-45

H
Hart

25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30
25-30

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.
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Gewinde-Bohrstangen

Gewinde-Bohrstange, Innenbearbeitung

Ausfiihrung: Gewinde-Bohrstange, inkl. Auflageplatte, Steigungswinkel 1,5°, g1 P
Schraubenklemmung. Lieferung ohne Wendeschneidplatte, = e it : |‘5‘==
ohne Schraubendreher. e e 1 o
Anwendung: Innengewinde — rechts/links. [
| A S .
| oIS ¢
P
e Abb.: Rechtsausfiihrung
Bestell-  Bezeichnung 2969 Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen Ausfiihrung/ Wende-
Nr. @ D min. I L, h Gr. schneidplatte
mm mm mm mm mm
0860 A1016 SIR K11 76,00 10-16 12 125 31 7.0 Rechts! 11 NR..
0760 A1016 SILK11 76,00 10-16 12 126 3 7,0 Links’ 11 NL..
0865 A1216SIRK11 80,90 12-16 15 125 36 7,0 Rechts! 11 NR..
0765 A1216 SILK11 80,90 12-16 15 125 36 7,0 Links' 11 NL..
0870 A1216SIRM16 80,90 12-16 16 150 36 7.0 Rechts! 16 NR...
0770 A1216 SILM16 80,90 12-16 16 150 36 7,0 Links' 16 NL...
0815 SIR 1416 N 16-1 135,00 16 22 160 - 15 Rechts? 16 NR...
0875 A16 SIRP16 90,80 16 19 170 34 7.5 Rechts? 16 NR...
0775 A16 SILP16 90,80 16 19 170 34 75 Links? 16 NL...
0880 A20 SIR P16 99,40 20 24 170 34 9,0 Rechts? 16 NR...
0780 A20 SIL P16 99,40 20 24 170 34 9,0 Links? 16 NL...
0885 A25 SIR R16 124,50 25 29 180 34 11,5 Rechts® 16 NR...
0785 A25 SILR16 124,50 25 29 180 34 115 Links® 16 NL...
0830 SIR2532S 16 195,50 25-32 36 250 - 12,5 Rechts® 16 NR...
0730 SIL25328 16 195,50 25-32 36 250 - 12,5 Links? 16 NL...
(W287) ' Halter GroRe 1 2 Halter GroRe 2 * Halter Grée 3

Ersatzteil fiir Gewinde-Bohrstange rechts/links

Bestell- Ausfilhrung 2969 2999 5850 5886 e
Nr. » Auflageplatte Spannschraube

0123 Auflageplatte fir SIRPI 16 + 1,5° 14,00 = = = 1 fiir SIR fiir Halter

0121 Auflageplatte fiir SILPE 16 + 1,5° 14,00 - - - 1

0050  Spannschraube fiir Halter Gr. 1 - 2,96 - - 104

0850  Spannschraube fiir Halter Gr. 2 2,98 - - - 104

0122  Spannschraube fiir Halter Gr. 3 4,11 - - - 104

0124 Spannschraube fiir Auflage Gr. 3 4,11 - - - 104 Auflageplatte

0010 Schliissel 6-kant + - - 2,05 - 1 fiir SIL fiir Auflage
fiir Auflage Gr. 3

0020 Schraubendreher fiir - - - 4,52 1
TORX* T7Gr. 1

0050 Schraubendreher fiir - - - 4,66 1

TORX*T15Gr.2+3
(wa81) (w281) (W528) (W543) e —— -

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich. Schliissel 6-kant
Hinweis: Weitere Auflageplatten mit anderen Steigungswinkeln auf Anfrage.

TORX®*-Schraubendreher

2/ 252 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Gewinde-Bohrstangen

ISO-Gewindewendeschneidplatte, innen, 60° metrisch, Vollprofil

NR-M U - NL-MU .- M35 PK25
9035 » 9035 UMMM  Rostirei Stahl + Guss

Rostfrei

Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstoff- 2969 e Schnittgeschw.

Nr. sorte [ ] i

1112 11 NRO050 M PK30 9,70 2A Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575

0900 11 NRO50 M U 9035 13,50 104 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1115 11 NR 050 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1118 11 NRO75 M PK30 9,70 2A Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
0903 11NRO75 M U 9035 13,50 104 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575  25-45 25-30
1121 11 NRO75 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 =
1124 11 NR 100 M PK30 9,70 2A Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
0906 11NR 100 M U 9035 13,50 104 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1127 11NR 100 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 =
1130 11 NL100 M PK30 9,70 2A Ve m/min. 135-1656 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
0908 11NL100 M U 9035 13,50 104 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1133 11NL100 M M35 970 . 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 i
1136 11NR125 M PK30 9,70 2A Ve m/min. 135-1656 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
0909 11NR125 M U 9035 13,50 104 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-5756  25-45 25-30
1139 11NR 1256 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1142 11NL12b6 M PK30 9,70 24 Ve m/min. 135-1656 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
0910 11NL125 M U 9035 13,50 104 Ve m/min. 136-166 80- 95 125-155 200-575  25-45 25-30
1145 11NL125 M M35 9,70 24 Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1148 11 NR 150 M PK30 9,70 24 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-1556 200-575  25-45 25-30
0912 11NR 150 M U 9035 14,30 104 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575  25-45 25-30
1151 11 NR 150 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1154 11NL 150 M PK30 9,70 2A Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575  25-45 25-30
0913 11NL150 M U 9035 13,50 104 Ve m/min. 135-1656 80- 95 125-155 200-575  25-45 25-30
1157 11NL 150 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
0915 16 NR 050 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 136-166 80- 95 125-156 200-5675  25-45 25-30
1160 16 NRO75 M PK25 9,70 2A Ve m/min. 100-150 - 90-125 = o =
0918 16 NRO75 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575  25-45 25-30
1163 16 NRO75 M M35 9,70 24A Ve m/min. - 80-120 - 200-450 25-40 -
1166 16 NR 100 M PK25 9,70 240 Ve m/min. 100-150 - 90-125 - - =
0921 16 NR 100 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1169 16 NR 100 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450 25-40 =
1172 16 NL 100 M PK25 9,70 2A Ve m/min. 100-150 - 90-125 = = =
0922 16 NL 100 M U 9035 13,80 10A Ve m/min. 135-165 80- 95 125-156 200-575 25-45 25-30
1176 16 NL 100 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450 25-40 -
1178 16 NR 1256 M PK25 9,70 24 Ve m/min. 100-150 - 90-125 - = i
0924 16NR 125 M U 9035 13,80 10A Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1181 16NR 125 M M35 9,70 24 Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 =
1184 16NL125 M PK25 9,70 24 V¢ m/min. 100-150 - 90-125 X = =
0925 16NL125 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-1656 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1187 16NL125 M M35 9,70 24 Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1190 16 NR 150 M PK25 9,70 240 Ve m/min. 100-150 - 90-125 - = 2
0927 16 NR 150 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1193 16 NR 150 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 =
1196 16 NL 150 M PK25 9,70 2A Ve m/min. 100-150 - 90-125 5 = =
0928 16NL150 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1199 16NL 150 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1202 16NR 175 M PK25 9,70 240 Ve m/min. 100-150 - 90-125 - - =
0930 16NR 175 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1205 16NR 175 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1208 16NL 175 M PK25 9,70 2A Ve m/min. 100-150 - 90-125 - = =
0931 16NL175 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-1556 200-575  25-45 25-30
1211 16NL175 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1214 16 NR 200 M PK25 9,70 24 Ve m/min. 100-150 - 90-125 - = =
0933 16 NR 200 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-166 80- 95 125-155 200-575  25-45 25-30
1217 16 NR 200 M M35 9,70 24 Ve m/min. - 80-120 - 200-450 25-40 -
1220 16 NL 200 M PK25 9,70 24 Ve m/min. 100-150 - 90-125 - = T
0934 16 NL 200 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1223 16 NL 200 M M35 9,70 24 Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1226 16 NR 250 M PK25 9,70 2A Ve m/min. 100-150 - 90-125 - = =
0936 16 NR 250 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1229 16 NR 250 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -
1232 16 NR 300 M PK25 9,70 240 Vi m/min. 100-150 - 90-125 - - -
0939 16 NR 300 M U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-165 80- 95 125-155 200-575 25-45 25-30
1235 16 NR 300 M M35 9,70 2A Ve m/min. - 80-120 - 200-450  25-40 -

(W288) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 253



Gewinde-Bohrstangen

ISO-Gewindewendeschneidplatten-Set, innen, 60° metrisch, Vollprofil
Ausfithrung: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 2969).

Bestell- 1SO-Bezeichnung Schnittgeschw. 2969
Nr.

; M H Stiick x Steigung
Rostfrei Hart mm

1300 11IR-MPK25 Ve m/min. 89,00 100-150 - 90-125 - - - 2 x0,5;2x0,75;
2x1,0:2x125,2x15
1305 11IL-M PK25 Ve m/min. 89,00 100-150 - 90-125 - - - 2x0,5;2x0,75;
2x1.0:2x1,25:2x%x15
1310 16IR - M PK25 Ve m/min. 89,00 100-150 - 90-125 - - - 2x0,75;2x1,0;
2125  2x1b; 2x 175
1315 161IL- M PK25 Ve m/min. 89,00 100-150 - 90-125 - - - 2x0,75;2x1,0;

2T B I1.5: 2% 1,15
(w288)

ISO-Gewindewendeschneidplatte, innen, 55° WW, Vollprofil

r
NR-W
Bestel- 1SO-Bezeichnung  Schneidstofi- 2969  VE  Schnittgeschw. M H
Nr. sorte ol Rostfrei Hart
2000 11NR140 W U 9035 14,30 104 Ve m/min. 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30
2003 11 NR 190 W U 9035 14,30 10A Vem/min. [135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30
2006 16 NR 080 W U 9035 14,60 104 Ve m/min. 135-166 80-95 125-155 200-575 25-45  25-30
2012 16 NR 100 W U 9035 1460 ° 10A Ve m/min. 135-1656 80-95 125-165 200-575 25-45  25-30
2015 16NR110 W U 9035 13,80 104 Ve m/min. 135-165 80-95 125-165 200-575 25-45  25-30
2021 16 NR 140 W U 9035 14,60 104 Ve m/min. 136-1656 B80-95 125-165 200-575 25-45  25-30
2024 16 NR 160 WU 9035 14,60 10A Ve m/min. 135-166 80-95 125-155 200-575 25-46  25-30
2027 16 NR 190 WU 9035 14,60 10A Ve m/min. 135-166 80-95 125-155 200-575 25-456  25-30
(W288) 4 Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

2/ 254 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aulRer )= 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Abstech-/Einstechklemmbhalter-Ubersicht

Abstechwerkzeuggrundhalter und Stechschwert

Bestell-Nr.
2972 9050 - 2972 9065
2972 9025 - 2972 9085

Typ
GH20/25...
GFN-$26/32...

Klemmhalter zum AufRen- und Innenstechen

Stechdrehplatte

Bestell-Nr.

2969 3970 - 2969 3995
2969 4000 - 2969 4200
2969 4205 - 2969 4260
2969 4130 - 2969 4145

o _
i e A}

Bestell-Nr.
2972 9005 - 2972 9110

2969 3197 - 2969 3242

2969 4300 - 2969 4315

2969 4320 - 2969 4330

Typ
GFKR/L...
GFIR/L...
GFIR/L...
GGFR/L...

Typ
GFN...

Stechbreite 2,2-4,1 mm

LFMX...

Stechbreite 1,60-5,1 mm

LCMF 13../13 MO
Stechbreite 3-4 mm

LCMF 16.../16 MO
Stechbreite 3-4 mm

Bezeichnung

Grundhalter
Stechleiste/Schwert

Bezeichnung
Klemmbhalter
Klemmhalter
Klemmhalter
Klemmbhalter

Bezeichnung
Abstechplatte

Abstechplatte

Stechdrehplatte

Stechdrehplatte

Katalogseite
2/256
2/256

Katalogseite
2/258
2/258
2/258
2/258

Katalogseite
2/257

2/257

2/260

2/259

Anwendungs-Beispiele

LCMF ﬂ

LFMX m

LCMX l
-

E LCMF
H LCMX
—1

LFMX f*
LFUx 2—o—¢
BT
(LCMX) LCMF - MP
LCMX - MO

2/255



Abstechwerkzeuge

Grundhalter fiir Stechschwert

Ausfiihrung: Haltesystem fiir Stechschwert — verstellbar. F . :
Anwendung: Ab- und Einstechen. pmfesslonlallqu.allty.
[T \
t
v l \’
—— L —— e
Bestell- Bezeichnung 2972 Abmessungen h Abmessungen b Abmessungen L fiir Stechschwert
Nr. format) mm mm mm
9050 GH20-26 141,00 20 20 86 GFN-S 26..
9055 GH25-26 141,00 25 25 100 GFN-S 26..
9060 GH20-32 156,00 20 20 110 GFN-S 32..
9065 GH25-32 156,00 25 25 110 GFN-S 32..
(W287)
Stechschwert
Ausfiihrung: Aus Werkzeugstahl, vernickelt.
Bestell-  Bezeichnung 2972 Schwerthohe Schwertbreite ~ Wendeschneidplatte
Nr. farmat) mm mm
9025 GFN-S 2602 J2.2 79,20 26 20 GFN 2... ‘
9000 GFN-S 2603 J3.1 79,20 26 30 GFN/LFMX 3... R 2 o
9070 GFN-S 2604 J4.1 79,20 26 4,0 GFN/LFMX 4... 2 ; oy
9075 GFN-S3202J2.2 79,20 32 20 GFN/LFMX 2...
9080 GFN-S 3203 J3.1 79,20 32 3,0 GFN/LFMX 3...
9085 GFN-S 3204 J4.1 79,20 32 4,0 GFN/LFMX 4...

(W287)

Abstech-Set [\‘]Iﬂ

Ausfiithrung: Set mit Halter, Schwert und Platten.

Bestel-  GroBe 2972 Satzinhalt
Nr. mm format)
9126 26 189,00 1 x Grundhalter ~ GH20-26

1 x Stechschwert GFN-S 2603 J3.1
10 x Abstechplatten GFN3.1 PK30
9132 32 199,00 1 x Grundhalter GH25-32
1 x Stechschwert GFN-S 3203 J3.1

10 x Abstechplatten GFN3.1 PK30 2972 9132
(W287)
Ersatzteil fiir Grundhalter/Stechschwert
Bestell- Ausfiihrung 2972 5850 VE Spannschraube
Nr. [}
9090 Spannschraube fiir Auflage Gr. 3 4,37 - 10A
0045 Schliissel 6-kant fiir Spann- - 2,24 1
schraube 5 x 100 mm Austreiber
9015 Austreiber fiir Stechplatte 1.26 - 1
(w281} (W528)

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich. i R
Schlilssel 6-kant

2/ 256 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer &) = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Abstechwerkzeuge

Abstechplatte
Ausfithrung: 1ISO-Stechplatten fiir Ab-und Einstechen in Stahl. fo jt)
professional quality
Bestell-  1SO-Bezeichnung 2972 VE  Breite£006  r Stimmaf
Nr. format) =4 mm mm K
9095 GFN 2.2 ALU 10,40 10A 2,20 0,16 6°
9030 GFN 2.2 PK30 6,50 104 2,20 0,16 6°
9035 GFN 2.2 MS35 6,50 10A 2,20 0,16 12°
9100 GFN 3.1 ALU 10,85 104 3,10 0,16 122
9005 GFN 3.1 PK30 6,80 104 3,10 0,20 82
9010 GFN 3.1 MS35 6,80 104 3,10 0,20 8°
9105 GFN 4.1 PK30 7.30 104 4,10 0,20 8°
9110 GFN 4.1 MS35 7.30 104 4,10 0,20 8
(W288) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.
Bestell-Nr. 1S0-Bezeichnung Schnittgeschw. Vorschub M H
- Rostfrei Hart
29729095 GFN2.2ALU Ve m/min. - - - 140-630 - =
f mm/U - = - 0,08-0,17 - -
29729030 GFN 2.2 PK30 Ve m/min. 95-280 - 90-210 - = =
f mm/U 0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - -
29729035 GFN 2.2 MS35 Ve m/min. 90-180 55-105 - - 15-55 -
f mm/U 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 s
29729100 GFN 3.1 ALU Ve m/min. - - - 140-630 = s
f mm/U - - - 0,08-0,17 - -
29729005 GFN 3.1 PK30 Ve m/min. 95-280 - 90-210 - = =
f mm/U 0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - -
29729010 GFN 3.1 MS35 Ve m/min. 90-180 55-105 - - 15-55 -
f mm/U 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 -
29729105 GFN 4.1 PK30 Ve m/min. 95-280 - 90-210 - - =
f mm/U 0,05-0,15 - 0,05-0,15 - - =
29729110 GFN 4.1 MS35 Ve m/min. 90-180 55-105 - - 15-55 -
f mm/U 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,05-0,09 -

Abstechplatte ®)
Ausfiihrung: 1SO-Stechplatten fir Ab- und Einstechen in Stahl, ALU und VA. ALU und VA K.@EI

Selfgrippsystem mit Stopperanschlag.

Bastell- Bezeichnung 2969 VE Breite b r Frei-  Stirn-
Nr. ® 006 winkel maR

.
K
mm mm mm K Y i -
| o
3197 LFMX2.00-0.16NFU9035 680 10A 200 160 016 7° - ng =3 DE ©

3200  LFMX 2.00-0.16N M U 9035 7.80 A O DO O BT -

3203  LFMX3.10-0.20N F U 9035 6,80 103 1002608020807 -
3206  LFMX 3.10-0.20N M U 9035 7.80 10ANN 3 1052605020078 -
3209  LFMX 4.10-0.20N F U 9035 6.80 10A 410 360 020 7° -

3212  LFMX 4.10-0.20N M U 9035 780 10A°F 410 36080200 -
3215  LFMX5.10-0.20N F U 9035 8,30 1O 10 B0 R0 ST -

3218 LFMX5.10-0.20N M U 9035 830 10A 510 460 020 7° - N-F
3233 LFMX 2.00-0.16SR6 M U 9035 7.20 104 ° 2,00 1,60 016 - B
3236 LFMX 2.00-0.165L6 M U 9035 7.20 104 200 1,60 0,18 - 6°
3239 LFMX 2.00-0.16SR12M U 9035 7,20 10A 200 1,60 0,16 - 122
3242 LFMX 2.00-0.165L12MU9035 7,20 10A 200 1,60 0,16 - 122
3221 LFMX 3.10-0.20SR8 M U 92035 7.10 104 3,10 260 020 - 8°
3224 LFMX 3.10-0.20SL8 M U 9035 7.10 108 810 2609020 - 8° N-M
3227 LFMX 4.10-0.20SR8 M U 9035 7.10 104 410 360 0,20 - 8°
3230 LFMX 4.10-0.205L8 M U 9035 7,80 104 410 360 020 - 2 '
(W288) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.
SR-MU
SL-MU

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zus#tzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 2 57



Abstechwerkzeuge

Bestell-Nr. 1SO-Bezeichnung Schneidstoffsorte  Schnittgeschw. ; M H
Vorschub = - Rostfrei Hart

2969 3197 LFMX 2.00-0.16N F U 9035 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35
f mm/U 0,05-0,15 0,05-0,11 0,05-0,15 = 005-008 01-02
2969 3200 LFMX 2.00-0.16N M U 9035 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35
f mm/U 005-0,17 0,05-0,13 005-0,17 005-0,17 0,05-0,1 0,1-0,2
2969 3203  LFMX 3.10-0.20N F U 9035 Ve m/min. 95-180 56-105 90-170 - 16-50 15-35
f mm/U 0,07-017 0,07-013 007-0,17 - 0,07-0,1 0,1-0,2
2969 3206  LFMX 3.10-0.20N M U 9035 Ve m/min. 95-180 56-1056 90-170 140-630 15-50 15-36
f mm/U 0,07-02 007-015 007-02 007-02 007-0,12 0,1-02
2969 3209  LFMX 4.10-0.20N F U 9035 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 E 15-50 15-35
f mm/U 0,07-0,22 0,07-017 0,07-022 - 0,07-013  0,1-0.2
29693212 LFMX 4.10-0.20N M U 9036 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35
f mm/U 0,07-025 0,07-019 007-025 007-025 007-015 0,1-0,2
2969 3215  LFMX 5.10-0.20N FU 9036 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35
f mm/U 007-025 0,07-019 0,07-0,25 - 0,07-015  0,1-0,2
2969 3218  LFMX 5.10-0.20N M U 9036 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35
f mm/U 007-03 007-023 007-03 007-03 0,07-0,18 0,1-02
2969 3233 LFMX 2.00-0.16SR6 M U 9035 Ve m/min. - - - = = i
f mm/U 005-0,14 0,05-0,14 0,05-0,14 -
2969 3236 LFMX 2.00-0.165L6 MU 9035 Ve m/min. - - E = = 2
f mm/U 0,05-0,14 0,05-0,14 0,05-0,14 - - -
2969 3239 LFMX 2.00-0.16SR12 MU 90356 Ve m/min. - - - = = =
f mm/U 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 - -
2969 3242 LFMX 2.00-0.16SL12 MU 2035 Ve m/min. - - - = 2 =
f mm/U 005-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 - - -
2969 3221 LFMX 3.10-0.20SR8 M U 9035 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35
f mm/U 007-02 0,07-015 007-02 007-02 007-012 0,1-02
2969 3224 LFMX 3.10-0.20SL8 MU 9036 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35
f mm/U 007-02 0,07-015 007-02 007-02 007-012 01-02
2969 3227 LFMX 4.10-0.20SR8 M U 9035 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 16-35
f mm/U 007-0,25 0,07-019 007-025 007-025 007-0,15 0,1-0,2
2969 3230 LFMX 4.10-0.20SL8 M U 9036 Ve m/min. 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35
f mm/U 007-025 0,07-019 007-025 007-025 007-0,15 0,1-02

AuRenklemmhalter zum AuRenstechdrehen

Ausfiihrung: Prismenklemmung, dadurch hohe Positionsgenauigkeit. Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.
Optimierter Plattensitz wirkt hohen Axialkréften aus beiden Richtungen Anwendung: Ein- und Abstechdrehen, Nutendrehen, Form- und

entgegen. Freistechdrehen.

LT e

.1 o

o
@ v
Bestell- Bezeichnung 2969 Stechleiste @ D max. Schafthxb Abmessungen |, Abmessungens Ausfiihrung Stechplatte
Nr. mm mm mm mm
3970 GFKR 1616 HO2 108,50 [TH1] 32 16x 16 100 2 Rechts LCMF1602../MO
3975  GFKL 1616 HO2 108,50 [{[H1] 32 16x 16 100 2 Links LCMF1602../MO
3980 GFKR 2020 K02 126,00 [[[1] 32 20x 20 125 2 Rechts LCMF1602./MO
3985  GFKL 2020 K02 126,00 [{TH1] 32 20x 20 125 2 Links LCMF1602../MO
3990 GFKR 2525 M02 133,50 [[TH1] 32 25x25 150 2 Rechts LCMF1602./MO
3995  GFKL 2525 M02 133,50 [[[51] 32 25 x 25 150 2 Links LCMF1602../MO
4000  GFIR 1616 HO3 108,00 18 16x 16 100 3 Rechts LCMF1603./MO
4005  GFIL 1616 HO3 108,00 18 16x 16 100 3 Links LCMF1603../MO
4030  GFIR 1616 HO4 108,00 24 16x16 100 4 Rechts LCMF1604../MO
4035  GFIL 1616 HO4 108,00 24 16x16 100 4 Links LCMF1604../MO
4040  GFIR 2020 K04 125,00 24 20x 20 125 4 Rechts LCMF1604../MO
4045  GFIL 2020 K04 125,00 24 20x 20 125 4 Links LCMF1604../MO
4050  GIFR 2525 M04 132,50 24 25 x 25 150 4 Rechts LCMF1604../MO
4055  GIFL 2525 M04 132,50 24 25 x 25 150 4 Links LCMF1604../MO
4175  GFIR 1616 HO3 89,40 40 16x 16 100 3 Rechts LCMF1603./MO
4180  GFIL 1616 HO3 89,40 40 16x16 100 3 Links LCMF1603./MO
4185  GFIR 2020 K03 108,00 40 20x 20 125 3 Rechts LCMF1603./MO
4190  GFIL 2020 K03 108,00 40 20x 20 125 3 Links LCMF1603./MO
4195  GIFR 2525 M03 131,50 40 25 x 25 150 3 Rechts LCMF1603./MO
4200  GIFL 2525 M03 131,50 40 25x 25 150 3 Links LCMF1603./MO
(W287)

2/ 2 58 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



AufRenstechklemmbhalter

Ersatzteil fiir AuBenstechklemmhalter

Bestell- Ausfiihrung 2969 5838 VE
Nr. -2
4070 Spannschraube 6-kant s =3 mm 1,54 - 104 Spannschraube

4075 Spannschraube 6-kant s =4 mm 1,54 - 104 - —
0050 Winkelschraubendreher 6-kant 5 mm - 0,49 1
(W281) (W530) . N

A Abgabe nur als ganze Verpack heit maglich.
Winkelschraubendreher 6-kant

Stechdrehplatten

LCMF-16F LCMF-16MO

Bestell- 1SO-Bezeichnung Schneid- 2969 VE a005 Schnittgeschw.
Nr. stoffsorte ® Vorschub Rostfrar
mm Stechbreite

4320 LCMF 160308 F U 9035 1726 (104 | 300 Ve m/min.  [180=260° 75-150 120-235 =
f mm/U 00’5—017005 0,13 0,05-0,17 - - -

3mm B 03-23 [ 033 Z - -
4323 LCMF1603MO MPUS035 1725 10A 3,00 Ve m/min. 130-ZEO 75-150 120-235 = = =
f mm/U -0,17 0,05-0,13 0,05-0,17 - - -
3 mm 03-23 03-3 - - -

4325 LCMF 160404 F U 9035 17,70 10A 4,00 Ve m/min. 10-220 65-120 100-190 - - -
fmm/U 0Q3—~0425 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
4 mm 05-3 05-23 05-3 - - -
4330 LCMF 160408MO MPU 9035 17,70 104 4,00 Ve m/min. 130-240 75-140 120-225 = - ¥,
fmm/U 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -

4 mm 05-3 05-23 05-3 - - -
(W288) A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich.

Bohrstange zum Innenstechen mit Innenkiihlung

Ausfithrung: Prismenklemmung, dadurch hohe Positionsgenauigkeit. =
Optimierter Plattensitz wirkt hohen Axialkraften aus beiden Richtungen

entgegen. W |
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Ein- und Abstechdrehen, Nutendrehen, Form- und
Freistechdrehen.

°:@ EI i

e

m

Bestell- Bezeichnung 2969 schaftm Abmessungen b Abmessungen |; Abmessungens Stechleiste (J D max. Ausfihrung  Stechplatte

Nr. mm mm mm mm mm
4235 A20NGH 13550 20x20 20 100 3 24 Rechts  LCMF 1303../MO
4240 A20NGH 13550 20x20 20 100 3 24 Links LCMF 1303../MO
4245 A25NGH 141,00 25x25 25 125 3 24 Rechts  LCMF 1303./MO
4250 A25NGH 141,00 25x25 2b 125 3 24 Links LCMF 1303../MO
4255 A32RGF 19400 32x32 32 150 3 24 Rechts  LCMF 1303./MO
4260 A32RGFI 1 {34,00 32x32 32 150 3 24 Links LCMF 1303./MO
287)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 2/ 259



Innenstechklemmbhalter

Bohrstange zum Innenstechen

Ausfithrung: Prismenklemmung, dadurch hohe Positionsgenauigkeit.

Optimierter Plattensitz wirkt hohen Axialkréften aus beiden Richtungen
entgegen.
Lieferung ohne Wendeschneidplatten, ohne Schraubendreher.

Anwendung: Ein- und Abstechdrehen, Nutendrehen, Form- und
Freistechdrehen.

® e

o

+ Abb.: Rechtsausfiihrung

2969 Abmes- Abmes- Abmes- Abmes- Abmes- Abmes- Abmes- Abmes- Abmes-  Aus- Wende-
sungen sungen sungen sungen sungen sungen fiihrung schneidplatte

D B
£ — :
s
£
Bestell-  Bezeichnung
Nr. sungen sungen sungen
d h hy
mm mm mm
4130 A25S-GGFR0413 225,50 25 23 11,56
4135 A25S-GGFL 0413 225,50 25 23 11,6
4140 A32T-GGHR 0413 276,50 32 30 15,0
4145 A32T-GGHL 0413 276,50 32 30 15,0
(W287)
Ersatzteil fiir Innenstechklemmbhalter
Bestell- Ausfiihrung 2969
Nr.
4170 TORX*-Schraube @ D 16-32 mm 4,97

0050 Schraubendreher fiir TORX" T 15 x 80 mm

Stechdrehplatten

LCMF-13F
Bestell- 1SO-Bezeichnung Schneidstofi- 2969 VE  a  Schnittgeschw. |
Nr. sorte ®@ +005 Vorschub
mm Stechtiefe
4300 LCMF 130304 FU9035 1725 10A 300 Vcm/min
f mm/U
ap/mm
4310 LCMF 1303MO MP U 9035 1800 10A 300 Vcm/min
f mm/U
ap/mm
4305 LCMF130404 FU9035 17,70 10A 400 Vcm/min
f mm/U
ap/mm
4315 LCMF 1304MO MP U 9035 1800 10A 4,00 Vcm/min
f mm/U
ap/mm
(W288)
2/260

(w281)

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit maglich.

b I
mm mm
24,0 250
240 250
31,0 300
310 300

5886

4,66
(W543

)

Iz S e Q Drmin.
mm mm mm mm
40 4 15 25 Rechts LCMF 1304....
40 4 15 25 Links LCMF 1304....
50 4 10,5 32 Rechts LCMF 1304....
50 4 10,5 32 Links LCMF 1304....

VE ;
[

0A

1

1 TORX®-Schraube

TORX?*-Schraubendreher

LCMF-13MO

M H
Rostfrei Hart

1102250/ 65-150 100-235 - ”
95 0,05-0,19 0,06-025 - 2 S
03-23 Aas i ’

1602325’ 95-195 150-305 - . E

0,05-0,3 0,0500,23 005-03 - % 5
IR 05-1,1 | 05-156 | - 2 =
110-235 65-140 100-220 - = e

0,05-0,25 0,05-0,19 0,05-0,25 - - -

05-3 05-23 05-3 - - -
145-325 85-195 135-305 - - -

0,05-0,35 0,05-0,26 0,06-0,35 - = A

1 05-2 05-15 05-2 - - -

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit méglich,

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (s = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Drehen - Schnittdaten

Nomenklatur und Formeln

Schnittdaten

el ap = Schnitttiefe (mm)
L _Vc_ﬂ.‘lsi (U/min) D = Werkstiickdurchmesser (mm)
f = Vorschub (mm/U)
n = Drehzahl {U/min)
Schnittgeschwindigkeit V¢ = Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Voo b= 0= D {m/min) k = Einstellwinkel ©)
1000
Fridsen — Schnittdaten
Nomenklatur und Formeln
S a, = Radiale Schnitttiefe (Eingriffsbreite) (mm)
_ Ve - 1000 ’ d gt
0= e Do (U/min) ap = Axiale Schnitttiefe {mm)
D. = Fraserdurchmesser {mm)
f = Vorschub/U {mm/U)
Schnittgeschwindigkeit f. = Vorschub/Zahn (mm/Zahn)
nemes D . z. = Effektive Zéhnezahl fiir Vorschubberechnung
o — e e )
1000 n = Drehzahl {(U/min)
Vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min)
V¢ = Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)
Vorschubgeschwindigkeit
Vi=nez,*f. (mm/min)
Vi = ne*z*f, (mm/min)
Vorschub/Umdrehung
=zl {mm/U)
f=2z-f% (mm/U)

Schnittgeschwindigkeit und Drehzahl-Kopierfrisen

nasam e h .
= )
Ve 1

o NMe 21000
e Dy

D.= 2 °\/ ap (D.-ap) (mm)

(U/min)
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ISO-Bezeichnungen — AuRenklemmbhalter

PIC|L|N|R|25|25 M |12

1 2 3 4 5 8 9 10
1. Klemmsystem 2. Wendeschneidplattenform
s P A B C D E H
| E o ¢ © @
K L M 0 P R
Schraube Pin/Pratze oder S T \ W
Kniehebel . A N 35 A
3. Werkzeugtyp 4. Freiwinkel der Wendeschneidplatte
A B D F G A B G
90°
900 750 45‘;§/_7 QGKI ! l
3" 5° 7
H J K L N E F
75° 95° F F ’
l..\
'ﬁcrl 93}’:ﬂ ﬂ 95° 53“?.1 15° 20° 25°
- : G N P
P R S il i v ‘F F ‘P
2 o 45° o z
E‘:') 75 50?\‘ 8 30° 0° 11°
E ~ O = Spezial
5. Schneidrichtung 6. Schafthéhe
L R 12=12 mm
T 25=25mm
‘ : 32=32mm
i etc.
i
7. Schaftbreite 8. Werkzeuglénge
12=12mm A = 32mm M = 150 mm (2525, 4032°)
25=25 mm C C = 50mm P = 170 mm (3225, 3232)
32=32mm | D = 60mm(0808) R = 200 mm (4032°, 4040)
etc. L——»1 E = 70mm{1010) S = 250 mm (5050)
F = 80mm(1212) T = 300 mm
H =100 mm (1616) V = 400 mm
| b K =125 mm (2020) *Werkzeugtyp N
** Werkzeugtyp J
9. Schneidkantenlédnge 10. Interne Bezeichnung
A, B, K C,D,E, M,V H,O,P L
P | 1]
R T

A 2

Fll- -

°

| = Schneidkantenlénge in mm
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ISO-Bezeichnungen - Innenklemmbhalter

£

L/N R

1

25|S - P |C

12

6 7 8 10

1. Schaftausfiihrung

A = Stahl mit Kihlkanal
S = Vollstahl

3. Werkzeuglénge

R =200 mm
S =250 mm
T =300 mm
U =350 mm
V =400 mm

5. Wendeschneidplattenform
A B 5 D E H
E o ¢ © @
K L M 0] P R
V- ® @ @
S T V W
HE A

7. Freiwinkel der Wendeschneidplatte

A B C
30 50 70
D E F
15° 205 25°
G N P
30° (o) 11°
O = Spezial

9. Schneidkantenléinge
A B K C,D.E.M,V

(=8
el

H, O, P

*e B A 2

| = Schneidkantenldnge in mm

2. Schaftdurchmesser
1

d

y

4. Klemmsystem
S P

Schraube Pin/Pratze oder
Kniehebel
6. Werkzeugtyp
F K L = P

R

=
95°

107°30

B &

Q S U
L’C 450{\_‘ i gszh 85°

8. Schneidrichtung

L R
10. Interne Bezeichnung
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ISO-Bezeichnungen — Wendeschneidplatten

CIN M|G|12/04/ 08 =
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1. Form 3. Toleranzen * nicht ISO
G D E H Toleranz £ mm Fiir d, g mm
* w
Tol.- o n ~ | o uw
m s d EEE AR 4 B E-0 -0 - Ll
ﬂﬂ’@@. Ko HEIHEIEHEREE
A 0,005 0,02 0,0 ° e | o | o] o HERERE °
0,025 0,02 0,0 ° ® ° . . HERE ® [
K M 0 P R 0,005 | 0,02 0,0 e | o oo |eelele]=]>"
q 0,025 | 0,13 0025 | * | o | e |e e [e]ele o]~
H 0,013 | 0025 | 0013 | * | * || *]* s s+ ]=
0,005 | 0,025 | 0,0 e [ e [ o[
0,005 | 0,025 | 0,0 0
\% w J 0,005 | 0,025 | 0,10 K
0,005 | 0,025 | 0,13 .
. A > 2 0,006 | 0,025 | 0.15 I
0.0 0025 | 005 | = [* ||~
0,0 0,025 | 0,08 .
K 0,0 0,025 | 0,10 e B
— 0.0 0,025 | 0, 0
2. Freiwinkel 0,013 | 0,025 | 0, i I
0.0 0, 0.0 RN
c 0,1 0, 0,08 0
M 0,1 0. 0,10 | »
0, 0, 0, .
0,20 | 0, 0, P
0,13 0, 0, . . ] .
° 020 | O, 0, 0
7 Y 0.27_| O, 0, vi|
F 0,38 0, 0, e | =] »

25°

i
o
=

T
Tv

30° 11°
0 = Spezial
5. Schneidkantenldnge
A:B: K C:D:EEMV H:O,P I
B @ ]
L] Lu. il L]
R S T w
& L] L] 1],

| = Schneidkantenlénge in mm
7. Wendeschneidpl. m. Planschneiden/Eckenradius

m 1. Buchstabe l 2. Buchstabe

Eckenradius mm

A =45° F =85° A= 3 F =25 MO* =runde Schneidkante
D =60 P =90° B= 5" G=3C 00 =scharfe Ecken
E =75° C=7" N=2¢09 01 =01

D=15" P =11° 02 =02

E =20° 04 =04

08 =08
Z =Spezial Z =Spezial 12 =12etc.
* Millimeterausfiihrung
9. Schneidrichtung
L R

Angaben nicht obligatorisch

2/264

4. Wendeschneldplattentyp
M N
- - - i [
Q R T U w
e O @@ s N
X = Spezial
6. Dicke, s

' el
] R
01 =159 mm T3 =397 mm 07 =7.,94 mm
T1 =198 mm 04 =4,76 mm 08 =8,00 mm
02 =238 mm 05 =5,56 mm 09 =9,562 mm
03 =3,18mm 06 =6,35 mm
8. Schneidkantenausfiihrung
F E
T S

Angaben nicht obligatorisch
10. Interne Bezeichnung



Gewindedrehen - ISO-Code

S|E||R|25(25 M |16

1 7 3 4 6 8
1. Klemmsystem 2. AuBBen/Innen
S E = AuRen
| =Innen
Schraube
3. Schneidrichtung 4. Schafthohe
L R 25=25mm
5. Schaftbreite/Durchmesser 6. Werkzeugléinge
| ] H=100mm R =200mm
& K =125 mm S =250 mm
| L =140 mm T =300 mm
| M =150 mm U =350 mm
[ |1 P =170 mm V =400 mm
|-t I | Q =180 mm
7. Schneidkantenlange 8. Zusétzliche Information
Beispiel: Neigungswinkel kk
Schneidkantenlénge = 16,5 mm 0 = Neigungswinkel A 0°
- Symbol =16 1 = Neigungswinkel A 1°
Y
Bearbeitungsverfahren

Die Wahl der Schnittrichtung ist abh&ngig von:
» Werkstiick (AuRen- oder Innengewinde, Rechts- oder Linksgewinde)
* Maschine (Rechtes oder linkes Werkzeug)

Schnittrichtung zum Spindelstock

Rect ety Linksgewinde - linkes Werkzeug

ER IR EL IL
Erste Wahl Erste Wahl

Schnittrichtung zum Reitstock

Linksgewinde - rechtes Werkzeug

inde - linkes W

IR EL L
Erste Wahl Erste Wahl
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Schnittdaten

Gewindedrehen — Schnittdaten

Nomenklatur und Formeln

Drehzahl
Ve 1000 (min-)
= —_— | ™
n me D ok
Schnittgeschwindigkeit
T s D n p
Vg = ——— (m/min)
1000
Bahngeschwindigkeit
n +* P, :
e
1000
Steigung

P. = P+ Anzahl der Gange (min)

Neigungswinkel

A =l arctinh ————— (%)
D .

Umrechnung Zoll in metrisch

TPl = 2

D = Werkstickdurchmesser {mm)

D, = Flankendurchmesser (Nenndurchmesser) (mm)

n = Drehzahl (min")
P = Teilung (mm)

P, = Steigung (mm)

V; = Bahngeschwindigkeit (m/min)
TPl = Gang pro Zoll

Ve = Schnittgeschwindigkeit {m/min)
A = Neigungswinkel °)

professional quil!l)r

LI 2/195, 2/203, 2/208,
2/214, 2/229, 2/240

o4
&

£102/197, 2/209, 2/210,
2/221, 2/239, 2/250

FORMAT
Wendeschneidplatten

Wir legen besonderen Wert
auf die Qualitat unserer Produkte.
Daher stehen Preis und Leistung
in einem hervorragenden
Kosten-Nutzen-Verhaltnis.
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