Bohrwerkzeuge

VHM-Zentrierbohrer

Spitzenanschliff. Ausspitzung > @ 1,60 mm nach DIN 1412, Form A.
@-Toleranz: & 1,00-2,5 =+ 0,14 mm

Ausfithrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem |____‘|i _f‘ |
| v | Werks+ | N7

; || norm || |

I'I

@3,15-5,0 =+ 0,18 mm

professional quality

# 6,30 =+0,22 mm )
Anwendung: Fiir Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung. Besonders
fiir abrasive Werkstoffe, AlSi-Legierungen, GFK, faserverstarkte Kunst- =
stoffe, hochfeste Stéhle, Stahlguss, Grauguss, Hartguss, Mangan- 0 _4%\[\0 J
Hartstahl, CrNi-Stéhle, Bronzen, Leicht- und Buntmetalle verwendbar. r - /(«3
o <
=] Stihle
b o ol Stahle Sthis Srihla Stihia - — il f |
bis bis bis 3 " ¢ arbeiten - u | Gusssisan- || , Al- umy Kupfor,
ﬁfstell- s Jood am, a2 HRe I s2HC satic sabhe :g:ﬁ: “I%EE’ 5;:"5: Eiurmm IHL\:.IM" B
. S E el s
1180 70 60 30 30 25 70 150 150
Bestoll. Bohrer- 1180  VE Schaft-d Gesamt- firWerk-  Bestel- Bohrer- 1180  VE Schaft# Gesamt- fiir Werk-
N @d forma®) @ d,h9 lingel; stiick-Z Nr.  @d fermaD) @ d,h9 lingel, stiick-&
mm blank mm mm mm mm [ blank mm mm mm
0100 1,00 28,60 10 3,15 31,6 6- 8 03156 3,15 4950 10 8,00 50,0 30- 40
0125 1,26 31,50 10 3,15 316 8-10 0400 4,00 55,10 10 10,00 560  40- 63
0160 1,60 30,30 10 4,00 35,0 10-156 0500 5,00 96,00 1 12,50 63,0 63-100
0200 2,00 32,90 10 5,00 40,0 15-20 0630 630 139,50 1 16,00 71,0 100-150
0250 2,50 37,10 10 6,30 45,0 20-30 (wios)
(W108)
VHM-NC-Anbohrer mit zyl. Schaft
Ausfilhrung: Sehr stabiles Modell, profilgeschliffen, rechtsschneidend, [~ | 1= | !
mit prazisem Spitzenanschliff und schmaler Querschneide. Mit einem ‘ VHM I}V:grks—{ |l TKIP ‘ ! @ ! ‘ l &EE‘@
IRV R (577 il e

Seitenfreiwinkel von 12°/30°. Seitenspanwinkel kleiner als normal,
Kerndicke erheblich kleiner als normal und Kernanstieg normal.
Ab @ 6 mm mit Mitnahmefléiche nach DIN 6535-HB.
@-Toleranz: bis @ 10 mm = h6,

ab @ 10 mm: Schneidentoleranz = h8.

Anwendung: Zum positionsgenauen Anbohren und Anfasen verwend-
bar. Besonders fiir hochfeste Stéhle, Stahlguss, Grauguss, Hartguss,
Mangan-Hartstahl, CrNi-Stéhle, Bronzen, Leicht- und Buntmetalle
verwendbar.

1172 90° - Zum Anbohren und gleichzeitigem Ansenken,
wenn ein Spiralbohrer mit kleinerem @ folgt. 1172/1176
1176  142° - Besonders schonend fiir die Schneiden des
[ TIAIN ]| nachfolgenden VHM-Spiralbohrers, wodurch dieser
eine deutlich héhere Standzeit erzielt.
e x -l
Stiihle Stihle Sthhla - - Hart- Fost- wnd Ti. Ti-Leg.
bis bis is Arihia Sl Suihie Rl parbeiten sbum- un B usssisen- | s Kupfar,
Bestel- || 2 | |2 ]| L& ]| L= I o I "ﬁwl —
s ] B !
1172 65 55 35 30 40 90 100 180
1176 65 55 35 30 35 90 200 180
Bestell- @ h6 1172 1176 Nuten-  Gesamt- Bestel- @ hé 1172 1176 Nuten-  Gesamt-
Nr. format) formai) lange lange Nr. format) format) lange lange
mm TAN | A | mm mm mm [ T | [ iAW ] mm mm
0200 2 19,40 21,10 8 38 0800 8 43,40 40,40 21 79
0300 3 19,40 21,10 12 46 1000 10 59,60 48,10 25 89
0400 4 21,10 22,90 T2 55 1200 12 78,20 57,80 30 102
0500 5 24,00 24,70 14 62 1600 16 107,00 127,50 37 115
0600 6 26,60 27,00 16 66 2000 20 199,50 208,00 45 131
(W108) (w108} (W108) (w108}
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Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer (8) = 48-Std.-Lieferservice. (¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Hartmetallbestiickter Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff, i | DIN ‘—T_— | l
dampfbehandelten Nuten und hartmetallbestiickten Schneidplatten | ywm || DIN |} Tye | ; !uf?mM@
nach DIN 8010. Gute Zentriereigenschaften durch Ausspitzung |05 | BOd | [_1_1,1 J i

nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kern-
anstieg normal. Lieferung ab @ 3 mm: Schaft mit Mitnehmer nach

DIN 1809 zur Verwendung in Klemmbhiilsen. w_ —
Anwendung: Besonders fiir Stéhle bis 60 HRC, Hartguss Giber : '

300 HB, Reinmolybdén und zéhharte Bronzen verwendbar. blank |
ers— s
el Filtle 5;:'“ stihle stahe stale Stahie b“:;:m e 0% T g i b upter,
Bestell- “f'f“r’“’ N‘x‘m__ "‘;m, e 52b:nc EBhII:RC oo e et b"fl;:':? S weratfte | A“;‘g'i:‘!' ’ ’é‘if.?;ﬁ |
Nr. ] — —— D Bl |
1191 80 70 25 20 10 10 80 180
Bestel- @h8 1191 Spiral- Gesamt- iz Bestel- @ h8 1191 Spiral- Gesamt- -
Nr. Eosmne) lange lange f Nr. format) lange lange f
mm [ blank | mm mm mm/U mm blank | mm mm mm/U
0200 2,0 10,30 18 45 0,063 0550 55 9,75 32 71 0,100
0220 2,2 12,25 18 45 0,063 0580 58 11,50 32 7 0,100
0250 25 10,30 18 45 0,063 0600 6,0 9,75 32 " 0,100
0280 28 1226 20 50 0,063 0650 6,5 10,35 32 74 0,125
0300 3.0 10,15 20 50 0,063 0680 6,8 10,50 40 80 : 0,125
0310 3.1 11,85 25 56 0,063 0700 7.0 11,10 40 80 0,125
0320 32 11,85 25 56 0,080 0750 75 11,50 40 80 0,125
0330 33 11,85 25 b6 0,080 0800 8,0 11,50 40 80 0,125
0340 34 11,85 25 56 0,080 0850 85 14,10 50 20 0,160
0350 35 9,05 25 56 0,080 0900 9,0 12,40 50 90 0,160
0360 3.6 10,35 25 56 0,080 0950 9,5 15,05 50 90 0,160
0370 3.7 10,35 25 56 0,080 1000 10,0 15,75 56 100 0,160
0380 38 10,35 25 56 0,080 1020 10,2 24,10 b6 100 0,160
0400 4,0 9,05 25 56 0,080 1050 10,5 17,85 56 100 0,160
0410 41 10,50 28 63 0,080 1100 110 16,15 56 100 0,160
0420 4,2 10,50 28 63 0,080 1150 115 21,70 63 112 0,160
0430 4,3 10,50 28 63 0,080 1200 12,0 18,70 63 112 0,160
0450 45 9,40 28 63 0,080 1250 125 24,70 63 112 0,160
0480 4,8 10,50 28 63 0,080 1300 13,0 23,20 63 12 0,200
0500 5,0 9,26 28 63 0,080 1350 135 30,50 74 125 0,200
0510 51 10,50 32 VAl 0,100 1400 14,0 29,80 71 125 0,200
0520 5,2 11,50 32 71 0,100 1500 15,0 34,40 1 126 0,200
0540 54 11,50 32 71 0,100 1600 16,0 39,40 80 140 0,200
(W110) (W110)
=
GUHRING
Unter dem Dach PREMIUM Werkzeug-
handel entstand eine hoch effiziente
Verbindung, die vorhandene Synergien
= St i : LI 1/187
biindelt, Qualitat sichert und eine hohe
Leistungsbereitschaft garantiert.
Nutzen Sie den Service und Leistungs-
L2 1/63

bereitschaft des PREMIUM Partners
zusammen mit Giihring.
Hightech-Werkzeuge fiir mehr Leistung,
Qualitat und Produktivitit — mit uns sind
Sie immer einen Schritt voraus!

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zuséatzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 6 1



Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfilhrung: Rechtsschneidend, mit prézisem Spitzenanschliff. [P | | B | [FEAE e =
Seitenspanevinkel, Kerndicke und Kerrr:anstieg no?mal. VHM /| DIN || Typ || @ i—@/ j| ; fﬂ“‘ﬂ@
, i B} /16539 | N | [y | '\j’ protsional gusity
Anwendung: Stabiler Spiralbohrer besonders gut fiir Automaten/ . ' I | (2520 | |
Revolverbénke geeignet.
1183
[ blank_|
1184
[N ]
1192
[ ENEU|
T
iR RIIBE S I IR IERIIEIER I E . IT'I o
- - ¥ i 42 HRC Hi HA Ll Bisida ancies. werkstoff Mg-Lag. Myng,
NF. Wfmm Mjmm? Mjmm = i Lty 60 HAC e stihle i Bronzen
1183 80 75 45 25 20 80 180 85
1184 90 85 75 35 20 920 200 90
1192 104 91 26 32 20 100 210 100
Bestell- @h7 1183 1184 1192 Spirallange Gesamtlange
Nr. format) format) Sowmeat) f
mm [ ] [Croaii | mm mm mm/U
0100 1,0 3,03 3,96 5,20 6 26 0,020
0110 1:1 3,16 4,12 535 7 28 0,020
0120 1.2 334 4,34 5,70 8 30 0,020
0130 1,3 3,46 4,50 5,90 8 30 0,020
0140 1.4 2,54 3,28 4,31 2] 32 0,020
0150 15 3,10 394 5,15 9 32 0,020
0160 1.6 2,69 349 4,56 10 34 0,020
0170 1.7 342 4,46 5,85 10 34 0,020
0180 18 3,46 4,50 5,90 1) 36 0,020
0190 19 2,77 3,58 4,67 1 36 0,020
0200 2,0 an 4,64 6,05 12 38 0,020
0210 2.1 3n 4,68 6,10 12 38 0,020
0220 2.2 an 4,84 6,30 13 40 0,020
0230 23 383 5,00 6,60 i 40 0,020
0240 24 37N 4,68 6,10 14 43 0,020
0250 25 3N 4,54 6,00 14 43 0,020
0260 26 3N 5,95 7,80 14 43 0,020
0270 2 5,45 6,60 8,65 16 46 0,020
0280 28 5,45 7.30 9,55 16 46 0,020
0290 29 5,45 7,05 9,25 16 46 0,020
0300 30 545 6,75 8,80 16 46 0,020
0310 31 545 6,90 9,05 18 49 0,020
0320 32 545 6,90 9,00 18 49 0,020
0330 33 6,70 8,50 11,15 18 49 0,020
0340 34 5,70 7,20 9,45 20 52 0,020
0350 35 5,70 7,20 9,40 20 52 0,020
0360 36 6,15 7,80 10,25 20 52 0,020
0370 37 6,15 7.80 10,20 20 52 0,020
0380 38 6,70 8,45 11,10 22 b5 0,020
0390 39 6,75 8,65 11,15 22 55 0,020
0400 4,0 6,75 8,30 10,85 22 hh 0,020
0410 41 7,40 9,35 12,30 22 ah 0,020
0420 4,2 740 9,00 11,85 20 ] 0,020
0430 43 7.40 9,40 12,30 24 58 0,020
0440 4,4 7.40 9,35 12,25 24 58 0,020
0450 45 7.40 9,40 12,30 24 58 0,020
0460 4,6 7,85 9,95 13,05 24 58 0,020
0470 4,7 7.85 10,00 13,10 24 58 0,020
0480 48 7,85 10,00 13,10 26 62 0,020
(W110) (W110) (W110) Fortsetzung nichste Seite
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Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 4 = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Fortsetzung

Bestell- @h7 1183 1184 1192 Spirallange Gesamtlange ot
Nr. farmat) formeD) format) f
mm blank [N ] mm mm mm/U
0490 49 7.85 10,00 13,10 26 62 0,020
0500 5,0 7,85 9,65 12,65 26 62 0,020
0510 51 9,15 11,60 15,20 26 62 0,020
0520 52 10,15 12,85 16,85 26 62 0,020
0530 53 10,15 12,90 16,85 26 62 0,020
0540 54 10,95 13,80 18,15 28 66 0,020
0550 55 10,15 12,85 16,85 28 66 0,020
0560 5,6 10,50 13,30 17,40 200 66 0,020
0570 5,7 10,65 13.45 17,60 28 66 0,020
0580 58 10,70 13,60 17.80 28 66 0,020
0590 59 10,90 13,85 18,15 28 66 0,020
0600 6,0 10,70 13,15 17,20 28 66 0,020
0650 6,5 18,35 22,40 29,40 31 70 0,020
0680 6,8 17,00 20,40 26,70 34 74 0,020
0700 7.0 18,50 22,60 29,70 34 74 0,020
0750 75 19,00 23,20 30,40 34 74 0,020
0800 80 21,90 26,30 34,50 37 79 0,020
0850 85 27,10 31,50 41,20 37 79 0,045
0900 9,0 28,50 3340 43,80 40 84 0,045
0950 95 30,40 35,60 46,60 40 84 0,045
1000 10,0 32,80 38,40 50,30 43 89 0,045
1020 10,2 41,90 49,10 64,30 43 89 0,045
1050 10,5 38,00 44,50 58,30 43 89 0,045
1100 11.0 41,80 49,00 64,10 47 95 0,045
1200 12,0 47,50 55,70 72,90 51 102 0,045
Wi10) wi10) (W110)

VHM Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft
Ausfilhrung: Lieferung in Schraubbox.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1192),
Vorteilspreis durch Satzzusammenstellung.

Stihle Stahia Suhle . Hart- Post und Ti, Ti-Lag.
o HINENERNEANES 1 ER N ES 1 - e e
Bestell- 850 1000 1400 43 HRC 52 HRC 568 HAC 60 HRC - Sihle Sondas: — Mg-Leg. Branzan
[Pri Nimm? N 80 HRC el stible

Nr. b Rt e -
1192 104 91 26 32 20 100 210 100
Bestell- Satzinhalt @ h7 1192 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. Sovmeas)
mm [mam_ | Stiick mm
0000 3,0-10,0 117,50 15 0,5
0003 25- 85 97,10 16 05+KB*
(W110) * Mit ZwischengréiBen fiir Gewindekernlécher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8 mm.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 63



Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Rechtsschneidend, mit prézisem Spitzenanschliff. [ A= | (]
Se‘rranspanevinkel. Kerndicke und Kerﬁanstieg noF:maI. VHM Ih","e"ksdl TI:Ip i [r ! &9.,55!};‘9
Anwendung: Stabiler Spiralbohrer besonders gut fiir Automaten/ Ehadiile i '
Revolverbanke geeignet.
1186
blank
1187
[wn ]
1196
b o o st st stahis st vouputen | | | oo B | 700 B [ Bovusnson § | rwuna | | § et
::stell- — oo 00, 42 HAC 52 HAC 56 HRC 50 HRC L o Fanase: bt Wi, s
1186 80 70 35 25 15 80 120 80
1187 85 85 75 35 20 90 140 80
1196 104 91 26 32 20 100 210 100
Bestell- @ h7 1186 1187 1196 Spirallange Gesamtlange L3
N format) form=t) format) f
mm [(TaN_] mm mm mm/U
0100 1.0 4,62 5,85 7,65 12 34 0,050
0110 11 282 3,58 4,67 14 36 0,050
0120 1,2 4,34 5,50 7.20 16 38 0,050
0130 1.3 4,56 5,70 7.45 16 38 0,050
0140 1.4 333 4,18 5,50 18 40 0,050
0150 1.5 329 4,07 5,30 18 40 0,050
0160 1.6 348 4,41 5,15 20 43 0,050
0170 1.7 4,47 5,65 740 20 43 0,050
0180 1,8 4,56 5,70 745 22 46 0,050
0190 1.9 3,61 4,52 5,90 22 46 0,050
0200 2,0 4,73 5,70 745 24 49 0,050
0210 2,1 5,40 6,85 8,95 24 49 0,063
0220 2,2 6,00 7,55 9,90 27 53 0,063
0230 23 6,00 7,55 9,90 27 53 0,063
0240 24 6,00 7,55 9,90 30 57 0,063
0250 2.9 6,00 7.35 9,60 30 57 0,063
0260 2,6 825 10,40 13,65 30 57 0,063
0270 27 8,25 10,40 13,65 33 61 0,063
0280 2,8 8,25 10,40 13,65 33 61 0,063
0290 29 8,25 10,40 13,65 33 61 0,063
0300 3.0 7,75 9,35 12,25 33 61 0,063
0310 3.1 7,75 9,55 12,50 36 65 0,080
0320 3.2 7.75 9,55 12,50 36 65 0,080
0330 33 8,75 10,80 14,15 36 65 0,080
0340 34 8,90 10,95 14,35 39 70 0,080
0350 35 8,25 10,15 1335 39 70 0,080
0360 36 9,45 11,70 15,25 39 70 0,080
0370 37 9,45 11,70 15,25 39 70 0,080
0380 38 9,45 11,70 15,25 43 75 0,080
0390 39 9,45 11,65 15,25 43 75 0,080
0400 4,0 9,45 11,25 14,75 43 75 0,080
0410 41 10,05 12,40 16,25 43 75 0,100
0420 4,2 10,05 11,95 15,65 43 75 0,100
0430 43 12,20 15,00 19,65 47 80 0,100
0440 44 12,20 15,05 19,70 47 80 0,100
0450 45 11,85 14,60 19,10 47 80 0,100
0460 4,6 13,65 16,85 22,10 47 80 0,100
0470 4,7 13,656 16,80 22,00 47 80 0,100
0480 48 13,65 16,80 22,00 b2 86 0,100
0490 4,9 13,65 16,85 22,10 52 86 0,100
(W110) w110} (W110) Fortsetzung nichste Seite
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Alle Lagerartikel mit 24-5td.-Lieferservice, auRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Fortsetzung

Bestell- @ h7 1186 1187 1196 Spirallange Gesamtlange &
Nr. Sonpad) fonmat) formaD) f
mm [Cmn] (A | mm mm mm/U
0500 50 13,05 15,50 20,30 52 86 0,100
0510 6,1 15,65 19,30 25,30 52 86 0,125
0520 52 17,65 21,70 28,50 52 86 0,125
0530 53 17,10 21,10 27,60 52 86 0,125
0540 54 18,65 22,90 30,00 57 93 0,125
0550 55 17,80 22,00 28,80 57 93 0,125
0560 5,6 18,05 22,30 29,10 57 93 0,125
0570 5,7 18,35 22,70 29,70 57 93 0,125
0580 5.8 17,50 21,60 28,30 b7 93 0,125
0590 59 19,20 23,70 31,00 57 93 0,125
0600 6,0 1845 22,00 28,80 57 93 0,125
0650 6,5 22,90 27,20 35,70 63 101 0,160
0680 6,8 27,40 32,00 42,00 69 109 0,160
0700 7.0 27,40 32,60 42,70 69 109 0,160
0750 75 27,40 32,60 42,80 69 109 0,160
0800 8,0 31,90 37,40 48,90 75 117 0,160
0850 856 37,40 55,80 73,10 A7 117 0,160
0900 9,0 38,90 56,60 74,10 81 125 0,160
0950 95 42,80 48,80 63,90 81 125 0,160
1000 10,0 47,80 54,50 71,40 87 123 0,160
1020 10,2 54,70 62,30 81,50 87 133 0,160
1050 10,5 55,80 63,60 83,30 87 133 0,160
1100 11,0 66,80 76,10 99,70 94 142 0,160
1200 120 71,70 88,60 116,00 101 151 0,160
W110) (W110) (W110)
VHM Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft
Ausfiihrung: Lieferung in Schraubbox.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1196),
Vorteilspreis durch Satzzusammenstellung.
[ TN |
Stiihl Sl 5 I . e I R |
B "i:" iy Stahie Stihle stahle Stihln m"‘"‘i"e“ Rt wa T, Em. i Mm_g s Kupfor,
Bestell- WSEEF N‘:ﬁ N, azvnc I s2Hhe 56 HRC 0t I GOG?P:C I ?':,';m s“mr:i" g{e‘u""‘““’"‘ § Mo-Lag I plemet
Nr. | T : srurerd | |
1196 104 91 26 32 20 100 210 100
Bestell- Satzinhalt @ h7 1196 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. O
mm [(Tam | Stiick mm
0000 3,0-10,0 171,50 15 05
0003 26- 85 153,50 16 05 +KB."
w110} * Mit ZwischengroBen fiir Gewindekemlicher: je 1 Stiick @ 3,3: 4.2; 6,8 mm.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 65



Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 3 x D

Ausfiihrung: Rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und Ratio-
Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke stérker als normal
und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt tiber ein sehr gutes Eigen-
zentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne selbst bei langspanenden
Werkstoffen.

Anwendung: Fiir fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen @-Toleranzen
und guten Oberflachen. Vielseitig einsetzbarer Spiralbohrer zum Bohren
von Léchern bis zu 3 x D mit héchsten Schnittwerten geeignet.
Besonders fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe wie GGS und ADI,
Gusswerkstoffe, Grauguss, Sphéroguss und Temperguss, hochlegierte

Typ |
DN || ; 1
6537|1100 U/ | v | w0

AlSi-Legierungen und legierte Stéahle bis 1200 N/mm? Festigkeit I
verwendbar. {ow | I E
B535-HA | 1 zm
[ Fire ]
0t R e M
6535-HE 1203
2l Ceoosem—
(A ||
1206
[ e |
PR .
ool §
S 1209
[ Fire ]
- . e s ’ E n
‘t?i:hl b St s“‘fs"" e ol lod besrbatien t‘%"i: b Tr;;“' Gusseisan- [ I AL Al und i
E:.Ste"- N?'f‘?“: hlf?“orﬁ, J{‘:n“'g? uhHRc 52 HRC 58 HAC eohuﬁc m“:éc o] s:;?‘:' L celoycicat ﬂ_ o e . ﬂ:::ﬁ'
1200 110 105 85 55 45 35 25 15 55 40 155 260 270
1203 110 105 85 55 45 35 25 15 55 40 155 260 270
1206 125 120 85 65 55 45 35 25 60 45 140 310 325
1209 125 120 85 65 55 45 35 25 60 45 140 310 325
Bestel-  @d, 1200 1203 1206 1209  spira-  Schaft- Gesamt-  Schaft-@ &
Nr. =m7 | GUHHING]| | GLHAING] | GLHHING] langel, langel; lange I d; =h6 f
mm i Fre ] [Fire ] [Fre ] [[TFre ] mm mm mm mm mm/U
0300 3,00 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,080
0310 3,10 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,080
0317 317 29,50 30,50 37,00 38,009 20 36 62 6 0,100
0320 320 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0325 3.25 29,50 30,50 37,.00¢ 38,000 20 36 62 6 0,100
0330 3,30 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0340 3,40 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 ] 0,100
0350 3,50 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0357 3,57 29,50 ¢ 30,50 37,00 ¢ 38,009 20 36 62 6 0,100
0360 3,60 29,50 30,50 ¢ 37,00 38,000 20 36 62 6 0,100
0370 3,70 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0380 3,80 29,50 30,50 37,00 38,00 24 36 66 6 0,100
0390 3,90 29,50 30,50 37,00 38,00 24 36 66 6 0,100
0397 397 29,50 30,50 ¢ 37,00 38,00 ¢ 24 36 66 6 0,100
0400 4,00 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0410 4,10 29,50 30,50 40,00 41,50 ¢ 24 36 66 6 0,100
0420 4,20 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0430 4,30 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0437 4,37 29,50 30,50 ¢ 40,00 ¢ 41,50 ¢ 24 36 66 6 0,100
0440 4,40 29,50 30,50 40,000 41,50 24 36 66 6 0,100
0450 4,50 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0460 4,60 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0465 4,65 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0470 4,70 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0476 4,76 29,50 30,50 ¢ 40,00 41,50 O 28 36 66 6 0,100
0480 4,80 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,100
0490 4,90 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,100
0500 5,00 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,100
0510 5,10 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
W112) W112) (W112) W112) Fortsetzung nachsta Seite
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Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 3 x D

Fortsetzung

Bestell  @d, 1200 1203 1206 1209 Spiral-  Schaft- Gesamt-  Schaft-@ =

Nr. =m7 | GLHAING] | GLIHHING] | GLHAING] | GLHAING] langel. langel; langel, d;=h6é f

mm [Fe ] [(Frs_] B [(hre | mm mm mm mm mm/U
0516 5,16 29,50 30,5049 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0520 5,20 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0530 5,30 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0540 5,40 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0550 5,50 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
05556 5,55 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0556 5,66 29,50 30,50 ¢ 40,00 41,50 ¢ 28 36 66 6 0,125
0560 5,60 29,50 30,50 ¢ 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0570 5,70 29,50 30,50 ¢ 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0580 5,80 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0590 5,90 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0595 5,95 29,50 30,50 ¢ 40,000 41,50 28 36 66 6 0,125
0600 6,00 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0610 6,10 29,50 30,50 55,00 57,00 28 36 79 8 0,125
0620 6,20 29,50 30,50 55,00 57,00 28 36 79 8 0,125
0630 6,30 29,50 30,50 55,00 57,00 28 36 79 8 0,125
0635 6,35 29,50 30,509 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0640 6,40 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0650 6,50 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0660 6,60 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0670 6,70 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0675 6,75 29,50 30,50 55,00 57,00 ¢ 34 36 79 8 0,160
0680 6,80 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0690 6,90 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0700 7,00 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0710 7.10 29,50 30,50 55,00 57,00 ¢ 34 36 79 8 0,160
0714 7.14 29,50 30,50 ¢ 55,00 ¢ 57,00 ¢ 41 36 79 8 0,160
0720 7.20 29,50 30,50 ¢ 55,00 57,00 a1 36 79 8 0,160
0730 7,30 29,50 30,50 55,00 57,00 ¢ 41 36 79 8 0,160
0740 7.40 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0750 7,50 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0754 7.54 29,50 30,50 ¢ 55,00 57,00 ¢ 41 36 79 8 0,160
0760 7.60 29,50 30,50 ¢ 55,00 ¢ 57,00 41 36 79 8 0,160
0770 7.70 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0780 7.80 29,50 30,50 55,00 57,00 4 36 79 8 0,160
0790 7.90 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0794 7.94 29,50 30,50 55,00 ¢ 57,00 ¢ 41 36 79 8 0,160
0800 8,00 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0810 8,10 32,50 34,00 61,00 63,00 41 40 89 10 0,200
0820 8,20 32,50 34,00 61,00 63,00 41 40 89 10 0,200
0830 8,30 32,50 34,00 61,00 63,00 41 40 89 10 0,200
0833 833 32,50 34,00 ¢ 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0840 8,40 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0850 8,50 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0860 8,60 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0870 8,70 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0873 8,73 32,50 34,00 ¢ 61,00 ¢ 63,00 47 40 89 10 0,200
0880 8,80 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0890 8,90 32,50 34,00 ¢ 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0900 9,00 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0910 9,10 32,50 34,000 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0913 9,13 32,50 34,00¢ 61,00 ¢ 63,00 ¢ 47 40 89 10 0,200
0920 9,20 32,50 34,00 ¢ 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0925 9,26 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0930 9,30 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0940 9,40 32,50 34,000 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0950 9,50 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 B89 10 0,200
0952 9,52 32,50 ¢ 34,00 61,00 63,00 ¢ 47 40 89 10 0,200
0960 9,60 32,50 34,00 ¢ 61,00 ¢ 63,00 ¢ 47 40 89 10 0,200
0970 9,70 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0980 9,80 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0990 9,90 32,50 34,00 ¢ 61,00 ¢ 63,00 47 40 89 10 0,200
0992 9,92 32,50 34,00 ¢ 61,00 § 63,00 47 40 B89 10 0,200
1000 10,00 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
1010 10,10 49,00 51,00 87,00 90,00 47 45 102 12 0,200

W112) (W112) W112) W112) Fortsetzung néchste Seite
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Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 3 x D

Fortsetzung

Bestell- @d, 1200 1203 1206 1209 Spiral-  Schaft- Gesamt-  Schaft- -

Nr. =m7 [GUHRING] léngel; langel; langel; d, =h6 f

mm [CAre ] [CFre ] [CFire ] [EReT mm mm mm mm mm/U
1020 10,20 49,00 51,00 87,00 90,00 bh 45 102 12 0,200
1030 10,30 49,00 51,00 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1032 10,32 49,00 ¢ 51,00 ¢ 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1040 1040 49,00 51,00 87,00 90,00 ¢ 55 45 102 12 0,200
1050 10,50 49,00 51,00 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1060 10,60 49,00 51,00 ¢ 87,00 90,00 ¢ 55 45 102 12 0,200
1070 10,70 49,00 51,00 87,00 ¢ 90,00 55 45 102 12 0,200
1080 10,80 49,00 51,00 87.00 90,00 55 45 102 12 0,200
1090 10,90 49,00 51,00 ¢ 87,00 90,00 ¢ 55 45 102 12 0,200
1100 11,00 49,00 51,00 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1110 11,10 49,00 51,00 ¢ 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1111 11,11 49,00 0 51,000 87,000 90,00 ¢ 55 45 102 12 0,200
1120 11,20 49,00 51,00 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1130 11,30 49,00 51,000 87,00 90,00 ¢ bb 45 102 12 0,200
1140 11,40 49,00 51,000 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1150 11,50 49,00 51,00 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1160 11,60 49,00 51,00 87,00 ¢ 90,00 ¢ 55 45 102 12 0,200
1170 11,70 49,00 51,00 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1180 11,80 49,00 51,00 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1190 11,90 49,00 51,00 ¢ 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1191 11,91 49,00 ¢ 51,00 ¢ 87,00 ¢ 90,00 ¢ 55 45 102 12 0,200
1200 12,00 49,00 51,00 87,00 90,00 55 45 102 12 0,200
1220 12,20 65,00 68,00 122,00 126,00 55 45 107 14 0,200
1250 12,50 65,00 68,00 122,00 126,00 60 45 107 14 0,200
1270 12,70 65,00 68,00 122,00 126,00 60 45 107 14 0,250
1300 13,00 65,00 68,00 122,00 126,00 60 45 107 14 0,250
1350 1350 65,00 68,00 122,00 126,00 60 45 107 14 0,250
1370 13,70 65,00 68,00 122,00 126,00 60 45 107 14 0,250
1400 14,00 65,00 68,00 122,00 126,00 60 45 107 14 0,250
1420 14,20 84,00 88,00 148,00 ¢ 154,00 60 48 115 16 0,250
1429 14,29 84,00 88,00 ¢ 148,00 ¢ 154,00 65 48 115 16 0,250
1450 14,50 84,00 88,00 148,00 154,00 65 48 115 16 0,250
1470 14,70 84,00 88,00 148,00 154,00 65 48 116 16 0,250
1500 15,00 84,00 88,00 148,00 154,00 65 48 115 16 0,250
1520 15,20 84,00 88,00 148,00 154,00 65 48 115 16 0,250
1550 15,50 84,00 88,00 148,00 154,00 65 48 115 16 0,250
1570 15,70 84,00 88,00 148,00 154,00 65 48 115 16 0,250
1600 16,00 84,00 88,00 148,00 154,00 65 48 116 16 0,250
1650 16,50 144,00 154,00 238,00 248,00 ¢ 74 48 123 18 0,315
1700 17,00 144,00 154,00 238,00 248,00 73 48 123 18 0,315
1750 17,50 144,00 154,00 238,00 248,00 3 48 123 18 0,315
1800 18,00 144,00 154,00 238,00 248,00 73 48 123 18 0,315
1850 18,50 158,00 167,00 260,00 ¢ 270,00 ¢ 79 50 131 20 0,315
1900 19,00 158,00 167,00 ¢ 260,00 270,00 79 50 131 20 0315
1950 19,50 158,00 167,00 260,00 270,00 79 50 131 20 0,315
2000 20,00 158,00 167,00 260,00 270,00 79 50 131 20 0,315

w112 W112) W112) W112)
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VHM Spiralbohrer fiir die Hartbearbeitung, 3 x D

Ausfilhrung: Rechtsschneidend, mit 4-Flachen-Anschliff. Konvexe
Schneiden verleihen dem Werkzeug eine extrem hohe Stabilitat und
sichern einen optimalen Spanbruch. Das an die Hartbearbeitung
angepasste Nutprofil beférdert die anfallenden Spéane sicher aus der
Bohrung.

Anwendung: Geeignet fiir Bohrungen in gehéarteten Stahlen bis
62 HRC.

Hinweis: Die Bohrer kénnen mehrfach nachgeschliffen und
nachbeschichtet werden.

T -|

]| o ||

el |

7

Bohrwerkzeuge

I
n

9‘32“ 9“’6""" s‘“|:'“ Stailo siahie Stahie Stahle Lot o i T, T-Lag; —— .
Bestell- 850 1000 1300 P ey g8 HAC 80 Hae hnm;w o Sonder- i ieﬁm‘a. b In'{;';-lwn".a ""(:’T:'B'
Hfmm? Mfmm? Hfmen 60 HAC o stitle i i Beanzen
Nr. o b SRS L |
1190 65 40 40 30 30 80
Bestell- @d, 1190 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-Z E Bestel- @d; 1190 spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-7 E
Nr. = h7 [@CCELIH langel, léngel, langel, d.=h6 f Nr. = h7 ETEEE lingel, langel; langel; d,=h6 f
mm RN mm mm mm mm  mm/U mm [ mm mm mm mm  mm/U
0260 26 46,80 20 36 62 6 0,032 0600 6.0 86,40 28 36 66 6 0,050
0300 30 46,80 20 36 62 6 0,032 0800 80 111,00 41 36 79 8 0063
0400 4,0 57,60 24 36 66 6 0,040 1000 100 16850 47 40 89 10 0,080
0500 50 64,10 28 36 66 6 0,040 1200 120 21050 55 45 102 12 0,080
W117) W117)
VHM Spiralbohrer VA, 3 x D
Ausfiihrung: Rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und Kreuz- [ 1 | Typ '_ @m
Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal und ohne i VHM | | DIN !‘ ||| E? |I @7’
Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt iber ein sehr gutes Eigenzentrier- ’|653 =| OOVA. | 8535 HA o e Tl [Eesge )

verhalten und erzeugt kurze Spéne.

Anwendung: Fir fluchtungsgenaue Bohrung mit engen @-Toleranzen
und guten Oberfléchen. Zum Bohren von Léochern bis zu 3 x D mit
hohen Schnittwerten geeignet. Besonders geeignet fiir die Zerspanung
von nicht rostenden Stahlen, Titan und Ti-Legierungen und Sonder-
legierungen.

i i o Biis i) e Aihiy betn T ey i il | Waacwan RuEter;
ﬁfstall- 2 I "‘F‘g‘:z: ir-28 a2hinc s2Ac 50 He sate I “f';::éc bﬁzﬁ:-‘m B ;I?“'“”‘“""'-‘: I Hi-Lag. g:%:?.
1210 80 35

Bestell- @d, 1210 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-@ Bestel- @d, 1210 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-@

Nr. =m7 O@ECGLIE langel, langel; langel, d,=h6 f Nr. =m7 lange I langel: langel; d;=h6 f
mm [ mm mm mm mm  mm/U mm R mm mm mm mm  mm/U
0300 300 6260 20 36 62 6 0,080 0450 450 7270 24 36 66 6 0,100
0310 310 67,00 20 36 62 6 0,080 0460 460 7270 24 36 66 6 0,100
0317 3,17 67,00 20 36 62 6 0,100 0465 4656 7270 24 36 66 6 0,100
0320 320 67,00 20 36 62 6 0,100 0470 470 7270 24 36 66 6 0,100
0325 325 67,00 20 36 62 6 0,100 0476 4,76 72,70 28 36 66 6 0,100
0330 330 67,00 20 36 62 6 0,100 0480 480 7270 28 36 66 6 0,100
0340 340 67,00 20 36 62 6 0,100 0490 4,90 72,70 28 36 66 6 0,100
0350 3,60 67,00 20 36 62 6 0,100 0500 5,00 67,70 28 36 66 6 0,100
0357 3,67 67,00 20 36 62 6 0,100 0510 5,10 72,70 28 36 66 6 0,125
0360 360 67,00 20 36 62 6 0,100 0516 516 7270 28 36 66 6 0,125
0370 3,70 67,00 20 36 62 6 0,100 0520 5,20 72,70 28 36 66 6 0,125
0380 3,80 67,00 24 36 66 6 0,100 0530 5,30 72,70 28 36 66 6 0,125
0390 390 67,00 24 36 66 6 0,100 0540 5,40 72,70 28 36 66 6 0,125
0397 3,97 67,00 24 36 66 6 0,100 0550 5,50 72,70 28 36 66 6 0,125
0400 4,00 67,70 24 36 66 6 0,100 0555 5,55 72,70 28 36 66 6 0,125
0410 4,10 72,70 24 36 66 6 0,100 0556 5,56 72,70 28 36 66 6 0,125
0420 4,20 72,70 24 36 66 6 0,100 0560 5,60 72,70 28 36 66 6 0,125
0430 430 7270 24 36 66 6 0,100 0570 570 7270 28 36 66 6 0,125
0437 437 7270 24 36 66 6 0,100 0580 580 7270 28 36 66 6 0,125
0440 440 72,70 24 36 66 6 0,100 0590 590 7270 28 36 66 6 0,125

W117} (W117) Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer VA, 3 x D

Fortsetzung

Bostel- @d, 1210 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-& Bestell- @di 12710 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-%

Nr. =m7 E@OnE langel, langels langely d:=h6 f Nr. =m7 OGS langel, langels langel, d:=h6 f
mm A mm mm mm mm  mm/U mm [ mm mm mm mm  mm/U
0595 5,96 72,70 28 36 66 0,125 0952 9,562 98,70 47 40 89 10 0,200
0600 6,00 67,70 28 36 66 0,125 0960 960 98,70 47 40 89 10 0,200
0610 6,10 85,80 28 36 79 0,125 0970 9,70 98,70 47 40 89 10 0,200
0620 6,20 85,80 28 36 79 0,125 0980 9,80 98,70 47 40 89 10 0,200

0,125 0990 9,90 98,70 47 40 89 10 0,200
0,160 0992 992 98,70 47 40 89 10 0,200
0,160 1000 10,00 90,80 47 40 89 10 0,200
0,160 1010 10,10 137,50 47 45 102 12 0,200
0,160 1020 10,20 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1030 10,30 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1032 1032 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1040 1040 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1050 10,50 137,50 55 45 102 2s - 9200
0,160 1060 10,60 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1070 10,70 137,50 55 45 102 125 5200
0,160 1080 10,80 137,50 55 45 102 20
0,160 1090 1090 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1100 11,00 127,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1110 11,10 137,50 55 45 102 12 2a0
0,160 1111 11,11 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1120 11,20 137,50 55 45 102 1290:0:260
0,160 1130 11,30 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1140 1140 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1150 11,50 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1160 11,60 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1170 11,70 137,50 55 45 102 12 0,200
0,160 1180 11,80 137,50 55 45 102 12 0,200

0630 6,30 8580 28 36 79
0635 635 8580 34 36 79
0640 640 8580 34 36 79
0650 650 8580 34 36 79
0660 660 8580 34 36 79
0670 6,70 8580 34 36 79
0675 6,75 8580 34 36 79
0680 680 8580 34 36 79
0690 6,90 8580 34 36 79
0700 700 79,20 34 36 79
0710 7,10 8580 34 36 79
0714 714 8580 41 36 79
0720 7,20 8580 41 36 79
0730 730 8580 41 36 79
0740 740 8580 41 36 79
0750 7,60 85,80 41 36 79
0754 754 8580 41 36 79
0760 7,60 8580 41 36 79
0770 7,70 8580 41 36 i)
0780 780 8580 41 36 79
0790 7,90 8580 41 36 79
0794 794 8580 41 36 79
0800 8,00 7920 41 36 79

©0 00 CO CO CO OO OO €O CO 00 OD ©O €O ©D OO CO €O OO OO €O CO OO0 @0 G0 00O O O

0810 8,10 9870 41 40 89 10 0,200 1190 11,90 137,50 55 45 102 Upani e ]
0820 820 98,70 41 40 89 (D, 1191 1191 13750 55 45 102 12555.0,260
0830 830 9870 41 40 89 10 0,200 1200 12,00 127,50 56 45 102 1280200
0833 833 9870 417 40 89 10 0,200 1220 12,20 174,50 56 45 107 14 0,200
0840 840 9870 47 40 89 10 0,200 1250 12,50 174,50 60 45 107 14 0200
0850 850 9870 47 40 89 10 0,200 1270 12,70 17450 60 45 107 14 0,250
0860 860 9870 47 40 89 10 0,200 1300 13,00 163,00 60 45 107 14 0,250
0870 870 98,70 47 40 89 10 0,200 1350 13,60 174,50 60 45 107 14 0,250
0873 873 9870 47 40 89 10 0,200 1370 13,70 174,50 60 45 107 14 0,250
0880 880 98,70 47 40 89 101 D200 1400 14,00 163,00 60 45 107 14 0260
0890 890 9870 47 40 89 10 0,200 1420 1420 214,50 60 48 1156 16 0,260
0900 9,00 9080 47 40 89 10 0,200 1429 14,29 214,50 65 48 116 16 0250
0910 910 98,70 47 40 89 10 0,200 1450 1450 214,50 65 48 115 16 0,250
0913 9,13 98,70 47 40 89 10 0200 1470 14,70 214,50 65 48 116 16+ 0:250
0920 920 98,70 47 40 89 10 0,200 1500 15,00 201,50 65 48 115 lEE g 250
0926 925 9870 47 40 89 10:0 0,200 1520 1520 214,50 65 48 115 165 0250
0930 930 9870 47 40 89 10 0,200 1550 1550 214,50 65 48 115 16 0250
0940 940 98,70 47 40 89 10 0,200 1570 15,70 214,50 65 48 115 16205 0,2b0
0950 950 98,70 47 40 89 10 0,200 1600 16,00 2:»?\;11 ,5?0 65 48 115 16 0,250
w117} 17)
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VHM Kleinstspiralbohrer, 5 x D

Ausfiihrung: Rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und Ratio-Aus-
spitzung. Seitenspanwinkel normal, ohne Kernanstieg. Bohrer mit Innen-
kiihlung. Der Bohrer verflgt (iber ein sehr gutes Eigenzentrierverhalten
und erzeugt kurze Spane selbst bei langspanenden Werkstoffen.

Anwendung: Vielseitig einsetzbarer Spiralbohrer fir fluchtungsgenaue

Bohrwerkzeuge

Bohrung mit engen @-Toleranzen und guten Oberflichen. Zum Bohren i
von Ldchern bis zu 5 x D mit hohen Schnittwerten geeignet. Besonders =
flr lang- und kurzspanende Werkstoffe wie Bau- und Einsatzstéhle, [ TiAIN |
Stahlguss, Vergiitungsstahle, Kohlenstoffstahle, Bronzen, Guss,
hochlegierte AlSi-Legierungen und legierte Stéhle bis 1400 N/mm?
Festigkeit verwendbar. 7
s LR . "
s‘;'s"" s"::" &;:Ie Stéhla Skuhlo Stihia Bty bo::jl'm i L] I:rﬂ- i - L Kupter,
:fstell- e oon, aue. a¥he s2HAC 86 Hic so A e "ﬁ? Soncr- warkstofa Warlog. plecsics
1211 70 65 50 - 55
Bestel- @=m7 12171 Spiral- Gesamt- Schaftg L= Bestel- @=m7 1211 Spira- Gesamt- Schaftg L
Nr. [ELEIRE  lange lange =h6 f Nr. [ETEME  ange lange =h6 f
mm [ mm mm mm mm/U mm [ mm mm mm mm/U
0014 14 60,90 ¢ 11 52 4 0,045 0022 2,2 65,80 ¢ 18 62 4 0,055
0015 15 60,90 ¢ 12 52 4 0,045 0023 23 67,50 ¢ 18 62 4 0,055
0016 1.6 60,90 ¢ 13 52 4 0,045 0024 24 67,50 ¢ 19 62 4 0,055
0017 1.7 63,400 14 56 4 0,045 0025 25 67,50 ¢ 20 62 4 0,055
0018 1.8 63,40 ¢ 14 56 4 0,045 0026 2,6 67,50 21 66 4 0,055
0019 1,9 63,400 15 56 4 0,045 0027 27 67,50 ¢ 22 66 4 0,055
0020 20 65,80 ¢ 16 56 4 0,055 0028 28 69,10 ¢ 22 66 4 0,055
0021 21 65,80 ¢ 17 62 4 0,055 0029 29 69,10 ¢ 23 66 4 0,055
Wi117) W117)
VHM Spiralbohrer, SuperLine, 5 x D
Ausfiithrung: Rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und Ratio- Y| ] 1 m
Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke starker als normal ‘ VHM J I ‘ RT f g J
und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfligt Gber ein sehr gutes Eigen- J |C 6537 | 1100 U| U [ 1400 || 50

zentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne selbst bei langspanenden
Werkstoffen.

Anwendung: Vielseitig einsetzbarer Spiralbohrer fir fluchtungsgenaue
Bohrungen mit engen @-Toleranzen und guten Oberflachen. Zum
Bohren von Lochern bis zu 6 x D mit hohen Schnittwerten geeignet.
Besonders fir lang- und kurzspanende Werkstoffe wie Bau- und

/! | = emm=me
}LZa yw | s—

-—‘

1

Einsatzstahle, Stahlguss, Vergutungsstéhle, Kohlenstoffstéhle, I
Bronzen, Guss, hochlegierte AlSi-Legierungen und legierte Stéhle ' *
bis 1200 N/mm? Festigkeit verwendbar. 5535 HA 1212
[ Fre ]
'liu!ll ]
i 1215
i [ Fire ]
|
)|
EﬁML
1218
L [(Fe |
) §
=il
1221
[Fire ]
AT e | = 5
5‘;‘:‘ i S'g:""‘ srahln Stanles Stifle Stéhkz e o L I:":i S i Kupfor,
Bestell- s ou. et s2the s2 e sa e Py i h;&? Soader werkstoffe i T
Nr. | S | Tea—— K
1212 110 105 85 55 45 25 55 40 155 260 270
1215 110 105 85 55 45 25 55 40 155 260 270
1218 125 120 85 65 55 35 60 45 140 310 325
1221 125 120 85 65 55 35 60 45 140 310 325
Bestell-  @d; 1212 1215 1218 1221  spira-  Schaft- Gesamt-  Schaft-2 2
Nr. =m7 |G HFING | | GUHHING! langel, langel; langel, d,=h6 f
mm [Fe ] [Fin ] [Fre ] (Fie ] mm mm mm mm mm/U
0300 3,00 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,080
wi12) (W112) w112 w112) Fortsetzung ndchste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 5 x D
Fortsetzung

Bestell- @d 1212 1215 1218 1221 Spiral-  Schaft- Gesamt-  Schaft-@ £
Nr. =m7 GUHRING| [GUHHING| (GUHHING] langel; langels langel, d;=h6 f
mm [Cre ] [Fire | [CFre ] [Fin 1 mm mm mm mm mm/U
0310 3,10 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,080
0317 317 33,00 35,00 48,00 49,00 ¢ 28 36 66 6 0,100
0320 3,20 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0325 325 33,00 35,00 48,00 49,00 ¢ 28 36 66 6 0,100
0330 330 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0340 3,40 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0350 3,50 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0357 3,57 33,000 35,00 ¢ 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0360 3,60 33,009 35,00 ¢ 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0370 370 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0380 3,80 33,00 35,00 48,00 49,00 36 36 74 6 0,100
0390 3.90 33,00 35,00 48,00 49,00 36 36 74 6 0,100
0397 397 33,009 35,00 ¢ 48,00 ¢ 49,00 ¢ 36 36 74 6 0,100
0400 4,00 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0410 4,10 33,00 35,00 O 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0420 4,20 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0430 4,30 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0437 4,37 33,00 ¢ 35,00 ¢ 51,00 ¢ 54,00 ¢ 36 36 74 6 0,100
0440 4,40 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0450 450 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0460 4,60 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0465 4,65 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0470 4,70 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0476 4,76 33,00 ¢ 35,00 ¢ 51,00 54,00 ¢ 44 36 82 6 0,100
0480 4,80 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,100
0490 4,90 33,00 35,00 ¢ 51,00 54,00 44 36 82 6 0,100
0500 5,00 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,100
0510 510 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0516 5,16 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0520 5,20 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0530 530 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0540 5,40 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0550 550 33,00 35,00 51,00 54,00 a4 36 82 6 0,125
0555 555 33,00 35,00 51.00 54,00 44 36 82 6 0,125
0556 5,56 33,00 35,00 ¢ 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0560 5,60 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0570 5,70 33,00 35,00 51,00 54,00 a4 36 82 6 0,125
0580 5,80 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0590 590 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0595 595 33,00 35,00 ¢ 51,00 54,00 ¢ 44 36 82 6 0,125
0600 6,00 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0610 6.10 34,00 36,00 57,00 59,00 44 36 91 8 0,125
0620 6,20 34,00 36,00 57,00 59,00 44 36 91 8 0,125
0630 6,30 34,00 36,00 57,00 59,00 44 36 91 8 0,125
0635 6,35 34,00 36,00 57,00 59,00 ¢ 53 36 91 8 0,160
0640 6,40 34,00 36,00 ¢ 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0650 6,50 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 9 8 0,160
0660 6,60 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0670 6,70 34,00 36,00 57,00 59,00 b3 36 91 8 0,160
0675 6,75 34,00 36,009 57,00 ¢ 59,00 ¢ 53 36 91 8 0,160
0680 6,80 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0690 6,90 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0700 7,00 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0710 710 34,00 36,00 ¢ 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0714 714 34,00 36.00 ¢ 57,00 ¢ 59,00 ¢ 53 36 9N 8 0,160
0720 7.20 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0730 7,30 34,000 36.00 ¢ 57,00 ¢ 59,00 53 36 91 8 0,160
0740 7.40 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0750 7.50 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0754 754 34,00 36,00 0 57,00 59,00 § 53 36 N 8 0,160
0760 7.60 34,00 36,00 0 57,00 ¢ 59,00 53 36 91 8 0,160
0770 7.70 34,00 36,000 57,00 59,00 53 36 N 8 0,160
0780 7.80 34,00 36,00 57.00 59,00 53 36 91 8 0,160
0790 7.90 34,00 36,00 57.00 59,00 53 36 91 8 0,160
0794 7.94 34,00 36,00 ¢ 57,009 59,00 53 36 91 8 0,160
W112) W112) (W112) (W112) Fortsetzung néchste Seite
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VHM Spiralbohrer, SuperLine, 5 x D

Fortsetzung

Bestell-
Nr.

0800
0810
0820
0830
0833
0840
0850
0860
0870
0873
0880
0890
0900
0910
0913
0920
0925
0930
0940
0950
0952
0960
0970
0980
0990
0992
1000
1010
1020
1030
1032
1040
1050
1060
1070
1080
1090
1100
1110
111
1120
1130
1140
1150
1160
1170
1180
1190
1191
1200
1220
1250
1270
1300
1350
1370
1400
1420
1429
1450
1470
1500
1520
1550
1570

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

@ dy
=m7
mm
8,00
8,10

1212 1215 1218 1221

| GLIHHING|
[CHre ] [ ] A ] [CHe]
34,00 36,00 57,00 59,00
37.50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 ¢ 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37.50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 ¢ 68,00
37,50 40,50 0 65,00 0 68,00 ¢
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 ¢ 40,50 ¢ 65,00 ¢ 68,00 ¢
37,50 40,50 ¢ 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 65,00 68,00
37,50 40,50 ¢ 65,00 68,00
37,50 40,50 ¢ 65,00 68,00 0
37,50 40,50 65,00 68,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 ¢ 95,00 98,00
56,00 60,00 ¢ 95,00 98,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 95,000 98,00
56,00 60,00 ¢ 95,00 98,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 ¢ 95,00 98,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 ¢ 95,00 98,00 ¢
56,00 ¢ 60,00 ¢ 95,00 98,00 ¢
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 ¢ 95,00 98,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 ¢ 95,00 98,000
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 60,00 95,00 98,00
56,00 ¢ 60,00 ¢ 95,00 98,00
56,00 ¢ 60,00 ¢ 95,00 ¢ 98,00 ¢
56,00 60,00 95,00 98,00
74,00 79,00 127,00 132,00
74,00 79,00 127,00 132,00
74,00 79,00 127,00 132,00
74,00 79,00 127,00 132,00
74,00 79,00 127,00 132,00
74,00 79,00 127,00 132,00
74,00 79,00 127,00 132,00
96,00 102,00 158,00 164,00
96,00 ¢ 102,00 ¢ 158,00 ¢ 164,00
96,00 102,00 158,00 164,00
96,00 102,00 158,00 164,00
96,00 102,00 158,00 164,00
96,00 102,00 158,00 164,00
96,00 102,00 158,00 164,00
96,00 102,00 158,00 164,00
W112) w112} wi112) W112)

Spiral-
lange |,
mm

Schaft-
lange I;
mm

36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

B
o

5558585858585885888

Bohrwerkzeuge

Gesamt-
lange I
mm

91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133

Eata
s
160

Schaft-@ post
dz =hB6 f

mm mm/U

8 0,160
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
10 0,200
12 0,200
2 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
12 0,200
14 0,200
14 0,200
14 0,250
14 0,250
14 0,250
14 0,250
14 0,260
16 0,250
16 0,250
16 0,250
16 0,250
16 0,250
16 0,250
16 0,250
16 0,250

Fortsetzung néchste Seite
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Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 5 x D

Fortsetzung

Bestell-
Nr.

1600
1650
1700
1750
1800
1850
1900
1905
1950
2000

@d,
=m7
mm

16,00

16,50
17.00

17,50

18,00
18,50
19,00
19,05
19,50
20,00

1212

GLHRING

96,00
153,00
153,00
153,00
153,00
166,00
166,00

166,00

166,00
(W112)

1215

GutING |
[(Fe ]

102,00
163,00
163,00
163,00
163,00
176,00 ¢
176,00

176,00

176,00
w112)

VHM Spiralbohrer VA, 5 x D

Ausfiihrung: Rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und Kreuz-
Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal und ohne
Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt iiber ein sehr gutes Eigenzentrier-
verhalten und erzeugt kurze Spéne.

Anwendung: Fiir fluchtungsgenaue Bohrung mit engen @-Toleranzen
und guten Oberflachen. Zum Bohren von Lochern bis zu 5 x D mit
hohen Schnittwerten geeignet. Besonders geeignet fiir die Zerspanung
von nicht rostenden Stéhlen, Titan und Ti-Legierungen und Sonder-

1218

[T

158,00
252,00
252,00
252,00
252,00
274,00
274,00
274,00
274,00

274,00
w112}

1221 Spiral-  Schaft- Gesamt-
lange I. langel:  langels
[ Fre | mm mm mm
164,00 83 48 133
262,00 a3 48 143
262,00 93 48 143
262,00 93 48 143
262,00 a3 48 143
284,00 101 b0 153
284,00 101 50 153
284,00 ¢ 101 50 153
284,00 101 50 153
284,00 101 50 153
W112)

| | | e (s (i B [

‘vim | DN ‘ W ||| ; @7

VM 6537 10D\ e | & ||

Schaft-@ L

d; =h6 f
mm mm/U
16 0,250
18 0,315
18 0,315
18 0,315
18 0,315
20 0,315
20 0,315
20 0,315
20 0,315
20 0,315

legierungen.
- AESSETES FaE T ) [~
Bestell 5::: S‘tfi:“u S‘z}g: s’:i:‘" I 5‘:;'“ 5';2'9 s‘i"’ h:::n:i-lun EE.'::: T;T;;w- E Gusssisan- E I AL Al und ,;“D’.“;
= a5 1000 1 gl EBHAL r iiber Stk nder- warkstaffe Mg-Leg. assing,
Nr. Nfmm? Nfmm? Nfmm? f1kinc ! BUHRC B0 HRC (=) stahla g Bronzen
1223 80 35
Bostell- @d, 1223 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-? H Bestell- @d, 1223 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft
Nr. =m7 [EIEnE lingel, langels langel, d;=h6 f Nr. =m7 langel, langel; langel, d,=h6 f
mm R mm mm mm mm  mm/U mm [ mm mm mm mm  mm/U
0300 300 7560 28 36 66 6 0,080 0510 5,10 87,20 44 36 82 6 0,125
0310 3,10 8060 28 36 66 6 0,080 0516 b.16 87.20 44 36 82 6 0,125
0317 3,17 80,60 28 36 66 6 0,100 0520 5,20 87,20 44 36 82 6 0,125
0320 320 80,60 28 36 66 6 0,100 0530 530 87,20 44 36 82 6 0,125
0325 325 80,60 28 36 66 6 0,100 0540 540 87.20 44 36 82 6 0,125
0330 330 8060 28 36 66 6 0,100 0550 550 87,20 44 36 82 6 0,125
0340 340 8060 28 36 66 6 0,100 0555 555 87,20 44 36 82 6 0,125
0350 350 80,60 28 36 66 6 0,100 0556 5,56 87,20 44 36 82 6 0,125
0357 357 8060 28 36 66 6 0,100 0560 5,60 87,20 44 36 82 6 0,125
0360 360 80,60 28 36 66 6 0,100 0570 5,70 87,20 4d 36 82 6 0,125
0370 370 80,60 28 36 66 6 0,100 0580 5,80 87.20 44 36 82 6 0,125
0380 380 8060 36 36 74 6 0,100 0590 5,90 87.20 44 36 82 6 0,125
0390 390 8060 36 36 74 6 0,100 0595 5,95 87,20 44 36 82 6 0,125
0397 397 80,60 36 36 74 6 0,100 0600 6,00 82,10 44 36 82 6 0,125
0400 400 8210 36 36 74 6 0,100 0610 6,10 103,50 44 36 9 8 0,125
0410 4,10 87,20 36 36 74 ] 0,100 0620 6,20 10350 44 36 91 8 0,125
0420 420 87,20 36 36 74 6 0,100 0630 630 10350 44 36 91 8 0,125
0430 430 8720 36 36 74 6 0,100 0635 635 10350 53 36 91 8 0,160
0437 437 8720 36 36 74 6 0,100 0640 640 103,50 53 36 91 8 0,160
0440 440 8720 36 36 74 6 0,100 0650 6560 103,50 53 36 9N 8 0,160
0450 450 87,20 36 36 74 6 0,100 0660 6,60 103,50 53 36 9 8 0,160
0460 460 87,20 36 36 74 6 0,100 0670 6,70 103,50 53 36 N 8 0,160
0465 465 87,20 36 36 74 6 0,100 0675 6,75 103,50 53 36 9N 8 0,160
0470 470 87,20 36 36 74 6 0,100 0680 680 10350 53 36 N 8 0,160
0476 4,76 87,20 44 36 82 6 0,100 0690 6,90 10350 53 36 9 8 0,160
0480 480 87,20 44 36 82 6 0,100 0700 7,00 95,80 53 36 91 8 0,160
0490 490 87,20 44 36 82 6 0,100 0710 7,10 10350 53 36 91 8 0,160
0500 500 8210 A 36 82 6 0,100 0714 7,14 10350 53 36 91 8 0,160
(W117) W117) Fortsetzung néchste Seite
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Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer VA, 5 x D

Fortsetzung

Bestel- @d; 1223 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft<@ Bestel- @d, 1223 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft

Nr. =m7 langel, langel; ldngel; d.=h6 f Nr. =m7 lange l, langel; langel; d,=h6 f

mm [ mm mm mm mm  mm/U mm [ mm mm mm mm  mm/U
0720 7,20 10350 53 36 91 8 0,160 1020 1020 164,00 71 45 118 12 0,200
0730 730 10350 53 36 91 8 0,160 1030 10,30 164,00 71 45 118 12 0,200
0740 740 10350 B3 36 91 8 0,160 1032 10,32 164,00 71 45 118 12 0,200
0750 7,50 10350 63 36 91 8 0,160 1040 1040 164,00 71 45 118 12 0,200
0754 754 10350 53 36 9N 8 0,160 1050 1050 164,00 71 45 118 12 0,200
0760 7,60 10350 53 36 91 8 0,160 1060 10,60 164,00 | 45 118 12 0,200
0770 7,70 103,50 53 36 91 8 0,160 1070 10,70 164,00 71 45 118 12 0,200
0780 7,80 10350 53 36 N 8 0,160 1080 10,80 164,00 71 45 118 12 0,200
0790 7,90 10350 53 36 91 8 0,160 1090 10,90 164,00 71 45 118 12 0,200
0794 794 10350 53 36 91 8 0,160 1100 11,00 154,00 71 45 118 12 0,200
0800 8,00 95,80 53 36 91 8 0,160 1110 11,10 164,00 71 45 118 12 0,200

0810 8,10 120550 53 40 103 10 0,200 1111 11,11 164,00 71 45 118 12 0,200
0820 820 12050 63 40 103 10 0,200 1120 11,20 164,00 T 45 118 2 0,200
0830 830 12050 53 40 103 10 0,200 1130 11,30 164,00 71 45 118 12 0,200
0833 833 12050 61 40 103 10 0,200 1140 11,40 164,00 1 45 118 12 0,200
0840 840 12050 61 40 103 10 0,200 1150 1160 164,00 71 45 118 12 0,200
0850 850 120,50 61 40 103 10 0200 1160 11,60 164,00 71 45 118 12001.0,200
0860 860 12050 61 40 103 10 0,200 1170 11,70 164,00 71 45 118 £ 120200
0870 870 12050 61 40 103 10 0,200 1180 11,80 164,00 M 45 118 12 0,200
0873 873 12050 61 40 103 10 0,200 1190 11,90 164,00 " 45 118 12 0,200
0880 880 12050 61 40 103 10 0,200 1191 11,91 164,00 11 45 118 12 0,200
0890 890 120,50 61 40 103 10 0,200 1200 12,00 154,00 71 45 118 122200
0900 900 111,00 61 40 103 10 0,200 1220 1220 21050 71 45 124 14 0,200
0910 9,10 12050 61 40 103 10 0,200 1250 1250 21050 77 45 124 14 0,200

0913 913 120,50 61 40 103 10 0,200 1270 12,70 210,50 77 45 124 14 0,250
0920 920 120,50 61 40 103 10 0,200 1300 13,00 20050 77 45 124 14 0,250
0925 925 120,50 61 40 103 10 0,200 1350 1350 21050 77 45 124 14 0,250

0930 930 12050 61 40 103 10 0,200 1370 1370 21050 77 45 124 14 0,250
0940 940 12050 61 40 103 10 0,200 1400 14,00 20050 77 45 124 14 0250
0950 9,50 12050 61 40 103 10 0200 1420 14,20 25800 77 R 16 0,250
0952 9,52 12050 61 40 103 10 0,200 1429 14,29 25800 83 18- 133 16 0,250
0960 9,60 12050 61 40 103 10 0,200 1450 1450 25800 83 a8 1 16 0,250
0970 9,70 12050 61 40 103 10 0200 1470 14,70 25800 83 48 133 16 0,250
0980 9,80 12050 61 40 103 10 0,200 1500 15,00 24050 83 48 1938 16 0,250
0990 990 12050 61 4 103 10 0,200 1520 1520 25800 83 48 133 16 0,250
0992 992 12050 61 40 103 10 0,200 15650 1550 25800 83 C1RE ¢ 16 0,250
1000 10,00 111,00 61 40 103 10 0,200 1570 1570 25800 83 48 T 16 0,250

1010 10,10 164,00 61 45 118 12 0,200 1600 16,00 24050 83 48 133 16 0,250
W117) W117)

Hochleistungs-Kiihischmierstoff
OPTA finden Sie auf
12 9/106.
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Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 7 x D

Ausfithrung: Rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und Ratio-

Ausspitzung. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke stérker als normal
und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt tiber ein sehr gutes Eigen-
zentrierverhalten und erzeugt kurze Spéne selbst bei langspanenden

Werkstoffen.

Anwendung: Fir fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen @-Toleranzen
und guten Oberflachen. Zum Bohren tiefer Locher bis zu 7 x D mit
hohen Schnittwerten geeignet. Besonders fiir lang- und kurzspanende
Werkstoffe wie Bau- und Einsatzstahle, Stahlguss, Vergitungsstéhle,
Kohlenstoffstahle, Bronzen, Guss, hochlegierte AlSi-Legierungen und

legierte Stahle bis 1200 N/mm? Festigkeit verwendbar.

1227
[[Fre |
o sﬁlr St:.:m I S‘I:I:" B b De::;ll-len :_::“;m TI' I;IEW : Gusasisen- Al Al und Kupler,
::sten‘ Ay e, hL,"‘“c"; 42 HAC 52 HRC 56 HAC 60 HAC OH — el Neulatohie Moo, sl
1224 125 120 85 65 55 35 60 40 160 310 325
1227 125 120 85 65 55 35 60 40 160 310 325
Bestell- @dy=m7 1224 1227 Spirallingel  Schaftlingels  Gesamtlangel,  Schaft-@ el
Nr. d,=h6 f
mm [Fre ] | _Fire | mm mm mm mm mm/U
0300 3,00 105,00 107,00 30,0 36 70 6 0,100
0310 310 105,00 107,00 30,0 36 70 6 0,100
0317 317 105,00 ¢ 107,00 ¢ 30,0 36 70 6 0,125
0320 3.20 105,00 107,00 ¢ 30,0 36 70 6 0,125
0325 3.25 105,00 ¢ 107,00 30,0 36 70 6 0,125
0330 330 105,00 107,00 30,0 36 70 6 0,125
0340 340 105,00 107,00 35,6 36 T 6 0,125
0350 3,50 105,00 107,00 35,5 36 75 6 0,125
0357 3,57 105,00 ¢ 107,00 ¢ 35,56 36 75 6 0,125
0360 360 105,00 107,00 ¢ 355 36 75 6 0,125
0370 3.70 105,00 107,00 35,56 36 75 6 0,125
0380 3.80 105,00 107,00 ¢ 375 36 75 6 0,125
0390 3,90 105,00 ¢ 107,00 ¢ 3756 36 75 6 0,125
0397 397 105,00 ¢ 107,00 § 3756 36 75 6 0,125
0400 4,00 105,00 107,00 375 36 75 6 0,125
0410 4,10 105,00 ¢ 107,00 ¢ 37,5 36 75 6 0,125
0420 4,20 105,00 107,00 375 36 75 6 0,125
0430 4,30 105,00 & 107,00 ¢ 375 36 85 6 0,125
0437 4,37 105,00 ¢ 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0440 4,40 105,00 ¢ 107,00 45,0 36 85 6 0,125
0450 4,50 105,00 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0460 4,60 105,00 107,00 § 45,0 36 85 6 0,125
0465 4,65 105,00 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0470 4,70 105,00 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0476 4,76 105,00 ¢ 107,00 ¢ 50,0 36 90 6 0,125
0480 4,80 105,00 107,00 ¢ 50,0 36 90 6 0,125
0490 4,90 105,00 ¢ 107,00 ¢ 50,0 36 90 6 0,125
0500 5,00 105,00 107,00 50,0 36 90 6 0,125
0510 510 105,00 107,00 50,0 36 90 6 0,160
0516 5,16 105,00 107,00 50,0 36 90 6 0,160
0520 5,20 105,00 107,00 50,0 36 20 6 0,160
0530 5,30 105,00 ¢ 107,00 50,0 36 90 6 0,160
0540 5,40 105,00 ¢ 107,00 ¢ 50,0 36 97 6 0,160
0550 5,50 105,00 107,00 57,0 36 97 6 0,160
0570 5,70 105,00 ¢ 107,00 ¢ 57,0 36 97 6 0,160
0580 5,80 105,00 107,00 57,0 36 97 6 0,160
0590 5,90 105,00 107,00 ¢ 57,0 36 97 6 0,160
0600 6,00 105,00 107,00 57,0 36 97 6 0,160
0620 6,20 122,00 124,00 57,0 36 106 8 0,160
0630 6,30 122,00 ¢ 124,00 57,0 36 106 8 0,160
0635 6,35 122,00 124,00 ¢ 66,0 36 106 8 0,200
(W112) (W112) Fortsetzung niichste Seite
1 / 7 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer(s8) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.




Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 7 x D

Fortsetzung

Bestell- @dy=m7 1224 1227 Spirallange I Schaftlange s  Gesamtlangel,  Schaft-@ =

Nr. | GUHHING [GLHRING | d;=h6 f
mm [ Fra | [rre_| mm mm mm mm mm/U
0650 6,50 122,00 124,00 66,0 36 106 8 0,200
0660 6,60 122,00 124,00 66,0 36 106 8 0,200
0670 6,70 122,00 124,00 ¢ 66,0 36 106 8 0,200
0680 6,80 122,00 124,00 66,0 36 106 8 0,200
0690 6,90 122,00 124,00 66,0 36 116 8 0,200
0700 7.00 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0710 7,10 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0720 7.20 122,00 ¢ 124,00 ¢ 76,0 36 116 8 0,200
0750 7,50 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0760 7.60 122,00 % 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0770 7,70 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0780 7.80 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0800 8,00 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0810 8,10 147,00 150,00 76,0 40 131 10 0,250
0820 8,20 147,00 150,00 76,0 40 131 10 0,250
0840 8,40 147,00 150,00 ¢ 76,0 40 131 10 0,250
0850 8,50 147,00 150,00 87,0 40 131 10 0,250
0860 8,60 147,00 150,00 87,0 40 131 10 0,250
0870 8,70 147,00 150,00 870 40 131 10 0,250
0880 8,80 147,00 150,00 ¢ 87,0 40 131 10 0,250
0900 9,00 147,00 150,00 87,0 40 131 10 0,250
0910 9,10 147,00 150,00 87,0 40 139 10 0,250
0920 9,20 147,00 150,00 87,0 40 139 10 0,250
0930 9,30 147,00 150,00 ¢ 87,0 40 139 10 0,250
0940 9,40 147,00 150,00 87,0 40 139 10 0,250
0950 9,50 147,00 150,00 95,0 40 139 10 0,250
0952 9,62 147,00 § 150,00 ¢ 95,0 40 139 10 0,250
0970 9,70 147,00 150,00 95,0 40 139 10 0.250
0980 9,80 147,00 150,00 95,0 40 139 10 0,250
0990 9,90 147,00 ¢ 150,00 95,0 40 139 10 0,250
1000 10,00 147,00 150,00 95,0 40 139 10 0,250
1020 10,20 194,00 198,00 106,0 45 155 12 0,250
1050 10,50 194,00 198,00 106,0 45 155 12 0,250
1080 10,80 194,00 198,00 106,0 45 155 12 0,250
1100 11,00 194,00 198,00 106,0 45 155 12 0,250
1120 11,20 194,00 198,00 ¢ 106,0 45 163 12 0,250
1150 11,50 194,00 198,00 114,0 45 163 12 0,250
1180 11,80 194,00 198,00 114,0 45 163 12 0,250
1200 12,00 194,00 198,00 114,0 45 163 12 0,250
1220 12,20 276,00 280,00 114,0 45 182 14 0,250
1250 12,50 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,250
1270 12,70 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,315
1300 13,00 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,315
1350 13,50 276,00 280,00 1330 45 182 14 0,315
1400 14,00 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,315
1420 14,20 344,00 350,00 ¢ 1330 48 204 16 0,315
1450 14,50 344,00 350,00 162,0 48 204 16 0,315
1500 15,00 344,00 350,00 152,0 48 204 16 0,315
1550 15,50 344,00 350,00 1562,0 48 204 16 0,315
1600 16,00 344,00 350,00 152,0 48 204 16 0,315
1650 16,50 430,00 442,00 171,0 48 223 18 0,400
1700 17,00 430,00 442,00 171,0 48 223 18 0,400
1750 17,50 430,00 442,00 171,0 48 223 18 0,400
1800 18,00 430,00 442,00 171,0 48 223 18 0,400
1850 18,50 510,00 520,00 190,0 50 244 20 0,400
1900 19,00 510,00 520,00 ¢ 190,0 50 244 20 0,400
1905 19,05 510,00 ¢ 520,00 ¢ 190,0 50 244 20 0,400
1950 19,50 510,00 ¢ 520,00 ¢ 190,0 50 244 20 0,400
2000 20,00 510,00 520,00 190,0 50 244 20 0,400

W112) W112)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 ¢cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 77



Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, SuperLine, 12 x D

Ausfiihrung: Rechtsschneidend, mit Spezialanschliff und Ratio- [ ]

A= RS CUHING

]

Ausspitzung. Mit verdrallter Innenkiihlung durch die Stege. Seitenspan- | VHM . | e |
' o] [OOLY| [Seasip] [vacelr| (1208

winkel normal, Kerndicke stérker als normal und ohne Kernanstieg.
Der Bohrer verfiigt iiber ein sehr gutes Eigenzentrierverhalten und
erzeugt kurze Spéne selbst bei langspanenden Werkstoffen.

Anwendung: Fir fluchtungsgenaue Bohrungen mit engen @-Toleranzen
und guten Oberflichen. Zum Bohren tiefer Lécher bis zu 12 x D mit
hohen Schnittwerten geeignet. Besonders fiir die rationelle Fertigung
tiefer Bohrungen in Stahl, Guss und NE-Metallen.

Stahla Stihle Stihls = Hart- Rloat- und Ti, Ti-Lag.
s bis bis Stiihle Stiihle Stahle Stishie bearbeiten o i P ALAL Kupfae,
bis bis bis bis . besthreize , Al- und
Bestell- 850 1000 1400 42 HRC 52 HRC 58 HAC 60 HAC e Sanie Gonder- werkstoffe Mg-Leg. Meazing.
N/mm N/mmd Nimm? 60 HRC ey stahle Bronzen

Nr. .

1228 80 80 60 40 40 90 150 120

Bestel- @d, 1228 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft? Bestel- @d, 1228 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaftg Li&

Nr. =m7 langel, langel; langel; d:=h6 f Nr. =m7 [EIELE langel: langel; langel; d;=h6 f
mm [EE mm mm mm mm  mm/U mm e mm mm mm mm  mm/U
0300 3,00 141,00 50 36 90 0,100 0770 7,70 165,000 108 36 146 8 0,200
0310 3,10 141,00 50 36 920 0,100 0780 780 165,00 108 36 146 8 0,200
0317 317 141,009 50 36 90 0,125 0790 7,90 165,00 108 36 146 8 0,200
0320 320 141,00 50 36 90 0,125 0800 800 165,00 108 36 146 8 0200
0330 330 141,00 50 36 90 0,125 0810 8,10 208,00 108 40 162 10 0,250

0340 340 141,00 50 36 90
0350 350 141,00 50 36 90
0360 3,60 141,00 50 36 90
0370 370 141,000 50 36 90
0380 380 141,00 64 36 102
0390 390 141,00 64 36 102
0400 4,00 141,00 64 36 102
0410 4,10 141,00 64 36 102
0420 4,20 141,00 64 36 102
0430 4,30 141,00 64 36 102
0440 4,40 141000 64 36 102
0450 4,50 141,00 64 36 102
0460 4,60 141,000 64 36 102
0470 4,70 141,00 64 36 102
0480 480 141,00 64 36 116
0490 4590 141,00 64 36 116
0500 5,00 141,00 78 36 116
0510 510 141,00 78 36 116
0520 520 141,00 78 36 116
0530 530 141,00 78 36 116
0540 540 141,00 78 36 116
0550 550 141,00 78 36 116
0560 5,60 141,00 78 36 116
0570 5,70 141,00 78 36 116
0580 580 141,00 78 36 1186
0590 590 14100¢ 78 36 116
0600 6,00 141,00 78 36 116
0610 6,10 165000 78 36 146
0620 6,20 165,00 78 36 146
0630 630 165000 78 36 146
0635 635 165,00 108 36 146
0640 640 16500 108 36 146
0650 650 16500 108 36 146
0660 6,60 16500 108 36 146
0670 6,70 165,00 108 36 146
0680 6,80 165,00 108 36 146
0690 690 165,00 108 36 146
0700 7,00 165,00 108 36 146
0710 7,10 165,00 108 36 146
0720 720 16500 108 36 146
0730 7,30 165,000 108 36 146
0740 7,40 165,00 108 36 146
0750 7,50 165,00 108 36 146

0760 7,60 16500 108 36 146
W112)

0,125 0820 820 208,00 108 40 162 10 0,250
0,125 0830 830 208,00 108 40 162 10 0,250
0,125 0840 840 208,000 108 40 162 10 0,250
0,125 0850 850 208,00 120 40 162 10 0,250
0,125 0860 860 208,00 120 40 162 10" 9280
0,125 0870 870 208,000 120 40 162 10 0,250
0,125 0880 880 208,00 120 40 162 10 0,250
0,125 0890 890 208,000 120 40 162 10 0,250
0,125 0900 9,00 208,00 120 40 162 10 0,250
0,125 0910 9,10 208,00 120 40 162 10 0,250
0,125 0920 9,20 208.00 120 40 162 10 0250
0,125 0930 9,30 208,000 120 40 162 10 0,250
0,125 0940 940 208,000 120 40 162 10 0,250
0,125 0950 9,60 208,00 120 40 162 10 0,250
0,125 0952 952 208,000 120 40 162 10 0,250
0,125 0960 960 208,000 120 40 162 10 0,250
0,125 0970 970 208,000 120 40 162 10 0,250
0,160 0980 980 208,00 120 40 162 10 0,250
0,160 0990 990 208,00 120 40 162 10 10,250
0,160 1000 10,00 208,00 120 40 162 10 0,250
0,160 1020 10,20 276,00 156 45 204 12 . 9250
0,160 1060 10,50 276,00 1566 45 204 1250250
0,160 1100 11,00 276,00 156 45 204 12 0,250
0,160 1150 11,50 276,00 156 45 204 12 0,250
0,160 1200 1200 276,00 156 45 204 12 0,250
0,160 1250 1250 342,00 182 45 230 14 0,250
0,160 1270 12,70 342,000 182 45 230 14 0315
0,160 1300 13,00 342,00 182 45 230 14 0315
0,160 1360 1350 342,00 182 45 230 14 0,315
0,160 1400 14,00 342,00 182 45 230 14 03156
0,200 1450 14,50 484,00 208 48 260 16 03156
0,200 1500 15,00 484,00 208 48 260 16 0,315
0,200 1550 1550 484,00 208 48 260 16 0315
0,200 1600 16,00 484,00 208 48 260 16 0,315
0,200 1650 16,50 540,00 234 48 285 18 0,400
0,200 1700 17,00 540,000 234 48 285 18 0,400
0,200 1750 17,60 540,000 234 48 285 18 0,400
0,200 1800 18,00 540,00 234 48 285 18 0,400
0,200 1850 1850 770,00 234 50 310 20 0400
0,200 1900 19,00 770,000 258 50 310 20 0,400
0,200 1905 19,05 770,000 258 50 310 20 0,400
0,200 1950 1950 770,000 258 50 310 20 0,400
0,200 2000 20,00 770,00 258 50 310 20 0,400
0'200 W112)
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Vorgehensweise RT 100 T:

¢ Anfrésen einer Flache rechtwinklig zum Eintrittswinkel der Bohrbearbeitung.

* Herstellen einer zylindrischen Pilotbohrung (Toleranz F9) mit einer Bohrtiefe
von mindestens 1 x D.

« Einfahren in Pilotbohrung mit ca. 300 U/min bei f = 500 mm/min.

* Einstellen des Kihlschmierstoffdruckes und der Drehzahl.

¢ Kontinuierliches Bohren auf volle Bohrtiefe ohne Entspanzyklus.

* Bei Durchgangsbohrungen mit schragem Austritt die Vorschubgeschwindigkeit

vica. 1 mm vor dem Durchbrechen auf 40 % reduzieren.

Tieflochbohrer, 20 x D

Ausfilhrung: Rechtsschneidend. Spezielle Nutenform mit Doppelfasen,
Spezialanschliff und Spezialausspitzung. Mit verdrallter Innenkiihlung
durch die Stege. Seitenspanwinkel 30°, Kerndicke stérker als normal
und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfugt (iber ein sehr gutes Eigen-
zentrierverhalten.

Anwendung: Fir Bohrungen mit sehr engen @-Toleranzen und sehr
guten Oberflachen. Zum Bohren extrem tiefer Locher bis zu 20 x D,
mit hohen Schnittgeschwindigkeiten geeignet. Besonders fiir kurz-
spanende Werkstoffe wie Gusseisen, Grauguss, vergiitetem Grauguss,
Temper- und Kugelgrafitguss und Aluminium-Legierungen mit hohem
Siliziumgehalt.

Bohrwerkzeuge

* Nach Erreichen der Bohrtiefe Drehzahl und Kiihlschmierstoff abschalten,

Ausfahren im Eilgang.

* Konventionelle Kihlschmierung mind. 40 bar.
Hinweis: Die Bohrer kénnen mehrfach nachgeschliffen werden.

e

- &
w-um||“"""*"‘~°"1 w I|-r 7

| 6535- HAJ | 135 ||

s "°m|L100T'

11

Samtliche Tieflochbohrer miissen beim Anbohren gefiithrt werden.
Tieflochbohrer diirfen nie mit voller Drehzahl frei im Maschinen-
raum bewegt werden.

5‘;‘:" s::" 5';’:"’ Stihle Sl.:hlu Sluhln Stihle m:;’:i'ml okl ™ Twi'ée'-' ey P Kupfer,
Bestell- oEd A 1400 42bll15Rt 52 HRC BB HAC aob..:nc Gber " Sandar- werkaiatie ﬂ!g-u:l;. m;’;ﬁ-
er N/mm® N/mm M/mm: — m 1wy stahle :

1234 110 110 110 80 50 110 100 120
Bestel- @m7/ 1234 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaftdd L= Bestell- @m7/ 1234 spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-2
Nr. h7 [EoEnE langel, langel: langel, d;=h6 f Nr. h7 lange I, langels langel; d,=h6 f

mm [ ™m mm  mm mm  mm/U mm [ mm mm  mm mm  mm/U
0300 30 238,70 70 36 100 6 0,100 0700 70 36840 162 36 202 8 0,200
0350 35 23870¢ 96 36 136 6 0,125 0750 75 399,30 183 36 223 8 0,200
0400 4,0 253,10 96 36 136 6 0,125 0800 80 43220 183 36 223 8 0,200
0450 4,5 281,904 118 36 158 6 0,125 0850 85 47540 205 40 249 10 0,250
0500 50 288,10 118 36 158 6 0,125 0900 9,0 481,60 205 40 249 10 0,250
0550 55 300,50 140 36 180 6 0,160 1000 10,0 481,60 227 40 211 10 0,250
0600 6,0 333,40 140 36 180 6 0,160 1200 120 535,10 274 45 323 12 0,250
0650 6.5 362,20 162 36 202 8 0,200 1400 140 761,50 318 45 367 14 0,315
(W114) W114)
Tieflochbohrer, 25 x D

Ausfilhrung: Rechtsschneidend. Spezielle Nutenform mit Doppelfasen, [E W [, [m

Spezialanschliff und Spezialausspitzung. Mit verdrallter Innenkiihlung ‘VHJ[ ‘ RT | {on ] | @ —‘!

durch die Stege. Seitenspanwinkel 30°, Kerndicke stérker als normal | 1100 T || B535-HA [ 135° Lzs:o

und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt tiber ein sehr gutes Eigen-
zentrierverhalten.

Anwendung: Fiir Bohrungen mit sehr engen @-Toleranzen und sehr
guten Oberflachen. Zum Bohren extrem tiefer Locher bis zu 25 x D,

mit hohen Schnittgeschwindigkeiten geeignet. Besonders fiir kurz-

spanende Werkstoffe wie Gusseisen, Grauguss, vergilitetem Grauguss,
Temper- und Kugelgrafitguss und Aluminium-Legierungen mit hohem
Siliziumgehalt.

= | Thpe e | I e ey |
Giikle g Stihla Stihle suie st s Hmr - T, THag. Kupfer,
Bestell- | oo 105 1460 e I I o8 o N A e 1 RS Sonr [ﬁ:?ﬁlii?;l I“b:.'L:J“ Yot
er N/mm’ I N/rmam? N/mm’ 60 HRC NI stahle
1235 100 100 100 70 50 100 130 110
Bestel- @m7/ 1235 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaftz L= Bestell- @m7/ 1235 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft<s
Nr. h7 langel, langel: langel, d;=h6 f Nr. h7 [EICEDTE langel, langels langel, d.=h6 f
mm @@ mm mm  mm mm  mm/U mm [ mm mm  mm mm  mm/U
0300 3.0 261,40 85 36 125 6 0,100 0700 70 41370 197 36 237 8 0,200
0350 35 261,400 116 36 156 6 0,125 0750 15 458,900 223 36 263 8 0,200
0400 4,0 281,90 116 36 156 6 0,125 0800 8,0 500,10 223 36 263 8 0,200
0450 45 316,90 143 36 183 6 0,125 0850 85 54540¢ 250 40 294 10 0,250
0500 5,0 329,30 143 36 183 6 0,125 0900 9,0 607,10% 250 40 294 10 0,250
0550 5,6 343,704 170 36 210 6 0,160 1000 100 607,100 277 40 321 10 0,250
0600 6.0 393,10 170 36 210 6 0,160 1200 12,0 699,70 337 45 386 12 0,250
0650 6,5 405,40 197 36 237 8 0,200 Wi14)
(W114)

Alle Preise in € ochne Mw5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

Tieflochbohrer, 30 x D

Ausfiihrung: Rechtsschneidend. Spezielle Nutenform mit Doppelfasen,
Spezialanschliff und Spezialausspitzung. Mit verdrallter Innenkiihlung
durch die Stege. Seitenspanwinkel 30°.

Anwendung: Fiir Bohrungen mit sehr engen @-Toleranzen und sehr
guten Oberflachen. Zum Bohren extrem tiefer Lécher bis zu 30 x D, mit
hohen Schnittgeschwindigkeiten geeignet. Besonders fir kurzspanende
Werkstoffe wie Gusseisen, Grauguss,
vergiitetem Grauguss, Temper- und
Kugelgrafitguss und Aluminium-Legie- 2]
rungen mit hohem Siliziumgehalt.

| Typ

VHM | RT
100T

|,norm

S::IB 5'&:"’ S::IE Stible Gudhle i i bu:‘b:i-lsﬂ ﬁ:!‘;';.‘d o I:m' usasisen Al- und Kagher,
z:stell- 0 el Jaoo, ot s2he I so e sotAC A = S;g:h e | _5 i el
1236 80 80 80 70 50 80 120 100

- -
Bestel- @m7/ 1236 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaftd L= Bestel- @#m7/ 1236 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft<2
Nr. h7 lange |, langel; léngel; d:=h6 f Nr. h7 [EIIEITE langel, langel; langel; d.=h6 f
mm [ mm mm mm mm  mm/U mm [N mm  mm mm mm  mm/U
0300 30 296,40 100 36 140 6 0,100 0650 65 485700 232 36 272 8 0,200
0350 35 296,40 136 36 176 6 0,125 0700 70 485700 232 36 272 8 0,200
0400 40 321,00 136 36 176 6 0,125 0750 75 545400 263 36 303 8 0,200
0450 45 374,60 168 36 208 6 0,125 0800 80 57620 263 36 303 8 0,200
0500 5,0 380,70 168 36 208 6 0,125 0850 85 607,100 295 40 339 10 0,250
0550 55 401,30 200 36 240 6 0,160 0900 90 64830¢ 295 40 339 10 0,250
0600 6,0 44860 200 36 240 6 0,160 1000 10,0 64830 327 40 an 10 0,250
W114) W114)
Einlippenbohrer, HM-bestiickt
Ausfiihrung: Hartmetallbestiickt, Typ EB 80. R T m
Rechtsschneidend, 1-schneidig, Standardanschliff, Léngsspanteiler, HM 'i ¥p
vergroRerter Olraum, Umfangsform G. anorm | ||EB8O

Anwendung: Vielseitig einsetzbarer Bohrer fir langspanende Stéhle.

=i L e —
—
——
]  ——— e —
[t T
e - 1 prETT—— ¥ .5
stt?i:h i Stlflzlg el i s""" s"::m b-xi‘-‘m E_“_’,‘T‘: s 1—:;“' Gussalsen- Al, Al- und i bl
:?lste"' g o I e 42 HAC 52 HRC 86 WAC i 60 HAC ALrth ] s 1""""""’"‘ Mg-Lag. e
1239 80 75 65 65 30 25 55 35 80 150 120
1240 80 75 65 85 30 25 55 35 80 150 120
Bestel-  @d, 1239 1240 Spannutlange |, Gesamtlénge I; Schaft-  Schaft-@ e
Nr. [ GUHRING] mm mm lange I d; f
mm ] ] 1239 1240 1239 1240 mm mm mm/U
0400 40 = 77,200 ™ 185 = 230 45 12 0,008
0420 42 i 81,300 2 195 g 240 45 12 0,010
0450 45 75,100 82,300 120 205 170 250 45 12 0,010
0500 5,0 77,200 83,30 0 130 232 180 280 48 16 0,010
0550 55 79,20 ¢ 84,40 0 140 252 190 300 48 16 0,010
0600 6,0 83,30 0 87,50 0 160 272 210 320 48 16 0,010
0650 65 84,400 89,50 ¢ 170 292 220 340 48 16 0,013
0700 70 85,40 0 93,60 0 185 322 235 370 48 16 0,013
0800 80 89,50 0 97,80 0 210 372 260 420 48 16 0,013
0900 9,0 95,70 0 “ 230 B 280 = 48 18 0,022
1000 100 102,90 0 110,100 260 406 320 510 50 20 0,022
1200 120 123,50 0 129,70 0 310 550 370 600 50 20 0,028
W113) (W113)
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Bohrwerkzeuge

VHM-Einlippenbohrer

Ausfiihrung: Rechtsschneidend, 1-schneidig, Standardanschliff, [ j ’We;_ m
Umfangsform G. | VHM | lE:Br]‘:CP)O
2 ]| R

Anwendung: Vielseitig einsetzbarer Bohrer fiir sémtliche Werkstoffe.

1237 Lange Ausfiihrung.

1238 Extra lange Ausfiihrung.

SR
NI ERIIEIIIEEIER N E e e e
:t:stell- g, | L Fiwent 42 HRC 62 HAC sa e B0 HAC ey ) vt g s L Ma-Leg. e
1237 80 75 65 65 30 25 55 35 80 150 - 120
1238 80 75 65 65 30 25 55 35 80 160 120
Bestell- @d, 1237 1238 Spannutlange I, Gesamtlange I, Schaft-  Schaft-@ &
Nr. | GLIHAING] mm mm lange I d; f
mm 1237 1238 1237 1238 mm mm mm/U
0120 1,2 159,50 ¢ - 80 - 125 = 28 4 0,008
0150 15 155,40 0 167,700 80 120 125 166 28 4 0,008
0160 16 151,30 9 166,70 ¢ 80 120 125 165 28 4 0,010
0200 20 151,309 166,70 ¢ 80 120 125 165 28 4 0,010
0250 25 150,20 ¢ 164,60 ¢ 80 120 135 165 40 10 0,012
0270 2,7 146,10 ¢ 161,60 ¢ 80 120 135 165 40 10 0,016
0300 30 138,90 ¢ 151,30 ¢ 80 120 135 165 40 10 0016
0320 32 141,00 ¢ 155,40 0 80 120 135 165 40 10 0016
0350 356 159,50 ¢ 174,90 ¢ 80 120 135 165 40 10 0,016
0400 4,0 159,50 ¢ 174,90 ¢ 80 120 135 165 40 10 0,016
0420 4,2 160,50 ¢ 177,00 ¢ 80 120 136 165 40 10 0,024
0450 45 161,60 ¢ 178,00 ¢ 80 120 135 165 40 10 0,024
0500 50 164,60 0 181,100 80 120 135 165 40 10 0,024
(W113) W113)

VHM Bohrreibahle, Z4, 5 x D INEU|
Ausfiihrung: Rechtsschneidend, 4-schneidig, Spezialanschliff und ; | v | | e Fa
Spezialausspitzung. | VHM | | 7 Typ l z | | | @ pr&lesian'dm@

. o g ; jfmorm = N | le535-na || 1a00 —

Anwendung: Zum Bohren und Reiben ins Volle in einem Arbeits- - | Cotee| J j 12 Jiabe
gang, bei einer maglichen erreichbaren Bohrungstoleranz von IT7. { I |
Dadurch werden die Haupt- und Nebenzeiten deutlich reduziert, i
bei gleicher Oberflachenqualitdt, MaRhaltigkeit und Rundheit wie I__E_ L s _|
beim Reiben.

b b i iy SHihie T — Al und Kuptr,
Bostell- || 2 ||| u& ][ L& ] (L ]| L I = =P ==
1232 60 45 30 50

wanimaty

Bestell- Nenn-# 1232 Spiral- Gesamt- Schaft-& Bestell- Nenmn# 1232 Spiral Gessmt- Schaft-

Nr. format) |inge lange =h6 f Nr. Forma®) |inge lange =h6 f

mm EEE mm mm mm mm/U mm I mm mm mm mm/U
0598 5,98 95,00 a4 81 6 0,180 1000 10,00 135,00 61 103 10 0,250
0599 5,99 95,00 44 81 6 0,180 1001 10,01 135,00 61 103 10 0,250
0600 6,00 95,00 44 81 6 0,180 1002 10,02 135,00 61 103 10 0,250
0601 6,01 95,00 44 81 6 0,180 1198 11,98 194,00 7 118 ;|74 0,250
0602 6,02 95,00 53 91 6 0,180 1199 11,99 194,00 " 118 12 0,250
0798 7.98 95,00 53 91 8 0,200 1200 12,00 194,00 7| 118 12 0,250
0799 799 95,00 53 91 8 0,200 1201 12,01 194,00 71 118 12 0,350
0800 8,00 95,00 53 9 8 0,200 1202 12,02 194,00 7 118 12 0,350
0801 8,01 95,00 53 91 8 0,200 1400 14,00 264,00 77 124 14 0,350
0802 8,02 95,00 53 91 8 0,200 1600 16,00 327,00 83 133 16 0,350
0998 9,98 135,00 61 103 10 0,250 1800 18,00 455,00 93 143 18 0,400
0999 9,99 135,00 61 103 10 0,250 2000 20,00 552,00 101 153 20 0,400

(W201) (W201)

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 8 1



Bohrwerkzeuge

VHM Spiralbohrer, Z3, SuperLine, 5 x D

Ausfiihrung: Rechtsschneidend, 3-schneidig mit punktférmiger Spitze, I _DIN_: [T [ 2 AT ] [E]m
Spezialanschliff und Spezialausspitzung. Seitenspanwinkel 28°, VHM || [ YR ] | (Lom [ '
Kerndicke starker als normal und ohne Kernanstieg. £5§_7J ‘FTZOO |_3_ | !L_sas-n-mi. 130° |
Anwendung: Zum Bohren ins Volle fiir positions- und formgenaue i‘g- :———--_.. e e
Bohrungen bis zu 5 x D. Besonders fiir Guss und langspanende | I |
Al-Legierungen. (el (SO m
Hinweis: Durch die Zentrierspitze kann das Anzentrieren bedingt nla-n-k—J
entfallen. |_blank
T AE= £
Ski.hle Stahle Stahle Stahie Stahle Stahle Stihle Hant- Nl:::d Ti, Ti-Leg. . Kupfer,
is s 8 c n : ), bearbaitan — urm sseisen- , Al- um hir,
ﬁﬂs‘ﬂ"- N;:?“‘ r};?nomol N‘:‘:‘nl""g‘ szhc 52 HAC 58 HiRc suh:nc i same 5;;:?:- l&‘umeuﬂuj INM:.ILnu.dI “é‘m“xﬁ
. b & el
1233 80 180 180

Bestel- @= 1233 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft-@ Im‘l Bestell- @= 1233 Spiral- Schaft- Gesamt- Schaft%

Nr. m7 [EmInod  lange langel:  lange =h6 f Nr. m7 [IEDTE lange langel;  lange =h6 f
mm [ pak ] MM mm mm mm  mm/U mm mm  mm mm mm  mm/U
0300 30 37,50 28 36 66 0,100 0750 75 45,00 53 36 91 8 0,200
0310 31 37,50 28 36 66 0,100 0780 78 45,00 53 36 9 8 0,200
0320 32 37,50 28 36 66 0,125 0800 8,0 45,00 53 36 91 8 0,200

0,125 0810 8.1 51,00 61
0,125 0820 8.2 51,00 61 103 10 0,250
0,125 0840 8.4 51,00 61 103 10 0,250

40 103 10 0,250

40

40
0,125 0850 85 51,00 61 40 103 10 0,250

40

40

40

40

0330 33 37,50 28 36 66
0350 35 37,50 28 36 66
0370 37 37,50 28 36 66
0380 38 37,50 36 36 74
0400 40 37,50 36 36 74
0410 4,1 37,50 36 36 74
0420 4.2 37,50 36 36 74
0450 45 37,50 36 36 74
0480 48 37,50 44 36 82
0500 50 37,50 44 36 82
0510 51 37,50 44 36 82
0520 5.2 37,50 iy 36 82

44

44

44

At

0,125 0860 8,6 51,00 61 103 10 0,250
0,125 0870 8,7 51,00 61 103 10 0,250
0,125 0880 88 51,00 61 103 10 0,250
0,125 0900 9,0 51,00 61 103 10 0,250
0,125 0910 9.1 51,00 61 40 103 10 0,250
0,125 0950 9,5 51,00 61 40 103 10 0,250
0,160 0980 98 51,00 61 40 103 10 0,250
0,160 1000 10,0 51,00 61 40 103 10 0,250
0,160 1010 101 76,00 7 45 118 12 0,250
0,160 1020 102 76,00 74l 45 118 12 0,250
0,160 1030 103 760004 M 45 118 12 0,250
0,160 1060 105 76,00 " 45 118 12 0,250
0,160 1100 11,0 76,00 71 45 118 12 0,250
0,160 112055002 76,00 1 45 118 12 0,250
0,200 1150 115 76,00 71 45 18 12 0,250
0,200 1180 118 76,00 71 45 118 12 0,250
0,200 1200 120 76,00 1 45 118 12 0,250
0,200 1210 121 100,00 77 45 124 14 0,250
0,200 1250 125 100,00 71 45 124 14 0,250
0,200 1300 13,0 100,00 77 45 124 14 0,315
0'200 (W112)

0530 653 37,50 36 82
0550 55 37,50 36 82
0580 58 37,50 36 82
0600 6.0 37,50
0610 6.1 45,00 53 36 91
0620 6.2 45,00 53 36 91
0640 64 45,00 53 36 91
0650 65 45,00 53 36 91
0670 67 4500¢ 53 36 91
0680 68 45,00 53 36 91
0700 7.0 45,00 53 36 91
0710 71 45,00 53 36 91

0740 174 45,00 53 36 91
W112)

o Je o o< Mo o Mo o Be e o o Mo o B o B s o> Mo I w2 B > B o0 M o > B o 2 i o > B o > e B 2 3 i ]

Skantek

POSISTOP

Werkstiickanschlag
zum Spannen von kurzen Teilen
mit einem Werkstiick-
Durchmesser von 15-130 mm.

1 / 82 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (s3) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



SDS-plus-Hammerbohrer

SDS-plus-Hammerbohrer

Ausfilthrung: SDS-plus-Aufnahmeschaft, ruhiger Bohrerlauf und Zpe

effektiver Bohrmehlabtransport durch aggressives Spitzen- und plus

Wendeldesign ermdglichen einen optimalen Schlagenergiedurchsatz. &3

Zertifiziert durch die Prifgemeinschaft Mauerbohrer (PGM) nach 2 Schneiden

Anforderungen des Deutschen Instituts fir Bautechnik (DIBt).
Anwendung: Fir Bohrhdmmer mit SDS-plus-Aufnahmeschaft.

1250  Mit Spezial-Schneide, fiir Beton, Kalkstein,
Mauerwerk.

1250 format)

4 Schneiden

1272 Mit 4-Schneide fiir Beton, Mauerwerk, Naturstein,
Kalksandstein, Fliesen, Marmor, Klinker.

1255 wit Bionic-Schneide, fiir Beton, Mauerwerk,
- Betonarmierung, Kalkstein, Marmor, Klinker.

1255 heler
Bestel- @ 1250 1272 1255 spiral- Gesamt-  Bestel- @ 1250 1272 1255 spial- Gesamt-
Nr. fonmat) fommai)  Dgjer linge  lange Nr. formad) fowmaf)  hefer linge  lange
mm mm mm mm mm mm
0411 4,0 2,09 - 3,44 50 110 1221 120 3,37 12,30 5,50 150 210
0416 4,0 - - 3,80 100 160 1226 12,0 4,31 12,85 7,05 200 260
0511 5,0 1,69 5,00 2,77 50 110 1230 12,0 595 - - 250 300
0516 50 1.83 5,35 2,99 100 160 1231 12,0 - 19,60 9,75 250 310
0521 5,0 - - 3,55 150 210 1245 12,0 - 22,40 12,30 400 450
0550 5,5 - - 2,77 50 110 1246 12,0 7,50 - - 400* 460
0551 55 - - 2,99 100 160 1260 12,0¢* 12,30 36,40 20,10 550* 600
0552 55 - - 7.15 150 210 1200 12,0 - - 50,00 950 1000
0611 6,0 1,65 535 2,74 50 110 1299 12,0 - - 123,50 1350 1400
0616 6,0 1,83 5,60 2,99 100 160 1315 13,0 - - 5,30 100 150
0621 6,0 3,10 8,95 5,10 150 210 1321 13,0 8,75 - - 150 210
0626 6,0 3,76 11,20 6,20 200 260 1325 130 - - 10,05 200 250
0631 6.0 - - 9,25 250 310 1330 13,0 - - 10,65 250 300
0635 6,0 - - 13,95 300 350 1345 13,0 - - 21,20 400 450
0650 6,5 - - 2,74 50 110 1416 14,0 4,40 14,00 7.20 100 160
0651 6,5 - - 3,80 100 160 1420 14,0 - - 8,80 150 200
06563 6.5 3,61 - 5,90 150 210 1421 14,0 - 16,80 - 150 200
0654 65 3 = IS 55230 296 1421 140 5,35 B 5 150 210
0711 7.0 - - 3,80 50 110 1425 14,0 - 19,60 9,70 200 250
0716 70 2,44 - 4,00 100 160 1426 14,0 5,95 - - 200 260
0721 7,0 - - 5,00 150 210 1430 14,0 - - 10,30 250 300
0811 8.0 2,20 6,10 3,59 50 110 1431 14,0 - 22,40 - 250 300
0816 8.0 2,27 6,70 3,69 100 160 1431 14,0 6,30 - - 250 310
0821 8,0 2, 8,95 4,40 150 210 1445 140 - 28,00 15,15 400 450
0826 8.0 3,04 10,65 4,97 200 260 1446 14,0 9,25 - - 400* 460
0831 8,0 491 14,55 8,00 250 310 1460 14,0* 19,60 42,00 22,50 560" 600
0846 8,0 750 22,40 12,25 400 460 1400 14,0 - - 54,90 950 1000
0860 8,0 - - 17,65 550 600 1515 15,0 - - 9,65 100 150
0916 9,0 - - 4,15 100 160 1516 15,0 8,35 - - 100 160
1011 10,0 2,51 7.25 4,15 50 110 1520 15,0 - - 10,35 150 200
1016 10,0 2,64 7.80 4,36 100 160 1525 15,0 - - 11,30 200 250
1021 10,0 3.06 9,50 5,00 150 210 1526 15,0 9,85 - - 200 250
1026 10,0 3,76 11,20 6,20 200 260 1545 15,0 - - 24,20 400 450
1031 10,0 4,31 12,85 7,05 250 310 1615 16,0 5,95 - 9,70 100 150
1035 10,0 - - 8,70 300 350 1620 16,0 - - 10,80 150 200
1046 10,0 6,30 - - 400* 450 1621 16,0 - 22,40 - 160 200
1046 10,0 - 19,60 10,30 400* 460 1621 16,0 6,60 - - 150 210
1060 10,0 - - 17,80 550" 600 1625 16,0 11,70 25,20 13,40 200 250
1000 10,0 - - 45,20 950 1000 1630 16,0 - 28,00 - 250 300
1116 11,0 - - 5,65 100 160 1630 16,0** 9,70 - 15,90 250 300
1121 11,0 - - 6,65 150 210 1645 16,0 12,80 39,20 21,00 400* 450
1126. 11,0 = % 815 200 260 1660 160" 1405 4480 2300 550° 600
1131 11,0 - - 9,85 250 310 1680 16,0 - - 32,30 750 800
1216 12,0 2,88 8,95 4,71 100 160 1600 16,0 - - 58,70 950 1000
(W120) (W120) W119) (W120) (W120) (W119)

“ Mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers mindestens 150 mm tief vorbohren.
** Ausfiihrung als Wendelhammerbohrer.
Fortsetzung niachste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 83



SDS-plus-Hammerbohrer

SDS-plus-Hammerbohrer

Fortsetzung

Bestell-
Nr.

1699
1820
1825
1825
1830
1845
1860
1880
1800
1920
1945
2020
2030
2045
2060

g 1250 1272 1255 spiral- Gesamt-

formal) format)

mm

16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0*
18,0
180
18,0
19,0
19,0
20,0
20,0
20,0
20,0

15,80

12,10
13,25
14,05

19,10
15,25
16,10

(W120)

(W120)

134,50
18,10
19,85

21,70
23,00
33,80
45,00
67,10
21,30
25,60
21,90
25,00
26,40
34,50
W119)

SDS-plus-Hammerbohrer-Satz

1253 Ausfithrung: 0010 Lieferung in Kunststoffkassette.
00065 Lieferung in Metallkassette.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1250, 2 1/83).

1272
NEU]

1255

Bestell-
Nr.

0004
0010
0005
0007

1/84

lange
mm
1350
1560
200
200
250
400*

- bbO

750
950
150
400
150
250
400*
550

lange
mm

1400
200
250
260
300
450
600
800

1000
200
450
200
300
450
600

Ausfiihrung: 0004 Lieferung in Kunststoffkassette.
0007 Lieferung in Metallkassette.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1272, £12 1/83).

Ausfithrung: Lieferung in Heller Maxxbox.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1255, L1 1/83).

Ausfiihrung

4-teilig
5-teilig
7-teilig
7-teilig

1253
Eamn)
1 0?86
16,30

(W120}

1272

formal)

26,30
45,80
W120)

12556

. (o

16,556
24,90

w118}

Bestell-
Nr.

2000
2225
2245
2260
2280
2200
2425
2445
2525
2530
2545
2500
2625
2645

g 1250 1272 1255 spinat-

)

20,0 -
22,0 -
2207
22,0 -
22,0 -
22,0 =
24,0

24,0
25,0 -
25,0 -
25,0 30,60
25,0 -

26,0 5

26,0 4090
(W120)

(WW120)
* Mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers mindestens 150 mm tief vorbohren.

1255 0010 heler

s

= 75,00
= 31,70
- 41,90
- 55,20
= 70,20
3 77,90
- 37,70
= 47,10
= 38,70
= 44,70
- 50,10
- 93,20
- 38,60
= 51,60
(W119)

lange
mm

950
200
400"
550
780
950
200
400°
200
250
400
950
200
400°

Gesamt-
lénge
mm

1000
250
450
600
800

1000
250
450
250
300
450

1000
250
450

** Ausfuhrung als Wendelhammerbohrer.

Satzinhalt

mm

1255 0005

5x110;6x110;6 x 160; 8 x 160; 10 x 160
5x110;6x110;6 x 160; 8 x 160; 10x 160
5x110;6x110;6x160;8x110;8x160;10x 160; 12 x 160
5x110;6x110;6x 160;8x110; 8 x 160; 10x 160; 12 x 160

1253 0005

1272 0007

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (@) = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



SDS-plus-Hammerbohrer

SDS-plus-Bohrer

1254  Ausfiihrung: Schaufelradschneide mit 3 Fliigeln fiir
erhéhte Effektivitat beim Materialabtrag, verstarkte
Kraftibertragung beim Bohren durch wellenférmiges
Kopfdesign, der eingelassene Hartmetallkopf hélt Armie-
rungstreffern stand. Hiéchste Lebensdauer durch extrem
verschleiBbesténdige Ein-Phasen-Hartmetalllegierung,
sehr schneller Bohrmehltransport ohne Verpuffung durch
breite Wendelform, vibrationsoptimierte Dreifachwendel,
DuraTec-Harteverfahren mittels Hochtemperatur-Létung
und Kugelstrahltechnologie.

Zertifiziert durch die Prifgemeinschaft Mauerbohrer
(PGM) nach Anforderungen des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik (DIBt).

Anwendung: Beton auch héartester Giiten, armierter
Beton, Naturstein, Mauerwerk, Klinker.

heller

get a bit more

4 Schneiden

1252 Ausfiihrung: Schneidenprofil in Y-Form fiir noch mehr
Schneidleistung und Laufruhe. Hohe Bohrgeschwindigkeit,
ergonomisch optimiert — schont Gelenke und Muskeln.
Computerberechnetes Profil der Twinmax-Wendel garan-

1262

tiert optimierten Schlagenergiedurchsatz. HST-gehértete
Oberflache fur erhdhte Bruchfestigkeit beim Hammerbohr-
betrieb und hohere Festigkeit bei Armierungstreffern.
Zertifiziert durch die Priifgemeinschaft Mauerbohrer
(PGM) nach Anforderungen des Deutschen Instituts fiir
Bautechnik (DIBt).
Anwendung: Beton, Stein, Mauerwerk, Kalksandstein,
Klinker.
Bestell- @ 1254 1252 Spiral- Gesamt- Bestell- @ 1254 1252 Spiral- Gesamt-
Nr. _fm o s Iﬁnga Iﬂﬂga Nr. m gt |ange |énga
mm mm mm mm mm mm
0511 5,0 7,50 - 50 110 1260 120 54,30 - 550 600
0516 50 8,00 = 100 160 1416 14,0 20,80 o 100 160
0611 6.0 8,00 - 50 110 1421 14,0 25,00 - 150 200
0616 6,0 8,30 - 100 160 1426 14,0 29,20 - 200 250
0621 6,0 13,30 - 150 210 1430 14,0 33,40 - 250 300
0626 6,0 16,65 - 200 260 1446 14,0 41,70 - 400 450
0652 6.5 14,15 - 150 210 1621 16,0 33,40 - 150 200
0811 8,0 9,15 - 50 110 1626 16,0 37,50 - 200 250
0816 80 10,00 - 100 160 1630 16,0 41,70 - 250 300
0821 80 13,30 - 150 210 1646 16,0 58,40 - 400 450
0826 80 15,86 - 200 260 1660 16,0 66,80 - 550 600
0845 8.0 33,40 - 400 450 1830 18,0 - 33,80 250 300
1011 10,0 10,80 - 50 110 1845 18,0 - 35,90 400 450
1016 10,0 11,65 - 100 160 2030 20,0 - 39,00 250 300
1021 10,0 14,15 - 150 210 2045 20,0 - 41,10 400 450
1026 10,0 16,65 - 200 260 2245 22,0 B 65,30 400 450
1030 10,0 19,15 - 250 310 2425 24,0 - 59,00 200 250
1046 10,0 29,20 - 400 450 2445 24,0 - 73,60 400 450
1216 12,0 13,30 - 100 160 2545 25,0 - 78,10 400 450
1221 12,0 18,35 - 150 210 2825 28,0 ~ 71,70 200 250
1226 12,0 19,15 B 200 260 2845 28,0 - 89,60 400 450
1230 12,0 29,20 - 250 310 3045 30,0 - 91,00 400 450
1246 12,0 33,40 - 400 450 (Wi1g) W119)

(W119) w119}

SDS-plus-Bohrer-Satz Trijet
Ausfiihrung: Lieferung in Heller Maxxbox.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1254, L1 1/85).

Bestell- Satzinhalt 1254
Nr. mm m
5000 5x110;6 x 110; 8 x 110; 6 x 160; 54,30

8x160; 10 x 160; 12 x 160
w119}

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 85



SDS-

max-Bohrer

SDS-max-Hammerbohrer

1265

1269

1270

Bestell-
Nr.

1234
1254
1274
1334
1354
1434
1454
1474
1634
1554
1634
1654
1674
1694
1699
1834
1854
1874
1894
1932
1954
2032
2052
2072
2092
2232
2252
2272
2292
2299
2432
2452
2532
2552
2572
2592

1/86

Ausfiihrung: 2-Schneider fiir schnelle Bohrergebnisse. Hohe Bohrgeschwindigkeit
dank optimierter Kopfgeometrie. Prizises Anbohrverhalten durch spezielles Schnei-

dendesign. Breite Wendelform sichert guten Bohrfortschritt. HST-gehartete Ober- ) .
flache fiir erhdhte Bruchfestigkeit beim Hammerbohrbetrieb. Zertifiziert durch die 2 Schneiden
Priifgemeinschaft Mauerbohrer (PGM) nach Anforderungen
des Deutschen Instituts fiir Bautechnik (DIBt).
Anwendung: Beton, Stein, Mauerwerk. 1265 Forsmmat

professanal quality

Ausfiihrung: Drei-Fliigel-Schneide fiir erhdhte Effektivitit beim Materialabtrag.
Verstérkte Kraftiibertragung beim Bohren durch wellenférmiges Kopfdesign.
Verlingerte Lebensdauer durch Ein-Phasen-Hartmetalllegierung. Eingelassener o ver
Hartmetallkopf — hélt Armierungstreffern stand. Schneller Bohrmehltransport 3 Schneiden
ohne Verpuffung aufgrund breiter Wendelform. Vibrations-
optimierte Dreifach-Wendel. DuraTec-Harteverfahren mittels
Hochtemperatur-Létung und Kugelstrahltechnologie.

Zertifiziert durch die Priifgemeinschaft Mauerbohrer (PGM) 1269
nach Anforderungen des Deutschen Instituts fiir Bautechnik (DIBt). he!ler
Anwendung: Beton auch hértester Giiten, armierter Beton, get a bit more

Naturstein, Mauerwerk, Klinker.

Ausfiihrung: Robustes Schneidenprofil in Y-Form ermdéglicht exakte Positionierung
und ideales Anbohrverhalten. Besonders kraftvoll und stark, selbst bei Armierungs-
treffern, dank stabilisierter Hauptschneide. Hohe Lebensdauer in Beton und Armie-
rung durch vergréRerte, abgerundete Nebenschneiden. Mehr
Halt beim Anbohren und Vermeiden von Abplatzungen auf-
grund verstérkter 2-Punkt-Zentrierspitze. AuRerst schneller
Bohrfortschritt durch groBvolumige Twinmax-3D-Wendel.
Mit DuraTec-Harteverfahren mittels Hochtemperatur-Létung
und Kugelstrahltechnologie. Zertifiziert durch die Priifgemeinschaft
Mauerbohrer (PGM) nach Anforderungen des Deutschen Instituts
fiir Bautechnik (DIBt). get a bit more
Anwendung: Beton, Kalksandstein, Mauerwerk, Marmor, Klinker.

4 Schneiden

#z 1265 1269 1270 spira- Gesamt- Bestel- @ 1265 1269 1270 spiral- Gesamt-

forma)  heler heffer linge  lange Nr. formai) eyt heer linge  lange
mm mm mm mm mm mm
12 37,40 59,10 - 200 340 2599 25 - - 200,00 1200 1320
12 44,20 70,30 - 400 540 2634 26 - - 81,70 200 320
12 - 85,50 - 600 740 2652 26 - - 91,80 400 520
13 - 59,90 - 200 340 2837 28 - - 82,40 200 320
13 - 71,10 - 400 540 2837 28 52,20 - - 250 370
14 38,50 60,70 - 200 340 2857 28 - - 92,40 400* 520
14 45,60 71,90 - 400* 540 2857 28 58,60 - - 450* 570
14 - 87,10 - 600 740 2867 28 - - 108,50 600* 720
15 - 61,50 - 200 340 2892 28 - - 125,50 800 920
15 - 72,70 - 400 540 3037 30 - - 84,70 200 320
16 39,50 62,30 - 200 340 3037 30 53,80 - - 250 370
16 46,70 73,50 - 400* 540 3057 30 - - 93,20 400° 520
16 - 87,90 - 600 740 3057 30 59,10 - - 450° 570
16 - 91,10 - 800 940 3072 30 - - 113,50 600 720
16 - 154,50 - 1200 1340 3237 32 54,20 - 85,50 200 320
18 40,00 - 63,10 200 340 3257 32 - - 98,90 400" 520
18 47,00 - 74,10 400* 540 3257 32 62,80 - = 450" 570
18 - - 88,60 600 740 3272 32 - - 116,50 600 720
18 - - 91,90 800* 940 3292 32 - - 136,00 800 920
19 - - 63,60 200 320 3299 32 - - 240,00 1200 1320
19 - - 75,60 400 540 3537 35 - - 88,30 200 320
20 40,60 - 64,00 200 320 35567 35 - - 111,00 400* 520
20 49,00 - 717,20 400* 520 3557 35 70,30 - = 450* 570
20 L= - 90,00 600 720 3567 35 - - 151,00 600 720
20 - - 93,30 800° 920 3837 38 - - 92,50 200 320
22 43,20 - 68,10 200 320 3857 38 - - 135,00 400* 520
22 50,50 - 79,60 400° 520 3872 38 - - 155,50 600 720
22 - - 93,50 600 720 4037 40 - - 95,90 200 320
22 - - 95,00 800 920 4057 40 - - 157,00 400" 520
22 - - 194,00 1200 1320 4057 40 99,60 - - 450" 570
24 44,00 - 69,40 200 320 4072 40 - - 179,00 600 720
24 51,10 - 80,60 400* 520 4092 40 - - 206,50 800 920
25 45,50 - 71,60 200 320 4099 40 - - 303,00 1200 1320
25 51,70 - 81,50 400° 520 4557 45 e - 202,50 400 520
25 - - 103,00 600 720 5057 50 - - 241,50 400 520
25 - - 115,60 800" 920 w120} (W1189) wi19)
(wW120) (W119) (W119) * Mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers mindestens 150 mm tief vorbohren.

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer ) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrkronen und Zubehor

Hartmetall-Schiagbohrkrone

Ausfithrung: Stabiles Bohrkronen-Dosensenker-Set mit SDS-plus- oder Sechskant-Aufnahme-
schaft und gehértetem Stahlkérper mit M16-Innengewinde. Der optimale Rundlauf sorgt fiir p,fmgm, qua@
saubere Lécher, die verschleiBarmen Hartmetallzéhne fiir maximale Stabilitdt. Hochwertig

schlitzverlotet mit hoher Standzeit auch in harten Materialien. Lieferung inkl. auswechselbarem

Zentrierbohrer. Max. Bohrtiefe 50 mm.

Anwendung: Fir Beton, Stein, Mauerwerk, Klinker, Ziegel, Leichtbaustoffe usw.
Hinweis: Passender Aufnahmeschaft und Zentrierbohrer (Bestell-Nr. 1274).

= Hane

Bestel: @ 1271 Einsatzbereich Schaft >
N i formad ﬂ_ﬂ“lll*l”
0650 68 54,60 Schalterdosen Sechskant SW 12 mm L
0800 80 64,40 Verteilerdosen Sechskant SW 12 mm
0651 68 56,70 Schalterdosen SDS-plus
0801 80 64,40 Verteilerdosen SDS-plus
W120)

Diamant-Bohrkrone

Ausfithrung: Diamant-Dosensenker mit extrem belastbaren High-End Diamantschneiden

fiir hohen Materialabtrag und hohe Bohrgeschwindigkeiten. Der innovative Bohrkérper mit professional qualily/)
Spezial-Wendelform sorgt fir hohe Bohrgeschwindigkeit, schnellen Bohrmehlabtransport und
reduzierten Segmentverschlei. AuBBerst prazise und saubere Ergebnisse selbst in feuchtem
Kalksandstein. Optimal fiir Installationen, dank exaktem Schnitt im Trockenbohrverfahren bei
geringem Verschleils. Max. Bohrtiefe 60 mm.

Anwendung: Fir Kalksandstein, Mauerwerk.

Bestell- @ 1274 Einsatzbereich Anzahl Segmente
Nr. mm farmat)
0680 68 91,70 Schalterdosen 3
0820 82 100,50 Verteilerdosen 4
(W120)
Aufnahmeschaft

Ausfiithrung: Aufnahmeschaft fir Diamant-Bohrkronen (Bestell-Nr. 1271/1274).

Bestell- Aufnahmeschatft 1274 5,
N, format)
0005 Sechskant SW 12 15,40
0006 SDS-plus 20,50
(W120)

HM-Zentrierbohrer

Ausfithrung: Hartmetall-Zentrierbohrer in stabiler Ausflihrung fiir schnelles und sicheres
Anbohren auf allen Flachen.

Beste- @ 1274 Lange passend fiir
Nr. mm format) mm
0008 9 4,13 120 HM-Bohrkrone Bestell-Nr. 1271
0010 8 4,13 [HT 130 Diamant-Bohrkrone Bestell-Nr. 1274
(W120)

HM-Hammerbohrkrone RatioQuick

Ausfiihrung: Erhéhter Bohrmehlabtrag durch wechselnde Abfolge aus Flach- und Dachzahn.
Extrem schneller Vortrieb, idealer Mix aus MeiReln und Bohren in einem Arbeitsgang, heller
durchschlagstark auch in armiertem Beton.

Anwendung: Fiir Beton, Stein, Mauerwerk, Marmor, Klinker. Einsatz mit Zentrierbohrer
(Bestell-Nr. 1276 1000).

get a bit more

Bestell- @ 1276 Einsatzbereich Anzahl HM-Zahne
Nr. mm NEger
0065 65 125,00 Schalterdosen 6
0080 80 150,00 Verteilerdosen 8
(W119)

HM-Zentrierbohrer Ratio Quick

Ausfilthrung: Zentrierbohrer in stabiler Ausfiihrung zum Anbohren auf allen Flachen.
Fiir HM-Hammerbohrkrone Ratio Quick.

Bestell- @ 1276 Lange
N mm helfer mm
1000 12 21,40 155
(W119)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 8 7



Adapter/Bohrer/Lochsdagen und Zubehor

Armierungsbohrer RebarCutter

Ausfithrung: Mit eingelassenen und einzeln verléteten Hartmetallzahnen. Zudem verfiigt der

Bohrer (iber eine integrierte Auswurfhilfe fiir ein einfaches Entnehmen der Armierung aus dem he er
Bohrkérper. Der Schaft verfiigt iiber ein Gewinde zum schnellen Wechseln zwischen Armie-
rungsbohrer und Hammerbohrer.

Anwendung: Mit SDS-plus Ratio-Adapter einzusetzen, 100 % bohrhammertauglich. Ideal fir
Stahlbeton mit baustelleniiblichen Armierungen. Der Hammerbohrer trifft auf eine Armierung.
Der Armierungsbohrer wird eingesetzt und die Armierung durchbohrt. Danach wird der

Hammerbohrer wieder eingesetzt und weitergebohrt.

Hinweis: Durchtrennen Sie Armierungen nur mit Genehmigung des Baustatikers.
SDS-plus Adapter separat bestellen.

get a bit more

Bestell- @ 1266 Bohrtiefe Gesamtlange
Nr. mm m mm mm
0120 12 97,70 190 230
0140 14 97,70 190 230
0160 16 118,00 190 230
0180 18 126,00 190 230
0200 20 129,00 190 230
0250 25 146,50 190 230
0280 28 150,50 190 230
0300 30 159,00 190 230

W119)

Adapter fiir Bohrhammer Ratio Quick

Anwendung: Fiir Armierungsbohrer RebarCutter (Bestell-Nr. 1266) und Ratio-HM-Hammer- S0S
bohrkrone (Bestell-Nr. 1276) in SDS-plus- oder SDS-max-Bohrhdmmern. %
4 2ty

Bestell- Aufnahmeschaft 1267 Lange
Nr. ; m mm
0010 SDS-plus 37,20 108
0020 SDS-max 37,20 185
(W119)

Mehrzwecklochsédge Allmat

Ausflihrung: Hohe Bohrkrone mit stabilem Grundkérper und allseitig angeschliffenen, nach-
schleifbaren Hartmetall-Schneiden. Der Spanraum ist groR dimensioniert und sorgt so fiir einen
schnellen Bohrmehlabtransport ohne zu klemmen. Zudem sind Bohrriickstande leicht zu ent-
fernen. Max. Bohrtiefe 65 mm.

Anwendung: Ideal fiir die Montage von Steck- und Abzweigdosen. Durch den hohen und sta-
bilen Bohrkérper werden Steckdosen in einem Durchgang versenkt und ein verwindungsfreies
Bohren gewéhrleistet. Die angeschliffenen Zahne verhindern ein Verbrennen beim Bohren in
Holz. Geeignet fiir eine Vielzahl von Materialien, wie Aluminium, Ddmmungen, Gasbeton, Gips-
karton, Holz und Kalksandstein. Auf Maschinen mit SDS-plus- und Sechskantschaft einsetzbar.

Bestell- @ 1275 Einsatzbereich
Nr. mm Lot
0680 68 33,90 Schalterdosen
0820 82 43,60 Verteilerdosen
(Wwi21)
Aufnahmeschaft Allmat
Anwendung: Fiir Mehrzweck-Lochsage Allmat (Bestell-Nr. 1275).
Bestell- Aufnahmeschaft 1275
Nr. e b
0050 Sechskant 10,65 Eﬂi
0055 SDS-plus 10,65 [
wi21)
Zentrierbohrer Allmat

Ausfiihrung: Zentrierbohrer in stabiler Ausfiihrung fiir schnelles und sicheres Anbohren
auf allen Flachen. Passend fiir Aufnahmeschaft (Bestell-Nr. 1275).

Bestell- 2 1275 Linge 3 N e .

Nr. mm ’*’ mm

e

0010 8 4,80 100
wiz1)

1 / 88 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBRer () = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Steinbohrer

Stein- und Betonbohrer

Ausfiihrung: Mit Rundschaft. Das computerberechnete Wendelprofil sorgt fiir optimalen Bohr- =
mehlabtransport, ruhigeren Bohrerlauf und optimalen Schlagenergietransport. Extrem hohe sichEnsare IS mﬁma‘
Standzeiten werden durch die hochfeste Létung der HM-Platten sowie durch die gehértete s

Oberfléche erzielt, wodurch sich eine garantiert erhohte Bruchfestigkeit beim Schlageinsatz

und héhere Festigkeit bei Armierungstreffern ergibt. Bis zu 50 % mehr

Lécher als mit herkémmlichen Betonbohrern. Zertifiziert durch die m
Priifgemeinschaft Mauerbohrer.

Anwendung: Fiir Beton, Stein, Mauerwerk, Klinker, Leichtbaustoffe, Granit und Marmor.

Bestell- @ 1259 spiral- Gesamt- Schaft-  Bestel- @ 1259 Spiral- Gesamt- Schaft-

Nr. format) |inge langeca. @ Nr. format) |inge lingeca. @
mm mm mm  mm mm mm mm  mm
0300 3 2,00 40 70 3 0900 9 2,82 80 120 9
0400 4 1,83 40 75 4 1000 10 3,50 BOFF 20" 110
0500 5 1.89 50 85 5 1200 12 4,03 SUS=UTs0 12
0600 6 2,09 60 100 6 1400 14 6,40 205 TR0 AR
0700 7 2,46 60 100 7 1600 16 8,35 1O0SRE 60 T2
0800 8 238 80 120 8 (w120}
{W120)
Stein- und Betonbohrer-Satz
Ausflihrung: Lieferung in Ganzstahlkassette.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1259).
1268 0010
Bestell- Satzinhalt 1268
Nr. mm format)
0010 4;5:2x6:8;10;12 15,70

(W120)

Steinbohrer-Satz

Ausflihrung: Schlagbohrer mit Rundschaft. Rollgewalzte Spirale fiir normale Beanspruchung.
Bestlickt mit Hartmetallschneidplatte fiir Standard-Bohrleistung. Lieferung in Kunststoffkassette.

Anwendung: Fir Stein, Mauerwerk, Klinker, Leichtbaustoffe.

——— — 0 & @ T W
— v — W o WD

Bestell- Satzinhalt 1268

Nr. mm format)
0005 4:5;6;8;10 6,95
(W120)

1268 0005

Beton- und Natursteinbohrer ProXtreme

Ausfiihrung: Dreikant-Aufnahme verhindert ,,Durchrutschen” im Bohrfutter. Breite Einsatz-
maglichkeiten und perfekte Zentrierung dank angeschliffener Hartmetallplatte. Hervorragende
Geschwindigkeit durch optimale Kopfgeometrie und groRvolumiges Wendeldesign.

Spezielle Harte-Strahl-Technik sichert extreme Leistungseigenschaften,

hohe Lebensdauer und exzellentes Anbohrverhalten.

Anwendung: Beton, Granit, Marmor, Mauerwerk, Wandfliesen,

Kalksandstein, Stein.

Bestel- @ 1258 Spira- Gesamt- Bestel- @ 1258 Spiral-  Gesamt-

Nr. m lange lange Nr. m lange lange
mm mm mm mm mm mm
0400 4,0 3,93 45 115 0804 80 7.90 185 250
0500 5,0 4,09 50 115 0900 90 5,75 80 145
0600 6,0 4,25 60 125 1000 10,0 6,15 80 145
0602 6,0 5,50 110 175 1004 100 8,70 185 250
0604 6,0 7,10 185 250 1200 12,0 1,75 20 150
0601 7,0 4,72 60 125 1400 140 12,65 20 150
0800 80 5,50 80 145 wi119)
w1189)

Beton- und Natursteinbohrer ProXtreme Satz
Ausfithrung: Lieferung in Kunststoffkassette.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1258).

Bestell- Satzinhalt 1258
Nr. mm da
0005 4;5;6;8;10 23,90
W113)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 89



Universalbohrer/Glasbohrer

Universalbohrer Allmat

Ausfiihrung: Universalbohrer mit Rundschaft. Leichtes Anbohren auch auf glatten und harten
Flachen dank diamantgeschliffener Hartmetall-Querschneide. Mit geschliffenem AuRendurch-
messer fiir exakte Bohrlécher. Ausgelegt fiir lange Lebensdauer.

Anwendung: Fir Mauerwerk, Wandfliesen, Marmor, Kunststoffe, Leichtbaustoffe,
Metall, Buntmetalle, beschichtete Spanplatten. Auch fiir leicht schlagenden Gebrauch
geeignet.

Bestell- @ 1261 Spirallange Gesamtlange
Nr. mm helfer mm mm
0040 4 4,05 40 75
0050 5 4,19 50 85
0060 6 4,61 60 100
0080 8 5,50 80 120
0100 10 6,60 80 120
0120 12 8,85 90 150

W119)

Universalbohrer-Satz Allmat
Ausfithrung: Lieferung in Kunststoffkassette.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1261).

Bestell- Satzinhalt 1261

Nr. mm SRS
1000 5:6:8;10 20,90
(W119)

Glasbohrer QuickBit CeramicMaster

Ausfiihrung: Mit angespitzter Querschneide und veredelter Oberflache fir geringe Reibung
und lange Lebensdauer. Exaktes Anbohren auch auf glatten und empfindlichen Oberflachen.
Die Schneiden sind nachschleifbar. Mit 1/4"-Sechskantschaft.

Anwendung: Glas- und Fliesenbohrer. Durch die Geometrie der Querschneide werden
exakte Locher auch auf empfindlichen und glatten Oberflachen erreicht. Fir Keramik,
Fliesen, Hartbrandfliesen, Glas, Acrylglas, Spiegelglas etc.

Bestell- @ 1263 Gesamtlange
Nr. mm m mm
0030 3 471 75
0040 4 4,80 75
0050 5 5,20 75
0060 6 5,40 75
0070 7 7,05 85
0080 8 7,50 85
0100 10 9,90 85
0130 13 11,45 100
0140 14 12,65 100
(W113)

Glasbohrer-Satz QuickBit CeramicMaster
Ausfiihrung: Lieferung im Blisterpack.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1263).

Bestell- Satzinhalt 1263
Nr. mm
1000 4;5;6;8;10 30,30
w119)

heller

get a bit more

heller

get a bit more

@4/5/6/8/10mm

wes i

- - w
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SDS-plus-Meif3el

Ausfiihrung: Stabiles Modell mit SDS-plus-Aufnahmeschaft, aus einem Stiick geschmiedet,

nachschleifbar. Lange Standzeit.

Bestell- Ausfiihrung
Nr.

0005 Spitzmeilel
0010 Flachmeifel
0015 HohimeiRRel
0020 SpatmeiBel
0025 FliesenmeifSel
0030 Fliigelmeilel

SDS-plus-Enduro-MeiRel

Ausfiihrung: Stabile Konstruktion mit SDS-plus-Aufnahmeschaft, verbesserte Kraftiibertragung
durch verkiirzte MeiBelldnge, ideale MeiRelwirkung ohne nennenswerten Schlagenergieverlust,

gefertigt aus Spezialstahl.

Bestell- Ausfithrung
Nr.

0005 Spitzmeilel

0010 Flachmeifel

0020 SpatmeiBel

SDS-max-MeiRel

Ausfiihrung: Stabiles Modell mit SDS-max-Aufnahmeschaft, aus einem Stiick geschmiedet,

nachschleifbar. Lange Standzeit.

Bestell- Ausfiihrung
Nr.
0002 Spitzmeitel
0005 Spitzmeifel
0010 Spitzmeifel
0012 Flachmeiel
0015 FlachmeiBel
0020 FlachmeifZel
0030 Spatmeif3el
0035 SpatmeiRel
0040 Spatmeiltel
0045 Fliesenmeiféel
0050 FliigelmeiRel

SDS-max-Enduro-MeiRRel

Ausfiihrung: Stabiles Modell mit SDS-max-Aufnahmeschaft, aus einem Stiick geschmiedet,

selbstscharfend. Lange Standzeit.

Bestell- Ausfiihrung
Nr.

0007 Spitzmeilel

0017 FlachmeiRel

0032 Spatmeilel

1256
Format)

9.20
9,20
14,90
15,05
18,85

31,20
(W120)

1251

14,25
14,25

23,80
W119)

1262
format)

10,85
10,85
15,55
11,55
10,85
15,95
20,70
29,00
48,20
26,40

38,40
(W120)

1278

19,80
19,80

34,10
(wi19)

Breite
mm

20
22
35
40
20

Breite
mm
20
40

Breite
mm

Breite
mm
25
50

Lange
mm
250
250
250
250
250
250

Lange
mm
250
250
250

Lange
mm
280
400
600
280

Léange
mm
350
350
350

Alle Preise in € ochne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

SDS-plus/max-MeiRel

3 format
Q professional quality
1256 0005
1256 0010

1256 0025
1256 0015

1256 0020

1256 0030
get a !i! more
ﬂm‘--_—_“ iil. -
1251 0005
1251 0010
1251 0020
format)
professional quality
A e
1262 0005 F
e %%
1262 0012
1262 0050

NEU
heller

get a bit more

1278 0007

1278 0017

1278 0032
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Holzbearbeitungswerkzeuge

Holzspiralbohrer

Ausfiihrung: Exaktes Anbohren und saubere Bohrldcher durch geschliffene Zentrierspitze z
und zwei Schulterschneiden, hohe Belastbarkeit und Bruchsicherheit dank verschleifestem Srfamioral qua"w)

CV-Stahl, schneller Spantransport. zd

Anwendung: Fiir Weich- und Hartholz, Sperrholz, Spanplatten. Auch fir den Einsatz m
mit Akku-Bohrmaschinen geeignet.

Bestell- @ 1288 Spirallénge Gesamtlange Schaft-@
Nr. mm format) mm mm mm
0300 3 1,58 30 60 3.0
0400 4 1,58 43 75 40
0500 5 1,72 50 85 50
0600 6 1,76 52 90 6,0
0700 7 1,87 68 110 7.0
0800 8 2,27 75 120 8,0
1000 10 2,51 80 130 10,0
1200 12 2,73 100 150 8,0
1400 14 374 105 160 95
1600 16 4,09 115 180 9,5
2000 20 10,85 130 200 9,5

(Wi22)

Holzspiralbohrer-Satz
Ausfilhrung: Lieferung in Kunststoffkassette.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1288).

Bestell- Satzinhalt 1289
Nr. mm format)
0005 4;5;6;8; 10 8,70
w122}
Aufstecksenker
Ausfiihrung: Bohren und Senken in einem Arbeitsgang, 5-Schneidengeometrie fiir saubere * :
Absenkungen auch in hartem Material, Senkwinkel 90°, gleichzeitig auch als Tiefenanschlag p,of,,,ioﬂmy

zu verwenden. Lieferung ohne Bohrer. it

Anwendung: Fiir Weich- und Hartholz, furniertes Holz, kunststoffbeschichtete Platten,
Sperrholz. Sowohl als Versenker wie auch als Anschlag zu verwenden.

Bestell- fiir Bohrer & 1297 Senker-@ — e cot
Nr. mm fovmat) mm _ ! o

0300 3 10,05 16 Senker

0400 4 10,05 16

0500 b 10,05 16

0600 6 10,05 16 o

0800 8 11,10 16 P

1000 10 11,60 16 Anschlag

w122)
Schlangenbohrer LEWIS

Ausfiihrung: Mit selbsteinziehender Gewindespitze fiir punktgenaues Bohren, extrem stabil,
gehirtete Vor- und Hauptschneide sichert lange Standzeit. Die Lewiswendel gewahrt den mﬁ@

schnellsten Spanabtransport. Mit Sechskantschaft.
Anwendung: Fiir Hart- und Weichholz, Stirnholz und Balken.

Bestell- @ 1291 Spiralldnge Gesamtlange

Nr. mm format) mm mm
0845 8 12,90 380 450
1045 10 12,90 380 450
1245 12 14,15 380 450
1445 14 15,95 380 450
1645 16 17,35 380 450
1845 18 19,00 380 450
2045 20 20,40 380 450

W122)

1 / 92 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 88 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Holzbearbeitungswerkzeuge

Schalungsbohrer
Ausfiihrung: Hohe Belastbarkeit und Bruchsicherheit dank verschleiRfestem CV-Stahil,
abgesetzter Schaft mit offenem Wendelauslauf verhindert das Verklemmen des Bohrers, wfofgmw

hervorragender Rundlauf fiir exakte Locher, optimale Spanabfuhr auch in tiefen Bohrléchern.

Anwendung: Fiir Schalbretter und Schaltafeln, Weich- und Hartholz, Isolations- und
Dammestoffe.

1294  Gesamtiinge 400 mm. SRS P ————

1295 Gesamtlinge 600 mm.

Bestell- @ 1294 1295 Schaft-
Nr. mm format) format) mm
0800 8 6,45 6,55 6
1000 10 7,10 7,70 8
1200 12 9,05 9,80 8
1400 14 10,80 11,70 8
1600 16 13,156 13,80 10
1800 18 17,60 19,05 10
2000 20 20,60 22,20 10
2200 22 22,80 25,00 10
2400 24 30,20 - 1
2600 26 - 38,20 1
2800 28 - 41,10 1
3000 30 = 46,40 11
(w122} W122)
Forstnerbohrer
Ausfiihrung: Entsprechend DIN 7483 G, mit prazisionsgeschliffener Zentrierspitze fiir exaktes
Anbohren. Zwei Umfangschneiden und zwei Hauptschneiden garantieren préazise Bohrungen mﬂﬂ:‘uj)

auch am Rand.
Anwendung: Weich- und Hartholz, furniertes Holz, kunststoffbeschichtete Platten.

Bestel- @ 1285 Lange Schaft-@ max. Drehzahl max. Drehzahl
Nr. farmat) Weichholz Hartholz |
mm mm mm min’! min!
1000 10 7,60 90 9.5 1200-1400 1000-1200
1500 15 8,90 90 9,5 1200-1400 1000-1200
2000 20 10,70 0 895 1200-1400 1000-1200
2500 25 11,45 90 9,5 1000-1200 800-1000
3000 30 13.40 90 9,5 1000-1200 800-1000
3200 32 14,80 90 95 800-1000 600- 800
3500 35 15,50 90 95 800-1000 600- 800
4000 40 21,60 90 9,5 800-1000 600- 800
(W122)

Innovation in Tools

DampMaster Compact

Holz- und Baufeuchtemessgerat
fiir 3 Holzgruppen und
8 Baustoffen.

LI 4/1563

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zus&tzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 93



Bohrwerkzeuge

Prazisions-Blechschilbohrer (Schélaufbohrer)

Ausfithrung: CBN-tiefgeschliffen, gerade genutet. G
Durch den 3-Flachenschaft wird ein Durchrutschen im Bohrfutter vermieden. Mit Kreuzanschliff iWerks— m};ﬂ@
und Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen. Auch bei rotierendem Werkzeug kann der (UGS -

Loch-@ abgelesen werden.

Anwendung: Fiir gratfreies Bohren und Aufreiben von Blechen, Rohren und Profilen. Arbeitet
grat- und rattermarkenfrei und kann in Hand- oder Sténderbohrmaschinen eingesetzt werden.
Kein Ankérnen notwendig. HSS
Fiir Stahlblech 0,1-2,0 mm

Nirostablech (V2A) 0,1-1,0 mm

Kunststoffe bis 10,0 mm

NE-Metalle 0,1-5,0 mm

Hinweis: Zur Erhhung der Standzeiten empfehlen wir den Einsatz der Bohrpaste
(Bestell-Nr. 1312 0005, 1 1/97).

B N R STy I I e -a-a

Sl EIEIEGIEIiEI S ENE NS -

:i:lstﬂll- g d{m Mk 42 HRC 52 HAC 58 HAC B0 HAC o 8l e e !“'“M .'1 Ma-Leg. Branzan
1300 2] @ O ®) o ° ®
1303 ) o D ® 0 o D ®
1305 ) ) o ®) ° 0 ) ° ®

Bestell- Bohrbereich 1300 1303 1305 GroRe  Gesamtlange  Schaftlinge  Schaft-@

N, format) format) formai)
mm [ damt. | = T8 mm mm mm
0010 3,0-140 9,50 16,90 22,90 1 58 20 6
0070 4,0-31,0 30,60 45,10 64,80 7 103 25 9
0020 4,0-20,0 12,90 19,50 27,40 2 71 22 8
0030 16,0-305 22,50 40,60 53,50 3 76 22 9
0040 24,0-40,0 42,20 86,00 100,50 4 89 30 10
0050 36,0-50,0 77,00 123,50 144,00 5 97 30 12
0060 40,0-61,0 131,00 190,50 222,00 6 103 30 12
(W124) (W124)

Prizisions-Blechschélbohrer-Satz
(Schilaufbohrer)
Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger

Kunststoffkassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer
beim Offnen inkl. 1 Tube Bohrpaste.

Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir den Einsatz der
im Satz enthaltenen Bohrpaste (Bestell-Nr. 1312 0005, 12 1/97).

Bestell- Satzinhalt 1306 1309 1310
N. formai) formal) formai)
mm [Empe] [T | (S
0100 3,0-14,0; 4,0-20,0; 59,60 89,30 108,00
16,0-30,5
(W124) (W124) (W124)

1 / 94 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufler (a8) = 48-5td.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Prazisions-Blechschélbohrer (Schilaufbohrer)
Ausfiihrung: CBN-tiefgeschliffen, spiralgenutet.

Durch den 3-Flachenschaft wird ein Durchrutschen im Bohrfutter verhindert. Mit Kreuzanschliff

und Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen. Auch bei rotierendem Werkzeug kann der

Loch-@ abgelesen werden.

Anwendung: Fir gratfreies Bohren und Aufreiben von Blechen, Rohren und Profilen.

Arbeitet grat- und rattermarkenfrei und kann in Hand- oder Standerbohrmaschinen eingesetzt

werden. Kein Ankdrnen notwendig.

Fir Stahlblech 0,1-2,0 mm
Nirostablech (V2A) 0,1-1,0 mm
Kunststoffe bis 10,0 mm
NE-Metalle 0,1-5,0 mm

Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir den Einsatz der Bohrpaste

(Bestell-Nr. 1312 0005, .12 1/97).

Bohrwerkzeuge

St g Bt Stahe Stible Stahle stahle gt P v T THag. ' = i
Bestell- 200 1003 1300 a2tine s2 e 56 HAC Sy ber S Soncer. werkstofy iy el
Nr. N/mm? Nfmm? HNimm? B0 HRC o stihle Bronzen
1302 @ @ O o ® [ J ®
1304 ® @ ® [ ] @] ® @ [ ]
1301 @ ® ® @) [ ] @) ® [ ] @
Bestell- Bohrbereich 1302 1304 1301 GroRe Gesamtlénge Schaftlange Schaft-@
N. format) format) formai)
mm [t | [ | mm mm mm
0015 5-20 27,40 35,60 43,80 2A 76 20 8
0080 5-31 52,10 67,80 87,20 LA 103 24 10
(W124) (Wwi24) (W124)

Prazisions-Blechschilbohrer-Satz

(Schilaufbohrer)

Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir den Einsatz der
Bohrpaste (Bestell-Nr. 1312 0005, 12 1/97).

1308 1311 1307

Bestell- Satzinhalt
Nr. formai) formal) format)
mm [ bk | AN |
0100 5-20; 5-31 91,70 113,00 140,50
(W124) (W124) (W124)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

1307

AN |

1311

1/95



Bohrwerkzeuge

Universal-Stufenbohrer

Ausfilhrung: Gerade genutet. B s

Durch den 3-Fliachenschaft wird ein Durchrutschen im Bohrfutter Hss | |Werks- mm;ap
verhindert. Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen. Auch bei || norm il
rotierendem Werkzeug kann der Loch-@ abgelesen werden.

Anwendung: Fiir gratfreies Bohren und Aufreiben von Blechen,
Rohren und Profilen bis 6 mm Materialstarke.

Entgraten bis 1,5 mm Materialstarke. Arbeitet grat- und
rattermarkenfrei und kann in Hand- oder Stéanderbohrmaschinen
eingesetzt werden. Kein Ank&rnen notwendig.

Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir den Einsatz
der Bohrpaste (Bestell-Nr. 1312 0005, .12 1/97).

i

Stahle Stihle stihle _ Hart. = =gy s
r . : i I 7 Leg. |
Bestell 550 1050 e Y g Y iy bouien B ung Gusssien- | | Wan v unalf | | soster
= Sbar ‘Saitis Sonder- * werkstofh Leg. g
Nimmit N Nfmm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC B0 HAC 60 HRC r bt .4 § Mg-Leg. Biorg

Nr. ST eS
1315 @ [ ] O @] [ ] @ L]
1312 @ [ ] €] ® O [ ] L] L]
1313 & (8] [ ] L] ) @ Q ®
Bestell- Durchmesser der Bohrstufen 1315 1312 1313 stufen- Gesamt- Schait-@
Nr. format) formaf) formad)  |inge lange h8
mm (bank | [CWN] [ mm mm mm
0010 4:;5:6:7:8;9;10;11;12 18,50 23,90 25,30 5 80 6
0020 4;6;8;10;12;14;16;18; 20 21,70 27,80 29,40 4 67 8
0023 12;13;14;15;16;17; 18; 19; 20 29,90 37.40 39,60 4 76 9
0026 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30 44,60 57,20 60,70 4 88 12
0030 6;8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 36,70 47,00 49,80 4 98 10
0033 30;31;32; 33; 34; 35; 36; 37; 38; 39; 40 93,80 120,00 127,00 4 98 13
0036 40;41;42; 43; 44; 45; 46; 47; 48; 49; 50 119,50 163,00 162,50 4 107 13
0039 50;51;52; 53; 54; 65; 56; 57; 58; 59; 60 172,00 220,50 233,00 4 120 13
0040 fiir PG-Durchgangsloch 12,5 (PG7); 15,2 (PG9); 18,6 (PG11); 59,30 79,90 91,90 4 92 12
20,4 (PG13,5); 22,5 (PG16); 28,3 (PG21); 33,0 (-); 37,0 (PG29)
0050 fiir PG-Durchgangsloch 12,5 (PG7); 15,2 (PG9); 18,6 (PG11); 47,40 60,70 69,90 4 85 12
20,4 (PG13,5); (PG16); (PG21); 30,5 (-)
0060 fiir PG-Kernloch 11,4 (PG7); 14 (PG9); 17,25 (PG11); 47,40 60,70 69,90 6 92 12
19 (PG13,5); 21,25 (PG16); 26,75 (PG21)
0070 fiir allgemeinen Maschinenbau 9; 12; 15; 18; 21; 24; 27; 30; 33; 36 47,80 62,70 66,50 3 86 12
(W124) (W124) (W124)

Universal-Stufenbohrer-Satz

Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir den Einsatz der
Bohrpaste (Bestell-Nr. 1312 0005, £ 1/97).

Bestell- Satzinhalt 1318 1312 1313

Nr. format) formaf) formai)
mm [ blank [T [
0200 4-12; 12-20; 20-30 9540 111,50 118,00

0100 4-12: 4-20; 6-30 9390 111,00 117,00 1813
(W124) (W124) wWi24)
| TiAIN |
Kunststoffkassette, leer

Ausfithrung: Robuste, qualitativ hochwertige Kunststoffkassette mit
automatischer Aufrichtfunktion der Stufenbohrer beim Offnen.

Bestell- fiir Bohrer-@ 1312 Anzahl der Bohrer
Nr. mm format)
0001 4-30 13,05 4-12; 4-20; 6-30
0004 4-30 12,45 4-12:12-20; 20-30
(W124)

1 / 9 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aulier (a8) = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Universal-Stufenbohrer 1/4"-Bit DIN 3126

Ausfiihrung: Spiralgenutet. 1/4" Bit-Antrieb (6,35 mm),
Schaftlange 27 mm.

Anwendung: Fiir gratfreies Bohren von Blechen, Rohren und Profilen.

@ ~<cI=s=(] |

Bohrwerkzeuge

1 ;4 "
ey ——
S‘i_';‘“ 9"‘;‘“ Stéhla Stahls Sl stihle Stihle gk : L n :"“"1 ] o g Kupfar,
Bestell- N.;rii-' 'J{;:‘o'g’ 'L‘;‘:g'?‘, 42hrlfﬁc: 52Dr|15Rc ssh:nc eob:hc ":g%": :;'? S:S'%; g e : A;-":'I'-':‘;"d I :u.“.:aﬁ
Nr. PR | S b i H
1322 [ ] O @) () @ 9]
Bestell- @ 1322 Stufenlange Gesamtlange
Nr. mm format) mm mm
0010 4-12 29,70 b 72
0015 4-20 37,90 4 81
0030 4-30 60,30 4 105
(W134)

Universal-Stufenbohrer 1/4"-Bit-Satz DIN 3126

Ausflihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

Bestell- Satzinhalt 1322
Nr. mm format)
0100 4-12; 4-20; 4-30 123,00
(W134)
Bohrpaste

Ausfithrung: Schmiermittel fiir die Metallbearbeitung. Bohrpaste als
Drehstift mit 30 g Inhalt.

Anwendung: Fir Blechschélbohrer, Stufenbohrer, Kegelsenker-Bits.

Bestell- Bohrpaste 1312

Nr. : format)
0005 30-g-Drehstift 4,43
(W124)

Stufenbohrer zur Leitplankenmontage

Ausfiihrung: Stufenbohrer mit Kreuzanschliff und variabler Spiralnute. Durch den 3-Flachen-

schaft wird ein Durchrutschen im Bohrfutter verhindert. Der Spezialkonus im zylindrischen
Bereich verhindert ein Verkanten oder Verklemmen wéhrend des Bohrvorgangs.

Bohrfutterschutz durch integrierten Anschlagring.
Mit Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen. Auch bei rotierendem Werkzeug

kann der Loch-7 abgelesen werden.

Anwendung: Speziell fiir Bohrungen von Leitplanken, vollverzinkte Materialien.
Einsatztiefe bis 3,5 mm.

Hinweis: Verwendung von Bohrolen méglich.

professional un

PRAZISIONSWERKZEUGE

Etihie Bt o Stihla Stiahle Stihle Stihle i g i Ti-Leg. [
bis bis bis i " i - bearbaitan sdure- H LA | AL un Kupfer,
Bestel- || 2=, | (|2 I ] I wchve I e 1 O e N ) s “M"’m-”l e
. | 2t
1312 @ © © © 0 &}
Bestell- Bohrstufen-@ 1312 Stufenlange Gesamtlénge Schaft-¢
N EXACT
mm [ | mm mm mm
0618 6-18 58,20 4-6 67 10,0
(W135)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

1/97



Bohrwerkzeuge

Universal-Stufenbohrer

Ausfiihrung: Spiralgenutet. ) e

Durch den 3-Flachenschaft wird ein Durchrutschen im Bohrfutter | HSS ! Wiy m@
verhindert. Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen. Auch bei |

rotierendem Werkzeug kann der Loch-@ abgelesen werden.

Anwendung: Fir gratfreies Bohren und Aufreiben von Blechen,
Rohren und Profilen bis 6 mm Materialstarke.

Entgraten bis 1,5 mm Materialstérke. Arbeitet grat- und
rattermarkenfrei und kann in Hand- oder Sténderbohrmaschinen
eingesetzt werden. Kein Ankdrnern notwendig.

Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir den Einsatz
der Bohrpaste (Bestell-Nr. 1312 0005, £ 1/97).

T TP
Hilue Sute St Statie stale stihle Stihle il ey Tl Lo écmim_ _— Kupfer,
Bestell- nL.B e, Bk a2 sz e 56 HAC I 60 HRC LR “%E‘E‘ S ﬂ“’""‘m"ﬂ i “oies phacnadc
Nr. & el || ——
1314 [ @ O O 9] o ®
1320 [ o @ [ @ 9] [&] @
1316 @ o] @ @ O L) @ @
Bestell- Durchmesser der Bohrstufen 1314 1320 1316 stufen-  Gesamt-  Schaft-
Nr. format) formef) formad)  |inge lénge h8
mm blank [mN_] [TaN| mm mm mm
0010 4:5:6:7:8;9;10;11;12 27,70 31,90 41,00 5 80 6
0015 4;6;8;10;12;14;16;18;20 35,30 40,60 55,00 4 67 8
0030 6;8;10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 56,10 64,50 77,80 4 98 10
0035 6;9; 12; 15; 18; 21; 24; 27; 30; 33; 36 64,80 73,00 124,00 3 82 12
0037 Gewinde-Kernlicher fiir Kabelverschraubungen: 55,80 71,10 75,20 6 (Kernloch) 96 12
7: 10,5 (M12 x 1,5); 14,5 (M16 x 1,5); 18,5 (M20 x 1,5); 3 (Durch-
23,5 (M25 x 1,5); 30,5 (M32 x 1,5) gangsloch)
0038 Gewinde-Kemldcher fiir Kabelverschraubungen: 81,90 95,80 100,00 6 (Kernloch) 110 12
7:10,5 (M12 x 1,5); 14,5 (M16 x 1,5); 18,5 (M20 x 1,5); 3 (Durch-
23,5 (M25 x 1,5); 30,5 (M32 x 1,5); 38,5 (M40 x 1,5) gangsloch)

Durchgangslcher filr Kabelverschraubungen:
7; 12,56 (M12 x 1,5); 16,5 (M16 x 1,5);: 20,5 (M20 x 1,5);

25,5 (M25 x 1,5); 32,5 (M32 x 1,5); 40,5 (M40 x 1,5)
{W124) (W124) (W124)

Universal-Stufenbohrersatz

Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen wir den Einsatz der 1317
Bohrpaste (Bestell-Nr. 1312 0005, (=) 1/97). E’E
1319
Bestell- Satzinhalt 1317 1320 1319 [ TiAIN |
Nr. format) format) formai)
mm T .
0100 4-12; 4-20; 6-30 126,50 145,50 178,00
(W124) (W124) (W124)

1 / 98 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer () = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

STO Informationen zu Artikeln fiir Kabelverschraubungen wurden Spezial-Einschnitt-Gewindebohrer entwickelt (M12-M32). Die Einschnitt-
Die Gewinde sind metrische 1ISO-Feingewinde, jeweils mit einer Gewindebohrer verfiigen (iber eine lange Pilotspitze, mit der das Werkzeug in der
& Steigung von 1,5 bei allen MaBen. Bohrung fixiert wird, um ein 100 % fluchtendes Gewinde auch bei einseitigem Druck
Bei Verteilerschranken mit Wandstérken bis max. 3-5,5 mm zu erzeugen. Der Antrieb des Gewindebohrers wurde so konstruiert, dass man ihn
2 werden die Kabelverschraubungen in das Gehéuse verschraubt. mit einem handelsiiblichen Sechskanteinsatz (,Nuss”) und einer Knarre im Einhand-
< Mit einem unserer Stufenbohrer fiir Kabelverschraubungen wird betrieb betatigen kann. Diese Art des Antriebes ist zeit- und platzsparend.
das Gewindekernloch gebohrt. Fiir das entsprechende Gewinde
Spezial-Einschnittgewindebohrer fiir Kabelverschraubungen INEU]
Ausfiihrung: Kurze Ausfilhrung mit Sechskantantrieb fiir Einhandarbeit auch an schlecht zugéng- ™17 [ T2
lichen Stellen. Fiihrungszapfen fiir Gewindekernlécher fiir einwandfreie, fluchtende Gewinde. | MF | HSS || 1802 E=dNFAGw §
Antrieb mit Nuss und Knarre. e e (2Rl
Fiir metrisches ISO-Feingewinde DIN 13. S
Anwendung: Speziell fiir die Bearbeitung von Verteilerschranken mit Wandstérken 3,0 mm .
bis max. 5,5 mm.
Bestell- Gewinde 1311 Steigung Gesamtlange Schneidenlange Gewinde-Z Schlisselweite
Nr. EXACT mm mm mm mm
0012 M12x 15 13,40 15 51 16,5 10,5 SW 8
0016 M16x 15 22,10 15 51 16,5 14,5 SW 10
0020 M20 x 1.5 30,30 15 51 16,5 18,5 SW 13
0025 M25x 1,5 40,40 1.5 51 16,5 235 SW13
0032 M32x15 67,20 1.6 51 16,5 30,5 SW13
(W135)
Elektro-Sortiment

Ausfiihrung: Lieferung im robusten Kunststoffkoffer mit Schaumstoff-Inlays zur sicheren
Verwahrung der Werkzeuge.

Bestell- Satzinhalt 1311
Nr. format)
1000 Spezial-Einschnittgewindebohrer 206,00
M12x15;16x15;20x15;25x1,5;32x 156
Stufenbohrer mit Spiralnute
EC 10 fiir @ 7-32,5/M12 x 1,5/M32 x 1,6
{(W135)
Fras-Stufenbohrer
Ausfiihrung: Fras-Stufenbohrer mit Kreuzanschliff. Durch den 3-Flachenschaft wird ein [__“‘| 5
Durchrutschen im Bohrfutter verhindert. | HSS | mmimalmip

Mit Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen. =

Anwendung: Fiir gratfreies Bohren und Aufreiben von Rohren, Profilen und Blechen i g
sowie Fréasen von Langléchern und Konturen. ! S
Dmtmin o

(TN |

. P [ | e sk
tiahle pihia Slﬁ.lllu Stihle Stithle Stihla Stahia H:m.- Host- und Ti, Ti-Lag.
bis s bis . s earbaitan Sl u ussaisan- i Kupf_ar,
zfs"e“‘ Nf:"}m, "1',?“03, I 1\:;‘:“0.21 sz¥oe s2kRe ﬁab:nc 60 Hc hag%: ?E-? I s:"th?f: Emt-mlfa nl\Ld:-lLaq-HI [:‘::;:ﬁj
1323 © ® O O O Y
Bestell- Bohrstufen-Z 1323 Stufenlange Gesamtlénge Schaft-@
Nr. format)
mm TiN mm mm mm
0412 4-12 26,40 10 80 6
(W124)
Universal-Frasbohrer zyl. Schaft IIE!]
Ausfithrung: Kurzes Modell. Frasschneiden mit Spanbrechern. — =R f ] ) | ™y
: i wss [ | EXACT
Anwendung: Zum Bohren und Ausfrisen diinnwandiger Werkstoffe o : [N [ | | SECnEneRKzE0:
wie Blech, Guss, Aluminium, Kupfer, Messing, Bronze, Holz und e s N L
Kunststoffen geeignet. ;-_-
R Ly I O - ——
i i Stk Stahla Stihle Stahle Stihle - Mo T, T-Leg.
bis bis bis : £ arbeiten shur- u usssizan- , Al Fupfar,
Bestell- | - i | § oo f|F jo | I ] wtuc || | e | [ ] some | [ ] o0 I A E I B e L“}
Nr. s i B -
1323 @ @ €] & ©
Bestell- @ 1323 Gesamtlange Schaft-Z
Nr. mm EXACT mm mm
0060 6 5,80 90 6
0080 8 7.95 90 8
(W135)

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusé#tzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 99



Bohrwerkzeuge

SchweiBpunktbohrer zyl. Schaft

Ausfiithrung: Durch den Spezialanschliff mit 90° Zentrumspitze [ o) s R
wird ein leichtes Zentrieren, Anbohren und exakt rundes Bohren | HSS || DIN | @/5 5&5@

gewahrleistet. C°_5_' [.1 997 i_ 250 B

Anwendung: Zum sauberen und gratfreien Aufbohren von Stahl-
blech, Messingblech, Aluminiumblech, Zinkblech, Kupferblech, _
Kunststoffplatten.

1325 0600-0800

1325 Hinweis: Besonders geeignet fiir aufschmierende [ blank
G  Werkstoffe wie Aluminium und VA.

= e

80
06133!1 1325 0060-0080
Stimle Suihiv . Stahle Stihle Stéhla Stahile Hart- moma T, Ti-Leg. | i
s bis bis : ; baarbaiten M et un | Gussaisen- | L Al u Kupfer,
z:stell- Pt At I . a2 s21mc I I 56 HAc Py L e 9;::%; E?ﬁmloﬂe; IAIM:_IL'“:J ﬂ;’r’::ﬁ'
1325 @ @ 0 0 )
1325 @ o @ ) @
Bestell- @ 1325 Spirallange Gesamtlange Bestell- )] 1325 Spirallange Gesamtlange
N. fermat) Nr. Format)
mm blank_| mm mm mm [Tien | mm mm
0600 6 5,15 28 66 0060 6 6,15 28 66
0800 8 6,65 37 79 0080 8 8,00 37 79
W124) (W124)
Schweipunktfriser Sechskantschaft
Ausfiihrung: Mit beidsesitig schneidender, auswechselbarer und [ £
drehbarer Friskrone sowie Einstellschraube fiir die genaue Einstellung HSS | mm‘;ﬂw

der Frastiefe. Durch den Sechskantschaft erfolgt eine 100%ige
Kraftiibertragung, somit ist der Fréser in jedem Futter extrem rutschfest.
Lieferumfang: SchweiBpunktfraser mit Fraskrone und Zentrierstift.

Anwendung: Zum Lésen von punktgeschweilten Blechteilen
ohne Deformierung des Bleches oder Ausreilien geeignet.

Bestell- Ausfiihrung 1321 Fraser-@ Gesamtlange
Nr. ,..fE.E!!!_";) mm mm
0050 SchweiBpunktfréaser kompl. 11,50 10 72
0100 Ersatz-Fraskrone 510 10 =
0150 Ersatz-Zentrierstift 0,66 = =
(W124)
®
optrel
+]

Schweil3er-Schutzhelm
optrel e650

Geeignet zum Elektroden-,
Metall-Schutzgas-,
Hochleistungs-, Filldraht-,
WIG-, Plasma- und
Mikroplasmaschweilden sowie
zum Plasmaschneiden.

1 / 1 00 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler @ = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Kernbohrer IIE!]

Ausfiithrung: Schnitttiefe bis 30 mm, mit Weldonschaft-Z 19 mm, CBN-geschliffen, F
rechtsschneidend. pm&?m' qua@

Anwendung: Einsetzbar in Magnetstdander- und S&ulenbohrmaschinen mit MK-Aufnahme.
Der Kernbohrer zerspant nur einen diinnen Materialring. Der stehen gebliebene Bohrkern wird
liber einen Flhrungs- und Auswerfstift durch Federkraft ausgestoRen. Die Spéne werden
schnell nach oben abgefiihrt und die Bruchgefahr minimiert. Selbst groRe Bohrdurchmesser
benétigen nur relativ wenig Energie. Der Kernbohrer zerspant im Vergleich zum Spiralbohrer
nur einen kleinen Teil der Gesamtfléche. Daraus resultiert eine sehr groRe Kraft- und | Co B
Zeitersparnis. o

1338

Uy Py
o g St sisne sitie siare sisie beatapen o "™ B | Bowssonn-J | Boinwall | § oot

Bestell- s s il 42 HRe 52 HAC 56 HAC 80 WAC i hiﬁ’ loncis. werlstafie Ma-Lee. oy

Nr. B B -

1337 30 20 20 42

1338 30 20 20 22

1339 30 20 12 8 6 15 22 40 42

Bestell-  Bohrer-# 1337 1338 1339 Bestel-  Bohrer@ 1337 1338 1339
Nr. format) formar) Zomrar) Nr. format) formai) formaD)

mm [ blanic | [iam | [TAIN ] mm [ TiAN] [TAN_]
1230 12 18,00 15,85 19,55 3230 32 41,90 36,90 45,60
1330 13 18,25 16,05 19,85 3330 33 43,30 38,10 47,00
1430 14 18,40 16,15 19,95 3430 34 47,70 42,00 51,90
1530 15 19,65 17,30 21,40 3530 35 52,40 46,10 57,00
1630 16 21,00 18,50 22,90 3630 36 53,90 47,40 58,50
1730 17 22,30 19,60 24,20 3730 37 55,40 48,80 60,30
1830 18 23,60 20,80 25,70 3830 38 56,90 50,10 61,80
1930 19 24,90 21,90 27,10 3930 39 58,40 51,40 63,50
2030 20 26,20 23,10 28,50 4030 40 59,90 52,70 65,10
2130 21 27,60 24,30 30,00 4130 M 61,40 54,00 66,70
2230 22 26,10 23,00 28,40 4230 42 63,00 55,40 68,40
2330 23 27,30 24,00 29,70 4330 43 64,40 56,70 70,00
2430 24 28,50 25,10 30,90 4430 44 65,90 58,00 71,60
2530 25 29,70 26,10 32,30 4530 45 67,40 59,30 73.20
2630 26 30,80 27,10 33,50 4630 46 68,90 60,60 74,90
2730 27 32,00 28,20 34,80 4730 47 70,30 61,90 76,40
2830 28 33,20 29,20 36,10 4830 a8 71,90 63,30 78,20
2930 29 34,40 30,30 37,40 4930 49 73.40 64,60 79,80
3030 30 35,60 31,30 38,60 5030 50 74,90 65,90 81,40
3130 31 36,80 32,30 39,90 (W123) (W123) (W123)
(W123) (W123) (W123)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1/101



Bohrwerkzeuge

Kernbohrer [\‘]I!]

Ausfiihrung: Schnitttiefe bis 55 mm, mit Weldonschaft-@ 19 mm,
CBN-geschliffen, rechtsschneidend. 5&@

Anwendung: Einsetzbar in Magnetstander- und Séulenbohrmaschi-
nen mit MK-Aufnahme. Der Kernbohrer zerspant nur einen diinnen

Materialring. Der stehen gebliebene Bohrkern wird dber einen Fiih- rnaa]
rungs- und Auswerfstift durch Federkraft ausgestoBen. Die Spéne ' HSS
werden schnell nach oben abgefiihrt und die Bruchgefahr minimiert. | CO_.

Selbst groRe Bohrdurchmesser benétigen nur relativ wenig Energie.
Der Kernbohrer zerspant im Vergleich zum Spiralbohrer nur einen
kleinen Teil der Gesamtflache. Daraus resultiert eine sehr groRe Kraft-
und Zeitersparnis.

—
| HSS |
(R
1341
| HSS |
| Co |
1342
[ TAIN_|
R T
5"::;" 9':;:" 5'::“ Sthia Stible Stshia Stible bq::):;ten i L Eé’“' b | E Kuger,
Bestell- B50 1000 1400 a2 HRe szb:nc s HRE sob:nc e g S swckatotls n't‘:'l'-:-ﬁ et
Nr. Nfrmmi Nfmm? Mimm? : 6O HAC = stihle | Bronzen
1340 30 20 40 42
1341 30 20 40 42
1342 28 18 10 6 4 13 20 38 40
Bestell-  Bohrer-@ 1340 1341 1342 Bestell-  Bohrer-@ 1340 1341 1342
N format) format) forma) N Tomat) format) format)
mm [ blank_| [TTiain ] [ AN ] e [ AN TN
1255 12 24,30 21,40 26,40 3255 32 59,90 52,70 65,10
1355 13 25,40 22,30 27,60 3355 33 61,70 54,30 67,10
1455 14 26,20 23,10 28,50 3455 34 63,60 56,00 69,20
1555 156 28,10 24,70 30,60 3565 35 65,60 57,70 71,30
1655 16 30,00 26,40 32,60 3655 36 70,00 61,60 76,10
1755 17 31,80 28,00 34,60 3755 37 72,10 63,40 78,30
1855 18 33,70 29,70 36,70 3855 38 74,00 65,10 80,40
1955 19 35,60 31,30 38,70 3955 39 75,90 66,80 82,50
2055 20 37,50 33,00 40,70 4055 40 717,90 68,50 84,60
2155 21 39,30 34,60 42,80 4155 41 79,80 70,20 86,70
2255 22 41,20 36,20 44,80 4255 42 81,70 71,90 88,80
2355 23 43,10 37.90 46,80 4355 43 83,60 73,50 90,80
2455 24 45,00 39,60 48,90 4455 44 85,40 75,20 92,90
2555 25 46,80 41,20 50,90 4555 45 85,80 75,50 93,30
2655 26 48,70 42,80 52,90 4655 46 89,60 78,90 97,40
2755 27 50,60 44,50 55,00 4755 47 91,50 80,50 99,50
2855 28 52,40 46,10 57,00 4855 48 93,40 82,20 101,50
2955 29 54,30 47,80 59,00 4955 49 95,30 83,90 103,50
3055 30 56,10 49,40 61,00 5055 50 97,20 85,60 105,50
3165 31 58,00 51,10 63,10 w123) (W123) (W123)
(W123) (W123) (W123)

1 / 1 02 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler ) = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Kernbohrer
Ausfiithrung: Mit Weldonschaft-@ 19 mm, Innenbohrung 6,35 mm. |q!_-|SS_i ¥ )
Anwendung: Einsetzbar in Magnetsténder- und Saulenbohrmaschi- | Co | ALFRA|
nen mit MK-Aufnahme. Der Kernbohrer zerspant nur einen diinnen e A 4

Materialring. Der stehen gebliebene Bohrkern wird (iber einen Fiih-
rungs- und Auswerfstift durch Federkraft ausgestoRen. Die Spane
werden schnell nach oben abgefiihrt und die Bruchgefahr minimiert.
Selbst groRe Bohrdurchmesser bendtigen nur relativ wenig Energie.
Der Kernbohrer zerspant im Vergleich zum Spiralbohrer nur einen
kleinen Teil der Gesamtflache. Daraus resultiert eine sehr groRRe Kraft-
und Zeitersparnis.

1326 25 mm Schnitttiefe

1326

1327 50 mm Schnitttiefe

[ AFN | H Vorschneider

Nachschneider

1327
(AN
e EoE S e—— e [ [ v - T
soe e e e L T e LT e AN ES N ER 1 - »I ,,
:::stall- Nf:?nz J‘Im N‘f‘r‘““: , A?b:RC sznr:nc sabl?nc , snn:nc b:g?éé: "ﬁ“ S:mn:f; ifwrkﬂuﬂ-! Mg-Leg, '5%?52
1326 30 20 12 8 6 15 22 40 42
1327 28 18 10 6 4 13 20 38 40
Bestell- Bohrer-2 1326 1327 Bestell- Bohrer-@ 1326 1327
Nr. @ @ Nr. E @
mm [ AT ] AT | mm [TAmN ] [amin ]
0121 12 24,50 33,00 0321 32 57,00 81,40
0131 13 24,80 34,50 0331 33 58,80 83,90
0141 14 25,00 35,60 0341 34 64,80 86,50
0151 15 26,70 38,20 0351 35 71,20 89,10
0161 16 28,60 40,80 0361 36 73,20 95,20
0171 17/ 30,20 43,30 0371 37 75,30 97,90
0181 18 32,10 45,80 0381 38 77,30 100,50
0191 19 33,80 48,30 0391 39 79,40 103,00
0201 20 35,60 50,90 0401 40 81,30 106,00
0211 21 37,50 53,50 0411 41 83,40 108,50
0221 22 35,50 56,00 0421 42 85,50 111,00
0231 23 37.10 58,50 0431 43 87,50 114,00
0241 24 38,70 61,10 0441 44 89,60 116,00
0251 25 40,30 63,60 0451 45 91,60 119,00
0261 26 41,90 66,10 0461 46 93,60 121,50
0271 27 43,50 68,70 0471 47 95,60 124,50
0281 28 45,10 71,20 0481 48 97,70 127,00
0291 29 46,70 73,80 0491 49 99,70 129,50
0301 30 48,30 76,30 0501 50 102,00 132,00
0311 31 49,90 78.80 (W125) (W125)
(W125}) (W125)

Kernbohrer-Satz
Ausfithrung: Lieferung in Kunststoffkassette, 7-teilig.

Hinweis: Kernbohrer-Satz 1328 0101 bestehend aus Kernbohrern
(Bestell-Nr. 1326), Kernbohrer-Satz 1328 0151 bestehend aus
Kernbohrern (Bestell-Nr. 1327).

Bestell- Satzinhalt 1328  schnitttiefe
Nr.
T mm Reen
Care Drills/ Annular Cuttars
0101 1#12;14;16; 18; 22; 26 mm; 198,00 30
1 Auswerfstift
0151 1@ 14; 16; 18; 20; 22; 26 mm; 260,00 50
1 Auswerfstift
(W125)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 1 03



Bohrwerkzeuge

Zubehor fiir Kernbohrer

1326

Ausfithrung: Fiihrungsstift fir Kernbohrer. Passend fiir Kernbohrer
(Bestell-Nr. 1326 und 1327).

1327  Ausfithrung: Werkzeughalter AMK2/AMK3 Morsekonus 2 bzw. 3 fiir Kernbohrer
2019 + mit Weldonschaft @ 12-60 mm. Mit automatischer Innenkiihlung und Nippel fiir
3019 Kiihlmittelschlauch. Passend fiir alle Maschinen mit Bohrspindel MK2 bzw. MK3.

Neue verbesserte und leichtere Ausfiihrung mit griffigem Softtouch-Element fir
bessere Handhabung und geringere Maschinenbelastung. Lieferung inklusive Kiihl-
mittelanschluss-Nippel.

1327 Ausfilhrung: Schnellwechsel-Aufnahmehalter Rota-Quick® Morsekonus 2 bzw. 3
4019 + fiir alle Maschinen mit Bohrspindel MK3, & 12-60 mm. Mit automatischer Innen-
5019 kiihlung und Nippel fir Kiihimittelschlauch. Die Schnellspannaufnahme Rota-

Quick® ermdglicht einen sehr schnellen Werkzeugwechsel ohne Zusatzwerkzeuge.
Lieferung inklusive Kiihimittelanschluss-Nippel und stabilem Kunststoffkoffer.
Funktionsweise: Ring im Uhrzeigersinn drehen und festhalten — Kernbohrer in die
Aufnahme einfiihren — Ring loslassen — arretiert automatisch.
Passend fiir Kernbohrer (Bestell-Nr. 1326 und 1327).
Bestell- Ausfithrung 1326 1327
Nr. mm @ @
1001 @635x 77 6,40 -
1002 # 6,35 x 102 7.35 -
2019 Weldon/MK2 - 98,60
3019 Weldon/MK3 - 98,60
4019 Rota-Quick/MK2 - 150,00
5019 Rota-Quick/MK3 - 150,00
(W129) (W129)
Zubehér fiir Kernbohrer

Ausfiihrung: Adapter zum Einsatz von allen Kernbohrern mit Weldon-Schaft auf FEIN-QuickIN-

Schnellwechselsystem.

Ausfithrung: Adapter kpl. mit Auswerferstift + Innensechskantschliissel. Adapter zum Einsatz
von Kernbohrern mit FEIN-QuickIN-Schaft auf Magnetbohrmaschinen mit Weldon-Aufnahme.

Hinweis: Dieser Adapter entfallt bei Verwendung von Kernbohrern 1326 / 1327.

Bestell- Ausfithrung 1326
Nr. E
1005 Weldon 37.40

w128}
Bestell- Ausfiihrung 1326
NF. fo]
1010 Kernbohrer QuickiN 3740
(W129)
Zubehor fiir Kernbohrer
Ausfiihrung: Auswerferstift passend zu Adapter Kernbohrer QuickIN.

Bestell- Ausfilhrung 1326
Nr. mm @
1011 6,35x 125 10,35

W129)

1/104

B

1327 2019
1327 3019

1327 4019

1327 5019
Weldon Fein Quick-IN
1326 1005
Fein Quick-IN Weldon

 —

1326 1010

2 1

1326 1011

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer & = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kreisschneider und Zubehor

Kreisschneider

Anwendung: Mit den GFS Kreisschneidern lassen sich sowohl Bleche bis 5 mm Stirke als auch Kunststoffe und Dichtungs-

materialien etc. bis 30 mm Stérke ausschneiden. Durch den Einsatz von speziellen Messern sind auch groBere Material- G S
stérken ausschneidbar. Die verschiedenen @ lassen sich problemlos durch Verschieben der Spanneinrichtung einstellen. WS, - ST
Zum Ausschneiden von Bohrungen in Metallblechen, Verbundwerkstoffen und Kunststoffen. Verlustloses Schneiden von -
elastischen Materialien mit den entsprechenden Messern (HSS-E; HSS-E TiN-beschichtet: Hartmetall geldtet).

Die Kreisschneider sind in 3 GréRen erhaltlich:
Typ Liliput: Fir Bohrungen von 18 mm bis 80 mm geeignet. Die Messer werden direkt in den
Querbalken gespannt. Es ist je eine Aufnahme fiir gerade und ziehende Schnitte vorhanden.

Typ 00:  Fiir Bohrungen von 30 mm bis 200 mm geeignet. Die Messer werden in spezielle
Stahlhalter gespannt. Die Werkzeuge mit zyl.- oder MK2-Schaft sind bei der Bearbeitung von
Metallen nur bis & 120 mm geeignet.

Typ 00a:  Fiir Bohrungen von 30 mm bis 400 mm geeignet. Die Messer werden in spezielle
Stahlhalter gespannt. Verstérkte Ausfiihrung.

Kreisschneider

Ausfiihrung: Liliput, Lieferumfang:

1 Stiick  Zentrierbohrer @ 5 mm.

1 Stiick HSS-Messer Nr. 122 fir dinnwandige Bleche. Aufnahmeméglichkeit fiir ziehende
Messer Nr. 122 und gerade Messer Nr. 2 und Nr. 3.

Bestell- Typ 1330 Schneidbereich Schaft-@
Nr. a fS mm mm
0005 Liliput 168,50 18-80 10
(W126)

Ausfilhrung: 00/00a, Lieferumfang:

1 Stiick Zentrierbohrer @ 6 mm bei Typ 00 bzw. & 8 mm bei Typ 00a.
1 Stlick HSS-Messer Nr. 422 mit ziehendem Schnitt fir Bleche.

1 Stiick Stahlhalter Nr. 422-00 bzw. 422-00a.

Bestell- Typ 1331 Schneidbereich Schaft-@
Nr. GfS mm MK/mm
0005 00 282,50 30-200 12
0010 00 282,50 30-200 MK2
0015 00 296,00 30-200 MK3
0020 00a 388,00 30-400 MK3
(W126)

Stahlhalter fiir Kreisschneider
Ausfiihrung: Passend fir Kreisschneider Typ 00 und 0Oa (Bestell-Nr. 1331).

Bestell- Typ 1332. fir Messer
N Gfs
0005 00 90,00 422
0010 00 82,50 5 und 6
0015 00 98,90 7
0020 00a 121,50 422
0025 00a 117,00 5und 6
0030 00a 125,50 7
0035 00a 125,50 8
W127)

Ersatzmesser fiir Kreisschneider

Fiir Liliput Fiir Typ 00 und 00a Nur fiir Typ 00a
28 3 n o = e e S S 524 s o) =
|II \ \ 1 | — Il |
) __\'. [] \D\ U W 1 . \
3\ |
A ] |
122 HSS-E 122HSS- 2HSS-E  3HSS-E 3HSS-E/ | 422HSSE  422HSS-E/ 5HSS-E  6HSSE 6HSSE  7HM . 8HSSE 8 HSS-E/TiN
122HM  E/TiN 3HM TiN 422 HM TiN 8 HM TiN 8 HM
Bestell- Messer- 1333 1334 1335 w Typ Anwendung
Nr. nummer afs - Gfs afsil @

HM HSS-E [ww ]  Stick

0001 122 50,00 28,30 55,20 5 Liliput Fiir Bleche, Stahl und NE-Metalle, Schnitttiefe 5 mm
0003 2 - 28,30 - 5 Liliput Fiir Weichplastik, Gummi, Dichtungsmaterial und Lederschnitttiefe 5 mm
0005 3 50,00 29,60 63,70 5 Liliput Fiir Hart-PVC, Plexiglas und Polyamid, Schnitttiefe 15 mm
0007 422 50,00 28,30 53,90 5 00+00a  Fiir Bleche, Stahl und NE-Metalle, Schnitttiefe 5 mm
0009 5 = 28,30 - 5 00+00a  Fiir Weichplastik, Gummi, Dichtungsmaterial und Lederschnitttiefe 5 mm
0011 6 50,00 28,30 63,00 5 00+00a  Fiir Hart-PVC, Plexiglas und Polyamid, Schnitttiefe 15 mm
0013 W 59,10 - - b 00+00a  Fiir Hart-PVC und Pressstoffe, Schnitttiefe 20 mm
0015 8 (nurfir00a) 59,10 51,30 93,10 5 00a Fiir stérkere Bleche bis ca. 12 mm und @ 150 mm
Wwi27) W127) (W127)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen, 1 / 1 05



Senkwerkzeuge

Fiir Durchgangsloch mit zyl. Schaft, Giitegrad fein

Ausfiihrung: Spiralgenutet, mit festem Fithrungszapfen. ﬁ.H—ss : DIN Z_1| fo /a_ID
Anwendung: Zum Versenken von Innensechskantschrauben DIN 912, DIN 6912 und i | 373 G| Profesional quilly
DIN 7984 sowie Zylinderschrauben DIN 84 (ISO 1207). Ideal zum grat- und ratterfreien I
Senken bei Stahl, Guss und Leichtmetallen.
Stihia I m ? Stihle Sighle Stéhle I Stihs Hatt s T, Teagc — Kupf
Bestell- [ o [ f oo f|f i [ ] e || | e I I S N EA N E N ES m*’] Iu? e
Nr. =i bl | B
1400 ® O 0
1401 (8] o O @
Bestell-  fiir 1400 1401 Senker-# Zapfen{@ Schaft-Z Gesamt-
Nr. Gewinde  Forma) format) lange
[ blank | mm mm mm mm
0300 M3 10,65 13,40 6 32 50 7l
0400 M4 9,36 13,40 8 43 50 71
0500 M5 9,90 14,55 10 53 8,0 80
0600 M6 10,65 15,00 1 6,4 8,0 80
0800 M8 15,45 19,60 15 84 12,5 100
1000 M10 19,25 24,50 18 10,5 12,5 100
1200 M12 21,50 28,30 20 13,0 12,5 100
(W134) (W134)

Fiir Durchgangsloch mit zyl. Schaft, Gilitegrad mittel

Ausfiihrung: Spiralgenutet, mit festem Flihrungszapfen. I”_ = ’EN_ i_ Ferrrmat
Anwendung: Zum Versenken von Innensechskantschrauben DIN 912, DIN 6912 und | HSS | 373 3 ‘ professional uan
DIN 7984 sowie Zylinderschrauben DIN 84 (I1SO 1207). Ideal zum grat- und ratterfreien ) |

Senken bei Stahl, Guss und Leichtmetallen.

Py SR e i |
SL‘:I:'“ 5:.’:’ 5‘;"" stihle stihle Stinls Stihla h::“b:"m "1,,“"" o I::“G' s TR Kupler,
ﬁfﬁtE“' i o . K saHat 58 HAC Ayl ol m'%‘::iw S werkstotte Nig-Leg. e
1403 - O O ®) e | o
1404 D o @] ® @ O [ ]
Bestell- fiir 1403 1404 Senker-# Zapfen-@ Schaft-  Gesamt-
Nr. Gewinde  format format) lange
[ blank mm mm mm mm
0300 M3 10,65 13.40 6 34 50 "
0400 M4 9,35 13,40 8 45 5,0 m
0500 M5 9,90 14,55 10 5,5 8,0 80
0600 M6 10,65 15,00 1 6,6 8,0 80
0800 M8 15,45 19,60 156 9,0 12,6 100
1000 M10 19,25 24,50 18 o 126 100
1200 M12 21,50 28,30 20 135° 12,b 100
(W134) (w134} * Nicht genormt. [ TN ]

Fiir Kernloch mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Spiralgenutet, mit festem Fiihrungszapfen. i l_'"“|
pN | z | Formaf
Anwendung: Zum Versenken von Innensechskantschrauben DIN 912, DIN 6912 und | HSSJ 373 lt | F’""“'““"“'"WQ
DIN 7984 sowie Zylinderschrauben DIN 84 (ISO 1207). Ideal zum grat- und ratterfreien (e poaaee| | wd)
Senken bei Stahl, Guss und Leichtmetallen.
Hinweis: Der Fiihrungszapfen des Senkers passt nur in Gewindekernlécher.
llaiicaia il e e e s -] e I ot
:es‘tell' il "‘;‘,’;"rﬂ, . a2 e 52 bnc 8t sorine b:gt:';c e Solvier: 'awr*ﬂuﬁ] Vg Log. e
r.
1406 ® (@} O O [ ] ®
1407 [ ] L] O K @ ® O ®
Bestell- fiir 1406 1407 Senker-# Zapfen-Z Schaft-Z Gesamt-
Nr. Gewinde fermad) format) lange
I mm mm mm mm
0300 M3 10,65 13,40 6 25 5,0 71
0400 - M4 9,35 13,40 8 B 50 "
0500 M5 9,90 14,55 10 4,2 8,0 80
0600 M6 10,65 15,00 1 50 8,0 80
0800 M8 15,45 19,60 15 6,8 12,5 100
1000 M10 19,25 24,50 18 85 12,56 100 1407
1200 M12 21,50 28,30 20 10,2 12,5 100
{W134) (W134)

1 / 1 06 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (s8) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Senkwerkzeuge

Flachsenker-Satz 180° mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Spiralgenutet, mit festem Fiihrungszapfen. Lieferung in , b]N [’ T

[ 1
robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoffkassette mit automatischer | HSS Z | m@
Aufrichtfunktion der Senker beim Offnen. | 373 |! 3 | professional quality

Hinweis:

1409 0005 Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1400).
1409 0010 Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1403).
1409 0015 Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1406).
1410 0005 Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1401).
1410 0010 Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1404).
1410 0015 Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1407).

1409 1410
| blank
Bestell- Ausfilhrung 1409 1410 Satzinhalt
Nr. Format) Format)
0005 Giitegrad fein, fiir Durchgangsloch 91,10 112,50 M3;4;5;6;8;10
0010 Giitegrad mittel, fiir Durchgangsloch 91,10 112,50 M3;4;5;6;8;10
0015 fiir Kernloch 91,10 112,50 M3; 4; 5;6;8; 10
W134) (W134)

Kunststoffkassette, leer

Ausfiihrung: Robuste, qualitativ hochwertige Kassette mit automati-
scher Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

Bestell- GroRe 1400

Nr. format)
0001 M3-M10 12,85
(W134)

for@
professional quality

Bohrpaste
finden Sie auf 12 1/97.

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1/107



Senkwerkzeuge

Flachsenker mit Morsekegelschaft fiir Durchgangsloch, Giitegrad fein

Ausfiihrung: Spiralgenutet, mit festem Fiihrungszapfen. A il Z ‘: . F
Anwendung: Zum Versenken von Innensechskantschrauben DIN 912, DIN 6912 ‘ HSS | 3 'iD profewlonalqualluai
und DIN 7984 sowie Zylinderschrauben DIN 84 (ISO 1207). 2] |t P2 =
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.
il e e e s TE e e
Bestell- L e, el aavnc s2Hhe 58 HRC 80 HRC o b b??‘g? Boedos: worctore | | B Voieg i
Nr. ] e | | :
1412 [ O o O o @
Bestell- fiir Gewinde 1412 Senker-@ Zapfen<@  Schaft MK  Gesamtlinge
Nr. format)
mm mm mm
1000  M10 31,90 18 105 2 150 m
1200 M12 32,70 20 13,0 2 150
1400 M14 38,60 24 16,0 2 190 ;
1600 M16 43,80 26 17,0 3 190 E
1800 M18 52,40 30 19,0 3 190
2000 M20 60,70 33 21,0 = 190
2200 m22 81,00 36 23,0 3 205
2400 Mm24 87,30 40 25,0 3 205
(W134)

Flachsenker mit Morsekegelschaft fiir Durchgangsloch, Giitegrad mittel
Ausfiihrung: Spiralgenutet, mit festem Fithrungszapfen. !

 z |~ Fformat
Anwendung: Zum Versenken von Innensechskantschrauben DIN 912, DIN 6912 I HSS i 3J’ ‘ professional quality
und DIN 7984 sowie Zylinderschrauben DIN 84 (ISO 1207). (e | SR hIc2s3)
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.
s'::" 5'.;“_';'9 e Stihle Stahie stahie Stihle St o T“I'r;ﬂ“"' | e . e Kupfer,
Bestell- Pl J;‘.’.?ﬂ Hrnedd satwc 52 Hhc s HRC B0 bRC B N%‘E z ol werktoo | Wa-Log ek
Nr.
1415 [ ] O &) o
Bestell- fiir Gewinde 1415 Senker#  Zapfen4#  Schaft MK  Gesamtlange
Nr. format)
[ blani_| mm mm mm
1000  M10 35,30 18 11,0 2 150 m
1200 Mi2 35,80 20 135 2 150
1400 M14 43,50 24 15,5 2 190 -m
1600 M16 47,70 26 17.5 3 190
1800 M18 56,90 30 20,0 3 190
2000 M20 66,40 33 22,0 3 190
2200 M22 84,30 36 24,0 3 205
2400 M24 95,80 40 26,0 3 205
(W134)
Flachsenker mit Morsekegelschaft fiir Kernloch
Ausfithrung: Spiralgenutet, mit festem Fiihrungszapfen. s R ey
. ' | Formal
Anwendung: Zum Versenken von Innensechskantschrauben DIN 912, DIN 6912 . HSSJL 3 |ID| professianal quality
und DIN 7984 sowie Zylinderschrauben DIN 84 (ISO 1207). el o e -
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.
e i e Stahle Stihla Stahla Stahle s — ™ b | 3 | upor
Bestell- M?E"m‘ N‘:‘}HD:I I 'JES:’ ub;“gn I 5zb:RC | 55":;“: aoh""ﬁc I :u;::;tc ”‘5&‘%‘!‘ 50;%;. E mﬁ: 'q,l\;‘:-l-L:u"_a é:;;'::lr:
Nl'. | stihle ‘- '.!.
1418 [ ] O [ ] @
Bestell- fir Gewinde 1418 Senker#  Zapfen-d  Schaft MK  Gesamilénge
Nr. format)
blank mm mm mm
1000 M10 36,00 18 8,5 2 150
1200 M12 36,50 20 10,2 2 150
1400 M14 44,30 24 12,0 2 190
1600 M16 48,50 26 14,0 5 190 blank |
1800 M1i8 58,00 30 16,6 3 190
2000 M20 67,70 33 17,5 3 190
2200 M22 86,00 36 195 3 205
2400 M24 97,70 40 21,0 3 205
(W134)

1 / 1 08 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufer (8 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kegelsenker-Bit 90° mit 1/4" Bit DIN 3126

Ausfiihrung: Senkwinkel 90°. Radial hinterschliffen, mit geraden
Spannuten und aus dem Vollen geschliffenen Spanrdumen. Zudem
mit Span- und Freiwinkeln fiir die meistgebréuchlichsten Werkstoffe
versehen. Kein Durchrutschen dank Sechskantschaft.

Anwendung: Fir universelle, ratter- und gratfreie Ansenk-, Versenk-,
Fas- und Entgratarbeiten geeignet. Zusammen mit entsprechenden
Betatigungswerkzeugen wie Hefte, Knebel oder Knarren mit 1/4"
Sechskantaufnahme kann der Senk-Bit auch als Handentgrater
verwendet werden.

Hinweis: Ausreichende Kihimittelzufuhr unbedingt erforderlich.

e iR

Stidhia Stahle Stahle
bis bis bis

Stahle Stahla Stahle
bis bis bis
Nimm? Nrmm? Nymem 42 HRC 52 HRC 56 HRC
Nr. SSSSEE

Senkwerkzeuge

Fea|
:- HSS-”

oN || z j|| J;(L | fomg)
335-C |___3 __|i e professional quality

Stible Hart. Rt undd ;

- T, Ti-Leg. B |
pris bearbaiten Sootaies u:.d N Gusssisen- E Al Al und Kupfar,
her Stbih Sonder- | wmckstofn Ma-Leg. Massing,
80 HRC &0 HAC b stihle E e Bronzan

s

e

Bestell- 850 1000 1400
1420 @ @)

Bestel-  Nenn-@ 1420 kieinster @  Gesamt-
Nr. format) lange
mm [ blank | mm mm

0630 6,3 4,86 15 31 M3

0830 83 5,75 2,0 31 M4

1040 10,4 6,60 25 34 M5

1240 12,4 8,90 2,8 36 M6

1650 16,5 9,95 32 40 M8

2050 205 11,76 3,5 41 M10
(W134)

fir Senk-
schrauben

Kegelsenker-Bit-Satz 90° mit Sechskantschaft

Ausfilhrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Senker beim Offnen,
inkl. Universalhalter, Handgriff mit 1/4" Innensechskantaufnahme und
Bohrpaste.

Bestell- Nenn-@ 1422 Ausfiihrung
Nr. format)
mm blank
0005 6,3-205 70,40 9-teilig
(W134)

Spiralbohrer Bit
finden Sie auf .2 1/8.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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Senkwerkzeuge

Querlochsenker, 90°

Ausfithrung: Mit Zylinderschaft. Mit gleichmaRig verlaufendem Spe-
zialhinterschliff des Kegelmantels. Durch die giinstige Schneidengeo-
metrie ergibt sich ein leichter, schalender Schnitt. Die Spane werden
durch die schriage Bohrung in Schaftrichtung abgefiihrt und kénnen
die Senkung nicht beschédigen. Dadurch wird die Senkung rund und
die Maschinenspindel geschont.

Anwendung: Geeignet zum leichten und ratter-
freien Entgraten und Ansenken von Bohrungen.
Besonders geeignet fiir langspanende Werk-

form§
professional quality

stoffe. Das Schérfen ist durch einfaches Nachschleifen mittels
eines Schleifstiftes an der Schneidenbrust méglich. Spiralgenutet,

mit festem Fihrungszapfen.

s v o Stitls I Staie stinle Sishio e T TioleAh g e Kupfar,
Bestell- | = 0, Nimen Nimm azine sz se'hne sorne 80 A = g wiale W-Lag. s
Nr. e
1424 @ [ ] O [ ] @
T e '
Bestel- Senkbereich 1424  Gesamtlange Schaft# Kopf-8 | pgg | Z || g ;
Nr. format) | P e
mm [ blank | mm mm mm PR S s
0100 2- 5 7.10 45 6 10
0140 5-10 8,95 48 8 14 W —
0210 10-15 15,65 65 10 21 F’
0275 15-20 28,20 84 12 28
0350 20-25 36,80 102 12 35 —
0440  25-30 49,00 15 e
0480 30-35 73,40 127 15 48
0530 35-40 102,00 136 15 53
0640 40-50 145,50 166 20 60
(W134)

Querlochsenker-Satz, 90°

Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Senker beim Offnen.

Hinweis: Satz bestehend aus: (Bestell-Nr. 1424).

Bestell- Satzinhalt 1427
Nr. S
mm
0001 2-5;5-10; 10-15; 15-20 86,40
(W134)

Querlochsenker, 90°

Ausfiihrung: Mit gleichméRig verlaufendem Spezialhinterschliff des
Kegelmantels. Durch die giinstige Schneidengeometrie ergibt sich
ein leichter, schalender Schnitt. Die Spane werden durch die schréage
Bohrung in Schaftrichtung abgefiihrt und kénnen die Senkung nicht
beschadigen. Dadurch wird die Senkung rund und die Maschinen-
spindel geschont.

Anwendung: Geeignet zum leichten und ratter-
freien Entgraten und Ansenken von Bohrungen.
Durch die hervorragenden Schneideigenschaf-
ten fiir fast alle Werkstoffe gleichermaen geeignet.
Das Scharfen ist durch einfaches Nachschleifen mittels
eines Schleifstiftes an der Schneidenbrust maéglich.
ST

Stila Stahle Stahle o N Hart- A sng T, Ti-Lag, [e—
bis bis bis el i s”:irg"" i boarbeiten Sestnion und Gusseisen- AL, Al und ot
z?stell- 0 o, ket a2 R saunc I 56 HRC B0 HRC st I e Buorler: Noprius: i flapes E
1425 &) @ O © © @ .. .
! | — —
Bestell- Senkbereich 1425  Gesamtlange SchaftZ Kopf-&J iHSS—Ei 743 '
Nr. m:p | ] ___1_ || =0
mm [ blank ] mm mm mm
0100 2-5 8,15 45 6 10
0140 5-10 10,50 48 8 14
0210 10-15 18,15 65 10 21
0275 15-20 33,20 84 12 28
0350 20-25 44,40 102 12 35
0440 25-30 57,80 115 15 Ad
0480 30-35 103,00 127 15 48
0530 35-40 138,50 136 15 53
0640 40-50 224,00 166 20 60
(W134)
Querlochsenker-Satz 90°

Ausfithrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Senker beim Offnen.

Hinweis: Satz bestehend aus: (Bestell-Nr. 1425).

Satzinhalt 1427

format)

101,50
(W134}

Bestell-
Nr.
mm

0005 2-5;5-10; 10-15; 15-20

1/110

[ blank_|

Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 4 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kegel- und Entgratsenker 90° mit zyl. Schaft

Senkwerkzeuge

Ausfiithrung: Axial und radial hinterschliffen sowie CBN-tiefgeschlif- | DIN

fen. Zudem mit Span- und Freiwinkeln fir die meistgebrauchlichsten

fermat)
professional quality

Werkstoffe versehen. 335-C e
Anwendung: Fir universelle, ratter- und gratfreie Ansenk-, Versenk-
und Entgratarbeiten fiir Senkschrauben DIN 963, DIN 964, DIN 965
und DIN 966 in einem Zug geeignet. 1
Die hervorragenden Schneideigenschaften und der problemlose HSS | i R
Spanablauf ergeben sich aus dem kegeligen Hinterschliff an Mantel | | e —
und Spanwinkel. Der Senker erzielt bei groBem Vorschub und kleiner o
Schnittgeschwindigkeit die besten Ergebnisse. i
Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt erforderlich 1430
bei den unbeschichteten Ausfihrungen. ¢ Dﬂ
=
{ HSSJ
Lo
D - S—
1433
TiN
L?ssl
|
|—HSS ’
L Co5 |
1436
[ biani |
[ s e E ;
iy el vt | Stihia Stshia Stile Stahle ghat ot 5aad 1] . - T
335“3"' Pl i (A0, a2 te [y ey I sotiRe sg':%c I "EEE-T' | S;:Sz- ‘:&erm : A;'.:I._:; mia
1430 [] ] [¢] O ® ®
1433 [] [] O O O O [ €]
1434 ® ® O © O O 5] [ ]
1436 e [ ® e e [] 8] []
Bestell- Nenn-@ 1430 1433 1434 1436 kleinster @ Gesamtlange  Schaft-@
Nr. format) format) format) format)
mm k| ] { A | [biank | mm mm mm
0430 4,3 6,30 11,20 14,40 9,60 1.3 40 4
0500 5,0 6,30 11,20 14,40 9,60 15 40 4
0530 5,3 8,80 13,15 13,70 9,60 15 40 4
0580 58 8,80 13,15 - - 156 45 5
0600 6,0 7.10 11,20 13,70 10,15 1.5 45 5
0630 6.3 7,10 11,20 13,80 8,85 1.5 45 5
0700 7.0 9,90 12,10 - - 1.8 50 6
0730 73 7,65 12,20 - - 1,8 50 6
0800 8,0 7,65 12,20 14,95 10,15 2,0 50 6
0830 83 7,65 12,20 15,00 9,55 2,0 50 6
0940 94 9,90 13,50 - - 7] 50 6
1000 10,0 8,10 13,50 16,50 13,30 2.5 50 6
1040 10,4 8,10 13,50 17,35 9,80 25 50 6
1150 11,5 9,25 15,70 19,10 13,30 238 56 8
1240 124 9,25 15,70 20,30 11,40 2,8 56 8
1340 134 11,60 18,00 - - 2.9 56 8
1500 15,0 11,60 18,00 22,00 12,80 32 60 10
1650 16,5 11,60 19,45 24,00 12,80 32 60 10
1900 19,0 16,25 24,70 30,20 18,95 35 63 10
2050 205 16,25 25,90 31,90 17,25 35 63 10
2300 23,0 23,60 34,40 42,00 26,30 38 67 10
2500 25,0 23,60 34,40 42,40 23,60 38 67 10
2800 28,0 26,20 43,40 53,10 27,70 4,0 71 12
3000 30,0 29,40 43,40 - - 4,2 71 12
3100 31,0 29,40 43,40 53,60 31,30 42 71 12
4000 40,0 51,20 74,30 74,50 52,80 5,0 80 15
(W134) (W134) (W134) (W134)
Alle Preise in € ohne MwSt. Filr Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1/111



Senkwerkzeuge

Kunststoffkassette, leer

Ausfiihrung: Robuste, qualitativ hochwertige Kassette mit
automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

format
professional quality

Bestell- GroRe 1440

Nr. mm format)
0001 6,3-205 12,20
0002 6,3-25,0 12,85
(W134)

Kegel- und Entgratsenker-Satz 90°, mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Axial und radial hinterschliffen sowie CBN-tiefgeschlif- | (| | | :
fen. Zudem mit Span- und Freiwinkeln fir die meistgebrauchlichsten i e ii g mm@
Werkstoffe versehen. Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger 335“C| 3 | o —
Kunststoffkassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Senker o

beim Offnen.

Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt erforderlich bei
den unbeschichteten Ausfiihrungen. Andere Satzzusammenstellungen
auf Anfrage lieferbar.

1440 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1430).

[ blonk |

1442 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1433).

[T ]

1443 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1434).

1444 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1436).
blank

1440 S
[ biank | { HSS |
S
- ] o | —
”:i';'“ S‘:i';"* vig Stahs Stihle Stahle Stihles b:’"i'm 3 W Ilnam | [— i AL Kupfer,
Bestell- hso, 100, N‘Fﬂ?ﬁ sz R 52 e sa A I so A eﬁ;c l e Sonder e i Mg-Leg. "é‘ggg
Nr. emd ) 5| —
1440 [ ] [ ] O O @ ®
1442 [ [ ] O Q O O L] [ ]
1443 [ ] [ €] Q © @] @ @ @
1444 ® 5 e © © ° ® o
Bestell- Satzinhalt 1440 1442 1443 1444
Nr. format) format) format) format)
mm [T [Tam_]
0010 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 73.20 107,50 128,50 80,90
0005 6,3;83, 104; 12,4; 16,5; 20,6 53,20 101,50 123,50 80,90
(W134) (W134) W134) {W134)

1 / 1 1 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer s = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Senkwerkzeuge

Kegel- und Entgratsenker mit ungleicher Teilung, 90° mit zyl. Schaft

NEU

Ausfiihrung: Mit radialem Hinterschliff, ungleicher Teilung und geraden Spannuten. T 1| |
Zudem mit Span- und Freiwinkeln fiir die meistgebréauchlichsten Werkstoffe versehen. | HSS |=’3[3)"\'I l i z | BECK
| 11335-C| |
Anwendung: Die starke ungleiche Teilung ermdglicht einen besonders ruhigen Lauf P | I_S_(E‘ _3“ MAPAL GROUP
beim Senken, die Oberflache wird dadurch sauberer und die Schneidenbelastung wird |
auf ein Minimum reduziert. Versenk- und Entgratarbeiten fiir Senkschrauben DIN 963, |
DIN 964, DIN 965 und DIN 966 in einem Zug geeignet. oo |
Frihia Stihly Stkhle Stihle Stiihla Stihle Stéihle Hart- Bt T Ti-Log.
is bis - P . n e i ussEIsEn- . Al i Pl
::s‘tell- Nﬁ‘ N‘,:é?nﬂ* ek , sz ¥mc s2 e s8R cothe b:gr:;: ":‘wsﬁ“ I S;:E; weriatots NM:—‘I‘J;“I Meution,
1428 B ® O e e ;
Bestell- Nenn-@ 1428 kleinster @ Gesamtlange Schaft-@
Nr. BECK|
mm mm mm mm
0430 4,3 18,95 1.3 40 4
0600 6,0 20,20 1,5 45 5 -
0630 63 20,40 1,5 45 5 A
0800 8,0 22,10 2,0 50 6 .
0830 83 22,50 2,0 50 6 v ! — ’
1000 10,0 23,00 25 50 6 k
1040 10,4 23,20 25 50 6
1150 15 26,30 28 56 8
1240 124 27,60 28 56 8
1500 15,0 31,20 3.2 60 10
1650 16,5 31,80 32 60 10
1900 19,0 35,20 3.5 63 10
2050 205 39,60 35 63 10
2300 23,0 43,40 38 67 10
2500 25,0 47,80 38 67 10
3100 31,0 58,50 4,2 71 12
(W141)
Kegel- und Entgratsenker-Satz mit ungleicher Teilung, IIE!]
90° mit zyl. Schaft
Ausfiihrung: Lieferung in Kunststoffbox.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1428).
Vorteilspreis durch Satzzusammenstellung.
Bestell- Satzinhalt 1428
Nr. BECK
mm
0010 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 156,50
(W141)
Handentgrater 90°
Ausfiihrung: Senkwinkel 80°. Axial und radial hinterschliffen sowie CBN-geschliffen. [ | | s
Mit geraden Spannuten und aus dem Vollen geschliffenen Spanridumen. Zudem mit Hss || DN || Z | prmmsﬁla,ED
Span- und Freiwinkeln fiir die meistgebréuchlichsten Werkstoffe versehen sowie mit ! "L335-D \_3 |
anwenderfreundlichem 2-Komponenten-Griff. [—g1 o o
Anwendung: Fiir saubere Ansenk-, Versenk- und Entgratarbeiten von Hand | v, i
fiir Senkschrauben DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 und DIN 7991. =
Bestell- Nenn-Z 1468
Nr. Format)
mm [ blank ]
1250 12,4 19,25
1500 15,0 22,40 [THT
1650 16,5 22,40
2050 20,6 26,90
2500 25,0 32,70 blank |
(W134)

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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ADVANCEDLINE®

DIE SENKER INNOVATION

OPTIMIERTES
Y SCHLEIFVERFAHREN
e h Extrem hohe Rundlauf
SCHNEIDGEOMETRIE rem hohe Rundlauf-

genauigkeit bei merklich

Harmonische Teilung ver- reduziertem Kraftaufwand

hindert ungleiche Abnut-
zung der Schneidkanten

P
N
ROTASTOP" - |==

&
PATENTIERTER
ROTASTOP®-SCHAFT

100 % Sicherung gegen
Durchdrehen des Senkers

w
e3 im Bohrfutter bei optimaler
MEHR LEISTUNG ' ﬁ Drehmomentiibertragung
Extrem hohe Verschlei3- 4 o
festigkeit und Warmehérte 5 %
garantiert maximale Stand- : M
3 4 < @ g _
zeiten F ol :g _ iy . et
E 14 : ‘l"S"' ' ‘ !
fa: 4 1 :
U A
——  VORSPRUNG DURCH INNOVATION —
Vorteile Auch in verschiedenen

| | Beschichtungen verfiigbar
<+ bis zu 50 % hohere Standzeiten

+ his zu 25 % schnelleres Senken

+ extrem ruhiger Lauf
+ kein Durchrutschen im Bohrfutter

+ optimales Senkbild

EXACT

PRAZISIONSWERKZEUGE

1/114



Senkwerkzeuge

Kegel- und Entgratsenker ,ADVANCED LINE™“, 90° mit Rotastop-Schaft®

Ausfiihrung: Ahnlich DIN 335-C. Neuartiges, innovatives Hinterschliffverfahren. Optimi Eaegmi K (1|
Zerspanung!.]sgaometrie. dadurch bis zu 53 % hdhere Standzeiten. Rotastop—Schaftl:";fi]reme ﬂNsrks—'l zZ | «J;I: ' Ezé\,ﬁpg&l
gute Drehmomentiibertragung, kein Durchdrehen im Bohrfutter. Mit geraden, u-férmigen | norm |L 3 L 5 |
Spannuten und aus dem Vollen geschliffenen Spanrdumen. Zudem mit Span- und Frei- — e
winkeln fir die meistgebréuchlichsten Werkstoffe versehen. i HSS |
Anwendung: Fir universelle, ratter- und gratfreie Ansenk-, Versenk- und Entgratarbeiten f____J :
lfgi@;tsinkschtlraulé_endDIN QB&D@I 9&)4 D‘H\rF.l?BS und DIN 966 in einem Zug geeignet. P ™
itte beachten Sie den groRen Senkbereich! | 3 5
Die hervorragenden S_cl?neide_igenschaften und der problemlose Spanablauf ergeben sich 5 ,1_%5*%"{!‘*38} IALS SR
aus dem kegeligen Hinterschliff an Mantel und Spanwinkel. Der Senker erzielt bei groRem I e —
Vorschub und kleiner Schnittgeschwindigkeit die besten Ergebnisse. e
Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt erforderlich bei den unbeschichteten | HSS
Ausfiihrungen. bt B
HSS-E .
[iiatebe’s { HSS
i R
1432 1438
NEU [ TiaN ]
R T |
Stikle St Stihle Stihle i iy T THiag. ) upter,
BBSte"- AZbliisRC Eﬂh:ﬂc Bnhli'laRC b:EI;EH'I‘:n h;::e’ Sounr:fn i::::‘k:;: NM:II.:QNl '5“:““'
er : (L) stihle | i)
1431 @] @] 8] @
1435 Gk O O [ ] 8]
1438 [ ] [ ] 9] [©] @] L ] ® @]
1439 [ ] [ ] 8] [ ] 8] [ ] ) O
1432 [ [ ]
Bestell- Nenn-@ 1431 1435 1438 1439 1432 kleinster @  Gesamtlinge  Schaft-@
Nr. EXACT EXACT EXACT EXACT EXACT
[viam ] [ blank_] ]
mm HSS HSS HSS HSS-E HSS-E mm mm mm
0630 6,3 11,40 16,30 17,30 14,05 17,95 15 45 5
0830 83 12,75 18,25 19,35 15,30 19,20 2,0 50 6
1040 104 15,30 21,90 23,40 18,90 23,20 25 50 6
1240 124 16,55 23,60 25,30 20,50 25,60 2,8 56 8
1500 15,0 18,75 26,70 28,40 23,10 28,60 32 60 10
1650 16,5 19,80 28,40 30,60 24,40 31,60 32 60 10
1900 19,0 28,30 40,50 42,90 34,90 44,00 35 63 10
2050 20,5 29,00 41,50 44,00 35,70 44,90 5 63 10
2300 23,0 35,00 50,20 53,20 43,30 55,10 38 67 10
2500 25,0 40,00 57,30 60,20 49,40 61,50 38 67 10
3100 310 53,90 77,20 81,10 66,50 81,90 4.2 71 12
(W135) (W135) (W135) (W135) (W135)

Kegel- und Entgratsenker-Satz ,ADVANCED LINE*",

90° mit Rotastop-Schaft®

Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger
Kunststoffkassette mit automatischer Aufrichtfunktion der

Senker beim Offnen.
1440  Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1431).
1442 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1435).
1444  Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1438).
1439 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1439).
1432 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1432).
INEU|
Bestell- Satzinhalt
Nr.
mm
0050 6.3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0
0055 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0
0050 6,3;8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5
0055 6,3;83;10,4; 12,4; 16,5; 205

o,

My

kT

1440 + 1439 | blank
1440 1442 1444
EXACT EXACT EXACT
blank [N [ Tam|
HSS HSS HSS
120,50 156,00 169,00
115,00 148,50 161,50
(W135) (W135) (W135)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

1439 1432

EXAST  EXACT
blank TiN ]
HSS-E HSS-E
120,00 164,00
126,00 166,50
lW1_35} 1W;35}
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Senkwerkzeuge

Kegel- und Entgratsenker 90°, lang/extralang mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Axial und radial hinterschliffen sowie CBN-tiefgeschlif- e [ e
fen. Zudem mit Span- und Freiwinkeln fiir die meistgebréuchlichsten DIN !| z f ’ prfmg};l@
Werkstoffe versehen. '335‘0' |3 | L J

Anwendung: Fir universelle, ratter- und gratfreie Ansenk-, Versenk- IR

und Entgratarbeiten fiir Senkschrauben DIN 963, DIN 964, DIN 965, i |

DIN 966 und DIN 7991 in einem Zug geeignet. Bitte beachten Sie den [ HSS | &8

groBen Senkbereich! Die hervorragenden Schneideigenschaften und ! ! il )

der problemlose Spanablauf ergeben sich aus dem kegeligen Hinter-
schliff an Mantel und Spanwinkel. Der Senker erzielt bei groBem 1445, lang
Vorschub und kleiner Schnittgeschwindigkeit die besten Ergebnisse. | blank

Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt erforderlich.

1445 Hss, lange Ausfithrung.

blank |
1454, |
1454  HsS-E, lange Ausfihrung. ng
|_blank o
il !MHSS
1446 HsSS, extra lange Ausfiihrung. i ' . . e . ,
[ blank o .
1446, extralang
1455 HSS-E, extra lange Ausfiihrung. [ blank |
blank |
INEU|
1455, extralang
[_blank |
PR R o SR g
5':,:" 5::" ol Stahe Stihln Stha Stits W drut e i g J— o Kupfer,
Bestell- (2o, oo . v s2 e 56 Hhe ouThe il “%E-: Sordar | werkstoffa | WigrLog. pncolkid
Nr. el L e |
1445 a @ O @] [ ] @
1454 L] (2] [ &
1446 8 L] O [ ] ]
1455 L] 9] ® [ )
Bestell-  Nenn-@ 1445 1454 1446 1455 Lange Kleinster @ Schaft-@
Nr. Format) format) format) farmat) mm
mm blank [ blank blank 1445 1454 1446 1455 mm mm
0630 6.3 25,20 32,70 31,50 41,10 85 85 154 154 1.5 5
0830 83 26,50 35,10 32,80 42,00 85 85 155 155 2,0 6
1040 10.4 29,00 38,20 36,60 47,50 88 88 157 157 25 6
1240 124 30,30 40,70 41,80 55,40 108 108 158 158 28 8
1650 16,5 37,90 48,70 49,20 65,60 12 112 161 161 32 10
2050 205 53,00 69,00 68,10 89,90 115 1156 164 164 35 10
2500 25,0 51,80 67,00 63,40 84,70 118 118 165 165 3.8 10
3100 31.0 58,50 77,00 73,10 96,30 140 140 169 169 4.2 12
4000 40,0 75,40 101,50 91,10 120,00 124 124 169 169 45 15
(W134) (W134) W134) (W134)

Kegel- und Entgratsenker-Satz 90°,
lang/extralang mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Senker beim Offnen.

1445 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1445).

1446 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1446).
blank

Bestell- Satzinhalt 1445 1446
Nr. format) format)
mm
0005 6.,3;83;104;124;165;205 23550 271,50
(W134) (W134)

1448, extralang
|_blank |

1445, lang

1 / 1 1 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer @8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kegel- und Entgratsenker 90°, HSS-E PM

Senkwerkzeuge

Ausfithrung: Axial und radial hinterschliffen sowie CBN-tiefgeschlif- [ 1 = |1 1
fen. Mit geraden, u-férmigen Spannuten und aus dem Vollen geschlif- %HSS'EE DIN l‘ z i| | mﬂ.@
fenen Spanraumen. Zudem mit Span- und Freiwinkeln fiir die meist- ! PM |/335-C | 3 || 8o | —
gebrauchlichsten Werkstoffe versehen. B
Anwendung: Speziell fiir hochste Beanspruchung in INOX-Stahl,
Edelstahl und Hardox 400 geeignet. Fiir universelle, ratter- und
gratfreie Ansenk-, Versenk- und Entgratarbeiten flir Senkschrauben
DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 und DIN 7991 in einem Zug
geeignet. Bitte beachten Sie den groRen Senkbereich! Die hervor-
ragenden Schneideigenschaften und der problemlose Spanablauf
ergeben sich aus dem kegeligen Hinterschliff an Mantel und Span-
winkel. Der Senker erzielt bei groBem Vorschub und kleiner Schnitt-
geschwindigkeit die besten Ergebnisse.
Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt erforderlich.
HSS-E PM besitzen, im Gegensatz zu konventionellen HSS-Stéhlen,
ein gleichbleibendes, feinkérniges Materialgefiige. Dadurch verfiigt
diese lber eine gute Warmbhérte, Druckbelastbarkeit und VerschleiR-
festigkeit.
poc s :
e R N e e e e e e e (s e [ e
Bestell | | = || L= b | L= | L 0 L 0 s e e | (= (=] ==
. I, Sh R oy =
1448 ® 0 5] 0 ® o 0 ® ®
Bestell- Nenn-2& 1448 Kleinster @ Gesamilange Schaft-Z
Nr. format)
mm | blank _ mm mm mm
0630 6.3 15,10 1.5 45 b
0830 83 17,30 20 50 6
1040 10,4 19,90 25 50 6
1240 124 25,80 28 56 8
1650 16,5 33,60 32 60 10
2050 20,5 45,60 3,6 63 10
2500 25,0 64,10 3.8 67 10
3100 31,0 99,80 4,2 71 12
4000 40,0 152,00 5,0 80 15
(W134)
Kegel- und Entgratsenker-Satz 90°, HSS-E PM
Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Senker beim Offnen.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1448).
Bestell- Satzinhalt 1448
Nr. Faerpet)
mm 1 blank |
0005 6,3;8,3;10,4; 124; 16,5; 20,5 137,50
0010 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 176,50
(W134)

Alle Preise in € ohne Mw5t. Fiir Artikel ab 110 em kéinnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Senkwerkzeuge

Kegel- und Entgratsenker 90°, VHM

Ausfiithrung: Senkwinkel 90°. Axial und hinterschliffen sowie I I.J\IN - 1T >
CBN-tiefgeschliffen. Mit geraden, u-férmigen Spannuten und VHM || | l' g professional quall@
aus dem Vollen geschliffenen Spanrdumen. ; :_'3_3_5:9' 3 [ s | :
Anwendung: Fiir zahe Materialien wie Hardox 400/500, Stéhle
bis 60 HRC. Die hervorragenden Schneideigenschaften und der pro-
blemlose Spanablauf ergeben sich aus dem kegeligen Hinterschliff an
Mantel und Spanwinkel. Der Senker erzielt bei groBem Vorschub und
kleiner Schnittgeschwindigkeit die besten Ergebnisse.
Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt erforderlich.
e : Stihie T Stihlo Stihle Stihle Stihla Han il Ti, Ti-Lag.
bis s 7 . T : arbeiten Ml ul BasiBan- - Kupfar,
:fstell- N%?n' Joo, h:l,%‘“: I e I e e I iy 2 D:Uub:';c “E'E;ﬂ- s:::u:: i nﬁ:lns_dl Hissing,
1447 ® o ® ® ® 5] ® 5] ® 0 ® ®
Bestell- Nenn-@ 1447 Kleinster @ Gesamtlange Schaft-2 Bestell- Nenn-@ 1447 kleinster @ Gesamtlinge Schaft-Z
Nr. format) Nr. format)
mm mm mm mm mm mm mm mm
0630 6,3 74,60 158 45 b 1650 16,5 90,70 32 60 10
0830 83 75,80 20 50 6 2050 20,5 119,50 98 63 10
1040 10,4 77,50 2,5 50 6 2500 25,0 163,00 38 67 10
1240 124 78,20 28 56 8 3100 31,0 225,50 4,2 71 12
(W136) (W136) Mit Morsekegelschaft auf Anfrage lieferbar.

Kegel- und Entgratsenker-Satz, 90°, VHM

Ausfithrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Senker beim Offnen.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1447).

Bestell- Satzinhalt 1447
NF. Soxrnat)
mm [l |

0005 6.3:8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 205 444,00
0010 6.3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 556,50
(W136)

Kegel- und Entgratsenker 90° mit ungleicher Teilung, VHM, mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Senkwinkel 90°, mit radialem Hinterschliff, geraden [_DII\I_‘ T2 ’“g_]
Spannuten und aus dem Vollen geschliffen Spanrdumen. t | |
b e o ol S (VM laaeccl | 5 || BECK
Anwendung: Fiir sémtliche Materialien bis 60 HRC geeignet. Die : : - = MAPAL GROUP
starke Ungleichteilung erméglicht einen besonders ruhigen Lauf beim
Senken, die Oberflaiche wird dadurch sauberer und die Schneiden-
belastung wird auf ein Minimum reduziert.
Shls i Stllhie Stihle Sthihle Stihle Stahle He- dee Ti Ti-Leg.
bis s b . bearbeitan - un p—— , Al Kupler,
Bestell- N?;DM "‘:“';“:, N‘JE‘%, uh:nc | sz e 56 HRC 80 HRc agmc ...;n:::... 3:;:?'!: (:mlestuﬂa #:d:-ll-en.u el
Nr. S | ; U
1449 e} o] [ ] Q @ [ ] 6] ® [ ] [J ] [ J
Bestell- Nenn4@ 1449  Keinster @ Gesamtlinge Schaft-& Bestell- Nenn-Z 1449  Keinster @ Gesamtlange Schaft-(4
Nr. BECK Nr. K|
mm ] mm mm mm mm mm mm mm
0630 6,3 99,40 1,5 45 5 1650 16,5 3,2 60 10
0830 83 107,50 20 50 ] 2050 205 165,00 35 63 10
1040 104 112,00 25 50 6 2500 25,0 190,50 38 67 10
1240 124 117,50 28 56 8 3100 31,0 226,00 42 71 12
(W141) (W141)
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Kegel- und Entgratsenker 90° mit Morsekegelschaft

Senkwerkzeuge

Ausfiihrung: Axial und radial hinterschliffen sowie CBN-tiefgeschlif- ’7 1F D !|‘ B R
fen. Mit geraden Spannuten und aus dem Vollen geschliffenen Span- HSS || I l B | gigmgn‘y/dp
raumen. Zudem mit Span- und Freiwinkeln fir die meistgebrauch- i 336-D| 3 |{mc1s ‘L o | —
lichsten Werkstoffe versehen. ) -
Anwendung: Fir universelle, ratter- und gratfreie Ansenk-, Versenk-
und Entgratarbeiten fiir Senkschrauben DIN 963, DIN 964, DIN 965,
DIN 966 und DIN 7991 in einem Zug geeignet. Bitte beachten Sie den
groRen Senkbereich! Die hervorragenden Schneideigenschaften und
der problemlose Spanablauf ergeben sich aus dem kegeligen Hinter-
schliff an Mantel und Spanwinkel. Der Senker erzielt bei groRem
Vorschub und kleiner Schnittgeschwindigkeit die besten Ergebnisse.
Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt erforderlich
bei den unbeschichteten Ausfilhrungen.
Gleiche Leistungs- und Qualitdtsmerkmale wie 1430 bzw. 1433,
jedoch mit Morsekegelschaft.
1453
SL:I"" 5‘.:.""’ i s‘:h" Stihle i Stihla Stihle Stiihle m::':l' Rast- urd i, Ti-Leg- | o " | :m =
" 8 is s i is is rbeiten o und | Gusseisen- , Al- ul et
Bestell- N?;‘:‘m’ 'Lm sl Proe 52 HRe 58 R o vaic et ,’“,,Ew Sondee- &m:m E A:d:uugn.a Mateing.
Nr. T it St s
1450 o @ O [ ]
1453 ] ] O O @] O 8] @
Bestel- Nennz 1450 1 A53 Keinster @ Gesamt- Schaft Bestel- Nenn® 1450 1453 Kieinster @ Gesamt- Schaft
Nr. formai) format) lange MK Nr. formai) format) linge MK
mm (e [ Mmoo mm mm mm o mm
1500 15,0 34,90 - 32 85 1 3400 340 47,30 63,10 45 118 2
1650 16,5 34,30 43,70 B2 85 1 3700 37,0 54,50 90,40 48 118 2
2050 20,5 39,60 50,50 35 100 2 4000 40,0 68,90 90,40 10,0 140 3
2300 23,0 40,60 - 38 106 2 4500 45,0 86,60 - 12,0 145 3
2500 25,0 40,60 48,10 38 106 2 5000 50,0 85,70 135,50 14,0 150 3
2600 26,0 46,00 - 38 106 2 6300 63,0 140,50 218,00 16,0 180 4
3000 30,0 46,00 58,60 42 112 2 8000 80,0 161,50 250,50 22,0 190 4
3100 31,0 47,30 63,10 42 112 2 (W134) W134)
(W134) (W134)
Kegel- und Entgratsenker 60° mit zyl. Schaft
Ausfithrung: Axial und radial hinterschliffen. Mit geraden, u-férmigen [ i | =
Spannuten und aus dem Vollen geschliffenen Spanrédumen. Zudem [ HSS ‘i DIN ! z H g mﬂm@
mit Span- und Freiwinkeln fiir die meistgebrauchlichsten Werkstoffe [tat: [|334'C} 3 || 6o —
versehen. S
Anwendung: Fir universelle, ratter- und gratfreie Ansenk-, Versenk-
und Entgratarbeiten fiir Senkschrauben DIN 963, DIN 964, DIN 965,
DIN 966 und DIN 7991 in einem Zug geeignet. Bitte beachten Sie den
groRen Senkbereich! Die hervorragenden Schneideigenschaften und
der problemlose Spanablauf ergeben sich aus dem kegeligen Hinter-
schliff an Mantel und Spanwinkel. Der Senker erzielt bei groBem
Vorschub und kleiner Schnittgeschwindigkeit die besten Ergebnisse.
Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt erforderlich
bei den unbeschichteten Ausfiihrungen.
:l:ste"- e i0oa. Pl s2hhe s2tihc . s HRC o0 HhRe AL ?@3’ e} strkawﬂu Mig-Leg. e
0 A ] cas e g
1456 8] ] 6] o
1459 @ @ O o O O Q [ ]
Bestell- Nenn- 1 456 1459 einster@ Gesamt- Schaft-@ Bestell- Nenn- 1456 1 459 Kleinster @ Gesamt- Schaft-@
Nr. @ formaD fovmaD linge Nr. @ formaD) formaD) lange
mm b | mm  mm  mm mm mm  mm mm
0630 6,3 7,55 12,45 1T 45 b 2000 200 17,60 29,10 51 67 10
0800 8,0 7.85 13,00 21 50 6 2500 250 24,30 38,80 6,4 71 10
1000 100 9,60 16,15 2,6 53 6 3150 315 40,60 60,60 10,01 76 12
1250 125 10,15 17,50 3 56 8 4000 40,0 66,70 94,70 10,01 91 15
1600 16,0 12,65 21,40 41 63 10 W134) (W134)
(W134) (W134)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kdnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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