Inhalt Zerspanung

Alle mit diesem Icon gekenn-
zeichneten Artikel haben wir
in unserem Sortiment ergénzt.
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Piktogramme und Schnittdaten

Auszug Piktogramme

. ! I Hochleistungs- , HS-Stahl mit 5%igem .
Schneidstoff z.B. | H5S | Schnellstahl Co5 | Kobalt-Legierungsanteil M !
[ | icht DIN 208 = S
i onprc DIN | : EN |
Norm z.B.| | FormB - entspricht DIN 338 |
ik spiralgenutet 238 28
[T, | Zerspanenvon Werk- [ Zerspanen von Werkstoffen |
Typ z.B.| Tl\\(lp | stoffen mit normaler | T\x'? | mit geringer Festigkeit und TLP
L~ | Festigkeit und Harte LY | Harte &
: | Z | Zahnezahl 4
SChneldenzahl Z. B | 4 | (4 Schneiden}
ST !—— [za ]
Gewinde zB. M metrisches Gewinde | <50°  mit Flankenwinkel 60° %}
pemR) [eiRerev)
PEEET [ ISO 2 metrisches ISO-Regelgewinde
Toleranz z.B.| H7 | Toleranzfeld H7 | 6H . Anwendungsklasse 2
e L~ mittlere Toleranz 6H
I | zyl. Schaft mit ]
Schaftausfilhrung  z.B. :' Mitnahmeflache 1| 2zylinderschaft

Spitzenwinkel z.B.|

|
e 1 :
Spiralwinkel z.B. | Jsae | Mit 25° bis 30° Winkel | N,
oy fir Durchgangs- 7R I
Anwendung z.B. und Sacklochgewinde i@';

| | Senker mit
| 90°-Spitzenwinkel

Rechtsspirale

Schnittgeschwindigkeit und Vorschub

nach DIN 1835 B ISR

Spiralbohrer mit
130°-Spitzenwinkel

| Linksspirale mit
| ca. 7° Winkel

Vorschubrichtungen §§

Vollhartmetall

entspricht
der Europaischen
Norm 22568

Zerspanen von Werk-
stoffen mit hoher
Festigkeit und Harte

Anschnitt 2-3
Gewindegénge,
Form C

Trockenbearbeitung
maglich

STO P Alle Angaben hinsichtlich der Schnlttgeschwmdlgkelt und des Vorschubes entsprechen einem empfohlenen Richtwert.

ﬂ.

geeignetem Kilhlschmiermittel voraus.

Zuordnung nach Symbolen

Dieser setzt stabile Maschinenbedingungen, eine schwingungsarme Werkstiickspannung und den Einsatz von

PR |t
s‘;‘i:"‘ i iy 31:::; swhm siahie sushie i B :EE:. L} LL‘;““' ::" Jafer, §
Elestell- N?:'Uw J;?“o;:a RL:‘":E 42 HRC 52 Hic 58 HAC 60 HRC ol R m' .— Bronzen | |
r. B T HrmmermaEs
1040 [ ] @ [ ] [ ] ] (1] L]
® empfohlen € geeignet O bedingt geeignet
Zuordnung nach Zahlenwerten
Schnittgeschwindigkeit V.
Gtahla Stahle Stithle Stahi Stihi Stihl Stk Hart- Ao ind Ti, Ti-Leg. \%ﬁ'\ i .H% ,".—:;:J"
is bis bis ivbad e i) ikl bearbeitan b und Gussaisen- | AL Al und j Kuofer,
Bestell- N;;?“ . Hhed aZhimc I 52t 56 HRC 60 HRC o .ﬂ.‘&";;.m So 4 | é Murleg: i o :
Nr. ool o | —
1040 [C 356 )| 35 25 25 19 30 30 50 35
Schriftgrad fett = empfohlen Schriftgrad normal = geeignet
Beispielrechnung (Spiralbohrer @ 4,0 mm; Baustahl bis 850 N/mm?) o
Bestell- @h8 e Gesuchter Wert 1: n= Drehzahl pro Minute (U/min) & ==
Rt M S V. x 1000 - §
Formel: n= e mm/U
DxTT
0101 10 35 m/min x 1000 0,090
0102 2,0 & = Z0mmx3,14159 0,095
0103 3,0 Lésung: n=  2785/min 0,100
0104 GesuchterWert2:  vi=  Vorschubgeschwindigkeit (mm/min) 0,105
0105 5,0 Formel: V= nxf 0,110
0106 6,0 Rechnung: Vi= 2785/min x 0,105 mm/U = 0,115
usw. USW. Losung: vi= 292 mm/min usw.
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Oberfldchenveredelung

Werkzeuge aus Schnellarbeitsstahl oder Hartmetall werden aufgrund ihrer allgemein guten Grundeigenschaften ohne
zusétzliche Oberflachenbehandlung, d. h. in blanker Ausfiihrung geliefert. Fiir spezielle Einsatzfalle empfiehlt es sich jedoch,
das Werkzeug fiir diverse Anforderungen durch Oberflachenveredelungs-Verfahren zu optimieren, um folgende Ziele zu erreichen:

- Verldngerung der Standzeit

- Verringerte Schnittkraft

- Héhere Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeiten
- Verbesserte Oberflichenqualitdten

- Verbesserte Trockenbearbeitung

- Optimierte Hartbearbeitung

Titannitrid-Beschichtung [ ]
Titannitrid ist eine goldfarbene VerschleiRschutzschicht, die
mittels PVD-Verfahren (PVD = Physikalische Abscheidung
im Vakuum) aufgebracht wird. Hohere Harte kombiniert mit
einem niedrigeren Reibwert erzielt eine deutlich erhchte
Standzeit sowie eine verbesserte Zerspanungsleistung. Die
TiN-Beschichtung wird (iberwiegend bei Spiralbohrern und
Gewindebohrern eingesetzt.

[ mon |

Titancarbonitrid-Beschichtung
Titancarbonitrid ist eine per PVD-Verfahren aufgebrachte
VerschleiBschutzschicht, welche harter als TiN ist und einen
niedrigeren Reibungskoeffizienten aufweist. Die Leistung von
Werkzeugen wird durch Hérte, Zahigkeit in Verbindung mit
verbesserter VerschleiRfestigkeit erhoht.

Die TiCN-Beschichtung wird vorrangig bei NC-Anbohrern,

Gewindebohrern und Schaftfrasern eingesetzt.
Titanaluminiumnitrid-Beschichtung [ an |
Titanaluminiumnitrid ist eine Mehrlagen-Verschlei3schutz-
schicht, die mithilfe des PVD-Verfahrens aufgebracht wird.
Die hieraus resultierende hohe Zahigkeit sowie Oxidations-
stabilitat kennzeichnen diese Beschichtung als ideal fiir
hohere Geschwindigkeiten und Vorschiibe bei verlangerten
Standzeiten der Werkzeuge.
Die TiAIN-Beschichtung wird schwerpunktmaRig im Bereich
des Bohrens und Frasens eingesetzt, wobei TiAIN auch bei
Trockenbearbeitung empfohlen wird.

[Amv ]

Aluminiumtitannitrid-Beschichtung
Aluminiumtitannitrid hat im Vergleich zu Titanaluminium-
nitrid einen héheren Al-Anteil. Dieser sorgt fiir eine noch
héhere Oxidationsbestandigkeit und verfligt liber eine groere
Schichtharte. Die AITiN-Beschichtung wird ebenfalls im
Bereich des Bohrens und Frasens eingesetzt, die Trocken-

bearbeitung wird empfohlen.

Zirkonnitrid-Beschichtung
Zirkonnitrid ist fiir die Bearbeitung von nichteisenhaltigen
Materialien und besonders fiir Aluminium-Legierungen
geeignet. Diese Beschichtung neigt nicht zum Kaltverschwei-
Ren von Aluminium. Verbunden mit hoher Schichthérte und
Oxidationsbestandigkeit ergeben sich Vorteile in der Stand-

zeiterhhung sowie effektiveren Vorschub und Schnitt-
geschwindigkeit.

Oberflichenveredelungs-Vorteile auf einen Blick

Kolk- und Diffusionsbestandigkeit

Harte, Zahigkeit

Warmharte, Oxidationsstabilitat

Harte, Zahigkeit, VerschleiRfestigkeit
Verringerung des Gleitwiderstands

Hérte, VerschleiRfestigkeit bei Guss

Extreme Hérte, extreme Warmverschleilifestigkeit
Verringerung des Gleitwiderstands,

hohe VerschleiRfestigkeit

Hohe Hérte, niedriger Reibungskoeffizient

Fire-Beschichtung (TiAIN/TiN) CAe ]
Fire ist eine TiAIN/TiN-Mehrlagenbeschichtung mit gradien-
tem Aufbau. Die vereinigten Vorteile von TiAIN- und TiN-
Beschichtung kombinieren sehr gutes VerschleiRverhalten
mit hoher thermischer Stabilitat sowie Harte und Zahigkeit.
Neben der herkdmmlichen Nassanwendung ist diese Schicht
auch fiir die Minimalmengenschmierung und die Trocken-
bearbeitung einsetzbar.

Die Fire-Beschichtung wird vor allem bei Spiralbohrern,
Gewindebohrern und Schaftfrasern sowie Wechselplatten
eingesetzt.

Dampfanlassen L
Dampfanlassen ist eine Form der Oberflachenbehandlung,
welche den Gleitwiderstand verringert und Aufbauschnei-
denbildung verhindert. KaltverschweiBungen kénnen ebenso
vermieden werden.

Dampfanlassen wird tiberwiegend bei Spiralbohrern und
Gewindebohrern eingesetzt.

Nitrieren [ nitriert_|

Nitrieren ist ein Prozess der Oberflachenbehandlung, der die
Harte und VerschleiRfestigkeit erh6ht. Insbesondere fiir die
Bearbeitung von Materialien mit hohem Abrieb (abrasive
Materialien) wie z. B. Guss ist Nitrieren sehr geeignet.
Nitrieren wird bei Spiralbohrern und Gewindebohrern ein-

gesetzt.
Signum-Beschichtung (TIALN/SiN) _Signum |

Durch die spezielle Nano-Composite-Struktur mit einem
Schichtaufbau aus TIALN & SiN ist diese Beschichtung mit
5500 HV eine der hartesten auf dem Markt. Besonders fiir
schwer zerspanbare Werkstoffe geeignet. Hohe Warmver-
schleiléfestigkeit bei gleichzeitig hohem Diffusionswiderstand.

Sirius-Beschichtung (TiAIN/Zirkonnitrid) [ sirius* |
Sirius-Beschichtuing zum Schutz vor Schaden am Gewinde-
bohrer: Kombination aus TiAIN und Zirkonnitrid schafft eine
besonders widerstandsfahige Werkzeugoberflache

mit niedrigem Reibwert.

Oberflichenveredelungs-Verfahren im Vergleich

Oberfléchen- Farbe Beschichtungsstruktur Dicke Hérte Reibungskoeffizient Anwendungs-
veredelung pm HV gegen Stahl temperatur
[ ] goldgelb Einlagig 1-4 2300 0,50 max. 600°
e ] hellbraun Mehrlagig 1-4 3000 0,40 max. 400°
[TAN_ | [ATN | violett Mehrlagig 3 3200 0,55 max. 750°
[CFire ] rot Mehrlagig 2-6 3300 . 0,60 max. 850°
L d grau Oberfléchenbehandlung max. 5 400 - max. 550°
["nitriert | grausilber Oberflachenbehandlung 20 1300 - max. 550°
[Signum | bronzenrot Mehrlagig 1-5 5500 0,55 max. 800°
E blassgold Mehrlagig 1-5 3400 0,40 max. 800°
[Czm ] hellgold Mehrlagig 0,1-3 3400 0,50 max. 900°
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Bohrwerkzeuge

Ubersicht — HSS-Spiralbohrerprogramm

1041

i1

]
! / v '
Bestell-Nr. 1040 1038 1064 1055 1056 1058 1061 1063 1035 1009 1001 1002 1004
@mmvon-bis  01-100 1-102 1-102| 25-6 1-14 1-20 1-20 1-20 1-14 1-14 1-16 [105-16 1-16 02-20 02-20 1-16
DIN 1899-A 1897 1897 1897 1897 1897 1897 1897 338 | 338 338 338 338 338
Werkstoff HSSCo5 HSS  HSS HSS  HSS HSS Cob HSS Co5 HSS Co5 ”ﬁf‘ HSS | HSS HSS  HSS  HSS  HSS
Bohrertyp N NN INOX  INOX Glészm GTDSZOG Nl f e & fad nome: ey
Beschichtung viank | [ blank | [ biank | | SRR [Memety (e [Temes] (TN | [T ] [T ] [Cvenk ||[ benk | [ oenk | (TR [eame TN
Spitzenwinkel 118 1082 (e ez B130° | 1300 | 118E  e130° | St iRl A e S i1
Ausspitzung A A A A Spezial C A
Seite (g5 B)d & Sqyg B g B o R S g S 100 08 Bz S 1S A S B B 6 1T S 7 20
Werkstoffgruppe
b o e e e e wigmlle | miome s EBvHeie e o o
Sba_nla
1660 o © ) o o ] © o © ) o
N/t
o © o ° ® o0 ®
N/mm?®
e © @ o o
s::h © ©
§2 HRC
Stihle
bis
B0 HRC
e ¢ B AW W
IN%
= © © o©
fosroer © o @ e o/ 0 e HEHig © o e
platn © 0 O O © © ®
M::u © O © o 0 o ® © 0 © © ©

@ empfohlen C geeignet O bedingt geeignet
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Ubersicht — HSS-Spiralbohrerprogramm

Bestell-Nr. 1006
@ mm von-bis 1-16 0,2-13
DIN 338 338
HSS HSS
e Co5  Cob
Bohrertyp N N
Beschichtung
Spitzenwinkel 118°  18°
Kreuz-
Ausspitzmg anschliff
Seite v S
Werkstoffgruppe
SIi_ﬁll
o [ ] ©
Wfmm?
Sl!:hll
1000 6] o
Nymm?
Stdhle
i ©
Njmm?
Sl:i:In .
42 HRC
Stahle
bis
B2 HRC
Stahle
bis
56 HRC
Stahle
bis
B0 HRC
Hart-
ibar
60 HRC
N ® ©
o
Jririies]
Soncr- ©
atihle
—
et ©
Plrtmin ot
JAl, AJ- und|
Mg-Leg.
Mg, ©
Bronzen
® empfohlen © geeignet

1005

1020 1010 1013 1014 1016

1-16  1-13  1-19 1-19 1-145 105-20

338 338 338 338 338

HSS HSS HSS HSS
R T R R

N W Ti Ti Ti

1027

338

HSS

1953 305 13028 T 13008 S 1308
Kreuz-
anschliff b G .
124 1/26 1/21 127 1/29
o 0
o O
© © © o
L} o C L
o [ ® [ ]
@ ® o L ]
©
Q
© © o

O bedingt geeignet

118°

1/24

1023

1-13

338

HSS
Cob

FU

118°

338

HSS
Cob

GU 500 GT 500

DZ

118°

338

HSS-E-
PM

Dz

130°

Spezial Spezial Spezial

131

1/31

1/35

S Se -]

-

-
e

1022

1-13

338

HSS
Cob

TF

130°

A

1/32

o

Bohrwerkzeuge

o

1025

1-13

338

HSS
Cob

INOX

130°

1/34

338

HSS
Cob

INOX

[otark | [ERBY (RN [ oianic | [ biank | [btank | [N [ bianc | [N [N (TN (R [ blanic | [ olanic |

130°

1/34

1048

1-13

340

HSS
Rollg.

118°

1/37

1045 1046
1-13 1-13
340 340
HSS  HSS

N N

) [
g 118°
137 1/37

e o
© o
© ©
© ©
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Bohrwerkzeuge

Ubersicht — HSS-Spiralbohrerprogramm

L

4
Bestell-Nr. 1047 1051 1053 | 1067 1071 | 1052 | 1083 1081 1082 | 1089 1092 11'103’?’
@ mm von-bis 1-13  1-13 113 | 3-12  3-12 | 25-12 | 10-50 10-50 10-50 10-34 | 10-50 | 7,8-30 8-30 | 16-40 M3-M12
DIN 340 340 340 | 1869 1869 | 1898/1 | 345 345 345 345 | 341 343 1870 WN
HSS VHM
Werkstoff HSS Co5 HSS Co5 HSSCob| HSS HSSCob| HSS Rollg HSS HSS HSSCoS| HSS HSS HSS (Pltte) HSS
Bohrertyp Ti TP GUS00 | TF TF N N N N INOX N N TF N
Beschichtung bk | (WS [T | (e (N | (R ([ oeec | (RN (SR [ bl | | (SRR | (SN SRS | [ bl ] %
Spitzenwinkel 13020 71300 | et 130 | dsoe e | mees et T 1 zosRllE et R 2 Eraee | A e
Ausspitzung A A A A A A A A Spezial A
Seite 138 1/39  1/39 | 1/40 140 | 1/36 | 1/41 142 1/42 /43 | /44 | 1/45  1/46 | 147  1/51
Werkstoffgruppe

[y 0. erle el aw les e & o | o o °
Nfmm?®

o e ¢ e | © b g o | o o ©
N/mm*

Sthhla

A © e © o ©

N/mm?

e © © © @ ™

s‘:l:h O

52 HRC

EE HRC

Sb!hla

o

80 HRC

%&":’." ) e © © o] © 0
IN%

Ti, Ti-Leg.

s : :
e c o | e ° o o© oilio. ne e ie
A nd @ o o @ o @ ©
.5:"":'.; © ® © © © © © ©

@ empfohlen © geeignet O bedingt geeignet
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Ubersicht — HSS-Spiralbohrerprogramm

i

1109- 1120-
B, Mms 13
@ mm von-bis M3-M12  05-10
DIN 8374-8378 333
Werkstoff HSS HSS
Zentrier-
Bohrertyp N bohrer
E _bl.nnl(
Beschichtung [ damet E
Spitzenwinkel 118°  60°120°
Ausspitzung A A
Seite 1/52 1/53
Werkstoffgruppe
SIi_l!ll
830 o LJ
Wfmm:
Sii.hl:
hcte © O
N/mm?
Eiﬂ.hle
1400 C
Njmm?
Stihle
bis
42 HRC
Stahle
bis
62 HRC
Stdhle
his
56 HRC
Stahle
bis
80 HRC
Hart-
ibar
60 HRC
h::fi:w (.' .
{INCX)
Ti, Ti-Leg.
50“""0“8[ .
stihia
;vm:w
Gusseisen: O D
fhinin | [ @
s L
@® empfohlen © geeignet

O

Bohrwerkzeuge

(]

1146

6-20

WN

A

1149

5-20

g

1147

6-12

WN

6-12

WN

HSS Cob HSSCo5 HSSCob HSSCob HSS Cob

T Vo o L R T L
1-3,15 05-125 1-10 1,6-10 1-10 3-20 3-20
WN 333 333 333 333 WN WN
HSS HSS HSS HSS HSS  HSS Cob

Zentrier-  Zentrier-  Zentrier- | Zentrier-  Zentrier- N N
bohrer bohrer bohrer bohrer bohrer

[ank | [ blank | [oenk | | [blank | [ blank | [ blank | | [ blenk |

60°%120° 60°/120° 60°/120° | 60°%/120° 60°/120° 90° 120°
A A B A R

1/54 1/54 1/55 1/65 1/56 1/56 1/57
[ ] ® 5] ® €] ® ®
[} @ @ ® ® o ©
C o © o « 0
0 0 LB L ® @
L) o LY L) [ )] ©
L ¢ 0 O © ® @
[ ] LY o o o ® ®
o LY o © © ® ®

bedingt geeignet

TF

O (T (W

90°

1/56

120°

1/87

90°

1/57

120°

1/57
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Bohrwerkzeuge

Kleinstbohrer

Ausfiihrung: Spezialbohrer, rechtsschneidend, mit verstérktem Schaft, HSS | DIN - [ B
hoher Rundlaufgenauigkeit und prazisem Spitzenanschliff. ' YP || (|

@-Toleranz: am Spiralteil 0/-0,004 mm.

Anwendung: Zum Bohren kleiner Lécher mit hoher Bohrungsgenauig-
keit. Besonders fiir hochlegierte Stahle sowie fiir kurz- und
langspanende Werkstoffe geeignet.

PR F ]
5'::;‘9 5‘:__:“ s‘:ﬁ" Stihia Stahle Stahle G — e ; wnwall |1 \
Bestell- | 2, | Lt || LS L] (L | L | L) | L I =] I o 12
1040 18 14 12 14 18 5 18 30 40
Bostel- @ 1040 VE Spira- Gesamt- Schaftg ™ Bestell-: @ 1040 VE Spiral- Gesamt- Schaftd
Nr. forma®) @  langel lange h8 f Nr. format) g langel lange h8 f
mm [ iank | mm mm mm  mm/U mm [ piank | mm mm mm  mm/U
0010 010 7,65 104 0,5 25 1.0 0,006 0060 0,60 350 104 39 25 1,0 0,020
0015 0,15 7.45 104 0,8 25 1.0 0,007 0065 065 4,08 104 4,2 25 1.0 0,024
0020 0,20 5,85 10A 1,5 25 1.0 0,009 0070 0,70 3,39 104 48 25 1,0 0,024
0025 0.25 5,25 104 1.9 25 1,0 0,009 0075 075 3N 100 4.8 25 1.0 0,024
0030 030 4,90 104 1,9 25 1.0 0,011 0080 080 3,58 104 53 25 1143 0,024
0035 035 4,45 104 24 25 1.0 0,014 0085 0,85 3,82 104 53 25 15 0,041
0040 040 an 104 3.0 26 1,0 0,014 0090 0,90 3,58 104 6,0 25 15 0,041
0045 045 419 10A 30 L 1,0 0,014 0095 0,95 392 104 6,0 25 15 0,041
0050 050 3,63 104 34 25 1.0 0,014 0100 1,00 358 104 6,8 25 D 0,041
0055 0,55 382 10A 39 25 1,0 0,020 (W100) Weiters Abmessungen sowie linksschneidend
e oder in VHM auf Anfrage lieferbar.

A Abgabe nur als ganze Verpackungseinheit moglich.

Spiralbohrer Bit mit 1/4"-Bitschaft DIN 3126

Ausfiihrung: Spiralgenutet. EEs S_. .
Anwendung: Ideal zum Senken und Bohren von ' HSS ‘
weichen Materialien. Einfacher und schneller b 1038 m@

Wechsel von Bohrer-, Senker- und Schraub-Bits.

Fiir den mobilen Einsatz in Handbohrmaschinen. s=eof=[_| || ﬁ&:

1041 LK E i,
[r—— ey = TR
g rioed 5‘;3"" Staiha stahle stihle stitle bn::;:m — n I'r;:”  —— R Kuper,
Bostall | § = RN =R (] v ul I Iwﬁ‘ﬂc I I Y e M s
Nr. | ZRSES. SRS s | | L=
1038 &} 9]
1041 L] O
Bestell- @ 1038 1041 spirallinge  Gesamtlinge Bestell- & 1038 1041 spirallange Gesamtlange
Nr. mm  formaD) VGLKEL mm mm Nr. mm  fermaD VOLKEL mm mm
0100 1.0 2,85 3.47 7 32 0600 6,0 312 3,59 26 50
0150 1% 2,85 347 10 32 0650 6,5 312 3,59 30 50
0200 2,0 2,85 347 12, 34 0680 6.8 312 3,59 30 50
0250 25 2,85 347 14 36 0700 7.0 3.24 3,59 30 50
0300 3.0 312 3,47 16 38 0750 75 3,24 4.21 32 51
0330 33 312 3,47 18 40 0800 8,0 3.24 4,21 32 51
0350 35 312 347 18 40 0850 85 324 4,83 33 53
0400 4,0 312 347 20 a4 0900 9,0 4,02 483 33 53
0420 4,2 312 347 20 45 0950 95 4,02 5,40 38 54
0450 45 312 347 24 46 1000 10,0 4,02 5,40 38 54
0500 5,0 3.12 3.47 26 50 1020 10,2 4,02 540 38 54
0550 55 312 359 26 50 (W134) (W161)
(W134) (W161)

Spiralbohrer Bit-Satz mit 1/4" Bitschaft DIN 3126
1038  satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1038).
1041 Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1041).

Bestell- Satzinhalt 1038 1041
Nr. format) LKEL

0007 2,0;25;30;40;5,0;6,0;80 27,90 =

0019 1,0;15;20;25;30;35;40; 70,90 59,80

4,5;5,0;55;6,0;6,5;70:75;
8,0;85;9,0;9,5; 100

(W134) Wi61) 1038 W 1041 VOLKEL

THREABING SOLUTIONS B & B

1 / 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer @ = 48-Std.-Lieferservice. = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Extra kurzer Blechbohrer mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Ahnlich DIN 1897. Profilgeschliffen, rechtsschneidend, | = i DIN || @ | formaf
! I | i professional quality
L ]
| ]
|
|

mit prazisem, doppelseitigem Spitzenanschliff. Mit kleiner Querschneide
sowie am Umfang rundgeschliffen (ohne Fasen). Ausspitzung nach
DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg

normal. i

Anwendung: Zum Bohren von diinnwandigen Materialien ohne | 26-30° |

Ankérnen. Besonders fiir Karosserie- und Metallbau, Nietlécher,

Schraubenlécher usw. sowie fiir den Einsatz in Handbohrmaschinen

geeignet. [ dampf. |

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

e p— | | e
Stahle Stihle Stahis ; . Hart- P Ti, T
L & Stahle Stihls Stdhl i, Ti-Leg.
bis bis bis . il e g beasteiten s und Guascisan- AL, Al- und Rt
Bestell- 850 1000 4430 42 HRC 52 HAc 56 HAC 6o A Akar ithis Sander- workstotfa Wig-Lop. Wessing.
Nfem? Nfmm? N/mm? B0 HRC (= stahle " Bronzen

Nr. ks e —

1064 @ O O © @] O
Bestel- @ h8 1064 VE Spiral- Gesamt- Bestel- @ h8 1064 VE Spiral- Gesamt-
Nr. format) - lange lange Nr. format) e lange lange

mm [[dampf. | mm mm mm | dampt. | mm mm
0250 25 137 10 95 43 0420 4,2 1,56 10 14,0 b5
0300 30 1,19 10 11,0 46 0450 45 1,60 10 16,0 58
0310 31 1.21 10 11,0 49 0480 4,8 1,87 10 17,0 62
0320 32 1,21 10 11,0 49 0500 5,0 1,72 10 17,0 62
0330 33 1.21 10 11,0 49 0510 51 1,99 10 17,0 62
0350 35 1,31 10 12,0 52 0520 52 1,99 10 17.0 62
0400 4,0 1,56 10 14,0 55 0600 6,0 2,26 10 19,0 66
0410 41 1,56 10 14,0 15 (W100)
(W100)
Kurzbohrer mit zyl. Schaft
Ausfiihrung: Profilgeschliffen, Oberfléche blank, ab 2,4 mm dampf- . |
angelassen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff. | HSS DIN ; Typ
Ausspitzung bis @ 2,4 mm &hnlich Kreuzschliff; ab @ 2,4 mm ! 1897 || N e g
nach DIN 1412, Form A. S ] =
Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal. | @7 | | 1055 m
Anwendung: Fiir den Einsatz auf NC-Maschinen, Handbohrmaschinen {_ﬂ_ 4 EO‘J [dampt. | ’
und Drehautomaten geeignet. _
[ GUHRING |
[ dampf. |
[ - T w -
carieies il i Stéhle Stahe Stihle Stihia It Fest: et Ti, Ti-Leg.
Bestell- Nf"’“l N‘:ﬁl N‘i“;‘;, a2 Hec s2hc I sa Hc 60 Hhc b:EE‘?E: Mg Sonder presnei Imﬂ!:[:n".d "'::‘;F:’“
Nr. —— e stihle ronzen
1055 25 20 25 70 50
1056 25 20 25 40 50
Bestel- @ 1055 1056 VE Spiral- Gesamt- ™ Bestel- ¢ 1055 1056 VE Spiral- Gesamt- i
Nr. hg fermat) @ lange  lange f Nr. h8 fermai) @ linge  linge f
mm  [dampr] [dampf. | mm mm  mm/U mm  [damgh|  [TEEmpn ] mm mm  mm/U
0100 1,00 097 2,42 10 6 26 0016 0580 580 2,32 526 10 28 66 0,125
0150 1,50 0,94 2,14 10 9 32 0,050 0600 6,00 2,35 3,57 10 28 66 0125
0200 2,00 1,12 1,54 10 12 38 0,050 0650 6,50 2,58 4,27 5 31 70 0,160
0250 2,50 1,12 1,78 10 14 43 0,063 0680 6,80 2,88 6,70 5 34 74 0160
0300 300 112 V7B AREI U eb 46 0,080 0700 7.00 288 G20 585 L 34 74 0,160
0310 310 1,12 234 10 U4 49 0,080 0800 800 352 GO0 E 20w 79 0160
0320 3,20 112 2,28 10 18 49 0,100 0850 8,50 3,90 8,65 b 37 79 0,200
0330 3,30 1,12 2,34 10 18 49 0,100 0900 9,00 4,49 7.85 5 40 84 0,200
0340 340 1,12 2,94 10 20 52 1 0f00 1000 10,00 5,35 9,45 5 43 89 0,200
0350 3,50 112 2,14 10 20 52 0,100 1100 11,00 6,00 17,30 1 47 95 0,200
0400 4,00 138 g 0722 55 0,100 1200 1200 750 2230 1 51 102 0,200
0410 4,10 1,50 2,56 10 22 55 0,100 1300 13,00 11,80 2340 1 51 102 0,200
0420 420 150 260 Fi0 - iaR 55 0,100 1400 1400 1365 27,70 1 54 107 0,200
0450 4,50 1,71 2,59 10 24 58 0,100 1500 15,00 - 29,90 1 56 111 0,200
0500 5,00 1,84 2,70 10 26 62 0,100 1600 16,00 - 33,50 1 58 115 0,200
0510 5,10 1,99 413 10 26 62 0,125 1700 17,00 - 41,10 1 60 119 0,200
0520 520 232 AISHEEI0 N0 62 0,125 1800 1800 - 4250 1 62 123 0,200
0550 550 232 Xy PP | 66 0,125 1900 19,00 - 771 4R A 127 0,200
0570 5,70 2,32 4,83 10 28 66 0,125 2000 20,00 = 53,30 1 66 131 0,200
(W100) wio1) w100} (W101)

Alle Preise in € ohne MwsSt. Fir Artikel ab 110 cm kénnen zusatzliche Frachtkosten anfallen. 1/9



Bohrwerkzeuge

Kurzbohrer-Satz

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem = iy I |
Spitzenanschliff. Ausspitzung bis @ 2,4 mm &hnlich Kreuzschliff; ' Hss || DIN 1 Typ |
ab @ 2,4 mm nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel, Kerndicke i 11897 N
und Kernanstieg normal. Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger — —p7— 7 -| o
Metallkassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim | | Eg !

Offnen. Lieferung in robuster Metallkassette. | 1ie | 250 |

Anwendung: Fir den Einsatz auf Automaten, Revolverbénken und
Handbohrmaschinen geeignet. Besonders fiir Baustéhle und Stéhle
bis 800 N/mm? Festigkeit sowie fiir dinnwandige Materialien
(Karosseriebau) verwendbar.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1055).

Bestell-  Satzinhalt 1055 Anzahl der jeweils
Nr. @ h8 Format) Bohrer steigend
mm [ dampt. | Stiick mm
0007 1,0-105 76,50 24 05+KB*

(W100)
* Mit 2wischengréfen fiir Gewindekernlocher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8, 10,2 mm. _

Kurzbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem [Caing) e g
Spitzenanschliff und ausgepragter Warmhértebestéandigkeit. | HSS || DIN || Typ | ;ufoh?m‘nrﬂﬁED

Ausspitzung > @ 2,4 mm nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel | Co5 l! 1897 i INOX|
normal, Kerndicke stérker als normal und Kernanstieg normal. " ] |
{ 1
Anwendung: Fir den Einsatz auf NC-Maschinen, Handbohrmaschinen | | _I
und Drehautomaten geeignet. Besonders fiir rost-/séurebestandige 130° || 25-30° | g R U —
Stahle (VA-Stahle), Federstahle, austenitische Stahle, Sonder- .
legierungen wie Hastelloy®, Inconel®*und Nimonic® verwendbar. %

1058 oOberflache blank, ab 2,4 mm dampfangelassen.

Hinweis: Als Satz erhéltlich
(Bestell-Nr. 1058 auf LI 1/11).

1061 Oberflache TiN-beschichtet.
TiN

Stahle Stahle Sthhla . F 2 Hart- Wot- und Ti, TirLeg.
bis bis bis s‘;i:" s';:" 9'::" s':i;‘" bearbaiten — und Gusseisen- Al Al- und h’““l"}"-
Bestell- 850 1000 1400 g oo BB HHE i iiber o Scadar- werkstatfa Mg-Log. Masaing,

N MNfrmim? MN/rmim? M/ 80 HAC o stihle
r.

1058 40 20 15 12 4 18 10 30 30
1061 44 27 18 14 4 22 11 33 40

Bestel- @ 1058 1061 VE Spiral- Gesamt- & Bestel- ¢ 1058 1061 VE Spiral- Gesamt-

Nr. hg8 formal) formal) gy |inge  linge f Nr. he fovmat) fowmad) o9 jinge  lange f

mm  [Empr] [T mm mm  mm/U mm  [dampt| [TN ] mm mm  mm/U
0100 1,00 1,64 5,25 10 6 26 0,012 0360 3,60 2,07 6,10 10 20 52 0,063
0110 1,10 1,64 540 10 7 28 0,032 0370 3,70 2,07 6,10 10 20 52 0,063
0120 1,20 1,51 5,40 10 8 30 0,032 0380 380 2,07 6,10 10 22 55 0,063
0130 1,30 101 5,40 10 8 30 0,032 0390 390 5,50 6,10 10 22 55 0,063
0140 140 1,51 5,40 10 9 32 0,032 0400 4,00 3,04 5,50 10 22 55 0,063
0150 1,50 1,51 5,50 10 9 32 0,032 0410 4,10 3,04 5,70 10 22 55 0,063
0160 1,60 1,76 6,10 10 10 34 0,032 0420 4,20 3,04 5,70 10 22 55 0,063
0170 1,70 1.76 6,10 10 10 34 0,032 0430 430 304 6,10 10 24 58 0,063
0180 1,80 1,76 6,10 10 1 36 0,032 0440 4,40 6,35 6,10 10 24 58 0,063
0190 1,90 1.76 5,50 10 1 36 0,032 0450 450 339 5,70 10 24 58 0,063
0200 2,00 1,76 4,92 10 12 38 0,032 0460 4,60 339 7.15 10 24 58 0,063
0210 2,10 1,72 4,92 10 12 38 0,040 0470 4,70 339 715 10 24 58 0,063
0220 2,20 1.76 5,50 10 13 40 0,040 0480 4,80 339 7.15 10 26 62 0,063
0230 2,30 1,76 5,60 10 13 40 0,040 0490 4,90 339 7.15 10 26 62 0,063
0240 240 1,76 5,60 10 14 43 0,040 0500 5,00 339 6,10 10 26 62 0,063
0250 250 1,76 5,40 10 14 43 0,040 0510 5,10 339 7,30 10 26 62 0,080
0260 260 1,76 5,60 10 14 43 0,050 0520 5,20 3,82 7.30 10 26 62 0,080
0270 2,70 1,76 5,60 10 16 46 0,050 0530 5,30 3,78 7,30 10 26 62 0,080
0280 2,80 1,76 5,60 10 16 46 0,050 0540 540 378 7,30 10 28 66 0,080
0290 290 1,76 5,60 10 16 46 0,050 0550 5,50 378 6,70 10 28 66 0,080
0300 3,00 1.76 5,20 10 16 46 0,050 0560 5,60 3,99 7,36 10 28 66 0,080
0310 3,10 1.76 5,60 10 18 49 0,050 0570 5,70 4,25 7.35 10 28 66 0,080
0320 3,20 1,76 5,50 10 18 49 0,063 0580 5,80 395 735 10 28 66 0,080
0330 3,30 1,76 5,50 10 18 49 0,063 0590 5,90 468 .35 10 28 66 0,080
0340 340 1,76 5,60 10 20 52 0,063 0600 6,00 4,08 7.00 10 28 66 0,080
0350 350 1.76 5,25 10 20 b2 0,063 0610 6,10 4,30 8,60 L) 31 70 0,080

(W100) (W100) (W100) {W100) Fortsetzung néchste Seite

1 / 1 0 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auier & = 48-Std.-Lieferservice. ) = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Kurzbohrer mit zyl. Schaft
Fortsetzung

Bestel- @ 1058 1061 VE Spiral- Gesamt- Bestel- ¢ 1058 1061 VE Spiral- Gesamt- L=

Nr. h8 fowmat) format) .  |ange  lénge f Nr. h8 fommal) forma®) o lange  linge f

mm [ mm mm  mm/U mm  [damph | o] mm mm  mm/U
0620 6,20 4,81 8,60 5 31 70 0,080 0970 9,70 10,75 18,70 5 43 89 01256
0630 6,30 5,10 8,60 5 31 70 0,080 0980 9,80 10,30 18,70 5 43 89 0,125
0640 6,40 4,68 8,60 b 31 70 0,100 0990 9,90 14,60 18,70 b 43 89 0,125
0650 6,60 4,68 8,60 5 31 70 0,100 1000 10,00 9,85 16,60 5 43 89 0,125
0660 6,60 481 11,30 b 31 70 0,100 1020 10,20 10,40 17,05 5 43 89 0,125
0670 6,70 5,75 11,30 5 31 70 0,100 1050 1050 11,05 1840 5 43 89 0,125
0680 6,80 510 11,30 5 34 74 0,100 1080 10,80 14,25 - 5 47 95 0,125
0690 6,90 5,65 11,30 b 34 74 0,100 1100 11,00 12,55 18,90 5 47 95 0,125
0700 7,00 5,10 10,40 5 34 74 0,100 1120 11,20 1555 - 5 47 95 0,125
0710 7,10 6,05 10,80 B 34 74 0,100 1150 11650 13,95 2200 & 47 95 0,125
0720 7,20 6,35 10,80 3 34 74 0,100 1180 11,80 15,35 14,15 7 47 95 0126
0730 7,30 7,50 10,80 b 34 74 0,100 1200 12,00 15,15 23,80 5 51 102 0126
0740 7,40 5,75 10,80 5 34 74 0,100 1250 1250 17,10 2380 b6 51 102 0,125
0750 7,50 5,70 10,80 5 34 74 0,100 1280 1280 21,10 - 5 51 102 0,160
0760 7,60 8,60 14,55 5 37 79 0,100 1300 13,00 17,70 37,00 5 51 102 0,160
0770 7,70 7.90 12,10 5 237 79 0,100 1350 13,50 19,90 46,00 1 b4 107 0,160
0780 7.80 7.10 12,10 5 37 79 0,100 1380 13,80 25,80 39,10 1 54 107 0,160
0790 7.20 8,25 12,10 5 37 79 0,00 1400 14,00 19,90 46,00 1 54 107 0,160
0800 8,00 6,65 11,30 5 37 79 0,100 1450 1450 23,10 55,70 1 b6 111 0,160
0810 8,10 8,05 13,40 5 37 79 0,125 1480 14,80 47,30 - 1 56 111 0,160
0820 8,20 7,50 13,40 5 37 79 0126 1500 15,00 2350 53,40 1 56 111 0,160
0830 830 8,70 13,40 5 37 79 < 0:12b 1550 1550 23,70 66,00 1 58 115 0,160
0840 840 8,60 13,40 5 37 79 0,125 1575 15,75 - 73,30 1 58 116 0,160
0850 8,50 735 13,40 b a5 79 0,125 1600 16,00 27,10 78,50 1 58 116 0,160
0860 8,60 8,35 13,65 5 40 84 0,125 1650 1650 73,90 85,00 1 60 119 0,200
0870 8,70 9,20 13,65 5 40 84 0125 1700 17,00 61,90 TS0 60 119 0,200
0880 8,80 8,90 13,65 5 40 84 0,125 1750 1760 61,50 70,70 1 62 123 0,200
0890 8,90 9,90 17,90 5 40 84 0,125 1775 12,15 - 70,60 1 62 123 0,200
0900 9,00 8,05 13,65 5 40 84 0,125 1800 18,00 58,70 67,40 1 62 123 0,200
0910 9,10 1050 16,60 5 40 84 0,125 1850 1850 94,60 10850 1 64 127 0,200
0920 9,20 9,40 16,60 5 40 84 0,125 1900 19,00 75,00 8630 1 64 127 0,200
0930 9,30 10,00 16,60 5 40 84 0,125 1950 1950 124,50 143,50 1 66 131 0,200
0940 940 11,50 - 5 40 84 0,125 1975 19,75 - 125,00 1 66 131 0,200
0950 9,50 8,80 18,70 5 40 84 0,125 2000 20,00 117,50 135,00 1 66 131 0,200
0960 960 10,85 18,70 5 43 89 0,125 wigo} (W100)

{W100) W100)
Kurzbohrer-Satz

Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Metall-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1058).

Stlihda 5li.l’||e ﬁli.hls Stihls Stiihle Stéhile Stiihla Hart- Aoat- und Ti, Ti-Leg. |
bis bis - ; ) . rbeiten sters un usseisen- I u Euptur;

Bestell- W%‘ N‘.r?r?:- N‘m_ iz e 82 He 86 Phe I sob:fnc ‘::%";C ?’E’r 5:;",};’ _5"’"“"“’"" N'C‘::’:] :m“:l:ﬂ
Nr. | | I
1058 40 20 15 12 4 18 10 30 30

Bestell- Satzinhalt & h8 1058 Anzahl der Bohrer jeweils steigend

Nr. format)
mm Stiick mm
0007 1,0-105 102,00 24 05+KB*
(W100) * Mit ZwischengroRen fiir Gewindekernltcher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 1 1



Bohrwerkzeuge

Kurzbohrer mit zyl. Schaft
|

Ausfiithrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem [ I = = R [ m
Spitzenanschliff und ausgepragter Warmhértebesténdigkeit. | HSS | DIN ; Typ Gu, 1 Ig
| Cob _ 1897 | 500025! o :[ e

Mit Spezialausspitzung, Seitenspanwinkel groer als normal,
Kerndicke normal und Kernanstieg normal.

Anwendung: Fir den Einsatz auf NC-Maschinen, Automaten,
Revolverbanken und Handbohrmaschinen geeignet. Besonders

flir rost-/sdurebesténdige Stahle (VA-Stahle), Legierte/unleg. »
Stahle bis 800 N/mm?, Kalt-/\Warmarbeitsstahle, Walzlagerstéhle, ﬁw %

NE-Metalle, Gussmaterialien und viele Kunststoffe verwendbar. 1063
L]
| s
Sl:i:‘lu s'rfi:" s'&'" s‘;i:'“ 5‘:':’ 5':.;"“ 3':.:" be:::::-;!en E}ﬁ: Ly I:mm Gusssisan- A, Al- und Ir mnrs)v;r}v
Bestell- ey i X0, 42 HRC 62 HAC 56 HAC 80 HAC il — So ey S Mg-Leg. ! —— E
Nr. ) el | Breecml] | B L
1063 35 18 15 18 40 70 63

ey
b
[

=

Bestel- @h8 1063 VE  Spiral- Gesamt- Bestel- @ h8 1063 VE  Spiral- Gesamt-

- fu

Nr. @ lange lange f Nr. [ GUHRING | [ ] lange  lange

mm || mm mm mm/U mm ] mm mm mm/U
0100 1,00 4,40 10 6 26 0,018 0560 5,60 6,95 10 28 66 0,160
0110 1,10 4,40 10 7 28 0,063 0570 5,70 745 10 28 66 0,160
0120 1,20 4,55 10 8 30 0,063 0580 5,80 715 10 28 66 0,160
0130 1,30 4,76 10 8 30 0,063 0590 5,90 7.45 IR 66 0,160
0140 1.40 4,35 10 9 32 0,063 0600 6,00 6,30 10 28 66 0,160
0150 1,50 4,19 10 g 32 0,063 0610 6,10 738 5 3 70 0,160
0160 1,60 4,30 10 10 34 0,063 0620 6,20 7.35 5 31 70 0,160
0170 1,70 4,35 (AR o 34 0,063 0630 6,30 7,75 B 70 0,160
0180 1.80 4,30 ol 36 0,063 0640 640 7,75 BT 70 0,200
0190 1,90 4,30 10 1 36 0,063 0650 6,50 7,35 5 31 70 0,200
0200 2,00 3,62 10 12 38 0,063 0660 6,60 8,20 5 31 70 0,200
0210 2,10 4,40 10 12 38 0,080 0670 6,70 8,40 5 31 70 0,200
0220 220 4,40 10 13 40 0,080 0680 6,80 9,00 5 34 74 0,200
0230 230 3,73 10 13 40 0,080 0690 6,90 8,90 5 34 74 0,200
0240 240 4,45 10 14 43 0,080 0700 7.00 830 b 34 74 0,200
0250 2,50 3,98 10 14 43 0,080 0710 7.10 10,05 b 34 74 0,200
0260 2,60 4,61 ot 1A 43 0,100 0720  7.20 10,25 R 74 0,200
0270 2,70 4,92 TORREE 46 0,100 0730 7,30 10,25 5EETI8 74 0,200
0280 2,80 4,56 {016 46 0,100 0740 740 10,35 ] 74 0,200
0290 2,90 4,81 10 16 46 0,100 0750 7,50 8,60 5 34 74 0,200
0300 3,00 4,14 10 16 46 0,100 0760 7,60 10,95 5 37 79 0,200
0310 3,10 4,35 10 18 49 0,100 0770 1,70 11,05 5 37 79 0,200
0320 3,20 4,19 10 18 49 0,125 0780 780 11,05 5 37 79 0,200
0330 330 4,19 10 18 49 0,125 0790 7.90 10,95 5 37 79 0,200
0340 340 4,76 10 20 52 0,125 0800 8,00 10,25 5 37 79 0,200
0350 350 4,19 10 20 52 0,125 0810 8,10 13,05 5 37 79 0,250
0360 3,60 5,20 ToRE20 52 0,125 0820 820 13,65 5 37 79 0,250
0370 3,70 4,71 10 20 52 0,125 0830 8,30 13,75 5 37 79 0,250
0380 3,80 5,05 10 22 55 0,125 0840 8,40 13,75 5 37 79 0,250
0390 3,90 5,80 10 22 55 0,125 0850 8,50 12,00 5 37 79 0,250
0400 4,00 4,66 10 22 55 0,125 0880 880 15,00 5 40 84 0,250
0410 4,10 5,50 10 22 55 0,125 0800 9,00 12,20 5 40 84 0,250
0420 4,20 4,66 10 22 55 0,125 0930 9,30 13,75 5 40 84 0,250
0430 4,30 5,40 iR T 58 0,125 0950 9,50 13,35 5 40 84 0,250
0440 440 5,80 10 24 58 0,125 0980 9,80 15,95 5 43 89 0,250
0450 4,50 540 10 24 58 0,125 1000 10,00 13,15 b 43 89 0,250
0460 4,60 5,50 10 24 58 0,125 1020 10,20 16,75 5 43 89 0,250
0470 4,70 5,80 10 24 58 0,125 1050 10,50 15,85 5 43 89 0,250
0480 4,80 6,10 10 26 62 0,125 1100 11,00 17,60 1 47 95 0,250
0490 4,90 6,20 TORNEZ5 62 0,125 1150 11,50 20,30 1 47 95 0,250
0500 5,00 5,20 10 26 62 0,125 1200 12,00 19,85 1 51 102 0,250
0510 5,10 5,80 10 26 62 0,160 1250 12,50 21,70 1 51 102 0,250
0520 5,20 6,20 10 26 62 0,160 1300 13,00 21,70 1 51 102 0,315
0530 5,30 6,40 10 26 62 0,160 1350 13,60 23,30 1 54 107 0,315
0540 5,40 6,85 e 66 0,160 1400 14,00 29,00 1 54 107 0,315
0550 5,50 5,90 10 28 66 0,160 (W118)

{W115)

1 / 1 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer =)= 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Kurzbohrer mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem
Spitzenanschliff und ausgepragter Warmhartebestandigkeit,
mit Spezialausspitzung. Seitenspanwinkel groRer als normal,
Kerndicke normal, kein Kernanstieg.

Hinweis: HSS-E PM zeichnet sich durch seine hohe Zé&higkeit
(hohere Kantenstabilitét, verschleiRfester) und einen héheren Stand-
weg aus. Die Vorteile sind: eine deutlich hohere Prozesssicherheit,
bis zu 1/3 langere Standzeit und eine bessere Oberflache.

|

HSS-E| DIN |

lTvaT;i_
~ PM |[1897 500DZ | .

Bohrwerkzeuge

Anwendung: Langlebiger und bruchfester Kurzbohrer aus PM-Stahl [ TN ]

zur Bearbeitung von hochlegierten Stahlen, Vergltungs- und Einsatz-

stahle, Gusseisen, Messing und Bronze.

- =) i =t .
i L i Stiihle Stihle Stihle Stahls thwi o] T, Th-Leg. . cifar

Bestell- | g0 1000 1560 l e e D e D s s || e |u| e

Nr. Nfmmi N/mm? Nfmm? | 60 HAC (] sidhla o
1066 40 25 18 15 15 45 40
Beste- #h8 1066  VE Spiral- Gesamt- Bestell- @h8 1066  VE Spil Gesamt

Nr. @ lange  ldnge f Nr. | GUHHING | @ lange lénge f
mm mm mm mm/U mm TN mm mm mm/U
0100 1,0 8,50 10 7 28 0,018 0560 56 11,05 10 28 66 0,160
0110 11 8,40 10 8 30 0,063 0570 b7l 11,80 10 28 66 0,160
0120 1.2 8,60 10 8 30 0,063 0580 58 12,10 10 28 66 0,160
0130 1.3 9,10 10 9 32 0,063 0590 59 11,80 10 28 66 0,160
0140 1.4 840 10 9 32 0,063 0600 6,0 9,85 10 31 70 0,160
0150 15 8,05 10 10 34 0,063 0610 6,1 11,70 5 31 70 0,160
0160 1.6 8,20 10 10 34 0,063 0620 6.2 11,70 7 31 70 0,160
0170 ihr 8,30 10 14 36 0,063 0630 6.3 12,30 5 31 70 0,160
0180 18 840 10 1 36 0,063 0640 6.4 12,20 5 31 70 0,200
0190 1.9 8,30 10 12 38 0,063 0650 6.5 10,25 5 31 70 0,200
0200 20 6,85 10 12 38 0,063 0660 6,6 12,95 5 < 70 0,200
0210 21 7,656 10 13 40 0,080 0670 6,7 13,256 5 34 74 0,200
0220 P 840 10 13 40 0,080 0680 68 12,00 5 34 74 0,200
0230 23 8,40 10 14 43 0,080 0690 6,9 13,95 5 34 74 0,200
0240 24 8,80 10 14 43 0,080 0700 7.0 15,65 b 34 74 0,200
0250 25 7.45 10 14 43 0,080 0710 et 17,30 5 34 74 0,200
0260 26 8,80 10 16 46 0,100 0720 T2 17,10 5 34 74 0,200
0270 27 8,30 10 16 46 0,100 0730 13 17,10 b 34 74 0,200
0280 28 9,10 10 16 46 0,100 0740 7.4 17,20 5 34 74 0,200
0290 29 8,05 10 16 46 0,100 0750 715 16,45 5 37 79 0,200
0300 3,0 7,65 10 18 49 0,100 0760 7.6 18,10 5 a7 79 0,200
0310 31 8,05 10 18 49 0,100 0770 117 18,30 5 37 79 0,200
0320 32 8,60 10 18 49 0,125 0780 78 15,65 5 37 79 0,200
0330 33 8,80 10 20 52 0,125 0790 79 18,10 5 37 79 0,200
0340 34 7.85 10 20 52 0,125 0800 80 17,10 b 37 79 0,200
0350 35 840 10 20 52 0,126 0810 81 21,70 5 37 79 0,250
0360 36 6,85 10 20 b2 0,125 0820 82 22,30 5 37 79 0,250
0370 i 745 10 22 b 0,125 0830 83 22,80 5 37 79 0,250
0380 38 8,40 10 22 55 0,125 0840 84 22,80 5 37 79 0,250
0390 39 9,50 10 22 55 0,125 0850 85 19,15 ) 40 84 0,250
0400 4,0 775 10 22 55 0,125 0880 88 26,40 5 40 84 0,250
0410 4,1 9,00 10 22 55 0,125 0900 9,0 20,70 5 40 84 0,250
0420 4.2 8,05 10 24 58 0,125 0930 9.3 31,60 5 40 84 0,250
0430 43 8,90 10 24 58 0,125 0850 95 24,80 5 43 89 0,250
0440 4.4 9,50 10 24 58 0,125 0980 98 27,40 5 43 89 0,250
0450 45 7,85 10 24 58 0,125 1000 10,0 23,80 5 43 89 0,250
0460 4,6 10,15 10 24 58 0,125 1020 102 35,70 5 43 89 0,250
0470 47 9,50 10 26 62 0,125 1050 105 34,20 5 47 95 0,250
0480 48 10,25 10 26 62 0,125 1100 11,0 34,20 1 47 95 0,250
0490 49 10,35 10 26 62 0,125 1150 1156 36,20 1 51 102 0,250
0500 50 8.80 10 26 62 0,125 1200 120 41,90 1 51 102 0,250
0510 5,1 9,00 10 26 62 0,160 1250 126 45,50 1 51 102 0,250
0520 52 10,55 10 26 62 0,160 1300 130 45,50 1 54 107 0,315
0530 53 10,15 10 28 66 0,160 1350 135 48,10 1 54 107 0,315
0540 54 10,85 10 28 66 0,160 1400 14,0 60,00 1 54 107 0,315
0550 55 9,30 10 28 66 0,160 w11s)
{W115)
Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kbnnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1/13



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer zyl. Schaft, roligewalzt
Ausfiihrung: Rollgewalzt, rechtsschneidend, mit Spitzenanschliff. !“D_IN 1 |_T o | A7
Robuste Ausfiihung. HSS | | 1 YR 1 |

Anwendung: Die rollgewalzte Fertigung des Spiralbohrers verhindert e e
Unterbrechungen im Geflige. Damit ist er fiir robuste Bohrarbeiten
besonders geeignet — als preiswerte Alternative fir handgefiihrte

Maschinen.
Hinweis: Als Satz erhaltlich (Bestell-Nr. 1008 auf £ 1/15). - Em——
| | p— =

Stdhla Lol iy Stihle Stahla Stani Stahle Her- s i, Ti-Lag. : upter,

Bestell- 50 1000 1460 o e b b P s i oo 8 | Pointcnal | ossiva, §
Mimm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC B0 HRC 80 HAC uuo;. pitesl d Branzan |

Nr. I Y]

1008 © © o

forf

Bestel- @ h8 1008 VE  Spiral- Gesamt- Bestel- @ h8 1008 VE  Spiral- Gesamt-

Nr. @ lange lénge f Nr. @ lange lange f

mm mm mm mm/U mm mm mm mm/U

- 0100 1,0 0,15 10 12,0 34 0,016 0620 6,2 0,72 10 630 101 0,125
0110 11 0,15 10 14,0 36 0,050 0630 6,3 072 10 630 107 0,125
0120 1.2 0,15 10 16,0 38 0,050 0640 6.4 0,72 10 630 101 0,160
0130 13 0,15 10 16,0 38 0,050 0650 6.5 0,72 10 63,0 101 0,160
0140 14 0,15 10 18,0 40 0,050 0660 6,6 0,80 10 63,0 101 0,160
0150 1.5 0,15 10 18,0 40 0,050 0670 6.7 0,80 10 63,0 101 0,160
0160 1.6 0,15 10 20,0 43 0,050 0680 6,8 0,80 10 690 109 0,160
0170 1.7 0,15 10 20,0 43 0,050 0690 6,9 084 10 690 109 0,160
0180 1.8 0,15 10 22,0 46 0,050 0700 7.0 087 10 690 109 0,160
0190 19 0,15 10 220 46 0,050 0710 71 0,99 10 690 109 0,160
0200 20 0,23 10 24,0 49 0,050 0720 7.2 0,99 10 69,0 109 0,160
0210 2.1 0,23 10 24,0 49 0,063 0730 73 0,99 10 630 109 0,160
0220 22 0,23 10 27,0 53 0,063 0740 74 0,99 10 690 109 0,160
0230 23 023 10 27,0 53 0,063 0750 75 1,03 10 690 109 0,160
0240 24 023 10 30,0 57 0,063 0760 7.6 1,14 10 q50 0 Na 0,160
0250 25 027 10 30,0 57 0,063 0770 7.7 1,14 10 T{TREEe s o 0,160
0260 26 0,27 10 30,0 57 0,080 0780 78 1,14 10 750 117 0,160
0270 27 027 10 330 61 0,080 0790 7.9 114 10 10 ST 0,160
0280 238 027 10 330 61 0,080 0800 8,0 1,22 10 DT 0,160
0230 29 0,27 10 330 61 0,080 0810 81 1,25 10 TAai e i i 0,200
0300 30 0,23 10 33,0 61 0,080 0820 82 1,25 10 760« 117 0,200
0310 31 023 10 36,0 65 0,080 0830 83 1,25 10 T 0,200
0320 32 023 10 36,0 65 0,100 0840 84 1,25 10 Tt R 7 0,200
0330 33 0,34 10 36,0 65 0,100 0850 85 1,33 10 (i bl ) 0,200
0340 34 034 10 39,0 70 0,100 0860 8,6 148 10 810 125 0,200
0350 35 0,34 10 38,0 70 0,100 0870 87 1.48 10 BTe 125 0,200
0360 36 0,30 10 39,0 70 0,100 0880 88 148 10 g0 126 0,200
0370 37 0,30 10 39,0 70 0,100 0890 89 148 10 810" 126 0,200
0380 38 0,30 10 43,0 75 0,100 0900 9,0 1,48 10 810 125 0,200
0330 39 0,30 10 43,0 75 0,100 0910 9,1 1,48 10 810 125 0,200
0400 4,0 0,30 10 43,0 75 0,100 0920 92 1,48 10 SlE 125 0,200
0410 4.1 0,34 10 43,0 75 0,100 0930 9,3 1.48 10 810 126 0,200
0420 42 0,38 10 43,0 75 0,100 0940 94 1,48 10 81.0° 1126 0,200
0430 43 0,38 10 47,0 80 0,100 0950 95 148 10 810 125 0,200
0440 44 038 10 47,0 80 0,100 0960 9,6 1.67 10 870 133 0,200
0450 45 042 10 47,0 80 0,100 0970 9,7 1,67 10 ST ] 0,200
0460 4,6 042 10 47,0 80 0,100 0980 98 1,67 10 870 133 0,200
0470 4,7 042 10 47,0 80 0,100 0990 9,9 1,67 10 870 133 0,200
0480 48 046 10 52,0 86 0,100 1000 10,0 1,67 10 870 133 0,200
0490 49 046 10 52,0 86 0,100 1020 10,2 1,75 10 RO 133 0,200
0500 5,0 049 10 52,0 86 0,100 1050 10,5 1,86 5 g7.0 0133 0,200
0510 51 053 10 52,0 86 0,125 1100 11,0 217 5 940 142 0,200
0520 b2 0,53 10 52,0 86 0,125 1150 11,5 2,55 5 940 142 0,200
0530 53 0,53 10 52,0 86 0,125 1200 120 2,62 e 0 (e oy 0,200
0540 54 053 10 57,0 93 0,125 1260 125 3,08 B 1010 161 0,200
0550 55 0,53 10 57,0 93 0,125 1300 130 3,12 B SA010-“ 6] 0,250
0560 5,6 0,61 10 57,0 93 0,125 1350 135 3,88 Slod 0 160 0,250
0570 bl 061 10 57,0 93 0,125 1400 14,0 4,56 5 10800 - 160 0,250
0580 58 0,61 10 57,0 93 0,125 1450 14,5 5,00 5 1140 169 0,250
0590 59 0,61 10 57,0 93 0,125 1500 15,0 5,30 b 1140 - 169 0,250
0600 6,0 0,65 10 57,0 93 0,125 1550 15,5 5,85 b 120000178 0,250
0610 6,1 0,72 10 63,0 101 0,125 1600 16,0 6,10 b 1200 178 0,250

(W118) (W118)

1 / 1 4 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auler & = 48-Std.-Lieferservice. § = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft, roligewalzt
Ausfithrung: Rollgewalzt, rechtsschneidend, mit Spitzenanschliff.

Robuste Ausfiihrung.

Anwendung: Preiswerte Alternative fiir Handgefiihrte Maschinen.

Bohrwerkzeuge

1008 Lieferumfang: Satze bestehen aus (Bestell-Nr. 1008)
0001- je 1 Stiick pro Spiralbohrerabmessung, in stabiler
0009 Metallkassette.
1008 Lieferumfang: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1008)
0011 je 10 Stiick @ 1,0-8,0 (steigend um 0,5), je 5 Stiick
7 8,6—10,0 (steigend um 0,5), im stabilen Metallkoffer
mit 2 integrierten Schléssern und Tragegriff.
1008 0001-0009 ) 1008 0011
rviod T St;:m e e - Htlile ne::_Mn ey o :;IJN Gusssisan- A, A und Rupias; =:
:Ifstell- N.?:Gml J)ﬁl 'J{‘:“"r?v 2t 5zb:ac BaPHE a0 HRC . M%‘E‘Em mm' N, WL, oo E
1008 L)) © O
Bestell- Satzinhalt @ h8 1008 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. mm Stiick mm
0001 1,0- 59 28,80 50 0,1
0003 6,0-10,0 61,00 41 0,1
0005 1.0-10,0 15,70 19 05
0007 1,0-105 28,20 24 05+KB*
0009 1,0-13,0 34,50 25 0.5
0011 1,0-100 111,00 170 0,5
(W102) * Mit ZwischengréRen fiir Gewindekernlécher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Spiralbohrer mit abgesetztem Schaft
Ausfiihrung: Rollgewalzt, rechtsschneidend, mit abgesetztem Schaft.

Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal. ' HSS | l :?!;NB Typ { | @ | @/ | 5&5@
Anwendung: Die rollgewalzte Fertigung des Spiralbohrers verhindert L=y | il N- ||ﬂ L2830 |
Unterbrechungen im Geflige. Damit ist er fir robuste Bohrarbeiten
besonders geeignet - als preiswerte Alternative fir handgefiihrte
e s
sn:;m Sl:I:IO s::h Stihla Stihle . o be:ri:}i-lm " b I::E Gusseisen- A, Al und Kupfer, :
Bestell- L0 i) . ste Sy se e 50 HRC iyt ?ﬁf Soad; werksiafio Mg-Log. e z
Nr. T e e
1035 16
Bestell- @h8 1035 Spirallange Gesamtldnge Schaft-&
Nr. mm format) mm mm mm

1050 10,5 4,28 87 133 10

1100 11,0 4,59 94 142 10

1150 11,5 4,90 94 142 10

1200 12,0 5,60 101 151 10

1250 1256 575 101 151 10

1300 130 6,10 101 151 10

1350 13,5 7.10 108 160 10

1351 13,5 7.10 108 160 13

1400 14,0 7,80 108 160 10

1401 14,0 7.80 108 160 13

1450 14,5 8,75 114 169 10

1451 14,6 8,75 114 169 13

1500 15,0 10,60 114 169 10

1501 15,0 10,60 114 169 13

1550 15,5 11,85 120 178 10

1551 155 11,85 120 178 13

1600 16,0 12,70 120 178 10

1601 16,0 12,70 120 178 13

W118)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, geschliffen

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem [ || DIN |1 T |! | |
Spitzenanschliff und hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. ‘ HSS || YR | | .
Ausspitzung bis @ 2,4 mm ahnlich Kreuzschliff, ab 3,0 mm : 1338 || N || a0 |\ e |
Kreuzschliff nach DIN 1412 C. Seitenspanwinkel, Kerndicke
und Kernanstieg normal.
Anwendung: Leistungsstarker Standardbohrer zum Bohren - .
von legiertem und unlegiertem Stahl. C“’::?;‘_*_ﬁ":{“:_, ﬁm
blank
. pe——
Stihle Silhle bvsiad Stihle Stifla Stihle Stifle < ity T THing, 2 N o,
is bis bis . . . i bearbeitan wnd Gusseisen- , Al un
Bestell- Nif‘?“, e heiss Py s2 e I seHAC so¥RC Slber ﬁ? Hohde werkstoffe Ly o IE
Nr. Bz o e | S—
1009 20

Bestell- @ h8 1009 VE  Spiral- Gesamt- Bestell- @ h8 1009 VE  Spiral- Gesamt-

Nr. [ blank | [ lange lange f Nr. [ blank | ] lange lange

mm mm mm mm/U mm mm mm mm,/U
0100 1,0 045 10 12,0 34 0,016 0620 6,2 140 5 63,0 101 0,125
01105, .11 045 10 14,0 36 0,050 0630 6.3 1,40 5 63,0 101 0,125
0120 1,2 0,45 10 16,0 38 0,050 0640 6.4 1,40 5 63,0 101 0,160
0130 13 0,45 10 16,0 38 0,050 0650 6.5 1,65 5 63,0 101 0,160
0140 14 0,45 10 18,0 40 0,050 0660 6,6 1,65 5 63,0 101 0,160
0150 15 0,54 10 18,0 40 0,050 0670 6.7 1,65 5 63,0 101 0,160
0160 1,6 054 10 20,0 43 0,050 0680 6,8 1,65 5 69,0 109 0,160
0170 1.7 0,54 10 20,0 43 0,050 0690 69 1,65 5 69,0 109 0,160
0180 18 0,54 10 22,0 46 0,050 0700 7.0 1,95 5 69,0 109 0,160
0190 19 0,54 10 22,0 46 0,050 0710 71 1,95 ) 69,0 109 0,160
0200 20 0,54 10 24,0 49 0,050 0720 72 1.95 b 69,0 109 0,160
0210 21 0,54 10 24,0 49 0,063 0730 73 1.95 5 69,0 109 0,160
0220 2,2 0,54 10 27,0 53 0,063 0740 74 1,95 5 68,0 109 0,160
0230 23 0,54 10 27,0 53 0,063 0750 7.5 2,20 5 69,0 109 0,160
0240 24 0,54 10 300 57 0,063 0760 7.6 2,20 ) 75,0 117 0,160
0250 25 0,63 10 30,0 57 0,063 0770 7 Fr s 2,20 5 75,0 117 0,160
0260 2,6 0,63 10 30,0 57 0,080 0780 78 2,20 0 75,0 17 0,160
0270 27 0,63 10 330 61 0,080 0790 79 2,20 5 75,0 147 0,160
0280 28 0,63 10 330 61 0,080 0800 8,0 2,60 5 75,0 117 0,160
0290 29 0,63 10 33,0 61 0,080 0810 81 2,60 5 75,0 117 0,200
0300 30 0,72 10 33,0 61 0,080 0820 82 2,60 5 75,0 117 0,200
0310 3.1 0,72 10 36,0 65 0,080 0830 83 2,60 5 75,0 117 0,200
0320 32 0,72 10 36,0 65 0,100 0840 84 2,60 5 75,0 117 0,200
0330 33 0,72 10 36,0 65 0,100 0850 85 2,80 5 75,0 117 0,200
0340 34 0,72 10 39,0 70 0,100 0860 8,6 2,80 b 81,0 125 0,200
0350 35 0,75 10 39,0 70 0,100 0870 87 2,80 5 81,0 125 0,200
0360 3.6 0,75 10 39,0 70 0,100 0880 88 2,80 b 81,0 125 0,200
0370 37 0,75 10 39,0 70 0,100 0890 89 2,80 5 81,0 125 0,200
0380 38 0,75 10 43,0 75 0,100 0900 9,0 3,30 5 81,0 125 0,200
0390 39 0,75 10 430 75 0,100 0910 1 3,30 b 81,0 125 0,200
0400 40 0,85 10 43,0 75 0,100 0920 9,2 3,30 5 81,0 126 0,200
0410 41 0,85 10 43,0 75 0,100 0930 93 3,30 < 81,0 125 0,200
0420 4,2 0,85 10 43,0 75 0,100 0940 94 3,30 5 81,0 125 0,200
0430 4,3 0,85 10 47,0 80 0,100 0950 9,5 350 5 81,0 125 0,200
0440 44 0,85 10 47,0 80 0,100 0960 9,6 3,50 5 87,0 133 0,200
0450 45 0,95 10 47,0 80 0,100 0970 9,7 350 5 87,0 133 0,200
0460 46 0,95 10 47,0 80 0,100 0980 98 3,50 5 87,0 133 0,200
0470 4,7 0,95 10 47,0 80 0,100 0990 9,9 3,50 5 87,0 133 0,200
0480 4.8 0,95 10 52,0 86 0,100 1000 10,0 4,05 5 87,0 133 0,200
0490 49 0,95 10 52,0 86 0,100 1020 10,2 4,05 5 87,0 133 0,200
0500 50 1,16 10 52,0 86 0,100 1050 105 4,65 5 87,0 133 0,200
0510 51 1,16 10 52,0 86 0,125 1100 110 540 b 94,0 142 0,200
0520 52 1,16 10 52,0 86 0,125 1150 115 5,70 5 94,0 142 0,200
0530 53 1.16 10 52,0 86 0,125 1200 12,0 6,50 5 101,0 151 0,200
0540 54 1,16 10 57,0 23 G125 12560 125 6,95 5 101,0 151 0,200
0550 55 1,16 10 57,0 93 0,125 1300 130 7,45 5 101,0 151 0,250
0560 5,6 1,16 10 57,0 93 0,125 1350 135 8,85 1 108,0 160 0,250
0570 5,7 1,16 10 57,0 93 0,125 1400 140 9,45 1 108,0 160 0,250
0580 5.8 1,16 10 57,0 93 0,125 1450 145 10,65 1 114,0 169 0,250
0590 59 1,16 10 67,0 93 0,125 1500 15,0 11,60 1 114,0 169 0,250
0600 6,0 1.40 10 57,0 93 0,125 1550 155 13,10 1 120,0 178 0,250
0610 6,1 1,40 5 63,0 101 0,125 1600 16,0 13,85 1 120,0 178 0,250

(W118) (W118)

1 / 1 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 8 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spiralbohrer mit zyl. Schaft, geschliffen

Bohrwerkzeuge

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem ] T 1
Spitzenanschliff und hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. HSS | DIN || Typ || { |
Ausspitzung bis & 2,4 mm ahnlich Kreuzschliff, ab 3,0 mm | FEaRT SN S
Kreuzschliff nach DIN 1412 C. Seitenspanwinkel, Kerndicke und :
Kernanstieg normal. Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger
Kunststoffkassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer
beim Offnen.
Anwendung: Leistungsstarker Standardbohrer zum Bohren
von legiertem und unlegiertem Stahl.
5“2'“ el he stihle Stihle Stilhla Stihle it . L L:"‘” i Kupfer,
::stell- Ni‘-"o et N‘E‘n“:l N‘x%’ el s2HRC ssb:nc I a0 e tEL:;c ﬁw: 3;’!‘5:‘;' e N"I‘:-"": Hemeier
. ! s el
1009 20
Bestell- Satzinhalt @ h8 1009 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. mm Stiick mm
0001 1,0- 59 40,80 50 0,1
0003 6,0-10,0 97,50 41 0,1
0005 1,0-10,0 30,60 19 0,5
0007 1,0-105 50,60 24 05+KB.*
0009 1,0-13,0 56,00 25 05
(W102) * Mit ZwischengroBen fir Gewindekernltcher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
Spiralbohrer mit zyl. Schaft, profilgeschliffen
Ausfilhrung: Profilgeschliffen, Oberflache blank, ab 2,4 mm [ 1 DIN | Tvo || 11 |
dampfangelassen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff | HSS || | e | @ ' @/
und hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Ausspitzung bis | 338 | N || e || 2530
@ 2,4 mm ahnlich Kreuzschliff. Seitenspanwinkel, Kerndicke und BT
Kernanstieg normal.
Anwendung: Besonders fiir Stahl und Stahlguss (legiert und
unlegiert), Grauguss, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen
und Grafit verwendbar.
1001  Hinweis: Als Satz erhiltlich
[EEEpE]  (Bestell-Nr. 1028 auf L2 1/19). m
1001 format)
| dompt. | -
1002  Hinweis: Als Satz erhiltlich
E@Eg  (Bestell-Nr. 1002 auf L1 1/19). S S N N
73 GUHRING
| damp. |
AR
il 5"i:" e Stihle I Stahle Stahle Stihia :""'e" — Th Tt et Kupfar,
:estall- N.%fn* J:‘%’nogj 'J:‘r:“":, 42bITRc oy o 60 FhC b:g'%i‘c I ?";%m 5:‘“’.'5:':' a"‘“mm’ IA;‘I‘:'IL:‘;"UI hl;:&l:
r.
1001 25 18 25 30
1002 25 18 25 30
Bestel- @h8 1001 1002 VE Spiral- Gesamt- ** Bestel- #h8 1001 1002 VE Spiral Gesamt =
Nr. format) @ lange lange f Nr. format) ® linge linge f
mm  [Gmeh)] [dampt. | mm mm mm/U mm  [damph | [damef. | mm mm mm/U
0020 02 3,06 6,10 10 26 19 0010 0125 125 - 262[[d 10 160 38 0,050
0030 03 217 4,41 10 3,0 19 0010 0130 13 112 2,24 10 4%16,07 38 13,050
0040 04 1,78 378 10 5,0 20 0010 0140 14 117 2,14 10 180 40 0,050
0050 05 1,40 2,90 10 Gi0E 22 0,010 0150 15 1,05 1,92 10 180 40 0050
0060 06 1,38 2,90 10 7.0 24 0,016 0160 1,6 0,94 1,89 10 200 43 0,050
0070 0.7 1.30 2,62 10 Q0.0 28 L U616 0170 1,7 1,05 1,89 10 200 43 0050
0075 0,75 - 3150 10 90 28 0016 0180 18 0,94 1,72 10108 92,07054810 70/050
oos0 08 1,22 2,52 0J R [ R S e LR 3] 0190 19 0,94 1,75 10 220 46 0,050
0090 09 1.17 2,34 1010 32 0,016 0200 20 0,76 140 10 240 49 0,050
0100 1,0 1,30 2.3 105120 34 0016 0210 21 0,94 1,68 10 240 49 0,063
0110 11 1,15 2,28 10 140 36 0,050 0220 22 0,92 1.75 100 =240 53 0063
0120 1.2 1,30 2,31 10 S H60: =38 U050 0225 2,25 ~ 224N 10 270 53 0,063
(W100) (W105) (W100) (W105) Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

1/17



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, profilgeschliffen
Fortsetzung

stanis
b

fosf

Bestel- #hg 1001 1002 VE Spiral- Gesamt- ™ Bestel- @hs 1001 1002 VE Spiral- Gesamt-
Nr. format) EMEE @ lange  lange f Nr. format) [@EETDTH @@ lange  ldnge f
mm  [Gmph| [dampt. | mm mm  mm/U mm  [dampf | [ dampt. | mm  mm  mm/U
0230 23 0,92 1,78 10 270 63 0063 0760 7.6 3,01 6,45 B 750 117 0,160
0235 235 = 315MF] 10 270 53 0063 0770 7.7 3,01 6,45 TN A )
0240 24 0,99 1,75 10 300 57 0,063 0775 775 - 1050 5 750 117 0,160
0250 25 0,99 1,75 10 300 57 0,063 0780 7.8 3,06 6,10 S I T )
0260 26 0,94 1,89 10 300 57 0,080 0790 7.9 3,09 6,60 b b 0N 060
0270 27 0,94 1,89 10 330 61 0,080 0800 80 2,65 5,30 R SR s BT
0275 275 - 252 10 330 61 0,080 0810 81 3,49 6,80 BN 0I 7 o200
0280 28 1,05 1,89 10230 I us0 0820 82 3,60 6,80 BEI5 00T 0200
0290 29 1,05 1,89 10 330 61 0,080 0826 825 - 860[HN 5 750 117 0,200
0300 3,0 0,92 1,58 10MSaB 01 0080 0830 83 3,90 7,40 BRSO T 0200
0310 31 1,10 2,00 10 360 65 0080 0840 84 3,90 7,40 B76, 00817 I 0200
0320 32 1,10 2,00 10 360 65 0,00 0850 85 3,34 6,80 B IR0 AT 0200
0325 3,25 Z 224[fE] 10 360 65 0,100 0860 86 4,03 8,10 b e a2t 0200
0330 33 1,10 2,00 10 360 65 0,100 0870 87 4,03 8,10 5= 810125 0200
0340 34 1,10 2,00 10 390 70 0,100 0875 876 - 1475 5 81,0 126 0,200
0350 35 0,99 1,75 10 390 70 0,100 0880 88 411 8,40 B 8T 0SERE E00d
0360 36 1,10 2,20 foEERe O 000 0890 89 4,28 8,75 5 810 125 0,200
0370 37 1,15 2,28 0O 70 e 000 0900 9,0 382 7.40 R R T )
0375 375 - 304N 10 390 70 0,100 0910 9,1 4,28 8,75 b BTIORE25 000
0380 38 1,30 2,31 10N RS 600 0920 9.2 428 8,90 5 81,0 125 0,200
0390 39 1,20 2,42 10 430 75 0,100 0925 925 - 124500 5 810 125 0,200
0400 4,0 0,99 1,89 10 430 75 0,100 0930 93 4,74 9,10 R [ LR T
0410 41 1,30 2,62 fOREAR 0 ST 0.100 0940 94 4,74 9,10 5 810 125 0200
0420 4,2 1,15 2,28 A 075 000 0950 95 4,69 8,55 b 81,00 012510700
0425 4,25 - 298] 10 430 75 0,100 0960 9,6 4,74 9,85 B 87 0REHIa3 0200
0430 43 1,30 2,62 10 470 80 0,100 0970 97 4,74 10,10 L A R T )
0440 44 1,30 2,62 100 a0 80 = 10100 0975 975 - 1435 5 870 133 0,200
0450 45 117 2,34 10 470 80 0,100 0980 9.8 5,85 1045 6 870 133 0200
0460 4,6 1,30 2,70 10 470 80 0,100 0990 99 5,85 10,50 B 87,0133 0200
0470 47 133 2,76 10 470 80 0,100 1000 10,0 4,46 9,05 5 870N 5350200
0475 4,75 - 462[[H] 10 470 80 0,100 1010 10,1 6,85 11,25 B B7,0:1133.1.0200
0480 48 1,33 2,70 10 520 8 0,100 1020 102 5,70 11,35 5 870 133 0200
0490 49 1,38 2,90 10 520 86 0,100 1025 1026 - 1545[[[d1] 5 87,0 133 0,200
0500 5,0 1,30 2,31 10 520 86 0,100 1050 105 6,40 11,55 Bl 87,0 A% i0E00
0510 5,1 1,40 2,90 fOREEZ0 86 0425 1075 1075 - 2050 0[MEN5 94,0 142 0,200
0520 52 1,40 2,94 10 520 86 0,125 1080 108 8,35 16,60 5 940 142 0200
0525 525 - 462 10 520 86 0,125 1100 110 6,80 13,30 5 940 142 0,200
0530 5,3 1,40 2,98 10 520 86 0,125 1120 11,2 845 16,95 b U940 147 0200
0540 54 1,63 350 10 57,0 93 0125 1126 11,258 - 223000 1 940 142 0,200
0550 55 161 3,26 fOREG7.0 " 1930126 1150 115 745 14,75 5 940 142 0200
0560 56 1,68 357 O8RS0 1937 01125 1175 11,75 - 2300 1 940 142 0,200
0570 57 1,76 357 10 570 93 0125 1180 11,8 9,55 18,75 Y Kol RSl R RS T)
0575 5,75 - 630[E0 10 570 93 0,125 1200 120 8.35 16,60 5 1010 151 0,200
0580 58 1,78 3,57 10 570 93 0,25 1220 122 11,15 22,30 5 1010 151 0,200
0590 59 1,78 3,78 10 570 93 0,125 1226111225 ¢4 2520[0[H 1 1010 151 0,200
0600 6,0 1,61 3,26 10 570 93 0,125 1250 125 9,30 18,00 5 1010 151 0,200
0610 6,1 1,94 4,06 5L B30 10110125 1275 1275 - 3390 1 101,0 151 0,250
0620 62 1,94 4,06 5 630 101 0,125 1280 128 12,50 25,20 5 101,0 151 0,250
0625 6,25 - 660H] 10 630 101 0,125 1300 130 10,20 19,80 5 101,0 151 0,250
0630 6,3 1,94 413 5 630 101 0,125 1320 132 1335 29,20 (R [ e S R )
0635 6,35 = 427 10 630 101 0,160 1350 135 11,85 23,00 1 1080 160 0,250
0640 64 2,09 441 5 630 101 0,160 1380 138 17,15 37,40 1 1080 160 0,250
0650 65 1,94 3,99 G300 D160 1400 140 13,10 26,30 1 1080 160 0,250
0660 6,6 2,17 441 5 630 101 0,160 1420 142 1955 38,20 19501120 * 1690250
0670 6,7 2,27 4,55 5 630 101 0,160 1450 145 14,10 27,70 1 1140 169 0,250
0675 6,75 - 5300 10 690 109 0,160 1480 148 20,80 44,70 1 4140 169 0250
0680 68 2,65 5,30 5 690 109 0,160 1500 150 15,10 29,90 1 1140 169 0,250
0690 69 2,65 5,30 5 690 109 0,160 1520 152 3550 56,90 1 12007 18] 10250
0700 7.0 2,35 4,83 5 690 109 0,160 1550 155 16,65 32,80 1 1200 178 0,250
0710 7.1 2,68 5,65 5 690 109 0,160 1580 158 38,00 54,00 1 1200 178 0,250
0720 72 2,75 5,80 5 690 109 0,160 1600 160 17.85 35,60 1200 e 0250
0725 7.25 - 960[fF 10 690 109 0,160 1650 165 33,10 40,30 1250 sasUZ50
0730 7.3 2,75 5,90 5 690 109 0,160 1700 170 34,30 42,50 1 1250 184 0,250
0740 74 2,78 6,10 5 690 109 0,160 1750 175 36,50 46,80 1 1300 191 0,250
0750 175 2,65 5,30 5 690 109 0,160 1800 180 39,30 50,40 1300 o iags0
(W100} (W105} (W100) (W105} Fortsetzung néchste Seite

1 / 1 8 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer =8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spiralbohrer mit zyl. Schaft, profilgeschliffen

Fortsetzung
Bestell- #h8 1001 1002  vE Spiral- Gesamt-
Nr. S @ linge linge f
mm  [amph | [ dampt. | mm mm mm/U
1850 185 42,90 54,00 1 1350 188 0,250
1900 19,0 45,70 59,10 1 1350 198 0,250
W100) {(W105)

Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Profilgeschiliffen, rechtsschneidend, mit prézisem
Spitzenanschliff und hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.
Ausspitzung bis @ 2,4 mm &hnlich Kreuzschliff. Seitenspanwinkel,
Kerndicke und Kernanstieg normal. Lieferung in robuster, qualitativ
hochwertiger Kunststoffkassette mit automatischer Aufrichtfunktion
der Bohrer beim Offnen.

Anwendung: Besonders fiir Stahl und Stahlguss

(legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Sphéroguss,
Sintereisen und Grafit verwendbar.

1028 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1001).
[ dampf. |
1002 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1002).

Bohrwerkzeuge

Bestel- gh8 1001 1002 VvE Spiral- Gesamt-
Nr. format) [ETODTH @ lénge  lénge
mm  [amph | [damp. | mm  mm
1950 195 52,50 67,70 1 1400 205
2000 200 5340 67,70 1 1400 205
(W100) {W105)
DIN | Typ
== 338 | N

1028

Fform

pat)

professianal quality

1002 [FITITETINTH
[ dampt.

f
mm/U

0,250
0,250

S“_";'“ S“EE" 5“.2'9 Stahle Stifle Stihile Stahle "rm.'.m R und T 1—""9 — - Kupfar,
E:S‘teﬂ‘ N%‘r’“’ n:;c:'“o:; N‘:‘n‘o'g, ub;:nc I szh:nc Eﬂb:RC Eunrlfnr. “:ﬁic hT:‘::F 5;;:' I ?"‘"'“““"“ I’“'I‘I‘:'Il“""'u gm’:;
7 =)
1028 25 18 25 30
1002 25 18 25 30
Bestell- Satzinhalt 1028 1002 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. @ h8 Favmat)
mm (| it | Stick mm
0001 1,0- 59 67,60 151,50 50 0,1
0003 6,0-10,0 145,50 320,00 41 01
0005 1,0-10,0 42,30 92,90 19 05
0007 1,0-105 64,00 134,00 24 05+KB.*
0009 1,0-13.0 85,40 207,50 25 05
(W100) (W1085) * Mit Zwischengrdfen fir Gewindekernldcher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

ADVANCEDLINE®

Speziell fiir die industrielle Fertigung
konzipierter Hochleistungssenker

Vorteile

* Bis zu 50 % hohere Standzeiten

* Bis zu 25 % schnelleres Senken im
Vergleich zu herkémmlichen Senkern

e Deutlich héhere Schnittleistung

LA 1/1156

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfilhrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem f [ I I| @/
Spitzenanschliff. Ausspitzung <@ 2,4 mm &hnlich Kreuzschliff. | HSS || DIN | Typ Kmﬁﬁ@
Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal. i 338 | N 11ge || 28-30° ‘ =

Anwendung: Besonders fiir Stahl und Stahlguss
(legiert und unlegiert) geeignet.

Hinweis: Als Satz erhaltlich (Bestell-Nr. 1029 auf 212 1/21). L TN
RE LD ) o —— e [
e vl e stanie stanie Stinio sule bearbaltan T T B | B I T I Kupter,
Bestell- e RL?"“:, 'J:no'g, st e 82 Hhe 85 e sotme Pl hﬁzﬁw s werkstoffa Mg-Leg. o,
Nr. Borsart e— :
1004 28 22 28 75
Bestel- @ h8 1004  vE Spiral- Gesamt- Bestell- @ h8 1004  vE spiral- Gesamt-
Nr. format) @ linge lange f Nr. fomat) @ linge lange f
mm [ mm mm mm/U mm [N ] mm mm mm/U
0100 1,0 3,37 10 12 34 0,018 0640 6,4 6,15 b 63 101 0,200
0110 11 3.21 10 14 36 0,063 0650 6,5 5,55 5 63 101 0,200
0120 1.2 3,39 10 16 38 0,063 0660 6,6 6,35 5 63 101 0,200
0130 13 3,07 10 16 38 0,063 0670 6,7 6,50 5 63 101 0,200
0140 14 3,02 10 18 40 0,063 0680 6.8 7,65 5 69 109 0,200
0150 15 2,81 10 18 40 0,063 0690 6.9 7,65 5 69 109 0,200
0160 1.6 2,68 10 20 43 0,063 0700 7.0 6,70 5 69 109 0,200
0170 1.7 2,68 10 20 43 0,063 0710 A 7,70 5 69 109 0,200
0180 1.8 241 10 22 46 0,063 0720 7.2 7,85 b 69 109 0,200
0190 1.9 2,49 10 22 46 0,063 0730 73 7,85 5 69 109 0,200
0200 20 2,04 10 24 49 0,063 0740 7.4 8,30 b 69 109 0,200
0210 2,1 2,44 10 24 49 0,080 0750 75 7,55 5 69 109 0,200
0220 22 2,49 10 27 53 0,080 0760 76 8,90 D 75 117 0,200
0230 23 2,49 10 27 b3 0,080 0770 17 8,90 5 7] 117 0,200
0240 24 2,52 10 30 57 0,080 0780 78 8,90 5 75 117 0,200
0250 25 3,39 10 30 b/ 0,080 0790 7.9 8,95 5 75 117 0,200
0260 2,6 2,68 10 30 57 0,100 0800 8,0 7,55 5 75 17 0,200
0270 2,7 2,68 10 33 61 0,100 0810 8.1 9,20 5 75 117 0,250
0280 28 2,68 10 33 61 0,100 0820 8,2 9,40 b 75 117 0,250
0290 29 2,68 10 23 61 0,100 0830 83 10,00 5 75 117 0,250
0300 30 2,23 10 33 61 0,100 0840 8.4 10,15 5 75 117 0,250
0310 3.1 2,84 10 36 65 0,100 0850 85 9,80 5 75 17 0,250
0320 32 2,84 10 36 65 0,125 0860 86 11,00 5 81 125 0,250
0330 33 2,89 10 36 65 0,125 0870 8,7 11,00 5 81 125 0,250
0340 34 2,86 10 39 70 0,125 0880 88 11,00 5 81 126 0,250
0350 35 2,52 10 39 70 0,125 0890 89 11,10 5 81 125 0,250
0360 36 3,02 10 39 70 0,125 0900 9,0 10,50 5 81 125 0,250
0370 37 321 10 39 70 0,125 0910 9.1 12,20 5 81 125 0,250
0380 38 3,39 10 43 75 0,125 0920 9,2 12,20 5 81 125 0,250
0390 39 3.47 10 43 75 0,125 0930 93 12,25 5 81 125 0,250
0400 4,0 2,68 10 43 75 0,125 0940 9.4 12,25 5 81 125 0,250
0410 41 3,66 10 43 75 0,125 0950 9,5 12,20 5 81 125 0,250
0420 42 3,21 10 43 75 0,125 0960 9,6 12,95 5 87 133 0,250
0430 4.3 3n 10 47 80 0,125 0970 9,7 12,95 5 87 133 0,250
0440 4.4 3N 10 47 80 0,125 0980 9,8 13,45 5 87 133 0,250
0450 45 339 10 47 80 0,125 0990 99 13,45 5 87 133 0,250
0460 4,6 371 10 47 80 0,125 1000 10,0 12,80 5 87 133 0,250
0470 4,7 374 10 47 80 0,125 1010 10,1 17,70 5 87 133 0,250
0480 48 3,82 10 52 86 0,125 1020 10,2 15,00 5 87 133 0,250
0490 49 4,06 10 52 86 0,125 1050 10,5 15,00 5 87 133 0,250
0500 5.0 3,37 10 b2 86 0,125 1080 10,8 24,60 5 94 142 0,250
0510 5.1 4,19 10 b2 86 0,160 1100 11,0 16,65 b 94 142 0,250
0520 5,2 4,21 10 52 86 0,160 1120 11,2 25,90 b 94 142 0,250
0530 63 4,21 10 52 86 0,160 1150 11,5 17,35 5 94 142 0,250
0540 54 4,64 10 57 93 0,160 1180 11.8 30,90 5 94 142 0,250
0550 55 4,64 10 57 93 0,160 1200 12,0 18,55 5 101 151 0,250
0560 5,6 4,69 10 57 93 0,160 1220 12,2 36,00 5 101 1649 0,250
0570 5,7 4,82 10 57 93 0,160 1250 12,5 20,20 b 101 151 0,250
0580 58 4,85 10 57 93 0,160 1280 12,8 40,30 b 101 151 0,315
0590 59 4,85 10 57 93 0,160 1300 13.0 20,70 5 101 151 0,315
0600 6,0 4,59 10 57 93 0,160 1320 13.2 42,00 1 101 151 0,315
0610 6.1 5,50 5 63 101 0,160 1350 135 40,60 1 108 160 0,315
0620 6,2 5,50 5 63 101 0,160 1380 13,8 45,50 1 108 160 0,315
0630 6,3 555 5 63 101 0,160 1400 14,0 39,60 1 108 160 0,315
(W100) (W100) Fortsetzung néchste Seite

1 / 20 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer & = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Fortsetzung
Bestel- @ h8 1004 VE  Spiral- Gesamt- b Bestel- @ h8 1004 VE Spiral- Gesamt- =
Nr. format) @ linge linge f Nr. format) ® linge lange f

mm mm  mm mm/U mm mm  mm mm/U
1420 142 49,00 1 114 169 0,315 1520 1525 57,30 205 s 0315
1450 145 43,00 1 114 169 0,315 1550 155 53,40 1 30 g e RS
1480 14,8 64,60 1 114 169 0,315 1580 15,8 61,90 1 120 178 0,315
1500 15,0 46,50 1 114 169 0,315 1600 16,0 54,70 1 120 178 0,315

{W100) (w100}

Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem

Spitzenanschliff. Ausspitzung <@ 2,4 mm &hnlich Kreuzschliff.

Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal.

Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoffkassette
mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

Anwendung: Besonders fiir Stahl und Stahlguss
(legiert und unlegiert) geeignet.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1004 auf 212 1/20).

Stahle Stahla tihia ullhla [ Sesbe Stdhie Hart- Fasi- und Ti, Ti-Leg. |
bis bis bis . r : arbeitan sure- s uBgEiAN- , Al un Kupfar,
Bestell- T Plie M) a2 tic 52 HAe 8 e gotihE b;g?g; ’E:»g? i S:ur_"-?:- e a:-!;fwn.d % ':f:jﬂ';ﬂ
Nr. e [ ESEEREES =
1029 28 22 28 75
Bestell- Satzinhalt 1029 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. @ h8 format)
mm [T ] Stiick mm

0001 1,0- 59 151,50 50 0,1

0003 6,0-10,0 343,00 41 0,1

0005 1.0-10,0 107,50 19 0,5

0007 1.0-10,5 169,50 24 05+KB?*

0009 1,0-13,0 230,00 25 05

(W100) * Mit ZwischengréBen fiir Gewindekernltcher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2: 6,8; 10,2 mm.

Diesen Hand-Gewindebohrer-Satz
finden Sie auf 222 1/170

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 2 1



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft INEU
Ausfithrung: Profilgeschiliffen, rechtsschneidend, mit prézisem Hss || DIN |—T =] T TAS
Kreuzanschliff, Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal. [RYD | @
: g e . Co5 || 338 || N,J 130° || 25-30°
Anwendung: Der Kobalt-Anteil sorgt fir eine héhere Wérmehérte- L

bestandigkeit, ideal fir legierte und unlegierte Stahle (bis 900 N/mm?
Festigkeit), Warm- und Kaltarbeitsstéhle, Vergiitungs- und Einsatz-
stahle sowie fiir rost- und saurebestandige Stéhle.

Sishia Stahta Stihle ] Hart- Ree- ued Ti, Ti-Lag. i
Bestell bis bis bis Sl S e g bearbeiten N und Gusseisen- AL Al und B
e - 850 1000 1400 iber ‘St Sondar- weskatofie Mg-Lag. g,
(-] s oo, Npuss 42 HRC 52 HAC 56 HAC 60 HRC SO — simsir ] Bronzen
Nr. b

Bestel- @ h8 1006 VE Spiral- Gesamt- Bestel- @h8 1006  VE Spiral- Gesamt-

f

=

Nr. [ blank | @ linge lénge Nr. @ lange lange

mm mm mm mm/U mm mm mm mm/U
0100 1,0 112 10 12 34 0,016 0620 6.2 390 5 63 101 0,125
0110 1.1 1,62 10 14 36 0,050 0630 6.3 3,90 b 63 101 0,125
0120 1.2 1,35 10 16 38 0,050 0640 6.4 3,90 5 63 101 0,160
0130 1.3 1,62 10 16 38 0,050 0650 6,5 390 5 63 101 0,160
0140 1.4 1,62 10 18 40 0,050 0660 6.6 4,70 5 63 101 0,160
0150 i) 1,62 10 18 40 0,050 0670 6.7 4,70 5 63 101 0,160
0160 1.6 1,80 10 20 43 0,050 0680 6,8 4,70 ) 69 109 0,160
0170 1.7 1,80 10 20 43 0,050 0690 6,9 4,70 5 69 109 0,160
0180 1.8 1,80 10 7 46 0,050 0700 7.0 4,70 5 69 109 0,160
0190 19 1,80 10 22 46 0,050 0710 71 515 B 69 109 0,160
0200 20 1,80 10 24 49 0,050 0720 7.2 515 5 69 109 0,160
0210 21 2,16 10 24 49 0,063 0730 7.3 5,15 5 69 109 0,160
0220 22 2,16 10 27 53 0,063 0740 74 5,15 5 69 109 0,160
0230 23 2,16 10 27 53 0,063 0750 15 5,15 5 69 109 0,160
0240 24 2,16 10 30 57 0,063 0760 76 5,75 b b 117 0,160
0250 25 2,16 10 30 57 0,063 0770 7.7 576 & 75 117 0,160
0260 26 2,70 10 30 L 0,080 0780 78 515 5 75 117 0,160
0270 2,7 2,70 10 afss 61 0,080 0790 79 5,75 5 75 117 0,160
0280 28 2,70 10 33 61 0,080 0800 8.0 5,75 5 75 117 0,160
0290 29 2,70 10 33 61 0,080 0810 8.1 6,15 5 7b 17 0,200
0300 30 1,44 10 33 61 0,080 0820 8,2 6,15 ) 75 117 0,200
0310 3.1 2,04 10 36 65 0,080 0830 83 6,15 5 75 117 0,200
0320 32 2,04 10 36 65 0,100 0840 84 6,15 5 75 117 0,200
0330 33 2,04 10 36 65 0,100 0850 85 6,15 b 75 17 0,200
0340 34 2,04 10 39 70 0,100 0860 86 6,90 5 81 125 0,200
0350 35 1,55 10 39 70 0,100 0870 8,7 6,90 5 81 125 0,200
0360 3.6 1,85 10 39 70 0,100 0880 88 6,90 5 81 125 0,200
0370 3.7 1,85 10 39 70 0,100 0890 89 6,90 5 81 125 0,200
0380 38 1.85 10 43 75 0,100 0900 9,0 6,90 5 81 125 0,200
0390 39 2,15 10 43 75 0,100 0910 9.1 735 b 81 125 0,200
0400 4,0 1,85 10 43 75 0,100 0920 9,2 7,35 5 81 125 0,200
0410 41 2,25 10 43 75 0,100 0930 93 735 5 81 125 0,200
0420 4,2 2,25 10 43 75 0,100 0940 94 735 5 81 125 0,200
0430 43 2,25 10 47 80 0,100 0950 95 7.35 5 81 125 0,200
0440 44 2,25 10 47 80 0,100 0960 9,6 8,35 5 87 133 0,200
0450 45 2,25 10 47 80 0,100 0970 9,7 8,35 5 87 133 0,200
0460 4,6 2,60 10 47 80 0,100 0980 9.8 8,35 5 87 133 0,200
0470 4,7 2,60 10 47 80 0,100 0990 99 8,35 5 87 133 0,200
0480 4.8 2,60 10 52 86 0,100 1000 10,0 8,35 5 87 133 0,200
0490 49 2,60 10 52 86 0,100 1020 10,2 10,15 5 87 133 0,200
0500 50 2,86 10 b2 86 0,125 1050 105 10,15 5 87 133 0,200
0510 5.1 3,30 10 52 86 0,125 1100 110 13,35 5 94 142 0,200
0520 52 3,30 10 52 86 0,125 1150 115 14,70 5 94 142 0,200
0530 53 3,30 10 52 86 0,125 1200 12,0 15,90 5 101 151 0,200
0540 54 3,30 10 57 93 0,125 1250 12,5 19,10 5 101 151 0,200
0550 55 3,30 10 57 93 0,125 1300 130 22,40 5 101 151 0,250
0560 5,6 3,63 10 b7 93 0,125 1350 135 23,40 1 108 160 0,250
0570 6,7 3,63 10 57 93 0,125 1400 140 25,20 1 108 160 0,250
0580 58 3,63 10 57 93 0,125 1450 145 26,50 1 114 169 0,250
0590 59 3,63 10 57 93 0,125 1500 15,0 29,20 1 114 169 0,250
0600 6,0 3,30 10 57 93 0,125 1550 155 31,10 1 120 178 0,250
0610 6,1 3,90 5 63 101 0,125 1600 16,0 34,50 1 120 178 0,250

(W118) W118)

1 / 22 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aufSer 48 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Profilgeschiliffen, Oberfléche blank, ab 2,4 mm dampf- [ HSS H oin | T | 1 | m
angelassen, rechtsschneidend, mit prézisem Spitzenanschliff. Seitenspan- | | { YR i (| :
winkel normal, Kerndicke starker als normal und Kernanstieg normal. [ 9?5 11338 N | g || 25-30° l
Anwendung: Besonders vielseitiger HSS-Spirahlbohrer fiir verschiedene _
Werkstoffe. e
SRS e A e T
5:;:'9 s:ii:" s::m Sthia Sthihla Stihla Stihla Tl P ™ i sy E Kupfer, :

:estall- e o, Jao0, a2 finc s2 A 86 Hhc 6ot - ?EE” Sy werkmioiie Ma-Leg. Poprind] |

. w—
1005 40 20 15 12 18 30 40

Bestel- @ h8 1005  VE Spiral- Gesamt- Bestell- @ h8 1005  VE spira- Gesamt-

Nr. | GLHRING] ® lénge lange f Nr. | GUHRING| @ lange lange f
mm [dampt. | mm  mm mm/U mm [ dempf. | mm  mm mm/U
0020 0,2 11,35 10 2.6 19 0,007 0580 58 8,05 10 57 93 0,080

0030 03 9,40 108 19 0,007 0590 59 8,45 10°° 87 88" 0080
0040 04 7,05 105356 20 0,007 0600 6,0 7.40 104 5. 67 9% 008D
0050 05 5,80 10 6 75 0,007 0610 61 9,05 5T 037 (U ohEn
0060 06 5,90 1T 24 0,012 0620 62 9,50 SRS T 0D
0070 07 5,30 WS 28 0,012 0630 63 9,50 GiEE§e8: ST0M e
0080 08 5,05 10 10 30 0,012 0640 64 9,85 GLisies TERE oig
0030 09 4,90 10 11 32 0,012 0650 65 835 5:i+63 101 0,100
0100 1,0 4,27 T R T 34 0,012 0660 6,6 9,40 5 63 101 0100
0110 11 4,41 10 14 36 0,032 0670 67 10,70 BLLi768  10BE 0100
0120 1.2 4,83 10 16 38 0,032 0680 68 10,15 5 69 109 0100
0130 13 4,55 10 16 38 0,032 0690 69 10,70 5 69 109 0100
0140 14 4,27 10 18 40 0,032 0700 70 875 5 69 109 0,100
0150 15 3,99 10 18 40 0,032 0710 71 13,35 G RS O D0
0160 16 4,27 10 20 43 0,032 0720 72 14,05 5 69 109 0,100
0170 1,7 441 10 20 43 0,032 0730 73 14,05 5 69 109 0100
0180 18 4,48 10 22 46 0,032 0740 74 13,35 5 69 109 0,100
0190 19 4,41 PR 46 0,032 0750 75 9,45 5 69 109 0,100
0200 20 357 Ty 49 0,032 0760 7.6 16,25 5500 TS iy :0:300
0210 21 4,90 10 24 49 0,040 (77 [ A U 18,75 5. 5iit76 SE BTS00
0220 22 4,90 105 53 0,040 0780 78 15,45 TR e L e T
0230 23 5,20 [ e, 53 0,040 0790 7.9 16,25 5/ 78 ais TR0 | 0,500
0240 24 4,69 10 30 57 0,040 0800 80 11,55 B g6 i 7 10 D400
0250 25 3,85 10 30 57 0,040 0810 81 16,25 B3 DB DR
0260 26 4,90 10 30 57 0,050 0820 82 16,25 TR | L E I
0270 27 5,40 10 33 61 0,050 0830 83 18,35 iRty OGN ) G 1 L
0280 28 4,90 TR 61 0,050 0840 84 17,65 BT T - s
0290 29 5,05 205783 61 0,050 0850 85 11,55 D IS SRR b
0300 30 3,85 10 33 61 0,050 0860 86 19,10 i P Hr 6. (h2e
0310 31 5,05 10 36 65 0,050 0870 87 18,35 I T S,
0320 32 427 10 36 65 0,063 0880 88 20,50 R R T N % T
0330 33 4,41 10 36 65 0,063 0890 89 20,50 SeldBL s e Das
0340 34 5,30 10 39 70 0,063 0900 90 15,10 BBl a2, 012D
0350 35 427 10 39 70 0,063 0910 9,1 22,30 R U R L
0360 36 6,15 1055 70 0,063 0920 9,2 24,20 B e e
0370 37 6,15 10 39 70 0,063 0930 93 24,50 o o Gl
0380 38 5,90 10 43 75 0,063 0920 94 26,70 bR e Gk
039 39 6,30 10 43 75 0,063 0950 95 17,65 - | SO 1
0400 40 4,62 10 43 75 0,063 0960 96 27,70 B A S AREEE DS
0410 4, 5,90 10 43 75 0,063 0970 97 27,70 TR e - ok g
0420 42 5,90 10 43 75 0,063 0980 98 24,50 6. CBER 195EL D425
0430 43 6,15 10 47 80 0,063 0990 99 27,00 50 HEE TTaNE oA
0440 44 6,70 10 47 80 0,063 1000 10,0 16,60 § R 1TID 08
0450 45 5,90 I 80 0,063 1020 102 23,40 SRR L U e
0460 4,6 6,60 10 47 80 0,063 1050 105 24,50 5 ol 18088 0955
0470 47 6,70 10 47 80 0,063 1080 108 52,60 5. LA UMSEE 0NBh
0480 48 6,50 10 52 86 0,063 1100 110 27,00 & 94 14205 0%
0490 49 7,05 10 52 86 0,063 1120 1.2 61,20 TR M LIS\
0500 50 5,65 10 52 86 0,063 1150 115 34,20 5 B4 T4ZSh 0125
0510 5,1 6,65 10 52 86 0,080 1180 1.8 59,80 BTN SRR OIS
0520 5.2 670 10 52 86 0,080 1200 120 38,90 § 1610 151 0,125
0530 53 7,65 10 52 86 0,080 1220 122 62,60 5 101 151 0,125
0540 54 8,25 10 57 93 0,080 1250 125 46,80 5 101 151 0,125
0550 55 8,00 10 57 93 0,080 1280 128 79,90 5 101 151 0,160
0560 56 8,45 10 57 93 0,080 1300 130 50,40 B A5 0,160
0570 5,7 8,90 10 57 93 0,080 w107)
(W107)

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 23



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit abgesetztem Schaft INEU|
Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem L || I i ] .
Kreuzanschliff, abgesetztem Schaft, Seitenspanwinkel, Kerndicke | Hss || DIN 1 Typ || @/ 5&5@
und Kernanstieg normal. |5 || 338 || N | e | e

Anwendung: Sehr gut geeignet zum Bohren gréRerer

Bohrdurchmesser mit allen gangigen Bohrmaschinen — o
mit einem Spannfutter bis 13,0 mm. %w

. B f
i 9‘;;" L Stahla stihle stale Stahis B tdrab I o s —— SR Kupter,
z‘:ﬂe"' Ll o, e s2te Sy sa A sothe St “ﬁ‘:"‘? Sonisr: ko Ma-Leg. Bronaay
1027 16 12 5 2
Bestel- @ h8 1027 Spiral-  Gesamt- Schaft  Bestel-  @h8 1027 Spiral-  Gesamt- Schaft-@
Nr. format) lange lange Nr. format) lange lange
mm blank mm mm mm mm mm mm mm
0105 105 11,80 87 133 10 0155 15,5 24,30 120 178 10
0110 11,0 11,80 94 142 10 0160 16,0 28,20 120 178 10
0115 115 12,50 94 142 10 0165 16,5 30,10 125 184 13
0120 12,0 13,30 101 151 10 0170 17,0 33,60 126 184 13
0125 125 14,90 101 151 10 0175 175 33,60 130 191 13
0130 13.0 14,85 101 151 10 0180 18,0 33,60 130 191 13
0135 135 15,50 108 160 10 0185 185 34,20 135 198 13
0140 14,0 17,80 108 160 10 0190 19,0 35,20 135 198 13
0145 14,5 19,75 114 169 10 0195 19,5 35,20 140 205 13
0150 15,0 21,90 114 169 10 0200 20,0 41,80 140 205 13
w118} (W118)
Hochleistungsspiralbohrer mit zyl. Schaft
Ausfiihrung: Profilgeschliffen, mit hoher Rundlauf- und Teilungsge- EEE 5 ] I
nauigkeit sowie HSS Co8 fiir extrem erhdhte Warmhértebesténdigkeit. HSS . DIN i Typ I l @/ mﬁﬂ@
Ausspitzung mit Kreuzanschliff nach NAS 907 P3 Flugzeugindustrie. i Co8 | !_:_3_:_38 | N 1380 || 30°

Seitenspanwinkel normal, Kerndicke wesentlich starker als normal und
Kernanstieg kleiner als normal.

Anwendung: Hochleistungsspiralbohrer fiir besonders feste und

hochfeste Legierungen auf CrNi-Basis, Hastelloy®, Inconel®, Monel®,

Nimonic®, rost-, séure- und hitzebesténdige Stéhle, verschleilfeste “
Bleche und Stéhle, Bronzen bis 1400 N/mm? Festigkeit verwendbar. [ TiAIN |

Die besondere Kreuzanschliffgeometrie ermdéglicht ein sehr gutes

Anbohrverhalten, eine verbesserte und saubere Bohrungsgenauigkeit,
sowie einen ausgezeichneten Bohrungsaustritt.

Stihle Stihla Sthhle i
bis bis bis geie

¥ = . ’
Stitis Sidhle Stahle il iy e THa 2 i Kupfer,
i v ok Ak beartaien - und Gussalsen- Al, Al- und Frossins
Bestell- 850 1000 1400 42 MRC 52 HRC 56 HAC B0 HRC Xhet L] i geni Mg-Lag. Branzen
N Himm? Wimm? Wi 80 HAC i stinle
r. |

1020 20 15 12 22 12 15
Bestel- #h8 1020 VE Spira-  Gesamt- = Bestel- @h8 1020 VE Spiral-  Gesamt- =
Nr. format) g  lange lange f Nr. fommat) g lange lange f

mm [ ain | mm mm mm/U mm [ Tam | mm mm mm/U
0100 1.0 5,80 10 12,0 34 0,008 0650 6,5 11,65 5 63,0 101 0,080
0150 1.5 5,45 10 18,0 40 0,025 0680 6,8 12,90 5 69,0 109 0,080
0200 20 5,25 10 240 49 0,025 0700 7.0 11,90 5 69,0 109 0,080
0250 25 525 10 30,0 57 0,032 0750 75 12,40 b 69,0 109 0,080
0300 30 5,25 10 33,0 61 0,040 0800 8,0 13,80 b 75,0 17 0,100
0310 31 6,05 10 36,0 65 0,040 0850 85 13,80 5 75,0 117 0,100
0320 32 5,80 10 36,0 65 0,050 0900 9,0 15,85 5 81,0 125 0,100
0330 33 5,80 10 36,0 65 0,050 1000 10,0 17,25 5 87,0 133 0,100
0350 35 5,80 10 39,0 70 0,050 1020 10,2 21,60 5 87,0 133 0,100
0400 4,0 5,90 10 43,0 75 0,050 1060 105 21,90 5 87,0 133 0,100
0410 41 6,60 10 43,0 75 0,050 1100 110 23,60 5 94,0 142 0,100
0420 4,2 6,60 10 43,0 75 0,050 1150 116 28,70 5 94,0 142 0,100
0450 45 6,60 10 470 80 0,050 1200 120 31,40 5 101,0 151 0,100
0500 5,0 6,45 10 52,0 86 0,050 1250 125 35,80 D 101,0 151 0,100
0510 51 7.20 10 52,0 86 0,063 1300 13,0 38,50 5 1010 151 0,125
0520 52 7.20 10 52,0 86 0,063 1350 135 62,70 1 108,0 160 0,125
0550 L 8,00 10 57,0 93 0,063 1400 14,0 53,70 1 108,0 160 0,125
0580 58 7,70 10 57,0 93 0,063 1500 15,0 70,60 1 114,0 169 0,125
0600 6,0 7.45 10 57,0 93 0,080 1600 16,0 75,70 1 120,0 178 0,125

{W100) (W100)

1 / 24 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auer (&) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spiralbohrerkassette, leer
Ausfithrung: Fiir Bohrer nach DIN 338.

1034  Metallkassette.
1036  Kunststoffkassette.

Bestell- fiir 1034 1036 firAnzahl  jeweils
Nr. Bohrer-  fewrmat) formaf)  Bohrer steigend

mm mm
0001  1,00- 5,90 17.40 17,00 50 0.1
0003  6,00-10,00 31,20 29,70 41 0.1
0005  1,00-10,00 9,80 9,10 19 0,5
0007  1,00-1050 17.40 16,95 24 05+KB"
0009 1,00-13,00 13,05 12,75 25 05
(w100 (W100)

* Mit Zwischengrdfen fiir Gewindekernlécher: @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Kunststoffstédnder, leer
Ausfithrung: Aus Kunststoff, fiir Bohrer nach DIN 338.
Anwendung: Zum Bestlicken mit Spiralbohrern.

Bestell- fiir 1037 fiar Anzahl jeweils
Nr. Bohrer-@ | GUHRING] Bohrer steigend
mm mm
0005  1,0- 50 5,20 41 0,1
0010  5,1-10,0 6,30 50 : 0.1
0015  1,0-130 4,69 25 0,5
(W101) 2

Bohrwerkzeuge

Digital-Messschieber
Waterproof

Ob Trocken oder Nass:
EINFACH MESSEN,
EXAKT ARBEITEN!

for@
professional quality

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.

1/25



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiithrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem e ) s R z
Spitzenansghliﬁ SO\?uie weiten, geschliffenen Spannuter': und | Hss | DIN |’7Typ 1 @ ’ 5&5@
engem Drall. I |3333_, | W | e !
Seitenspanwinkel gréRer als normal, Kerndicke normal und o -
ohne Kernanstieg.
Anwendung: Besonders fiir weiche und langspanende Werkstoffe,
Aluminium-Legierungen (langspanend), Zink, Kupfer (langspanend),
Silumin, Elektroden, Kunststoffe (weich) und Holz verwendbar.
T
el 5‘nalr;:ls iy S':.g" il i s::"‘ Dm:‘_ri:i-lm :E‘:;&m L Gusseisan- I AL A- und el
Bestell- | o | § o ||} o § N e || f e || ] stec | 1A 1 N e R
Nr. e :
1010 16 30 85 50
Bestel- @ h8 1010 VE Spiral- Gesamt- e Bestel- @ h8 1010 VE Spiral- Gesamt-
Nr. format) & linge lange f Nr. format) ® linge lange f
mm mm mm mm/U mm mm mm mm/U
0100 1.0 2,34 10 12 34 0,016 0530 53 3,46 10 52 86 0,125
0110 1.1 224 10 14 36 0,050 0540 54 3,72 10 57 93 0,125
0120 1.2 2,24 10 16 38 0,050 0550 55 342 10 57 93 0,125
0130 1.3 2,24 10 16 38 0,050 0560 5.6 4,00 10 57 93 0,125
0140 1.4 2,24 10 18 40 0,050 0570 5,7 4,00 10 57 93 0,125
0150 15 2,24 10 18 40 0,050 0580 58 4,00 10 57 93 0,125
0160 1.6 2,02 10 20 43 0,050 0590 59 4,00 10 57 93 0,125
0170 1.7 2,09 10 20 43 0,050 0600 6.0 3,98 10 57 93 0,125
0180 1.8 2,02 10 22 46 0,050 0610 6,1 4,00 5 63 101 0,125
0190 1.9 2,02 10 22 46 0,050 0620 6,2 4,00 5 63 101 0,125
0200 20 1,63 10 24 49 0,050 0630 63 4,39 5 63 101 0,125
0210 21 1,96 10 24 49 0,063 0640 64 4,39 5 63 101 0,160
0220 2,2 1,96 10 27 53 0,063 0650 6,5 417 5 63 101 0,160
0230 23 1,96 10 27 53 0,063 0660 6,6 4,94 5 63 101 0,160
0240 24 2,02 10 30 57 0,063 0670 6,7 4,99 5 63 101 0,160
0250 25 1,66 10 30 57 0,063 0680 6,8 5,25 5 69 109 0,160
0260 26 2,02 10 30 57 0,080 0690 6,9 5,25 5 69 109 0,160
0270 27 2,09 10 33 61 0,080 0700 7.0 473 5 69 109 0,160
0280 28 2,32 10 33 61 0,080 0710 7.1 6,50 5 69 109 0,160
0290 29 2,32 10 e 81 0,080 0720 7 6,50 5 69 109 0,160
0300 3,0 1,81 10 33 61 0,080 0730 7.3 6,50 5 69 109 0,160
0310 3.1 2,32 10 36 85 0,080 0740 74 6,50 b 69 109 0,160
0320 32 2,09 10 36 65 0,100 0750 7.5 540 5 69 109 0,160
0330 33 2,09 10 36 65 0,100 0760 7.6 7.20 5 I 117 0,160
0340 34 232 10 39 70 0,100 0770 1.1 7.20 5 75 117 0,160
0350 35 217 10 39 70 0,100 0780 78 7,20 5 75 117 0,160
0360 36 232 10 39 70 0,100 0790 79 835 5 75 117 0,160
0370 37 2,34 10 39 70 0,100 0800 80 6,05 5 75 117 0,160
0380 38 2,49 10 43 75 0,100 0820 82 8,95 5 15 117 0,200
0390 39 2,49 10 43 75 0,100 0850 85 7.00 5 75 117 0,200
0400 4,0 2,24 10 43 75 0,100 0880 88 10,50 5 81 125 0,200
0410 41 2,49 10 43 75 0,100 0900 9,0 7,50 5 81 125 0,200
0420 4,2 2,32 10 43 15 0,100 0920 92 11,80 5 81 125 0,200
0430 43 3,10 10 47 80 0,100 0950 95 8,90 5 81 125 0,200
0440 44 3,10 10 47 80 0,100 0980 98 13,65 5 87 133 0,200
0450 45 2,80 10 47 80 0,100 1000 10,0 9,35 5 87 133 0,200
0460 4,6 3,10 10 47 80 0,100 1020 10,2 14,15 5 87 133 0,200
0470 4,7 3,10 10 47 80 0,100 1050 10,5 1140 b 87 133 0,200
0480 48 3,10 10 52 86 0,100 1100 11,0 13,65 B 94 142 0,200
0490 4,9 3,10 10 52 86 0,100 1150 11,56 15,45 5 94 142 0,200
0500 50 2,97 10 52 86 0,100 1200 12,0 16,70 5 101 151 0,200
0510 51 340 10 52 86 0,125 1250 125 16,70 5 101 151 0,200
0520 Bi2 3,46 10 52 86 0,125 1300 13,0 19,65 5 101 151 0,200
(W100) {W100)

1 / 2 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 8 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Profilgeschiliffen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzen- [ 2~ | = & |\ TFA7
anschliff sowie Spezialausspitzung. | HSS ! DIN ‘ TYP 1 (| @/ |
Kernanstieg normal. Seitenspanwinkel gréfer als normal (35°). | Cob5 1338 || Ti || 13 || 5 |
Kerndicke starker als normal. N R gy e

Anwendung: Besonderer Spezialbohrer mit extrem hoher Warme-
besténdigkeit und stabilem Kern: sehr robust und damit optimal

geeignet fiir Titan- und Titanlegierungen, fiir rost-/séure-/hitzebestén- S — e
dige und austenitische Stéhle, fiir hochfeste/kurzspanende Stéhle ab 1013 h@
1400 N/mm? Festigkeit sowie flir Sonderlegierungen wie Hastelloy®, I monet Sy

Inconel® und Nimonic®.

1013  Hinweis: Als Satz erhltlich m

blank (Bestell-Nr. 1030 auf L1 1/29). S
1014  Hinweis: Als Satz erhéltlich _blank |
blank (Bestell-Nr. 1014 auf 12 1/29).
re— P o —
i iy Stdhla Stéhle Stihle Stihla Mok i Ti. Ti-lag.
bis bis bis ; . ; arbeitan saere- un ssoison- B Kupar,
Bestell- 00 1000, e a2 e I I 52 Hhc 58 URC 60 :SE:ZC mﬁlﬁh s::z?:- s iiag’ i
Nr. Beomps i | = —
1013 15 12 18 10
1014 15 12 18 10

o KB

Bestel- @ 1013 1014 Spiral- Gesamt- ) Bestel- ¢ 1013 1014 v Spiral- Gesamt- L=

Nr. h8 fermaD) EMELTE g lnge  lénge f Nr. h8 formal) [WITIH g  ldnge  linge f
mm [ blank_| mm mm  mm/U mm [ blank_] mm mm  mm/U
0100 10 172 4,41 TOE1 2 34 0,008 0550 55 301 806 10067 93 0,063
0110 1.1 156 456 EHDFNTAA 36 0025 0560 56 3,29 o3 [ Doy ) 93 0,063
0120 1.2 156 4,90/ 1018 38 0,025 0570 57 329 BAS D10 57 93 0,063
0130 13 156 4,690 0B 38 0025 0580 58 329 TAOE SR 0ARIRET 93 0,063
0140 14 156 4,41 o) T 40 0,025 0590 59 329 866 10 &7 93 0,063
0150 15 147 187 oNeEeE 40 0,025 0600 60 3,06 7 RS D) 93 0063
0160 16 156 441 o) 43 0,025 0610 61 3,66 8,60 3Gk 101 0,063
0170 17 156 A58 R0 43 0,025 0620 62 3,66 8,60 F i TE] 101 0,063
0180 1.8 1,56 4,41 10 22 46 0,025 0630 6,3 3,66 9,10 5 63 101 0,063
0190 19 156 4585 L E05E2Y 46 0025 0640 64 398 9,50 ] 101 0,080
0200 20 147 364 10 24 49 0025 0650 65 3,63 8,55 5ilENea 101 0,080
0210 21 1,47 ag3iT IO 49 0,032 0660 66 3,98 9,95 SR 101 0,080
0220 22 iy 4837 gy 53 0,032 0670 67 398 9,95 b a3 101 0,080
0230 23 147 4,83 10 27 53 0,032 0680 638 4,26 10,45 D 69 108 0,080
0240 24 156 a8 o0 57 0032 0690 69 4,26 11,60 5 69 109 0,080
0250 25 159 392 TS 0EETR0 57 0,032 0700 70 384 9,06 5 69 109 0,080
0260 26 1,70 490 10 30 57 0,040 0710 71 525 13,45 5 69 109 0,080
0Z70 52 T 480 SI0EERas 61 0,040 0720 72 525 12,25 5 69 109 0,080
0280 28 1,77 5,05 10 33 61 0,040 0730 7.3 5,25 14,30 5 69 109 0,080
0290 29 182 506 10 33 61 0,040 0740 74 525 1350 5 69 109 0,080
0300 30 1,72 32T EIONEEes 61 0,040 0750 75 4,07 9,60 5 69 109 0,080
0310 31 j i 5,20 10 36 65 0,040 0760 7.6 6,30 18,75 5 75 117 0,080
0320 IR 441 e &l 65 0,050 0770 77 830 16,60 Jo 117 0,080
0330 33 182 4851036 65 0,050 0780 78 6,30 15,10 s 117 0,080
0340 34 2,09 540 10 39 70 0,050 0790 79 630 16,95 B 15 117 0,080
0350 35 2,05 441 10 39 70 0,050 0800 &0 4,81 11,90 5 75 117 0,080
0360 36 2,05 5,80 10 39 70 0,050 0810 8.1 5,95 15,10 5 75 117 0,100
0370 37 2,05 590 10 39 70 0,050 0820 82 5,95 15,80 b 75 117 0,100
0380 38 223 575 = Ei0EmsAy 75 0,050 0830 83 6,30 17,65 b5 117 0,100
0390 39 2,28 595 10 43 75 0,050 0840 84 6,30 17,30 5 75 117 0,100
0400 40 214 469 Shi0ESEA 75 0,050 0850 85 497 11,90 FiEeiS 117 0,100
0410 41 2,25 5,95 10 43 75 0,050 0860 86 7.35 17,65 5 81 125 0,100
0420 42 223 5956 10 = 43 75 0,050 0870 87 735 17,65 3 125 0,100
0430 4.3 2,39 595 10 47 80 0,050 0880 88 7.60 18,75 5 81 126 0100
0440 44 239 650 10 47 80 0,050 0890 89 7,60 22,00 5 81 125 0,100
0450 45 230 595 10 47 80 0050 0900 90 640 15,45 5 81 125 0,100
0460 46 235 880 1055047 80 0,050 0910 9,1 8,20 21,60 B g1 125 0,100
0470 47 235 6.80 10 47 80 0,050 0920 92 8,20 22,30 5 81 125 0,100
0480 48 235 GEEEEI0En 86 0,050 0930 93 9,00 2480 5 81 125 0,100
0490 49 2,39 6,70 10 52 86 0,050 0940 94 9,00 21,70 b 81 125 0,100
0500 50 239 B8O 0 62 86 0,050 0950 95 655 18,00 50 & 126 0,100
0510 51 248 G610 052 86 0,063 0960 96 920 28,40 BEoT, 133 0,100
0520 5.2 2,48 6,85 10 52 86 0,063 0970 8,7 9,20 26,70 5 87 133 0,100
0530 53 248 6,85 10 52 86 0,063 0980 98 9,40 26,70 i) 87 133 0,100
0540 54 313 800 1007757 93 0063 0990 99 940 28,10 5 87 133 0,100
(W100) W107) (W100) (W107) Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 2 7



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Fortsetzung

Bestel- @ 1013 1014 VE Spira- Gesamt- E3 Bestel- @ 1013 1014 VE Spira- Gesamt-

Nr. h8 fommad EmmmE g8 lénge  linge f Nr. hg8 formab @ linge  lange f
mm [ blank_| mm mm  mm/U mm mm mm  mm/U
1000 10,0 7.35 17,30 5 87 133 0,100 1300 130 22,50 HI20Eh 101 1518 "0125
1010 101 12,65 33,50 b 87 133 0,100 1350 135 24,30 59,10 1 108 160 0,125
1020 10,2 1040 24,50 ) 87 133 0,100 1380 138 35,50 77,80 1 108 160 0,125
1050 105 1040 25,60 5 87 133 0,100 1400 140 21,90 6700 1 108 160 0,125
1080 108 21,00 53,30 5 94 142 0,100 1450 145 25,20 82,10 1 114 169 “0125
1100 11,0 1305 27,70 B 94 142 0,100 1500 150 24,10 85,80 1 114 169 0:26
1120 11,2 2320 53,30 i 94 142 0,100 1550 165 36,00 103,00 1 120 e 0125
1150 11,5 1525 36,00 b 94 142 0,100 1600 160 36,40 106,00 1 120 174 T
1180 11,8 2530 64,10 5 94 142 0,100 1650 165 95,50 144,00 1 125 184 0,125
1200 120 1555 40,30 5 101 151 0,100 1700 17,0 99,60 147,00 1 125 184 0,125
1220 122 2620 64,80 5 101 151 0,100 1750 176 101,00 165,50 1 130 191 0,125
1250 125 20,10 46,80 5 101 151 0,100 1800 180 101,50 15850 1 130 198 0125
1280 128 3060 66,30 5 101 151 0,125 1900 190 128,00 206,00 1 135 198 0,125
{W100] w1o7) (W100) (W107)

Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem i
Kreuzanschliff, Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal. |
Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoffkassette mit
automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 10086).

sl.h.hlk Sthhla Sﬁ.hlu Stihle Stihle Sthle Stahle Hart- Rost- und Ti, Ti-Leg. . Kupfe
is i is 3 £ ftan — u usseisen- , Al u ool
:t:stell- N%‘?ﬂ. N‘ :?& I hﬁvﬁ 4znr|13Rc szh:nc Esnl!:ﬁc wb:nc ":ELE; 5 ) s;:n';’r;_ a""“’ﬂ“ IN"":f""‘:'d ka.ur:n‘:;?.
1006 20 10 12 6
Bestell- Satzinhalt & h8 1006 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. mm Stiick mm

0005 1,0-10,0 56,90 19 05

0007 1,0-105 83,40 24 05+KB.*

0009 1,0-13.0 127,00 25 0.5

(W102) * Mit 2wischengréen fiir Gewindekernlécher: je 1 Stiick & 2,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
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Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft
Ausfiihrung: Profilgeschiiffen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzen-

anschliff sowie Spezialausspitzung und ausgepragter Warmharte-
besténdigkeit. Seitenspanwinkel groRer als normal (35°), Kerndicke
stérker als normal und Kernanstieg normal. Lieferung in robuster,

qualitativ hochwertiger Kunststoffkassette mit automatischer Aufricht-

funktion der Bohrer beim Offnen.

‘Hss | DIN ||
| Cos || 338 ||
U

Bohrwerkzeuge

1030 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1013).
blank ﬂ
1014  Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1014). Y
blank “j f
R
. 9‘. ¥
’9‘\ [
2
5’:."" s‘;"" s':.h" Stahle Slihlu | smhlu Ti Ti-Leg. Kugfor,
Bestell- N?.é:c:ﬁ r}:?nosmol ,.:,.‘:..u:; -izbl-‘iﬂc 52 Mnc I 58 an S:'_‘T"' a“:r;‘;?": N"I‘:‘IL‘:J: h;?:v?m'
er stihle
1030 15 12 10
1014 15 12 10
Bestell- Satzinhalt 1030 1014 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. @ h8 format) [ GisHAING|
mm blank_| Stiick mm
0001 1,0- 59 128,50 272,00 50 0,1
0003 6,0-10,0 264,50 585,50 41 0,1
0005 1,0-10,0 74,00 152,50 19 0,5
0007 1,0-105 116,00 295,50 24 05 +KB.*
0009 1,0-13,0 162,50 490,00 25 05
(W100) (W107) * Mit Zwischengriifen flir Gewindekernlécher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Seitenspanwinkel gréRer als normal (35°). Kerndicke

stérker als normal. Stabiles, kraftiges Modell, profilgeschliffen, rechts- HSS | @ @/ | Fory @
schneidend, mit prazisem Spitzenanschliff sowie Spezialausspitzung | Co5 | 150 || a8 A
und ausgepragter Warmhaértebestandigkeit. Kernanstieg normal.
Anwendung: Besonders fir Titan- und Titanlegierungen, rost-/séure-/
hitzbestandige und austenitische Stahle, Sonderlegierungen wie
Hastelloy®, Inconel® und Nimonic® verwendbar.
N XL T HI IR
5‘;:" 3‘:.;‘" 5::" s1ame Slﬁnls swnle 51nma B ot T, Ti-Leg. ) Kupfer,
Bestell- 850 1000 1400 -ﬂlHHC BZHRI: EBHEI: I I 40 HRe T 5:"T* m:m #:‘I‘;f:;-d ?”ing'
™ Njmm? Nymmt Nimm? DG stahle sl d
1016 25 20 18 15 20 11 10
Beste- #h8 1016  VE  Spira- Gesamt- L% Bestell- 1016  VE Spira- Gesamt- L=
Nr. format) @ lange linge f Nr. format) @ linge lange f
mm TN mm mm mm/U mm mm mm/U
0100 10 5,75 10 12 34 0,008 0210 5,90 10 24 49 0,032
0110 1.1 5,75 10 14 36 0,025 0220 5,90 10 27 53 0,032
(1 D ey 6,00 10 16 38 0,025 0230 590 10 27 53 0,032
0130 1.3 5,90 10 16 38 0,025 0240 6,00 10 30 57 0,032
0140 14 5,75 10 18 40 0,025 0250 5,25 10 30 57 0,032
0160 15 545 10 18 40 0,025 0260 6,00 10 30 57 0,040
0160 1,6 5,75 10 20 43 0,025 0270 6,00 10 33 61 0,040
0170 1.7 5,75 10 20 43 0,025 0280 6,15 10 33 61 0,040
0180 1.8 5,15 10 22 46 0,025 0290 6,15 10 33 61 0,040
01%0 19 5,75 10 22 46 0,025 0300 525 10 a3 61 0,040
0200 20 5,25 10 24 49 0,025 0310 6,15 10 36 65 0,040
(W100) (W100) Fortsetzung néachste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Fortsetzung

Bestel- #h8 1016 VE  Spiral- Gesamt- Bestell- @h8 1016 VE  Spiral- Gesamt-
Nr. format) @ linge  lange f Nr. format) @ linge  linge f

mm mm mm mm/U mm [T mm mm mm/U
0320 32 5,75 10 36 65 0,050 0690 6,9 12,90 5 69 109 0,080
0330 33 5,75 10 36 65 0,050 0700 7.0 11,95 5 69 109 0,080
0340 3.4 6,30 10 39 70 0,050 0710 7.1 14,15 5 69 109 0,080
0350 35 5,75 10 39 70 0,050 0720 7.2 14,15 5 69 109 0,080
0360 36 6,30 10 39 70 0,050 0730 7.3 14,15 5 69 109 0,080
0370 37 6,50 10 39 70 0,050 0740 74 14,15 5 69 109 0,080
0380 38 6,50 10 43 75 0,050 0750 75 12,40 5 69 109 0,080
0390 39 6,65 10 43 75 0,050 0760 7.6 16,00 5 75 117 0,080
0400 40 5,90 10 43 75 0,050 07710 77 16,00 5 75 117 0,080
0410 4.1 6,65 10 43 75 0,050 0780 7.8 16,00 5 75 117 0,080
0420 4.2 6,65 10 43 75 0,050 0790 7.9 16,00 5 75 117 0,080
0430 4,3 6,65 10 47 80 0,050 0800 80 13,85 5 75 117 0,080
0440 44 6,80 10 47 80 0,050 0820 8.2 16,25 5 75 117 0,100
0450 45 6,65 10 47 80 0,050 0850 85 13,85 5 75 117 0,100
0460 46 6,95 10 47 80 0,050 0880 88 18,10 5 81 125 0,100
0470 47 7,15 10 47 80 0,050 0900 90 16,00 5 81 125 0,100
0480 48 715 10 52 86 0,050 0920 9.2 20,20 5 81 126 0,100
0490 49 7,25 10 52 86 0,050 0950 95 17,85 5 81 125 0,100
0500 50 6,50 10 52 86 0,050 0980 98 22,10 5 87 133 0,100
0510 5,1 7,25 10 52 86 0,063 1000 100 17,30 5 87 133 0,100
0520 52 7,25 10 52 86 0,063 1010 10,1 20,20 5 87 133 0,100
0530 53 7.35 10 52 86 0,063 1020 10,2 21,80 5 87 133 0,100
0540 54 7,75 10 57 93 0,063 1050 105 22,10 5 87 133 0,100
0550 55 8,00 10 57 93 0,063 1080 108 29,80 5 94 142 0,100
0560 56 7,75 10 57 93 0,063 1100 11,0 23,70 5 94 142 0,100
0570 57 7,75 10 57 93 0,063 1120 11,2 32,70 5 94 142 0,100
0580 58 7,75 10 57 93 0,063 1150 11,5 28,80 5 94 142 0,100
0590 5,9 7,75 10 57 93 0,063 1180 118 37,20 5 94 142 0,100
0600 6,0 7,50 10 57 93 0,063 1200 12,0 31,50 5 101 151 0,100
0610 61 11,85 5 63 101 0,063 1220 122 31,50 5 101 151 0,100
0620 62 11,85 5 63 101 0,063 1250 125 36,20 5 101 151 0,100
0630 63 11,85 5 63 101 0,063 1280 128 48,80 5 101 151 0,100
0640 64 12,20 5 63 101 0,080 1300 130 38,30 5 101 151 0,100
0650 65 11,75 5 63 101 0,080 1350 135 50,60 1 108 160 0,100
0660 66 12,20 5 63 101 0,080 1400 140 45,60 1 108 160 0,100
0670 67 12,20 5 63 101 0,080 1450 145 57,40 1 114 169 0,100
0680 6,8 12,90 5 69 109 0,080 {w100)

{W100}

format

professional quality

FT Entgrat-Senker
EL 1300

Stabiler Universal-Entgratsenker
mit Klingenmagazin.

L1127

1 / 30 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfilhrung: Stabiles, kréftiges Modell, profilgeschliffen, rechts- "HsS "_DI I | 1
schneidend, mit prazisem Spitzenanschliff sowie Spezialausspitzung | i | N | @ (| @/ ‘
und ausgepragter Warmhartebesténdigkeit. Kernanstieg normal. | Cob5 _3§3_] 18 | aagi

Anwendung: Besonders fir rost-/séure-/hitzbestandige und aus-
tenitische Stéhle, hochfeste/kurzspanende Stahle ab 900 N/mm?

A : ; =4 - : % ! P —— —
Festigkeit, Sonderlegierungen wie Hastelloy®, Inconel® und Nimonic Typ | S W‘*“MJ@E
verwendbar. {# |
= 1023 fowrmat
R Lj X \ T
THEY N S N e —
500DZ
R GiiHRING
Stiihly Stahla Stahls I Hi T
g i 4 Stahla Stahe Stahis Stiihle . b " et n Pr;"’“' seaebiant i Kuptor, [
Bestell- N?h:fn* ,LIE,,,::- "‘3:?'2, I Py s2 Hinc &8 e g b:g%'?ém: bT?:"'l:EP SSETZ" i‘"‘“""’ '\é‘:}i;a' E
Nr. : EEE | S——
1023 35 18 15 18 40 70 63
1018 35 18 15 18 40 70 63

Bek (2 1023 1018 & oon con &
Nr. h8 formaD) IR @ lange  lange f

Bestel- @ 1023 1018 VE Spira- Gesamt-
Nr. h8 fermaD) @EmnnE o lange  linge

- fuf

mm [Tn | mm mm  mm/U mm ] mm mm  mm/U
0100 1,0 323 3,47 10 12 34 0,018 0550 5,5 6,40 6,85 10 57 93 0,160
0110 11 3,65 3,88 10 14 36 0,063 0560 5,6 6,80 725 10 57 93 0,160
0120 1,2 3,50 373 10 16 38 0,063 0570 57 6,80 725 10 57 93 0,160
0130 13 3,65 388 10 16 38 0,063 0580 5,8 6,80 7.25 10 57 93 0,160
0140 14 3,69 3,93 10 18 40 0,063 0580 5,9 6,90 7.35 10 57 93 0160
0150 15 340 3,62 10 18 40 0,063 0600 6,0 6,50 695 10 57 93 0160
0160 1,6 340 3,62 10 20 43 0,063 0610 6.1 735 7,85 ] 63 101 0,160
0170 1,7 374 3,98 10 20 43 0,063 0620 6,2 730 775 5 63 101 0,160
o180 1.8 3,69 3,93 10 22 46 0,063 0630 6,3 7.20 7,65 5 63 101 0,160
0190 19 3,69 3,93 10 22 46 0,063 0640 64 730 7,75 5 63 101 0,200
0200 20 3,50 373 10 24 49 0,063 0650 6,5 7,85 8,40 5 63 101 0,200
0210 21 3,74 3,98 10 24 49 0,080 0660 66 8,05 8,60 5 63 101 0,200
0220 22 3,88 4,14 10 27 53 0,080 0670 6,7 825 8,80 5 63 101 0,200
0230 23 3,78 4,04 10 27 53 0,080 0680 6,8 8,85 9,40 5 69 109 0,200
0240 24 3,50 373 10 30 57 0,080 0690 6,9 8,90 9,50 5 69 109 0,200
0250 25 3,65 388 10 30 57 0,080 0700 7,0 885 9,40 5 69 109 0,200
0260 2,6 3,78 4,04 10 30 57 0,100 0710 71 9,80 10,45 b 69 109 0,200
0270 27 397 4,24 10 33 61 0,100 GI20/55 72 9,80 1045 5 69 109 0,200
0280 28 3,91 419 10 33 61 0,100 0730 73 1030 10,95 5 69 109 0,200
0290 29 397 4,24 10 33 61 0,100 0740 74 1030 10,95 5 69 109 0,200
0300 30 3,82 4,09 10 33 61 0,100 0750 175 9,40 10,05 5 69 109 0,200
0310 31 4,18 4,45 10 36 65 0,100 0760 76 11,25 12,00 5 75 17 0,200
0320 32 4,07 4,35 10 36 65 0,125 0770 7,7 10,95 11,70 5 75 17 | 0,200
0330 33 4,18 445 10 36 65 0,125 0780 78 11,05 11,80 6 75 117 0,200
0340 34 4,46 4,76 10 39 FOR 0125 0790 79 1165 12,40 5 75 117 0,200
0350 35 4,50 4,81 10 39 70 0,125 0800 80 1060 11,30 5 75 117 0,200
0360 36 4,62 4,92 10 39 70 0,125 0810 81 1155 12,30 5 75 17 0250
0370 37 4,62 4,92 10 39 70 0125 0820 82 1140 12,20 5 75 T 0;250
0380 38 4,83 5,20 10 43 75 0,125 0830 83 1140 12,20 b 75 117 0,250
0390 39 4,96 5,30 10 43 753 0,125 0840 84 1205 12,85 5 75 117 0,250
0400 40 475 506 10 43 75 0,125 0850 85 10,85 11,60 5 75 117 0,250
0410 41 4,83 5,20 10 43 75 0,125 0880 88 1270 13,55 5 81 126 0,250
0420 42 4,83 5,20 10 43 75 0,125 0900 90 1205 12,85 5 81 126 0,250
0430 43 5,25 5,60 10 47 80 0125 0930 93 1290 13,75 5 81 125 0,250
0440 44 5,25 5,60 10 47 80 0,125 0950 95 1250 13,35 3] 81 125 0,250
0450 456 5,15 5,50 10 47 80 0,125 0980 98 14656 15,65 b 87 133 0,260
0460 46 540 580 10 47 80 0,125 1000 100 14,15 15,10 5 87 133 0,250
0470 47 540 B0 AT AT 80 0,125 1020 102 1640 17,50 5 87 133 0,250
0480 48 5,55 5,90 10 52 86 0,125 1060 105 16,45 17,60 5 87 133 0250
0490 49 5,656 6,00 10 52 86 0,125 1100 11,0 17,00 18,10 5 94 142 0,250
0500 5,0 5,40 5,80 10 52 86 0,125 1150 115 1890 20,20 b 94 142 0,250
0510 5.1 5,65 6,00 10 52 86 0,160 1200 120 2040 21,70 e 161 0,250
0520 52 5,65 6,00 10 52 86 0,160 1250 125 2080 22,30 5 101 151 0,250
0530 53 6,10 6,50 10 52 86 0,160 1300 130 2230 23,80 5 101 151 0,315
0540 5.4 6,70 715 10 57 93 0,160 w100 w115)

(W100) (W118)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 3 1



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Profilgeschiliffen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzen- [, oo ']| I ]
anschliff sowie Spezialausspitzung und ausgeprégter Warmharte- (HSS | DIN | Typ |/ @/ mm@
bestandigkeit. Seitenspanwinkel gréRer als normal (35°), Kerndicke Cob i 338 FU 18 g | -

starker als normal und Kernanstieg normal. Lieferung in robuster,
qualitativ hochwertiger Kunststoffkassette mit automatischer Aufricht-
funktion der Bohrer beim Offnen.

Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1023).

S | —
Stihle ik Stihie Stihle Stihls Stihle Stahle Hnt- Pameund T, Ti-Leg.
bis s bis i bearbeiten e un ussalsen- - Kupfer,
Bestell- i rlr:.;..nrﬂa Nt ik s2vec e sorec a:ﬁ;c ?E:m s;’m“‘s.';f' e I i’ B
Nr. ) L s
1024 35 18 15 18 40 70 63
Bestell- Satzinhalt 1024 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. @ h8 format)
mm mn ] Stiick mm
0005 1.0-10,0 133,00 19 0,5
0007 1.0-105 180,00 24 05+KB."
0009 1,0-13,0 237,00 25 0,5
(W100) * Mit ZwischengréBen fir Gewindekemlacher: je 1 Stiick & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Besonders stabiles Modell. Profilgeschliffen, rechts- I 1 | | | ]

schneidend, ab @ 2,4 mm Fasen nitriert, mit prazisem Spitzenanschliff, | HSS || DIN || Typ ‘ @/ mﬂ@
Spannuten mit stark gerundeten Riickenkanten, hohe Warmhirte- | Co5 | 338  TF 130 || 3 | ?
bestandigkeit. Hohe Zentriereigenschaft durch Ausspitzung der Quer- = T

schneide nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel gréRer

als normal, Kerndicke starker als normal und ohne Kernanstieg.

Anwendung: Durch die Fasennitrierung und die weiten Spannuten L S
fiir Bohrtiefen Gber 3 x D geeignet. Besonders fiir legierte/unlegierte [ nitriert |
Stahle und Gussarten {iber 800 N/mm? Festigkeit, Warm- und Kalt-
arbeitsstahle, Walzlagerstéhle, hochlegierte Stahle, Vergiitungs- und
Einsatzstahle verwendbar.
S s T
e

i, Ti-Leg.
wnd Gusseisen- Al, Al- und prr_er.
Sander- werksioffe Mg-Leg. Maasing,
stihle Bronzen

RN e
i ol iy Sthhle Stifle Stible Stahla bt
bis bis bis bis -
Bestell- 850 1000 1400 Tber
Wi vt N 42 HRC 52 HAC 56 HAC 60 HRC el

Nr. —— L i
1022 40 20 15 12 18 30
Bestell- @ h8 1022 VE Spiral- Gesamt- ot Bestell- @ h8 1022 VE Spiral- Gesamt-
Nr. format) @ lange  lange f Nr. format) @ linge  lange f

mm [nitriert | mm mm mm/U mm [ itriert | mm mm mm/U
0100 1,0 3,26 10 12 34 0,012 0270 - "27 323 10 33 61 0,050
0110 il 339 10 14 36 0,032 0280 28 332 10 33 61 0,050
0120 1,2 3,39 10 16 38 0,032 0290 29 3,32 10 33 61 0,050
0130 1.3 332 10 16 38 0,032 0300 30 2,99 10 33 61 0,050
0140 14 339 10 18 40 0,032 0310 31 3,23 10 36 65 0,050
0150 15 3,06 10 18 40 0,032 0320 =32 339 10 36 65 0,063
0160 1,6 3,08 10 20 43 0,032 0330 33 3,52 10 36 65 0,063
0170 1,7 3,08 10 20 43 0,032 0340 34 3,89 10 39 70 0,063
0180 1.8 3,08 10 22 46 0,032 0350 35 3,23 10 39 70 0,063
0190 19 3,08 10 22 46 0,032 0360 36 3,81 10 39 70 0,063
0200 20 282 10 24 49 0,032 0370 37 3,89 10 39 70 0,063
0210 21 3,04 10 24 49 0,040 0380 38 4,16 10 43 75 0,063
0220 2,2 3,04 10 27 53 0,040 0390 39 4,40 10 43 75 0,063
0230 23 3.04 10 27 53 0,040 0400 4,0 3,54 10 43 75 0,063
0240 2,4 3,04 10 30 57 0,040 0410 41 4,40 10 43 75 0,063
0250 25 2,86 10 30 57 0,040 0420 4.2 4,09 10 43 75 0,063
0260 2,6 3,04 10 30 57 0,050 0430 43 4,58 10 47 80 0,063

(W100) (W100} Fortsetzung néchste Seite

1 / 32 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer ) = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Fortsetzung

Bohrwerkzeuge

Bestell- @h8 1022 VE  Spiral- Gesamt- Bestell- @ h8 1022 VE  Spiral- Gesamt- e
N format) @  linge  lénge f Nr. format) @® linge  ldnge f
mm | nitriert | mm mm mm/U mm [ itriert | mm mm mm/U
0440 4,4 4,58 10 47 80 0,063 0760 7.6 11,65 5 75 1 0,100
0450 45 4,27 10 47 80 0,063 0770 7.7 11,65 5 75 117 0,100
0460 46 4,84 10 47 80 0,063 0780 78 11,65 5 75 17 0,100
0470 47 4,384 10 47 80 0,063 0790 179 11,65 5 75 117 0,100
0480 438 4,84 10 52 86 0,063 0800 80 9,00 5 75 {78000
0490 49 5,00 10 52 86 0,063 0810 81 12,35 5 75 117 0,125
0500 5.0 4,42 10 52 86 0,063 0820 82 12,85 5 75 117 0,125
0510 b1 5,00 10 52 86 0,080 0830 83 13,70 5 75 117 0,125
0520 52 5,30 10 N 86 0,080 0840 84 13,70 5 75 117 0,125
0530 53 5,30 10 52 86 0,080 0850 85 10,15 5 75 17 0,125
0540 54 5,60 10 57 93 0,080 0860 86 15,30 5 81 125 0,125
05560 65 5,30 10 57 93 0,080 0870 87 15,30 5 81 125 0,125
0560 5,6 5,65 10 57 93 0,080 0880 88 15,30 5 81 125 0,125
0570 5.7 5,65 10 57 93 0,080 0890 89 15,60 ] 81 125 0,125
0580 58 5,80 10 57 93 0,080 0900 9,0 11,70 5 81 125 0,125
0590 59 6,20 10 57 93 0,080 0910 9,1 16,55 5 81 125 0,125
0600 6,0 5,80 10 57 93 0,080 0920 92 17,90 5 81 125 0,125
0610 6.1 6,20 5 63 101 0,080 0930 93 17,90 5 81 125 0,125
0620 6.2 6,40 5 63 101 0,080 0940 9.4 17,90 5 81 125 0,125
0630 63 7,20 5 63 101 0,080 0950 95 12,70 5 81 125 0,125
0640 6,4 7,20 5 63 101 0,100 0960 9,6 18,90 5 87 133 0,125
0650 65 6,35 5 63 101 0,100 0970 9,7 20,60 5 87 133 0,125
0660 66 7.35 b 63 101 0,100 0980 98 20,60 5 87 133 0,125
0670 6.7 7.35 B 63 101 0,100 0990 9,9 20,60 5 87 133 0,125
0680 6.8 7,60 5 69 109 0,100 1000 10,0 14,45 5 87 133 0,125
0690 69 8,10 5 69 109 0,100 1020 102 20,00 5 87 133 0,125
0700 7.0 6,80 g 69 109 0,100 1050 105 18,25 5 87 133 0,125
o710 71 10,65 5 69 109 0,100 1100 11,0 22,30 5 94 142 0,125
0720 7.2 10,65 5 69 109 0,100 1150 115 26,10 5 94 142 0,125
0730 73 10,65 5 69 109 0,100 1200 120 27,70 5 101 151 0,125
0740 74 10,65 5 69 108 0,100 1250 125 34,10 5 101 151 0,125
0750 75 7.95 5 69 109 0,100 1300 130 34,10 b 101 151 0,160
(W100} (W100)
Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft
Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen.
Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1022).
D et LE TR
oy oy e s A "y suie N | Roostsionl [0 5 || )70 0| fomien | | frn-oo] | § e
::Ste“' bl leﬁ’ N‘.-'?nD.:’ 42 HRC 52 HRC 56 HAC 60 HAC o b ) Finply b i Mg-Leg. i
5 o ik e s e Prareersrsy ul |
1032 40 20 15 12 18 30
Bestell- Satzinhalt @ h8 1032 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. formet)
mm [itriert | Stuck mm
0007 1,0-105 176,00 24 0,5 +KB.*
0009 1,0-13,0 274,00 25 05
(W100) * Mit Zwischengréfen fir Gewindekernléicher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Besonders stabiles Modell. Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem HSS_; !_DIN_! | -T =n) [ | A7
Spitzenanschliff, hoher Teilungsgenauigkeit und ausgepragter Warmhartebestandigkeit. (| (i YP |
Seitenspanwinkel groRer als normal, Kerndicke schwécher als normal und Kernanstieg normal. Cob |B33 | LINEE(._:
Anwendung: Spezialbohrer fiir rost-/séure-/hitzebestandige und austenitische Stahle (INOX),
Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer und Messing verwendbar.

1025 Hinweis: Als Satz erhiltlich (Bestell-Nr. 1033 auf &2 1/35). 1025 m'n-u'w'm)m
[ blank_| [ 88k ]
1026 Hinweis: Als Satz erhaltlich (Bestell-Nr. 1026 auf £ 1/35). mE
1026 [EIGINTH
e I e ]

skii:IE s‘ﬁle 5l§izle s‘i."" sla.hh s‘i.m Stiihle Hfml- n F:‘:‘-" & .III—:‘;I.en UERELSAN- |, Al- umi '{ Kupler,
Bestell- | s voi B ) oo || ) e || | e I l e | e HU R ] || e I“’“ o
Nr. : E
1025 18 10 90 60
1026 18 10 90 60

o) ——)
s ks

Bestel: @ 1025 1026 VE Spira- Gesamt- LEi. Bt @ 1025 1026 VE Spiral- Gesamt-

Nr. h8 forma) [EITH g lange  lange f Nr. h8 fermaD) @ lange lange f

MM [ plank mm mm  mm/U mm [ blank_| mm mm  mm/U
0100 10 228 PGP 34 0014 0590 59 4,00 1405 10 57 93 0,100
L [ h i i R T 800 10 14 36 0,040 0600 60 450 [ | e L 93 0,100
01207 12 & 393 790 10556 38 0,040 0610 61 850 15,45 5 63 101 0,100
0130 13 450 BD0 S0 EE0 38 0,040 0620 6,2 875 14,15 5 63 101 0,100
0140 14 432 695 10 18 40 0,040 0630 63 925 15,45 5 63 101 0,100
0150 15 273 635 10 18 40 0,040 0640 64 995 17,30 5 63 101 0,125
0160 16 420 g000 1020 43 0,040 0650 65 4,86 12,45 5 63 101 0,125
0170 17 453 e [ 1L 43 0,040 0660 66 825 17.30 [ L 101 0,125
0180 18 435 695 —10rT 46 0,040 0670 67 9,90 17,30 5 63 101 0,125
0190 19 396 0 i L L) 46 0,040 0680 68 590 15,45 5 69 109 0,125
0200720227 Bz O, 49 0,040 0690 69 590 16,95 5 69 109 0,125
0210 21 396 SR 49 0,050 0700 70 5,15 12,80 5 69 109 0,125
(P i A b 8§46 10T 63 0,050 0710 71 1235 21,60 5 69 109 0,125
0230 23 459 e Ty 53 0,050 0720 72 13,15 21,60 bErEEY 109 0,125
0240 24 393 g7 = 0ED 57 0,050 0730 73 14,80 18,00 HIEEEG9 109 0,125
(1717 S L Jiiter e 575 10 30 57 0,050 0740 7.4 1330 21,60 5 69 109 0,125
0260 26 384 890 10 30 57 0,063 0750 75 6,20 16,60 5 69 109 0,125
(7 el Bl 00 EESS 61 0,083 0760 76 14,90 17,80 Sl TR oH2s
0280 28 408 860 iAo a8 61 0,063 0770 7,7 14,15 27,00 GiRD 117 0,125
0290 29 417 786 0 Eeas 61 0,063 0780 78 11,65 27,00 SREET5 117 0125
0300 30 231 BiBb 107133 61 0,063 0790 7.9 12,45 27,00 5 75 117 0,125
0310 31 282 940 10 36 65 0,063 0800 80 6,65 16,60 5 75 117 0,125
0320 32 276 665 10 36 65 0,080 0810 81 12,80 25,90 5 75 117 0,160
0330 33 282 550 05036 65 0,080 0820 82 12,10 23,40 5 75 117 0,160
0340 34 408 810 10 39 70 0,080 0830 83 1355 27,00 B 75 117 0,160
0350 35 246 LS [ ER 70 0,080 0840 84 14,50 29,90 5 75 117 0,160
0360 36 313 1016 100 39 70 0,080 0850 85  7.35 15,80 5 75 117 0,160
0370 37 364 016 1009 70 0,080 0860 86 13,70 29,90 5 81 126 0,160
0380 38 453 945 10 43 75 0,080 0870 87 14,20 30,90 5 81 125 0,160
0390 39 545 1065 10 43 75 0,080 0880 88 13,75 34,20 5 81 125 0,160
0400 40 279 660 10 43 75 0,080 0890 89 15,80 34,90 5 81 125 0,160
0410 41 342 1045 10 43 75 0,080 0900 90 790 21,60 5 81 125 0,160
0420 42 318 g0 ORI 75 0,080 0910 91 16,60 38,90 5 81 125 0,160
0430 43 453 BB O, 80 0,080 0920 92 16,55 40,30 b 81 125 0,160
0440 44 545 19,000 107 47 80 0,080 0950 95 11,90 26,70 5 E] 125 0,160
0450 45 327 g0 TH0T a7 80 0,080 0970 97 22,20 42,50 gl 133 0,160
0460 46 392 1166 10 47 80 0,080 0980 98 16,55 40,30 b a7 133 0,160
0470 47 437 1065 10 47 80 0,080 1000 100 845 23,80 Fge ) 133 0,160
0480 48 545 9,25 10] iS50 86 0,080 1010 10,1 23,90 49,70 5 87 133 0,160
0490 49 525 12457 10062 86 0,080 1020 102 15,15 36,00 5 87 133 0,160
0500 50 342 Fa0 e 101152 86 0,080 1050 105 14,00 36,00 5 87 133 0,160
0510 51 420 1035 10 52 86 0,100 1080 108 32,30 8430 5 94 142 0,160
0520 52 4,05 1085 10 52 86 0,100 1100 11,0 15,15 38,90 5 94 142 0,160
0530 53 6,00 1265500 s2 8 0,100 1120 11,2 51,00 87,20 5 94 142 0,160
0540 54 585 1360 10 52 86 0,100 1150 115 16,10 53,30 5 94 142 0,160
0550 55 4,08 123650107757 93 0,100 1180 118 28,10 95,10 5 94 142 0,160
0560 56 392 1405 10 57 93 0,100 1200 120 1885 53,30 5 101 151 0,160
0570 57 397 1406 105 67 93 0,100 1250 125 42,00 67,70 01 151 0,160
0580 58 444 1406 10 57 93 0,100 1300 130 46,20 82,10 5 101 151 0,200

(W100) (W107) (W100) (W107)

1 / 34 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer-Satz mit zyl. Schaft

Ausfiihrung: Lieferung in robuster, qualitativ hochwertiger Kunststoff- HS S“-
kassette mit automatischer Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen. |

1033  Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1025).

| oIN || Typ |
' Co5 || 338 | mox}

1026 Hinweis: Satz bestehend aus (Bestell-Nr. 1026).
blank
!
|
{
1033 format) 1026
[ blank |
o AT R ¥ AANTT PN, T X T e
s‘::'“ 51:':’ s';s"" Stihle Stahle Stahle Stihle bs:m.mu o L I:‘:"’ | A T Kupfer,
ﬁ?ﬂe"- e oo, . a2 e s2 e e cote Byl ?‘E Houder | werkstofa rdog iy
1033 18 10 90 60
1026 18 10 90 60
Bestell- Satzinhalt 1033 1026 Anzahl Bohrer jeweils steigend
Nr. @ h8 format) GUHAING]
mm blank_| Stiick mm
0005 1,0-10,0 144,50 - 19 05
0007 1,0-105 207,00 389,00 24 05+KB*
0009 1,0-13,0 326,00 641,00 25 05
(W100) (W105) * Mit ZwischengroBen fiir Gewindekernlocher: je 1 Stiick @ 3,3: 4,2; 6,8: 10,2 mm.

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, HSS-E PM
Ausfiihrung: Ratiospiralbohrer mit Spezialanschliff, profilgeschliffen, [ | B a7 mm
rechtsschneidend. Seitenspanwinkel normal, Kerndicke stérker als HSS-E| DIN | TW o GT ’—@ @/ | @;
normal und ohne Kernanstieg. Der Bohrer verfiigt iiber eine sehr hone | PM i ! 338 50092. { e | || s

Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit, sehr gutes Eigenzentrierverhalten
und erzeugt kurze Spane selbst bei langspanenden Werkstoffen.

Anwendung: Vielseitig einsetzbarer Spiralbohrer bis Bohrtiefen 5 x D.
Geeignet fur Bau- und Kohlenstoffstéhle, hochlegierte Stéhle, Werk-
zeugstahle, Guss und Gusslegierungen, Magnesium-Legierungen,
NE-Metalle, Kunststoff.

e s TR, >a— A=

rell R IIBEIIER TR l I el IS HEA N ER 1 e e

:(:'stell o s {208, 42 HAC 52 HAC 56 HAC 60HRC it e omder: Yool Ma-Lag, ooy
1021 40 25 18 15 15 45
Bestel- #h8 1021 VE Spiral- Gesamt- L= Bestel- #h8 1021 VE  Spiral- Gesamt-
Nr. | GisHRING] i lange lange f Nr. @ lange lange f
mm mm mm mm/U mm o] mm mm mm/U
0100 10 9,30 TEERD T 0210 21 8,40 10 24 49 0040
0110 11 9,20 10 14 36 0,032 0220 22 9,20 10 27 53 0,040
0120 1.2 9,40 10 16 38 0,032 0230 23 9,20 10 27 53 0,040
0130 13 10,05 10 16 38 0,032 0240 24 9,50 10 30 57 0,040
0140 1.4 9,20 10 18 40 0,032 0250 25 830 10 30 57 0,040
0150 15 8,90 10 18 40 0,032 0260 26 10,15 10 30 57 0,050
0160 1.6 9,00 10 20 43 0,032 0270 27 9,40 10 33 61 0,050
0170 1.7 9,10 10 20 43 0,032 0280 28 10,45 10 33 61 0,050
0180 18 9,00 10 22 46 0,032 0290 29 9,20 10 33 61 0,050
0190 19 9,10 10 22 46 0,032 0300 30 8,80 10 33 61 0,050
0200 2,0 7,65 10 24 49 0,032 0310 31 9,20 10 36 65 0,050
(W115) (W115) Fortsetzung nichste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen, 1 / 3 5



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, HSS-E PM

Fortsetzung
Bestell- & h8 1021 VE  Spiral- Gesamt- L= Bestel- @ h8 1021 VE  Spiral- Gesamt- &
Nr. |GUHRING] - lange lange f Nr. P lange lange f
mm o] mm mm mm/U mm TN mm mm mm/U
0320 32 10,05 10 36 65 0,063 0670 6,7 15,95 5 63 101 0,100
0330 33 10,15 10 36 65 0,063 0680 6,8 15,75 5 69 109 0,100
0340 34 9,10 10 39 70 0,063 0690 6,9 16,85 5 69 109 0,100
0350 20 9,50 10 39 70 0,063 0700 7.0 18,75 ] 69 109 0,100
0360 3.6 7,85 10 39 70 0,063 0710 71 20,60 5 69 109 0,100
0370 3.7 8,60 10 38 70 0,063 0720 7.2 20,40 5 69 108 0,100
0380 38 9,50 10 43 75 0,063 0730 73 20,40 5 69 108 0,100
0390 39 11,05 10 43 75 0,063 0740 74 20,50 b 69 109 0,100
0400 4,0 890 10 43 75 0,063 0750 15 19,65 5 69 108 0,100
0410 41 10,35 10 43 75 0,063 0760 76 21,70 5 75 117 0,100
0420 42 9,20 10 43 75 0,063 0770 7.7 22,30 5 75 117 0,100
0430 43 10,25 10 47 80 0,063 0780 78 18,55 5 75 17 0,100
0440 4.4 11,05 10 47 80 0,063 0790 79 21,70 5 75 117 0,100
0450 45 9,10 10 47 80 0,063 0800 80 20,40 5 75 117 0,100
0460 4,6 11,60 10 47 80 0,063 0810 8.1 27,40 5 76 117 0125
0470 4,7 11,05 10 47 80 0,063 0820 82 28,50 b 75 117 0,125
0480 4.8 11,70 10 52 86 0,063 0830 83 28,50 5 75 117 0,125
0490 4.9 12,00 10 52 86 0,063 0840 84 28,50 5 75 117 0,125
0500 5,0 10,15 10 52 86 0,063 0850 85 23,80 5 75 117 0,125
0510 5.1 10.85 10 52 86 0,080 0880 88 33,10 b 81 125 0,125
0520 5.2 12,65 10 52 86 0,080 0900 9,0 26,40 b 81 125 0,125
0530 53 12,10 10 52 86 0,080 0930 93 39,30 5 81 125 0,125
0540 54 13,05 10 57 93 0,080 0950 9,5 31,60 5 81 125 0,125
0550 55 11,20 10 57 93 0,080 0980 98 33,60 5 87 133 0,125
0560 56 13,25 10 57 93 0,080 1000 100 30,50 5 87 133 0,125
0570 5,7 14,20 10 57 93 0,080 1020 102 46,10 5 87 133 0,125
0580 58 14,60 10 57 93 0,080 1050 105 45,00 5 87 133 0,125
0580 59 14,20 10 57 93 0,080 1100 11,0 45,00 5 94 142 0,125
0600 6,0 11,80 10 57 93 0,080 1160 1156 47,10 ) 94 142 0,125
0610 6,1 1395 5 63 101 0,080 1200 120 54,90 5 101 151 0,125
0620 6,2 13,95 5 63 101 0,080 1250 125 59,00 5 101 151 0,125
0630 63 14,80 5 63 101 0,080 1300 130 59,00 5 101 151 0,160
0640 64 14,70 5 63 101 0,100 1350 135 63,10 1 108 160 0,160
0650 6,5 12,30 5 63 101 0,100 1400 140 78,70 1 108 160 0,160
0660 6,6 15,40 5 63 101 0,100 (W115)

(W115)

Stiftloch-Kegelbohrer mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Rechtsschneidend, Oberflache ab @ 3 mm dampf- i__“_i " DIN =|_T_""": [ l Em
angelassen, dadurch sehr gute Spanabfuhr. Mit prézisem Spitzen- { HSS || | yP ’| | Er]
anschliff. Selbstzentrierende Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. i ||‘|_3_93L‘!1J N | e || 180

Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal.
Hinweis: Verwenden Sie zur Fertigung unsere Stiftlochreibahle

auf £ 1/141.
Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar. m

Anwendung: Zur Herstellung konischer Bohrungen 1:50 in einem [dampt. |
Arbeitsgang fiir Kegelstifte nach 1SO 2339 (DIN 1) und ISO 8736
(DIN 7978).
[ SRS
T i T Eshie Bt il i Sk " i Gusseisen AL Al- und Kuper, |
Bestell- Nf‘?“l rll"::g* N‘Jm, 42h||:nc 52b:|‘nc SED:RE sob;:nc Eg'ﬂc ?"E' s;:::' Ll Mig-Leg '\é‘r?:;?" E
Nr. . L b l] ' |
1052 14 12 10 18
Bestell- @ hs 1052 Spirallédnge Gesamtlange
Nr.
mm [dampt. | mm mm
0250 25 43,20 52 86
0300 30 41,80 63 100
0400 4,0 44,70 74 112
0500 50 55,40 81 122
0600 6,0 55,40 114 160
0800 8,0 90,00 157 207
1000 100 119,50 190 245
1200 12,0 151,50 228 290
(wW109)

1 / 36 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, rollgewalzt, lang

Ausfiithrung: Rechtsschneidend mit Spitzenanschliff, rollgewalzt. I— !r:'.)li\-l_]” T ] = j
Robuste Ausfiihrung. Bohrtiefe 5 x D. | Hss i! o l I\\llp I I i
; : - i | | i

Anwendung: Besonders fiir Stahl und Stahlguss (legiert und unlegiert), | | e | |_1ie || 2550 |
Grauguss, Temperguss, Sphéroguss, Sintereisen und Grafit verwendbar.
Hinweis: Die rollgewalzte Fertigung des Spiralbohrers verhindert
Unterbrechungen im Gefiige. Damit ist er fiir robuste Bohrarbeiten
besonders geeignet - als preiswerte Alternative fiir handgefiihrte
Maschinen.

e : by s:i:"’ Stihle Stihla Stéihle Stshla bt . T" i P R Kupfor, |
Bestell- 560, oD, st s2the 52 e s 80 A S m%:;w foecar: i Mg-Leg. vty g
Nr. I e e Sp—— £ 3
1048 18 18

Bestell- @ h8 1048 VE  Spiral- Gesamt- Bestel- @ h8 1048 VE  Spiral- Gesamt-

— ?_!IE
~

Nr. " lange lénge Nr. ) lange lange

mm mm mm mm/U mm mm mm mm/U
0100 1.0 0,32 10 33 56 0,016 0600 6,0 1.44 10 91 139 0,125
0150 15 0,32 10 45 70 0,050 0650 6,5 1,56 10 97 148 0,160
0200 20 0,32 10 56 85 0,050 0680 6.8 1,64 10 102 156 0,160
0250 25 0,40 10 62 95 0,063 0700 7.0 1,64 10 102 156 0,160
0300 30 0,48 10 66 100 0,080 0750 T4 1,80 10 102 156 0,160
0310 31 0,56 10 69 106 0,080 0800 8,0 2,00 10 109 165 0,160
0320 3,2 0,56 10 69 106 0,100 0850 85 2,20 10 109 165 0,200
0330 33 0,56 10 69 106 0,100 0900 9,0 2,40 10 115 175 0,200
0350 35 0,56 10 73 112 0,100 0950 9,5 2,68 10 116 175 0,200
0400 40 0,76 10 78 119 0,100 1000 10,0 3,20 10 121 184 0,200
0410 41 0,92 10 78 119 0,100 1020 102 3,60 10 121 184 0,200
0420 4.2 0,92 10 78 119 0,100 1050 10,5 3,60 10 121 184 0,200
0450 45 0,92 10 82 126 0,100 1100 11,0 4,00 10 128 195 0,200
0500 5,0 1,16 10 87 132 0,100 1150 1156 4,36 10 128 195 0,200
0510 5.1 1,28 10 87 132 0,125 1200 12,0 5,00 10 134 205 0,200
0520 5.2 1,28 10 87 132 0,125 1250 125 545 10 134 205 0,200
0550 55 1,28 10 91 139 0,125 1300 13,0 5,70 10 134 205 0,250
0580 58 1,44 10 91 139 0,125 miag)

w118)

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, lang

Ausfiihrung: Rechtsschneidend, Oberflache blank, ab & 2,5 mm | i DIN I T A
dampfangelassen, profilgeschliffen, mit prazisem Spitzenanschliff. | HSS | '| YP ‘; || .
Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal und Kernanstieg stérker ' i 343‘! N e || 25800 |
als normal. Bohrtiefe 10 x D.
Anwendung: Besonders fiir tiefe Bohrungen in legierte/unlegierte
Stéhle und Gussarten iiber 800 N/mm?, Sphéaroguss, Sintereisen, 1045 '@
Neusilber und Grafit verwendbar. By protesdonal quasty
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.
TYCIN GUHRING!
Sthhle L Stihe Stihls Stihla Stihle Stihle Hari- e T, Ti-ag. : Kupfer,
is bés bés L baarbeiten ur UBERISAN- L Al- um a
Bestall | %, || L= | L ] L d | L] | L I I wine I = I e || | Ml =
r.

1045 22 18 22 30
1046 22 18 22 30

fof

Bestel- @ 1045 1046 VE Spia- Gesamt- Bestel- @ 1045 1046 VE spiral- Gesamt-

Nr. h8 formaD @EMEME o linge  lange f Nr. h8 format) @ linge  lange f

mm  [GEmet]  [EEmet] mm mm  mm/U mm  [Gemet]  [dampf mm mm  mm/U
0100 10 3.01 6,30 10 33 56 0,016 0400 4,0 2,02 4,20 10 78 119 0,100
0150 15 2,13 4,41 10 45 70 0,050 0410 41 2,36 4,90 10 78 119 0,100
0200 20 1.46 2,98 10 56 85 0,050 0420 4,2 2,02 4,27 10 78 119 0,100
0250 25 1,48 322 10 62 95 0,063 0450 45 2,30 4,83 10 82 126 0,100
0300 30 1,59 3.26 10 66 100 0,080 0500 5,0 247 5,30 10 87 132 0,100
0310 31 1,98 4,06 10 69 106 0,080 0510 5,1 3,29 5,90 10 87 1325 0:125
0320 32 1,66 343 10 69 106 0,100 0520 5,2 2,82 5,95 10 87 132 0,125
0330 33 1.83 3.92 10 69 106 0,100 0550 55 2,95 6,10 10 9N 139 0,125
0350 35 1,81 3.85 10 73 112 0,100 0580 5.8 2,95 6,30 10 9N 139 0,125

(W100) W101) (W10} (w101 Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 em kéinnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 37



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, lang

Fortsetzung

inef

Bestel- @ 1045 1046 v Spiral- Gesamt-

Bestel- @ 1045 1046 Ve spira-  Gesamt-
Nr. h8 formad ® linge  lange f

Nr. hg formaD) @ lange  lange

—_ i!l;

mm  [Gamply|  [dampt] mm mm  mm/U mm  [damst | mm mm  mm/U
0600 6,0 3,16 6,65 10 91 139 0,125 1000 10,0 6,80 14,05 5 121 184 0,200
0650 656 342 7.20 5 97 148 0,160 1020 10,2 9,70 19,80 5 121 184 0,200
0680 68 4,92 10,20 5 102 156 0,160 1050 105 9,70 19,80 5 121 184 0,200
0700 70 3,98 8,35 5 102 156 0,160 1100 11,0 10,00 20,50 1 128 195 0,200
0750 75 4.1 10,00 5 102 156 0,160 1150 115 11,05 23,00 1 128 195 0,200
0800 80 4,73 9,85 5 109 165 0,160 1200 120 12,60 26,30 1 134 205 0,200
0850 85 5,45 11,35 5 109 165 0,200 1250 125 12,60 26,30 1 134 205 0,200
0900 90 5,80 11,90 5 115 175 0,200 1300 130 1335 27,70 1 134 205 0,250
0950 956 6,95 14,40 5 15 175 0,200 (W100) wion)

(W100) (W101)

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, lang

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzen- | HSS
anschliff sowie Spezialausspitzung und ausgepragter Warmhérte- g
bestandigkeit. Kernanstieg normal. Seitenspanwinkel gréfer als - Cob
normal (35°). Kerndicke stéarker als normal, daher sehr robust und
vielseitig einsetzbar. Bohrtiefe 10 x D.

Anwendung: Besonders fiir Titan- und Titanlegierungen, rost-/séure-/
hitzbestandige und austenitische Stahle, hochfeste/kurzspanende
Stahle ab 1400 N/mm? Festigkeit, Sonderlegierungen wie Hastelloy®,

Inconel® und Nimonic® verwendbar.
Auch zum Aufbohren geeignet.

"DIN.!E Typ I @/ l

a0 T || &

professional quality

@
2

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

A EER——t :
=% ell- eric i iiah 42 HRC 52 HAC 68 HAC 80 HAC 30 HRG - il o 510 Bronzen
1047 12 10 12 8
Bestel- @hs 1047 VE  Spiral- Gesamt- L= Bestel- #hg 1047 VE  Spiral- Gesamt-  L¥=
N. format) @ lange lange f Nr. Eavnal) @  linge  lange f

mm [blank_| mm mm mm/U mm [ blank_| mm mm mm/U
0100 1,0 6,00 10 33 56 0,008 0600 6,0 9,90 10 91 139 0,063
0150 15 6,00 10 45 70 0,025 0650 65 10,35 5 97 148 0,080
0200 20 4,59 10 56 85 0,025 0680 68 14,30 [5 5 e 156 0,080
0250 25 4,90 10 62 95 0,032 0700 70 11,65 BRE02 156 0,080
0300 30 5,30 10 66 100 0,040 0750 715 15,20 b 7102 156 0,080
0310 3.1 8,30 10 69 106 0,040 0800 80 13,85 5 109 165 0,080
0320 32 6,40 10 69 106 0,050 0850 85 16,60 bixi109 165 0,100
0330 33 6,85 10 69 106 0,050 0900 90 18,50 SUEETAG 175 0,100
0350 35 6,20 10 73 112 0,050 0950 95 23,70 iRl 175 0,100
0400 4,0 6,45 10 78 119 0,050 1000 10,0 25,60 O T 184 0,100
0410 41 6,90 10 78 119 0,050 1020 10,2 26,90 G2l 184 0,100
0420 42 7.20 10 78 119 0,050 1050 105 34,90 SR 184 0,100
0450 45 7,60 10 82 126 0,050 1100 11,0 41,60 1 128 195 0,100
0500 50 7,50 10 87 132 0,050 1150 115 56,30 1 128 195 0,100
0510 5,1 9,25 10 87 132 0,063 1200 120 46,40 1 134 205 0,100
0520 52 9,40 10 87 132 0,063 1250 125 52,40 1 134 205 0,100
0550 55 9,00 10 91 139 0,063 1300 13,0 53,40 1 134 205 0,125

0580 58 11,35 10 91 139 0,063 (W100)

(W100)

1 / 38 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer (48 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Spiralbohrer mit zyl. Schaft, lang

Bohrwerkzeuge

Ausfiithrung: Profilgeschliffen, Oberflache blank, ab @ 2,5 mm Fasen f ] [ | 1
nitriert sowi% weite gSpannuten mit stark gerundeten Rﬁkenhnten und | HSS || DlN—} Typ I! @/ | fn"m9
ausgeprigter Warmhartebesténdigkeit. Gute Zentriereigenschaften | Co5 || 340 || TF ; i aor || s | gyt esional ety
durch Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel gréRer h =
als normal, Kerndicke erheblich starker als normal und ohne Kernanstieg.
Bohrtiefe bis 10 x D.
Anwendung: Besonders fiir legierte/unlegierte Stahle und Gussarten RIS e s
iiber 800 N/mm? Festigkeit, Warm- und Kaltarbeitsstahle, Walzlager- [ nitriert |
stahle, hochlegierte Stahle, Vergiitungs- und Einsatzstéhle verwendbar.
P e Sy
B bt it siahi sml- Stahla Stihle o gy LA e e wupter,
Bestell- o0 il I ik I s2vRc I 52 l 56 HAC soHRC 8 Mimm 5‘;:_‘“"" e ';‘Q'L;‘UI fomsig i
Nr. L e - — mzx;!k
1051 36 18 10 12 26 54
Bestel- Zh8 1051 VE  Spiral- Gesamt- = Bestel- @ h8 1051 VE  Spiral- Gesamt-
Nr. format) ®  linge  ldnge f Nr. farmat) ® lange lange f
mm [ritriert | mm mm mm/U mm [nitriert | mm mm mm/U
0100 1.0 6,90 10 33 56 0,012 0600 6,0 10,40 10 91 139 0,080
0150 15 6,55 10 45 70 0,032 0650 6,5 11,80 5 a7 148 0,100
0200 20 5,10 10 56 85 0,032 0680 6.8 14,45 5 102 156 0,100
0250 25 5,40 10 62 95 0,040 0700 7.0 13,15 5 102 156 0,100
0300 30 5,60 10 66 100 0,050 0750 75 15,50 b 102 156 0,100
0310 3.1 6,90 10 69 106 0,050 0800 8.0 14,45 5 109 165 0,100
0320 32 6,70 10 69 106 0,063 0850 85 18,20 5 109 165 0,125
0330 33 1,2b 10 69 106 0,063 0900 9,0 17,90 b 115 176 0,125
0350 35 8,20 10 73 112 0,063 0950 9,5 24,60 b 115 175 0,125
0400 4,0 7,10 10 78 119 0,063 1000 10,0 26,80 5 121 184 0,125
0410 41 7,65 10 78 119 0,063 1020 102 28,10 5 121 184 0,125
0420 42 7.85 10 78 119 0,063 1050 10,6 36,30 b 121 184 0,125
0450 45 8,40 10 82 126 0,063 1100 11,0 40,40 1 128 195 0,125
0500 50 8,40 10 87 132 0,063 1150 1156 49,20 1 128 195 0,125
0510 5,1 9,90 10 87 132 0,080 1200 120 49,50 1 134 205 0,125
0520 52 10,30 10 87 132 0,080 1250 125 55,50 1 134 205 0,125
0550 b6,b 10,00 10 9N 139 0,080 1300 13.0 58,40 1 134 205 0,160
0580 58 11.25 10 91 139 0,080 (W100)
(W100)
Spiralbohrer mit zyl. Schaft, lang
Ausfiihrung: Profilgeschiliffen, weite Spannuten. Seitenspanwinkel
groRer als r?ormal, r%it Spezialprofil. P ¢ I HSS DIN | @ | m
R ) 005 340 | 500 e I
Anwendung: Vielseitig einsetzbarer Bohrer auch auf leistungsstarken ik i
Maschinen.f__ hiedene Gussarten, Kunststoffe und NE-Metall
Besonders fiir verschie u ; - e
verwendbar. [N ]
[re—— P
gthis ke Sl stahio Stahle sutis Sile Da:'r;:"e" ey T ThLeg. i AR Kupfar,
Bestell- o Snoo; e I PR 82 HAC sevRc 80 e I i "E‘::'z'lm Dot il Mg-Lag. o
Nr. Fmaml] | B it e
1053 25 13 12 13 28 50 50
Bestel- #h8 1053 VE  Spiral- Gesamt- Bestel- @hs 1053 VE  Spiral- Gesamt- -
Nr. [GUHRING] e o4 lange lange f Nr. | GLUHRING] <22 lange lange f
mm mm mm mm/U mm ] mm mm mm/U
0100 1,0 6,20 10 33 56 0,018 0550 55 10,75 10 a1 139 0,160
0150 15 6,50 10 45 70 0,063 0580 58 13,55 10 a1 139 0,160
0200 20 6,40 10 56 85 0,063 0600 6,0 12,95 10 a1 139 0,160
0250 25 6,50 10 62 95 0,080 0650 6.5 13,35 5 97 148 0,200
0300 3.0 715 10 66 100 0,100 0680 6.8 16,95 5 102 156 0,200
0310 31 8,50 10 69 106 0,100 0700 7.0 15,95 o 102 156 0,200
0320 32 7,95 10 69 106 0,125 0750 75 19,45 5 102 156 0,200
0330 33 8,40 10 69 106 0,125 0800 8,0 17,70 5 109 165 0,200
0350 35 8,50 10 73 112 0,125 0850 85 20,70 B 109 165 0,250
0400 40 9,00 10 78 119 0,125 0900 9,0 21,70 5 115 175 0,250
0410 4.1 9,10 10 78 118 0,125 0950 95 21,70 5 115 175 0,250
0420 42 8,80 10 78 119 0,125 1000 10,0 30,50 5 121 184 0,250
0450 45 9,20 10 82 126 0,125 1020 10,2 35,70 5 121 184 0,250
0500 50 10,35 10 87 132 0,125 1050 106 39,30 5 121 184 0,250
0510 5,1 11,40 10 87 132 0,160 1100 11,0 46,10 1 158 195 0,250
0520 5,2 11,20 10 87 132 0,160 1150 D 46,60 1 158 195 0,250
{W115) W115) Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, lang

Fortsetzung

Bestel- @h8 1053  VE  spiral-  Gesamt- Bestel- @h8 1053  VE  Spiral-  Gesamt-

~ I
~ I

Nr. s 24 lange lange Nr. | GLHAING] o lange lange
mm Can ] mm mm mm/U mm mm mm mm/U
1200 120 47,10 1 134 205 0,250 1300 130 56,90 1 134 205 0,315
1250 125 51,80 1 134 205 0,250 wa15)
W115)
Spiralbohrer mit zyl. Schaft, liberlang
hrung: Stabiler Spezialbohrer, profilgeschliffen, rechtsschneidend, j R | || ]
gliﬁgézise?n Soitzananaohliff sowie wefton Spinmitan it stark O | @ | ST Fﬂg,m}@
gerundeten Riickenkanten. Gute Zentriereigenschaften durch Aus- 1869 : {_THF | 130 || ss || 2100 | —
spitzung nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel gréRer als normal,
Kerndicke erheblich starker als normal und ohne Kernanstieg. e J—
Anwendung: Vielseitiger Spiralbohrer zum Bohren extrem tiefer ! HSS |
Locher bis 10 x D unter erschwerten Bedingungen wiez. B.bei | ]' 1067
schlechter Spanabfuhr und dadurch verursachter mangelhafter
Kiihlung der Bohrerspitze geeignet. Besonders flir extrem tiefe - :
Bohrungen in Grauguss und Stahle bis 1000 N/mm? Festigkeit | HSS ]
und CrNi-Stéhle, INOX-Stéhle verwendbar. IES J 1071
PaL e e s
SL:EIO S‘:i:h S::Je Stk o Wale _— bs:;:un S TEE:W- Gusseisen- AL Al- und Kipfar,
Bestell- Nf;f’m’ ;f"‘“ﬂﬁ‘ N‘;m‘ < s2HRC sah:nc I 80 HAe sgb:;c I ?‘g&m s:l:",:;‘ ol Mg-Leg. ey
Nr. e B E
1067 18 20 30
1071 33 14 10 8 3 10 6 45
Bestell- @ h8 x Gesamtlinge 1067 1071 VE Spirallange
N format) Sgawn i) o f
mm [itrert | [ TiAN ] mm mm/U
0001 3,0x 150 8,95 15,85 5 100 0,040
0003 3,0x 190 12,05 33,40 5 130 0,040
0067 3.3x 1556 9,95 16,15 5 106 0,050
0069 3.3x200 14,10 40,40 5 136 0,050
0071 3,3x250 21,90 44,20 5 170 0,050
0005 35x 165 8,95 16,30 b 115 0,050
0007 35x210 12,30 40,30 5 145 0,050
0009 40x 175 9,25 16,30 5 120 0,050
0011 4,0x 220 13,10 41,00 5 150 0,050
0013 4,0 x 280 16,50 52,70 5 190 0,050
0073 42x175 10,70 23,00 5 120 0,050
0075 4,2 x 220 16,05 36,60 5 150 0,050
0077 4,2 x 280 21,20 48,10 5 180 0,050
0015 45x 185 9,95 36,00 5 125 0,050
0017 45x 235 13,90 42,40 5 160 0,050
0019 50x 195 10,55 18,30 b 135 0,050
0021 5,0 x 245 13,90 44,00 b 170 0,050
0023 5,0x 315 19,90 59,70 5 210 0,050
0025 5,5 x 205 11,50 21,90 5 140 0,063
0027 5,5 x 260 17,20 47,70 5 180 0,063
0029 6,0 x 205 11,50 21,30 5 140 0,063
0031 6,0 x 260 16,75 35,70 5 180 0,063
0033 6,0 x 330 22,80 62,40 b 225 0,063
0035 6,5x215 17,70 30,10 5 150 0,080
0037 6,5x 275 19,35 53,50 5 190 0,080
0038 6,8 x 225 19,65 33,90 5 155 0,080
0079 6,8 x 290 27,00 48,10 1 200 0,080
0081 6,8 x 370 40,10 59,10 1 2560 0,080
0039 7.0x 225 16,50 35,10 1 155 0,080
0041 7.0 x 290 21,10 55,90 1 200 0,080
0040 7.5x225 18,25 54,70 1 155 0,080
0042 7.5x 290 24,00 59,80 1 200 0,080
0043 8,0x 240 20,60 38,00 1 165 0,080
0045 8,0x 305 24,60 66,00 1 210 0,080
0047 8,0x 390 36,80 73,40 1 265 0,080
0049 8,5x 240 26,40 43,40 1 165 0,100
0051 8,6 x 305 : 38,60 64,80 1 210 0,100
(W100) (W100) Fortsetzung nachste Seita

1 / 40 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 44 = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit zyl. Schaft, iiberlang

Fortsetzung
Bestell- @ h8 x Gesamtliénge 1067 1071 VE Spirallénge e
N. format) format) ® f

mm [nitriert | [[Tam_] mm mm/U
0053 9,0 x 250 28,30 59,10 1 175 0,100
0054 9,0 x 320 36,40 71,80 | 220 0,100
0056 9,5 x320 41,90 74,80 1 220 0,100
0055 10,0 x 265 29,30 59,80 1 185 0,100
0057 10,0 x 340 39,90 77,60 1 235 0,100
0059 10,0 x 430 58,50 99,90 1 295 0,100
0083 10,2 x 265 51,10 64,60 1 185 0,100
0060 10,2 x 340 43,50 83,00 1 235 0,100
0061 10,5 x 340 58,70 - 1 235 0,100
0063 12,0 x 375 70,90 97,80 1 260 0,100
0065 12,0 x 480 88,20 106,00 1 330 0,100

(W100) (W100)

Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, rollgewalzt

Ausfiihrung: Rollgewalzt/flieRgepresst, ohne Gefligeunterbrechung. FE Hwm7zal |
. : ; ; Hss || DN || Typ || | B

Hinweis: Die rollgewalzte Fertigung des Spiralbohrers verhindert 345 | N | ! | I

Unterbrechungen im Gefiige. Damit ist er fiir robuste Bohrarbeiten L] [ i

besonders geeignet - als preiswerte Alternative fir handgefiihrte
Maschinen.
BRI
Stahle Stéhle Stiihla . Hart- Rt und Ti, Ti-Leg. 8 .
= X 3 Stihls Stéhl Stéinl Stiihily 2 e Kupfar, §
Bestell- | s 150 tia0 e = I o 1 B T e U e Y
P Nimm? Nimm 42 HRC 52 HAC 56 HRC 60 HAC a0 b o] fureed s : Bronzen
Nr. Erer s SRLImE
1083 15

Bestell- @ h8 1083  spira- Gesamt- MK Bestel- @ h8 1083  spira- Gesamt- MK

- ig!;
- I

Nr. lange lange Nr. lange lange

mm mm mm mm/U mm mm mm mm/U
1000 10,00 4,49 87 168 1 0,200 2800 28,00 25,70 170 291 3 0,400
1050 10,50 4,49 87 168 1 0,200 2850 28,50 27,20 175 296 3 0,400
1100 11,00 4,49 94 175 1 0,200 2900 29,00 27,20 175 296 3 0,400
1150 11,650 4,49 94 175 i 0,200 2950 29,50 29,00 175 296 3 0,400
1200 12,00 4,75 101 182 1 0,200 3000 30,00 29,00 175 296 3 0,400
1250 1250 4,75 101 182 1 0,200 3050 30,50 31,50 180 301 3 0,400
1300 13,00 4,75 101 182 1 0,500 3100 31,00 31,50 180 301 3 0,400
1350 13,50 510 108 189 1 0,500 3150 31,60 35,60 180 301 3 0,400
1400 14,00 510 108 189 1 0,500 3200 32,00 35,60 185 334 4 0,500
1450 14,50 6,05 114 212 2 0,500 3250 32,50 39,60 185 334 4 0,500
1500 15,00 6,05 114 212 2 0,500 3300 33,00 39,60 185 334 4 0,500
1550 15,50 6,85 120 218 2 0,500 3350 33,50 41,70 185 334 4 0,500
1600 16,00 6,85 120 218 2 0,500 3400 34,00 41,70 190 339 4 0,500
1650 16,50 8,15 125 223 2 0,315 3450 34,50 45,30 190 339 4 0,500
1700 17,00 8,15 125 223 2 0,315 3500 35,00 45,30 190 339 4 0,500
1750 17,50 8,90 130 228 2 0,315 3550 35,50 49,30 190 339 4 0,500
1800 18,00 8,90 130 228 2 0,315 3600 36,00 49,30 195 344 4 0,500
1850 18,550 9,95 135 233 2 0,315 3650 36,50 56,00 195 344 4 0,500
1900 19,00 9,95 135 233 2 0,315 3700 37,00 56,00 195 344 4 0,500
1950 19,50 11,40 140 238 e 0,315 3750 37,50 61,00 195 344 4 0,500
2000 20,00 11,40 140 238 2 0,315 3800 3800 61,00 200 349 4 0,500
2050 2050 12,65 145 243 2 0,400 3850 3850 66,10 200 349 4 0,500
2100 21,00 12,65 145 243 2 0,400 3900 39,00 66,10 200 349 4 0,500
2150 21,50 14,20 150 248 2 0,400 3950 39,50 66,10 200 349 4 0,500
2200 22,00 14,20 150 248 2 0,400 4000 40,00 66,10 200 349 4 0,500
2250 2250 15,55 155 253 2 0,400 4100 41,00 66,10 205 354 4 0,630
2300 23,00 15,55 155 253 2 0,400 4200 42,00 66,10 205 354 4 0,630
2350 2350 18.45 155 276 3 0,400 4300 43,00 74,30 210 359 4 0,630
2400 24,00 18,45 160 281 3 0,400 4400 44,00 74,30 210 359 4 0,630
2450 24,50 20,60 160 281 3 0,400 4500 45,00 84,90 210 359 4 0,630
2500 25,00 20,60 160 281 3 0,400 4600 46,00 84,90 215 364 4 0,630
2560 25,50 22,50 165 286 3 0,400 4700 47,00 95,60 215 364 4 0,630
2600 26,00 22,50 165 286 3 0,400 4800 48,00 95,60 220 369 4 0,630
2650 26,50 24,60 165 286 3 0,400 4900 49,00 95,60 220 369 4 0,630
2700 27,00 24,60 170 291 3 0,400 5000 50,00 105,50 220 369 4 0,630
2750 271,50 25,70 170 291 3 0,400 w103)

(W103)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 4 1



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit Morsekegelschaft

Ausfiihrung: Rechtsschneidend, Oberflache blank, ab @ 2,6 mm f | I | || I @/
dampfangelassen, profilgeschliffen, mit prazisem Spitzenanschliff. Hss | DIN :! Typ :ﬂ::lﬂ|| ; |
Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal und Kernanstieg normal. 15 1345 || N ||mcre| e
Bohrtiefe 10 x D.

Anwendung: Besonders fiir tiefe Bohrungen in legierte/unlegierte
Stahle und Gussarten iber 800 N/mm?, Sphéroguss, Sintereisen,

Neusilber und Grafit verwendbar. 1080 W

Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

1081 [EIGINTH
| o i =R e
Sl 5‘;';‘“ vlad Stiihle Stats Stahls Stdhia ot i i No— _— i Kupfar, E
Bestell- Rl el aa a2 ine sa2te sa e 60 HAc e ey Feryet el I el 11 B

Nr. A - - S—— [E——

1080 25 18 25 30

1081 25 18 25 30

Bestel- #hg8 1080 1081 spiral- Gesamt- MK = Bestell- #h8 1080 1081 spiral- Gesamt- MK

Nr. format) [EMELTE lénge  lange f Nr. format) lange  lange f
mm  [Gempt|  [Tdamer ] mm - mm mm/U mm  [dampf|  [@amph] mm mm mm/U
1000 10,00 1235 23,40 87 168 1 0,200 2150 21,60 33,80 64,80 150 248 2 0400
1025 1025 1805 41,10 87 168 1 0,200 2175 21,75 38,20 81,40 150 248 2 0400
1050 1050 1280 25,90 87 168 1 0,200 2200 22,00 32,80 62,60 160 248 2 0400
1075 10,75 - 42,50 94 168 1 0,200 2225 2225 3920 85,80 150 248 2 0,400
1075 10,75 17,75 - 94 175 1 0,200 2250 2250 35,30 67.70 155 253 2 0400
1100 11,00 13,20 25,60 94 175 1 0,200 2275 22,75 40,20 85,80 1656 253 o 0,400
1125 11,26 16,70 49,70 94 175 1 0,200 2300 2300 3850 73,50 155 253 ) 0,400
1150 11,60 15,20 30,60 94 175 1 0,200 2325 2325 4850 106,50 155 276 3 0400
1175 11,75 17,65 38,90 94 175 1 0,200 2350 2350 3820 72,70 155 276 3 0400
1200 12,00 13,70 26,30 101 182 1 0,200 2375 23,75 52,60 113,00 160 281 3 0400
1225 12250 151D 44,70 101 182 1 0,200 2400 24,00 40,00 77,10 160 281 <! 0,400
1250 1250 1445 27,70 101 182 1 0,200 2425 2425 59,50 127,00 160 281 3 0,400
12760 1276 1Li5 43,20 101 182 1 0,250 2450 2450 4150 79,20 160 281 3 0,400
1300 13,00 15,00 28,80 101 182 1 0,250 2475 24,75 57,80 123,00 160 281 3 0400
13256 1325 1835 43,20 108 189 1 0,250 2500 2500 44,20 85,80 160 281 3 0400
1350 1350 17,00 32,40 108 189 1 0,250 2525 2525 64,10 124,50 165 286 3 0400
1375 1375 1935 43,20 108 189 1 0,250 2550 2550 45,90 87,20 165 286 3 0400
1400 14,00 1580 29,90 108 189 1 0,250 2575 25,75 59,90 127,50 165 286 3 0400
1425 14,25 17,30 51,90 114 212 2 0,250 2600 26,00 50,80 97.20 165 286 3 0,400
1450 14,50 16,555 32,10 114 212 2 0,250 2625 26,25 69,10 157,00 165 286 3 0,400
1475 14,75 25,30 56,90 114 212 2 0,250 2650 2650 49,00 94,40 165 286 3 0,400
1500 15,00 17,55 33,50 114 212 2 0,250 2675 26,75 7740 180,00 170 291 3 0400
1525 15,25 2340 49,00 120 218 2 0,250 2700 27,00 50,60 97.20 170 291 3 0,400
1550 1550 18,90 36,00 120 218 2% . 0:250 2726 2725 75,70 130,50 170 291 3 0400
1575 15,75 21,40 49,70 120 218 2 0250 2750 2750 52,10 100,00 170 291 3 0400
1600 16,00 1890 36,00 120 218 2 0250 2775 27,75 74,10 167,00 170 291 3 0400
1625 16,256 2890 60,50 125 223 2 0,315 2800 28,00 55,70 106,00 170 291 3 0,400
1650 16,50 2040 38,90 12b 223 - 0,315 2825 2825 83,00 163,00 175 296 3 0400
1675 16,75 2890 55,40 125 223 2 0,315 2850 2850 68,70 132,00 175 296 3 0,400
1700 17,00 21,10 41,10 125 223 2 03h 2875 2875 7740 219,00 175 296 3 0400
1725 17,25 26,60 59,10 130 228 2 0,315 2900 29,00 60,30 115,00 175 296 3 0400
1750 1750 21,70 41,80 130 228 2 0,315 2925 29,25 8590 212,00 175 296 3 0400
1775 17,75 26,80 56,90 130 228 2 0,315 2950 2950 61,90 119,50 175 296 3 0,400
1800 1800 2280 44,00 130 228 2 0315 2975 29,75 79,00 168,50 175 296 3 0400
1825 1826 27,30 65,50 135 233 2 nsih 3000 30,00 60,30 115,00 175 296 3 0400
1850 18560 1835 46,80 135 233 2 0,315 3025 30,26 87,60 171,50 180 301 3 0,400
1875 1875 2870 62,60 135 233 2 0315 3050 3050 73,80 141,00 180 301 3 0,400
1900 19,00 24,60 46,80 135 233 2. 0316 3075 30,75 93,20 173,00 180 301 3 0,400
1925 1925 30,70 72,70 140 238 AT 3100 31,00 71,60 138,50 180 301 3 0,400
1950 1950 2840 54,00 140 238 200305 3125 31,25 9540 249,00 180 301 3 0400
1975 19,76 32,00 70,60 140 238 2 0,315 3150 3150 81,60 157,00 180 301 3 0,400
2000 20,00 26,10 50,40 140 238 2 0,315 3175 31,75 92,10 163,00 185 306 3 0,500
2025 2025 35,10 82,10 145 243 2 0400 3200 32,00 7550 144,00 185 334 4 0,600
2050 2050 2760 53,30 145 243 2 0400 3250 3250 86,70 176,00 185 334 4 0500
2075 20,75 3140 79,20 145 243 2 0400 3300 3300 80,90 155,50 185 334 4 0500
2100 21,00 29,40 56,90 145 243 2 0,400 3350 3350 89,60 191,50 185 334 4 0,500
2125 21,26 39,60 85,80 150 248 2 0,400 3400 34,00 94,80 181,50 190 339 4 0,500

(W100) (w101} (W100) (W101) Fortsetzung néchste Seite

1 / 42 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 45 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit Morsekegelschaft

Fortsetzung

Bestel- #h8 1080 1081 spiral- Gesamt- MK = Bestel- #h8 1080 1081 spiral Gesamt- MK
Nr. formaf) [EMLME lange  lange f Nr. formal) [EMTIDTE  linge  linge f

mm  [Gwpe]  [damek ]| mm mm mm/U mm  [[dampt. | ["domt. | mm mm mm/U
3450 34,50 105,00 212,00 190 339 4 0,500 4000 40,00 136,50 263,50 200 349 4 0,500
3500 3500 9640 18600 190 339 4 0500 4100 41,00 147,00 28100 205 354 4 0630
3550 3550 111,50 240,50 190 339 4 0,500 4200 42,00 160,00 310,00 205 354 4 0,630
3600 36,00 104,00 200,50 195 344 4 0,500 4300 43,00 170,00 324,00 210 359 4 0,630
3650 36,50 116,50 248,00 195 344 4 0,500 4400 44,00 178,00 343,00 210 359 4 0,630
3700 37,00 11350 21750 195 344 4 0500 4500 4500 18550 35600 210 359 4 0,630
3750 3750 128,00 245,00 195 344 4 0,500 4600 46,00 193,50 367,50 215 364 4 0,630
3800 38,00 12050 230,50 200 349 4 0,500 4700 47,00 206,50 396,00 215 364 4 0,630
3850 3850 14450 29100 200 349 4 0500 4800 4800 21150 40350 220 369 4 0,630
3900 39,00 13150 25500 200 349 4 0500 4900 49,00 222,00 44650 220 369 4 0630
3950 39,50 165,00 318,50 200 349 4 0,500 5000 50,00 227,00 439,50 220 369 4 0,630

(W100) (W101) (W100) (W101)

Spiralbohrer mit Morsekegelschaft

Ausfiihrung: Profilgeschiliffen, rechtsschneidend, mit prazisem
Spitzenanschliff und ausgepragter Warmhartebestandigkeit.
Seitenspanwinkel groer als normal, Kerndicke schwécher als
normal und Kernanstieg normal.

Hss || o || Typ |
Co5! 345 || INOX |

MK 1-4

38"

S P e

Anwendung: Besonders fiir rost-/saure-/hitzebestéandige und

austenitische Stahle (INOX) verwendbar. [blank |
5';:‘“ s‘:;"‘ 5':i:" 5\1:“« St:_hlg su:_m. Stihle b‘:::':m o 1L :'":’“ o than: S heved ﬁ?::ﬂﬁ
Bestell- Sl o Sk 42 HRE 52 HRC 58 HRC 60 HRC ol ?&Eﬂ g o Moten. — g
Nr. by = b
1082 18 10 90 60
Bestel- @h8 1082 Spiral- Gesamt- MK Bestell- @ h8 1082 Spiral- Gesamt- MK
Nr. [GUHHING] lange lange f Nr. lange lange f
mm [ blank | mm mm mm/U mm [blank ] mm mm mm/U
1000 10,00 66,10 87 168 1 0,160 1875 18,75 132,00 135 233 2 0,250
1020 10,20 68,50 87 168 1 0,160 1900 19,00 103,50 135 233 2 0,250
1050 10,60 64,80 87 168 1 0,160 1925 19,25 141,00 140 238 2 0,250
1080 10,80 92,00 94 175 1 0,160 1950 19,50 118,50 140 238 2 0,250
1100 11,00 74,70 94 175 1 0,160 2000 20,00 107,00 140 238 2 0,250
1120 11,20 98,80 94 175 1 0,160 2025 20,25 168,00 145 243 74 0,250
1150 11,50 75,30 94 175 1 0,160 2050 20,50 127,00 145 243 2 0,315
1180 11,80 85,20 94 175 1 0,160 2075 20,75 163,00 145 243 2 0315
1200 12,00 71,60 101 182 1 0,160 2100 21,00 127,00 145 243 2 0,315
1220 12,20 88,90 101 182 1 0,160 2150 21,650 150,50 150 248 & 0,315
1250 12,50 82,10 101 182 1 0,160 2175 21,76 254,50 150 248 2 0,315
1300 13,00 73,50 101 182 1 0,200 2200 22,00 134,50 150 248 2 0,315
1350 13,50 90,80 108 189 1 0,200 2250 2250 194,00 155 253 2 0,315
1380 1380 118,50 108 189 1 0,200 2300 23,00 163,00 155 253 Z 0,315
1400 14,00 70,40 108 189 1 0,200 2350 2350 184,00 155 276 3 0,315
1425 14,25 134,50 114 212 2 0,200 2400 24,00 190,00 160 281 3 0,315
1450 14,50 91,40 114 212 2 0,200 2450 24,50 202,50 160 281 3 0,315
1475 14,75 141,00 114 212 2 0,200 2500 25,00 238,50 160 281 3 0,315
1500 15,00 88,90 114 212 2 0,200 2550 25,50 304,00 165 286 3 0,315
1525 15,26 138,50 120 218 2 0,200 2600 26,00 236,00 165 286 3 0,315
1550 15,50 90,10 120 218 2 0,200 2650 26,50 280,50 165 286 3 0,315
1575 15,76 100,50 120 218 2 0,200 2700 27,00 260,50 170 291 3 0,315
1600 16,00 87,70 120 218 7 0,200 2750 27,50 333,50 170 291 3 0,315
1625 16,25 160,50 125 223 2 0,250 2800 28,00 289,00 170 291 3 0,315
1650 16,50 100,50 125 223 2 0,250 2850 28,50 401,50 175 296 3 0,315
1675 16,75 107,50 125 223 2 0,250 2900 29,00 305,00 175 296 3 0,315
1700 17,00 84,60 125 223 2 0,250 3000 30,00 264,00 175 296 3 0,315
1750 1750 93,20 130 228 2 0,250 3100 31,00 327,00 180 301 3 0,315
1775 17,75 94,40 130 228 2 0,250 3150 31,50 383,00 180 301 3 0,315
1800 18,00 95,70 130 228 2 0,250 3200 32,00 407,50 185 334 4 0,400
1825 18,25 126,00 135 233 2 0,250 3300 33,00 364,50 185 334 4 0,400
1850 1850 103,50 135 233 2 0,250 3400 34,00 549,50 190 339 4 0,400
(W116) (W118)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 43



Bohrwerkzeuge

Bohrbuchsenbohrer mit Morsekegelschaft

Ausfithrung: Profilgeschiliffen, rechtsschneidend, mit prazisem
Spitzenanschliff. Gute Zentriereigenschaften durch Ausspitzung nach |
DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel, Kerndicke und Kernanstieg normal. | 1

Anwendung: Zum Bohren durch Bohrbuchsen {wichtig bei schréagen
und unebenen Oberflichen) sowie zum Bohren tiefer Lécher bis zu

|
|: 118" || 25-30° ||

10 x D geeignet. Besonders fir legierte/unlegierte Stahle, Stahlguss,
Grauguss, Temperguss, Sphéroguss, Sintereisen, Neusilber und Grafit T
verwendbar.
e R
b 81;215 SI:i:m — g Btinfa A Daashaién S i .Eusiaisnn- Al Al und Hlipfec:
Bestell- i yJ;,O‘.O.-?.a "L,m a2 e 52 WAC s the 5o A Pt BT‘,‘:‘EE : g Mmbsol phacicy
Nr. e s SRS el
1089 22 18 22 30
Bestell- Zh8 1089 Spirallinge Gesamtlange MK e
NF. format) f
mm ["dampt. | mm mm mm/U
1000 10,0 20,70 116 197 1 0,200
1050 105 21,20 116 197 1 0,200
1100 11.0 21,80 125 206 1 0,200
1150 116 21,80 125 206 1 0,200
1200 12,0 21,80 134 215 1 0,200
1250 12,5 22,00 134 215 1 0,200
1300 13.0 22,00 134 215 1 0,250
1350 135 24,50 142 223 1 0,250
1400 14,0 24,80 142 223 1 0,250
1450 14,5 31,40 147 245 2 0,250
1500 15,0 31,10 147 245 2 0,250
1550 15,5 30,30 153 251 2 0,250
1600 16,0 32,50 153 251 2 0,250
1650 16,5 34,10 159 257 2 0,316
1700 17,0 33,90 159 257 2 0,315
1750 17,5 38,80 165 263 2 0,315
1800 18,0 38,50 165 263 2 0,315
1850 18,56 46,50 177 269 2 0,315
1900 19,0 42,40 17 269 2 0,315
1950 19,5 48,70 177 275 2 0,315
2000 20,0 46,60 177 275 2 0,315
2050 205 58,40 184 282 2 0,400
2100 21,0 53,10 184 282 2 0,400
2150 215 62,80 191 289 2 0,400
2200 22,0 57,80 191 289 2 0,400
2250 225 63,90 198 296 2 0,400
2300 23,0 60,00 198 296 2 0,400
2400 24,0 73,70 206 327 3 0,400
2500 25,0 74,40 206 3217 3 0,400
2600 26,0 85,40 214 335 3 0,400
2700 27,0 91,50 27 343 3 0,400
2800 280 102,00 222 343 3 0,400
2900 29,0 118,00 230 351 3 0,400
3000 30,0 117,50 230 351 3 0,400
3100 31,0 155,00 239 360 3 0,400
3200 320 163,50 248 397 4 0,500
3300 33,0 163,50 248 397 4 0,500
3400 340 205,50 257 406 4 0,500
3500 35,0 199,50 257 406 4 0,500
3600 36,0 229,00 267 416 4 0,500
3700 370 259,00 267 416 4 0,500
3800 380 247,00 2717 426 4 0,500
3900 39,0 265,00 2717 426 4 0,500
4000 40,0 277,00 277 426 4 0,500
4500 45,0 464,50 298 447 4 0,630
5000 50,0 464,50 321 470 4 0,630

(W100)
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Bohrwerkzeuge

Aufbohrer mit Morsekegelschaft

Ausfithrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend. 1] [ | 1| il

Seitenspanwinkel normal, Kerndicke normal und ohne Kernanstieg. Hss || DIN ‘| Typ | Z ! m
Die Spirallange ist um die Bohrbuchsenhéhe lénger. |: 343 ;|_N : 2 || Mics [ |

Anwendung: Zum Aufbohren vorgebohrter, vorgegossener oder —W

vorgestanzter Locher. Die stabile Konstruktion und die 3 Schneiden |

bewirken, dass Fluchtungsungenauigkeiten und Unrundheit der 22¢ |

vorgefertigten Bohrungen korrigiert werden. Auerdem wird die
Bohrwandoberfliche soweit verbessert, dass mit einer Reibahle

anschlieRend einwandfrei fertiggerieben werden kann. g

Beachten Sie die Spalte ,kleinster @ des vorgebohrten Loches”. (]

Hinweis: Der Anschnittdurchmesser muss unbedingt kleiner sein

als das aufzubohrende Loch.

Weitere Abmessungen oder HSS-E-Ausfiihrungen oder VHM/HM-
Bestiickung oder lange Aufbohrer nach DIN 1864 auf Anfrage lieferbar.

Stihla Stahle Stihle Hart. et wnd i, TieLog,
bis bis bis Dithi Snilkis i B bearbaiton shrs i Gk T Kuple,
Bestell- Jen 1000 haciad azn:ﬁc SZD:RE ssbr-?nc aun:ﬁc: dbes T Sonder- werkstaffa M:—IL:;;M Miokiing.
/mm? Nimm? Nfimm? 80 HAC W stahla g Bronzen

Nr. R e i

1085 30 25 10 25 45
Bestell- @h8 1085 Spirallange Gesamtlange kleinster @ des MK
Nr. vorgebohrten Loches

mm [amt | mm mm mm
0780 7.80 38,90 75 166 5,6 1
0880 8,80 56,90 ¢ 81 162 6,3 1
0980 9,80 41,10 87 168 7.0 1
1000 10,00 50,40 87 168 7.0 1
1075 10,75 61,200 94 175 77 1
1100 11,00 45,40 94 175 77 1
1175 11,75 46,10 101 182 84 1
1200 12,00 43,20 101 182 8.4 1
1275 12,75 53,30 101 182 9.1 1
1300 13,00 47,50 101 182 9.1 1
1375 13,75 53,30 108 189 98 1
1400 14,00 48,20 108 189 9,8 1
1475 14,75 62,00 114 212 10,5 2
1500 15,00 54,00 114 212 10,5 2
1575 15,75 56,90 120 218 11,2 2
1600 16,00 55,40 120 218 11,2 2
1675 16,75 68,50 125 223 11,9 2
1700 17,00 59,10 126 223 11,9 2
1775 17,75 64,80 130 228 12,6 2
1800 18,00 60,50 130 228 12,6 2
1870 18,70 72,70 136 233 13,3 2
1900 19,00 63,40 135 233 13,3 2
1970 19,70 67,70 140 238 14,0 )
2000 20,00 59,80 140 238 14,0 2
2070 20,70 85,00 145 243 14,6 2
2100 21,00 79,20 ¢ 145 243 14,6 2
2170 21,70 85,00 150 248 15 2
2200 22,00 79,20 150 248 15,3 7
2270 22,70 89,30 155 253 16,0 2
2300 23,00 84,30 155 258 16,0 2
2370 23,70 96,50 0 160 281 16,6 3
2400 24,00 92,20 160 281 16,6 3
2470 24,70 100,00 160 281 17,3 3
2500 25,00 87,80 160 281 17,3 3
2570 25,70 102,50 & 165 286 18,0 3
2600 26,00 99,40 165 286 18,0 3
2670 26,70 152,50 ¢ 170 291 18,6 3
2700 27,00 119,00 170 291 18,6 3
2770 27,70 123,00 ¢ 170 291 19,3 3
2800 28,00 109,00 170 291 19,3 3
2870 28,70 148,50 ¢ 175 296 20,0 3
2900 29,00 132,50 75 296 20,0 3
2970 29,70 125,50 175 296 205 3
3000 30,00 132,00 175 296 20,5 3
(W109)
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Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer mit Morsekegelschaft, iiberlang

Ausfiihrung: Besonders stabiles Modell, profilgeschliffen, rechts- | e ]
schneidend, bis @ 16,0 mm Fasen nitriert, ab @ 16,0 mm Oberflache ‘ HSS || DIN —‘ Typ _
dampfangelassen, mit prazisem Spitzenanschliff sowie weiten Span- | \_‘!87% TF |[MK1-3 || 13
nuten mit stark gerundeten Riickenkanten. Gute Zentriereigenschaften o N
durch Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel groer
als normal, Kerndicke erheblich starker als normal und ohne Kern-
anstieg.

Anwendung: Zum Bohren extrem tiefer Lécher unter erschwerten
Bedingungen wie z. B. bei schlechter Spanabfuhr und dadurch verur-
sachter mangelhafter Kiihlung der Bohrerspitze geeignet. Besonders
fiir Grauguss und Stahle bis 850 N/mm? Festigkeit verwendbar.

L

38"

o A 1000 0 42 HRC R 56 HAC H Shay St | ikl | Rt Mg-Leg. oz
Nr. M N/mm Nfmm? I s 80 HAC i) sdnle . Bronzen
1092 18 15 ) 20
Bestell- @ h8 x 1092 Spiral- MK — Bestell- Dh8x 1092 Spiral- MK e
Nr. Gesamtlinge format) lange f Nr. Gesamtlinge format) lange f
mm mm mm/U mm mm mm/U
1080 8,0 x 265 43,10 165 1 0,125 1165 16,5 x 365 82,70 230 2 0,250
2080 8,0x 330 65,80 210 1 0,125 2165 16,5 x 445 138,50 295 2 0,250
2085 8,5 x 330 73,50 210 1 0,160 1170 17,0 x 355 84,60 230 2 0,250
1090 9,0x 275 47,00 D 1 0,160 2170 17,0 x 445 130,00 295 2 0,250
2090 9,0 x 345 74,20 220 1 0,160 1175 17,5 x 370 88,70 245 2 0,250
1100 10,0 x 285 49,70 185 1 0,160 2175 17,5 x 465 140,50 310 2 0,250
2100 10,0 x 360 74,90 235 1 0,160 1180 18,0 x 370 91,90 245 2 0,250
1105 10,5 x 285 60,50 185 1 0,160 2180 18,0 x 465 146,50 310 2 0,250
2105 10,5 x 360 93,80 235 1 0,160 1185 18,5 x 370 96,70 245 2 0,250
1110 11,0 x 300 57,90 195 1 0,160 2185 18,5 x 465 146,50 310 2 0,250
2110 11,0 x 375 85,80 250 1 0,160 1190 19,0 x 370 103,00 245 2 0,250
1115 11,5 x 300 60,80 195 1 0,160 2190 19,0 x 465 160,00 310 2 0,250
2115 11,6x375 91,00 250 1 0,160 1195 19,5 x 385 112,00 260 2 0,250
1120 12,0x310 61,60 205 1 0,160 1200 20,0 x 385 118,50 260 2 0,250
2120 12,0 x 395 104,00 260 1 0,160 2200 20,0 x 490 180,00 325 2 0,250
1125 125x310 63,40 205 1 0,160 1205 20,5 x 385 150,00 260 2 0,315
1130 13,0x310 64,20 205 1 0,200 1210 21,0x 385 136,00 260 2 0,315
2130 13,0 x 395 109,00 260 1 0,200 1220 22,0 x 405 143,00 270 2 0,315
1135 13,56 x 325 74,10 220 1 0,200 2220 220x515 229,00 345 2 0,315
2135 135x410 116,50 275 1 0,200 1230 23,0 x 405 168,50 270 2 0,315
1140 14,0 x 325 72,00 220 1 0,200 2230 23,0x515 233,00 345 2 0,315
2140 140x 410 116,50 275 1 0,200 1240 24,0 x 440 188,50 290 3 0,315
1145 14,5 x 340 74,80 220 2 0,200 1250 25,0 x 440 192,00 290 3 0,315
2145 14,5 x 425 117,00 275 2 0,200 2250 25,0 x 555 265,50 365 3 0,315
1150 15,0 x 340 78,70 220 Z 0,200 1260 26,0 x 440 205,00 290 3 0315
2150 15,0 x 425 118,00 275 2 0,200 2260 26,0 x 555 309,50 365 3 0,315
1155 15,6 x 365 85,90 230 2 0,200 1280 28,0 x 460 238,00 305 3 0,315
2155 15,5 x 445 123,00 295 2 0,200 1300 30,0 x 460 274,50 305 3 0,315
1160 16,0 x 355 82,00 230 2 0,200 2300 30,0 x580 422,00 385 3 0,315
2160 16,0 x 445 120,50 295 2 0,200 (W100)
(W100}
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Wechselplattenhalter HT 800
Ausfiithrung: Aus hochwertigem, hochfestem Werkzeugstahl. Opti-

mierter Nutquerschnitt, Schaft nach DIN 6535, Bund nach DIN 6595,

abgesetzter Halterriicken. Absolut spielfreier Sitz durch elastischen
Klemmschutz. Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Vorschiibe.

Anwendung: Oberflache vernickelt, dadurch weniger Verschleil3.

Bestell-
Nr.

0110
0115
0120
0125
0130
0135
0140
0145
0150
0155
0160
0165
0170
0175
0180
0185
0190
0195
0200
0205
0210
0215
0220
0225
0230
0236
0240
0245
0250
0255
0260
0265
0270
0275
0280
0285
0290
0295
0300
0305
0310
0315
0320
0330
0340
0350
0360
0370
0380
0390

Schneiden-Z-
Bereich
mm

11,00-11,49
11,50-11,99
12,00-12,49
12,50-12,99
13,00-13,49
13,60-13,99
14,00-14,49
14,50-14,99
15,00-15,49
15,60-15,99
16,00-16,49
16,50-16,99
17,00-17,49
17,50-17,99
18,00-18,49
18,50-18,99
19,00-19,49
19,50-19,99
20,00-20,49
20,50-20,99
21,00-21.49
21,50-21,99
22,00-22,49
22,50-22,99
23,00-23,49
23,50-23,99
24,00-24,49
24,50-24,99
25,00-25,49
25,50-25,99
26,00-26,49
26,50-26,99
27,00-27,49
27,50-27,99
28,00-28,49
28,50-28,99
29,00-29,49
29,50-29,99
30,00-30,49
30,50-30,99
31,00-31,49
31,50-31,99
32,00-32,99
33,00-33,99
34,00-34,99
35,00-35,99
36,00-36,99
37.00-37,99
38,00-38,99
39,00-39,99

Bohrwerkzeuge

I | [ |
| 6535-HE | | | ‘ norm |
I|
e DN 6s3sHE
—1 | —
~J € 3
1091 + 1093 + 1096
| la
Ir
1093 1091 1096 Nenn- Schaft-@  Trager-@ Schaftlange Is
[GLIHHING] |GLIHHINIG] | GLIHHINI] mal d, d; h6 d; mm
3xD 5xD 7xD mm mm mm 1093 1091 1096
253,109 306,60 ¢ 323,100 11,0 12,0 10,7 45 45 45
253,109 306,60 ¢ 323,10¢ 11,5 12,7 10,7 45 45 45
253,100 306,60 ¢ 323,109 12,0 12,0 a7 45 45 45
253,10 ¢ 306,60 ¢ 323,100 12,5 14,0 147 45 45 45
253,100 306,60 ¢ 323,100 13,0 14,0 2T 45 45 45
253,10 0 306,60 ¢ 323,100 135 14,0 13,2 RIS AE
271,70 ¢ 323,10 ¢ 354,00 ¢ 14,0 14,0 13,7 45 45 45
271,70 ¢ 323,100 354,00 0 14,5 16,0 14,2 48 48 45
271,70 ¢ 323,10¢ 354,00 O 15,0 16,0 14,7 48 48 48
271,70 ¢ 323,10 ¢ 354,00 9 15,6 16,0 15,2 48 48 48
341,60 ¢ 364,30 ¢ 438,40 ¢ 16,0 16,0 15,7 48 48 48
341,600 364,30 0 438,40 § 16,5 18,0 16,2 48 48 48
341,600 364,30 0 438,40 ( 17,0 18,0 16,7 48 48 48
341,60 ¢ 364,30 ¢ 438,400 17,6 18,0 172 48 48 48
364,30 0 395,10 0 475,40 ¢ 18,0 180 17,7 48 48 48
364,30 0 395,10 ¢ 475,40 ¢ 18,5 20,0 18,2 50 50 48
364,30 ¢ 395,10 ¢ 475,40 ¢ 19,0 20,0 18,7 50 50 48
364,30 ¢ 395,10 ¢ 475,40 ¢ 125 20,0 19,2 50 50 48
364,30 ¢ 395,100 475,409 20,0 20,0 %7 50 50 48
364,30 ¢ 395,10 9 475,40 ¢ 20,5 25,0 20,2 b6 56 56
403,40 O 438,400 475,40 ¢ 21,0 250 20,7 56 56 56
403,40 O 438,40 O 475,40 ¢ 215 25,0 2102 56 56 56
403,40 ¢ 438,400 475,40 ¢ 22,0 25,0 21,7 56 56 b6
403,40 ¢ 438,40 ¢ 475,40 & 22,5 25,0 222 56 56 56
458,90 ¢ 498,00 ¢ 535,100 23,0 25,0 20 56 56 56
458,90 ¢ 498,00 ¢ 535,10 ¢ 235 25,0 23,2 56 56 56
458,90 ¢ 498,00 ¢ 535,10 ¢ 24,0 25,0 231 56 b6 56
458,90 ¢ 498,00 ¢ 535,10 % 24,5 25,0 24,2 56 56 56
458,90 ¢ 498,00 ¢ 535,10 ¢ 25,0 25,0 24,7 56 56 56
458,90 ¢ 498,00 ¢ 535,10 § 25,5 32,0 25,2 60 60 60
458,90 ¢ 498,00 ¢ 535,10 ¢ 26,0 320 25,7 60 60 60
524,80 ¢ - 627,70 O 26,5 320 26,2 60 - 60
524,80 ¢ 565,90 ¢ 627,70 § 27,0 320 26,7 60 60 60
524,80 0 - 627,70 ¢ 275 32,0 272 60 - 60
524,80 § 565,90 0 627,70 O 28,0 32,0 27,7 60 60 60
586,50 ¢ 638,00 ¢ 720,30 ¢ 28,5 32,0 28,2 60 60 60
586,50 ¢ 638,00 § 720,30 O 29,0 320 28,7 60 60 60
586,50 ¢ 638,00 ¢ 720,30 9 295 320 29,2 60 60 60
586,50 { 638,00 ¢ 720,30 ¢ 30,0 32,0 29,7 60 60 60
627,70 ¢ 761,50 ¢ 874,70 0 30,56 32,0 30,2 60 60 60
627,70 761,50 ¢ 874,70 31,0 32,0 30,7 60 60 60
627,70 ¢ 761,50 ¢ 874,70 0 315 320 31,2 60 60 60
627,70 ¢ 761,50 ¢ - 32,0 320 317 60 60 -
627,70 ¢ 761,50 ¢ - 33,0 320 32,7 60 60 -
627,70 ¢ 761,50 9 - 34,0 32,0 33,7 60 60 -
761,50 ¢ 915,80 ¢ - 35,0 32,0 34,7 60 60 -
761,50 ¢ 915,80 ¢ - 36,0 32,0 35,7 60 60 -
761,50 ¢ 915,80 0 - 370 320 36,7 60 60 -
761,50 0 915,80 ¢ - 38,0 320 ST 60 60 -
761,50 ¢ 915,80 ¢ - 39,0 32,0 38,7 60 60 -
W113) W113) (W113)
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Bohrwerkzeuge

Wechselplattenhalter HT 800

Technische-Info
1093 1091 1096

Nenn- Gesamtlénge Spannut- Gesamtlénge Spannut- Gesamtlénge Spannut

maR d, inkl. WP ldnge inkl. WP ldnge inkl. WP linge
mm 11 iz Ii [z ‘1 iz

mm mm mm

11,0 101 36,6 124 59,6 147 82,6
11,5 103 38,1 127 62,1 151 86,1
12,0 106 39,7 131 64,7 156 89,7
12,5 108 13 134 67,3 160 933
13,0 110 42,9 137 69,9 164 96,9
135 113 446 141 72,6 169 100,6
14,0 115 46,2 144 75,2 173 104,2
14,5 120 478 150 718 180 1078
15,0 123 49,3 154 80,3 185 11,3
15,5 125 50,9 157 829 189 1149
16,0 127 52,9 160 859 193 118,9
16,5 130 54,1 164 88,1 198 1221
17,0 132 55,8 167 80,8 202 125,8
17.b 134 574 170 934 206 1294
18,0 137 58,9 174 95,9 21 132,9
18,5 141 60,5 179 98,6 217 136,5
19,0 143 62,1 182 101,1 221 140,1
19,56 146 63,7 186 103,7 226 143,7
20,0 148 65,3 189 106,3 230 147,3
20,5 159 67,0 201 109,0 243 151,0
21,0 161 68,6 204 111,6 247 154.6
215 163 70,1 207 1141 251 158,1
22,0 165 1.7 210 116,7 256 161,7
225 168 73,3 214 119,3 260 165,3
23,0 170 74,9 217 1219 264 168,9
235 173 76,5 221 1245 269 172,5
24,0 175 78,1 224 1271 273 176,1
245 177 791 227 1297 2717 179,7
25,0 180 81,3 231 132,3 282 1833
255 187 82,9 239 134,9 291 186,9
26,0 191 84,0 244 137,0 297 190,0
26,5 193 86,1 - - 301 194,0
27,0 196 87,2 251 142,2 306 197,2
275 198 88,9 - - 310 200,8
28,0 200 90,5 257 1474 314 2044
28,5 202 92,5 260 150,4 318 2084
29,0 205 94,6 264 153,56 323 21256
295 207 95,1 267 155,1 327 2151
30,0 210 96,7 271 157,6 332 218,6
305 212 98,3 274 160,2 336 2222
31,0 214 99,8 277 162,8 340 225.8
23 e 216 101,4 280 165,4 344 2294
32,0 221 104,6 287 170,6 - »
33,0 226 107,8 294 175,8 - -
34,0 230 11,0 300 181,0 - 2
35,0 235 114,2 307 186,2 - &
36,0 240 1173 314 191,3 - =
37,0 245 1205 321 196,5 - =
38,0 249 1237 327 201,7 = i
39,0 254 126,9 334 206,9 - =

1/48



Bohrwerkzeuge

Wechselplatte HT 800 WP

Ausfiihrung: Hohe Zéhigkeit und Biegebruchfestigkeit. Kegelmantelanschliff, 140° Spitzen- (o] | = [E]m
winkel und Ratio-Ausspitzung ergeben eine selbstzentrierende Schneidengeometrie. [ VHM | ;—@ '
Schneidentoleranz h7. | Sara
Hinweis: Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar. i
1098  schneiden-Toleranz: h7 1102  schneiden-Toleranz: h7 s
[Fire | Anwendung: Stahl, Stahlguss, [ blank | Anwendung: Aluminium und 2 L ﬁ; 1098 1099
rostfreier Stahl (ferritisch und andere Nichteisenmetalle. . Al ERar] [EER
martensitisch).
1099  schneiden-Toleranz: m7 1105  schneiden-Toleranz: h7
[_Fire ] Anwendung: Grauguss, [ TIAIN | Anwendung: Rostfreier Stahl
Spharoguss und Temperguss. und Stahlguss (austenitisch und
austenitisch/ferritisch). 1102 1105
(blank | NI
- 5— i | L= v
tihle Stihle Rthin I Sthle Stihls Stihle I | Stihle Hart- o i, Ti-Lag. . ’
Bestell- M?h:a 2 } F;D, ] I,:I‘;u, 42D: RC sznrlfnr. ssn:: RC aob:ﬁc b“‘;:‘:: S 90“"?9" m ﬁk';l Lullt;‘-d E:::I:ﬁ'
Nr. 'mm N/mm run { BOH g stahla ronzen
1098 [ ]
1099 J ®
1102 ®
1105 @
Bestell- Nennmal® 1098 1099 1102 1105 Schneidspitze Breite Hohe
Nr. ds | GUHRING] {GUHAING| ls b h
mm [(Fie ] [CHire ] [blank ] [CTam ] mm mm mm
1100 11,0 87,50 ¢ - 75,100 97,80 ¢ 2,1 45 T
1150 11,6 87,50 ¢ - 75,10 ¢ 97,80 ¢ 21 45 7D
1200 12,0 87,50 ¢ 92,60 ¢ 75,10 ¢ 97,80 ¢ 22 5.0 1.7
1250 125 87,50 ¢ - 75,10 ¢ 97,80 ¢ 22 5,0 1,7
1300 13,0 87.50¢ 92,60 ¢ 75,100 97.80¢ 24 5.5 85
1350 13,5 87.50¢ 92,60 ¢ 75,100 97,80 ¢ 24 55 85
1400 14,0 87,50 0 92,60 0 75,10 0 97,800 2,5 6,0 9,6
1450 14,5 87,50 ¢ 92,600 75,10 ¢ 97,80 ¢ 26 6,0 9,6
1500 15,0 94,70 % 100,80 ¢ 81,30 ¢ 106,00 ¢ 27 6,0 9.8
1550 155 94,70 0 100,80 ¢ 81,3090 106,00 ¢ 28 6,0 98
1600 16,0 107,00 ¢ 113,20 ¢ 92,60 ¢ 120,40 ¢ 29 70 11,0
1650 16,56 107,00 ¢ 113,20 ¢ 92,60 ¢ 120,40 ¢ 3,0 10 11,0
1700 17,0 107,00 ¢ 113,20 ¢ 92,60 ¢ 120,40 ¢ 3,0 7.0 11,0
1750 17,5 107,00 ¢ 113,20 ¢ 92,60 ¢ 120,40 ¢ 32 7,0 11,0
1800 18,0 107,00 ¢ 113,20 ¢ 92,60 ¢ 120,40 ¢ 33 8,0 12,6
1850 18,5 107,00 ¢ 113,200 92,600 120,40 ¢ 34 8,0 12,6
1900 19.0 107,00 ¢ 113,20 ¢ 92,60 ¢ 120,40 ¢ 35 8,0 12,6
1950 18,56 107,00 ¢ 113,20 ¢ 92,60 ¢ 120,40 ¢ 36 8,0 12,6
2000 20,0 113,200 117,30 ¢ 96,70 ¢ 125,50 ¢ 37 9,0 13,9
2050 205 113,209 117,30 ¢ 96,70 ¢ 125,50 ¢ 38 9,0 139
2100 21,0 113,20 ¢ 117,30 ¢ 96,70 ¢ 125,50 ¢ 39 9,0 139
2150 215 113,200 117,300 96,70 ¢ 125,50 ¢ 4,0 9,0 139
2200 220 113,20 ¢ 117,30 ¢ 96,70 ¢ 125,50 ¢ 41 10,0 16,3
2250 225 113,20 ¢ 117,300 96,70 ¢ 125,50 ¢ 4,1 10,0 16,3
2300 23,0 133,80 ¢ 139,90 ¢ 113,200 149,20 ¢ 42 10,0 15,3
2350 235 133,80 ¢ - 113,20 ¢ 149,20 ¢ 43 10,0 1]
2400 24,0 13380 ¢ 139,90 ¢ 113,20 ¢ 149,20 ¢ 44 11,0 15,8
2450 245 133,800 139,90 0 113,200 149,20 0 45 11,0 15,8
2500 25,0 133,80 ¢ 139,90 ¢ 113,20 ¢ 149,20 ¢ 4.6 11,0 15,8
2550 25,6 133,800 139,90 ¢ 113,200 149,20 ¢ 47 11,0 15,8
2600 26,0 169,80 ¢ 177,00 ¢ 146,10 ¢ 171,80 ¢ 48 12,0 20,0
2650 26,5 169,80 ¢ 177,00 ¢ 146,100 171,800 49 12,0 20,0
2700 27,0 169,80 ¢ 177,00 ¢ 146,10 ¢ 171,80 ¢ 5,0 12,0 20,0
2750 275 - 177,00 ¢ 146,10 ¢ 171,80 ¢ 5.1 12,0 20,0
2800 28,0 169,80 ¢ 177,00 ¢ 146,10 ¢ 171,80¢ 5,1 130 20,7
2850 285 182,10 ¢ 189,30 ¢ 159,50 ¢ 186,20 0 5,2 13,0 20,7
2900 29,0 182,10¢ 189,30 ¢ 159,50 ¢ 186,20 0 o 13,0 20,7
2950 29,5 182,10 ¢ 189,300 159,50 ¢ 186,20 ¢ 54 13,0 20,7
3000 30,0 182,10 ¢ 189,30 ¢ 159,50 ¢ 186,20 ¢ H) 14,0 22,3
3050 305 - 202,70 & 174,90 ¢ 207,90 ¢ 5,6 14,0 22,3
3100 31,0 197,60 ¢ 202,70 & 174,90 ¢ 207,90 ¢ 5,7 14,0 22,3
3150 316 - 202,70 ¢ 174,900 207,90 ¢ 58 14,0 22,3
3200 32,0 197,60 ¢ 202,70 0 174,90 ¢ 207,90 ¢ 59 15,0 231
3250 325 - 214,00 ¢ 186,20 ¢ 220,200 6,0 15,0 281
3300 330 - 214,000 186,20 0 220,200 6,1 15,0 23.1
W113) (W113) W113) (W113} Fortsetzung néichste Seite

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusé#tzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 49



Bohrwerkzeuge

Wechselplatte HT 800 WP
Fortsetzung
Bestell- Nennmal} 1098 1099 1102 1105
Nr. d, | GLiHHINIG| | GUHHING]
mm [Chre ] [Trire [Tan_]
3350 33,5 - 214,00 ¢ 186,20 ¢ 220,20 ¢
3400 34,0 207,90 ¢ 214,000 186,20 ¢ 220,20 ¢
3450 345 - 234,60 ¢ 205,80 ¢ 232,60 ¢
3500 35,0 230,50 ¢ 234,60 ¢ 205,80 ¢ 232,60 ¢
3550 355 - 234,60 ¢ 205,80 ¢ 232,60 ¢
3600 36,0 - 234,60 ¢ 205,80 ¢ 232,600
3650 36,5 240,80 ¢ 247,00 ¢ 218,10¢ 244,90 ¢
3700 370 - 247,00 ¢ 218,10 ¢ 244,90 ¢
3750 315 240,80 ¢ 247,00 ¢ 218,100 244,90 ¢
3800 380 240,80 ¢ 247,00 ¢ 218,100 244,90 ¢
3850 385 251,10 ¢ 259,30 ¢ 228,40 ¢ 257,30 ¢
3900 39,0 - 259,30 ¢ 228,40 ¢ 257,30 ¢
3950 395 251,10 ¢ 259,30 ¢ 228,40 ¢ 257,30
wW113) (W113) (W113) W113)
Spannschraube
Ausfiihrung: Spannschraube mit TORX®-Aufnahme. |
Anwendung: Zum Spannen der Wechselplatte fiir ) ]

Schneidspitze Breite Hahe
l b h
mm mm mm
6.1 15,0 231
6,2 15,0 231
6,3 15,0 231
6,4 15,0 231
6,5 15,0 231
6,6 16,0 239
6,7 16,0 239
6,8 16,0 239
6,9 16,0 239
7.0 16,0 239
7 16,0 239
7.1 16,0 239
T2 16,0 239

GUHRING|

Bohrsystem HT 800 WP. |

l;

TORX® m

Bestell- fiir TragergroRe 1108 GewindeG Langel, firTORX®  Bestell- furTrigergroRe 17108 GewindeG Langel; fur TORX®

Nr. GLHHING] mm mm Nr. [ GLIHRING| mm mm
0011 110; 115 570 ¢ M2,2 9,50 T7 0020 200-210 5,70 ¢ M4,5 18,00 T15
0012 120; 125 5,70 ¢ M2,2 10,50 1E7) 0022 220-230 570 ¢ M5,0 19,75 T20
0013 130; 135 570¢ M2,5 11,40 T8 0024 240-250 5,70 ¢ M5,0 21,75 T20
0014 140; 145 570¢ M3,0 12,10 T9 0026 260-295 5104 M5,0 23,40 T20
0015 150; 1565 5709 M3,0 13,10 T9 0030 300-315 510¢ M6,0 27,00 T25
0016 160-175 5,70 ¢ M3,5 14,25 T10 0032 320-350 5,80 ¢ M6,0 28,50 T25
0018 180-190 5,70 ¢ M4,0 16,00 1rilis 0036 360-390 5,80 ¢ M6,0 32,50 T25
(W113) (W113)

TORX®-Schraubendreher

Ausfiihrung: Klinge aus Chrom-Vanadium-Stahl.
Anwendung: Speziell fiir die Befestigung von Hartmetall-Wendeschneidplatten.

Bestell- Gréfe 5879 5880 Klingenlénge
Nr. format) format) mm
0003 BT 2,46 - 35
0004 T 8 2,46 - 40
0005 T9 213 - 40
0010 T10 2,16 - 40
0015 T1b6 2,25 - 45
0025 T20 2,46 - 45
0035 T25 - 4,65 100
[(W528) (W528)

Drehmoment-Schrauber fiir Spannschrauben

Ausfiihrung: Mit ergonomischem und abrutschsicherem Gummigriff. Einfache und genaue
Werteinstellung durch den Mikrometer-Skalenring. Die eingestellten Werte werden auto-
matisch durch die verstellsichere Arretierung ,Positiv-Lock” fixiert. Mit Prazisions-Umlauf-
Kugelkupplung fiir kontrollierten Rechts- und Linksanzug. Konstante Wiederholgenauigkeit
mit einer Toleranz von * 6 % vom eingestellten Wert. Bei Erreichen des eingestellten Wertes
I6st die automatische Durchrutschmechanik deutlich sprbar aus und schlieit so das
Uberziehen der Werte aus. Zur Betéatigung von 1/4" Sechskant-Bits nach C 6,3 DIN 3126
oder mit Adapterstiick (im Lieferumfang enthalten) fiir 1/4" Steckschliissel-Einsatze nach
DIN 3124 geeignet. EPA (Electro ProtectedArea) konform.

Lieferumfang: Drehmoment-Schrauber mit Priifzertifikat nach DIN EN ISO 67889,

1/4" Adapter-Antriebsstiick, Bedienungsanleitung und Quergriff mit Gleitstiick.

Anwendung: Im Bereich der Elektrik- und Elektronik-Industrie sowie der Apparatebau-
Industrie. Das schnelle und kontrollierte Anziehen von Schrauben erméglicht die Anwendung
in der Serienproduktion und der Qualitatskontrolle.

Bestell-  Skalenbereich 6230 Skalenteilung Auslosegenauigkeit Lange
Nr. GEDOREV % mm
0050 1,2-6 N'm 361,00 0,1 Nem +6 196
(W522)

® fnr@
professional quality

5879

| A

5880

@ GEDOREV
WERKZEUGE FURS LEBEN

1 / 50 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer 4 = 48-Std.-Lieferservice. 0 = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Bohrwerkzeuge

Kurzstufenbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiithrung: Sehr torsionsstabiles Modell, profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff. Kurze [t [ e [T
Bauform nach DIN 1897. Gute Zentriereigenschaften durch Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel, | HSS ‘ 5 - Typ
Kerndicke und Kernanstieg normal. Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang zueinander fluchtend gefertigt. | fnorm || N 118°
@-Toleranz: d; = h6. e
Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem groRen Durchmesser, der Vorschub nach dem kleinen.
Stahla 5"|""° 5’:.""‘ Stihle Stihle Stihle i Stihle h‘"r:‘;' Mg Ti. Ti-Lag. Pbﬂ,;f::- .
his bis is s i ri 2 arbgiten h‘:‘.':: und Basisen- - s i
Bestell- N?;"M’ N‘aﬁ’ N‘Ir:?'g, 42n;|HC SZDHHC EEDHRC aoh:nc s;':éc :;“g;w s:m. ?‘“"'m«' i A“L":'I"“""d m;'x
Nr. e 2| raure e
1100 30 16 8 30 50 50
1101 30 18 10 33 50 65
1103 30 16 8 30 50 50
1104 30 18 10 33 50 65
1106 30 16 8 30 50 50
1107 30 18 10 33 50 65
Kurzstufenbohrer 90° fiir Durchgangsbohrungen ‘:‘%@‘ —
Ausfiihrung: Senkwinkel 90°, fein.
g: Se 1100 format)
Anwendung: Fiir Schrauben-Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 und Schraubenkopf- [ blank_]
senkungen 90°. Form A und B nach DIN 74, Teil 1. Fiir Schrauben nach DIN 963 und DIN 964. i
Besonders fiir den Einsatz auf CNC- bzw. NC-Maschinen geeignet. E—ﬁ_l ———
Bestel- fir 1100 711071 Bohrer-Bdix Gesamt-  Spiral-  Bohrstufen- 1101 [HITTTNTY
Nr. Gewinde fermat) EMELE  Senker-Zd; lange Iy lange I, lange Iz \
“blank_| [T ] mm mm mm mm
0030 M3 13,80 21,80 32x 60 66 28 9
0040 M4 15,65 23,90 43x 80 79 37 1
0050 M5 19,70 30,70 53x10,0 89 43 13
0060 M6 23,00 34,60 64x115 95 47 15
0080 M8 26,50 44,40 84x15,0 11 56 19
0100 M10 40,00 66,50 1056x19,0 127 64 23
W104) (W109)

Kurzstufenbohrer 90° fiir Gewindekernbohrungen

Ausfiihrung: Senkwinkel 90°.

Anwendung: Fir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, Teil 1 und Freisenkungen 90°
entsprechend den Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273. Besonders fiir den Einsatz

auf CNC- bzw. NC-Maschinen geeignet.
Bestell- fiir 1103 1104 Bohrer@dix  Gesamt- Spiral-  Bohrstufen-

Nr. Gewinde femmat) EMTIMTE  Senker-Zd; lange Iy lange I lange Iy
[blank ] [T ] mm mm mm mm
0030 M3 12,90 18,80 25x 34 52 20 88
0040 M4 13,30 18,80 33x 45 58 24 11,4
0050 M5 14,40 20,50 42x 55 66 28 13,6
0060 Mé 14,80 21,80 50x 6,6 70 N 16,5
0080 M8 17,70 26,00 68x 90 84 40 21,0
0100 M10 22,80 33,30 85x110 95 47 25,5
0120 M12 29,20 42,70 10,2x135 107 54 30,0
(W104) (W109)

Kurzstufenbohrer 180° fiir Durchgangsbohrungen

Ausfiithrung: Senkwinkel 180°, mittel.

Anwendung: Fiir Schrauben-Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 und Schraubenkopf-
senkungen 180°. Form H, J und K nach DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 und DIN 7984.

Besonders fiir den Einsatz auf CNC- bzw. NC-Maschinen geeignet. Qﬁ;’v e ——
Bestell- fiir 1106 1107 Bohrer-@d; x  Gesamt- Spiral- Bohrstufen- 1107 [ GINTY
Nr.  Gewinde fermaD Senker#d,  langel,  langel, langels [ TN ]
[wn ] mm mm mm mm it R |
0030 M3 1300 2090 34x% 6 66 28 9 s -
0040 M4 18,10 23,50 45x 8 79 37 11 P A= |
0050 M5 22,30 29,40 55x10 89 43 13 / |
0060 M6 21,30 34,10 6,6x11 95 47 15 e
0080 M8 26,80 42,70 9,0x15 111 56 19 - e e e il .
0100 M10 40,60 65,70 11,0x18 123 62 23 =
(W104) (W109) >

Alle Preise in € ohne MwS5t. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen. 1 / 5 1




Bohrwerkzeuge

Mehrfasenstufenbohrer mit zyl. Schaft

Ausfiithrung: Profilgeschiliffen, rechtsschneidend, mit prazisem Spitzenanschliff. Gute Zentrier- [ e
eigenschaften durch Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. Seitenspanwinkel, Kerndicke und HSS || Typ i! @ | mﬁ!@
i i .

Kernanstieg normal. Bohrung und Senkung werden in einem Arbeitsgang zueinander fluchtend !__ L N e
gefertigt. g
@-Toleranz: d, = h9 —@/

d;=h8 I 25-30° |

Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem groRen Durchmesser,
der Vorschub nach dem kleinen.

TS |
Stahia Stihl Stihle 7 : Hart- Ao Ti, TiLeg.
B I bis bis bis s":ir‘"’ 5::'9 sg:" 5';:" basrbeiten e und Gusseisen- Al Al- und N"(”P’."'
estell- 850 1000 1400 uber e Sander- werkatofte Vit essing,
i s e 42 WRC 52 HRC 58 HAC 80 HAC s 0] e Brciien
Nr- T ST T b

1109 30 16 8 30 50 50
1112 30 16 8 30 50 50
1115 30 16 8 30 50 50

Mehrfasenstufenbohrer 90° fiir Kernbohrungen

Ausfiihrung: Senkwinkel 90°.

Anwendung: Fiir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, Teil 1 und Freisenkungen 90°
entsprechend den Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273.

Bestell- fiir 1109 Bohrer-@d; x  Gesamt-  Spirallange Bohrstufenlange
Nr.  Gewinde  fezma) Senker-4@ d; lange Iy I, la
{"dampf. | mm mm mm mm
0030 M3 16,00 25x 34 70 39 8.8
0040 M4 17,45 33x 45 80 47 114
0050 M5 17,85 42x 55 93 57 13,6
0060 M6 24,00 50x 6,6 101 63 16,5
0080 M 29,70 68x 90 125 81 21,0
0100 M10 36,50 85x11,0 142 94 255
0120 M12 38,00 10,2x 13,6 160 108 30,0
(W104) Mit Morsekegelschaft DIN 8379 oder VHM-Ausfiihrung auf Anfrage lieferbar.

Mehrfasenstufenbohrer 90° fiir Durchgangsbohrungen

Ausfilhrung: Senkwinkel 90°, fein.

Anwendung: Fiir Schrauben-Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 und Schraubenkopf-
senkungen 90°. Form A und B nach DIN 74, Teil 1. Fiir Schrauben nach DIN 963 und DIN 964.

Bestell- fiir 1112 Bohrer-@ d; x Gesamt-  Spirallange Bohrstufenlange
Nr.  Gewinde  formaD) Senker-@ ds lange I Iz s
[ dampt.| mm mm mm mm
0030 M3 19,30 32x 6,0 93 57 9
0040 M4 22,30 43x 80 117 75 1
0050 M5 28,20 53x100 133 87 13
0060 M6 31,60 64x115 142 94 15
0080 M8 52,60 84x150 169 114 19
0100 M10 81,10 105x19,0 198 135 23
(W104) Mit Morsekegelschaft DIN 8375 auf Anfrage lieferbar.

Mehrfasenstufenbohrer 180° fiir Durchgangsbohrungen
Ausfithrung: Senkwinkel 180°, mittel.

Anwendung: Fiir Schrauben-Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 und Schraubenkopf-
senkungen 180° Form H, J und K nach DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 75613 und DIN 7984.

Bestell- fiir 1115 Bohrer-@ d; x Gesamt-  Spirallange Bohrstufenléange
Nr.  Gewinde  formab) Senker-@ d; lange I; I, Iy
| dampf. | mm mm mm mm
0030 M3 19,40 34x 6 93 57 9
0040 M4 22,50 45x 8 117 75 11
0050 M5 27,30 55x10 133 87 13
0060 M6 31,50 66x11 142 94 15
0080 ms 39,60 90x15 169 114 19
0100 M10 82,30 11,0x18 191 130 23
(W104) Mit Morsekegelschaft DIN 8377 oder VHM-Ausfiihrung auf Anfrage lieferbar.

1 / 5 2 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auBer () = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Zentrierbohrer

Ausfithrung: Profilgeschliffen.

@-Toleranz: @ 1,0-26 =+0,14 mm
#3,15-5,0=+0,18 mm
6,3 =+0,22 mm

Anwendung: Zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach DIN 332,

Form A ohne Schutzsenkung.

Bohrwerkzeuge

1120 Rechtsschneidend. : | @
[blanc | 5
—— 1120 Format
[ blenk | 2=
1 _1 21 Rechtsschneidend. [ = a_’
[ blank | HSS | e
= (PN GLIHRING |
[ blank ]
1123  Rechtsschneidend. ,—_| n
TiN I HSS | . s =
— 1123 format
TN -y
1126  Rechtsschneidend. ey ) S
== ' HSS
| blank | | Co5
1126 format)
blank -
1130 Linksschneidend. G
blank | HSS
= AEIN GUHRING!
[blank |
1131 Rechtsschneidend. [ i _I @
[ HSS |
— JE M GUHRING
I Tin
=] il Ty e S
Stahile Stahle Stihle Stihie Stahle Siéh.lu Stihle Hart- Rost- und Ti, Ti-Leg.
prit bis bis s e o bearbeitan L und Gussaisan- A, Al und Kupler,
Bestell- NE:\O " N‘x?::l rl:"“"r‘:, 42 HRE 52 HRC 5e HAC I &0 HRC I so"mc IS:‘DS' 5""_‘:" || werkstoffe £ Mpg-Leg. :‘,":::?{
Loy o . il N . |
1120 12 10 20 45 45
1121 12 10 6 20 30 60
1123 20 10 10 10 3 25 40 60
1126 12 10 8 10 5 22 50 50
1130 12 10 6 10 3 20 30 60
1131 20 10 10 10 5 25 40 90
Bestol  Boher 1120 1121 1123 1126 1130 1 131 VE Schaftd Gesamt- farWerk =
Nr. di k12 formaD) ETODE fermaD formal) o d; h8 lange I, stiick-@ f
mm [ bank [ m ] [ blank | blank | mm mm mm mm/U
0050 0,50* - 8,10 - - 12,40 19,80 10 310 25,0 >4 0,02
0080 0,80* - 7.85 - - 12,25 19,45 10 3,15 25,0 4- B 0,02
0100 1,00 243 7,20 7.80 3,92 11,55 16,95 10 315 315 6- 8 0,02
0125 1.25 243 8,40 7,80 - 13,35 19,45 10 315 31,6 8- 10 0,02
0160 1,60 2,55 7,20 8,05 3,86 10,55 15,80 10 4,00 35,6 10- 15 0,02
0200 2,00 2,90 6,85 8,25 4,70 12,45 16,60 10 5,00 40,0 15- 20 0,03
0250 2,50 340 8,10 9,05 5,40 12,90 19,45 10 6,30 450 20- 30 0,03
0315 3.1b 4,38 11,50 10,25 6,45 17,30 23,40 10 8,00 50,0 30- 40 0,04
0400 4,00 6,25 16,60 12,15 8,95 22,30 38,20 10 10,00 56,0 40~ 63 0,05
0500 5,00 8,70 23,40 - 15,35 36,00 55,40 1 12,50 63,0 63-100 0,07
0630 6,30 14,20 34,20 - 19,55 64,10 85,80 1 16,00 71,0 100-150 0,09
0800 8,00 22,00 54,00 - - 92,20 133,50 1 20,00 80,0 150-250 0,10
1000 10,00 46,50 108,00 - - 200,50 - 1 25,00 100,0 < 250 012
1250 12,50 - - - - 305,50 - 1 31,60 125,0 <250 012
(W108) w1o1) (W108) (W106) (W101) w1o1) * Einseitig schneidend.

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusétzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

Zentrierbohrer, extralang

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend.
@-Toleranz: @ 1,0-2,5 =+ 0,14 mm
#3,15-50=+ 0,18 mm
=+0,22 mm

76,3

Anwendung: Langer Spezialbohrer zum Herstellen
von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1,

Form A {ohne Schutzsenkung)

fur vertieft liegende Zentrierstellen.

B /&
kg s‘;t" St Stahie Stihla Stahla Stihin b“:::m Mt n :L'd'” — Kugter,
:t:stell- o i . a2 s2 A senc Py Ll o floodac kot e Massing:
1133 20 10 6 10 3 20 . 30 60
Bestell- Bohrer-& 1133 VE Schaft- Gesamtlange fiir Werkstiick-2 &
Nr. di k12 |GUHRING] = d. h8 l f
mm [ blank_| mm mm mm mm/U
0100 1,00 18,00 10 4,00 120,0 6- 8 0,02
0160 1,60 17,65 10 5,00 120,0 10-15 0,02
0200 2,00 16,60 10 6,00 1200 15-20 0,03
0250 250 19,80 10 8,00 120,0 20-30 0,03
0315 3,15 38,20 10 10,00 120,0 30-40 0,04
(W101)
Zentrierbohrer
Ausfithrung: Mit Radius (geringere Bruchgefahr), profilgeschliffen. |' | e ey
@-Toleranz: £ 1,0-2,5 =+ 0,14 mm iHss BB j @
#3,15-5,0 =+ 0,18 mm [ |SEER) |

76,3

=+ 0,22 mm

Anwendung: Standardzentrierbohrer zum Herstellen von Zentrier
bohrungen nach DIN 332, Blatt 1, Form R (mit Radius).

1 |

1129 Format
et

1129 Rechtsschneidend. G
r 1134 [HIGINTH
1134  Rechtsschneidend. @k_
e
1135 Linksschneidend. 1135 m
blank blank |
5”:_2" s""i';"“ el stahie Stahia Sthe Staie i et il L] :'“'L“- e e —
Bestel- | | &, ||| = ]| L& ] L I AR E NS *«-%I =
1129 12 10 20 45 45
1134 20 10 6 6 3 20 45 45
11356 20 10 6 8 3 20 45 45
Bestell- Bohrer-# 1129 1134 1135 Schaft-@ Gesamtlange fur Werkstiick-Z 8
Nr. di k12 format) [GUHAING] d, h8 h f
mm [ blanik_| [ blank | [ blank | mm mm mm mm/U
0050 0,50* - 9,10 - 3,15 25,0 >4 0,02
0080 0,80" - 8,75 16,60 3.15 25,0 4- 6 0,02
0100 1.00 2,70 715 16,95 3,15 316 6- 8 0,02
0125 1.26 2,70 8,45 19,45 3.15 315 8- 10 0,02
0160 1,60 2,97 6,80 12,95 4,00 35,5 10- 15 0,02
0200 2,00 3.16 6,85 15,45 5,00 40,0 15- 20 0,03
0240 2,40 - - 14,05 6,30 45,0 15- 20 0,03
0250 2,50 3,46 8,10 14,15 6,30 45,0 20- 30 0,03
0315 315 4,62 11,00 20,50 8,00 50,0 30- 40 0,04
0400 4,00 6,25 15,10 26,30 10,00 56,0 40- 63 0,05
0500 5,00 10,00 23,00 45,40 12,50 63,0 63-100 0,07
0630 6,30 14,70 34,20 - 16,00 71,0 100-150 0,09
0800 8,00 - 54,00 - 20,00 80,0 150-250 0,10
1000 10,00 - 108,00 - 25,00 100,0 <250 0,12
1250 12,50 - 223,50 - 31,50 125,0 <250 0,12
(W108) (W101) (W101) * Einseitig schneidend.
1 / 54 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, auRer 48 = 48-Std.-Lieferservice. ¢ = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



Zentrierbohrer

Ausfilthrung: Profilgeschliffen.
@- Toleranz: @ 3,15-5,0 =+ 0,18 mm
@6,3 =+0,22 mm

Anwendung: Standardzentrierbohrer zum Herstellen von Zentrier-

Bohrwerkzeuge

1132 format)

bohrungen nach DIN 332, Blatt 1, Form B (mit Schutzsenkung 120°). . ' R
1132 Rechtsschneidend.
blank
1136  Rechtsschneidend. ﬂgfk GUHRING
["blank | =
1137  Linksschneidend. G
blank
[ penk ) JEVIN GUHRING)
blank
5‘:|:'° 5‘$'° bk Stahle Stshle Stihln Stihle _ne:r::i; % el Ti, Ti-Leg 5 Kupher,
Bestell- 850 1000 ‘TS", a2bhe s2WRC 56 HRC s0¥RC bor g Sander Ia‘::::ﬁr;} Miaieg I i
Nr. My Wim Wmm || 60 HAC e stihln Bronzen
1132 12 10 20 45 45
1136 20 10 6 8 3 20 45 45
1137 20 10 6 8 3 20 45 45
Bestell-  Bohrer-2 1132 1136 1137 Schaft#  Gesamtlinge fiir Werkstick-5 =
Nr. d, k12 format) GuHHING| (GUHBING| d, h8 I f
mm [ blank | [ blank ] mm mm mm mm/U
0100 1.00 - 11,85 30,90 4,0 35,5 6- 8 0,02
0125 1,25 4,65 14,15 44,70 5,0 40,0 8- 10 0,02
0160 1,60 4,74 11,55 38,20 6,3 450 10- 15 0,02
0200 2,00 5,35 12,75 38,90 8.0 50,0 15- 20 0,03
0250 2,50 6,80 15,45 38,90 10,0 56,0 20- 30 0,03
0315 3,15 7,35 22,70 56,20 11,2 60,0 30- 40 0,04
0400 4,00 12,00 28,80 55,40 14,0 67,0 40- 63 0,05
0500 5,00 16,65 36,00 53,30 18,0 75,0 63-100 0,07
0630 6,30 22,80 58,30 82,10 20,0 80,0 100-150 0,09
0800 8,00 - 102,50 183,00 25,0 100,0 150-250 0,10
1000 10,00 - 207,50 374,50 31,5 125,0 <250 012
(W106) Wwi101) wio1)

Zentrierbohrer mit Flache
Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend.

@-Toleranz: @ 1,0-2,5 =+ 0,14 mm
#3,15-5,0 =+ 0,18 mm
76,3 =+ 0,22 mm

Anwendung: Spezialzentrierbohrer zum Herstellen

| DIN ‘ ‘
!HSS 33~A| E

von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1, |
Form A (ohne Schutzsenkung). X ‘
=
© /&} blank |
TR [ T i
SWI:‘“ ol 5“:" Stahls Stahlo Stithia Stihle ““"ke" eek . T;"'f@ T Kupter,
Bestell- s50 1000 1450 a2tinc I s2¥RC s6 HAC eavRe " - T ih:r:zm;i In"L";-Iixdl s
™ Nimm? Wy Nfmm? 60 HRC o stihie Bronzen
1138 20 10 6 8 3 20 45 45
Bestell- Bohrer-& 1138 Schaft-Z Gesamtlinge fiir Werkstiick-3 £
Nr. d, k12 d; hg Iy £
mm [ blanic_| mm mm mm mm/U
0160 1,60 12,65 4,0 35,5 10- 15 0,02
0200 2,00 10,50 50 40,0 15- 20 0,03
0250 2,50 11,60 6,3 45,0 20- 30 0,03
0315 3,15 14,05 8,0 50,0 30- 40 0,04
0400 4,00 19,80 10,0 56,0 40- 63 0,05
0500 5,00 33,50 12,5 63,0 63-100 0,07
0630 6,30 56,20 16,0 71,0 100-150 0,09
0800 8,00 94,40 20,0 80,0 150-250 0,10
1000 10,00 171,50 25,0 100,0 <250 0,12
W101)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusé#tzliche Frachtkosten anfallen.



Bohrwerkzeuge

Zentrierbohrer mit Flache

Ausfithrung: Profilgeschiliffen, rechtsschneidend. R l—E)IN T Reor =] m
@-Toleranz: @ 1,0-256 =+0,14 mm ‘ HSS ||

#3,15-5,0 =+ 0,18 mm 1 | L333'E_

263  =+022mm R —— G
Anwendung: Spezialzentrierbohrer zum Herstellen von Zentrier- [ blank

bohrungen nach DIN 332, Blatt 1, Form R (ohne Schutzsenkung).

ey —
i sfi"s‘" St:i:h Stihle Stihle Stihle Stahle m:::i"m e TLT-Lhoe PRy T Kupfer,
ﬁer)stell- N:E‘Dm’ t}.f?nO:' ;Jm 4zh:|anc 52h:nc seblfﬁc Eﬂhrl';if. MHDI:F;C MEES‘.‘? s:;:; | vertatofte Mg-Leg, g::;:
1139 20 10 6 i 8 3 20 45 45
Bestell- Bohrer-@ 1139 Schaft-@ Gesamtlange fiir Werkstiick-@ &
Nr. d, k12 [GLUHHING] d; h8 Iy f
mm blank mm mm mm mm/U
0100 1,00 12,65 3,15 31,5 6- 8 0,02
0160 1,60 10,15 4,00 355 10- 15 0,02
0200 2,00 10,00 5,00 40,0 156- 20 0,03
0250 250 10,90 6,30 45,0 20- 30 0,03
0315 3,15 14,05 8,00 50,0 30- 40 0,04
0400 4,00 19,80 10,0 56,0 40- 63 0,05
0500 5,00 29,20 12,50 63,0 63-100 0,07
0630 6,30 51,20 16,00 71,0 100-150 0,09
0800 8,00 99,40 20,00 80,0 150-250 0,10
1000 10,00 200,50 25,00 100,0 <250 0,12
(W101)

NC-Anbohrer mit zyl. Schaft

Ausfithrung: Sehr stabiles Modell, profilgeschiliffen, rechtsschnei- [ | [ [ |
dend, mit prazisem Spitzenanschliff und schmaler Querschneide. Mit | H8S ;We'ks'; |l @ ! mﬂﬂ@
einem Seitenfreiwinkel von 12%30°. Seitenspanwinkel kleiner als nor- | €05 ||_“°1“J 18358 || 900 | =

mal, Kerndicke erheblich kleiner als normal und Kernanstieg normal.

Ab @ 6 mm mit Mitnahmeflziche nach DIN 1835-B. @-Toleranz: h6. — - . .

Anwendung: Zum positionsgenauen Anbohren. Zum Zentrieren und
Anfasen von Gewindebohrungen in einem Arbeitsgang verwendbar.

Stihle Stihle Stahia 2 Hart- Ao s i, Th-Log
i i = i o sithie Sihle ubla Sitde Rt il e | [— — e
estell- B50 1000 1400 ber gl Sondar- 1| werkstofio Ma-Lag. manin
Nfmm? Mfmm? Wmens 42 HRC B2 HAC 58 HRAC 60 HRC 80 HAC ] stdhle E Bronzen

Nr. = A . - g
1140 12 10 8 8 3 22 B0 40
1146 12 15 10 8 3 22 50 75
Bestell- @h8 1140 1146 Nutenlénge Gesamtlénge e
Nr. Fummat) Sxrmat) f
mm [ blank | mm mm mm/U

0300 3 4,08 - 12 46 0,056

0400 4 4,46 - 12 55 0,06

0500 5 5,20 7,25 14 62 0,07

0600 6 6,85 9,70 16 66 0,09

0800 8 8,50 14,00 21 79 0,10

1000 10 11,60 18,90 25 89 0,13

1200 12 1375 22,10 30 102 0,16

1600 16 22,60 31,30 38 1156 0,20

2000 20 33,00 46,30 45 131 0,23

{W1086) (W108]

1 / 5 6 Alle Lagerartikel mit 24-Std.-Lieferservice, aulBer @ = 48-Std.-Lieferservice. { = Keine Lagerartikel, Beschaffung erfolgt kurzfristig.



NC-Anbohrer mit zyl. Schaft, lang

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prazisem
Spitzenanschliff und schmaler Querschneide. Mit einem Seiten-
freiwinkel von 12°/30°. Seitenspanwinkel kleiner als normal,
Kerndicke erheblich kleiner als normal und Kernanstieg normal.

Ab @ 6 mm mit Mitnahmefldche nach DIN 1835-B. @-Toleranz: h6.

Anwendung: Zum positionsgenauen Anbohren. Zum Zentrieren und
Anfasen von Gewindebohrungen in einem Arbeitsgang verwendbar.

Bohrwerkzeuge

professional quality

{ Co5 |ino

m |
ot

| 1835-B ;i 120°

Stdihle Stila i Sttile Stahle Stshia Stahia gl ot e i, Ti-Lag. "r "1
bis: bis. b r : F itan s i N Gussaisen- 2‘. i Kupfar,
Bestell- Nater oo, N‘ﬁﬁ, sz e 52 Hic e I s0te I I:“%c ":ng'? S:':r:o;- I Eimam;-i oAy e
Nr. Perr o : demsi
1147 12 10 10 8 3 22 50 75
Bestell- @ h8 1147 Nutenlange  Gesamtlange o= Bestel- & h8 1147 Nutenlénge  Gesamtlénge -
Nr. format) f Nr. formai) f
mm o] mm mm mm/U mm mm mm mm/U
0600 6 26,60 20 140 0,09 1000 10 38,00 25 170 0,13
0800 8 29,40 25 140 0,10 1200 12 47,40 30 170 0,16
(W1086) (W108)
NC-Anbohrer mit zyl. Schaft
Ausfiithrung: Sehr stabiles Modell, profilgeschliffen, rechtsschneidend, | P | il 3 :
mit prézisem Spitzenanschliff und schmaler Querschneide. Mit einem | 1SS !'W’erks—i (o) @ | mﬁﬂ@
Seitenfreiwinkel von 12°/30°. Seitenspanwinkel kleiner als normal, J' —

Kerndicke erheblich kleiner als normal und Kernanstieg normal.
Ab @ 6 mm mit Mitnahmeflache nach DIN 1835-B. @-Toleranz: h6.

Anwendung: Zum positionsgenauen Anbohren. Zum Zentrieren und
Anfasen von Gewindebohrungen in einem Arbeitsgang verwendbar.

&tihie Stiia Lo Stihle Stahla Stihle Stihle Hart- e - i Kuieror.
Bestell- [ e 1900 oo || 0 come || 1 e I l"“s‘: =4 I A ez N 2
™ Nfmm Nfmm N/mrm | 80 HAC K] stihle ‘ . | ot
1143 12 10 8 8 3 22 50 40
1149 12 156 10 8 3 22 50 75
Bestell- #h8 1143 1149  Nuten- Gesamt- = Bestel- @h8 1143 1149  Nuten Gesamt- i
Nr. foumas) " fovmes) S NiZnge lénge f Nr. forma) formaD)  |inge linge f
mm “blank mm mm mm/U mm [ blank | mm mm mm/U
0300 3 2,31 - 12 46 0,04 1000 10 11,60 18,90 25 89 0,13
0400 4 237 - 12 55 0,05 1200 12 1375 22,10 30 102 0,16
0500 & 3,09 7,25 14 62 0,07 1600 16 22,60 31,30 38 115 0,20
0600 6 6,65 9,70 16 66 0,09 2000 20 33,00 46,30 45 131 0,23
0800 8 8,50 14,00 21 79 0,10 (W106) (W108)
(W108) {(W108) :

NC-Anbohrer mit zyl. Schaft, lang

Ausfiihrung: Profilgeschliffen, rechtsschneidend, mit prézisem
Spitzenanschliff und schmaler Querschneide. Mit einem Seiten-
freiwinkel von 12°/30°. Seitenspanwinkel kleiner als normal,
Kerndicke erheblich kleiner als normal und Kernanstieg normal.

Ab @ 6 mm mit Mitnahmeflache nach DIN 1835-B. @-Toleranz: h6.

Anwendung: Zum positionsgenauen Anbohren. Zum Zentrieren und
Anfasen von Gewindebohrungen in einem Arbeitsgang verwendbar.

professional nu.ilty

Stahle Stihle Stahile Hart Ros- wnd Ti, Ti-Leg. | 1
o bis bis Sil_nle Sla.hle Sﬂ.hh Sba.hlo on oty e B Gussoisen- e Ku m
Bestel- | |2 | |2 ]| L& ] (L] | L= I e I”IF =1 B NES N i S
. L - By
1150 12 15 10 8 3 22 50 75
Bestell- @ h8 1150 Nutenlange  Gesamtlange s Bestell- @ h8 1150 Nutenldnge  Gesamtlénge o
Nr. format) f Nr. format) f
mm mm mm mm/U mm [T ] mm mm mm/U
0600 6 26,60 20 140 0,09 1000 10 38,00 25 170 0,13
0800 8 29,40 25 140 0,10 1200 12 47,40 30 170 0,16
(W106) (W108)

Alle Preise in € ohne MwSt. Fiir Artikel ab 110 cm kénnen zusitzliche Frachtkosten anfallen.
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Bohrwerkzeuge

Ubersicht - Vollhartmetall-Spiralbohrerprogramm

il
/
1
1190

Bestell-Nr. 1180 1172 1176 | 1191 | 1183 1184 1192 1186 1187 1196 1200 1203 1206 1209 1210 1211
@ mm von-bis 1-63 220 2-20 | 2-16 | 1-12 1-12 1-12 1412 1412 1-12 26-12 3-20 3-20 3-20 3-20 3-16 14-29
DIN WN  NeAmbohrer | 8037 | 6530 €530 6539 wN  wn  wn esapk 9937 G537 G831 BR3T o,
kurz kurz kurz kurz
Werkstoff VHM VHM VHM | HM | VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM  VHM
Zentrier- RT
Bohrertyp e N N N N N N N N H  RT100U RT100U RT100U RT100U o\
Beschichtung [ btorc | (TR [N || ionic )| btk | [T NN [ viemic | [N (R (DRG] (SN (RN (NN (NETEN (AN (N
Spitzenwinkel g0°  90° 142 | 118 | 118 118 118 118 118> 118 120°  140°  140° 140° 140° 140°  140°
Ausspitzung A A Spezial Spezial Spezial Spezial Ratio Ratio
Bohrtiefe vD S3vDl 3D E L hxD by D EaxDE SIS i S SR Esnc b sl DS B3 )s Bhoe D)
Schaftausfilhrung HB  HB HA  HE  HA HE  HA
Kiihlkanale IK IK IK IK IK
Seite 160 1/60 1/60 | 161 | 1/62 1/62 1/62 1/64 1/64 1/64 1/69 1/66 1/66 1/66 1/66 1/69 171
Werkstoffgruppe
Stahla
b e -0 i el-etlie et e le @0 e o o o o
e alire lerlieilie e liiel 0. le e o o o o °
= e o o ©c e o o © | Nigre Mg gl g ®
o o o © e © © ©0 ©
2:.;:; L)) @ © o 0 ©
:::; o ® © © © ©
ot
o © ® 0 © © ©
Dbl vyt s
GV Al e 0 '8 8- e-e OO G © e
: (it e 08 0T .8 o © e © o totito . e te
.“GUEE-
s e o o | e | « 8 @ 08 e O e e e e ©
stoffe
it O L0 b Co e o el'le o tg s g g
Ng-Leg.
fed . 9 o lielCoie e 0.8 8 O 0 D

@® empfohlen © geeignet O bedingt geeignet
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Ubersicht - Vollhartmetall-Spiralbohrerprogramm

1111]

RT 100U RT 100U RT 100U RT 100U 100VA RT100U RT 100U RT 100U RT100T RT100T RT 100T EB 100

1224
3-20
WN

VHM

1227

3-20

WN

VHM

1228 1234 1235
320 3-14  3-12
WN WN WN

VHM  VHM  VHM

by

']

1236
3-10
WN

VHM

Bohrwerkzeuge

1237-  1239-
1238 1240
12-60 4-12
WN WN
HM
s beschichtet

1233
3-20
6537

VHM

FT 200

/\

1232
5,98-20
WN

VHM

R R & B N N N B § Eralesir—asl &

Bestell-Nr. 1212 1215 1218 1221 1223
@ mm von-bis 3-20 320 3-20 320 3-16
DIN 6537 6537 6537 6537 6537
lang lang lang lang
Werkstoff VHM VHM VHM VHM VHM
Bohrertyp I
Beschichtung
Spitzenwinkel 140° 140° 140° 140° 140°
Ausspitzung Spezial ~Spezial Spezisl Spezial  Ratio
Bohrtiefe 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD
Schaftausfilhrung HA HE HA HE HA
Kiihlkandle IK IK IK IK
Seite 1m im 1m 1m 1/74
Werkstoffgruppe
Stdhla
L 6] o [ ] &3
M/mam?
‘5-3 [ ] @ [ [ ]
Yy e o o o
Stahla
his O 0 O 0
42 HRC
Stahle
52h:RC 0 .J O O
e
Srihia
his
86 HRC
o 05 o o g
= R
L Ti-Leg
Sander © o © o ©
o CRR R Sl
stoffe
"ioa © ) © o
Mi-Leg.
Kupfer,
Messing © O © ©
® empfohlen © geeignet O bedingt geeignet

140°

Spezial

7xD
HA
IK

1/76

©

140°

Spezial

7xD
HE
IK

1/76

()]

d407 = S 365 68

Spezial ~ Spezial Spezial

12xD  20xD 25xD

HA HA HA
IK IK IK

118 179 119

135°

Spezial

30xD

HA
IK

1/80

1/81

©

O

20x D/
40xD

1/80

130°

5xD

1/82

140°

1/81
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