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Formiergassystem EZ-Purge

- Formiergassystem EZ-Purge Flex ‘

Bei der patentierten Spiilgasausriistung geht das Gas durch die

Haupteinheit, bevor es zur Spiilkammer kommt.
Besonders wichtig beim SpaltschweiBen.

Lieferumfang:

® Ein- und Ausgangsdichtung
» Basiseinheit

o

i

Lieferumfang:
@ Ein- und Ausgangsdichtung
e Basiseinheit
e 12 m Edelstahlzugseil

12 m Schlauch inklusive Kupplung

? GmbH

Bestehend aus einer Basiseinheit und einer Eingangs- sowie Ausgangsdichtung,
mit jeweils zwei Lippen. Durch die auswechselbaren Dichtscheiben lassen sich
diverse Rohrdurchmesser formieren.

e Fiir Rohrinnendurchmesser von 25 mm bis 320 mm

» Temperaturbestandigkeit der Dichtscheibe bis zu 320 °C

Typ Bereich Bestell-Nr. €/5t,
mm 4959...

EZPF032 25-31 ..0033 126,00

EZPF043 32-40 ..0034 126,00

EZPF054 41-50 ...0035 131,00

Typ 5] Bereich Bestell-Nr. €/5t. EZPF064 52-61 ...0036 133,00
mm mm 4959 ... EZPF078 62-74 ...0037 145,00

EZ026 26 20-25 ...0010 130,00 EZPF090 75-86 ...0038 166,00
EZ032 32 26-31 ...0012 137,00 EZPF110 85-101 0039 175,00
EZ043 43 32-40 .0014 175,00 EZPF120 100-110 ..0041 189,00
EZ054 54 41-50 ..0016 181,00 EZPF142 120-135 ..0043 213,00
EZ064 64 52-61 0018 195,00 EZPF160 140-155 ...0045 238,00
EZ078 78 62-74 ..0020 201,00 EZPF175 150-165 ..0047 252,00
EZ091 91 75-85 0022 207,00 EZPF210 175-200 ...0049 283,00
EZ106 106 85-100 ...0024 220,00 EZPF230 195-215 -.0051 303,00
EZ116 116 101-110 ...0026 248,00 EZPF270 235-260 ...0053 325,00
EZ142 142 120-135 ..0028 269,00 EZPF290 255-280 ..0055 345,00
EZ175 175 145-165 ..0030 337,00 EZPF310 275-300 ..0057 369,00
EZ225 225 195-215 ...0032 402,00 EZPF330 290-320 ..0059 392,00

(600)  Formiergaspasten auf Anfrage erhaltlich. (600)

Formiergaspasten auf Anfrage erhéltlich.

Alle Preise in € ohne MwSt.




SchweiBBen mit Formiergas

Inshesondere beim SchweiBen von Rohren aus CrNi-Stahlen reagiert die
Wurzelseite der SchweiBnaht duBerst empfindlich. Aus diesem Grund
muss sie durch ein Formiergas gegen Oxidation geschiitzt werden.
Damit |4sst sich die Qualitat der Wurzel erheblich verbessern. Darliber
hinaus werden so auch Wurzelfehler vermieden. Das Formiergas
umspiilt die hoch erhitzten Nahtwurzel- sowie Nahtrandbereiche und
verdrangt dort die Luftatmosphare. Fiir einen bestmoglichen Wur-
zelschutz stehen dem SchweiBer unterschiedliche Vorrichtungen und
Hilfsmittel zur Verfiigung. Hierzu zahlen unter anderem Rohrsptil- und
Formiergassysteme, Restsauerstoffmessgerate sowie wasserldsliche
Folien zum Abdichten von Rohren.

Die SchweiB-Profis ;
9/90.2




Aufblasbares Rohrspiilsystem
I-Purge-X

Einzigartiges modulares Design fiir eine maBgeschneiderte Losung zum Rohr-

spiilen. Inklusive Uberdruckventil und Schutzgasdiffusor.

e Ein Modell passend fiir
mehrere RohrgroBen

e Schnellverschliisse

e Hohe Hitzebestandigkeit
(bis max. 204 °C)
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Restsauerstoffmessgerat
Argo-Naught

Fr exakte Messungen des Sauerstoffgehalts wéhrend des Formierens und
SchweiBens von Rohren und GefaBen aus Edelstahl, Titan und anderen reakti-
ven Metallen.

* Messbereich 0 bis 100 % Sauerstoff

» Messgenauigkeit + 1 %, gesamter Anzeigebereich

© Reaktionszeit weniger als 10 s

o Edelstahl-Messsonde

e Mit Gummischlauch, Lénge 2 m

Bereich Bestell-Nr. €/5t.
Zoll 4959...
2-3 ...0061 277,00
4-6 ...0063 360,00
8-12 ...0065 410,00
14-18 ...0067 506,00 Bestell-Nr. €/5t.
20-26 ...0069 597,00 4959...
28-36 ...0071 836,00 ..0073 725,00
(600) (600)

Bis 48" auf Anfrage

Wasserlosliche Folie

Abdichtung von Rohren zum Formiergasen.

X =

Typ Beschreibung Bereich Bestell-Nr. €/5t.
mm 4959 ...

WSFRL Rolle mit 2 x 250 ml 1m x20m ...0120 109,00
Klebstoff

WSFBL Blockformat ohne 1 mx 20m .0122 99,00
Klebstoff

WTADH250 Klebstoff 250 ml L0124 7,50

WTADH500 Klebstoff 500 ml 0126 10,00

(600)

Sauerstoffmessgerdt GM1

Das ppm-Handmessgerat erleichtert das SchweiBen
von Edelstahl durch Anzeige der Sauerstoffkon-
zentration bis 0,01 % genau. Durch halbauto-
matische Kalibrierung entfallt der jahrliche
Wechsel des Sensors.

e Messhereich Sauerstoff: 0,01-25 %

o Kalibrierung: 20,90 %

e Temperaturbereich: 0°Cbis 50 °C

e Abmessungen: 165 x 80 x 35 mm

Bestell-Nr. €/5t.
4959...
0101 929,00
(600)

Restsauerstoffmessgerat
Pro Ox 100

Der Profi unter den Restsauerstoffmessgeraten.

 Mit integrierter Automatikpumpe

¢ Automatische Kalibrierung

e USB-Schnittstelle zur Dateniibermittlung und
Speicherung

e Speicherung von bis zu 50 Datensatzen

o Software auf Windows Basis

o Sehr schnelle Reaktionszeit (<15 s)

* Messbereich 0,00-21,00 % Sauerstoff

» Kalibrierung 20,9 %

 Gas zur Kalibrierung: Umgebungsluft

o Mit elektrochemischem Sauerstoffsensor

w
D e

Lieferumfang:

® Pro OX 100 Sauerstoffmess-
gerdat mit Sensor

® Transportkoffer

e 1,5 m Schlauch mit Schnell-
kupplung

e Edelstahlmessonde, 2 mm @

e Wiederaufladbarer Akku mit
Ladegerat

® USB-Kabel

¢ Haltegestell

e Schraubendreher

Ve
Bestell-Nr. €/5t.
4959...
..0075 1049,00
(600)

Alle Preise in € ohne MwSt.

9/90.3




Exact PipeCut Rohrsagen

Die Sége setzt sich eng auf das Rohr. Nach dem Aufsetzen ist das Sageblatt

immer automatisch in der richtigen Position und muss nicht gefiihrt werden. Das

Sédgeblatt frast durch das Rohr, anstatt es zu zermahlen. Somit ergibt sich eine

glatte Schnittflache. Zudem wird bei der Verwendung einer Exact Rohrsage kein

Staub und kein gefahrlicher Funkenschlag erzeugt. Die Sdgen konnen bei jedem
Rohrwerkstoff zum Einsatz kommen.

Technische Daten:
e Anschluss: 230 V/50 Hz
 Periodischer Betrieb: 53 25 %

* S4geblatt-@: 140 mm (Typ 170, 170E und 220E)

 Sageblatt-@: 165 mm (bei Typ 280E und 360E)
e Arretierungsvorrichtung: 62 mm

Sageblatter und Trennscheiben fiir Exact PipeCut Rohrsagen

Typ Rohr-0 Max. Werkstoffdicke Dreh- Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
mm Stahl/Kunststoff geschwindigkeit kg 4959...
mm min”

170 15-170 6/14 4000 T ...0360 870,50
170E 15-170 8/14 1600-3500 5.7 ..0370 1091,50
220E 15-220 8/12 1600-3500 89 0381 1372,50
280 E 40-280 10/38 2900-3900 9,0 ...0391 1718,00
360 E 75-360 10/38 2900-3900 14,3 ..0392 2115,50

(600)

Ausfiihrung Abmessung Werkstoff Bestell-Nr. €/5t.
mm 4959 ...

Sageblatt TCT 140 x 62 Stahl, Kupfer, Alu, Kunststoff ...0400 69,30

Sageblatt Cement 140 x 62 Edelstahl ..0410 91,00

Trennscheibe Diamant 140 x 62 far Gussrohre ...0420 127,10

Sageblatt TCT 165 165 x 62 Stahl, Kupfer, Alu, Kunststoff 0421 69,50

Trennscheibe TCT P165 165 x 62 Kunststoffe, PE, PP ..0422 64,10

Trennscheibe Diamant X 140 x 62 Gussrohre, duktil, Gusse mit ...0423 168,50
Kugelgraphit

Trennscheibe Diamant X 165 165 x 62 Gussrohre, duktil, Gusse mit ...0424 179,80
Kugelgraphit

r
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Mittelschwere Einzelkettenspanner e

Alle Kettenspanner kénnen durch Entfernen der Kettenglieder und Ausrichthebel an die jeweilige Rohrdimension angepasst werden. Zum Spannen
von Rohr-an-Rohr, Rohr-an-Flansch, Rohr-an-Rohrbogen sowie Rohr-an-T-Stiick.

L Bereich Anzahl Hebel Bestell-Nr. €/5t.
@w mm/Zoll 4959 ... “

o T 203-254/8-10 5 ...0425 541,00
bl 203-305/8-12 6 ...0426 612,00
203-406/8-16 7 ...0427 684,00

203-508/8-20 9 ...0428 826,00

203-610/8-24 11 ...0429 969,00

203-711/8-28 13 ..0431 111,00

203-813/8-32 14 ..0432  1183,00

203-914/8-36 16 ..0433  1325,00

203-1016/8-40 18 ..0434  1468,00

203-1118/8-44 19 ..0435  1539,00

203-1219/8-48 21 ..0436  1681,00

203-1321/8-52 23 ..0437  1824,00

203-1422/8-56 25 ..0438  1967,00

203-1524/8-60 26 ..0439  2038,00

(600
Zubehor fiir mittelschwere Einzelkettenspanner -

Abb. Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.

4959 ...

@ Endglied mit Hebel 0441 80,00

@ Verldngerungsglied mit Hebel ...0442 78,00

@ @ ® Klemmvorrichtung 0443 148,00

e i @) 2-teiliges Kettenglied ...0445 22,00

m m ® 3-teiliges Kettenglied ..0446 30,00

0. Abb. Einzelhebel ...0444 51,00
(600)

®
Schwere Einzelkettenspanner b &

Alle Kettenspanner konnen durch Entfernen der Kettenglieder und Ausrichthebel an die jeweilige Rohrdimension angepasst werden. Zum Spannen
von Rohr-an-Rohr, Rohr-an-Flansch, Rohr-an-Rohrbogen sowie Rohr-an-T-Stiick.

]
@w Bereich Anzahl Hebel Bestell-Nr. €/5t.
® Sr= mm/Zoll 4959 ..,
?Wsm”” 305-406/12-16 5 0200 633,00
305-508/12-20 [ ..0210 716,00
305-610/12-24 7 ...0220 799,00
305-711/12-28 9 ..0230 964,00
305-813/12-32 10 ...0240 1047,00
305-914/12-36 " ..0250 1130,00
305-1016/12-40 12 ...0260 1212,00
305-1118/12-44 13 ..0270 1295,00
305-1219/12-48 15 ...0280 1460,00
305-1321/12-52 16 ...0290 1544,00
305-1422/15-56 17 0300 1626,00
305-1524/12-60 18 ..0310 1709,00
Leichte Einzelkettenspanner auf Anfrage lieferbar. (600)

Zubehor fiir schwere Einzelkettenspanner )y

Abb. Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4959 ...
@ Klemmvorrichtung ...0320 230,00
@ ) 2-teiliges Kettenglied --.0340 28,00
@ 3-teiliges Kettenglied ...0350 40,00
o. Abb. Einzelhebel ..0330 56,00
(600)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Mittelschwere Doppelketten-
spanner

Zubehor fir mittelschwere
Doppelkettenspanner

Alle Kettenspanner konnen durch Entfernen
der Kettenglieder und Ausrichthebel an

die jeweilige Rohrdimension angepasst
werden. Zum Spannen von Rohr-an-Rohr,
Rohr-an-Flansch, Rohr-an-Rohrbogen sowie
Rohr-an-T-Stick.

?-] it
@
Bereich Anzahl Hebel Bestell-Nr. /st
mm/Zoll 4959 ...
203-305/8-12 6 0447 964,00 T
203-406/8-16 7 ..0448  1061,00
203-508/8-20 9 0449  1254,00
203-610/8-24 1 ..0451  1447,00 ®
203-711/8-28 13 ..0452  1640,00
. Abb. i 2
203-813/8-32 14 ..0453  1737,00 P Bi?:;' W R
2‘:’33‘190'14;';150 :: "'g::‘; ;?::-gg @ 2x Endglied, Lange 137 mm, mit Hebel 0466 110,00
4 @ 2x Verldngerungsglied, Lange 177 mm, ...0467 106,00
203-1118/8-44 19 0456 2220,00 mit Hebel '
203-1219/8-48 21 0457  2413,00 ©) Klemmvorrichtung 0462 404,00
203-1321/8-52 23 ..0458  2606,00 @ 2-teiliges Kettenglied ..0445 22,00
203-1422/8-56 25 ..0459  2799,00 ® 3-teiliges Kettenglied ...0446 30,00
203-1524/8-60 26 ...0461 2896,00 0. Abb. Einzelhebel ...0463 59,00
(600) 600)

Schwere Doppelkettenspanner - Zubehor fiir schwere
Alle Kettenspanner kannen durch Entfernen Doppelkettenspanner

der Kettenglieder und Ausrichthebel an

die jeweilige Rohrdimension angepasst
werden. Zum Spannen von Rohr-an-Rohr,
Rohr-an-Flansch, Rohr-an-Rohrbogen sowie
Rohr-an-T-Stiick.

o

@
Bereich Anzahl Hebel Bestell-Nr. €/5t.
mm/Zoll 4959 ...
203-406/12-16 5 ..0355 1087,00
203-508/12-20 6 ..0365 1202,00
203-610/12-24 7 0375 1317,00 ®

203-711/12-28 9 0385 154700 Abb. Beschreibung Bestel-Nr.  €/St.
203-813/12-32 10 ..0395  1662,00 4959...
203-914/12-36 1 0405 1777,00 @ 2x Endglied, Lange 200 mm, mit Hebel 0495 133,00
203-1016/12-40 12 0415 1892,00 @ 2x Verlangerungsglied, Lange 265 mm, ..0505 126,00
203-1118/12-44 13 0464  2007,00 mit Hebel '
203-1219/12-48 15 .0471  2237,00 @ Klemmvorrichtung 0475 538,00
203-1321/12-52 16 ..0476  2352,00 @ 2-teiliges Kettenglied 0515 98,00
203-1422/12-56 17 ..0478  2467,00 ® 3-teiliges Kettenglied ...0525 95,00
203-1524/12-60 18 ..0406  2582,00 0. Abb. Einzelhebel ...0485 62,00
600} 600)

Die Schweil-Profis

9/90.6




Drehbarer Masseanschluss -

Drehknopf dreht sich mit dem Rohr. Dadurch wird Verdrehen, Verheddern oder
VerschleiBen der Massekabel verhindert.

e Lasst sich in Sekunden anbringen und entfernen

e Masseanschluss erfolgt (iber 3 Wege: Biigel, Klemme und blankes Kabel

© Bis 400 A lichtbogenfeste Lager

w
@ 3 =|FGmI:H

Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
kg 4959 ...
2,3 0535 169,00
(600)

Rohrschnellspanner (Stahl) ‘

Rohrschnellspanner fiir leichtes Rohr-an-Rohr- sowie Rohr-an-Formstiick-
SchweiBen. Die Fliigelschrauben sind mit Edelstahlkugeln an den Enden
ausgestattet. = 7

90 ROHRBEARBEITUNG / SYSTEMLOSUNGEN

E/D/E

Rohrschnellspanner (Aluminium) -

Rohrschnellspanner fir leichtes Rohr-an-
Rohr- sowie Rohr-an-Formstiick-SchweiBen.
Die Fliigelschrauben sind mit Edelstahlkugeln
an den Enden ausgestattet.

w
x Mo

Typ Bereich Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
mm/Zoll kg 4959 ...
WT 125 27-64/1-2,5 0,75 ..0110 106,00
WT 26 60-168/2-6 2,6 0112 171,00
WT 612 168-355/6-14 75 ..0114 278,00
(600)

Innenzentrier-Vorrichtung fiir

Flansche und Rohre '

Manuelles Innenspannsystem zum Schweillen von Flanschen an Rohren.
 Mit Kontaktpunkten aus Edelstahl zum Bearbeiten '
von Baustahl- und Edelstahlrohren '

w
@ - TGI’HIJH

Typ Bereich Gewicht Bestell-Nr. @st. Innen-@ Gewicht Bestell-Nr. €5t
mm/Zoll kg 4959 ... mm/Zoll kg 4959 ...

sC13 25-76/1-3 1,5 ...0100 127,00 56-140/2,5-5,5 1,35 ..0115 305,00
SC25 50-127/2-5 3,0 ..0102 165,00 85-220/3,3-8,6 4,00 ..0117 404,00
SC47 101-172/4-7 3.5 ..0104 200,00 120-315/4,7-12,4 12,00 ..0119 583,00
SC59 127-228/5-9 7,0 ...0106 236,00 180-520/7,0-20,4 27,00 0121 1175,00
SC1014 254-355/10-14 9,0 ..0108 350,00 400-940/19,2-37,0 46,00 ..0123  1768,00

(600) (600)

Schutzbacken fiir Innenzentrier-Vorrichtung fiir

Rohrschnellspanner (Stahl)

Preisgiinstige Alternative zu Edelstahlrohrschnellspannern

o Werkstoff: Edelstahl

o Zum Uberziehen iiber die Arme von Rohrschnellspannern,
um Korrosion zu vermeiden

fiir Rohrschnellspanner Bestell-Nr. €/5t.
4959 ...
5C1355 ...0407 13,00
5C2555 ...0103 15,00
SC4755 ...0107 17,00
SC5955 0111 19,00
SC1014s5 ...0109 21,00
(600)

Flansche und Rohrbogen

Manuelles Flansch-Innenspannsystem zum Spannen von Rohr-an-Flansch und

Flansch-an-Bogen.

s Mit Kontaktpunkten aus Edelstahl
zum Bearbeiten von Baustahl- und
Edelstahlrohren

Innen-@ Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
mm/Zoll kg 4959 ..,
56-115/2,2-4,5 1 0125 352,00
85-195/3,3-7,6 3 ..0127 546,00
120-315/4,7-12,4 10 ..0129 1100,00
180-520/7,0-20,4 24 0131 1317,00
(600)

Alle Preise in € ohne MwSt.

9/90.7




SYSTEMLOSUNGEN / ROHRBARBEITUNG 90

E/D/E

Rohrstativ, faltbar - Polyethylenrolle

s Zusatzliche Sicherung des V-Kopfs Zubehdr zum faltbaren Rohrstativ. Benétigt werden 2 Stiick.

o Tragkraft: 1130 kg @w
== _
?TITW

e Lieferung komplett inklusive V-Kopf
» Gewicht: 12 kg

Leistung RohrgréBe Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
kg mm/Zoll kg 4959 ...
450 12-610/1/2-24 15| ...0136 27,00
{600)
Faltbares Rohrstativ Fat Jack ‘
= Tragkraft 2270 kg .

e Hohenverstellbar von 810 bis 1820 mm
e Zusatzliche Sicherung des V-Kopfs

* Lieferung komplett, inklusive V-Kopf

e Gewicht 17,6 kg

Héhe min. Héhe max. Bestell-Nr. €/5t.
mm/Zoll mm/Zoll 4959...

750/29,5 1200/47,2 ...0130 115,00 @Ewi"
?TITGth

(600)

Edelstahlkugeln

Zubehor zum faltbaren Rohrstativ. Bendtigt werden 2 Stiick.

Bestell-Nr. €/5t.

4959...
..0137 262,00
(600)
— —" cowict seseln @5 F@Drbares Rohrstativ Max-Jax -
kg mm/Zoll kg 4959 ... Der groBe 300-mm-V-Kopf und das hochbelastbare 5-Bein-Design bieten dem
925 12-610/1/2-24 1,8 ...0132 45{.6% SchweiBer maximalen Sicherheitsspielraum bei Rohren von bis zu 90 ¢m.

* Max. Tragkraft: 1134 kg
* SerienmaBig mit Stahlrollen

Stahlrolle ; 3 '%M%HTW

Zubehor zum faltbaren Rohrstativ. Benétigt werden 2 Stiick.

pW ., -
?Tsmw ¢ £ 3
Leistung RohrgréBe Gewicht Bestell-Nr. €/st. Beschreibung Bestell-Nr. €/St.
4959 ... 4959 ..,

kg mm/Zoll kg
450 10-610/3/8-24 13 ..0134 27,00 Rohrstativ, fahrbar ...0430 925,00
(600) (60a)

Die SchweiB-Profis ' ‘

9/90.8
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Niederhalter fiir Rohrstander

Zum Fixieren von Rohren an den Rohr-

stativen.

e |deal fiir die Montage von Flanschen,
Fittings oder Ventilen

e Ein Muss bei Arbeiten mit kurzen
Rohren

e Fiir Rohrdurchmesser bis zu 12"
(300 mm)

e Verlangerungsset fiir Rohrdurchmesser
ab 12" ebenfalls erhaltlich

_ E/D/E

- Rohrfixierung fiir Rohrstander

Hold-E

Halter zum einfachen und sicheren Fixieren von Rohren auf Rohrstandern.
 Geeignet fiir Rohre von 20 bis 150 mm
© Robuster Stahlrahmen
 Mit Schnellausléseknopf zum Offnen und SchlieBen

der Klammerarme in Sekunden
e Gewicht 3,9 kg

pW

?T

Ausfiihrung Gewicht Bestell-Nr. €5t
kg 4959 ... Bestell-Nr. €/st.
Niederhalter 2,9 ...0465 129,00 4959...
Kettenverlangerungssatz (o. Abb.) 16 ...0473 50,00 ..0477 217,00
(600) (600)

Rohrstander Pro Roll ‘

Die Hohe ist von 74 cm auf bis zu 109 cm einstellbar. Der Rohrstander besitzt
eine Tragkraft von bis zu 900 kg und hat eine Nivellierung auf beiden Seiten

der Auflage. Lieferung ohne Schnellwechsel-Rollengehduse, bitte separat mit
bestellen.

Abb. mit Rollengehause

Rohrtransportwagen Cricket -

Transport von bis zu 6,1 m langen und bis zu 450 kg schweren Rohren mit einem
Durchmesser von bis zu 300 mm maglich.

o Lieferung mit Ratschengurt und pannensicheren Reifen

e Schnell entfernbarer Griff fiir kompakte Lagerung

o |deal fiir den Materialtransport auf Baustellen

e Gesamtgewicht nur 36 kg

w
Lk W o

» (nicht im Lieferumfang)
Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4959 ...
Rohrstander, in Héhe und Seite einstellbar ...0470 383,00
Tischversion, seitlich einstellbar ...0480 209,00
Schnellwechsel-Rollengehause mit Stahlrollen ...0440 121,00
(0. Abb.)
Schnellwechsel-Rollengehduse mit Gummirollen ...0450 121,00
(0. Abb.)
schnellwechsel-Rollengehduse mit Edelstahlrollen ...0460 121,00
(0. Abb.) ..0589 599,00
(600) (600)

9/90.9

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Mechanische Flanschspreizer

Fiir ein schnelles und sicheres Trennen oder Anheben von Rohrleitungsflanschen.

o 4 verschiedene Modelle, um alle FlanschgréBen abzudecken

e Geharteter Keil fiir sicheres Trennen

e Spindel kann mit herkémmlichen Maulschliissel SW35 oder 12 mm Rundstab gedreht werden
e GroBe Vorschubspindel

o

Spreizweite Bolzen-@  Bestell-Nr. €/5t.
mm mm 4959 ...
76 16 ..0590 270,00
101 19 ...0591 286,00 ]
127 22 ...0468 312,00 _ J .
162 25 ..0472 345,00 . A ke i i
%00 ' 49590500 4959 0591 g 4959 0468 A" 4959 0472 NI
Hydraulischer Flanschspreizer - AnreiBkopf (WT Head)
e Mit 10 t Zylinderkraft Hilfsmittel zum Finden der exakten Rohr-
e Kolbenhub 54 mm position. Auf allen Rohren anwendbar.

© FlanschschraubengroBe 32—-42 mm
e Arme von 70 bis 215 mm einstellbar
e Geharteter Keil

e Einfache Bedienung

o

2

(
Bestell-Nr. €/st. \ Bestell-Nr. €/5t.
4959... ) 4959..,
..0474  1519,00 ..0138 146,00
(600) (600)

Flanschwasserwaage - FMT - klappbarer
Das Hilfsmittel verhindert Fehlpositionen von losen Teilen. Gehru HQSZEiChner
l@w Fiir Rohre und Rohrbégen.

5 TGHDH

Typ Bereich Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
Linge o fiir Flansche mit Bestell-Nr. €/st. mm/Zoll kg 4959 ...
mm mm Bolzenléchern 4959 ... FMT 1 33-90M1,2-3,5 2 ...0095 525,00
mm FMT 2 100-216/3,9-8,6 4 ..0096 654,00
400 85-270 16-32 ...0000 101,00 FMT 3 244-508/9,6-20,0 26 ..0097  4110,00
(600) (600)

Die SchweiB-Profis _
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Mehrzweck-SchweiBfahrwagen

Die automatischen Mehrzweck-SchweiBfahrwagen von Harris sind in 2 Grundmodellen erhaltlich (Standard- und Aufbaumodell Advance). Diese kénnen mit

2 Zubehéroptionen erweitert werden, um eine Vielzahl von SchweiBarbeiten und Anwendungen auszufiihren. Hierzu zahlen unter anderem Horizontal-, Vertikal-,
Heft- und PendelschweiBen. Die Wel Handy Multi-Modelle sind alle leicht, kompakt und mit einem Vierradantrieb ausgestattet. Dank der magnetischen Anpress-
kraft mit einem niedrigen Gewichtsschwerpunkt kann die hochste Zugkraft und Stabilitat auf dem Markt erzielt werden. Dariiber ist mit beiden Wel Handy Multi-
Modellen vertikales SteignahtschweiBen maglich.

Wel Handy Multi Standard

Der SchweiBtraktor Wel Handy Multi Standard kann zum Horizontal- und
VertikalschweiBen eingesetzt werden. Zur Erhdhung der Produktivitat und
Reduzierung von Hitzeverformungen lasst er sich problemlos mit der TWIN
TORCH-Halterung (Zwillingsbrenner) erweitern.

® 50 kg magnetische Zugkraft

e Wartungsfreier Aluminium-Druckguss-Maschinenkérper fir Leichtigkeit und
Langlebigkeit

e Vorschubeinrichtung per Schalter auf links oder rechts einstellbar

e GroBter Positionierungsbereich, um sich problemlos tiber die SchweiBnaht zu
bewegen

Technische Daten:

Stromanschluss: a2v

Gewicht: 6,9 kg
Schneidgeschwindigkeit:  150-1500 mm/min

Lieferumfang:
SchweiBfahrwagen, Netzkabel, Bedienungsanleitung.

<>

Bestell-Nr. €/5t.
4909...
..0316 4551,00
(025)
Genaue techn. Spezifikationen erfragen Sie bitte bei Ihrem FORMAT-Partner.

Alle Preise in € ohne MwSt.




Wel Handy Multi Advance

Der SchweiBtraktor Wel Handy Multi Advance verfiigt (iber eine Heft-
schweiBfunktion fiir ein HochstmaB an Produktivitat und Qualitat. Mit der
Zubehdroption WEAVING (Pendeleinrichtung) kdnnen SchweiBleistung und
-qualitat beim VielpunktschweiBen erhdht werden. Sowohl die TWIN TORCH
(Zwillingsbrenner) als auch die WEAVING Option kénnen problemlos auf der
Wel Handy Multi Advance montiert werden.

e Horizontal-, Vertikal-, Heft- und PendelschweiBen

* 50 kg magnetische Zugkraft

= Digitale Eingabe und Speicherung der HeftschweiBdaten zur Wiederholung

= Eingabe der Daten nach Distanz, um eine gleiche SchweiBllange bei unter-
schiedlichen Geschwindigkeiten zu erreichen

e Lichtbogenzeit, Entgraterbearbeitungszeit und Entgraterfilldistanz konnen
als Parameter eingegeben werden

* In der Digitalanzeige erscheint die tatsachliche Parameter- und SchweiBge-
schwindigkeit

Technische Daten:

Stromanschluss: 42V

Gewicht: 6,8 kg
SchweiBgeschwindigkeit: 150-1500 mm/min

Lieferumfang:
SchweiBfahrwagen, Netzkabel, Bedienungsanleitung.

=2

Bestell-Nr. €5t
4909...
..0318 6843,00
(025)
Genaue techn. Spezifikationen erfragen Sie bitte bei Ihrem FORMAT-Partner.

Die Schwei-Profis

ZwillingsschweiBbrenner-Option,
Informationen finden Sie auf der
nachsten Seite

9/91.2




E/DIE

Twin Torch Option (ZwillingsschweiB8brenner-Option) -

Fiir Wel Handy Multi Standard und Wel Handy Multi Advance.
Erhohung der Produktivitat und Reduzierung von Hitzeverformungen.

91 FAHRWAGEN / SYSTEMLOSUNGEN

o Einfache Ausstattung mit zwei SchweiBbrennern

» Einzeln verstellbare SchweiBbrenner fiir optimale Brennerhalterung

o Problemloses SchweiBen von Versteifungsprofilen 350 mm x 100 mm
» Automatische Start- und Stoppfunktion

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4909...
Brennerhalterung fur zwei MIG-/MAG-Brenner ...0320 2748,00
(025)

Weaving Option (PendelschweiB-Option)

Nur fiir den Wel Handy Multi Advance erhaltlich. :
Erhohung des SchweiBvermégens und der -qualitat beim VielpunktschweiBen. L?d
M

o Pendelbreite einstellbar bis 25 mm 4 4
e Problemlose Montage und Inbetriebnahme

e Einfache Einstellung von SchweiBweg, Pendelfrequenz und Verweildauer

e Zeit (L, C, R) mit Digitalanzeige

« Leichte Anpassung der mittleren Verweildauer an jeder Position innerhalb der Pendelbreite
o Anderung der PendelschweiB-Einstellung wahrend des SchweiBens

<>

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4909 ...
Pendeleinrichtung Wel Handy Multi Advance ..0322 3697,00

Genaue techn. Spezifikationen erfragen Sie bitte bei Ihrem FORMAT-Partner. (025)

Alle Preise in € ohne MwsSt.
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SchweiBtisch Modell WPS 01 N-0625-001

Ausstattung:

e Bereich 1: 625 x 300 mm als Rost

e Bereich 2: 625 x 310 mm mit Schamottesteinen

e Rosthdhe: 50 mm

e Standardlackierung RAL 7016 anthrazit, andere Farben auf Anfrage

OLUTZ =

Abmessung (L x B x H) Bestell-Nr. €/5t.
mm 4931 ...
625 x 625 x 855 ..3100 408,00
(362)

SchweiBtisch Modell WPS 04N-1500-001

Ausstattung:

e 1 Stahlblechschublade H 150 mm, mit Zylinder-
schloss abschlieBbar

e 1 Aufnahme fir SchweiBdraht

e 1 Stahlblech-Ablageboden, ganz vorgezogen

e 1 Arbeitsplatte aus Stahlblech®, Starke 5 mm

o Standardlackierung RAL 7016 anthrazit, andere
Farben auf Anfrage

T
Bieis v

Abmessung (L x B x H) Bestell-Nr. €/5t.

mm 4931 ...
1500 x 700 x 855 ...3105 687,00
*Oberfliche blank, nicht lackiert! (362)

Die SchweiB-Profis




SchweiBtisch Modell WPS 06N-1500-001

Ausstattung:

e 1 Aufnahme fiir SchweiBdraht

e 1 Stahlblech, Ablageboden ganz vorgezogen

e 1 Arbeitsplatte aus Stahlblech®, Starke 5 mm

o Standardlackierung RAL 7016 anthrazit, andere Farben auf Anfrage

QLUTZ =

Abmessung (L x B x H) Bestell-Nr. €/5t.

mm 4931 ...
1500 x 700 x 855 3110 610,00
*0berfliche blank, nicht lackiert! (362)

SchweiB- und Spanntisch Guss

Die SchweiB- und Spanntische gewéhrleisten durch die Nutzung modernster Beschreibung:

CNC-Fertigungsmethoden (fiinf Seiten Bearbeitung) hochste Qualitét und ab- AuBerst massive SchweiBspanntische in besonders robuster und modularer
solute Genauigkeit. Die 28er Bohrung in Verbindung mit einem 100-mm-Raster Bauform (Materialstarke ca. 24—26 mm aus EN 5355J2+N). Die Oberflache ist
erlauben héchste Flexibilitat und Kompatibilitit. Durch das aufgefiihrte Zubehor  geschliffen bzw. feingefrést und Plasmanitriert.

werden die Tische speziell auf lhre Anwendungen abgestimmt. Tischhdhe: 850 mm; Lieferung mit 4 bzw. 6 FiiBen (bei Tischabmessung 3000 x
Je nach Rohstoffsituation wird ein Materialpreiszuschlag erhoben. 1500 x 200 mm). Um Bodenunebenheiten auszugleichen, sind alle TischfiiBe bis
P zu 50 mm feinjustierbar.

G

<

Abmessung Gewicht Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
mm kg 4931 ...
1000 x 1000 x 200 450 Professional ...3075 2194,50
2000 x 1000 x 200 800 Professional ...3063 3503,50
2400 x 1200 x 200 1100 Professional ..3064 4394,50
3000 x 1500 x 200 1600 Professional ..3065 6253,50
1000 x 1000 x 200 450 Professional, hohenverstellbar 750-1150 mm ..3073 2392,50
2000 x 1000 x 200 800 Professional, héhenverstellbar 750-1150 mm ...3068 3701,50
2400 x 1200 x 200 1100 Professional, héhenverstellbar 750-1150 mm ..3066  4592,50
3000 x 1500 x 200 1600 Professional, héhenverstellbar 750-1150 mm ..3067 6550,50
1000 x 1000 x 200 450 Professional, héhenverstellbar 650-950 mm ...3069 2392,50
2000 x 1000 x 200 800 Professional, héhenverstellbar 650-950 mm ...3070 3701,50
2400 x 1200 x 200 1100 Professional, hohenverstellbar 650-950 mm ..3071  4592,50
3000 x 1500 x 200 1600 Professional, héhenverstellbar 650-950 mm ...3072 6550,50
1000 x 1000 x 200 450 Professional mit Rollen ..3074 2524,50
2000 x 1000 x 200 800 Professional mit Rollen ...3081 3833,50
2400 x 1200 x 200 1100 Professional mit Rollen ...3076 4724,50
1000 x 1000 x 200 450 Professional mit Bodenverankerung ...3077 2392,50
2000 x 1000 x 200 800 Professional mit Bodenverankerung ...3078 3701,50
2400 x 1200 x 200 1100 Professional mit Bodenverankerung ..3079 4592,50
3000 x 1500 x 200 1600 Professional mit Bodenverankerung ...3080 6550,50
Bei den héhenverstellbaren Tischen erfolgt die Hohenverstellung durch teleskopartig ausziehbare Tischbeine, die mit zwei Verriegelungsbolzen gesichert sind. (222)

Preise ab Werk.

Alle Preise in € ohne MwSt.
9/92.2




E/D/E

Anschlag- und Spannwinkel

SYSTEMLOSUNGEN / SPANNZEUG 92 |

P
siegmund”
- s

175L-110 175SL-109 175WL=-111 275L-12 75L-105
Ausfiihrung Abmessung LxBx H Anwendung Bestell-Nr. €/5t.

mm 4931 ...

175L-110 175 x50 x 175 fix und variabel feststellbar, zweiseitig -.3021 69,30*
175 SL- 109 175 x50 x 75 fix und variabel feststellbar, zweiseitig ..3022 53,90*
175WL-111 175x50x 175 fix und variabel feststellbar, zweiseitig mit Langloch ..3023 71,50*
275L-112 175 x 50 x 275 fix und variabel feststellbar, zweiseitig ...3024 81,40*
300 G - 152 200 x 75 x 300 fix und variabel feststellbar, zweiseitig ..3027 119,90*
500G -162 200 x 75 x 500 fix und variabel feststellbar, zweiseitig ...3028 152,90*
75L-105 75 x 50 x 75 fix feststellbar ...3031 31,90*
300 GK links - paarweise bestellen — 124 280 x 95 x 300 fix und variabel feststellbar, vierseitig ..3025 170,50*
300 GK rechts — paarweise bestellen - 126 280 x 95 x 300 fix und variabel feststellbar, vierseitig ..3026 170,50*
600 GK links — paarweise bestellen - 134 376 x 95 x 600 fix und variabel feststellbar, vierseitig ...3029 269,50**
600 GK rechts - paarweise bestellen — 136 376 x 95 x 600 fix und variabel feststellbar, vierseitig ...3030 269,50**
800 GK links — paarweise bestellen - 144 380 x 95 x 800 fix und variabel feststellbar, vierseitig 3032 324,50%*
800 GK rechts - paarweise bestellen - 146 380 x 95 x 800 fix und variabel feststellbar, vierseitig ...3033 324,50**

Preise ab Werk. *(222) **(233)

Universal-Anschlag ]

siegmund”
e
150L-410 5005-430 10005-434
Ausfiihrung Anwendung Abmessung  Material Bestell-Nr. €/5t.
mm mm 4931 ...

150L-410 variabel feststellbar; mit Langloch, Verstellbereich 100 mm 150 x 50 25 ...3093 22,00*
225L-420 variabel feststellbar; mit Langloch, Verstellbereich 100 mm 225 x 50 25 «.3094 39,60*
325L-422 variabel feststellbar; mit Langloch, Verstellbereich 100 mm 325x 50 25 ...3095 42,90*
525L-424 variabel feststellbar; mit Langloch, Verstellbereich 100 mm 525 x 50 25 ...3007 53,90%*
5005-430 fix und variabel feststellbar; far Anschlag und Positionierarbeiten an gréBeren Bauteilen 500 x 100 25 ...3006 56,10%*
7505-432 fix und variabel feststellbar; fur Anschlag und Positionierarbeiten an gréBeren Bauteilen 750 x 100 25 ...3008 75,90%*
10005-434 fix und variabel feststellbar; fur Anschlag und Positionierarbeiten an gréBeren Bauteilen 1000 x 100 25 ...3005 83,60**

*(222) **(223)

Preise ab Werk.

Universalwinkel groB

Mit hydromechanischer Klemmung, stufenlos verstellbar von 0°-225°.

e
siegmund”
e el
Ausfiihrung Schenkelldnge Bestell-Nr. €/5t.
mm 4931 ...
171 475 ..3009 504,90

(Spannen mit 14er Innensechskant). (223)

Preis ab Werk.

9/92.3
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Winkel U-Form 200/100 gm0  Winkel U-Form 200/200

Mit fiinfseitigen Bohrungen, fiir
Verbindungen von Tisch zu Tisch und

Mit fiinfseitigen Bohrungen, fiir
Verbindungen von Tisch zu Tisch und

Senkrechtaufbauten. Senkrechtaufbauten.

= 3 a4 3

siegmund’ siegmund”

. \\-.._____ =

Ausfiihrung Abmessung Lx B x H Bestell-Nr. €/5t. Ausfiihrung Abmessung LxBx H Bestell-Nr. €/5t.

. mm 4931 ... mm 4931 ...

310 500 x 200 x 100 ...3013 269,50 360 500 x 200 x 200 3017 328,90
320 1000 x 200 x 100 ..3010 465,30 370 1000 x 200 x 200 3014 548,90
330 1500 x 200 x 100 ..3011 707,30 380 1500 x 200 x 200 3015 797,50
340 2000 x 200 x 100 L3012 896,50 390 2000 x 200 x 200 ..3016 962,50

(223) (223)

Preise ab Werk. Preise ab Werk.

Eckanbindung - Exzenter—AnschIag

Als Tischverlangerung diagonal in
Verbindung mit Winkeln einzusetzen. Slﬂgllllllld
Auch als Prisma einsetzbar.
& e
‘siegmund™
-~ 3

mit Gewinde M10

Ausfiihrung Durchmesser Bestell-Nr. €/5t.
mm 4931 ...
Ausfiihrung Abmessung Lx Bx H Bestell-Nr. €/5t. 401 60 ...3037 16,50
mm 4931 ... 403 100 ..3036 19,80
190 200 x 150 x 120 ..3035 174,90 402 mit Gewinde M10 60 ...3038 18,70
Preise ab Werk. (223} Ppreise ab Werk. (222)

Spannbolzen -

Stabile, genaue, anzugstarke und leicht zu reinigende Bolzen fiir optimales Positionieren.

4 3 .
‘siegmund”
-, I
510 512 528 540 560

Ausfiihrung Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4931 ...
510 Schnellspannbolzen kurz mit Drehverschluss ...3082 38,50
512 Schnellspannbolzen lang mit Drehverschluss ...3083 44,00
528 Senkbolzen kurz mit Innensechskant, fir verdeckten Einsatz ...3087 38,50
540 Absteckbolzen, einfaches Bilden von 90° Winkel mit 3 Bolzen; Abstecken von Winkeln und Anschlagen 3019 9,90
560 Verbindungsbolzen kurz zum Verbinden von 2 Bauteilen; mit Innensechskant versenkt fir Langzeitverbindung, ..3096 13,20

selbstzentrierend

Preise ab Werk. (222)

Alle Preise in € ohne MwSt.




SYSTEMLOSUNGEN / SPANNZEUG
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Schraubzwinge Standard ‘ Schraubzwinge Standard 45°/90° ‘

Stufenlos verdrehbar von 0-360°, mit
auswechselbarem Prisma. Mit dem
Innensechskant-Handrad sind sekunden-
schnelle Justierungen méglich.

Stufenlos von 50-180 mm verstellbar,
mit auswechselbarem Prisma. Mit dem
Innensechskant-Handrad sind sekunden-
schnelle Justierungen méglich.

& B g B
siegmund siegmund’
\-._________. \\-.________
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t. Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4931 ... 4931..
610 ...3085 62,70 630 ...3084 60,50
Preis ab Werk. (222) Preis ab Werk. (222)
Prisma - Prisma fiir Schraubzwingen -
Eignet sich sowohl zum Spannen von Rund- als auch von Vierkantrohren, Durch g B
Anbringen am Kugelkopf der Gewindespindel ist das Prisma beweglich und SIGQI'I'IIIINI.'
- -

kann somit am Werkstiick genau fixiert werden. Es l4sst sich durch einfaches
Abziehen vom Kugelkopf austauschen oder reinigen.

Auf Anfrage: Erhaltlich in verschiedenen Materialausfiihrungen, Polyamid fiir
kratzempfindliche Oberflachen, Edelstahl fiir kratzunempfindliche Metalle
{Rostvermeidung). \ z

/___.._——_h____
. .
siegmund”
T 651/135° 652/157° briiniert Edelstahl Polyamid
Ausfiihrung Material Bestell-Nr. €/5t.
Ausfiihrung Durch Bestell-Nr. €/5t. 4931 ...
mm 4931... 657.1 briniert ...3060 7,70
PRI 50 3057 27,50* 658 Edelstahl ...3058 12,10
652/157° 120 ...3002 42,90%* 659 Polyamid ...3059 8,80
Preise ab Werk. "(222) **(223) Preise ab Werk. (222)
Senkrechtspanner I schubstangenspanner y ¢
Der Senkrechtspanner mit Adapter ist universell in 28er Bohrungen einsetzbar. Der Schubstangenspanner mit Adapter ist universell in 28er Bohrungen ein-
Die gréBtmégliche Funktionalitat entwickelt dieser in Verbindung mit dem Uni- setzbar. Die gréBtmégliche Funktionalitat entwickelt dieser in Verbindung mit
versal-Anschlag 225 L, Bestell-Nr. 4931 3094 (nicht im Lieferumfang enthalten).  dem Universal-Anschlag 225 L, Bestell-Nr. 4931 3094 (nicht im Lieferumfang
e enthalten).
siegmund” o R
—— ‘siegmund’
\\-.____,__.
Adapter
Adapter
Senkrechtspanner
mit Adapter f;iililzsat:?genspanner
Ausfiihrung Beschreibung Bestell-Nr. €/5t. Ausfiihrung Beschreibung Bestell-Nr. €/5t
4931 ... 4931..
705 Senkrechtspanner mit Adapter ...3004 31,90%+* 710 Schubstangenspanner mit Adapter ...3003 40,70**
715 Adapter, @ 50 mm ...3020 13,20* 715 Adapter, @ 50 mm ...3020 13,20*
Preise ab Werk. 22 HH223) Preise ab Werk. *(222) **(223)

Die SchweiB-Profis
N 9/92.5
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TischfuB )
Fiir jeden Untergrund sind TischfiiBe in diversen Ausfiihrungen lieferbar. Zur FuBhthe sind 200 mm fiir die
Tischplatte hinzuzurechnen. Alle FiiBe verfiigen {iber ca. 50 mm héhenverstellbare Bodenplatten bzw. Rader.
Die Tragfahigkeit ergibt sich bei max. 30 mm ausgeschraubtem Gewinde.
siegmund®
-—
Ausfiihrung Beschreibung Hohe  Tragfihigkeit  Bestell-Nr. @/st.
mm kg 4931 ...
857 Grundausstattung 750 1000 ..3043 56,10
856 Grundausstattung 820 1000 ...3044 59,40
862 héhenverstellbar 450-750 1000 ...3045 108,90
860 héhenverstellbar 550-950 1000 ...3046 105,60
871 mit Bodenverankerung 750 1000 ...3047 107,80 i
870 rrut Bodenverankerung 820 1000 ...3048 110,00 Grundausstattung  mit Lenkrolle ——
866 mit Lenkrolle und Bremse 650 600 ...3049 137,50 und Bremse verankerung
865 mit Lenkrolle und Bremse 750 600 ...3050 148,50
861 héhenverstellbar, mit Lenkrolle und 550-750 700 ..3195 170,50

Bremse

Preise ab Werk. (222)

Werkzeugwagen i B

Zur optimalen Aufbewahrung aller Ausstattungsteile filr lhren SchweiBtisch.

/f'_._ 3
L3
siegmund”
\-.._____,___.
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4931 ...
910 ...3098 570,90
Preis ab Werk. (222)

Zubehor

/‘.‘-—_‘_‘_-
-
siegmund”
\-..________,-
O
Biirste Kombi-Abziehstein
Ausfiihrung Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4931 ...
854 14er Innensechskant ...3018 9,90
820 Biirste ® 30 mm (zum Reinigen der 28er Bohrung) ...3034 12,10
940 Kombi-Abziehstein 200 x 50 x 25 mm ...3001 15,40
924 Antihaftmittel - Korrosionsschutz - Sprihflasche 1 kg ...3061 12,10
926 Antihaftmittel - Korrosionsschutz - Kanister 5 kg ...3062 38,50 Antihaftmittel
Preise ab Werk. (222)

~

il
¥

Alle Preise in € ohne MwSt.
9/92.6
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Spannelemente Set

Hh .1

Schraubzwinge Schraubzwinge 45°/90°

Komplette Zubehér-Sets zur Bestiickung der Siegmund Schwei-und Spanntische.

Set 1, bestehend aus: 4 x Schraubzwinge, Hohe 310 mm; 12 x Spannbolzen,
L x @ (mm) 90 x 28; 12 x Universal-Anschlag, L x B (mm) 150 x 50; 2 x Winkel,
Lx B x H (mm) 175 x 50 x 175; 2 x Schraubzwinge 45°/90°, Héhe 310 mm.

Set 2, bestehend aus: 6 x Schraubzwinge, Hohe 310 mm; 24 x Spannbolzen,

L x @ (mm) 90 x 28; 12 x Universal-Anschlag, L x B (mm) 150 x 50; 12 x Winkel,
Lx B x H (mm) 175 x 50 x 175; 4 x Schraubzwinge 45°/90°, Hohe 310 mm;

2 x Anschlag- und Spannwinkel, L x B x H (mm) 200 x 75 x 500.

Set 3, bestehend aus: 8 x Schraubzwinge, Héhe 310 mm; 36 x Spannbolzen,

L x @ (mm) 90 x 28; 12 x Universal-Anschlag, L x B (mm) 150 x 50; 12 x Winkel,
Lx B x H (mm) 175 x 50 x 175; 8 x Schraubzwinge 45°/90°, Hohe 310 mm;

2 x Anschlag- und Spannwinkel, L x B x H (mm) 200 x 75 x 500; 8 x Prisma,

© 60 mm, 12 x Universalanschlage 225 x 50 x 25 mm.

L
siegmund’
.
Ausfiihrung Beschreibung Bestell-Nr, €/5t.
4931 ...
3100 Set 1 ...3088 1210,00
3200 Set 2 ...3089 2827,00
3300 Set3 ...3090 4334,00
3400 Set 4 ...3091 6138,00
3500 Set5 3092 7513,00
(222)

Preise ab Werk.

Die SchweiB-Profis

Prisma

Universal- Winkel

Anschlag

Spannbolzen

Set 4, bestehend aus: 12 x Schraubzwinge, Hohe 310 mm; 36 x Spannbolzen,
Lx @ (mm) 90 x 28; 12 x Universal-Anschlag, L x B (mm) 150 x 50; 12 x Winkel,
Lx B x H (mm) 175 x 50 x 175; 12 x Schraubzwinge 45°/90°, Héhe 310 mm;

6 x Anschlag- und Spannwinkel, L x B x H (mm) 200 x 75 x 500; 8 x Prisma,

@ 60 mm; 12 x Universal-Anschlag, L x B (mm) 225 x 50; 4 x Universal-Anschlag,
L x B (mm) 500 x 100; 1 x Werkzeugwagen, L x B x H (mm) 660 x 900 x 1040,

Set 5, bestehend aus: 12 x Schraubzwinge, Héhe 310 mm; 48 x Spannbolzen,

L x @ (mm) 90 x 28; 12 x Universal-Anschlag, L x B (mm) 150 x 50; 12 x Winkel,
LxBxH (mm) 175 x50 x 175; 12 x Schraubzwinge 45°/90°, Hohe 310 mm;

6 x Anschlag- und Spannwinkel, L x B x H (mm) 200 x 75 x 500; 8 x Prisma,
@60 mm; 12 x Universal-Anschlag, L x B (mm) 225 x 50; 4 x Universal-Anschlag,
L x B (mm) 500 x 100; Anschlag- und Spannwinkel (1 x Ausf. links,

1 x Ausf. rechts), L x B x H (mm) 280 x 95 x 300; Anschlag- und Spannwinkel

(1 x Ausf. links, 1 x Ausf. rechts), L x B x H (mm) 380 x 95 x 800;

1 x Werkzeugwagen, L x B x H (mm) 660 x 900 x 1040.

9/92.7
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SchweiB- und Spanntische ‘

Basic — die kostengiinstige Alternative

Qualitét zu niedrigen Preisen. Hochwertiger Stahl EN S355]2+N.
Keine Hartung und Beschichtung gegen SchweiBspritzer — der Schutz wird allein durch Schweilischutzspray gewahrleistet, Tischhhe 850 mm.

Basic System 16 Basic System 28

e Bohrungsabstand 50 mm e Bohrungsabstand 100 mm

s Rasterabstand 50 mm e Rasterabstand 100 mm

¢ Bohrung @ 16 mm ¢ Bohrung @ 28 mm

s Werkstoffdicke 12 mm e Werkstoffdicke 25 mm

e Tischwange 50 mm e Punktlast max. 500 kg

o Konstruktion durch Rippen verstarkt ' = Empfohlene Gesamtlast mit FuB, Grundausstattung max. 2000 kg,
 Punktlast max. 200 kg bei gleichmaBiger Gewichtsverteilung

« Empfohlene Gesamtlast mit FuB, Grundausstattung max. 1000 kg, » Gewindebohrungen an 4 Seiten

bei gleichméBiger Gewichtsverteilung
Erhéltliche Abmessungen (L x B/Gewicht)
Erhéltliche Abmessungen (L x B/Gewicht)
1,0mx 1,0 m/ca. 230 kg

1,2 mx 0,8 m/ca. 150 kg 1,5 m x 1,0 m/ca. 340 kg
1,0 m x 1,0 m/ca. 160 kg 2,0m x 1,0 m/ca. 440 kg
1,2mx 1,2 m/ca. 210 kg 2,0mx 1,2 m/ca. 520 kg
1,5mx 1,0 mfca. 220 kg 2,4mx1,2mlca. 640 kg
P 3,0m x 1,5 m/ca. 970 kg
‘siegmund”
- s

Detailansicht Tischecke Detailansicht Tischplatte Detailansicht Gewindebohrung

Profi-Option

Informationen zu Preisen, Ausfiihrungen und
Zubehor erhalten Sie von lhrem
Die SchweiB-Profis Partner!

Alle Preise in € ohne MwSt.
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TWV28 Spannelemente fiir SchweiBtische -

Mit variabler Ausladung. Werkzeuglos auf dem Tisch integrierbar, dadurch variabel einsetzbar. Fiir ein komfortables, genaues und sicheres Arbeiten.

e Positionsgenaues, individuelles Spannen © TWV28-30-17-2K: 2-Komponenten-Kunststoffgriff mit leichtgéngiger
e Vergiitetes Profil und Gleitbiigel fiir federndes und elastisches Spannen Trapezgewindespindel und werkzeuglos wechselbarer Druckplatte
e Stufenlos verstellbare Ausladung ® TWV28-30-17H: Hebelgriff mit Rastmechanismus fiir dosiertes,

- schnelles und vibrationssicheres Spannen

_l
TWV-28-30-17-2K TWV-28-30-17H
Ausfiihrung Loch-@ Max. Ausladung Schiene  Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
mm Spannhéhe mm mm kg 4959...
mm
TWWV28-30-17-2K 28 300 40-175 28 x 11 2,22 ...0500 62,00
TWWV28-30-17H 28 300 110-175 28x 11 2,48 ...0501 85,00

311)

TW28 Spannelement fiir SchweiBtische F -

e Positionsgenaues, individuelles Spannen © 2K: 2-Komponenten-Kunststoffgriff mit leichtgangiger Trapezgewindespindel
e Vergiitetes Profil und Gleitbiigel fiir federndes und elastisches Spannen und werkzeuglos wechselbarer Druckplatte

® H: Hebelgriff mit Rastmechanismus fiir dosiertes, schnelles und
- vibrationssicheres Spannen
e

TW28-30-12-2K

TW28-30-12H

TW28-30-14-2K TW28-30-14H
Ausfiihrung Loch-@ Max. Ausladung  Schiene  Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
mm Spannhdhe mm mm kg 4959...
mm

TW28-30-12-2K 28 300 120 28x 11 1,68 ..0502 37,90
TW28-30-14-2K 28 300 140 28 x 11 1.7 ...0504 41,90

TW28-30-12H 28 300 120 28x 11 2,07 ..0503 67,80

TW28-30-14H 28 300 140 28x 11 2,1 ...0506 71,80

(311)

Die SchweiB-Profis
e
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TWM28 Spannelement fiir SchweiBtische )

Das Spannelement verfiigt iiber eine hitzebesténdige, bis 35° schwenkbare Spezialdruckplatte mit Sinterstahleinlage.

e Positionsgenaues, individuelles Spannen
= Vergiitetes Profil und Gleitbiigel fir federndes und elastisches Spannen

» Vergiitete Spindel — besonders stabil und verschleiBarm fiir eine sehr hohe Standzeit
= Lange Lebensdauer dank hitzebesténdiger Spezialdruckplatte
Emensses|
Ausfithrung Loch-0 Max. Ausladung  Schiene  Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
mm Spannh&he mm mm kg 4959...
mm
TWM28-30-1228 28 300 120 28 x 11 1,78 ...0507 67,10

311)

Spezialdruckplatte - =

3 verschiedene Ausfithrungen:

» Standardausfiihrung mit glatter Oberflache

* Ausfithrung mit geriffelter Oberfléche fiir sicheren Halt auf verschmutzten Werkstiicken
* Ausfithrung mit V-Nut zum Fixieren von runden, ovalen und kantigen Werkstiicken

BESSEY|

Standardausfilhrung

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4959...
Standard (3100736) ...0492 17,70
Riffelung (3101192) o. Abb. ..0491 19,70
Prisma (3101193} o. Abb. ...0490 19,70
(311)

1

Alle Preise in € ohne MwSt.

9/92.10
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TW28GRS Spannelement fiir SchweiBtische

Mit Greifarm.

* AuBenliegende Spindel fiir freien Zugang zum Arbeitsbereich und Schutz gegen SchweiBspritzer

e Spezielle, stabile Prisma-Druckplatte, ideal auch zum Spannen runder oder eckiger Werkstiicke

e Schwenkbar und in der Héhe stufenlos einstellbar

» Eignet sich besonders zum Spannen auf engstem Raum, in schmalen Offnungen sowie bei kurzen |

Uberstanden

s

=Tty
Ausfiihrung Loch-@ Max. Ausladung  Schiene Gewicht Bestell-Nr. £€/5t.
mm Spannhdhe mm mm kg 4959...
mm
TW28GRS30-12 28 300 120 28x 11 23 ...0493 92,40

(311)

TW28VAD und TWVAD Vario Tisch-Spannaufsitze E

e Anpassung speziell an runde, ovale und winklige Werkstiicke
e Stufenlose Winkelanpassung von 60° innen bis 60° auBen

* TW28VAD: Ausfiihrung mit Bolzen — zum schnellen Ausrichten und Fixieren des Werk-

stiicks auf dem SchweiBtisch
¢ TWVAD: Ausfiihrung ohne Bolzen — zum variablen Verschieben auf dem SchweiBtisch

s

TW28VAD

Ausfiihrung  Loch-@  Spannflichen- Gewicht Bestell-Nr. €/Paar

mm breite kg 4959...
mm
TW2BVAD 28 45 0,57 ...0496 31,70
TWVAD - 45 0,28 ...0494 23,70

311)
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TW28A-STC Schnellspanner-Adapter

Zubehor fiir BESSEY Schnellspanner mit waagrechter Grundplatte STC,
e Passend fiir STC-VH, STC-HH und STC-IHH

o Mit Bolzen — zum direkten Einsatz auf dem SchweiBtisch

e Ohne Bolzen — zum Aufschrauben auf die Verlangerung TW28X

BESSEY|

Ausfiihrung Loch-@ Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
mm kg 4959...
TW28A-STC 28 0,28 ...0497 20,00
(311)

TW28X Verlangerung

Zubehor fiir BESSEY Schnellspanner-Adapter TW28A-STC und TW28VAD.
e Rundmaterial {iber Stellring im Tisch stufenlos versenkbar

BESSEY)

Ausfilhrung Loch-@ Verstellweg Gewicht Bestell-Nr. €/5t.

mm mm kg 4959...
TW28X 28 15-300 1,76 ...0498 21,00
317
TW28HO Einhanger
Zubehér fiir BESSEY Maschinentischspanner.
o Einsatz durch einfaches Anschrauben am Maschinentischspanner
o Passend fiir BAS-C, BAS-CB und BASO, BSN sowie GRS und BSG
PRSTEE|
Ausfithrung Loch-@ Gewicht Bestell-Nr. €/5t,
mm kg 4959...
TW28HO 28 0,14 ...0499 13,50
311)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Empfehiung fiir Spezialisten

Sondermaschinenrealisierungen
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SchweiBdrehtische AUTOMA

SchweiBdrehtische SPS bis 200 kg
RTwmA

WL

N WA M

SPS 50 HC SPS 150 HC 200 PLC

© Drehtisch-Vorrichtungen mit einer Traglast von 50 kg bis 200 kg.

» Die Schwenkung erfolgt manuell
» Rotation durch Gleichstrom-Elektromotor oder Wechselstrom-Elektromotor mit Endlosschneckenuntersetzung
o Die Drehtische erfiillen die Norm CEI EN-60204-1 fiir elektrische Anlagen

Technische Daten SPS 50 HC SPS 150S PLC SPS 150SHC PLC SPS 2005 PLC
Netzspannung v 1~230 1~230 1~230 1~230
Steuerspannung v 24 24 24 24
Max. Belastbarkeit kg 50 150 150 200
Teller @ mm 300 500 500 500
Héhe mm 275 710 730 730
Spitzenhdhe mm 435 910 910 910
Drehzahl m/min 1-10 1-10 0,9-9 0,9-9
Antrieb DC-Motor AC-Motor AC-Motor AC-Motor
Tellerdrehmoment daNm 5 10 10 12,9
Tellerdrehmoment daNm (90°) B 10 10 12
Rechts-/Linkslauf X X X X
2-/4-Takt X X X X
Stufenlose Drehzahl X X X X
MNahtdberlappung - X X X
Hohlwelle X - X E
HF-Abschirmung - X X X
Startverzégerung # X X X
Kraterfullfunktion X X X
LCD-Display - X X x
Abmessungen mm 400 x 370 x 370 1050 x 880 x 1080 1050 x 880 x 1080 1050 x 880 x 1080
Gewicht kg 30 100 132 100

Weitere Drehtische und Optionen auf Anfrage verfiigbar.

9/93.2
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Schweil3drehtische AUTOMA

Schneller finden
SYSTEMLOSUNGEN / SONDERMASCHINEN 93

SchweiBdrehtische SPS bis 8000 kg

SP 8000 H

2 Drehtisch-Vorrichtungen mit einer Traglast von 500 kg bis 8000 kg.
# Die Schwenkung erfolgt manuell (M=Handkurbel), elektrisch (El) ader durch einen Hydraulikzylinder (H)

* Rotation durch Wechselstrom-Elektromotor mit Endlosschneckenuntersetzung und Kugelscheibe
« Die Drehtische erfiillen die Norm CEl EN-60204-1 fiir elektrische Anlagen

Technische Daten
Netzspannung
Steuerspannung
Max. Belastbarkeit
Teller o

Hohe
Spitzenhthe
Drehzahl
Schwenkung
Tellerdrehmoment
Tellerdrehm.
Rechts-/Linkslauf
2-/4-Takt
Stufenlose Drehzahl
Mahtdberlappung
HF-Abschirmung
Startverzégerung
Kraterfullfunktion
LCD-Display
Abmessungen
Gewicht

\'

v

kg
mm
mm
mm
m/min.

daNm
daNm (90°)

mm
kg

SP 500 M / El
1~230/3~400
24
500
650
750
835
0,3-3
manuell/elektr.
64
40

X oM ox

800 x 650 x 835
230

Weitere Drehtische und Optionen auf Anfrage verfiigbar.

SP 1000 EI
3~400
24
1000
650
820
930
0,186-1,86
elektrisch
260
112
X

L

1350 x 900 x 930
650

SP 1500 EI
3~400
24
1500
900
820
930
0,15-1,5
elektrisch
370
137
X

L4

1400 x 1100 x 930
670

SP 3200 El
3~400
24
3200
1400
900
1010
0,053-0,53
elektrisch
955
423
X

ox x X

2114x 1380 x 1010 2114 x 1380 x 1010 2450 x 1500 x 1170

1900

SP 4500 EI
3~400
24
4500
1400
900
1010
0,053-0,53
elektrisch
1400
500
X

X ox ox

1900

SP 8000 H
3~400
24
8000
2000
1000
1170
0,026-0,4
hydraulisch
2600
1300
X

X OX X

3100

9/93.3
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SchweiBdrehtische AUTOMA

PLC-Modelle

SP 1500 EI PLC

2 Mit Startverzogerung, Hochfrequenzabschirmung und Kraterfiillvorrichtung.

Technische Daten SP 500 EI PLC SP 1000 EI PLC SP 1500 EI PLC
Netzspannung v 3-400 3~400 3~400
Steuerspannung v 24 24 24
Max. Belastbarkeit kg 500 1000 1500
Teller @ mm 650 650 900
Héhe mm 750 820 820
Spitzenhéhe mm 835 930 930
Drehzahl m/min. 0,3-3 0,186-1,86 0,15-1,5
Schwenkung elektrisch elektrisch elektrisch
Tellerdrehmoment daNm 64 260 370
Tellerdrehm. daNm

(90°Grad) 40 112 137
Rechts-/Linkslauf X X X
2-/4-Takt X X X
Stufenlose Drehzahl X X X
Nahtiberlappung X X X
HF-Abschirmung X X X
Startverzégerung X X X
Kraterfullfunktion X X X
LCD-Display X X X
Abmessungen mm 800 x 650 x 835 1350 x 900 x 930 1400 x 1100 x 930
Gewicht kg 230 650 670

Weitere Drehtische und Optionen auf Anfrage verfiigbar.

SchweiBdrehtische SPS-S PLC
bis 150 kg

cna

5P5 150 5 PLC und SPS 75 5 PLC
mit pneumatischem Brennerhalter
und Werkstiickhalterung.

2 Drehtisch-Vorrichtungen mit einer Traglast von 75 kg bis 150 kg.

« Die Schwenkung erfolgt manuell
» Rotation durch Wechselstrom-Elektromotor mit Endlosschneckenuntersetzung
= Die Drehtische erfiillen die Norm CEI EN-60204-1 fiir elektrische Anlagen

Technische Daten SP5 755 PLC SPS 150 S PLC
Netzspannung \ 1~230 1-230
Steuerspannung v 24 24
Max. Belastbarkeit kg 75 150
Teller-a mm 400 500
Héhe 710 710
Spitzenhthe mm 910 910
Drehzahl m/min 1-10 1-10
Antrieb AC-Motor AC-Motor
Tellerdrehmoment daNm 7 10
Tellerdrehm. daNm (90°) 5 10
Rechts-/Linkslauf X X
2-/4-Takt X X
Stufenlose Drehzahl X X
Mahtdberlappung X X
Hohlwelle = -
HF-Abschirmung X X
Startverzogerung X X
Kraterfiillfunktion X X
LCD-Display X X
Abmessungen mm 820 x 600 x 1080 1050 x 880 x 1080
Gewicht kg 65 100

Weitere Drehtische und Optionen auf Anfrage verfiigbar.




Empfehlung fiir Spezialisten

Behalterdrehvorrichtungen AUTOMA

Behalterdrehvorrichtung SR

Diese Behélterdrehvorrichtungen sind zum schweiBgerechten Positionieren und Drehen von zylindrischen Werkstiicken konzipiert. Sie sind weiterhin verwendbar fiir
das manuelle und maschinelle SchweiBen von Rundnahten. Die Drehvorrichtungen sind nach bewihrten Konstruktionsprinzipien ausgefiihrt, in robuster Bauweise
fur den Einsatz im rauen SchweiBbetrieb und Behalterbau gefertigt.

-.-.“i- - .—‘

SR 220001

< Fiir Lasten bis 60000 kg und Durchmesser von 300 bis 6000 mm.

* Alle Rollen sind Polyurethan beschichtet

# Der Drehantrieb erfolgt dber einen Wechselstrom-Motor mit Inverter und Untersetzung
« Die Schwerlastrader sind je nach Version fest oder auf Schienen gleitend verstellbar

« Alle Drehvorrichtungen werden mit einer Fernbedienung geliefert

Technische Daten
Netzspannung
Steuerspannung

Max. Belastbarkeit
Werkstickdurchmesser
Auflageflache (Rolle)
Rollendurchmesser
Drehzahl

Lange

Héhe

Stellweg Rollen {(min/max)
Breite Antriebseinheit
L{max)xBxH
Gesamtgewicht

Technische Daten
Netzspannung
Steuerspannung

Max. Belastbarkeit
Werkstiickdurchmesser
Auflageflache (Rolle)
Rollendurchmesser
Drehzahl

Lange

Hohe

Stellweg Rollen (min/max)
Breite Antriebseinheit
L{max)xBxH
Gesamtgewicht

m/min

SR 16001 M+F
3 x 400
24
1,6
300-3000
80
250
0,15-0,15
2300
400
300-1000
500
2300 x 1000 x 400
337

SR 220001 M+F
3 x 400
24
22
400-5000
200
300
0,12-0,12
2930
500
360-1500
500
2930 x 1500 x 500
1181

SR 32001 M+F
3 x 400
24
3,2
300-3000
80
250
0,15-0,15
2300
400
300-1000
500
2300 x 1000 x 400
337

SR 330001 M+F
3 x 400
24
33
400-5000
300
300
0,12-0,12
2930
500
520-2100
500
2930 x 1500 x 500
1181

SR 64001 M+F
3 x 400
24
6,1
400-4000
160
300
0,12-0,12
2700
500
360-1350
500
2770 x 1350 x 500
679

SR S 30 TON
3x400

800-2600

3400 x 1040 x 898
2410

SR 110001 M+F

360-1350
500
2770 x 1350 x 500
679

SR 5 60 TON
3 x 400
24
60
800-6000
355,6
457,2
0,1-1,0
3480
898
B00-2600
3480 x 454 x 898
3220
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Empfehlung fiir Spezialisten

SchweiBnahtvorrichtung AUTOMA

SchweiBnahtvorrichtung SMB

Zum schweiBgerechten Positionieren von MaschinenschweiBbrennern bzw. kompletter MIG-/MAG- oder UP-SchweiBkdpfen und daher separat oder in Verbindung
mit SchweiBdrehtischen und Behalter-Drehvorrichtungen fiir automatisiertes SchweiBen einsetzbar. Die Automatentrager sind nach bewahrten Konstruktions-

prinzipien ausgefiihrt, in robuster
Bauweise gefertigt fiir den

Einsatz im rauen SchweiBbetrieb.
SchweiBnahtvorrichtung SMB wird
mit verstellbarem Auslegearm (auf
Anfrage mit festen Arm) geliefert.

Externe SchweiBung =
kreisfarmig/axial.

Innenliegende SchweiBnahte -
axial und kreisformig.

Doppel-Arm, Multi-SchweiBen —
SchweiBen auf axialem Stativ.

Bl
iy

SchweiBen auf einem Drehtisch.

Doppelkopf, LingsschweiBen.

2 Universell einsetzbare Automatentrager mit Kreuzmast.

o Wahlweise stehen Ausfilhrungen mit festen oder mit Motor getriebenen Grundplatte gleitend auf Schiene zur Verfiigung

» Die groBe Festigkeit des Tragers gewahrleistet eine prazise Armfiihrung.
o Es kisnnen Modelle fiir Héhen bis zu 6 m und einer Armauslage von bis zu 6 m angeboten werden

» Elektrische Anlage nach Norm CEl EN-60204-1

Technische Daten
Netzspannung
Steuerspannung

\
v

Gesamtabmessungen L x B x H (max. Stellweg) mm

Gesamthéhe

Abmessungen Grundplatte

Héhe Grundplatte

Verfahrenweg horizontal
Verfahrenweg vertikal
Gesamtlange des Auslegers
Minimaler Bodenabstand Ausleger

9/93.6

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

SMB 2 x 2
3 x 400
24
1650 x 6200 x 3350
3350
1800 x 1650
220
2000
2000
3350
600

SchweiBen kreisformig und senkrecht
nach unten, auf Drehtisch.

SMB3x3 SMB4x4
3 x 400 3 x 400
24 24
1780 x 9000 x 4700 1900 x 11400 x 5800
4700 5800
1900 x 1780 2050 x 1900
280 280
3000 3000
3000 3000
4800 6000
750 810

Mechanisierung: RundschweiBen.

SMB 5 x 5 SMB 6 x 6
3x 400 3 x 400
24 24

1900 x 13400 x 6800 2200 x 15800 x 7950

6800 7950
2050 x 1900 2500 x 2200

280 320
5000 6000
5000 6000
7000 8100
860 900

VB
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SchweiBvorrichtung AUTOMA

LangsnahtschweiBvorrrichtung SBR

Langsnaht-Spannbénke werden eingesetzt fiir das maschinelle SchweiBen von Langsnéhten an zylindrischen oder konischen Bauteilen.

Sie sind weiterhin verwendbar zum VerschweiBen gerader Bleche. Die SchweiBverfahren MIG-/MAG, Plasma, WIG mit und ohne automatischer Kaltdrahtzufiihrung
und UP-SchweiBen finden bei diesen Vorrichtungen, je nach Bauteil, ihre Anwendung. Die Langsnaht-Spannbanke sind nach bewahrten Konstruktionsprinzipien
ausgefiihrt, in robuster Bauweise gefertigt fiir den Einsatz im rauen SchweiBbetrieb. Das Maschinengestell wurde als stabile SchweiBkonstruktion ausgefiihrt, Die
Spanneinheit verfiigt iiber eine eingebaute Kupferplatte (Material: Cu-Cr-Zr), die fiir eine Wasserkiihlung vorbereitet ist.

2 Werkstiicke mit einer Breite von 70 bis 800 mm und Wanddicken von 0,4 bis 4,0 mm konnen eingespannt und geschweiBt werden.

* Die Brennervorschubeinheit inkl. Brennersupport und die Spann- und lineare Zentriervorrichtung werden pneumatisch gesteuert
» Alle Spannelemente bestehen aus Aluminium

= Der Antrieb des Brennerhalter-Fahrwerks erfolgt durch hitzebestandige Teflonriemen

# Der Antriehsmotor des Brennerhalter-Fahrwerks ist biirstenlos

© Uber einen Touchscreen Kontroll-Bildschirm werden alle Parameter fiir den Prozess programmiert

Technische Daten SBR 600 SBR 1000 SBR 1600
Metzspannung v 1x230 3 x 400 3 x400
Steuerspannung \" 24 24 24
Gesamtabmessungen LxBxH mm 1600 x 750 x 1600 2000 x 750 x 1600 2600 x 750 x 1600
Gesamthéhe mm 1600 1600 1600
Werkstiicklange, max. mm 600 1000 1600
Werkstickbreite mm 70-800 70-800 70-800
Gewicht kg 600 700 800

Die Schweili-Profis
| 9/93.7
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SchweiBvorrichtung AUTOMA

RundnahtschweiBvorrrichtung STL

Bsiima

WL Girse r
77 [

o

2 Die RundnahtschweiBvorrichtungen sind fiir Lingen von 500 bis 4000 mm und Durchmesser von 100 bis 900 mm.

o Der Unterbau und die Fiihrungen sind aus Stahl gefertigt, der Reitstock wird p tisch betatigt
o Der Antrieb erfolgt iiber einen Wechselstrommotor mit Inverter und Untersetzung

«Von der Kontrolleinheit kann der Prozess manuell oder automatisch gesteuert werden

# Die Nahtiiberlappung ist einstellbar

« Die RundnahtschweiBvorrichtungen erfiillen die Norm CEI EN-60204-1 fiir elektrische Anlagen

Technische Daten STL5001 STL 10001 STL 2000 1
Netzspannung A 3 x 400 3 x 400 3 x 400
Steuerspannung A 24 24 24
Anpressdruck Reitstock kg 100 100 100
Max. Belastbarkeit kg 200 200 200
Werkstickdurchmesser ~ mm 900 900 900
Werkstiicklange max. mm 500 1000 2000
Teller o mm 400 400 400
Drehzahl m/min* 0,6-6,0 0,6-6,0 0,6-6,0
Lange mm 1500 2000 3000
Héhe mm 1400 1400 1400

L (max) x W x H mm 1800 x 420 x 1400 2300 x 420 x 1400 3300 x 420 x 1400
Gesamtgewicht kg 416 438 485

* Die SchweiBgeschwindigkeit ist vom eingesetzten Prozess abhéngig. Andere Varianten auf Anfrage erhéltlich.

STL 40001
3 x 400
24
100
200

1400
5300 x 420 x 1400
725
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Die spezifischen Schutzgas-Eigenschaften nutzen

Bei der Auswahl des passenden Schutzgases sollten insbesondere die physikalischen Eigenschaf-
ten des verwendeten Gases beriicksichtigt werden. Diese beeinflussen nicht nur den Ubergang
des Werkstoffs sowie die Einbrandform und -tiefe, sondern auch die SchweiBgeschwindigkeit
und das Zindverhalten. Im Vergleich zu Helium mit seiner héheren lonisationsenergie erleichtert
Argon beispielsweise das Ziinden und Stabilisieren des Lichtbogens.

Ein wichtiger Faktor ist zudem die Warmeleitfahigkeit des Schutzgases. Diese hat unter anderem
Einfluss auf die Nahtformung, die SchweiBbadtemperatur, das Benetzungsverhalten und auf die
SchweiBlbadentgasung. So steigert die Zugabe von Helium beim MIG- und WIG-SchweiBen von
Aluminium und dessen Legierungen die Schweifigeschwindigkeit.

Die chemischen Eigenschaften der Gasart bzw. des Gasgemisches wirken sich dagegen auf

das metallurgische Verhalten und auf die Oberflache der SchweiBnaht aus: Sauerstoff hat zum
Beispiel den Abbrand von Legierungselementen und diinnfliissige Schmelzbader zur Folge.
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SchweiBbrenner-Systeme Binzel

MIG/MAG-SchweiBbrenner-System ,, ABIROB® W" fliissiggekiihlt
ABICOR
BINZEL S

Robust & flexibel

ROBO-Power pur! Die fliissiggekiihiten ABIROB® W Schweilbrenner — fiir den
Leistungsbereich bis 600 A — sind mit einer hochmodernen Schlauchpaket- und
Schnittstellentechnologie ausgestattet. Das modulare Design der robusten und
dennoch flexiblen Brenner erlaubt einen schnellen Wechsel der Brennerhals- und
Schlauchpaketkomponenten bei gleichbleibendem TCP (Tool Center Point) —
ganz ohne zusatzlichen Programmieraufwand.

Hohe Wiederholgenauigkeit und somit ein fortdauernd praziser SchweiBprozess
sind durch den innovativen aber einfachen Brenneraufbau gewahrleistet.

2 Verfiigbar in speziellen Brennerha[sgeometrieﬁ — fiir das Fiigen von Bauteilen auch mit eingeschrankter Zuganglichkeit.

o Robuste Brennerhalse mit geschraubter Gasdiise und wechselbarem Diisenstock sichern hohe Standzeiten und einen langen Lebenszyklus

o Innovatives Schnittstellendesign — gewahrleistet den schnellen Brennerhalswechsel und reproduzierbare Positionierung von Schlauchpaket und Brennerhals
© Hybrid-Schlauchpaket-Technologie — fiir optimierte Drahtfiihrung, Verhinderung von Elektrolytkorrosion und verbesserten Kihimitteldurchfluss

« Optional mit Drahtklemmfunktion (Wire-brake) zur Fixierung des Drahtes im Schlauchpaket erhaltlich — fir die taktile Nahtsuche mit konstantem Stick-Out

MIG/MAG-SchweiBbrenner-System ,ROBO WH & WH-PP" fliissiggekiihit ) 3
ABICOR
BINZEL S)

Schnelle Anpassung an wechselnde SchweiBaufgaben

Das fliissiggekiihlte MIG/MAG-SchweiBbrenner-Wechselhals-System WH /
WH-PP erméglicht — bedingt durch die innovative Schnittstellentechnologie am
Wechselkdrper — den manuellen oder automatischen Austausch des kompletten
Brennerhalses. Das heiBt, in Sekundenschnelle kdnnen Brenner gleicher Bauart
zu Wartungszwecken oder aber auch Brenner mit speziellen Geometrien fiir
andere SchweiBpositionen ausgetauscht werden.

Ebenso kann der Austausch von Strom- und Gasdiise sowie die Uberpriifung des
TCPs auBerhalb der SchweiBzelle stattfinden. Das erhdht die Verfligbarkeit der
Anlage und reduziert Stillstandzeiten.

o Schneller Brennerhalswechsel und schnell austauschbare VerschleiBteile erhéhen die Anlagenverfiigbarkeit.

« Flexible Anpassung an wechselnde SchweiBaufgaben
e Auch als Push-Pull-System fiir prazise Drahtférderung verfiigbar
* Fliissiggekdihlt bis 600 A




SchweiBbrenner-Systeme Binzel

WIG-SchweiBbrenner-System ,, ABITIG® WH" fliissiggekiihit

BINZEL S

Schnell, sicher & verlasslich

Das ABITIG® WH-Schweillbrenner-System von ABICOR BINZEL zum WIG-Loten
und WIG-SchweiBen bietet eine hohe Prozesssicherheit beim Fiigen unterschied-
lichster Werkstoffe.

Voreingestellte Wolframelektroden, reproduzierbarer Brennerwechsel und War-
tungsarbeiten auBerhalb der Roboterzelle gewahrleisten gleichbleibend hohe
Qualitat und Anlagenverfiigharkeit.

Mit nur zwei BaugréBen in verschiedenen Geometrien, auch fiir kompliziertes-
te Bauteile, deckt das WIG-Schweifbrenner-System ABITIG® WH nahezu alle
automatisierten WIG-Anwendungen ab. Auch mit Kaltdrahtzufiihrung nach dem
Push- oder Push-Pull-Prinzip lieferbar.

< Flexible und schnelle Anpassung an wechselnde SchweiBaufgaben

e Voreingestellte Wolframelektrode

* Reproduzierbare Brennerposition

e Mit Kaltdrahtzufiihrung und Push-Pull-Funktion

* Flissiggekiihlt bis 400 A

» Technisch ausgereift und 100 % zuverlassig

 Automatischer Brennerhalswechsel fiir maximale Anlagenverfligbarkeit
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SchweiBdrehtische POWER AUTOMA

Drehtisch-Positioniervorrichtungen mit Traglasten von 100 bis 360 kg. Rotation
durch Gleichstrommotor (POWER 66) oder Wechselstrommotor mit Inverter und
Untersetzung. Die stufenlose Einstellung der Drehzahl erfolgt iiber ein Potenzio-
meter. Die Schwenkung erfolgt manuell. Alle Drehtisch-Positioniervorrichtungen
werden mit FuBpedalsteuerung ausgeliefert.

Boima

WATLEHRICE ALITORMATICON

POWER 120

Steuerpult
POWER 120

POWER 66

POWER_360
Technische Daten POWER 66 POWER 1201 POWER 3601
Netzspannung v 1~230 1-230 1~230
belastbar (HA)* bis kg 100/50 120/60 360/175
Tisch-© mm 200 400 500
Drehzahl m/min 0,6-6 0,6-6 0,6-6
Rechts-/Linkslauf nur Rechtslauf ja ja
Stufenlose Drehzahl ja ja ja
Nahtiberlappung - ja ja
Abmessungen mm 470 x 400 x 350 750 x 523 x BOO 1079 x 700 x 859
Gewicht kg 17 60 132
Bestell-Nr. 4936 ... ...0003 ..0005 ...0000
€/5t. 1230,00 2550,00 5100,00
*horizontal/vertikal (110)

Alle Preise in € ohne MwSt.

9/93.12




Behalterdrehvorrichtung POWER AUTOMA

Behalterdrehvorrichtung zum VerschweiBen von Rohren und Behaltern mit
groBen Durchmessern. Antrieb mittels Gleichstom-Elektromotoren. (POWER SR
1200 M + F) oder Wechseltrommotoren mit Invertern und Untersetzung (POWER

SR 3000/3500/5000 M+F).

Technische Daten

Power SR 3000

POWER SR 1200 M+F

POWER 3000 M+F

POWER 3500 M+F

POWER 5000 M+F

MNetzspannung " 1-230 3-400 1-230 3400
Max. Belastbarkeit kg 1200 3000 3500 5000
Werkstlckdurchmesser mm 20-800 50-3000 9-1400 50-3000
Vorschubgeschwindigkeit m/min 80-1600 80-1200 60-1200 80-1200
Rechts-/Linkslauf ja ja ja ja
Stufenlose Drehzahl ja ja ja ja
Arretierung - gesicherte Steckbolzen - gesicherte Steckbolzen
Abmessungen mm 520 x 470 x 390 1700 x 550 x 490 1000 x 400 x 480 1830 x 550 x 490
Gewicht kg 56 126/78 112/73 150/80
Bestell-Nr. 4936 ... ...0350 ..0352 ...0354 ..0356
€/5t. 2450,00 6120,00 7140,00 8160,00
(110)

-

9/93.13
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SchweiBaggregat TS 200 BS/EL P

~  Honda OHV Benzin-Motor mit Reversier-Start

o Elektronische SchweiBstromregelung

 Rohrrahmen, tragbar
o Fl-Schutzschalter

o Dreh- und Wechselstrom bis 6 kVA

» Asynchrongenerator, biirstenlos

MOSA

e T T————
Schweilaggregate « Sromerzouger

Technische Daten TS 200 BS/ELP
SchweiBstrom, stufenlos A 20-170
Leerlaufspannung v 65
Einschaltdauer 170 A/60 % ED, 130 A/100 % ED
Elektrodendurchmesser mm 2,0-4,0
Motor Honda GX 390
Leistung 8,3 kW (11,3 PS)
Nennleistung 1~230 V kVA 4
Nennleistung 3~400 V kVA 6
Tankinhalt | 6,5
Schutzart IP 23
Gewicht kg 105
Abmessung mm 870 x 525 x 590
Bestell-Nr. 4931 ... ..2252
€/5t. 3333,00
(060)

SchweiBaggregat CT 230 SX/EL — PLUS

 Hochfrequenz (40 KHz)

e Digital-SchweiBstromsteuerung

e Dreh- und Wechselstrom bis 6 kVA

e Yanmar Diesel-Motor
e Asynchron, biirstenlos
* Motor-Schutz

e Elektro-Start

o Betriebsstundenzéhler
o Kraftstoff-Warnleuchte

MIOSA

TS T————r
‘Schwellaggrogate » Stremerzeuger

Technische Daten CT 230 SX/EL
SchweiBstrom, stufenlos A 20-210
Leerlaufspannung v 65
Einschaltdauer 210 A/60 % ED, 180 A/100 % ED
Elektrodendurchmesser mm 2,0-4,0
Motor Yanmar L 100 AE
Leistung 6,5 kW (8,8 PS)
Nennleistung 1~230V kVA 6
Nennleistung 3~400 V kVA 5
Nennleistung 1~ 48 V kVA 2
Tankinhalt | 23
Schutzart IP 23
Gewicht kg 247
Abmessung mm 1050 x 650 x 920
Bestell-Nr. 4931 ... 2253
€/5t. 6564,00

(060)

Die Schweifl-Profis

» Motorstopp (O1)

o Starthilfe 12/24 Volt

= Voltmeter

o Fahrbar, auf Wunsch

o Fernregler, auf Wunsch

* Ladekontrolle Batterie
 Voltmeter

e F|-Schutzschalter

e Fahrbar, auf Wunsch

e Fernregler, auf Wunsch

9/94.2
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Wissenswertes liber das Laden von Batterien
Batterietypen:

WET-Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn), Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) oder
Blei-Kalzium-Silber-Batterien (PbCaAg) mit flissigem Elektrolyt.

GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit festem,
gelartigem Elektrolyt, wartungsfrei.

AGM-Batterien: Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) mit Feststoffelektrolyt - vollstandig
versiegelt, wartungsfrei.

Anschlussmaglichkeiten:

Serielle Schaltung (Reihenschaltung)

Bei einer seriellen Schaltung setzt sich die Ladespannung (Einheit: Volt [V]) aus der
Summe der jeweiligen Batteriespannung zusammen.

Batterie 1 (12 V) + Batterie 2 (12 V) =24 V.

Die Batterien missen dabei tber die gleiche Kapazitat verfligen.
Parallelschaltung

Hier ergibt sich die Summe der Ladekapazitdt (Einheit Amperestunden [Ah]) aus den
Einzelkapazitdten der miteinander verbundenen Batterien.

Batterie 1 (40 Ah) + Batterie 2 (35 Ah) = 75 Ah.

Die Batterien miissen dabei {iber die gleiche Ladespannung verfiigen.

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Batterie-Ladegerat

® LVD EN 60335-2-29, EMC EN 55014-1,2; EN 61000-3-2,3 e Zum Aufladen von Bleiakkus mit 12/24 V in 4 maglichen Betriebsmodi:

e Elektronische Steuerung des Ladesystems normale Aufladung, schnelle Aufladung, Pufferbetrieb (fiir wartungsfreie
e Automatische Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs Batterien Gel/Agm/Start-Stopp) und fallende Aufladung (fiir Batterien mit
 Auswahlbare Ausgangsspannung freiem Elektrolyt WET)

e Schutz gegen Uberspannung und Umpolung

ATT

Netzspannung Bestell-Nr. €/5t.
v 4991...
230 ..9005 @ 210,00
(070)

Batterie-Ladegerat/Starter

e LVD EN 60335-2-29, EMC EN 55014-1,2; EN 61000-3-2,3

* Anzeige des Lade- und Anlassstroms

» Schutz gegen Uberspannung und Umpolung

e Zum Aufladen von Batterien mit freiem Elektrolyt (WET)
mit 12/24 V in 2 mdglichen Betriebsmodi: normale
Aufladung, schnelle Aufladung

Leader 220:
e Zum Anlassen aller Fahrzeuge mit Benzinmotoren
e Tragbar, mit Griff

Dynamic 520:

* Mit Zeitschalter fiir Schnellaufladung

e Zum Anlassen aller Typen von Fahrzeugen
o Fahrbar

'2 m Leader 220

Ausfiihrung Netzspannung Bestell-Nr. €/5t.
v 4991 ...
Leader 220 tragbar 230 ..9010 @ 253,00
Dynamic 520 fahrbar 230 L9015 @ 540,00
070) Dynamic 520

Die SchweiB-Profis

9/95.2
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WiderstandsschweiBBen

Beim VerschweiBen diinner Bleche ergeben sich haufig folgende Anforde-
rungen an die SchweiBverbindung: hohe statische und dynamische Festigkeit
— geringe Warmeeinbringung — kleine Warmeeinflusszonen — geringer Verzug
- moglichst keine Nacharbeit. Hier kommen die Starken des Widerstands-
schweiBens voll zum Tragen, da auch Beschichtungen wie Verzinkung oder
chemische Zwischenlagen meist beherrschbar sind.

Prinzip des WiderstandspunktschweiBens:

Beim WiderstandspunktschweiBen wird nach dem Jouleschen Gesetz durch
elektrischen Strom Warme erzeugt. Diese Warme ist dort am grdBten, wo der
elektrische Widerstand am hachsten ist. Die zu verbindenden Werkstiicke
werden an den entsprechenden Punkten bis zur Schmelztemperatur erwarmt.
Nach dem Abschalten des Stroms erstarrt die Schmelze zu einem linsenférmi-
gen SchweiBpunkt, der die Werkstiicke verbindet. Dabei haben die Elektro-
den die Aufgabe, mit einer entsprechend eingestellten Elektrodenkraft den
elektrischen Kontakt herzustellen, den Strom zu leiten, die Schmelze zu halten
und fiir ein fehlerfreies Erstarren zu sorgen. WiderstandsschweiBmaschinen
haben je nach Anwendungsfall die verschiedensten Bauformen, Stromquellen
und Steuerungen.

An sperrigen Werkstiicken wie Karosserien oder Gehausekonstruktionen

aus Blech kommen meistens Handpunktzangen oder Kabelmaschinen zum
Einsatz. Sind die zu verschweiBenden Teile kleiner und gut zufiihrbar, werden
stationare Maschinen eingesetzt. Je
nach Aufgaben kann dann mit
Punkt-, Buckel- oder Roll-
nahtschweiBmaschinen  Jif
gearbeitet werden.

Wias ist wichtig bei der Auswahl der richtigen Maschine? Fiir eine fachlich
fundierte Beratung sind einige leicht abzufragende Punkte notwendig:
Materialdicke — Materialqualitat — Punktfolge — Linsendurchmesser — Armaus-
ladung — Armabstand — Anforderungen an die SchweiBverbindung wie Optik,
Guteklasse, Reproduzierbarkeit — fiir den Betrieb der Maschine Netzanschluss-
moglichkeit.

Danach lassen sich dann die geeigneten Produkte vorschlagen.

Durch den vermehrten Einsatz von Stromquellen mit Invertertechnik konnte
das Problem der Netzanschlussmaglichkeit beziiglich der eventuell erforderli-
chen, sehr hohen Netzabsicherung deutlich verringert werden. Dadurch kann
das Widerstandsschweifien heute noch mehr in Wettbewerb zu anderen Fiige-
verfahren treten und Steigerungen der Produktivitat und Senkung der Kosten
erreichen. Dies gilt ganz besonders fiir das Buckelschweifen. Mit moderner
Technik konnen immer mehr SchweiBverbindungen pro Hub erreicht werden.

Nach dieser Kurzdarstellung ist die Erfahrung und Kombinationsfahigkeit des
Fachhandels gefordert, dem Kunden die passende Problemlasung vorzuschla-
gen. Fir weitere Informationen, auch zu anderen Bereichen wie Rollnaht-

schweiBen, StoBpunkten oder Mikropunkten bitte Einzelprospekte anfordern.

Alle Preise in € chne MwsSt.

9/96.1
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HandpunktschweiBzange Typ 7900 — 2 kVA und 7902 - 2,5 kVA

Leichte, luftgekiihlte, handbetétigte PunktschweiBzange fiir Karosseriewerk-

statten und Reparaturarbeiten.

Ausgestattet mit elektronischem Synchronzeitgeber mit SCR 2 bis 65 Perioden.
Da der Kompensationskreis den Zeitregler steuert, werden ausgezeichnete
Ergebnisse beim SchweiBen auf Blechen mit Lackspuren, oxidierten Teilen oder
auf verzinkten Blechen erreicht. Die Druckeinstellung erfolgt mit Skala in daN.
Zur VergréBerung des Armabstandes ist die Zange mit einem zusétzlichen

TECNA

SYSTEMLOSUNGEN / PUNKTSCHWEISSEN 96

Der Transformator besitzt die Isolationsklasse F (getestet mit 4000 V
Wechselspannung).

unteren Armanschluss ausgestattet.

Lieferung inkl. 1 Satz Elektrodenarme 7501 (Typ 7900) bzw. 7401 (Typ 7902).
Weitere Elektrodenarme auf Anfrage lieferbar.

Typ 7902 i
400
1 | Typ 7900

Technische Daten Typ 7900
Netzspannung (50 Hz) Vv 400
Mennleistung bei 50 % ED  kVA 2 2,5
Max. Materialstarke mm 2+2
Sekundarer Kurzschlussstrom kA 7,2
Elektrodenkraft daN 125 mm: 120; 500 mm: 38
Armabstand mm 96

Ausladung Arme min.J/max. mm 125-500
Gewicht kg 12

Bestell-Nr. 4962 ... ...0000

€/5t. 695,00

25+25

8,2
125 mm: 120; 500 mm: 38

94

125-500
13 1

...0010

1020,00 Typ 7902

PunktschweiBBzange TEC 7911 - 2,5 kVA

Luftgekiihlte, pneumatische PunktschweiBzange fiir Karosseriewerkstatten
sowie fiir Wartungs- und Vorbereitungsarbeiten in Industrie- und Handwerks-

betrieben.

Ausgestattet mit elektronischem Synchronzeitgeber mit SCR 2 bis 65 Perioden.
Da der Kompensationskreis den Zeitregler steuert, werden ausgezeichnete
Ergebnisse beim SchweiBen auf Blechen mit Lackspuren, oxidierten Teilen oder

auf verzinkten Blechen erreicht.

TECNA

Technische Daten

T

|

L=125 mm
L=250 mm
L=350 mm
L=500 mm
T 12 A

@ 10 &

Typ TEC 7911

Netzspannung (50 Hz) v 400
Nennleistung bei 50 % ED  kVA 2,5
Max. Materialstarke mm 25+25
Betriebsdruck max. bar 6
Sekundarer Kurzschlussstrom kA 8,2
Elektrodenkraft daN 125 mm: 120; 500 mm: 38
Armabstand mm 94
Ausladung Arme min/max. mm 125-500
Gewicht kg 16
Bestell-Nr. 4962 ... ...0030
€/5t. 1726,50
(126)

(126)

Die Steuerung erfolgt mit SchweiBstromregelung bei SchweiBungen von beson-
ders diinnen Blechen, Drahten usw. Uberdies steuert ein Druckwachter in der
Zange den Zeitgeber, sobald der korrekte Arbeitsdruck zwischen den Elektroden

gegeben ist. Zur VergroBerung des Armabstandes ist die Zange mit einem
zusatzlichen unteren Armanschluss ausgestattet.

Der Transformator besitzt die Isolationsklasse F (getestet mit 4000 V
Wechselspannung).

Lieferung inkl. 1 Satz Elektrodenarme 7401. Weitere Elektrodenarme

auf Anfrage lieferbar.

L = 350 mm
L = 500 mm
@12 untere Elaktrode
212 obere Elekirode

212 A

=LF

il
) __
? ] i L=1256 mm
220 o 10a C_J L L=250 mm
[ L=350 mm
L=500 mm
| g Z12A
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PunktschweiBzange TEC 7913 — 6 kVA

Wassergekiihlte, pneumatische PunktschweiBzange mit Kreiselaufhéngung
fiir Werkstattarbeiten mit schneller SchweiBpunktfolge sowie im Leichtbau in
Industrie- und Handwerksbetrieben.

Ausgestattet mit integriertem, elektronischem Synchronzeitgeber mit SCR 2 bis
65 Perioden. Da der Kompensationskreis den Zeitregler steuert, werden ausge-
zeichnete Ergebnisse beim SchweiBen auf Blechen mit Lackspuren, oxidierten
Teilen oder auf verzinkten Blechen erreicht.

TECNA

Technische Daten Typ TEC 7913
Netzspannung (50 Hz) v 400
Nennleistung bei 50 % ED  kVA 6,0
Max. Materialstarke mm 2+2
Betriebsdruck max. bar 6
Sekundarer Kurzschlussstrom kA 8,2
Elektrodenkraft daN 125 mm: 120; 500 mm: 38
Armabstand mm 94
Ausladung Arme min./max. mm 125-500
Gewicht kg 20
Bestell-Nr. 4962 ... ...0040
€/5t. 2084,00
Alle PunktschweiBzangen ab Typ 7902 auch mit Pulsation (126)

(Version P — mit Aufpreis) lieferbar.

R
o

Die Steuerung erfolgt mit SchweiBstromregelung bei SchweiBungen von
besonders diinnen Blechen, Drahten usw. Uberdies steuert ein Druckwiichter
in der Zange den Zeitgeber, sobald der korrekte Arbeitsdruck zwischen den
Elektroden gegeben ist. Zur VergréBerung des Armabstandes ist die Zange mit
einem zusatzlichen unteren Armanschluss ausgestattet.

Der Transformator besitzt die Isolationsklasse F
(getestet mit 4000 V Wechselspannung). k

Lieferung ohne Elektrodenarme, Balancer und
Riickkiihler.

Passende Punktelektroden finden Sie auf

Seite 9/96.9

Alle Preise in € ohne MwSt.

9/96.3




PunktschweiBzange mit integrierter Steuerung

Pneumatische ProduktionspunktschweiBzangen in kompakter Bauform mit
vollstandig in den Handgriff integrierter Elektronik-Steuerung. Hierdurch werden

SYSTEMLOSUNGEN / PUNKTSCHWEISSEN 96

Funktionen TE 300: 2 SchweiBprogramme mit direktem Abruf: Funktionen Pre-
Weld, Slope und Impuls, Einzelpunkt/Automatik*.

eine erhihte Produktivitat, eine verbesserte Mobilitat, erhohte SchweiB- so-

wie elektrische Leistungen erzielt. Durch das geschlossene Gehause wird ein
leichtes und sicheres Arbeiten gewahrleistet. Die Kugellagerrundfiihrung erlaubt
zusammen mit einem Seilfederzug das Arbeiten in allen Freiheitsgraden. Zudem
verhindert eine Sperrvorrichtung das Verdrehen der PunktschweiBzange.

Der Elektrodenabstand ist einstellbar. Ebenfalls einstellbar ist ein kleiner

Funktionen TE 450: 63 SchweiBprogramme, davon 2 mit direktem Abruf, An-
zeige des SchweiBstroms in kA und des Phasenwinkels, Funktion mit Konstant-
strom, Limits fir SchweiBstrom oder Phasenwinkel, Funktionen Pre-Weld, Slope
und Impuls, Einstellung des SchweiBstroms mit Halbwelle, Einzelpunkt/Auto-
matik, Stepper-Funktion mit programmierbarer Kurve, Zhler der ausgefiihrten
SchweiBungen®.

Kurzhub fiir rasche Punktfolgen und ein groBer Langhub, was das SchweiBen an

schwer zugénglichen Stellen vereinfacht.
Dank seiner kompletten Kiihlung, der FI-Schutzschaltung, des Uberlastschutzes
und der verchromten Zylinderwande und Kolben sind die Zangen ausgerichtet

fiir hohe Belastung und eine lange Lebensdauer.

Geliefert werden sie wahlweise mit integrierter Steuerung TE 300 oder TE 450.

TECNA

Lieferung ohne Elektrodenarme, Balancer
und Riickkdihler.

Technische Daten 3321 N 3321N 3322 N 3322
Steuerung TE 300 TE 450 TE 300 TE 450
Netzspannung (50 Hz) v 400 400 400 400
Nennleistung bei 50 % ED  kVA 16 16 23 23
Max. Materialstarke mm 3+3 3+3 44+4 4+4
Betriebsdruck max. bar 6,5 6,5 6,5 6,5
Sekundarer Kurzschlussstrom kA 14,8 14,8 20 20
Elektrodenkraft daN 286 286 338 338
Ausladung Arme min./max. mm 190-650 190-650 190-650 190-650
Armabstand mm 165 165 165 165
Gewicht kg 39 39 44 44
Bestell-Nr. 4962 ... ...0100 ..0110 0120 0130
€/5t. 6130,00 7340,00 7105,00 8315,00
(126)

* Optional kdnnen beide Steuerungen mit abziehbarem Schliissel zum Programmierstopp ausgeriistet werden.
Auf Anfrage sind die PunktschweiBzangen auch in C-Ausfiihrung lieferbar.

Multifunktions-StoBpunktschweiBgerat TEC-3460N

StoBpunktschweiBgerat in kompakter Bauform. Ideal zum Anpunkten diinner Bleche oder Dréhte auf
Metallkonstruktionen wie z.B. Typenschilder oder Kabelhalter mit einer Multifunktionspistole. Durch
die getrennte Einstellung von SchweiBstrom und SchweiBzeit sowie das umfangreiche Sortiment an
Elektroden kdnnen zahlreiche verschiedene AnschweiBteile verschweiBt werden.

® Auch zum AnschweiBen von metrischen Bolzen (max. M6) und Bolzen
mit Grobgewinde geeignet
* Hervorragend als Stromquelle fir handbetéatigte Mikrozangen geeignet

Optional lieferbar:

e Werkzeuge zum AuBenausbeulen von Fahrzeugkarosserien
e Kleine, handliche C-Zange fiir Diinnblecharbeiten

TECNA

Technische Daten TEC-3460N
Netzspannung (50 Hz) A" 3 ~ 400
Nennleistung bei 50 % ED  kVA 5
Sekundarer Kurzschlussstrom kA 4.5
Gewicht kg 32
Bestell-Nr. 4962 ... ...0200
€/5t. 1160,00

(126)
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Multifunktions-RollnahtschweiBanlage TEC-3451R

Zum handgefiihrten RollnahtschweiBen von Metallfolien und Geweben. An der Multifunktionspistole
kann dazu ein wassergekiihlter Rollnahtvorsatz montiert werden (siehe Abb. 2).
Die modifizierte Steuerung TE95R kann dann zum DauerschweiBen im Pulsmodus eingestellt werden.

TECNA

Abb. 1
Zange nicht im
Lieferumfang.

B

Technische Daten TEC-3451R
Netzspannung (50 Hz) A 400
Nennleistung bei 50 % ED  kVA 10 Abb.2 )
Sekundéarer Kurzschlussstrom kA 8 :ﬂ;::;:::;aszgstule mit
Ausladung Arme min./max. mm 125-500
Max. Materialstarke mm 25+25
Elektrodenkraft daN 30-190
Armabstand mm 94
Gewicht kg 105
Bestell-Nr. 4962 ... ...0300
€/5t. 4990,00
(126)

Inverter-Multifunktions-PunktschweiBmaschine TEC-3650 CF20PP6

Mit wassergekiihltem StoBpunkter PP6
Die ideale Maschine zur Instandsetzung im Lkw- und Busbereich oder fiir indus-
trielle Anwendungen.

Die Inverter-Technologie ermaglicht dabei erstmals SchweiBungen in konstant
optimaler Qualitat. Punkt fiir Punkt. Auch nach 20, 30, 50 oder mehr Punkten
hintereinander gibt es keinen Leistungsabfall, weil Anderungen durch Erwar-
mung oder Spannungsschwankungen auf der Primérseite sowie Widerstands-
veranderungen auf der Sekundarseite vollstandig kompensiert werden.

Die patentierte, pneumatisch betatigte Zange SMART-GUN setzt neue MaBsté-
be in Bedienungskomfort und Punktqualitat. Mit dem Doppelfunktionstaster
kénnen die Elektroden genau am gewiinschten Punkt aufgesetzt und bei Bedarf
auch bequem verschoben werden.

Der wassergekiihlte StoBpunkter schweiBt da, wo die Zange nicht mehr einge-
setzt werden kann. Durch Konstantstromregelung und die Feder im Griff sind
auch hier beim StoBpunkten qualitativ hochwertige Punkte realisierbar.

TECNA

Technische Daten TEC-3650 CF20PP6
Doppelsteuerung
Steuerung TE 26
Netzspannung (50 Hz) A 400
Nennleistung bei 50 % ED  kVA 25
Sekundérer Kurzschlussstrom kA 9
Elektrodenkraft daN 465
Ausladung Arme min./max. mm 8-635
Max. Materialstarke mm 3+3
Gewicht kg 160
Bestell-Nr. 4962 ... ...0310
€/5t. 9720,00

(126)
Die Maschine kann auch kundenspezifisch aus Einzelkomponenten zusammengestellt werden. SchweiBpunktzangen,

Armpaare und Elektroden in verschiedenen Ausfithrungen lieferbar. Bitte fragen Sie uns.

Dank der durchgangigen Wasserkiihlung bleiben alle Teile im anfassharen
Temperaturbereich.

Mit Hilfe der Multifunktionspistole kdnnen alle bekannten Blechbearbeitungs-
funktionen in hoher Qualitat ausgefihrt werden.

Ausstattung: Inverter-Stromquelle 25 kVA, 9 kA Schweil-
strom, pneumatisch betatigte, wassergekiihlte C-Zange
450 daN mit Kabel-2400 mm wassergekiihlt, Balancer,
StoBpunkter PP6 mit Kabel-4000 mm wasser-
gekiihlt, Massekabel 2500 mm, Wasserumlauf-
kiihler, Doppelsteuerung, die zwei unabhan-
gigen SchweiBprogramme zum gleichzeitigen
Anschluss von Zange und StoBpunkter regelt.
Analoge Doppelsteuerung TE26 mit Einstellung
{iber Drehknopfe.

Alle Preise in € ohne MwSt.
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SchwinghebelpunktschweiBmaschinen

FuBbetéatigte oder pneumatische, wassergekiihlte SchwinghebelpunktschweiB-
maschinen, ausgestattet mit elektronischer Steuerung TE 90 MARK Il digital mit
2 Programmen. Die Arme sind ausziehbar mit gerade oder schrag montierbarem
Halter aus Chromkupfer. Sowohl der Elektrodenhub als auch die Elekt-
rodenkraft sind stufenlos einstellbar. Der epoxidharzvergossene Trafo
ist ebenso wie Arme, Elektrodenhalter und Elektroden wassergekihlt.

Weitere Ausstattungsmerkmale der fuBbetatigten

SchweiBmaschinen: ;

e Start SchweiBzyklus per Mikroschalter nach
Erreichen der eingestellten Elektrodenkraft

e FuBpedal in der Lange einstellbar 5

Weitere Ausstattungsmerkmale der pneumatisch betatigten

SchweiBmaschinen: /

= Schmierungsfreier Zylinder zum Vermeiden von Olnebel '

e Einstellbare Elektrodenkraft am Filterdruckminderer mit halbauto-
matischem Kondensatablass und Manometer 4

o Drosselventile fiir SchlieB- und Offnungsgeschwindigkeit

e 2-stufiger FuBschalter zum Aufsetzen/SchweiBen. Die erste Stufe i
dient zur Positionskontrolle des Werkstiicks, die zweite zum Schwei- )
Ben

o Steckanschluss fiir zweiten FuBschalter zum Abruf zweier verschie- o
dener Zeit-Stromeinstellungen

| ; fuBbetatigt

TE 90 MARK II: Synchrone Steuerung mit Thyristor und Einstellung ' "

des SchweiBstroms mittels Phasenschnitt, Stromanstieg und Pulsa- : _”

tion, 2 Programme Zeit/Strom {iber FuBschalter abrufbar, einfachste

Programmierung, Wahlschalter Weld/No Weld, Einstellung des ers-

ten Zlindzeitpunktes, um die Balance des Netzstroms zu optimieren,

Selbsthalten des Funktionsablaufs nach der Startauslésung. pneumatisch
Technische Daten TEC-4640 TEC-4641 TEC-4643 TEC-4645 TEC-4646 TEC-4648
Ausfihrung fuBbetatigt fuBbetatigt fuBbetatigt pneumatisch pneumatisch pneumatisch
Netzanschluss v 400 400 400 400 400 400
Netzabsicherung trage A 32 40 50 32 40 52
Nennleistung bei 50 % ED  kVA 16 20 25 16 20 50
Sekundarer Kurzschlussstrom kA 12 14,5 18 12,5 14,5 18
Elektrodenkraft daN 240 240 240 240 240 240
Max. Materialstarke mm 25+25 3+3 35+35 25+25 3+3 4+4
Ausladung Arme min/max. mm 230-550 230-550 230-550 230-550 230-550 230-550
Armabstand mm 225 225 225 225 225 225
Gewicht kg 110 115 123 133 141 143
Bestell-Nr. 4962 ... ...0500 ...0510 0520 ...0320 ..0330 ...0340
€/5t. 3076,00 3222,00 4730,00 4256,00 4450,00 5838,00

(126)

Die SchwinghebelpunktschweiBgerate sind alle fiir den wassergekiihiten Betrieb ausgelegt und vorbereitet. Lieferung jedoch ohne Riickkiihler (auf Anfrage lieferbar).

Profi-Spezial

Passende Punktelektroden finden Sie auf
Seite 9/93.9

9/96.6
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PunktschweiBmaschine 466X von 35 bis 50 KVA ;3

Mit Schwinghebel oder lineare Ausfiihrung.

PUNKTSCHWEISSEN / SYSTEMLOSUNGEN

Die pneumatischen, wassergekiihlten PunktschweiBmaschinen mit Schwinghebel sind ausgestattet mit elektronischer Steuerung digital TE 90 MARK I sowie einem
gerade oder schrég montierbarem Halter fiir Elektroden aus Chromkupfer. Der epoxidharzvergossene Trafo ist ebenso wie Arme, Elektrodenhalter und Elektroden
wassergekiihlt. Die Bedienung erfolgt iber einen zweistufigen FuBschalter zum Aufsetzen/SchweiBen; weiter besitzen die Anlagen einen Steckanschluss fiir einen
zweiten FuBschalter zum Abruf zweier, verschiedener Zeit-/Stromeinstellungen. Die Elektrodenkraft ist einstellbar am Filterdruckminderer mit halbautomatischem
Kondensatablass und Manometer.

Weitere Ausstattungsmerkmale der Schwinghebelausfihrung:
 Arme, Abstand 333 mm, Lange verstellbar innerhalb 320 mm
o Einstellbarer Elektrodenhub fiir schnellen Arbeitstakt

Weitere Ausstattungsmerkmale der linearen Ausfiihrung:

» Arme, Abstand 350 mm, Ausladung fix 400 mm

o Zylinderwande und Kolben verchromt, Zylinder mit
Doppelhub, handgesteuert

Die PunktschweiBgerate sind alle fiir den wasserge-
kiihlten Betrieb ausgelegt und vorbereitet. Lieferung
jedoch ohne Riickkiihler (auf Anfrage lieferbar).

Beschreibung Steuerungen TE 90 MARK II:
Synchrone Steuerung mit Thyristor und Einstellung
des SchweiBstroms mittels Phasenschnitt, Stroman-
stieg und Pulsation, 2 Programme Zeit/Strom {ber
FuBschalter abrufbar, einfachste Programmierung,
Wahlschalter Weld/No Weld, Einstellung des ersten
Ziindzeitpunktes, um die Balance des Netzstroms zu
optimieren, Selbsthalten des Funktionsablaufs nach
der Startausldsung.

Punktelektroden und Sonderelektrodenhalter in
verschiedenen Ausfihrungen lieferbar.
Bitte fragen Sie uns.

TECNA

Technische Daten 4660 4662 4665 4666
Typ 4660 4662 4665 4666
Ausfithrung Schwinghebel Schwinghebel Linear Linear
Steuerung TE 90 MARK Il TE 50 MARK Il TE 90 MARK I TE 90 MARK Il
MNetzanschluss vV 400 400 400 400
Netzabsicherung trage A 63 100 63 100
Nennleistung bei 50 % ED  kVA 35 50 35 50
Sekunddarer Kurzschlussstrom kA 12,5 21 15,5 17
Elektrodenkraft daN 425 425 470 470
Armabstand mm 333 333 350 350
Gewicht kg 218 228, 220 220
Max. Materialstarke mm 3+3 5+5% 3+3 5+5
Ausladung Arme min./max. _mm 280-600 280-600. 400 400
Bestell-Nr. 4962 ... .-0350 ..0360 0370 ...0380
€/5t. 6020,00 7400,00 8020,00 8490,00

5 P s . 5 . " (126,
Die vorgenannten Maschinen. sind Modellbeispiele. Alle Maschinen kénnen entsprechend Ihren individuellen. Bediirfnissen konfiguriert werden. Bitte schildern Sie uns Ihre Anwen)dungl
Neben Standmaschinen sind auch spezielle Tisch-, Punkt- und Buckelschweiimaschinen lieferbar.

Optional: Serie auch. mit Steuerung TES00, (250 Programme und 25 einstellbare Parameter) lieferbar:

- Bw

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Kiihlgerate

Die meisten PunktschweiBgerate sind als Gerate mit Wasserkihlkreislauf
ausgelegt. Da jedoch bei vielen Kunden, die mit WiderstandsschweiBmaschinen
arbeiten, bereits Riickkiihlgerdte vorhanden sind oder ein zentrales Kiihlge-

rat fir mehrere Maschinen eingesetzt werden kann, wird ein entsprechend
dimensioniertes Riickkiihlgerat immer als Zubehér angeboten und ist somit
nicht im Standardlieferumfang der Maschine enthalten. Fiir den leichten Einsatz
im handwerklichen Bereich genligen Wasserkiihleinheiten mit luftgekiihitem
Warmetauscher und Ventilator. Lieferbar sind Gerate mit Durchflussmengen von
3 bis 33 I/min.

Fiir den schweren Einsatz in der Produktion miissen Wasserriickkiihlgerate mit
Kiihlkompressor eingesetzt werden.

Lieferbar sind Gerate mit Kiihlleistungen von 0,5 bis 5,6 kW.

Profi-Option

Bitte schildern Sie uns lhre Anwendung.
Wir beraten Sie gerne.

Balancer

Fiir den dauernden Einsatz von Handpunktzangen erméglichen Balancer ein
optimales Handling der Gerate. Fir die Auslegung des Federzuges sind Gewicht
und Auszuglange die wichtigen GroBen. Als Zubehér kann eine von unten
bedienbare Blockierung geliefert werden.

TECNA kann 63 verschiedene Modelle von 0,4 bis 1 kg bis 160 bis 180 kg liefern.
Mit Auszuglangen von 1600 bis 3000 mm.

Profi-Option

Bitte schildern Sie uns Ihre Anwendung.
Wir beraten Sie gerne.
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Punktelektrode -

Hochleistungs-Elektrodenwerkstoff mit Bohrung fiir Wasserkiihlung.

TECRG = & o
123 4

I
|
HH 13

Form  Uberstand Ausfiihrung Sitz Bestell-Nr. €/5t. Form Uberstand Ausfiihrung Sitz Bestell-Nr. €/st.
(ohne 4962 ... (ohne 4962 ...
Konus) Konus)
mm mm

1 20 kurz 1 ...0600 3,75 v 40 lang 6 ...0875 8,05
2 20 kurz 1 ...0605 3,75 Sv 40 lang [ ...0880 8,05
4 20 kurz 1 ...0610 4,30 3v 15 spezial 6 ...0885 6,80
5 20 kurz 1 ...0615 4,30 9 15 spezial 6 ...0890 30,10
12 20 kurz 1 ...0620 7,00 10 32 spezial 6 ...0895 52,60
13 20 kurz 1 ..0625 17,20 1 20 kurz 7 ...0900 4,30
1 30 normal 1 ...0630 4,85 2 20 kurz 7i ...0905 4,30
2 30 normal 1 ..0635 4,85 4 20 kurz 7 ..0910 7,50
4 30 normal 1 ...0640 5,40 5i 20 kurz 7 ...0915 8,60
5 30 normal 1 ...0645 5,40 1 30 normal 7 ..0920 4,85
12 30 normal 1 ...0650 7,50 2 30 normal T ...0925 4,85
1 60 lang 1 ...0655 7,50 5 30 normal 7 ..0930 9,20
2 60 lang 1 ...0660 8,00 1 60 lang 7 ...0935 9,20
4 60 lang 1 ..0665 9,70 2 60 lang 7 ...0940 9,70
5 60 lang 1 ...0670 7,00 5 60 lang 7 ...0945 11,30
12 60 lang 1 ...0675 9,70 3 20 spezial 7 ...0950 4,85
3 20 spezial 1 ...0680 4,90 6 35 spezial 7 ...0955 14,50
6 35 spezial 1 ..0685 14,50 9 20 spezial 7 ..0960 33,30
9 20 spezial 1 ...0690 34,40 10 32 spezial 7 ...0965 52,60
10 35 spezial 1 ...0695 52,65 1 25 kurz 8 ..0970 10,20
1k | 25 spezial 1 ...0700 38,70 2 25 kurz 8 ..0975 10,20
1 20 kurz 2 ...0705 8,05 4 25 kurz 8 ...0980 11,30
1 30 kurz 2 -.0710 8,60 1 35 normal 8 ...0985 11,80
2 30 kurz 2 ...0715 9,20 2 35 normal 8 ...0990 12,90
4 30 kurz 2 ...0720 9,20 1 50 lang 8 ...0995 13,40
12 30 kurz 2 ...0725 10,75 2 50 lang 8 ... 1000 14,50
13 30 kurz 2 ..0730 18,20 12 50 lang 8 ...1005 14,50
1 50 normal 2 ...0735 12,35 3 25 spezial 8 .. 1010 9,60
o 50 normal 2 ...0740 12,90 6 50 spezial 8 ..1015 34,40
4 50 normal 2 ...0745 12,90 8 80 spezial 8 1020 42,45
12 50 normal 2 ...0750 14,50 9 25 spezial 8 ...1025 66,60
1 80 lang 2 ..0755 17,75 10 32 spezial 8 ..1030 52,60
2 80 lang 2 ...0760 19,40 (127)
4 80 lang 2 ...0765 17,75 Sitz D [ 3 [X] SW

2 8 lang 2 0770 1825 TR AR AR B A

3 25 spezial 2 0775 9,70 [ 3 [Morse-Fegel3 | 23805 | 2500 | 1250 | 3000 | 2200

3 50 spezial 5 ..0780 34,40 e e S [ oo e

7 30 spezial 2 ...0785 40,80 B |Wegel 0% -Nr2 | 1760 | 1800 | 950 | 20p0 | i7p0 |

8 80 spezial 2 ...0790 42,50 Sitz

9 30 spezial 2 ..0795 66,00 = 1 30

10 35 spezial 2 ...0800 52,60 s

1 35 kurz 3 ...0810 25,80 * Langen Kennzahl

2 35 kurz 3 ..0815 28,00

4 35 kurz 3 ...0820 28,00 g

12 35 kurz 3 ..0825 30,10 Normhiilse ‘
1 70 normal 3 ...0830 39,20

2 70 normal 3 ...0835 40,30 Zu Punktelektroden. Kurzbezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
3 30 spezial 3 ...0840 41,40 4962 ...

8 80 spezial 3 ...0845 80,60 T 40/MK2 - MK1 ...1035 10,20
9 35 spezial 3 ...0850 73,00 'T 37/MK2-1:10 = 12 ..1040 12,90
1v 15 kurz 6 ...0855 4,10 Frm as 405/MK3 - MK2 ...1045 22,55
2v 15 kurz 6 ...0860 6,50 F11 i 40S/MK3 - 1:10 = 18 -.1050 22,55
1v 25 normal 6 ...0865 4,85 Il [ : | j 39/1:10 = 18 - MK1 1075 14,50
2v 25 normal 6 ...0870 7,00 d 1 ] 2% 38M1:10=18-1:10=12 ...1080 14,50

(127) (127)

Alle Preise in € ohne MwSt.

- B



Die Lichtbogenarten
im Uberblick

Bei den MSG-SchweiBprozessen kommen in der
Praxis unterschiedliche Lichtbogenarten zum
Einsatz.

Im Uberblick:

Kurzlichtbogen (KLB):

= Einsatzgebiet: Bearbeitung diinner Bleche,
Zwangslagen und WurzelschweiBungen

= SchweiBarbeiten im niedrigen Leistungsbereich

» Werkstoff-Ubergang mit geringer Spritzerbildung
im Kurzschluss

Ubergangslichtbogen (ULB):

» Einsatz beim MAG-Schwei3en, mittlere Leistung

* Fiir mittlere Blechdicken

 Werkstoff-Ubergang: grobtropfig, teilweise im
Kurzschluss, spritzerbehaftet

Langlichtbogen (LLB):

* Hohe Leistung beim MAG-SchweiBen groBerer
Wanddicken

» Werkstoff-Ubergang: grobtropfig, spritzerbe-
haftet

Spriihlichtbogen (SLB):

* Einsatz unter Argon-Mischgasen

* Grofle Abschmelzleistung und schnelles Schwei-
Ben bei groBeren Wanddicken

o Werkstoff-Ubergang: feintropfig, kurzschlussfrei,
arm an Spritzern

Hochleistungs-Lichtbogen (HL)

* Einsatzgebiet: SchweiBarbeiten unter Argon-
Mischgasen mit Helium-Anteilen

* Hohe Abschmelzleistung und Schweigeschwin-
digkeit

Impulslichtbogen (ILB)

* Einsatz beim MIG-/MAG-Schweilien unter argon-
reichen Mischgasen

 Grundsatzlich fiir alle Leistungsbereiche geeignet

» Alternative zum Ubergangslichtbogen (ULB) im
mittleren Leistungsbereich

o Kurzschlussfreier Werkstoffiibergang, mit defi-
nierter Tropfenbildung je Impuls

* Geringste Bildung von Spritzern im Vergleich zu
anderen Lichtbogenarten

INFO / SYSTEMLOSUNGEN 97
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BolzenschweiBBen

Beim Befestigen Zeit und Geld
sparen:

In fast jedem Industrie- und Handwerksbereich spielen Befestigungen eine
wichtige Rolle. Gegentiber anderen Verbindungstechniken ist das Bolzen-
schweiBen haufig die giinstigste Alternative zum Befestigen von Bauteilen.
Auf diinnen Blechen bildet das BolzenschweiBen oft auch die einzige techni-
sche Losung.

Beim BolzenschweiBen wird der Bolzen oder der Stift durch einen elektrischen
Lichtbogen aufgeschweiBt. Das Einzigartige dabei ist, dass der Bolzen selber
als Elektrode dient.

Insbesondere hat das Bolzen-
schweiBverfahren folgende
Vorteile:

1. Das BolzenschweiBverfahren erspart lhnen das aufwandige Bohren oder
Stanzen von Lochern, das Nacharbeiten, Nieten oder die umstandlichen
SchweiBarbeiten mit der Elektrode.

2. Die Konstruktionen werden einfacher, da keine Schwachung des Werksti-
ckes eintritt. Auch die Verwendung diinnerer Bleche ist ohne Verstarkungsla-
schen oder Flansche moglich. Bauteile lassen sich auch dort einfach verbinden,
wo Riick- und Innenseiten nicht zuganglich sind — z. B. bei Gehéusen, Rohren,
Profilen usw.

3. Die SchweiBarbeiten sind tiberall maglich, egal, ob in der Werkstatt, am
FlieBband oder auf der Baustelle. Schwere und unhandliche Teile miissen nicht
transportiert werden, innerbetrieblicher Transportaufwand entfallt.

4. Der automatische SchweiBvorgang ist prazise und schnell. Das bedeutet
fiir Sie eine enorme Zeitersparnis. Nach Anwendungsbedingungen liegen die
SchweiBzeiten im Bereich von Millisekunden, was eine hohe Taktfolge ermég-
licht. Die kurzen SchweiBzeiten und die dadurch duBerst geringe Warmeein-
dringung bewirken, dass selbst auf diinnen Blechen keine Markierungen oder
Beschadigungen der Sichtseite eintreten. Lackierungen, Kunststoffiiberziige,
Plattierungen oder galvanische Schichten bleiben unverandert. Das ist ideal
fiir unsichtbare Befestigungen von Fassadenelementen, Gehausefronten,
Profilen, Zierteilen usw.

5. Haufig werden Halterungen oder Aufhangevorrichtungen voriibergehend
bendtigt. Per BolzenschweiBen lassen sich solche ,Handhabungshilfen”
schnell und einfach anbringen und ebenso schnell wieder entfernen. Bolzen-
schweiBen bietet zudem hochgradige Automatisierungsmaglichkeiten. Jeder
dieser Vorteile spricht fiir sich. Schon eine einfache Wirtschaftlichkeitsberech-
nung zeigt, welche Summen an Material, Werkzeugen, Geraten, Arbeitszeiten
und sonstigen Nebenkosten eingespart werden kénnen, sodass sich die
Investitionen meist innerhalb kurzer Zeit amortisiert haben.

Sie sparen Zeit und Geld bei gleichzeitiger Qualitatsverbesserung.
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