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Nitty-Gritty
Nitty-Gritty — die Innovation
Nitty-Gritty steht fiir ein innovatives System, das fiir das Abbeizen von Edelstahl-SchweiBnihten entwickelt wurde, und unterscheidet sich von herkémmlichen

chemischen und mechanischen Verfahren. Die CLINOX-Maschinenreihe beseitigt Anlauffarben und passiviert SchweiBinahte. Dariiber hinaus kénnen das Polieren
und Passivieren in einem Verfahrensschritt erfolgen. AuBerdem kénnen die Geréte dauerhafte elektrochemische Markierungen auf Edelstahl, Chrom, Aluminium

und Zink anbringen.

Die Entwicklung des neuen Systems ist vor allem auch ein Bekenntnis zur Umweltsicherheit: Beim Abbeizen und Passivieren von Edelstahlen ist es wichtig, den
Einsatz herkémmlicher Abbeizpaste zu reduzieren. Diese ist hochgradig giftig und birgt somit das Risiko von Umwelt- und Gesundheitsschaden. Hier bietet die
Nitty-Gritty-Serie eine sehr gute Alternative. Zu den neuen und umweltvertraglicheren Elektrolytzusammensetzungen gehdrt zum Beispiel auch das Neutral Bomar:
Es ist vollkommen saurefrei und pH-neutral - aber trotzdem schneller und effizienter als konventionelle Sauren.

e
e

Alle Preise in € ohne MwSt.




MIG.CLINOX SchweiBnaht-Reinigungssystem

Poliermaschine fiir Edelstahl — MIG/MAG/WIG.
SchweiBnahtreinigung und Passivierung.

MIG.CLINOX garantiert dank einer elektrochemischen Reaktion und der Elektro-
lytzirkualtion die besten Reinigungs- und Passivierungsqualitaten fir Edelstahl.

e Keine Beschadigung der Materialoberflache

e Keine Freisetzung von Metallstaub

e Keine Materialverunreinigungen

e Garantiert eine komplette und gleichmaBige Passivierung

 Geringere Verbrauchsmaterialkosten

 Geringere Gefahrdung

e Schnellere Prozessgeschwindigkeit

e Unverziigliche Kontrolle des Endergebnisses

© Keine schadlichen Dampfe fiir Bediener und Umwelt

e Nach der Bearbeitung muss ausschlieBlich der Film des Giberschiissigen
chemischen Mittels mit Wasser entfernt werden, damit werden die
verunreinigenden Bearbeitungsabwasser im Vergleich zu den Reinigungsgels
drastisch reduziert.

2
witty gpitly

MRHE IT SHING
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
MIG.CLINOX SchweiBnaht-Reinigungssystem ...8323 6950,00
970)

Technische Daten:

Netz (V/Hz): 230/50 Hz
Leistung (W): 2500
Elektrodenspannung (V):  10/30 AC-DC
Schutzart: P23

GroBe (mm): 520x650x1000
Gewicht (kg): 90

Typische Anwendung:

 Maschinen der Nahrungsmittelindustrie
e Nahrungsmitteltanks

e Liftung, Klima und Heizung

* Schalldampfer und Bauteile im Kfz-Bereich
e Kiihlraume

Lieferumfang:

1 Gerdt, 1 Beiz-Brenner-Absaugeinheit,
1 Standard Wolfram-Brennerspitze,

1 Massekabel, 1 Schutzkappe,
Bedienungsanleitung.

TIG.CLINOX-ECO SchweiBnaht-Reinigungssystem

Leichtes, tragbares SchweiBnaht-Reinigungssystem ohne Dampfabsaugung.

Anwendung:

Polieren, Pinseln, Reinigen und Markieren. Entfernt Anlauffarben und
Oxidschichten ohne Schattierungen auf WIG-, Plasma-, Laser-,
Widerstands- und OrbitalschweiBnahten.

e |deal zur Verwendung auf der Baustelle.

Technische Daten:

Netz (V/Hz): 230/50
Leistung (W): 450
Elektrodenspannung V:  10/30 AC-DC
Schutzart: P23

GroBe (Tx B xH, mm): 170 x 330 x 240
Gewicht (kg): 7

e
witly. qritty

MAKE IT SHINE
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
TIG.CLINOX-ECO Schweifinaht-Reinigungssystem ...8322 1495,00
(970)

Die SchweiB-Profis

Lieferumfang:

1 Gerat, Anleitung fiir die Beiz-Brenner-Absaugeinheit,

1 Standard Graphit-Brennerspitze, 1 schmale Graphit-Brennerspitze,
1 Carbon-Pinsel, 1 Massekabel, 1 Anschlusskabel, 1 Brennerhalter,
Bedienungsanleitung.




g Chemische
Produkte

TIG.CLINOX-PRO EVO SchweiBnaht-Reinigungssystem

SchweiBnaht-Reinigungssystem mit Dampfabsaugung.

Anwendung:

Polieren, Pinseln, Reinigen und Markieren. Entfernt Anlauffarben und Oxid-
schichten ohne Schattierungen auf WIG-, Plasma-, Laser-, Widerstands- und
OrbitalschweiBnahten.

Technische Daten:

Netz (V/Hz): 230/50
Leistung (W): 1100
Elektrodenspannung (V):  10/30 AC-DC
Schutzart: 1P 20

GroBe (T x B x H, mm): 230 x545x 315
Gewicht (kg): 20

Lieferumfang:
Gerat, 1 Beiz-Brenner-Absaugeinheit, 1 Standard Wolfram-Brennerspitze,
1 Massekabel, 1 Schutzkappe, Bedienungsanleitung.

2
witty. gridly

MRHE IT SHINE

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
TIG.CLINOX-PRO EVO ..8321 2895,00

SchweiBnaht-Reinigungssystem

(970)

CLINOX-MARKER KIT

Fiir TIG.CLINOX PRO EVO und fiir TIG.CLINOX ECO.
Zusatzmodul zum elektrachemischen Markieren mit CLINOX SchweiBnaht-
Reinigungsgeraten.

Anwendung:
Geeignet fiir Edelstahl, Aluminium, verzinkten Stahl, verchromte Kunststoffe,
verchromten Stahl und Titan.

Lieferumfang:

1 Griff, 1 Graphit-Brennerspitze, 20 Reinigungsfilze, 5 Stiick O-Ringe fiir Reini-
gungsfilz, 1 Anschlusskabel, 100 ml Elektrolyt fiir Markierungen auf Edelstahl,
100 ml Elektrolyt fiir Erosion auf Edelstahl.

]
nitly gritly

MRHE IT SHINE
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
CLINOX-MARKER Kit ..8324 195,00

(970)

Alle Preise in € ohne MwSt.




CLEANING & BRILL KIT

Fiir TIG.Clinox.
Zusatzmodul fir elektrochemisches Reinigen, Polieren und Passivieren.

Anwendung:
Geeignet fiir Edelstahl, Aluminium, verzinkten Stahl, verchromte Kunststoffe,

verchromten Stahl und Titan.

Lieferumfang:

1 SchweiBnaht-Reinigungsbrenner, 1 Anschlusskabel, 1 Standard 90°-Graphit-
Brennerspitze, 1 schmale 90°-Graphit Brennerspitze, 1 Carbon-Pinsel,

1 Brennerhalter, 100 ml Elektrolytlésung BRILL Bomar, 100 ml Elektrolytlésung
TIG.Bomar, 100 ml Elektrolytldsung Neutral Bomar.

2
witty. qitty

MAHE IT SHINE

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
CLEANING & BRILL KIT ..8325 495,00
(970)

STARTER KIT BRILL PRO/POWER =

Fiir TIG.CLINOX PRO EVO.

Inhalt:
4,51 BRILL BOMAR, 1 | Neutralisierungsmittel, 10 Standard-Reinigungsfilze
BOND, 1 PTFE-Ring.

WWHE [T SHINE
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
STARTER KIT BRILL PRO ..8326 99,50

(970)

STARTER KIT TIG.PRO

Fir TIG.CLINOX PRO EVO.

Inhalt:
4,51 TIG.BOMAR, 1 | Neutralisierungsmittel, 10 Standard-Reinigungsfilze BOND,
1 PTFE-Ring.

MWIKE IT SHINE
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
STARTER KIT TIG.PRO ...8327 99,50

Die SchweiB-Profis _\/
. 8/80.4



A ©
STARTER KIT NEUTRAL PRO/POWER STARTER KIT TIG.ECO

Fiir TIG.CLINOX PRO EVO. Fiir TIG.CLINOX ECO.

Inhalt:

Inhalt:
4,5 | Neutral BOMAR, 1 | Neutralisierungsmittel, 12 x 100 ml Elektrolytldsung TIG.BOMAR,
: 500 ml Neutralisierungsmittel,

10 Standard-Reinigungsfilze
BOND, 1 PTFE-Ring. 10 schmale Reinigungsfilze TIG.BOND 90°.

nitly grilly

MAKE IT SHINE

@
niltly grilly

MAKE IT SHINE

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ... Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...

STARTER KIT NEUTRAL ...8328 99,50
PRO STARTER KIT TIG.ECO ...8330 85,00
(970) (970)
STARTER KIT BRILL ECO STARTER KIT NEUTRAL ECO
Fiir TIG.CLINOX ECO. Fiir TIG.CLINOX ECO.
Inhalt: Inhalt:
12 x 100 ml Elektrolytlésung Neutral BOMAR,

12 x 100 ml Elektrolytlésung BRILL Bomar,

500 ml Neutralisierungsmittel,
10 schmale Reinigungsfilze TIG BOND 90°.

500 ml Neutralisierungsmittel,
10 schmale Reinigungsfilze TIG.BOND 90°.

MAHE IT SHINE MAHE IT SHINE
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t. . .
Bezeichnung Bestell-Nr.  €/5t. 4998 ...
Gt STARTER KIT NEUTRAL 8331 85,00
STARTER KIT BRILL ECO 8329 85,00 ECO
970}

(970}




Zubehor fiir TIG.CLINOX PRO

Wolfram-Brennerspitzen.

@
nitly gritly

MAHE IT SHINE

Standard 90° schmal 90°

Standard 60° schmal 60°
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
Standard 90° ...8332 72,50
schmal 90° ..8333 72,50
Standard 60° ..8334 89,50
schmal 60° ...8335 89,50
(970)

Zubehor fiir TIG.CLINOX

Graphit-Brennerspitzen.

@
witty. gritty

MAKE IT SHINE

schmal 90°

Standard 60°
schmal 60° Carbon-

Pinsel

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.

4998 ...

Big* ..8336 58,00

Standard 90°** ..8337 44,50

schmal 90°*#* ...8338 44,50

Standard 60°** ...8339 44,50

schmal 60°** ...8340 44,50

Carbon-Pinsel** ...8341 16,00

*fiir TIG.CLINOX-PRO (970)

** fir TIG.CLINOX-ECO

CHEMISCHE PRODUKTE / REINIGUNG 80

Zubehor fiir TIG.CLINOX PRO

Reinigungsfilze fiir Brennerspitze.

@
witty. qritty

MRHE IT SHINE

Wolfram schmal 60°/90°

Wolfram Standard 60°/90°

Gréphit schmal

fiir Brennerspitze Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
Wolfram Standard 60° und 90° ...8342 4,00
Wolfram schmal 60° und 90° ...8343 3,30
Wolfram Big (ohne Abb.) ...B344 4,10
Graphit Standard 90° (ohne Abb.) ..8345 4,00
Graphit schmal 90° ...B346 3,30
Graphit Standard 60° (chne Abb.) ...B347 4,50
Graphit schmal 60° ...B348 3,50
(970)

Elektrolytlésungen

@
nitly gritly

IMAHE IT SHINE

Bezeichnung Inhalt Bestell-Nr. €/5t,
mi 4998 ...
BRILL Bomar 1500 ...5349 19,90
TIG.Bomar (ohne Abb.) 1500 ..8350 19,90
Neutral Bomar (ochne Abb.) 1500 ...8351 19,90
BRILL Bomar (ohne Abb.) 100 ...8352 4,00
TIG.Bomar (ohne Abb.) 100 ...8353 4,00
Neutral Bomar (ohne Abb.) 100 ..8354 4,00
Neutralisierungsmittel 1000 ...B355 2,00
(ohne Abb.)
(970)

8/80.6




0 "REINIGUNG / CHEMISCHE PRODUKTE

Zubehor MIG.CLINOX

Brennerspitzen Graphit Reinigen/Polieren

¥

Fiir Flachen Fiir Innenwinkel Fiir AuBenwinkel

e
nitly gritty

MRHE IT SHINE

Polieren
Anwendung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
Reinigen von flachen Oberflachen ...8356 249,50
Reinigen von Innenwinkeln ...8357 249,50
Reinigen von AuBenwinkeln ..8358 249,50
Polieren ...8359 249,50
(970)
Hiilsen fiir Brennerspitzen Graphit 8888  Reinigungsfilze fiir Brennerspitzen
e Graphit
witly gritly
MANE IT SHINE

e
nitly gritly

MRHE T SHINE

®

Fiir Flachen Fiir Innenwinkel Fiir Flachen

Flir Innenwinkel

Fiir AuBenwinkel Polieren Fiir AuBenwinkel Polieren
Anwendung Bestell-Nr. €/5t. Anwendung Bestell-Nr. £/5t.
4998 ... 4998 ...

Reinigen von flachen Oberflachen ..B360 249,50 Reinigen von flachen Oberflachen ...B364 5,00

Reinigen von Innenwinkeln ...B361 249,50 Reinigen von Innenwinkeln ...B365 10,00

Reinigen von AuBenwinkeln ...8362 249,50 Reinigen von AuBenwinkeln ...B366 5,00

Polieren ..8363 249,50 Polieren ...8367 7.50
(970) (970)

i Alle Preise in € ohne MwS5t.
8/80.7




Elektrolytlosungen MIG

Brennerspitze 0-Ringe
35x10 mm 35% 10 mm Filze
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
Brennerspitze 35 x 10 mm ..8370 34,50
Filze 35 x 10 mm (Pack 20 Stk.) ..8371 0,75
O-Ringe 35 x 10 mm ...8372 0,30

(570)

Elektrolytlosung fiir Edelstahl-
Markierungen

© Fiir schwarze und weiBe # a
Edelstahl-Markierungen

MIG. MIG.Bomar
Bomar Polieren e
Bezeichnung Inhalt Bestell-Nr. €/5t. MRHE IT SHINE
ml 4998 ...
MIG.Bomar 1500 18308 19,90 schwarze weifle
MIG.Bomar Polieren 1500 -8369 19,90 Markierung Markierung
(970)
Bezeichnung Inhalt Bestell-Nr. €/st.
mi 4998 ...
schwarze Markierung 100 8373 9,90
weille Markierung 100 ...8374 9,90
970)
CLINOX POWER MACHINE
Sehr kraftvolle SchweiBnahtreinigungsmaschine fiir alle MIG/MAG-, Technische Daten:
Widerstands-, WIG-, Elektroden-, Plasma-, Orbital- und RoboterschweiBnahte. Netz (V/Hz): 230/50
Ein zweiter Brenner mit manueller Elektrolytpumpe kann parallel betrieben Leistung (W): 1300
werden, um die Produktivitat zu verdoppeln. Elektrodenspannung (V):  10/30 AC/DC
Schutzart: P23
e Perfektes Ergebnis beim Abbeizen, Polieren und Passivieren GroBe (mm): 230 x 545 x 315
e Hinterldsst keine Schattierungen Gewicht (kg): 20

e Mit integrierter Pumpe zur automatischen Elektrolytzufuhr fiir eine deutliche
Verbesserung der Produktivitat und des Reinigungsergebnisses
e Sehr umweltfreundlich dank patentiertem Rauchabsaugsystem

@
witty gritly

- i

Carbon-Pinsel fiir
Brenner, groB

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t. gr

4998...

CLINOX POWER ..8375 3950,00

Carbon-Pinsel fiir Brenner, grof3 ...8376 65,00

Carbon-Pinsel fur Brenner, groB (5er-Pack) ...8377 60,00

Carbon-Pinsel fur Brenner, klein ...8378 54,00

Carbon-Pinsel fur Brenner, klein (Ser-Pack) ...8379 50,00

(970)

Die SchweiB-Profis
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81 BEZMITTEL / CHEMISCHE PRODUKTE

Antox®2001 T | Sy
Beizpolierpaste zur professionellen Behandlung von Edelstahl

Entfernen von Rost und extremen Verschmutzungen auf Edelstahl mit einem
tiefgriindigen Reinigungseffekt

Vorher Nachher

1.2001 T auf Pad 2. Auftragen 3. Einwirkzeit 1-3 Min. 4. Polieren 5. Abwaschen

Beizen und Reinigen von WIG-TIG-SchweiBndhten und leichten Oxidschichten

Vorher




CHEMISCHE PRODUKTE / BEIZMITTEL 81

2001 T Beizpolierpaste - ‘

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von SchweiBnéhten Einwirkzeit: Edelstahl 1-10 Minuten
(nur WIG-Nahte), speziell fiir glinzende Oberflachen. Reinigen von Edelstahl, glanzend 1-3 Minuten
Edelstahleinrichtungen mit starker Verschmutzung oder Rostbefall. Ergiebigkeit: 80-100 Ifm/kg

Im 400-g-Set enthalten: Einweghandschuhe, 2 Spachtel und Polier-Filz in
Schachtel verpackt.

Antox®

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973...
1-kg-Flasche ..7851 58,80
400-g-Set ..7852 38,80
(233)

3d Edelstahlbeizpaste (ohne Abb.)

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von SchweiBnahten, Einwirkzeit: 10-60 Minuten
speziell fiir glanzende Oberflachen. Auch fiir Aluminiumsubstrate geeignet Ergiebigkeit: 70-130 Ifm/kg
e Edelstahlbeizpaste transparent
Antox®

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.

4973 ...
2-kg-Flasche ...7853 27,24
(233)

71 E Edelstahlbeizpaste

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von SchweiBnahten und

Warmeeinflusszonen.
Einwirkzeit: Edelstahl 15-60 Minuten
Ergiebigkeit: 80-150 Ifm/kg

Antox®

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
2-kg-Flasche -.7500 24,80
10-kg-Kanister ...7520 102,60
233)

71 E Extra Edelstahlbeizpaste

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von SchweiBnahten und
Warmeeinflusszonen. Hoher Sauregehalt fiir abtragendes Beizen. Im Vergleich
zu ANTOX 71 E kann mit ANTOX 71 E Extra schneller und starker gebeizt

werden.
Einwirkzeit: Edelstahl 15-60 Minuten
Ergiebigkeit: Flasche 80-150 Ifm/kg
Antox®
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
2-kg-Flasche ...7854 27,40

Auch im 10-kg-Kanister erhaltlich. (233)

Die SchweiB-Profis




CHE PRODUKTE

81 seizmirreL / cHEMIS

73 E und 73 E-Plus Edelstahlspriihbeize

Entfernen von Zunder und Anlauffarben sowie Beizen von Flachen in einem Arbeitsgang. Im Vergleich zu Antox 73 E kann mit Antox 73 E-Plus schneller
und stérker gebeizt werden.

Einwirkzeit: 15-60 Minuten
Ergiebigkeit: 4-6 m?
®
Antox
Typ Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
73E 10-kg-Kanister ...7600 94,80
73E 20-kg-Kanister ...7620 179,60
73E 200-kg-Fass ...7625 1724,00
73 E-Plus 10-kg-Kanister ...7640 98,60
73 E-Plus 20-kg-Kanister ...7660 186,40 =5
233)
Spriihbeizgerate
Zum Aufspriihen von Spriihbeizprodukten, Beizreiniger und Passivierungsmittel.
®
Antox
Pumpe P1
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ... Sprithbeizhandgerat 1,5 Liter
Sprihbeizhandgerat 1,5 Liter ..8102 61,60
Sprithbeizhandgerat 5 Liter ..8103 160,60
Antox® Pumpe P1 ...8101 2430,00
(233)

Sprithmittelbeizhandgerit 5 Liter

75 E Beizreiniger

Entfernen von Fremdrost, Fetten, Olen und anderen Verunreinigungen.
Einwirkzeit: 20-30 Minuten i
Ergiebigkeit: ca. 20 m?kg

Antox®

Aufhellen der Metalloberflachen.

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
1-kg-Flasche ...7680 16,44
5-kg-Kanister ..7700 49,30
20-kg-Kanister 7720 184,80
(233)

Alle Preise in € ohne MwsSt.

8/81.3




CHEMISCHE PRODUKTE / BEIZMITTEL

51

< V/

S

76 E Beizreiniger

Entfernen von Fremdrost, Fetten, Olen und anderen Verunreinigungen. Aufhellen der Metalloberflachen.
Leichte Beizwirkung.

Einwirkzeit: 20-30 Minuten
Ergiebigkeit: ca. 20 m¥/kg
®
Antox
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
10-kg-Kanister ...7681 93,00
20-kg-Kanister ...7683 179,60

(233)

80 E Badbeize

Zum Beizen von Edelstahlteilen im Tauchverfahren.

Einwirkzeit: 5-60 Minuten
Ergiebigkeit: ca. 4 mikg
®

Antox

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973...

20-kg-Kanister ...7820 118,00
200-kg-Fass ..7823 912,00

(233)

90 E Passivierungsmittel

 Passivieren von mechanisch bearbeiteten Edelstahloberflachen
e Zusatzliche Nachpassivierung von gebeizten Edelstahloberflachen

Antox®

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
5-kg-Kanister ...7850 34,00
20-kg-Kanister ...7860 114,00
(233)

Die Schweil-Profis  \/ o
- . 8/81.4



- 81 BEIZMITTEL / CHEMISCHE PRODUKTE

Farbindikator (ohne Abb.)

Fiir Edelstahlspriihbeize Antox® 73 E und 73 E-Plus.

®
Antox
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
Beutel 3130g ...7880 10,44

(233)

NP Neutralisationspaste

Neutralisieren von flussséurehaltigen, stark sauren
Edelstahbeizpasten auf der Metalloberflache —
2. B. Antox 71 E.

Einwirkzeit: bis Blasenbildung beendet ist
Ergiebigkeit: 80-150 Ifm/kg
Antox®
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
2-kg-Flasche ...8000 23,56
(233)

Oberflachenpflege

Kombination Pflege und Konservierung glanzender Oberflachen.

Silikonhaltig.
Ergiebigkeit: 100-150 m?/Dose
®
Antox
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
400-ml-Spraydose ...7682 13,10
(233)
2
i -
23 Beizpinsel
-9
o Spezialpinsel fiir die Verarbeitung aller Antox®-Beizprodukte und der Antox®-Neutralisationspaste.
®
Antox
Ausfilhrung Lénge Bestell-Nr. €/5t.
cm 4973 ...
gekropft 2,5 cm 30 ..8110 172
gekropft 5 cm 39 ..5120 8,10
gerade 5 cm 46 ...8100 7,98

(233)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Antox® EL N

Elektrolyt fiir das Beizen mit elektrochemischen Geraten.

Antox®

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4973...
1-kg-Flasche ...8050 19,24
5-kg-Flasche ...B060 80,80
(233)

Die Schweil-Profis




82 RissPRUFUNG / CHEMISCHE PRODUKTE

Risspriifgerat

Tragbare Priifeinrichtungen (3,4 kg) zur sicheren Anzeige auch kleinster
Oberflachenrisse in Werkstiicken aus Eisen und Stahl, z. B. auf oder neben den
SchweiBnahten. Fiir komplizierte Geometrien sind bewegliche Vorsatzsticke
lieferbar. Schwarzes Priifmittel auf weiBer Hintergrundfarbe ergibt eine sehr
kontrastreiche Anzeige. Einfache und sichere Handhabung des Handmagneten
(Anschluss an 230 V), erzeugt garantiert keine Brandstellen.

KARL DEUTSCH

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...
Handmagnet DEUTROPULS mit 1 Satz Vorsatzsticken, 10 mm ...8190 1275,00
Handmagnet DEUTROPULS mit 1 Satz Vorsatzstiicken, beweglich ..8195 1455,00
FLUXA Konzentrat schwarz 500 ml ..B175 10,25
FLUXA Untergrundfarbe weiB 400 ml ..8180 9,50
(235)

Risspriifmittel KD-Check

Zum Nachweisen von Rissen nach dem Eindringverfahren. Mustergepriift nach DIN EN 150 3452. Erfilllt die Anforderungen der TRGS614.

Halogen- und Schwefelgehalt nach ASME und 1S 3452. Sehr hohe Empfindlichkeit. Doseninhalt 500 ml.

Reiniger auf Lésungsmittelbasis KD-Check PR-2

Zur Vorreinigung der Priifteile von Fett, Ol oder sonstigen Verunreinigungen.

Rotes Farbeindringmittel KD-Check RDP-1

Zum Einspriihen der Priifteile und farblicher Erkennung von Rissen.

Nassentwickler auf Lésungsmittelbasis KD-Check SD-1

Durch diinnes Aufspriihen des Nassentwicklers werden die Risse als rote Linien sichtbar.

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4973 ...

Reiniger KD-Check PR-2 ...B205 6,75

Eindringmittel KD-Check RDP-1 ..8225 9,40

Entwickler KD-Check SD-1 ..5245 7.80

8/82.1

Alle Preise in € ohne MwSt.




CHEMISCHE PRODUKTE / INFO

Oberflachen- und Korrosionsschutz

Eine wesentliche Erganzung zu einer korrosionsschutzgerech-
ten Konstruktion von Bauteilen und Maschinen ist der passive
Korrosionsschutz. Neben einer chemischen Oberflachenbehand-
lung durch z. B. Briinieren oder Chromatieren bieten Korro-
sionsschutz-Anstriche/Uberziige ein duBerst wirkungsvolles
Verfahren zur Schadensverhiitung.

* Korrosionsschutz blanker Stahlteile

Geschliffene oder polierte Oberflachen von z. B. Maschinen-
fahrungen, Gleitbahnen oder Messwerkzeugen kénnen bei
Transport oder Lagerung mit einem Korrosionsschutz-0l oder
-Wachs sicher vor Umgebungseinfliissen geschiitzt werden.

* Korrosionsschutz-Anstriche/Uberziige

Blechverkleidungen, Maschinengehause oder SchweiBnahte
werden durch eine zusammenhangende Schicht (Anstrich/
Uberzug) vor dem Kontakt mit der Umgebung geschiitzt (z. B.
Aluminium-Spray, Zinkstaubfarbe). Das Aufbringen des Schutz-
anstrichs erfolgt durch Lackieren, Spritzlackieren oder Tauchen.
Ihre Schutzdauer betragt bei sachgerechter Vorbehandlung der
Oberflache meist viele Jahre.

Die SchweiB-Profis




82 ALU-SPRAY / CHEMISCHE PRODUKTE

Alu-Spray 800

Hitzebestandiger Korrosionsschutz. Technische Kenndaten:
Hitzebestandiger Korrosionsschutz bis zu +800 °C,
Anwendung: aus 99,5 % Reinaluminium hergestellt.
o Fiir Fahrzeugfelgen, Auspuffanlagen, LKW-Aufbauten Farbe: silberglanz-hell, Chromeffekt!
e Fiir Klima- und Liiftungstechnik, Feuerungsanlagen, Turbinen Staubtrocken bei +20 °C in 10 Minuten. Silikonfrei.

e Fiir Rohrleitungen, Behalter
o Zur Erreichung einer Farbidentitét mit dem Frischverzinkten nach dem Auftrag

von Zink-Spray

E-COLL

Chemisth-Techn. Produkie

ALUMINIUM-
2 SPRAY-FLUSSIG

=

Ausfiithrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
400-ml-Spraydose ..1002 @ 6,65
(301)

Alu-Spray 900

o Fiir Klima- und Liftungstechnik, Feuerungsanlagen, Turbinen
o Fiir Rohrleitungen, Behalter

Hitzebestandiger Korrosionsschutz, kratz-, biirst- und wischfest, Technische Kenndaten:
i hohe Abriebfestigkeit. Hitzebestandiger Korrosionsschutz bis +400 °C,
b aus 99,5 % Reinaluminium hergestellt.
.. §§ Anwendung: Farbe: silberglanz-dunkel.
g ] o Fiir Fahrzeugfelgen, Auspuffanlagen, LKW-Aufbauten Staubtrocken bei +20 °C in 10 Minuten. Silikonfrei.
B

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung

400-ml-Spraydose

Alle Preise in € ohne MwsSt.




Edelstahlspray

Schiitzt vor Rost und ist abriebfest. Haftet auf Metallen. Technische Kenndaten:
Hohe Chemikalienbesténdigkeit. Temperaturbestandigkeit: bis +300 °C,
Farbe: anthrazit.
Anwendung: Staubtrocken bei +20 °C in 10 Minuten,
e Zum Ausbessern beschadigter Edelstahlteile Silikonfrei. !
E-COLL >
Chemisth-Techn. Produkte =Y
o=
o.
]
o
o
—
b |
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t. E.
4999 ... o
400-m|-Spraydose ..1081@ 7.50 =
(301)

Feuchtigkeitsschutzspray

Schutzfilm fiir Metalle. Durchdringt, verdrangt und unterwandert Feuchtigkeit. Technische Kenndaten:

Bildet einen mikroskopisch feinen Schutzfilm gegen Korrosion wahrend der Temperaturbestandigkeit: -40 °C bis +70 °C,
Metallverarbeitung oder Lagerhaltung. Es trocknet Motoren sowie Anlagen und  Silikonfrei.

gewahrleistet einen monatelangen Korrosionsschutz.

Anwendungsgebiet: =
e Einsatz in Industrie, Schifffahrt, Kfz usw. E:FO“-
e Fiir Kunststoff, Elektro, Metall, Eisen, Stahl o >_._ #
= =T
E:COLL = &
Chemisch-Techn. Produkte w v
=
S=
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/st. =
4999 ... g
400-ml-5praydose ...1004 ® 5,35
(301)
Rostprimer
E-COLL Rostprimer ist eine blei- und chromatfreie Rostschutzgrundierung fiir Technische Kenndaten:
innen und auBen auf Basis einer speziellen Kunstharzkombination. Nicht fiir Feuerverzinkung geeignet!
Temperaturbestandigkeit bis +80 °C.
Anwendung: Weitgehend bestéandig gegen Ole und Benzine.
Schnelltrocknende, wetterbestandige Grundbeschichtung mit gutem Ergiebigkeit: 7-9 m?/kg je nach Untergrund und Trockenschichtdicke.
Haftvermdgen auf: Staubtrocken nach 30 Minuten.
» Eisen und Stahlblech Durchgetrocknet und
e Verzinkung tberlackierbar nach 5-6 Stunden.
o NE-Metallen Silikonfrei.
* Holz

E-COLL

Chemisth-Tethn. Produkte

ROST-PRIMER _

= GRAU -
Ausfihrung Farbe Bestell-Nr. €/5t.
4999 ... ROST—PR]MER
400-ml-Spraydose grau ..1007 @ 8,55 = GRAU -
400-ml-Spraydose rotbraun ..1008 ® 8,55
750-ml-Dose grau ..1009 @ 13,75
750-ml-Dose rotbraun 10108 13,75
2,5--Kanister grau 1011 @ 40,75
2,5--Kanister rotbraun .1012@ 40,75 =2 aleh 5L
(301) 750 mi 251

Die Schweifi-Profis -
q 8/824




82 7INKSPRAY / CHEMISCHE PRODUKTE

Zink-Alu-Spray

Bietet hachsten Korrosionsschutz fiir alle metallischen Oberfléchen, sparsam Technische Kenndaten:
im Gebrauch, schnelltrocknend, ohne weitere Grundierung lackierbar. Vielseitig ~ Warmebestandig bis ca. +500 °C.
durch widerstandsfahigen, flexiblen, nicht fettenden, elektrisch leitenden, Beste Ergebnisse bei Raumtemperaturen Giber 16 °C.

{iberschweiBbaren Schutzfilm.

Anwendung:

o Langzeitschutz fiir blanke und galvanisch beschichtete Eisenwerkstoffe ____E_'_(
e Fiir Nachbesserungen beschadigter verzinkter Teile :
 Zum Beschichten von SchweiB- und Bohrstellen g
7
E-COLL <
Chemisch-Techn. Produkte e !
=]
S
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/St. 3
4999 ... N
400-ml-Spraydose ..1082 @ 7.70
(301)

Zink-Spray

Haftet auf Metallen ist bestandig gegen Wasser und schiitzt vor Rost.

Diese Kombination bietet doppelten Langzeitschutz.

Anwendung:

o Bei allen Karosseriearbeiten

e Zum Ausbessern beschadigter Zinkschichten

e Zum Beschichten von Bohr- und SchweiBstellen
e Zwischenschicht beim PunktschweiBen

» Grundierung fiir wasser- und witterungsgefahrdete Anlagen E
=T
o
o

E-COLL B

Chemisch-Techn. Produkde 5:
~

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.

4999 ...
400-m|-Spraydose ..1083 @ 7,05
(301}

Zink-Spray extra

— TUV-gepriift -
Zinkgrundierung fiir metallische Untergriinde. '

Anwendung:

e Auspuffanlagen, Ansaugstutzen, Rohrkrimmer

* Warmetauscher

e Autoreparatur und Karosseriebau

e Zum Ausbessern beschadigter Feuerverzinkungen
o SchweiBnahte

o Stahlkonstruktionen

e Stahlhochbau

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
400-ml-Spraydose L1013 @ 7,75
(301)

Silberglanz, staubtrocken bei 20 °Cin
15 Minuten. Silikonfrei.

Technische Kenndaten:
Zink-Spray besteht aus 95 % Zink und 5 % Kunstharz.
Farbe: grau, matt.
Temperaturbestandigkeit: bis +500 °C.
Staubtrocken bei 20 °C in 15 Minuten.

e Stahltiren, Leitplanken
e Rauchexplorer
e Thermisch belastete Teile

Technische Kenndaten:

99 % Zinkreinheit, hitzebesténdig bis +390 °C,
Salzwasserbestandigkeit gepriift nach DIN 50021
und DIN 53167. Farbe: grau, hochpigmentiert,
90 % Zink im Trockenfilm, schnelltrocknend,
iiberlackierbar, elektrisch leitfahig,
punktschweiBfahig.

Alle Preise in € ohne MwS5t.




Zink-Spray hell

Haftet auf Metallen und bietet einen Langzeitkorrosionsschutz.

Anwendung:

e Bei allen Karosseriearbeiten

e Zum Ausbessern beschadigter Feuerverzinkungen
e Als Zwischenschicht beim PunktschweiBen

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
400-ml-Spraydose 1015 @ 6,45
F01)

Zinkstaubfarbe

Der Doppelschutz haftet auf Metallen, ist bestandig gegen Wasser und schiitzt
vor Rost. Das Zink gibt der Metallflache kathodischen Rostschutz, und dann
schiitzt der widerstandsfahige Kunstharzfilm. Verdiinnung mit handelsiiblicher
Kunstharzverdiinnung, Nitro-Verdiinnung oder Universal-Verdiinnung.

Anwendung:

e Bei allen Karosseriearbeiten

e Zum Ausbessern beschadigter Zinkschichten

e Zum Beschichten von Bohr- und SchweiBstellen

e Als leitende Zwischenschicht beim PunktschweiBen

e Als Grundierung fiir wasser- und witterungsgefahrdete Anlagen

® Zum Schutz von Stahlbauten, Pipelines, Schiffen, Olplattformen,
Seecontainern etc,

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
800-g-Dose .. 1084 @ 16,40
301)
SchweiBprimer

Einsatzfahig in allen Bereichen des PunktschweiBens.

Anwendung:
e Schutz der Diisen vor dem Festbrennen der SchweiBperlen
e Zusatzlicher Korrosionsschutz zwischen den verschweiBten Teilen

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
500-ml-Pinseldose 1017 @ 18,20
(301)

Die SchweiB-Profis

Technische Kenndaten:

Farbe: silbergrau, hell glinzend wie frische
Feuerverzinkung. Temperaturbestandigkeit:
bis +500 °C. Bildet einen glatten, porenfreien
Film, ist schnelltrocknend, punktschweiBfzhig
und elektrisch leitfahig.

A o

ZINK-SPRAY [%

Technische Kenndaten:
Silikonfrei, temperaturbestindig bis +350 °C.

Technische Kenndaten:
Mischung von Bitumen, Haftvermittlern
und Korrosionsschutzadditiven.

E-COLL

Werkstatthedar!

8/82.6
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Silikonspray

Fiir Auto, Haushalt, Werkstatt, Sport. Bildet einen enorm stabilen Schmier-, Technische Kenndaten:
Gleit- und Schutzfilm. Schiitzt vor Nasse und Rost. Universell einsetzbar: Temperaturbestandigkeit: —50 °C bis +180 °C.
schmiert, schiitzt, impragniert. Beseitigt Klemmen, Quietschen, Kleben.
Lésemittel- und fettfrei (reines Silikondl)!

Anwendung:
o Trennmittel fiir die Kunststofftechnik — alle Thermo- und Duroplaste,

Kautschuk (auBer Silikonkautschuk)
o Trennmittel fiir das Schutzgas- und ElektrodenhandschweiBen
o Gleit- und Trennstoff fiir die Papier-, Holz-, Druckerei- und Verpackungs-

industrie
e Trenn- und Gleitmittel fiir Schaumstoff- und Textilverarbeitung
 Montagehilfe
s Wartungs- und Pflegeprodukt fiir den Kfz-Bereich

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

5
=T
e
o.
v
-
=

Ausfiihrung Bestell-Nr. @st.
4999 ...
400-ml-Spraydose ...1086 ® 3,40
(301)
Trennspray
Verhindert das Anhaften und Festbrennen auf der Gasdiise und auf der Technische Kenndaten:
Werkstiickoberflache. Silikonfrei. Farbe: klar.

Die Werkstiicke lassen sich nach der Behandlung problemlos lackieren,
galvanisieren, briinieren und eloxieren.

Anwendung: _EC
* Schiltzt SchweiBdiisen -
= Wirkt als Trennmittel beim Schutzgas- und ElektrodenhandschweiBen =
-8
L%
E-COLL 4
Chemisch-Techn. Produkite E
.
[
-
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
400-ml-Spraydose ..1085 @ 3,65
(301)

Trennspray auf Wasserbasis

Verhindert das Anhaften und Festbrennen auf der Gasdiise und auf der Technische Kenndaten:
Werkstiickoberflache. Die Werkstiicke lassen sich nach der Behandlung Auf Wasserbasis, silikonfrei. Farbe: milchig.
problemlos lackieren, galvanisieren, briinieren und eloxieren.

Anwendung:
o Schiitzt SchweiBdisen
o Wirkt als Trennmittel beim Schutzgas- und ElektrodenhandschweiBen

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

SPRAY AUF

WASSERBASIS

TRENN-

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
400-ml-Spraydose ..1018 @ 3,40
(301)

Alle Preise in € ohne MwS5t.
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Leckfinder

Dichtigkeitsprifmittel fiir druckfiihrende Systeme. Hilfe zur Auffindung undich- Technische Kenndaten:

ter Stellen bei Gas und Druckluft, besitzt auBerdem einen speziellen Rostschutz.  Ungiftig nach DIN-DVGW. Silikonfrei.
Geeignet fiir Druckluft, Kaltemittel, Acetylen, Butan, Erdgas, Kohlendioxyd,

Sauerstoff, Propan, Stadtgas, Stickstoff, Wasserstoff, Ammoniak.

Anwendung:
o Auffinden von Undichtigkeiten unter Druck stehender Rohrleitungen und

Behalter, z. B. an Kompressoren, Stahlflaschen, Armaturen, Absperrventilen,
Atemgeraten, Autogen- und SchutzgasschweiBgeréten, Bunsenbrennern,
Ventilen, Verschraubungen, Druckluftbremsen etc.

E-COLL

Chemisth-Techn. Produkte

IECKFINDER (Hl'

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
400-ml-Spraydose ..1087 @ 3,50
(301)

Leckfinder —15 °C

Dichtigkeitspriifmittel fir druckfiihrende Systeme. Technische Kenndaten:
Hilfe zur Auffindung undichter Stellen bei Gas und Druckluft. Ungiftig, unbrennbar. Bietet dariiber hinaus
einen guten Korrosionsschutz. Glycolhaltig.

Anwendung:
 Auffinden von Undichtigkeiten unter Druck stehender Rohrleitungen und

Behalter, z. B. an Kompressoren, Stahlflaschen, Armaturen, Absperrventilen,
Atemgeréten, Autogen- und SchutzgasschweiBgerédten, Bunsenbrennern,
Ventilen, Verschraubungen, Druckluftbremsen etc.

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

LECKFINDER

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ..
400-ml-Spraydose ..1024 @ 3,80
307)
Rostléser-Eis

Technische Kenndaten:
Farbe: gelb.

Rostloser mit Kélteeffekt.

Anwendung:

® Lost festsitzende Verschraubungen innerhalb weniger Minuten

* Durchdringt Rost, Olkohle und Fett mit hoher Kapillarwirkung

e Anwendbar bei Schraubgewinden aller Art, Splinten, Scharnieren, Schiebern,

Bowdenziigen, Auspuffklappen etc.

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

ROSTLOSER-EIS

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
400-ml-Spraydose ...1025 @ 4,70
(301)

Die SchweiB-Profis
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AnreiB-Farbstift, blau

Zum Markieren von Metalloberflachen. Trocknet sofort und haftet gut.

Anwendung:
e Zum AnreiBen oder fiir Markierungsarbeiten
e Macht Markierungen gut sichtbar

E-COLL

Chemisch-Techn. Produlde
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
. 4999 ...
Streichstift ..1026 ® 10,75

(301)

Edelstahlreiniger und -pflege-Spray

Edelstahlreiniger und -pflege E-COLL pflegt, reinigt und schiitzt Edelstahl-
flichen. Behandelte Flichen lassen sich ohne Scheuern miihelos reinigen.
Leicht anwendbar und sparsam im Gebrauch. Der zuriickbleibende Schutzfilm
lasst Wasserspritzer abperlen.

Anwendung:

Fir Edelstahliflachen von
= Geschirrspiilmaschinen
e Arbeitsflachen

e Schrénken, Regalen

e Thermowaagen

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ..,
400-ml-Spraydose ..1030 @ 5,85
(301)

|

HILFSMITTEL / CHEMISCHE PRODUKTE

e Konvektomaten
o Wandverkleidungen etc.
e Reinigt und verringert Fingerabdriicke

Technische Kenndaten:
Reinigt auch groBere Flachen ohne Streifenbildung.
Silikonfrei.

-m oy o

EDELSTANEREINIGER - |
UND -PH_IGESPRAY

Alle Preise in € ohne MwSt.
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\ CHEMISCHE PRODUKTE / INFO 83

Was leistet die abschlieBende Hautpflege?

Ziel der Hautpflege ist der Erhalt und die Wiederherstellung der Barrierefunktion
der Hornschicht. Aus den Eigenschaften der natiirlichen Barriereschicht lassen
sich die wesentlichen, erfiillbaren Forderungen an Hautpflegepraparate ableiten:

» Erhalt der Hautelastizitat
* Ruckfihrung von Feuchtigkeit
 Vermeidung der Austrocknung

Hautpflegepréparate werden stets auf die gereinigte Haut aufgetragen.
Sie sollen leicht verteilbar sein und gut einziehen. Anderenfalls wird die
Akzeptanz gemindert und die Pflege vernachlassigt.

Fiir trockene und empfindliche Haut sind in der Regel fettreichere Praparate zu
empfehlen (W/0-Emulsionen). Bei fettiger und normaler Haut sollten fettarme
Produkte eingesetzt werden (O/W-Emulsionen).

Dabei ist klar, dass der unterstitzende Effekt bei der Hautregeneration nicht
allein durch die Fettkomponente, sondern auch durch die Summe der Inhalts-
stoffe mitbestimmt wird.

Hautpflegepraparate sollten nicht nur nach hautbelastenden Arbeiten und der
werktaglichen Schlussreinigung, sondern auch auBerhalb des beruflichen Alltags
und regelmaBig nach dem Handewaschen angewendet werden.

Die regelmaBige, konsequente Hautpflege gehdrt ebenso zu einer wirksamen
Vorbeugung beruflicher Hauterkrankungen wie die konsequente Anwendung
von Schutzpraparaten vor hautbelastenden Tétigkeiten.

¥

Die SchweiB-Profis \/ s
-' - 8/83.1
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Hautschutz-Emulsion

Fiir Wandspender.

Zum Schutz der Haut vor Arbeitsbeginn.

Anwendung:

Hautschutz-Emulsion zum Schutz vor wechselnden Berufsstoffen. Ausgepragte
Schutzwirkung vor wasserunldslichen Berufsstoffen. Wesentliche Erleichterung
der Hautreinigung nach Schmutzarbeiten.

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkite

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
1-I-Flasche .1031@ 15,30
(301)
Hautschutz-Salbe

Anwendung:

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Zum Schutz vor Arbeitsbeginn.

Hautschutz-Salbe zum Schutz vor wechselnden Berufsstoffen. Ausgepragte
Schutzwirkung vor wasserunldslichen Berufsstoffen, wesentliche Erleichterung
der Hautreinigung nach Schmutzarbeiten.

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
100-ml-Flasche ..1033 @ 3,35

8/83.2

301}

/R

Vr

Alle Preise in € ohne MwS5t.

Technische Kenndaten:
 Fettarme O/W-Emulsion
o Silikonfrei

Werkstattbedarf

HAUTSCHUTZ-
EMULSION

[EER @

Inhalt: 1000 ml ¢

Technische Kenndaten:
e Fettarme O/W-Emulsion
o Silikonfrei

100 ml €




ke

Unsichtbarer Handschutz

Der Hautschutzklassiker
Zum Schutz vor starken und stark haftenden Verschmutzungen, zur erleichterten
Hautreinigung und zur Vermeidung von Hautkrankheiten.

Anwendung:

Schiitzt vor 01, Schmutz, Farbe, Fett, Klebstoff, Lack etc.
Vor Arbeitsbeginn eincremen und einziehen lassen.
Nach der Arbeit einfach mit Wasser abwaschen.

E-COLL

Chemisch-Tethn. Produkde

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
1--Dose ..1032 @ 12,05
(301)

Spender/Pumpe fiir 1-Liter-Gebinde

Spender-/Pumpsystem fiir 1-Liter-Gebinde: Handreiniger fliissig E-COLL und
Hautschutz-Emulsion E-COLL.

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/st.
4999 ...
Wandspender fur 1-I-Gebinde ..1034 @ 56,85
Pumpe zu 1-I-Gebinde ..1045 @ 9,00
(301)

Handreiniger fliissig

Fiir Wandspender.
Milde Fliissigseife zur hautschonenden Reinigung, auch bei Dauergebrauch.

Anwendung:

e Pflegeaktive Hautreinigung bei leichten Verschmutzungen

e |deal zur Anwendung in Biiros und Verwaltungen sowie fiir Wasch- und
Toilettenraume

E-COLL
Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
1-I-Flasche ..1036 @ 4,80
(301)

Die Schweifl-Profis

Technische Kenndaten:

* Geprilfte Hautvertraglichkeit: Sehr gut

® Gepriifte Wirksamkeit: Sehr gut

* Ohne Konservierungsmittel und Silikone

* Biologisch sehr gut abbaubar

® Mit hautpflegendem Glycerin und Bienenwachs

Technische Kenndaten:
Seifen-, silikon- und alkalifrei.

8/83.3




- 83 HANDREINIGUNG / CHEMISCHE PRODUKTE

Handreinigungsgel
FlieBfahige Handwaschpaste zur Entfernung starker bis mittlerer Technische Kenndaten:
Verschmutzungen. Fiir die schnelle und effektive Reinigung. Seifenfrei, pH-Wert hautneutral, biologisch abbaubar, l6semittelfrei,
leistungsverstarkt durch Zuckertenside, hautschonendes Naturreibemittel.
Anwendung:

= Entfernt wasserunlsliche Berufsstoffe auf Fett- und Pigmentbasis

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...

250-ml-Flasche ..1038 @ 3,40

3--Rundbehaélter ..1039 @ 15,20

Pumpe zu 3-I-Rundbehalter mit Edelstahirohr ..1040 @ 45,20

Wandhalter zu 3--Rundbehélter aus Chromstahl L1041 @ 26,20

(201)
Handreinigungstuch

E-COLL Handreinigungstiicher sind zur schonenden Entfernung von Technische Kenndaten:
Verschmutzungen ohne Wasser geeignet. Spendereimer mit 72 Tiichern. GréBe: 25 x 25 cm je Tuch.
Anwendung:

» 2. B. fiir Handwerker und Monteure, die haufig unterwegs sind
o Fiir Reparaturwerkstatten
o Entfernt Fett, Ol, Farben, Klebstoffe, Tinte, Grasflecken, Teer usw.

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkde

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/St.
4999 ...
Spendereimer mit 72 Tuchern ..1074 @ 17,90
(301)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Handwaschcreme Riickfettend

Phosphatfreie Handwaschcreme zur Entfernung starkster Verschmutzungen,
fir die schnelle und hautschonende Reinigung.

Anwendung:

» Gegen hartnackigste Verschmutzungen, auch von stark haftenden Berufs-
stoffen wie Druckfarben, frische Lacke, Teer, die nicht mit reibemittelfreien
Handreinigern zu entfernen sind

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t
4999 ...
250-ml-Tube ..1075@ 3,70
500-ml-Dose .. 1076 @ 4,20
3--Rundbehalter ..1046 @ 16,40
Pumpe zu 3--Rundbehélter mit Edelstahlrohr L1040 @ 45,20
Wandhalter zu 3--Rundbehalter aus Chromstahl ..1041@ 26,20
(301)
Handwaschpaste

Hautfreundliches, sandfreies Reinigungskonzentrat fiir starke Verschmutzungen.
Sandfreie Handwaschpaste mit guter Reinigungskraft, riickfettend.

Anwendung:
e Vorzugsweise gegen mittlere bis starke Verschmutzungen durch
wasserunlosliche Berufsstoffe auf Fett- und Pigmentbasis

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ..,
500-mi-Dose ..1088 @ 2,05
10-I-Eimer ..1089 @ 18,10
30-I-Hobbock ..1051@ 55,55
(301)

Die SchweiB-Profis

Technische Kenndaten: .

Milde Tenside und hautpflegende Stoffe sichern eine hautschonende Reinigung.
Riickfettend. Biologisch abbaubar, pH-Wert hautneutral, seifenfrei, sandfrei.

Technische Kenndaten:

Biologisch unbedenklich, da phosphatfrei und abbaubar. Kombination von
milden, hautfreundlichen Tensiden (= waschaktive Substanzen), hautpflegenden
und organischen Reibemitteln. Das feine Weichholzgranulat, in weitgehend
kubischer Form, entlastet die Abflussleitungen.

Hn.rmwi's"c?ﬂmf




Handwaschpaste , Premium Qualitat”

Hautfreundliches, sandfreies Reinigungskonzentrat fiir starke Verschmutzungen
in Industrie und Handwerk.

Hautschutzkomponenten auf Basis natirlicher Rohstoffe schiitzen die Haut auch
bei héaufiger Anwendung vor dem Austrocknen.

Anwendung:
= Vorzugsweise gegen mittlere bis starke Verschmutzungen durch
wasserunldsliche Berufsstoffe auf Fett- und Pigmentbasis

E-COLL

Chemisth-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
500-ml-Dose ..1052 ® 2,45
12-I-Eimer ..1053 @ 31,20
(301)

Spender

Spendersystem filr Handwaschpaste E-COLL, Handreiniger fliissig E-COLL und
Hautschutz-Emulsion E-COLL.

Anwendung:

o Pastenspender E-COLL (Material Kunststoff, als Wandspender fiir
Handwaschpaste E-COLL zum Nachfiillen)

= Wandspender 1,0 Liter E-COLL fiir Handreiniger fliissig E-COLL und
Hautschutz-Emulsion E-COLL

E-COLL

Chemisdh-Techn. Pradukte

Ausfithrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
Pastenspender, Kunststoff ..1054 @ 59,55
Wandspender fir 1-I-Gebinde 1034 @ 56,85
(301)
Hautpflegecreme

Zur Pflege aller Hauttypen nach der Arbeit.

Anwendung:
Druckerei, Gummiverarbeitung, Kfz-Reparaturwerkstatten, Lederverarbeitung,
Maschinenbau, Textilverarbeitung

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiithrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
100-ml-Flasche ..1056 @ 2,75
(301)

Alle Preise in € ohne MwS5t.
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Technische Kenndaten:

Biologisch unbedenklich, da phosphatfrei und abbaubar. Kombination von
milden, hautfreundlichen Tensiden (= waschaktive Substanzen), hautpflegenden
und hautschonenden Reibemitteln. Auf Basis von Kunststoffreibemitteln,
pH-Wert hautneutral und |5semittelfrei.

HANDWASCHPASTE
= m-quAL L

Technische Kenndaten:

o Pflege, Schutz und Regeneration der Haut

© O/W-Emulsion, schwach fettend, gut einziehend
o Silikonfrei

 Mit Allantoin und Panthenol

HAUTPFLEGE-CREME
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8 Chemische
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Kleb- und Dichtstoffe

Geschichte der Klebstoffe

Die Geschichte der Klebstoffe ist so alt wie die Menschheit. Bereits in der
Steinzeit wurden Werkzeuge und Waffen mit Baumharzen und Erdpech
konstruiert.

Schon die Sumerer verklebten vor rund 6.000 Jahren Holz mit Gold, um dar-
aus dekorativen Schmuck herzustellen. Im 6. Jahrhundert brachten die Romer
die bekanntesten Klebstoffe der Antike (Kasein-, Haut- und Fischleime) nach
Mitteleuropa.

Jahrhundertelang wurden die Klebstoffe benutzt, um Materialien wie Papier,
Pappe, Holz und Leder zu verbinden. Zunachst waren diese Klebstoffe in der
Zivilisationsgeschichte der Menschheit nur Hilfsmittel. Erst mit Erfindung des
Buchdruckes kam ihnen groBere Bedeutung zu. Als Mébel und Tapeten (nach
1800) in den Stuben der Biirger popular wurden, kam die Zeit der Kleister und
Leime. Eine neue Ara brach Ende des 19. Jahrhunderts fiir die Klebstoffe an,
als die industrielle Produktion von Massenwaren begann. Heute befassen sich
Chemiker, Physiker und Anwendungstechniker mit den neuen Herausforde-
rungen, die an Klebstoffe gestellt werden. Mittlerweile haben die Klebstoffe
eine enorme Bedeutung in der Automobilindustrie, im Flugzeugbau, in der
Verpackungsindustrie, Medizin, Elektronik etc.

Moderne Kleb- und Dichtstoffe sind maBgeblich fiir Langlebigkeit und Wer-
terhaltung von Maschinen in verschiedenen Industriezweigen verantwortlich.
Sie helfen, Arbeitsablaufe zu optimieren, Gummi, Metalle, Kunststoffe und
andere Werkstoffe zuverlassig abzudichten und zu verkleben. Da jeder Kleb-
und Dichtstoff fiir spezifische Anwendungen bestimmt ist, empfehlen wir, sich
an unsere kompetenten Fachberater zu wenden, die gemeinsam mit Ihnen
eine fachgerechte und wirtschaftliche Problemldsung finden.

Klebstoffe

Mit der DIN 16 920 werden die Klebstoffverarbeitung und die Begriffe fiir
Klebstoffe definiert. Unter dem Oberbegriff ,Kleben” versteht man ,das
kraftschliissige Verbinden zweier Fiigeteile mithilfe eines Klebstoffes®,

Beim Kleben werden gleiche oder unterschiedliche Materialien durch eine
aushartende Klebstoffzwischenschicht miteinander verbunden. Der Klebstoff
hartet durch Trocknung oder durch chemische Reaktion aus und halt dadurch
die Materialien zusammen. Die Festigkeit der Klebeverbindung héngt von der
Bindefestigkeit des Klebstoffes an den beiden Fiigeflachen (Adhasion) und der
inneren Festigkeit der Klebstoffschicht (Kohasion) ab.

Vorteile von Klebeverbindungen gegeniiber den herkommlichen Verbindungs-
verfahren:

» Dichte Verbindungen

Klebstoffe dienen gleichzeitig als Dichtstoff gegen Druck- oder Fliissig-
keitsverlust. AuBerdem verhindert die Klebstoffschicht das Eindringen von
Kondenswasser und die magliche Korrosion.

e Dampfung

Durch das Verkleben auf der gesamten Flache ist die Schwingungsdampfung
bei einer Klebefuge wesentlich besser als bei genieteten oder geschweiBten
Verbindungen.

e Gewichtsersparnis

Eine Klebeverbindung erfordert wenig Raum und damit Gewicht, daher ist
der Einsatz z. B. im Leichtbau besonders vorteilhaft, da hier Teile von geringer
Starke verbunden werden miissen (diinner als 0,5 mm), was durch Loten und
SchweiBen auBerst problematisch bis unmaglich ist.

e Zeit- und Kosteneinsparung

Eine Verklebung spart durch schnelle und einfache Handhabung Zeit und Kos-
ten. Ebenso kann im Vorfeld eine kostensparende Konstruktion der Fiigeteile
geplant werden.

Richtige Vorbereitung der Klebeflachen

Eine gute Adhasionskraft (Haftung) lasst sich nur erreichen, wenn die Fiige-
flachen von allen Fremdstoffen gereinigt, leicht aufgeraut und getrocknet
wurden. Die FlieBfahigkeit des Klebers muss wahrend des Auftragens so gut
sein, dass die Fiigeflachen diinn und gleichmaBig benetzt werden konnen (bei
Kontaktklebern ist die Abliiftzeit zu beachten). Die Verbindung zwischen den
Fuigeflachen kann weiterhin durch Haftvermittler (Primer) verbessert werden.
Die Adhasionskrafte konnen durch folgende MaBnahmen verbessert werden:

o Entfernen unerwiinschter Oberflachenfilme durch Entfetten, Sandstrahlen
oder mechanisches Abschleifen

e Aufbau einer neuen aktiven Oberflache durch Primerauftrag

» Anderung der Oberflachenaktivitat durch Beizen usw.




Kleb- und Dichtstoffe

Gestaltung einer Klebeverbindung

Die Belastbareit einer Verklebung hangt unter anderem von der GroBe der
Klebeflache, aber vor allem von der Art der Beanspruchung ab, Halten Sie die
zu verklebenden Teile aneinander und bewegen sie diese so, wie sie spater be-
ansprucht werden. Dadurch erkennen Sie, welche Krafte in welcher Richtung
wirken.

Doppelte Laschung

Zugbeanspruchung

Vermeiden Sie Schalbelastungen durch:
 Bardeln

« Materialverstarkungen

e« Abrunden anfalliger Ecken Schiftung

Uberlappung Einfache Laschung

Bei geringer Belastung wahlen Sie den stumpfen StoB, bei graBeren Belastungen
vergroBern Sie die Klebestellen z. B. durch eine einsetige/zweiseitige Lasche,
Uberlappung oder Schaftung.

Optimale Oberflachenrauheit

Durch Aufrauen der
Werkstoffoberflache wird
die Kontaktflache fiir den
Klebstoff vergroBert.

Scherbeanspruchung

Je fliissiger der Klebstoff,
um so leichter ist die
Benetzung der Werkstiick-
oberflache.

Stumpfer Stof

\ J
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Anaerobe Klebstoffe

Schraubensicherung werden. Soll ein groBeres Gewinde verklebt werden, empfiehlt sich zur Sicher-
heit ein beidseitiges Auftragen des Klebstoffes. Schraubensicherungen kénnen
Moderne Schraubensicherungen, z. B. durch Verkleben, haben herkommliche bei Innen- und AuBengewinden von Schraubverbindungen aufgetragen werden.
Methoden der Schraubensicherung wie z. B. Federringe, Unterlegscheiben,
Splinte etc. weitestgehend abgeldst und an enormer Bedeutung gewonnen. Soll ein groBeres Gewinde verklebt werden, empfiehlt sich zur Sicherheit ein
Des Weiteren kann auf die Benutzung von Spezialschrauben verzichtet werden,  beidseitiges Auftragen des Klebstoffes. Bei Sacklochgewinden dagegen sollte
und stattdessen kénnen normale Schaftschrauben verwendet werden, die der Klebstoff am unteren Ende der Gewindebohrung appliziert werden, da durch
wesentlich preiswerter sind. Es werden hochste Anspriiche an die Belastbarkeit  das Einschrauben die Luft im Sackloch verdréngt wird und der Klebstoff sich
einer Schraubensicherung erfiillt. Der Klebstoff hartet unter Luftabschluss und somit in den Gewindegangen verteilen kann.

gleichzeitigem Metallkontakt aus.

Schraubensicherungen lésen und wieder verwenden
Verarbeiten, Dosieren, Auftragen
Damit eine Gewéhrleistung der Qualitat und hohe Belastbarkeit der Verklebung Mittelfeste Schraubensicherungen konnen mit iiblichen Werkzeugen wieder
gegeben sind, miissen die Klebeflachen vorbehandelt werden. Um eine optimale  gelost werden, ohne dass die Schrauben Schaden nehmen. Hochfeste Schrau-
Verklebung zu erreichen, miissen die Oberflachen vor Verarbeitung staub-, fett-  bensicherungen konnen nur demontiert werden, wenn sie auf ca. 300 °C erhitzt

und olfrei sein. Hierzu kann beispielsweise der E-COLL Universal-Kaltreiniger werden. Ausgehartete Klebstoffreste konnen danach mechanisch oder mit
verwendet werden. Nach der Oberfléchenreinigung geniigt das einseitige Auf- E-COLL Kleb- und Dichtstoffentferner gelost werden.

tragen des Klebstoffes. Wichtig ist hierbei, dass mehrere Gewindegénge ring-

férmig benetzt werden, damit sich beim Eindrehen der Schraube der Klebstoff Allgemeine Hinweise

gleichméBig Uber die Gewindegange verteilen kann. Schraubensicherungen

konnen bei Innen- und AuBengewinden von Schraubverbindungen aufgetragen Die Belastbarkeit einer Verklebung hangt u. a. von der GroBe der Klebeflache,
aber vor allem von der Art der Beanspruchung ab. Halten Sie die zu verkleben-
den Teile aneinander, und bewegen Sie diese so, wie sie spater beansprucht

Durch Luftfeuchtigkeit aushartende Klebstoffe AL S SHA : ;
(Cyanacrylat-Klebstoffe) werden. Dadurch erkennen Sie, welche Krafte in welcher Richtung wirken.

Die einkomponentigen Cyanacrylat-Klebstoffe polymerisieren bei Kontakt mit s

schwach basischen Oberflachen. Im Allgemeinen geniigt die Feuchtigkeit der Dlg e et
Luft und der Klebeflache, um die Aushartung zu initiieren und in wenigen Se-
kunden die Handfestigkeit zu erreichen. Die besten Ergebnisse werden erzielt,
wenn am Arbeitsplatz bei Raumtemperatur eine relative Luftfeuchtigkeit von
40 bis 60 % herrscht. Geringere Feuchtigkeit verlangsamt die Aushartung;
héhere Feuchtigkeit beschleunigt sie, kann aber die Endfestigkeit der Klebever-
bindung beeintrachtigen (siehe Abbildung).

Trockene Luft beeintréchtigt die Festigkeit der Klebung in der Regel nicht.
Langere Aushdrtezeiten verlangsamen jedoch die Produktion. Mithilfe eines
Luftaufbereitungssystems kann am Klebearbeitsplatz eine giinstige Luftfeuch-
tigkeit konstant gehalten werden. Saure Oberflachen (pH-Wert < 7) kénnen
die Aushértung verzégern oder sogar verhindern, basische Oberflachen
(pH-Wert > 7) hingegen beschleunigen die Aushértung (siehe Abbildung).

Die zu verklebenden

Teile milssen nach dem
Auftragen des Klebstoffes
schnell zusammengefiigt
werden, da die Zeit bis
zum Beginn der Polyme-
risation (offene Zeit) nur
wenige Sekunden betrdgt. L
Die offene Zeit ist von 0 k

der relativen Luftfeuch-
tigkeit, der Feuchtigkeit ey e S
der Klebeflachen und der
Umgebungstemperatur
abhangig. Aufgrund der uBerst schnellen Aushdrtezeit sind Cyanacrylat-Kleb-
stoffe besonders gut fiir das Verkleben kleinerer Teile geeignet. Cyanacrylat-
Klebstoffe sollten einseitig und sparsam aufgetragen werden. Die beste
Klebung wird erzielt, wenn nur so viel Klebstoff aufgetragen wird, wie zum
Ausfiillen des Fiigespaltes erforderlich ist. Zur Beschleunigung des Ausharte-
vorgangs und zum Aushérten iiberschiissigen Klebstoffes kénnen Aktivatoren
eingesetzt werden.

. o
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Kleb- und Dichtstoffe

Elastomer

Ein aus Makromolekiilen bestehender Werkstoff, der seine GroBe und Form nach
der Einwirkung einer verformenden Kraft bei Raumtemperatur im GroBen und
Ganzen wiedererlangt.

Kitt

Klebstoff, der aus einem Gummi und Wasser hergestellt wird. Im weiteren Sinne
wird darunter auch ein Klebstoff verstanden, der ber eine geringe Klebefestig-
keit verfiigt.

Klebefestigkeit

Die in Form von Spannung, Druck, Biegung, Schalung, StoB, Spaltung oder
Scherung einwirkende Krafteinheit, die zum Brechen einer Klebung erforderlich
ist. Der Bruch muss dabei direkt an oder in der Nahe der Klebeflache erfolgen.

Kohésion _ ;

Der innere Zusammenhang der einzelnen Teilchen eines Materials untereinander.
Bei Kunststoff-Filmen hangt die innere Festigkeit von der Kohasion der Teilchen
ab.

Konstruktionsklebstoff

Haftmittel, das zur Ubertragung von Kraften zwischen Werkstiicken dient. Die
Belastbarkeit des Klebstoffs ist den typischen Betriehshedingungen der Konst-
ruktion angepasst.

Kontaktklebstoff
Klebstoff, der sich scheinbar trocken anfiihlt und bei Kontakt mit einer Oberfla-
che sofort an ihr haftet. Wird auch als trockener Klebstoff bezeichnet.

Thermoplast :
Werkstoff, der wiederholt erwarmt werden kann und erweicht und durch Abkiih-

lung wieder erhartet.

Thermoplastisch
Fahigkeit, bei Erwarmung wiederholt zu erweichen und bei Abkiihlung zu

erharten.

Thixotropie
Eigenschaft von Klebesystemen, sich bei isothermischen Bewegungen zu
verfliissigen und im anschlieBenden Ruhezustand wieder zu verfestigen.

Holzleim
Will man zwei Holzteile miteinander verbinden, eignet sich Holzleim am
besten. Der besteht zur Halfte aus Wasser. Der Klebstoff selbst ist ein
Feststoff. Er wird von Tensiden in einem Knauel im Wasser in der Schwebe
gehalten. Wird der Kleber aufgetragen, zieht das Wasser ins

Holz. Dadurch brechen die Tensidkafige auf, und
die fadenformigen Klebstoffmolekiile ,strecken
sich aus. Durch das herausziehende

Wasser schrumpft die Klebstofffuge

insgesamt um die Halfte. Die Kleb-

stoffketten legen sich dadurch eng y
aneinander. Die Adhasion an Holz e |
klappt besonders gut, weil der Kleber & Adesive
sogenannte ,polare Stellen aufweist. 3-1 ::;I‘;:
Die lagern sich wiederum bevorzugt

an den polaren Gruppen der Cellulo-
se an. Holz besteht zu einem groBen
Teil aus Cellulose.

0z M5 Polyme
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Dichtstoffe

Mit der DIN 52460 werden die Begriffe fiir die Fugen und Glasabdichtungen
definiert. Dichtstoffe sind plastische und/oder elastische Massen auf Basis be-
stimmter Polymere. Sie werden zum Abdichten von Fugen, Nahten, Flédchen und
Durchbriichen verwendet. Bei Erfiillung dieser Aufgaben stellen die Dichtstoffe
eine , Briicke zwischen den Oberflachen der Werkstiicke aus gleichen oder
unterschiedlichen Materialien her. Der Funktionsmechanismus wird wesentlich
von folgenden Faktoren beeinflusst:

* Durch Oberfldchenhaftung des Dichtstoffes zum Werkstiick (Adhésion)

® Durch Festigkeit innerhalb des Dichtstoffes (Kohasion)

Dichtungen lassen sich in die Klassen der statischen oder dynamischen Dich-
tungen einordnen, je nachdem, ob die abgedichteten Werkstiicke sich relativ
zueinander bewegen oder nicht. Eine drehbare Welle in einem Gehause ist ein
Beispiel fiir ein typisches dynamisches System. Bei einem statischen System ist
der Werkstoff, z. B. eine Flachendichtung, die sich zwischen zwei montierten
Flanschen befindet, eine zuverlassige Losung.

Silikon-Dichtstoffe

Silikon-Dichtstoffe werden standardméBig als 1-Komponenten-Produkte gelie-
fert und vernetzen durch Aufnahme von Luftfeuchtigkeit zu einer elastischen
Masse. Die Hautbildung tritt bereits nach wenigen Minuten bis zu einer halben
Stunde ein, die Aushértegeschwindigkeit betragt je nach Fugenquerschnitt,
Luftfeuchtigkeit und Temperatur 1-2 mm/Tag. Silikone zeichnen sich durch ihre
UV-Bestandigkeit, Medienbestandigkeit und hohe Temperaturbestandigkeit, je
nach Einstellung von —40 bis +250 °C, aus. Die max. zuléssige Dauerbewegung
betragt 25 %. Die physikalischen und chemischen Eigenschaften kénnen durch
unterschiedliche Rohstoffbasen und Rezeptmodifizierung, z. B. speziell fiir den
Sanitar- oder Lebensmittelbereich, eingestellt werden.

Silikone sind nicht anstrichvertraglich, :
Erlduterung der Begriffe , Anstrichvertraglichkeit” und , Uberstreichbar-
keit", da es hier oft zu Fehlinterpretationen in der Praxis kommt:

Anstrichvertraglichkeit: Es gibt keine schadigende Wechselwirkung zwischen
dem Dichtstoff, dem Anstrich und angrenzenden Baustoffen. Das Anstrichmittel
auf dem Dichtstoff muss im Randbereich der Fuge 1 mm begrenzt werden.

Uberstreichbarkeit: Der Dichtstoff kann ganzflachig tberdeckend mit
einem oder mehreren Anstrichen beschichtet werden, ohne dass sich
schadigende Wechselwirkungen ergeben. Das System Dichtstoff/Be-
schichtung muss folgende Forderungen erfiillen:

® Mangelfreie Beschichtung der Dichtstoffoberfliche

Einwandfreie Durchtrocknung der Beschichtung

Keine Farbanderungen der Beschichtung

Haftung der Beschichtung auf dem Dichtstoff

Dehnfahigkeit ohne Risshildung in der Beschichtung

Bewegungsausgleichende Dichtstoffe diirfen nicht ganzflachig
tberstrichen werden, da die Beschichtung geringer dehnbar ist als der
Dichtstoff. Die Folge ware eine Haarrisshildung in der Beschichtung
sowie Kerbrissbildung mit nachfolgenden Fugenschaden.

Aaryldichtstoffe sind anstrichvertraglich.

s
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Kleb- und Dichtstoffe

Polyurethan-Dichtstoffe
Polyurethan-Dichtstoffe sind 1-komponentige, l6-
sungsmittelfreie Dichtstoffe auf Basis von feuchtig-
keitsvernetzenden Polyurethanen. Sie harten durch
Aufnahme von Luftfeuchtigkeit zu einer elastischen
Dichtungsmasse aus. Je nach Einstellung sind diese
Massen weich- bis hartelastisch. Die maximal zu-
lassige Dauerbewegung liegt bei 10 bis 25 %.
Polyurethan-Dichtstoffe sind anstrichvertrag-
lich.

Abdichtungsbeispiele:

7
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N
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Flachenabdichtung

7

Abdichtung/Fillung von
Durchbriichen

Untargrune

24, N\
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Wartung und Reparatur

Demontieren und Reinigen

Manchmal miissen Teile demontiert werden,

die mit Flachendichtungen abgedichtet wurden.
Sowohl Silikone als auch anaerobe Flachendichtun-
gen kénnen einen relativ hohen Widerstand gegen
Scherkréfte besitzen. Zur Demontage von Teilen
wird empfohlen, eine Schal- oder Spaltbeanspru-
chung auszuiiben, indem an einem Ende das Teil
so angehoben wird, dass die Teile ohne Verbiegen
oder Beschadigung voneinander getrennt werden
konnen.

Eine erfolgreiche Neuabdichtung ist nur durch
vorheriges Reinigen der Dichtungsoberflache
gewahrleistet. Alte Dichtungsmaterialien sind
riickstandsfrei von der abzudichtenden Oberflache
zu entfernen. Durch chemische Dichtungsentferner
kénnen Dichtungsriickstande aufgeweicht oder
aufgelost werden.

Auf Aluminium- oder Kunststoffoberflachen sollten
keine Schleifmittel oder Drahtbiirsten verwendet
werden. Hierfiir diirfen ausschlieBlich Kunststoff-
schaber eingesetzt werden, um eine Beschadi-
gung der Flanschoberflache zu verhindern. Die
Oberflache ist mit einem wirksamen Losungsmittel
zu reinigen, das riickstandsfrei abliftet. Es dirfen
keine Mineraldlreiniger oder Reinigungsbenzin ver-
wendet werden, die einen Riickstand hinterlassen,

rawett 2 ecouLmnesin - dar die Adhasion beeintrachtigt.

Abdichtung von Fugen
oder Uberlappungen
Fugen- \rerhrauch Kar‘tuschen (310 ml) oder Beutel (600 ml)
grdBe | fom | 3om | 4om | _Som | _is0m _
| (mm) (310 mi[600 mi|310 11310 mi[600 ml| 310 mI|600 mi 310 mI|600 mi|310 mi|600 ml
; 5x6 1 0,5 2 1 5 2 4 2 12 6
| 6x6 1 1 4 2 5 2 6 3 18 9
| 8x8 2 1 6 3 8 4 10 5 A 16
10x5 2 1 5 3 7 3 8 4 24 13
10x8 3 1 8 4 10 5 13 T 39 20
10x10 3 2 10 5 13 7 16 8 48 25
16x6 2 1 7 4 10 5 12 6 36 19
15x10 5 3 15 8 19 10 24 13 73 38
16x16 7 4 a2 11 29 15 36 19 109 56
20x5 3 2 10 h 13 s 16 8 48 25
20x10 6 3 20 10 26 = 32 17 a7 50
20x15 10 5 30 15 39 20 48 25 145 b
20x20 13 7 39 20 o 27 65 33 194 100
25x5 4 2 12 6 16 8 20 10 61 31
26x10 8 4 24 13 32 17 40 21 121 63
25x15 12 6 36 19 48 25 60 31 182 94
25x20 16 8 48 25 65 33 81 42 242 125
30x5 5 3 15 8 19 10 24 13 73 38
30x10 10 ] 30 15 29 20 48 il 145 75
30x15 15 8 44 23 58 30 73 38 218 113
30x20 19 10 58 30 7iTs 40 97 50 290 160

Erneutes Abdichten im Reparaturfall

Der chronologische Ablauf des Fiigens der Teile
wird durch das Dichtungsmaterial vorgegeben.
Wurden Silikone in einer Trennfuge aufgetragen,
miissen die Teile sofort montiert werden. Anaerobe
Klebstoffe konnen offen liegen, es dirfen jedoch
niemals Teile auf den Gegenflansch gelegt werden,
ohne die Schrauben bis zum vorgeschriebenen
Drehmoment anzuziehen. Eine teilweise Aushar-
tung kann dort auftreten, wo das Gegenstiick mit
dem anaeroben Material in Beriihrung kommt.

Das Dichtungsmaterial ist nur auf eine Flansch-
oberflache aufzubringen. Wenn das Dichtungs-
material die Trennfuge wirksam abdichten soll,
muss es auf die richtige Stelle aufgetragen werden.
Eventuell das Dichtungsmaterial auch rund um

z. B. Stifte und Gewindebohrungen auftragen.

Zum Auftragen einer Raupe die Kartusche oder
Tube knapp oberhalb der Flanschoberflache
positionieren und die Raupe auf das Teil legen. Die
Dosierspitze darf die Oberflache nicht beriihren, da
sonst die Raupenform viel schwerer zu kontrollie-
ren ist. Beim Aufbringen von Silikonmaterialien ist
so rasch wie maglich vorzugehen.

Priifen Sie die Raupe auf gleichférmige Dicke,
Lufteinschliisse und Unterbrechungen. Korrekturen
jedweder UnregelmaBigkeiten sind so schnell wie
moglich durchzufiihren.

Es sollte nicht mehr Dichtungsmaterial verwen-
det werden, als zur Abdichtung der Trennfuge
erforderlich ist. Bei zu viel Dichtungsmaterial wird
der Uberschuss an beiden Seiten der Trennfuge he-
rausgepresst. Anaerobe Materialien konnen an den
AuBenkanten problemlos abgewischt werden. Bei
Silikonen ist dies jedoch nicht zu empfehlen, da sie
bei einigen Anwendungen den Spalt formschliissig
abdichten. Wird hier zu viel Material entfernt,
besteht die Gefahr einer Leckage. Uberschiissiges
Silikon im Inneren kann abbrechen und Durchgan-
ge und/oder Filter verstopfen.

Alle Preise in € ohne MwsSt.




Niedrigfeste Flachendichtung

Normal hartende Flachendichtung fiir Anwendungen im Automobilbau. Die
Verbindung kann bequem wieder demontiert werden. Anaerober Dichtstoff, der
beim Kontakt mit Metallen unter Luftabschluss aushértet.

Anwendung:

* Besonders geeignet filr glatte Oberflachen

e Getriebe- und Motorengehéuse, Flanschverbindungen, Lagerdeckel, Olwan-
nen und Differenzialgehausedeckel

Technische Kenndaten:

e Farbe: griin

¢ Handfest nach ca. 20 bis 40 Minuten

e Viskositat: 17000 bis 50000 mPas (+25 °C)

e Spaltfiillvermogen: 0,3 mm

* Festigkeitsklasse/DIN 30661:1

 Belastung Zugfestigkeit: 2 bis 4 Nm

= Belastung Scherfestigkeit: 4 bis 6 Nm

¢ Temperaturbestandigkeit: 55 °C his +150 °C
o Silikonfrei

E-:COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ..,
50-g-Tube ..1058 @ 13,20
(301)

Die SchweiB-Profis

R

2K-Schnell-Epoxyd-Klebstoff

Fiir Verklebungen mit unterschiedlichen Werkstoffpaarungen. FlieBfahiges
Produkt fiir den Innen- und AuBeneinsatz.

Anwendung:
Fiir hochfeste Verklebungen und als auffiillende Vergussmasse bei Teilen aus
Keramik, Steingut, Holz, Metall, Beton, Glas usw:.

Technische Kenndaten:

e Temperaturbestandigkeit: 40 °C bis +80 °C
e Spaltfiillvermogen bis zu 3 mm

¢ Handfest nach ca. 10 Minuten

= Bestdndig gegen die meisten Chemikalien

e Silikonfrei

Hinweis:

Kammern kdnnen unterschiedlich gefiillt sein,
daher kann es erforderlich sein, ca. eine halbe
Mischdiisenlange zu verwerfen.

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/St.
4999 ...
25-g-Doppelspritze ..1060 ® 5.15
301)

[T




Schraubensicherung mittelfest — niedrigviskos

Schraubensicherung E-COLL ist ein anaerober Fliissigkunststoff, der beim Technische Kenndaten:

Kontakt mit Metallen unter Luftabschluss aushartet, Optimaler Ersatz fiir kon- o Farbe: blau

ventionelle Sicherungsarten wie Scheiben, Federringe und Splinte. » Handfest nach ca. 10 bis 20 Minuten
e Viskositat: 125 mPas (+25 °C)

Anwendung: e Max. Gewinde: M12

Sichert Schrauben, Muttern und Stehbolzen gegen das Losdrehen durch Vibrati- e Spaltfiillvermogen: 0,1 mm

onen und dichtet gleichzeitig ab. e Loshrechmoment: 10 bis 15 Nm

o Temperaturbestandigkeit: =55 °C bis +150 °C

E'COLL o Silikonfrei

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
10-g-Flasche ...1062 @ 13,20
(301)

Schraubensicherung hochfest — mittelviskos

Schraubensicherung E-COLL ist ein anaerober Fliissigkunststoff, der beim Technische Kenndaten:

Kontakt mit Metallen unter Luftabschluss aushartet. Optimaler Ersatz fiir kon- e Farbe: griin

ventionelle Sicherungsarten wie Scheiben, Federringe und Splinte.  Handfest nach ca. 10 bis 20 Minuten
» Viskositat: 500 mPas (+25 °C)

Anwendung: » Max. Gewinde: M20

Sichert Schrauben, Muttern und Stehbolzen gegen das Losdrehen durch Vibrati- e Spaltfiillvermdgen: 0,15 mm

onen und dichtet gleichzeitig ab. e Losbrechmoment: 20 bis 30 Nm

» Temperaturbestandigkeit: =55 °C bis +150 °C

E'COLL e Silikonfrei

Chemisch-Techn. Produkte
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
10-g-Flasche ..1091@ 5,50
50-g-Flasche 1064 ® 13,20
(301)
Sekundenkleber
Klebt glatte und porgse Werkstoffe. Technische Kenndaten:
 Temperaturbestandigkeit: =50 °C bis +80 °C
Anwendung: s Spaltfilllvermégen 0,07 mm, handfest zwischen 5-15
Porzellan, Keramik, Holz, Leder, Gummi, Plastik, PVC, Polystyrol, Glas, Metall, Sekunden (abhdngig vom Werkstoff,
Kork u. v. a. der verklebt wird)

e Aushartung: durch Luftfeuchtigkeit
e Viskositat: 35-70 mPas

E;Eg&k e Gegen kurzzeitige Einwirkung von Wasser bestandig
o Silikonfrei

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
3-g-Tube 5B ..1078 @ 2,90
20-g-Flasche 1079 @ 4,25
(z01)

Alle Preise in € ohne MwSt.




Sekundenkleber-Gel

Klebt glatte und pordse Werkstoffe.

Die Vorziige von E-COLL Sekundenkleber-Gel:

e Klebt besonders sauber und trotzdem schnell und stark

= Tropft nicht, da gelférmig

e |deal fiir senkrechte Flachen und punktgenaues Kleben

@ Kleine Materialunebenheiten kénnen ausgeglichen werden
« Klebungen sind kurzzeitig korrigierbar

Anwendung:
Porzellan, Keramik, Holz, Leder, Gummi, Plastik, PVC, Polystyrol, Glas, Metall,
Kork u. v. a.

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkite

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...
3-g-Tube SB ..1077 @ 2,90
(301)

Kaltmetall-Kitt

Fiir alle Notfallreparaturen und Wartungsarbeiten. Einfach in der Handha-
bung: Abschneiden, Kneten, Verarbeiten.

Besténdig gegen Salzwasser, Ole und die meisten Sduren und Laugen. Enthalt
keine Ldsemittel und hartet praktisch schrumpffrei aus. Das ausgehartete
Material lasst sich mechanisch bearbeiten (bohren, frasen, feilen, schneiden)
und ohne Vorbehandlung tiberlackieren.

Haftet auf Holz, Glas, Beton, Keramik, Metall und vielen Kunststoffen.

Anwendung:

e Zum Ausbessern und Abdichten von Rissen, Lochern,
Leckagen und Undichtigkeiten an Heizkdrpern, Benzin-
und Wassertanks

 Zur Reparatur an Kupferrinnen, Warmwasser- und Kalt-
wasserleitungen, fiir schnelle und hochfeste Reparaturen
an Tank- und Leitungsrohren, Behéltern, Pumpen und
Gehéusen, Karosserien, Booten, beim Modellbau, an

.TT:.\ | E‘

Brettern und Bohlen g

e Haftet auch auf feuchten Flachen _"_
[ =N

Technische Kenndaten: =
 Temperaturbestandigkeit: —35 °C bis +120 °C -
e Hartet innerhalb von 10 Minuten I-l.__
e Nach ca. 60 Minuten kann des reparierte Teil wieder E
genutzt werden :

* Volle Hartung ist nach ca. 24 Stunden erreicht -
o Silikonfrei -

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...

56-g-Stange 1072 @ 5,95

114-g-Stange ..1073 @ 9,20

{301)

CHEMISCHE PRODUKTE / KLEBSTOFFE 84}

Technische Kenndaten:

e Temperaturbestandigkeit: =50 °C bis +80 °C

e Klebespalt: 0,05-0,2 mm, handfest zwischen
5 und 20 Sekunden (abhangig vom Werkstoff,
der verklebt wird)

® Aushdrtung: durch Luftfeuchtigkeit

* Weitgehend gegen Wasser besténdig

o Silikonfrei

SEKUNDENKLEBER-GEL

!l

Rohrgewindeklebstoff niedrigfest-%
mittelviskos

Spezial-Gewindesicherung.

Sichert und dichtet Schraubgewinde gegen Gas, Wasser, Kohlenwasserstoff, 01,
Flissiggas und viele Chemikalien. Ersetzt Hanf sowie Feststoffdichtungen. Teile
kénnen unmittelbar nach dem Fiigen nachgerichtet werden. Bietet zusétzlich
Schutz vor Korrosion.

s s NS

Technische Kenndaten:

e Farbe: blau

 Handfest nach ca. 15 bis 30 Minuten

© Viskositat: 15000 bis 25000 mPas (+25 °C)

® Max. Gewinde: M56

= Spaltfiillvermdgen: 0,25 mm

* Losbrechmoment: 8 bis 12 Nm

© Temperaturbestandigkeit: —55 °C bis +180 °C
o Silikonfrei

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkite

. i

Ausfiihrung Bestell-Nr, €/5t.
4999 ...
50-g-Flasche ...1069 @ 13,20

(301)

8/84.8




Universeller Buchsen- und Lagerklebstoff hochfest-mittelviskos

Buchsen- und Lagerkleber E-COLL ist ein anaerober Fliissigkunststoff, der beim
Kontakt mit Metallen unter Luftabschluss aushartet. Eignet sich hervorragend
fiir die Befestigung von Lagern auf Wellen oder in Lagergehdusen.

Schnelle Aushértung, bestandig gegen verschiedene Ole, bestandig gegen
Benzin und Bremsfliissigkeit sowie weitere Stoffe. Sehr hohe Festigkeit auch an
leicht verdlten Fiigeteilen.

Anwendung:

= Buchsen- und Lagereinklebung sowie Hiilsen im Schiebe-, Press- und

Schrumpfsitz
e Gewinde- und Bolzenbefestigung

E-COLL

Chemisch-Techn. Produkte

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4999 ...

10-g-Flasche 1070 @ 5,60

50-g-Flasche L1071 e 14,45

(301)

Technische Kenndaten:

e Farbe: griin

© Handfest nach ca. 2 bis 5 Minuten

e Viskositat: 1500 - 2500 mPas (+25 °C)

e Max. Gewinde: M36

e Spaltfiillvermdgen: 0,2 mm

e Loshrechmoment: 35 bis 45 Nm

e Temperaturbestandigkeit: —55 °C bis +150 °C
e Silikonfrei




JETZT KANN ES HEISS WERDEN

Flammschutz-Paste ,N” und ,J"

Die HITZESCHUTZPASTEN ,N" und ,J" schiitzen zuverldssig alle hitzeempfindlichen Materialien beim
SchweiBen und Léten bis ber 3000 °C. Der Warmefluss innerhalb des zu schiitzenden Materials wird
verhindert. Die Rezeptur ermdglicht es, erhartete Reste durch Wasser wieder gebrauchsfahig zu machen.
Die Paste ,N" ist die mit dem Spachtel aufzutragende weichere Ausfihrung. Ideal fiir Kfz-Werkstétten
und Handwerk. Farbe: beige. Die Paste ,J" ist die festere Ausfiihrung und kann von Hand aufgetragen
werden. Ideal fiir die Sanitar-, Heizungs- und Klimatechnik sowie zum Schutz von elektrischen Leitungen.

format) FLAMMSCHUTZPASTE N

- Hitzeschutz uber 3000°C-

Bezeichnung Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4997...
Paste ,N" 1-kg-Eimer ...7000 30,80
Paste )" 1-kg-Eimer ..7010 32,30
(941)




. 84 HiLFSMITTEL | CHEMISCHE PRODUKTE

SchweiB-Schutzspray VOC-frei

Das SchweiB-Schutzspray EPC 17 fliissig ist gebrauchsfertig angemischt.
Besonders umweltfreundlich, da weder Chlorkohlenwasserstoffe noch Silikane
enthalten sind. Stattdessen findet ein Trennmittel auf der Basis von pflanzlichen
Rohstoffen Anwendung. Verhindert das Festbrennen der SchweiBspritzer in den
Brennerkopfen bei Schutzgas-SchweiBverfahren und KontaktschweiBungen.

Es ist v6llig unbrennbar und damit risikolos am Arbeitsplatz anwendbar. Produkt
ist kein Gefahrstoff bzw. nicht kennzeichnungspflichtig.

Die Substanz wird mit 2-Kammer-Spraydose bzw. einer Handspriihflasche
aufgetragen.

o Kein Festbrennen von SchweiBispritzern

o Leichtes Reinigen der SchweiBnahte, problemlose Nachbearbeitung
o Exzellenter temporarer Korrosionsschutz

o VOC-frei

o Nicht brennbar

e Frei von CKW/Propan/Butan

J oo

Ausfithrung Bestell-Nr. €5t
4973...
2-Kammer-Spraydose 400 ml* ...9348 7.10
500-ml-Sprihflasche ...9352 570
5-I-Kanister ...9354 30,70
10-I-Kanister ...9356 56,60
25-l-Kanister ...9358 135,70
60-1-Fass ...9360 289,80
200-I-Fass ...9364 987,00
*Spraydose ohne Treibmittel; d. h. 400 ml reiner Wirkstoff fiir 4-fache (248)

Lebensdauer gegeniiber einer herkémmlichen Spraydose. Selbst bei Uber-
kopfarbeiten 99 % restentleerbar.

Tool Protect — Trennmittel fiir die SchweiBtechnik

Tool Protect TRP 100 wurde fiir den Schutz gegen SchweiBspritzeinbrennungen
und geschmolzene Metallteile entwickelt, ideal fiir die manuelle und automati-
sche SchweiBfertigung.

Anwendung:
Tool Protect bildet einen schiitzenden Film u. a. auf Brennerdiisen, Spannwerk-
zeugen, SchweiBkdpfen, -rosten und -geraten.

o Kein Anhaften von SchweiBspritzern — kurze Bearbeitungszeiten — verringert
die Bearbeitungskosten

o Innovative , Trockenfilm-Technologie”, welche die Verkrustungen durch
SchweiBspritzer verhindert

= Die Standzeit der Brennerdiise wird enorm erhoht

» Bis zu 8 Stunden arbeiten ohne Wechsel der Brennerdiise

j '|nkisd'|'

Ausfithrung Bestell-Nr. €/St.
4973 ...
400-ml-Spraydose ...9366 15,10
(248)

Alle Preise in € ohne MwSt.

8/84.11
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Spezialkiihimittel

BTC-15, das Kiihimittel fiir alle fliissiggekiihlten SchweiB- und Schneidbrenner, ist
niedrigleitend, schiitzt Brenner, Schlauchpaket, Pumpe und Kiihler Ihrer Schutzgas-
SchweiBanlagen und Plasmaschneidgerate vor Elektrolytkorrosion und ist frostbe-
standig bis —15 °C. Darf nicht mit anderen Kiihimitteln gemischt werden. Lieferung im
5- oder 20-I-Kanister.

BINZELS)

Inhalt Bestell-Nr. €/st.
1 4973 ...
5 ...9380 55,75
20 ...9385 191,10
(189)

SchweiB-Schutzpaste Temperaturmessstift Tempilstik ,@ﬁ‘m; =
Fiir MIG-/MAG-Brenner. Der MIG-/MAG-Brenner wird ca. 20-30 mm in die Eine schnelle und prazise Messung von Oberflachentemperaturen verschie-
Paste eingetaucht. Verhindert das Haften von SchweiBspritzern. Sehr sparsam dener Metalle und Anlagen. Schutzhalter, Clip und Stellring schiitzen vor
im Gebrauch. dem Abbrechen und sorgen fiir eine bessere Handhabung.

 Markierung schmilzt, wenn die prézise Temperatur erreicht ist
® Genauigkeit von +/- 3 % der Nenntemperaturen in Celsius; eine
Sensorkalibrierung ist nicht erforderlich.

j '|uki5th'

Messtemperatur Bestell-Nr. €/5t.
°C 4974 ...
60 ...0200 17,50
Inhalt Bestell-Nr. /5t 75 ...0202 17,50
g 4973 ... 100 ...0205 17,50
250 ...9401 6,40 125 ..0207 17,50
750 ...9403 10,00 150 0210 17.50
(248) 175 0212 17,50
- 204 ..0215 17,50
e E e 290 ..0217 17,50
Slgnlerkrelde Cn 300 0220 17,50
120 x 12 mm, gespitzt und papiert. VE = 1 Dutzend. ;gg = i
...0225 17,50
@ I-. lmwm"’ B W 427 ..0227 17,50
= 500 ..023
¥ LWIRA PROFI 797 - o
T e o %
Farbe Be:gt;!-Nr. @st. *Weitere Messbereiche auf Anfrage. 712)
gelb ..9501 @ 0,85 NI
rot 95218 085 Aluminium-Klebeband
blau ..9541 @ 0,85 . ar N
T me————— 7] Aus Reinaluminium, Banddicke 0,08 mm, einseitig
d mit einem vernetzten Acrylkleber beschichtet.
- i Ohne Papiertrennlage, schwer entflammbar,
Specksteinkreide Lange je Rolle 50 m.

100 x 10 x 10 mm, feuerfester Anreilistift zum Schreiben auf glihendem Eisen,
Blech und Stahl. Hitzebestandig bis 1000°C.

m I'Y% Breite Bestell-Nr. €/5t.
mm 4974 ...
25 ..0318 @ 13,35
30 ..0319@ 17.10
38 ..0322 @ 19,75
Inhalt je Schachtel Bestell-Nr. €/5t. 50 0323 @ 25,75
Stiick 4973 ... 75 ..0324 @ 38,65
50 ..9611 @ 0,60 100 ..0317 @ 51,35
(242) (713)

L

", (@] Die Schweit-Profis _ o .
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