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Kombi SchweiB3- und Schneid-

garnitur Standard 0,5-9 mm

Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen.
Mit 5 SchweiBeinsatzen zum SchweiBen von 0,5-9 mm, 4 verchromten
Schneiddsen und 1 Heizdlise zum Schneiden von 3-100 mm. Lieferung
einschlieBlich Griffstiick, Federhebel, Schneideinsatz und Fiihrungswagen.
Komplett im praktischen Montagekasten.

professional quality
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4990 ...
17 mm ...0000 442,50
20 mm ..0005 458,40
2001-20 mm ...0010 458,40

(931}

Kombi SchweiB3- und Schneid-

garnitur Modell Maxi 0,5-14 mm

Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen.
Mit 6 SchweiBeinsatzen zum SchweiBen von 0,5-14 mm, 4 verchromten
Schneiddiisen und 1 Heizdiise zum Schneiden von 3-100 mm. Lieferung
einschlieBlich Griffstiick, Federhebelschneideinsatz, Filhrungswagen, Zir-
kelstange mit Kornerspitze, Diisenreinigungsbohrer und Montageschliissel.
Komplett im praktischen Montagekasten.

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4990 ...
17 mm ..0020 496,60
20 mm ...0025 520,00
2001-20 mm ...0030 520,00
931)
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Leichtmetallgriffstiick

Fiir Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen.
Mit auswechselbaren Monoblockventilen, ohne Anschlussmutter.

professional quaﬂy

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/st.

4990 ...

Leichtmetallgriffstick 17 mm ...0050 98,80

Anschlussmutter 17 mm ...0055 15,70

Leichtmetallgriffstiick 20 mm ...0060 98,80

Leichtmetallgriffstiick 2001 ...0065 98,80

Anschlussmutter fir 20 mm und 2001 ...0066 17,60
Preis ohne Diisen. {931)

Federhebel-Schneideinsatz Brennschneiddiise AC

Fiir Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen. Fiir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsitze.
Schneidleistung bis 100 mm. Schneiddiisen verchromt,

Bae | &
E; v e 8 S
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Schneid-Bereich Bestell-Nr. €/5t.
fiir Diisen Bestell-Nr. €/5t. mm 4990 ...
4990 ... 3-10 ...1100 13,30
Typ 17AC und 17R ...0070 132,10 10-25 1110 13,30
Typ 17AB fir Blockdisen ...0090 132,10 25-40 ..1120 13,30
Typ 20AC und 20R ...0095 132,10 40-60 1130 13,30
Typ 20AB fir Blockdisen ...0100 132,10 60-100 ..1140 13,30
Typ 2001AC und 2001R ..0105 132,10 100-200 ..1150 13,30
Typ 2001AB fir Blockdiisen ..0110 132,10 200-300 1160 13,30
Preise ohne Diisen. (931) (935)
Handrad-Schneideinsatz Heizdiise AC
Fiir Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen. Fiir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsitze.

Heizdiisen verchromt.

Schneidleistung bis 100 mm.

fiir Diisen Bestell-Nr. €/5t.
4990 ... Schneid-Bereich Bestell-Nr. €/5t.
Typ 17AC und 17R ...0120 132,10 mm 4990 ...
Typ 20AC und 20R ..0125 132,10 3-100 ...1200 13,10
Typ 2001AC und 2001R ..0130 132,10 100-300 1210 13,10
Preise ohne Diisen. (931) (935)

Profi-Spezial

Verfahrensinformationen und Sicherheitshinweise
finden Sie auf den Seiten 4/40.40 bis 4/40.43
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Brennschneiddiise R Block-Brennschneiddiise AB
Fiir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze. Fiir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsitze.

Schneiddiisen verchromt.

format)

Schneiddiisen aus Kupfer.

Schneid-Bereich Bestell-Nr. €/5t.
mm 4990 ...
3-10 ...1300 5,60
10-25 ..1310 5,60
el ithen :'23 Schneid-Bereich Bestell-Nr. €/5t.
40-60 ..1330 B mm 4990 ...
60-100 ...1340 5,60 =0 —3600 1350
{935)
10-25 ..1610 13,50
L 25-40 ..1620 13,50
Heizdiise R 40-60 ..1630 13,50
" - I —— 60-100 ...1640 13,50
Fur Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze. 100-200 1650 13,50
Heizdiisen aus Kupfer. 200-300 1660 13,50
fn@ | ' ©35)
professional quality #
Schneid-Bereich Bestell-Nr. €/5t.
1 mm 4990 ...
:‘5.‘.75 3-100 ..1400 9,40
EE (935)
< A . .
Handschneidbrenner it V), SchweiBeinsatz
Profi-Tipp S
511 FORMAT Fiir Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen.
. I Mit ,gehammerter” SchweiBdiise.
Sehr gutes Preis-Leistungsverhaltnis! :
Schneidleistung bis 500 mm. Die gasmischende Bauart ist riickschlagun- pirofum.alluuallw@

empfindlich, dadurch lange Lebensdauer. Gasmischende Diisen ermdglichen M _
den Einsatz der Brenngase Acetylen, Propan und Erdgas mit einem Brenner. e A e : .
Es erfolgt lediglich ein Diisenwechsel. Guter Griff, leicht in der Handhabung, é %ﬂ

geringes Gewicht, sicher und robust. 5
Fiir Diisentypen AGN, FGA, PNME, HA und HP.

fqrm9
professionsl quality

Ausfiih- SchweiB- Bestell-Nr. €/5t.
rung Bereich 4990 ...
mm
17 mm 0,5-1 ..0150 31,00
e 17 mm 1-2 ...0160 31,00
17 mm 2-4 ..0170 31,00
17 mm 4-6 ...0180 33,60
17 mm 6-9 ...0190 35,70
Linge  Kopfwinkel Bestell-Nr. €/5t. \ 17 mm 9-14 -.0200 39,20
mm L 4990 ... 17 mm* 14-20 0210 47,90
470 75 ..2050 306,80 17 mm* 20-30 ...0220 47,90
855 75 ..2055 347,10 ) 20 mm 0,5-1 0151 31,00
1155 75 ...2060 401,20 20 mm 1-2 -.0161 31.00
(932 20 mm 2-4 0171 31,00
20 mm 4-6 ..0181 -33,60
20 mm 6-9 0191 35,70
20 mm 9-14 ...0201 39,20
20 mm* 14-20 0211 47,90
20 mm* 20-30 ..0221 47,90
2001 0,5-1 ..0152 31,00
2001 1-2 0162 31,00
2001 2-4 0172 31,00
2001 4-6 ...0182 33,60
2001 6-9 ..0192 35,70
2001 9-14 ...0202 39,20
2001 14-20 0212 47,90
2001 20-30 ..0222 47,90
(931)

*Mit Anschlussmutter.

s - -
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Ersatz-SchweiBdiise RohrschweiBeinsatz
Fiir Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen. Fiir Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen.
~Gehdmmerte" Ausfiihrung. Cu-Rohr 6 mm @, biegbar.

Fformat Fformat
professional quality professional quality

——

SchweiB-Bereich Bestell-Nr. @5t Ausfilhrung SchweiB-  Bestell-Nr. €/5t.
mm 4990 ... Bereich 4990 ...
0,5-1 ...0500 6,30 mm
1-2 ..0510 6,30 17 mm 1-2 ...0700 29,60
2-4 ...0520 7.90 17 mm 2-4 0710 29,60
4-6 ...0530 7,90 17 mm 4-6 ...0720 29,60
6-9 ...0540 9,40 17 mm 6-9 ..0730 29,60
9-14 ...0550 11,60 20 mm 1-2 --0701 29,60
14-20 ...0560 11,60 20 mm 2-4 0711 29,60
20-30 ...0570 14,20 20 mm 4-6 ..0721 29,60
(931) 20 mm 6-9 0731 29,60
2001-20mm  1-2 ..0702 29,60
2001-20 mm 24 ..0712 29,60
G ; 200120 mm  4-6 0722 29,60 £
RohrschweiBeinsatzvorderteil 00120mm 69 .72 2960 g%
=N
Fiir Schaftdurchmesser 17/20 mm und 2001 - fiir Brenngas Acetylen. o ':r"'

Cu-Rohr 6 mm @, biegbar.

e ——- %

SchweiB3-Bereich Bestell-Nr. €/5t.
mm 4990 ...
1-2 ...0800 14,30
2-4 ...0810 14,30
4-6 ...0820 14,30
6-9 ..0830 14,30
(931)

Autogenflaschenwagen,
komplett bestiickt

Bestiickungsbeispiel:

Gasflaschen gefilllt mit Sauerstoff und Acetylen, Autogenschlauche
eingebunden fiir Sauerstoff und Acetylen, je 1 Druckminderer fiir Sauerstoff
und Acetylen, Gebrauchsstellenvorlagen fiir Sauerstoff und Acetylen, eine
komplette SchweiB- und Schneidgarnitur mit 17-mm-Schaft mit SchweiB-
einsatzen 0,5-9 mm und Schneideinsatzen 3-100 mm im Stahlblechkasten
sowie einem Flaschenwagen.

Lieferbar fiir 10-, 20- und 50-Liter-Flaschen.

Alle Anlagen sind auf kundenspezifische
Anforderungen konfigurierbar.

Die SchweiB-Profis



' FORMAT / AUTOGENTECHNIK

Leichtmetallgriffstiick

Fiir Schaftdurchmesser 17 mm - fiir Brenngas Acetylen. Mit auswechselbaren Monoblockventilen, ohne Anschlussmutter. .

98,80 : e S wm

Bestell-Nr. €/5t.
4990 ...
...0050
Preise ohne Diisen. (31)

Brauseanwarmeinsatz A

Fiir Schaftdurchmesser 17 mm — fiir Brenngas Acetylen.
Zum flachigen Anwarmen.

£
28 GréBe Linge Bestell-Nr.  €/5t.
L~ o mm 4990 ...
1 240 ...1900 51,00
2 240 ...1910 51,00
2A 400 ...1920 64,30
933)

Anwédrmeinsatz P

Fiir Schaftdurchmesser 17 mm - fiir Brenngas Propan. Zum Hartls-
ten aller hartltbaren Werkstoffe. Auch in der Glas- und Quarzglasbear-
beitung sind diese Anwarmeinsatze hervorragend einsetzbar.

fn@
professional quality
GroBe Lénge Bestell-Nr. €/5t.
mm 4990 ...
1 240 ...2000 74,80
2 270 ..2010 77,50
2A 310 ..2020 77,50

(933)

Gasemischende Diise — Acetylen, 1-tlg. Typ AGN/System Coolex®

Fiir gasemischende Handschneidbrenner und Schneideinsatze.

S-Bereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Bestell-Nr. €/5t.
mm bar bar m3/h m3/h 4900 ...
3-10 2,535 0,3 1,25-1,65 0,30 ...3900 35,90
10-25 3,0-4,0 0,3 2,12-3,20 0,40 ..3910 35,90
25-40 3,5-4,5 0,3 3,20-4,45 0,45 3920 35,90
40-60 4,5-5,0 0,5 4,50-5,50 0,50 ..3930 35,90
60-150 4,5-5,5 0,5 8,40-9,80 0,60 ...3940 35,90
(010)

Alle Preise in € ohne Mw5t.
4/40.5 A
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Gasemischende Diise — Acetylen, 1-tlg. Typ HA 317/System Coolex®

Speziell fiir den Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdiise, schnelle Anwérmzeit, groBer Schneidbereich,
Riickschlagunempfindlichkeit. Durch das Kiihlsystem 6-fach hohere Standzeit als konventionelle Diisen zeichnen diese

Brennschneidwerkzeuge aus.

S-Bereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Bestell-Nr. €/5t
mm bar bar m3/h m3/h 4900 ...
bis 50 1,0-3.1 0,3-0.8 3,0-6,3 0,74 4300 35,70
50-100 1,849 0,3-0,8 6,4-12,4 1,05 ..4310 35,70
100-200 4,2-7.4 0,3-0,8 14,5-23,0 1,20 ..A4320 45,60
200-300 4,3-7,3 0,3-0,8 24,0-35,7 1,30 4330 45,60
300-500 5,9-8,5 0,8 39,6-53,3 1,39 4340 69,60
010}

Gasemischende Diise - Propan/Erdgas 2-tlg. Typ PNME/System Coolex®

S-Bereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Bestell-Nr. €/5t.
mm bar bar mi/h mé/h 4900 ...
3-10 2,0 0,3 251 03 ...4600 39,20
10-25 3.0 0,3 32 04 4610 39,20
25-40 3,0 03 5.2 06 4620 39,20 &L
40-60 3,5 0,3 7.4 0,8 4630 39,20 =
60-150 35 03 13,6 1,0 4640 39,20 E; ;5_,
010) =

Gasemischende Diise, Propan/Erdgas 2-tlg., Typ HP337/System Coolex®

Speziell fiir den Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdiise, schnelle Anwarmzeit, groBer Schneidbereich, ﬂ

Riickschlagunempfindlichkeit und durch das Kiihlsystem 6-fach hohere Standzeit als konventionelle Diisen zeichnen diese
Brennschneidwerkzeuge aus.

S-Bereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Bestell-Nr. €/5t.
mm bar bar m¥h m3/h 4900 ...
bis 50 4,0 1,0 9,5 0,90 ..4700 38,50
50-100 5.0 1,0 15,0 1,25 4710 38,50
100-200 7,0 1,0 31,4 1,60 -..4720 38,50
200-300 8,0 1,0 49,2 2,30 4730 49,80
300-500 12,0 1.0 84,0 3,00 ..4740 49,80

Gasemischende Handbrennschneiddiisen System COOLEX®
Bei konventionellen Schneiddiisen dringt heiBes Gas von der Heizflamme in den Sauerstoffkanal
und verursacht starke Erwarmung - nicht selten bis 500 °C und dariiber,

Dies fiihrt dazu, daB sich Schneidspritzer an der Diise und in den empfindlichen Auslaufkanalen
festsetzen und diese beschadigen.

Das Diisensystem Coolex® lost dieses Problem!

Bereits wahrend des Vorwarmens stromt ein wenig Sauerstoff aus dem Heizsauerstoffkanal und
bewirkt eine effiziente innere Kiihlung der Diisen.

Dieser sogenannte Kilhlstrom durchlauft einen kleinen Kanal von der Heizsauerstoffleitung zum
Schneidsauerstoffkanal.

Bis 6-fach hohere Diisenstandzeiten werden damit erreicht.

DM
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Leichtmetallgriffstiick

Fiir Schaftdurchmesser 17 mm - fiir Brenngas Acetylen. Mit auswechselbaren Monoblockventilen, ochne Anschlussmutter.

format
prafessional quality
Bestell-Nr. €/51.
4990 ...
...0050 98,80

Preise ohne Diisen. 931)

Schaft Modell S17 Einstellventil fir Schaft 177 mm
(ohne Abb.)

Schaftdurchmesser 17 mm. Fiir vollmechanisierten Einsatz von SchweiB-,
Wirm- und Sonderbrennern. Einstellventile fiir Brenngas und Sauerstoff

optional.

517 Schaft G3/8LH-G1/4RH.

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/st. 4901 ...
4901 ... EV G1/4RH ...1565 74,80
G3/8" LH-G1/4" RH ...1560 74,70 EV G3/8LH ...1570 84,40
[933) (933)

Warmebrenner RT
Warmebrenner mit reihenférmigem Flammenaustritt und Mischsystem nach dem Unterdruck-Mischsystem. Mischrohr aus Messing,
Brennerkopf aus Kupfer. RT-AH einreihig, RT-PMY dreireihig gebohrt.

RT-PMY50

professional uualn)

RT-PMY100

Bestell-Nr. €/5t.

Ausfiihrung
4901 ...
RT-PMYS0 mehrreihig 17 mm, Propan/Erdgas (Methan)-Sauerstoff ...1585 471,00
RT-PMY100 mehrreihig 17 mm, Propan/Erdgas (Methan)-Sauerstoff ...1590 552,00
RT-AH50 einreihig 17 mm, Acetylen-Sauerstoff ...1575 685,00
RT-AH100 einreihig 17 mm, Acetylen-Sauerstoff ...1580 568,00
(933)

Lanzenbrenner LAB

Mit auswechselbaren CU-Warmdusen und Mischsystem nach dem Unterdruck-Mischsystem. Rohr aus nahtlosem Stahlrohr schwarz lackiert. Mischrohr aus Messing

professional quality
Ausfiihrung Liénge Dii il G tldng Bestell-Nr. €/5t.
mm mm 4901 ...
LAB-AH200 einreihig 17 mm 200 400 ~-1595 662,00
LAB-AH600 einreihig 17 mm 400 600 1600 1036,00
(933)

AH = Acetylen/Wasserstoff-Sauerstoff.

Alle Preise in € ohne MwSt.

4/40.7




Ringbrenner RB

RB-PMY:

Mit gebohrtem Brennerring,

Mischsystem nach dem Unterdruck-Mischsystem
Gasart: Propan, Erdgas (Methan) — Sauerstoff

RB-AH:

Mit auswechselbaren Diisen,

Mischsystem nach dem Unterdruck-Mischsystem
Gasart: Acetylen/Wasserstoff — Sauerstoff

RB-PMY-150

Ring aus nahtlosem Stahlrohr. Mischrohr aus Messing.

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4901 ...
RE-PMY-150 ..1605 562,00 RB-AH-150
RB-AH-150 .. 1615 1174,00
(933)
=
. S
Ringschwenkbrenner RSB $E
<&
<

RSB-PMY:

Mit gebohrtem Brennerring,

Mischsystem nach dem Unterdruck-Mischsystem
Gasart: Propan, Erdgas (Methan) — Sauerstoff

RSB-PMY-150

RSB-AH:

Mit auswechselbaren Diisen,

Mischsystem nach dem Unterdruck-Mischsystem
Gasart: Acetylen/Wasserstoff — Sauerstoff

Ring aus nahtlosem Stahlrohr. Mischrohr und Schwenk-
einrichtung aus Messing.

furrr@
profassional quality

Ausfiithrung Bestell-Nr. €/5t.
4901 ...
RSB-PMY-150 ..1610 700,00 RSB-AH-150
RSB-AH-150 ...1620 1289,00
(933)

Die SchweiB-Profis
AN 4/40.8 :
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MIT SICHERHEIT

Flaschendruckminderer

Einstufig mit Zentralfilter.

Autogen-
4 technik

Acetylen 1,5/2,5 bar

Sauerstoff
10/16 bar Sauerstoff 0-10 bar
fiir 300-bar-Gasflaschen
Gasart Bestell-Nr. €/5t.
4990 ...
Sauerstoff 10/16 bar ..2100 51,20
Sauerstoff 0-10 bar, fr 300-bar-Gasflaschen 2211 95,00
Acetylen 1,5/2,5 bar ..2120 51,20
Argon/CO, 30 Liter ..2140 51,20
Formiergas 50 Liter (ohne Abb.) ..2160 64,30 ‘;593?;_(02
Propan 1,5/2,5 bar (chne Abb.) ...2180 64,30
(930)
- -
Flaschendruckminderer mit Flowmeter
fo@
professional quu.llry
Gasart Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4990 ...
Argon/CO, mit Flowmeter 30 Liter ..2200 123,60
Argon/CO, mit Flowmeter 30 Liter, ..2215 95,00
fiir 300-bar-Gasflaschen
Argon/CO, mit Doppelflowmeter 30 Liter ...2205 205,00 i 3014
Argon/CO, mit Doppelflowmeter 50 Liter 2212 206,00 IICTOWELEr 20 LIS D
3 : : er 30 Liter
Formiergas mit Flowmeter 50 Liter w2210 119(,910 fir 300-bar-Gasflaschen
130)

Alle Preise in € ohne MwSt.

4/40.9




Schutzkappe Gummi

Sicherer Schutz fiir Manometer bei einfacher Handhabung.
Nach DIN, fiir Manometer mit 63 mm @.

Gasart Bestell-Nr. £/5t.
4901 ...
Sauerstoff (blau) ...6001 @ 1,70
Acetylen (gelb/rot) ..6011@ 1,70
andere techn. Gase ...6021® 1,70
(grau)
(301)

Schutzkappe Spezial

Sicherer Schutz fiir Manometer bei einfachster Handhabung.
Passend fiir alle im Katalog befindlichen einstufigen Druck-
minderer ohne Flowmeter.

Bestell-Nr. €/5t.
4901 ...
5970 19,40
(010)

Schutzbiigel fiir Druckminderer

Zum Schutz gegen Beschadigung der Manometer.
Passend fiir FORMAT, MG, Hercules, EWO und Kayser.

Gasart Bestell-Nr. €/5t.
4901 ...
Sauerstoff (blau) ..6101 @ 13,60
Brenngase (gelb/rot) 6111 @ 13,60
andere techn. Gase ..6121@ 13,60
_(grau)
(301)

SchweiBspiegel

Stahlspiegel, MaBe: 80 x 70 x 1,0 mm.

Autogen-
4 technik

Ausfithrung Bestell-Nr. €/5t.
4980 ...

mit Draht-Schlaufengriff, durch selbstklemmenden ..6901 @ 6,50

Kugelzapfen nach allen Seiten einstellbar

mit Haftmagnet, biegsamer Flex-Spiralhalter ..6921@ 14,80

Ersatz-SchweiBspiegelblatter, Stahl 1,0 mm, 69410 2,70

hochglanzvernickelt

(307)

4/40.10
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Sicherheitseinrichtung 03.85/0485
Zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen.
Sicherheitseinrichtungen nach EN 730-1 mit temperaturgesteuerter Nachstromsperre (TV), Sintermetall-
Flammsperre aus Cr-Ni-Stahl (FA), Gasriicktrittsventil (NV) und Schmutzfilter.
Zulassung: BAM/ZBA/003/04

forn@
professional qu:lflv
LS
Typ Gasart max. Betriebs-  Anschluss  Leistung Bestell-Nr. €/5t. '&'7""9
iiberdruck (Acetylen) 4990... e
: bt m Rt
0485 Acetylen, Propan, Erdgas, Wasserstoff 1,5/5/5/3 G 3/8" LH 1 ...2400 32,20
0485 Sauerstoff 30 G 1/4" RH - ..2500 32,20 N
03.85 Acetylen, Propan, Erdgas, Wasserstoff 1,5/5/5/4 G 3/8" LH 22 ...2520 76,30 . i
03.85 Sauerstoff 30 G 1/4" RH - ...2530 76,30 '
(934) 0485
Sicherheitseinrichtung 85-30
Zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen fiir gréBte Durchflussmengen.
Sicherheitseinrichtungen nach EN 730-1 mit temperaturgesteuerter Nachstromsperre (TV), Sintermetall-
Flammsperre aus Cr-Ni-Stahl (FA), Gasriicktrittsventil (NV) und Schmutzfilter.
Zulassung: BAM/ZBA/003/04
furrrEiD
professional quallty
Gasart max. Betriebs-  Anschluss  Leistung Bestell-Nr. €/5t.
liberdruck (Acetylen) 4990 ...
bar mi/h
Acetylen, Propan, Erdgas, Wasserstoff 1,5/5/5/3,5 G 3/4" LH max. 70 ..2992 438,00
Sauerstoff 30 G 3/4" RH - ...2994 438,00
(934)
Sicherheitseinrichtung 01.89
Zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen.
Sicherheitseinrichtungen nach EN 730-1 mit druckgesteuerter Nachstromsperre (PV), Sintermetall-
Flammsperre aus Cr-Ni-Stahl (FA), Gasriicktrittsventil (NV) und Schmutzfilter,
Zulassung: BAM/ZBA/003/04
Fformai
pw\‘wolqua_llyy
Abb. Gasart Anschluss Leistung max. Bestell-Nr. €/5t.
(Acetylen) Betriebs- 4990 ...
m3h iberdruck
bar
@ Acetylen, Propan/Erdgas, Wasserstoff G 3/8" LH max. 11 1,5/5,3 ...2550 96,70
O) Sauerstoff/Druckluft G 1/4" RH - g ...2560 96,70
@ Acetylen, Propan/Erdgas, Wasserstoff G3/8" LH max. 10 1,5/5,3 ...2601 66,20
@ Sauerstoff/Druckluft G 1/4" RH - 20 ..2600 66,20
(934)

Sicherheitseinrichtung 85-20

Fiir den Einsatz an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen mit groBeren

Verbrauchern, zum Beispiel zur Versorgung von Brennschneidmaschinen.

Nach EN 730-1 mit temperaturgesteuerter Nachstrémsperre (TV), Sintermetall-Flammsperre aus Cr-Ni-Stahl (FA),

Gasricktrittsventil (NV) und Schmutzfilter.
Zulassung: BAM/ZBA/003/04

\wir )

Gasart Max. Betriebs- Anschluss Liange Gewicht  Bestell-Nr. €/5t.
iberdruckbar ~ EN 560 (Zoll) mm kg 4990 ...
Acetylen, Erdgas, Sauerstoff, Druckluft 2/4/16/16 G 1/2 RH/NG* 131 1,45 ...2070 191,00
Acetylen, Erdgas, Sauerstoff, Druckluft 2/4/16/16 G 12 NPTAG* 131 1,45 ...2075 191,00
Acetylen, Erdgas, Sauerstoff, Druckluft 2/4/16/16 G 1 RHAG* 131 1,45 ...2080 191,00
(028)

IG* = beidseitig Innengewinde

Alle Preise in € ohne MwSt.

4/40.11




Sicherheitseinrichtung

Zum Anschluss an SchweiB- und Schneidgerdte bzw. zum Einbau in Autogenschlauche. Sicherheitseinrichtungen nach EN 730-1
mit Sintermetall-Flammensperre (FA) aus Cr-Ni-Stahl, Riicktrittsventil (NV) und Schmutzfilter.
Zulassung: BAM/ZBA/003/04. Leitungsdaten: Acetylen max. 9 m¥/h.

Modell/Gasart max. Betriebs- Anschliisse Anschliisse Bestell-Nr. €/5t.
iiberdruck Eingang Ausgang 4990 ...
bar

E 460-1, Acetylen, Propan, 1,5/3/3/4 Tulle @ 9 mm G3/8" LH ..2580 19,00
Erdgas, Wasserstoff

E 460-1, Sauerstoff 20 Talle @ 6,3 mm G 1/4" RH ..2585 19,00
E 460-3, Acetylen, Propan, 1,5/3/3/4 G 3/8" LH G 3/8" LH ..2591 19,00
Erdgas, Wasserstoff

E 460-3, Sauerstoff 20 G 1/4" RH G 1/4" RH ..2592 19,00

(934)

Autogen-
4 technik

Schlauchkupplung FORMAT-1 Brenngase/Sauerstoff/neutrale Gase

Nach EN 561 — 150 7289.
Zum Anschluss an das Arbeitsgerat.
Sicherheitselemente: Filter, selbsttatige Gassperre, Gasrlicktrittsventil.

professional quality

Gasart Bauart Eingang Tiille Ausgang Tiille Bestell-Nr. €/5t.
B/Gewinde O/Gewinde 4990 ...
Brenngase F Kérper 4,0 mm - ...2695 20,10
Brenngase F Kérper 6,3 mm - ..2700 20,10
Brenngase F Korper 9,0 mm - 2720 20,10
Brenngase F Kérper G 3/8" LH - ..2974 20,10
Brenngase F Stift - G 3/8" LH w2710 9,70
Sauerstoff O Kérper 4,0 mm - ..2730 20,10
Sauerstoff O Kérper 6,3 mm - ..2750 20,10
Sauerstoff O Kérper G 1/4" RH - ..2972 20,10
Sauerstoff O Korper G 3/8" RH - «.2976 20,10
Sauerstoff O Stift - G 1/4" RH ...2760 9,70
neutrale Gase N Kérper 6,3 mm - ..2800 20,10
neutrale Gase N Kérper G 3/8" RH - ...2978 20,10
neutrale Gase N Kérper G 1/4" RH - ...2980 20,10
neutrale Gase N Stift - G 1/4" RH ...2810 9,70
Uberwurf 3/8 LH Muttergewinde (Stift). Schlauchkupplungskdrper und Stift bilden immer eine (934)

Einheit und miissen passend zueinander bestellt werden.

Profi-Spezial

Informationen zur Priifung von Sicherheitseinrich-
tungen finden Sie auf Seite 4/40.14

4/40.12
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e

Schlauchkupplung FORMAT-2 Brenngase/Sauerstoff/neutrale Gase

Nach EN 561 — 1SO 7289. Zum Verbinden von Schlduchen.
Sicherheitselemente: Filter, selbsttatige Gassperre, Gasriicktrittsventil

Gasart Bauart Eingang Tiille Ausgang Tiille Bestell-Nr. €/5t.
O/Gewinde B/Gewinde 4990 ...
Brenngase F Kérper 4,0 mm - ...2695 20,10
Brenngase F Kérper 6,3 mm - 2700 20,10
Brenngase F Kérper 9,0 mm - ..2720 20,10
Brenngase F Kérper G 3/8"LH - ..2974 20,10
Brenngase F Stift - G 3/8" LH 2710 9,70
Brenngase F Stift - 4,0 mm ...2899 12,20
Brenngase F Stift - 6,3 mm ...2900 12,20
Brenngase F Stift 3 9,0 mm ..2920 12,20
Brenngase F Stift - G 3/8" LH ...2982 12,20
Sauerstoff O Korper 4.0 mm - ..2730 20,10
Sauerstoff O Kérper 6,3 mm - ..2750 20,10
Sauerstoff O Kérper G 1/4" RH - ...2972 20,10
Sauerstoff O Kdrper G 3/8" RH - ...2976 20,10
Sauerstoff O Stift - G 1/4" RH ..2760 9,70
Sauerstoff O Stift B 4,0 mm 2915 12,20
& Sauerstoff O Stift = 6,3 mm ...2950 12,20
&= Sauerstoff O Stift = G 1/4" RH ...2984 12,20
gg Sauerstoff O Stift - G 3/8" RH ...2986 12,20
<t neutrale Gase N Kérper 6,3 mm - ...2800 20,10
neutrale Gase N Kaérper G 3/8" RH - 2978 20,10
neutrale Gase N Korper G 1/4" RH - ...2980 20,10
neutrale Gase N Stift - G 1/4" RH ...2810 9,70
neutrale Gase N Stift - 6,3 mm ..2970 12,20
neutrale Gase N Stift - G 1/4" RH ...2988 12,20
neutrale Gase N stift - G 3/8" RH ..2990 12,20
(934)

Schlauchkupplungskérper und Stift bilden immer eine Einheit und miissen passend zueinander
bestellt werden.

Schlauchkupplung FORMAT-3 Brenngase/Sauerstoff/neutrale Gase

Nach DIN EN 561 — ISO 7289. Zum Anschluss an die Entnahmestelle.
Sicherheitselemente: selbsttatige Gassperre.

Gasart Bauart  Eingang Gewinde Ausgang Tiille Bestell-Nr. €/5t.
B/Gewinde 4990 ...
Brenngase F Stift - 4,0 mm ..2899 12,20
Brenngase F Stift - 6,3 mm ..2900 12,20
Brenngase F Stift - 9,0 mm ..2920 12,20
Brenngase F Stift - G 3/8" LH 2982 12,20
Sauerstoff O Korper 4 mm - ..2730 20,10
Sauerstoff O Kérper 6,3 mm - -.2750 20,10
Sauerstoff O Kérper G 1/4" RH - ..2972 20,10
Sauerstoff O Kérper G 3/8" RH - ..2976 20,10
Brenngase F Kérper G3/8" LH - ...3000 20,20
Sauerstoff O Stift - 4,0 mm ..2915 12,20
Sauerstoff O Stift - 6,3 mm ...2950 12,20
Sauerstoff O Stift = G 1/4" RH ..2984 12,20
Sauerstoff O Stift - G 3/8" RH ..2986 12,20
Sauerstoff 0 - Kérper G 1/4" RH = .3010 20,20
neutrale Gase N Kérper 6,3 mm - ...2800 20,10
neutrale Gase N Kérper G 3/8" RH - ...2978 20,10
neutrale Gase N Stift - G 1/4" RH ...2088 12,20
neutrale Gase N Stift - G 3/8" RH ...2990 12,20
neutrale Gase N Stift - 6,3 mm 2970 12,20
neutrale Gase N Kérper G 1/4" RH - ..3015 20,20
Schlauchkupplungskérper und Stift bilden immer eine Einheit und miissen passend zueinander bestellt werden. (934)

Alle Preise in € chne MwSt.

4/40.13




Priifeinrichtung fiir Sicherheitseinrichtungen/Gasriicktrittsicherungen 722

Fiir die gesetzlich vorgeschriebene jahrliche Uberpriifung von Sicherheitseinrichtungen, nach TRAC 207,
Nr. 9.36 und BGR 500 Kap. 2.26 Punkt 3.3.27, bieten wir hnen mit der Priifeinrichtung 722 die Mdglich-
keit, nach entsprechender Unterweisung, der Priifung durch einen Sachverstandigen Ihres Unternehmens.

jwirT)

=
2=
y £
22
Beschreibung Bestell-Nr. €/5t. i q_"'
4904 ... e
Prufeinrichtung 722 ...9500 1104,00 A
Spannvorrichtung 743 ...9520 255,00 Priifeinrichtung 722
Spannvorrichtung 743

(028)
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Vorteile der zentralen Gasversorgung

Zentrale Gasversorgung ist wirtschaftlich und sicher!

e Mehr Raum am Arbeitsplatz

e Keine Arbeitsunterbrechung durch Flaschenwechsel

» Moglichkeit der automatischen Umschaltung

e Keine Kosten fiir innerbetrieblichen Flaschentransport
« Einfache Kontrolle des Flaschenbestandes

Zentrale Gasversorgung ist wirtschaftlich und sicher!
Jeder Arbeitsplatz wird tiber ein Rohrleitungsnetz mit Gas versorgt.
Je nach Verbrauchsmenge kann der Gasspeicher gewahlt werden: von der Flaschenbatterie bis zum Flaschenbiindel,

Filllung C,H,ca. kg Rauminhalt Liter AuBen-@ x Lange mm Gesamtgewicht mit Fiillung ca. kg Filldruck ca. bar
- 1,6 10 140 x 980 23 18
& 32 20 204 x 940 42 18
ég 63 40 204 x 1630 7 18
< 8,0 40 204 x 1630 76 19
10,0 50 229 x 1640 77 19
Gasentnahmemenge: (40-/50-Liter-Flasche) max. Liter/h
Dauerbetrieb 500-700
kurzzeitige Entnahme 1000

Es konnen zentrale Gasversorgungen fiir fast alle Gasarten geliefert werden.

Informationen iiber den Platzbedarf der richtigen BatteriegroBe, Flaschenbatterien einseitig, umschaltbar, Eckausfithrung usw. erhalten
Sie von Ihrem FORMAT SchweiBfachhandler.

(1 = Hochdruck-Gasriicktrittsicherung ~ (2)= Absperrventil

(3@ = Schnellschlusseinrichtung @ = Druckminderer

(B = Zerfallsperre/Flammensperre (® = Gebrauchsstellenvorlage
@ = Handgriffsicherung

=N

Acetylen-
Flaschenbiindel

Acetylen-
Flaschenbatterie

Alle Preise in € ohne MwsSt.
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Druckregelstation fiir Acetylen

Betriebsdruck bis 25 bar.

Komponenten: Kugelhéhne, Schnellschlusseinrichtung, Druckregler mit

Sicherheitsventil, Zerfallsperre, Ausgangskugelhahn mit SchweiBnippel

komplett auf einer Edelstahlplatte montiert und gepriift.

Druckregelstationen sind in folgenden Auslieferungen lieferbar:

1. Modell 684 NG nach TRAC fiir 2-6 Flaschen Typ 1, Ausfiihrung zwei-
seitig umschaltbar bzw. Typ 2 einseitiger Eingang.

2. Modell 386 NPL nach TRAC fiir 7-25 Flaschen Typ 1, Ausfiihrung
zweiseitig umschaltbar bzw. Typ 2 einseitiger Eingang links.

\wir )

Typ Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4905 ...
684 NG Typ 1 zweiseitig-umschaltbar ...9555 962,00
684 NG Typ 2 einseitig-Eingang links ...9565 811,50
386 NPL Typ 1 zweiseitig-umschaltbar ...9575 2126,00
386 NPL Typ 2 einseitig-Eingang links ..9585 2042,00
(028)

HINWEIS: Bei Bestellung nennen Sie uns bitte die Anschliisse fiir die Eingange
und die Nennweite der Lotnippel bzw. SchweiBnippel.

Optional kénnen die Anlagen zusétzlich ausgestattet werden mit:

1-2 Kontaktmanometer, Signalwarnanlage, Ein- und Ausgénge: waagerecht,
senkrecht von oben oder unten, Bindelanschlussschlauch, Flaschenbatterien,
mit Filter, groBeren Durchflissen.

Druckregelstation fiir Sauerstoff/
neutrale Gase

Betriebstiberdruck bis 300 bar.

Komponenten: Durchgangsventile, Druckregler, Ausgangskugelhahn (Ausbrenn-

schutz) mit Létnippel komplett auf einer Edelstahlplatte montiert und gepriift.

Druckregelstationen sind in folgenden Auslieferungen lieferbar:

1. Modell 684 NG fiir 2—6 Flaschen Typ, Ausfilhrung zweiseitig umschaltbar
bzw. Typ 2 einseitiger Eingang links.

2. Modell 386 NPL fiir 7-25 Flaschen Typ 1, Ausfiihrung zweiseitig umschaltbar
bzw. Typ 2 einseitiger Eingang links.

684 NG Typ 1

technik

4] Autogen-

Modell 684 NG - Acetylen

Gasmischsystem

Mischgerat fiir Ar/CO, zum direkten Flaschenanschluss (Hochdruck). Ausgeriistet
mit 2 Sicherheitsventilen, Gleichdruckregelung, Proportional-Mischgas- und
Mischgasmengenventil.

Technische Daten:

e Zumischbereiche: 0-25 % CO, in Ar

* Gaseingangsdriicke: min. 4,5 bar, max. 230 bar

e Gasgemischausgangsdruck: max. 3 bar

e Mischgasleistung: 8-25 Nl/min.

e Einstellgenauigkeit: +1 % abs. bei 0-25 % bzw. +2 % abs. bei 0-100 %
e Mischprazision: =1 % abs. bei 0-25 % bzw. +2 % abs. bei 0-100 %
® Eingange: Flaschenanschluss DIN 477

* Ausgang: Tiille 6,3

Typ Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
684 NG Typ 1 zweiseitig-umschaltbar 4904 9580 834,00
684 NG Typ 2 einseitig-Eingang links 4905 9610 613,00 Typ Bestell-Nr. €/5t.
386 NPL Typ 1 zweiseitig-umschaltbar 4905 9655 1752,00 4905 ...
386 NPL Typ 2 einseitig-Eingang links 4905 9665 1752,00 BM-2-M ...9670 1600,00
(028) (028)

Die SchweiB-Profis
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SCHNITT FUR SCHNITT EIN HANDWERKSSTUCK

Injektor-Handschneidbrenner Injektor-Handschneidbrenner
Modell 42 Sauerstoff-Acetylen Modell 42 Sauerstoff-Propan

Schneidleistung bis 250 mm. Robuste, stabile Bauart. Die gasfihrenden
Rohre aus Edelstahl verlaufen in Dreieckanordnung bis in den geschmie-
deten Brennerkopf. Durch die besondere Ventilform kann die Flamme

exakt eingestellt werden. Der Injektormischer am Brennerkopf erlaubt die
Anwendung bei geringem Druck — ab 0,015 bar — und erhéht die Sicherheit
des Anwenders bei Flammenriickschlagen. Die Messingventilkdrper mit dem
Messinghandgriff gewahrleisten eine lange Lebensdauer.

Autogen-
4 technik

Schneidleistung bis 250 mm. Robuste, stabile Bauart. Die gasfilhrenden
Rohre aus Edelstahl verlaufen in Dreieckanordnung bis in den geschmie-
deten Brennerkopf. Durch die besondere Ventilform kann die Flamme

exakt eingestellt werden. Der Injektormischer am Brennerkopf erlaubt die
Anwendung bei geringem Druck — ab 0,015 bar — und erhéht die Sicherheit
des Anwenders bei Flammenriickschldgen. Die Messingventilkdrper mit dem
Messinghandgriff gewéhrleisten eine lange Lebensdauer.

Typ Brennerkopf Baulidnge Bestell-Nr. €/st. Typ Brennerkopf  Bauldnge Bestell-Nr. €/st.
2 mm 4900 ... 5 mm 4900 ...

42-4 90 460 ..2300 @ 311,90 42-4F 90 460 -..2800 311,90
42-4L 90 530 ..2310 318,70 42-4FL 90 530 ..2810 318,70
42-31.835 90 835 ...2320 376,50 42-3FL835 a0 835 ..2820 376,50
42-4AL 70 530 ..2410 331,70 42-4AFL 70 530 ..2910 331,70
42-3AL835 70 835 ...2420 376,50 42-3AFL835 70 835 ..2920 376,50
42-3AL1000 70 1000 ...2430 382,80 42-3AFL1000 70 1000 -.2930 382,80
11) 011)

Injektor-Handschneidbrenner Modell 62 Sauerstoff-Acetylen

Schneidleistung bis 300 mm. Robuste, stabile Bauart. Die gasfiihrenden Rohre aus Edelstahl verlaufen in Dreieckanordnung bis in den geschmiedeten Bren-
nerkopf. Einhandbedienung durch die optimale Position des Schneidsauerstoffhebels. Der Injektormischer am Brennerkopf erlaubt die Anwendung bei geringem
Druck — ab 0,015 bar — und erhéht die Sicherheit des Anwenders bei Flammenriickschlagen. Die Messingventilkorper mit dem Messinghandgriff gewahrleisten

eine lange Lebensdauer.

Typ Brennerkopf Bauldnge Bestell-Nr. €/5t.
. mm 4900 ...

62-5 90 460 ..2500 311,90

62-5L 90 530 ..2510 322,70
62-5L1000 o0 910 2530 410,50

62-5AL 70 530 2610 322,70
62-5AL855 70 835 «.2620 389,60
62-5AL1000 70 910 2630 410,50

62-5BL 180 530 2710 340,80

o11)

Alle Preise in € ohne MwsSt.
4/40.17
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Handschneidbrenner
Modell 242, Gleichdruck

Fiir Diisentypen 6290.
Brenngasdruck: 0,3-0,8 bar.

Merkmale/Besonderheiten:

e Schneidbereich bis zu 250 mm

e Robustes Design: Dreieck-Anordnung der Edelstahlrohre, widerstands-
fahiger geschmiedeter Messingkopf

» Einsetzbar mit allen Brenngasen (Acetylen/Propan/Erdgas/Mapp) durch
Austausch der Schneid-, Fugenhobel- oder Nietenkopfschneiddiise

s Ease-on"-Schneidsauerstoffhebel

e Gleichdruckmischer — maximale Sicherheit fiir den Anwender, da nahezu
riickschlagfrei

* Gilt derzeit als sicherster und langlebigster Brenner im Harris-Programm

» Schnelles Anwarmen und Schneiden

¢ Nachfolger von Modell 142

Typ Brenner- Baulinge  Gewicht Bestell-Nr. €/5t.

kopf mm kg 4900 ...

242 90 460 1.6 ...4000 244,20
242-A 70 470 1,6 ..4005 244,20
242-L a0 530 1,6 ..4010 256,10

242-AL 70 540 1.6 .. 4015 256,10
242-1915 90 915 2,0 .. 4020 303,00
242-AL925 70 925 2,0 ...4025 303,00
011)

Injektor Handschneidbrenner
Modell 62

i/

Handschneidbrenner
Modell 242-M, Gleichdruck

Ausfithrung wie vorstehend, jedoch fiir Blockdiisen Typ 1511.

N%“ :

Typ Brenner- Baulinge  Gewicht Bestell-Nr. €/5t,
kopf mm kg 4900 ...
o

242-M 90 470 1.5 ...4030 244,20
242-MA 70 480 1.5 ...4035 244,20
242-ML 90 540 1.6 ...4040 256,10
242-MAL 70 550 1.6 .4045 256,10
242-ML925 20 925 2,0 ..4050 303,00
242-MAL935 70 935 2,0 ...4055 303,00
o11)

Handschneidbrenner

Modell 250, gasemischend

Schneidleistung: 250 mm.
Fiir gasemischende Schneiddiisen Typ 8290.

Besondere Merkmale:

* Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Rohre

© Brennerkopf und Handréder der Ventile aus Messing

® Ventilspindel aus rostfreiem Stahl

® Riickschlage kinnen bei der Verwendung von gasemischenden HARRIS-
Diisen nahezu ausgeschlossen werden

Schneidleistung bis 300 mm. Stabile Bauart. Die gasfiihrenden Rohre aus Typ Brennerkopf Baulinge Gewicht Bestell-Nr. €/st.
Edelstahl verlaufen in Dreieckanordnung bis in den geschmiedeten Brenner- 2 mm kg 4900 ...
kopf. Einhandbedienung durch die optimale Position des Schneidsauerstoff- 250NM 90 460 1,1 ...4950 311,90
hebels. Der Injektor am Brennerkopf erhéht die Sicherheit des Anwenders bei 250NM835 20 835 1.2 ..4955 403,70
Flammenriickschlégen. Die Messingventilkérper mit dem Messinghandgriff LDy 90 1000 1.4 4960 422,20
gewahrleisten eine lange Lebensdauer. 2:;::::35 :g ::g :; ‘":::; :;;'::
Ausfiihrung: Sauerstoff-Propan/Erdgas. 250ANM1100 70 1300 15 g v
250BNM 180 460 1,2 ...4980 329,10
250BNM835 180 835 1,4 ...4985 421,10
017
T Brenner- Bauldnge Bestell-Nr. €/st. H
P o Sior Dk Handschneidbrenner
62-5F 90 460 ...3000 311,90 Mode" 45' gasemISChend
62-5FL 90 530 ..3010 322,70  Schneidleistung: 250 mm.
62-5FL1000 90 910 -.3030 410,50 Fiir gasemischende Schneiddiisen Typ 8290.
62-5FL1250 90 1210 ...3045 444,40
62-5FL1500 90 1500 ...3050 659,00 Merkmale wie Modell 250.
62-5AF 70 460 ...3100 311,90 .
62-5AFL 70 530 3110 322,70 :(m;‘ : o
62-5AFL855 70 835 ..3120 389,60 _)
62-5AFL1000 70 910 ..3130 410,50
62-5AFL1250 70 1210 ..3140 444,40 Typ Brennerkopf  Baulinge Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
62-5AFL1500 70 1500 ..3150 659,00 % mm kg 4900 ...
62-5BFL 180 530 ..3210 340,80 45-4 90 460 1,0 ..4060 181,10
62-5BFL1000 180 910 ..3230 431,50 45-4A 70 460 1,0 ...4065 199,40
62-5BFL1250 180 1210 ...3245 460,90 45-3A1835 70 835 13 4070 245,90
62-5BFL1500 180 1500 ...3250 675,00 45-3AL1100 70 1100 1,4 ...4075 304,70
o11) o11)

Die SchweiB-Profis

R
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Schneiddiise 6290 NX Schneiddiise 6290 NFF

2-teilig. Fiir normales Vorwarmen. 2-teilig. Fir starkes Vorwarmen,
Ausfiihrung: Sauerstoff-Propan. Ausfithrung: Sauerstoff-Propan/Erdgas.

> <

Typ S-Bereich Sauerstoff-Druck Bestell-Nr. €/5t.
mm bar 4904 ...
6290-NX000 2-5 1,0-2,0 «.7500 18,20
6290-NX00 5-10 1,5-2,0 w7510 18,20 Typ S-Bereich Sauerstoff-Druck Bestell-Nr. €/5t.
6290-NX0 10-15 2,0-3.0 7520 18,20 mm bar 4904 ...
6290-NX1 15-25 2,5-3,5 ..7530 18,20 6290-NFF1 6-25 2,5-35 7700 18,90
6290-NX2 25-50 3,0-4,0 w7540 18,20 6290-NFF2 25-50 3,0-4,5 7710 18,90
6290-NX3 50-75 3,0-4,5 ..7550 18,20 6290-NFF3 50-75 3,0-4,5 7720 18,90
6290-NX4 75-150 3,5-5,5 ...71560 18,20 6290-NFF4 75-150 3,5-5,5 7730 18,90
6290-NX5 150-200 4,5-5,5 ..7570 18,20 6290-NFF5 150-200 4,5-5,5 ...7740 18,90
6290-NX6 200-300 5,0-6,5 ...7580 18,20 6290-NFF6 200-300 5,0-6,5 ..7750 18,90
o11) ©11)
25
22
<

Schneiddiise 6290 AC Handgriff 43-2

2-teilig. Der Handgriff 43-2 ist durch doppelte O-Ringe gegen austretendes Gas
wirksam geschiitzt und das Anschlagstiick fiir den Mischer in Edelstahlaus-
fiihrung warmegeschiitzt. Kugelventile aus Edelstahl fiir prézise Einstellung
der Flamme. Lange 208 mm, Gewicht 0,55 kg.

Ausfiihrung: Sauerstoff-Acetylen.

(=]

Typ S-Bereich Sauerstoff-Druck Bestell-Nr. €/5t.
mm bar 4900 ...
6290-AC00 2-10 1,0-2,0 ...3435 17,30 )
6290-ACO 10-15 1,5-2,5 ..3440 17,30 -~
6290-AC1 15-25 2,0-3,5 ...3445 17,30
6290-AC2 25-50 3,0-4,5 ...3450 17,30
6290-AC3 50-100 3,0-4,5 ...3455 17,30
6290-AC4 100-175 3,5-5,5 ...3460 17,30 Typ Bestell-Nr. €/5t.
6290-AC5 175-250 4,5-5,5 ...3465 17,30 4900 ...
6290-AC6 250-300 5,0-6,5 ...3470 17,30 43-2 -..3475 175,20
@) @11)
Mischer

Die Mischer sind als Injektormischer ausgelegt und damit fiir den Einsatz von Propan/Sauerstoff
oder Erdgas/Sauerstoff geeignet. Fiir alle DiisengréBen wird der gleiche Mischer verwendet.

=)

" O kﬂjﬂpw 4
Typ Bestell-Nr. €/st.
4900 ...
Mischer F-43/Propan ..3478 50,25
Mischer B-43-N/Erdgas (Injektorbrenner) ...3480 64,75
o11)

Alle Preise in € ohne MwS5t.
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Mischrohr Zwischenstiick
Die Mischrohre sind aus rostfreiem Stahl. Der groBe Innendurchmesser ge- Das Zwischenstiick besteht aus Messing und erméglicht damit das Wechseln
wahrleistet einen direkten Durchfluss des Gasgemisches zu der Heizdiise. der Heizdiisen auch im warmen Zustand des Brenners.

< <

,_
r
4
f,.._.—m—-—vf Typ Bestell-Nr. €/5t.
4900 ...

Typ Lénge Bestell-Nr. €/St. b n. 35
mm 4900 ... 011)
2393-1F 915 ..3482 98,80
2393-2F 710 ..3483 80,60 .
i oo “ves  asss  ENtrostungsbrennereinsatz
2393-4F 275 ...3485 40,20 Flammbrennereinsatz fiir Entrostungsarbeiten von 50, 100 und 150 mm Brei-
©11)

te, wobei auswechselbare Frontplatten die Diisenbohrungen schiitzen und
den optimalen Abstand zum Werkstiick halten. Fiir den Einsatz mit Propan/

Mehrflammen-Heizdiise Erdgas.

- é.“

. :( : DE

Serie 2290-H HARRIS ) g.g
Hochleistungs-Mehrflammenheizdiisen zum Anwarmen mit Propan/Erdgas. 'd'“

Typ Durchfluss Propan/  Bestell-Nr. €/5t.
Erdgas 4900 ...
Ilh Typ Breite Durchfluss Propan/ Bestell-Nr. €/5t.

Mehrflammenheizdise 2290-H1 1000/2000 ...3491 41,10 mm Erdgas 4900 ...
Mehrflammenheizdise 2290-H2 1500/3200 ..3492 41,10 Ith
Mehrflammenheizdise 2290-H3 2200/5700 ...3493 54,50 REP-43-2 50 700/1050 ...3496 247,10
Mehrflammenheizdiise 2290-H4 3600/7100 ...3494 90,90 RBP-43-4 100 1850/2500 ...3497 399,00
Mehrflammenheizdise 2290-H5 4300/10000 ...3495 109,00 REP-43-6 150 3000/4150 ...3498 521,00

11) ©11)

Griffstiick Modell 543-D

Nach EN 1SO 5172. Der Handgriff Modell 543-D erméglicht das Kombinieren von Schneiden, SchweiBen, Léten und
Anwarmen. Mit der ergonomisch gestalteten Form und der Anordnung der Ventile an der Vorderseite ist der Handgriff
bequem zu bedienen.

<> .

Anschluss Anschluss Linge Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
Sauerstoff Brenngas mm kg 4900 ...
G 1/4RH G 3/8LH 21 0,51 ...4080 89,00
011)

Die Schweil-Profis _y/ ————— e
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Schneideinsatze Modell 73-3

Fiir Sauerstoff-Acetylen.
Schneidbereich bis 150 mm.

Merkmale/Besonderheiten:

e Geschmiedeter Kopf — resistent gegen Beschadigung

e Dreieck-Anordnung der Rohre steht fiir Leichtigkeit und
hervorragende Widerstandsfahigkeit

o Geldtete Rohrverbindungen verhindern Undichtigkeit

o Brenner-Uberwurfmutter schiitzt den Diisensitz sowie

0-Ringe vor Beschadigung
e Geschmiedeter Schneidsauerstoffhebel fiir ausgezeichnete Festigkeit
e Ease-on-Schneidsauerstoffhebel fir reibungslosen Arbeitsbeginn

Schneideinsatze gasemischend,
mit Federhebel, Modell 59-3

Fiir Schneiddiisen Typ 8290.
Schneidbereich bis 150 mm.

Merkmale/Besonderheiten:
e Geschmiedeter Kopf - resistent gegen Beschadigung
e Dreieck-Anordnung der Rohre steht fiir Leichtigkeit und
hervorragende Widerstandsfahigkeit
e Geldtete Rohrverbindungen verhindern Undichtigkeit
o Brenner-Uberwurfmutter schiitzt den Diisensitz sowie O-Ringe vor Beschadigung
e Geschmiedeter Schneidsauerstoffhebel fiir ausgezeichnete Festigkeit
e Ease-on-Schneidsauerstoffhebel fiir reibungslosen Arbeitsbeginn

Typ  Kopf Spezifikation  Lange Gewicht  Bestell-Nr. €/st.
4 mm kg 4900 ...
73-3 90 mit Federhebel 227 0,64 ...4085 127,80 N
: T Kopf L& i i
733V 90 mitDrehventl 227 0,65 ...4090 127,80 P i ok Ge:;‘ht Bi’g"gg Nr. st
{ohne Abb.)
73-38 180  mitFederhebel 253 0,63 ...4095 180,20 59-3 20 235 0,65 ..-4990 142,60
{ohne Abb.) 59-38 180 260 0,65 ...4995 215,70
(o11) ©171)

Pulverauftragsbrenner zum Pulverflammspritzen Modell 187

Fiir Sauerstoff-Acetylen.

Metallspritzen mit kobalt-, nickel- und eisenhaltigem Pulver,

Wolframcarbid und Tribaloy.

s Anwendung mit Acetylen

» Sicherheitssystem, um das Eindringen von gemischten Gasen
in den Pulverbehalter zu vermeiden

» SchweiBeinsatz kann um 360° gedreht werden, um das Sprii-
hen in alle Richtungen zu ermdglichen

Lieferung inklusive Pulverbehalter und 3 Diisen,

(18790-45H, 18790-48H, 18790-53H).

Typ Linge Gewicht  Bestell-Nr. €/5t.

mm kg 4900 ...
187 484 0,75 ...5005 260,70
o11)
Ausfithrung Diise 18790-45H 18790-48H 18790-53H
Sauerstoff Druck bar 3-5 2-3,5 1,5-2,5
Acetylen Druck bar 0,5-0,8 0,3-0,5 0,2-0,4
Sauerstoff Durchfluss Ith 1125-1875 750-1300 600-1000
Acetylen Durchfluss  Ith 600-1000 400-600 300-500
Warmeenergie kcal/h 13550-18360 8130-11016 6780-9187

Alle Preise in € ohne MwS5t.
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Tragbare Brennschneidmaschine Handy Auto Plus mit elektrischer Ziindung

Die HANDY AUTO PLUS ist ein tragbarer, automatischer Handschneidbrenner
mit Ziindeinrichtung, mit der Gerad-, Schrag- und Konturenschnitte in allen
Positionen exakt ausgefiihrt werden kdnnen. Die Maschine kann sowohl an
horizontalen als auch an vertikalen Flachen, an Winkeleisen, H-Trdgern und
Rohren eingesetzt werden.

Automatische Ziindfunktion: Die HANDY AUTO PLUS verfiigt tiber eine auto-
matische Zindfunktion und eine SchnellschlieBeinrichtung fiir Vorwérmflamme
EIN/AUS. Die Flamme wird durch Betatigung des Entziindungshebels entfacht

und kann durch Driicken des Reset-Knopfs wieder geldscht werden. F : g
: ' . : Strom- Schneid- Schneidge-  Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
Einstellungen der jeweils vorhergehenden Anwendung bleiben erhalten. anschluss bereich  schwindigkeit kg 2909
v mm mm/min
Lieferumfang; 230/12 5-30 150-530 3,5 ..0011 1612,00
{025)

Grundgerat, Baugruppe Standardrad, Baugruppe Zusatzrad, Baugruppe
Schragrad 22°-45°, Kreisschneideinrichtung @ 30-120 mm, zusatzlicher
Handgriff, je eine Schneiddiise Gr. 0-1-2 fiir Acetylen, Netzgerat 230/12V,
Transportkoffer, Bedienungsanleitung.

<

Autogen-
4 technik

Zubehor Handy Auto Plus Zubehor Rohrbrennschneid-
(ohne Abb.) maschine PICLE 1 (ohne Abb.)

r Fiir Rohrdurchmesser > 600 mm.
HARRIS. :
[ =)

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4909 ... Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
Kreisschneideinrichtung groB, @ 120-500 mm ...0202 188,30 4909 ...
Fihrungsschiene mit 2 Haftmagneten 500 mm ...0010 222,80 Fahrungskette 1000 mm lang ...0190 67,10
(025) (025)

Rohrbrennschneidmaschine PICLE 1

Die PICLE 1 ist eine manuell betriebene, traghare Rohrbrennschneidmaschine mit einem Ketten- und Zahnrad-
antrieb, die mit ihrer kompakten Konstruktion auf die heutigen installierten Rohrleitungen und Arbeitsplatz-
bedingungen zugeschnitten ist. Die Maschine erzielt hervorragende Gerad- und Schragschnitte bis 45° bei
einer Materialdicke bis max. 50 mm

e Schneckenradantriebssystem ermdglicht Fasenschnitte
e Kann rasch an jeden Rohrdurchmesser angepasst werden, indem die Kettenldnge verandert wird

Lieferumfang:
Brennschneidmaschine, 2,4 m Fiithrungskette, je 3 Schneiddiisen Gr. 0-1-2 fiir Acetylen, Bedienungsanleitung.

<>

fiir Rohrdurchmesser Schneidbereich Schnittform Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
mm mm kg 4909 ...
114-600 (Standardkette) 100-600 I- oder V-Schnitte 9,0 ...0180 1963,00
(V-Schnitte bis 45°)
(025)

Die Schweil-Profis
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Rohrbrennschneidmaschine AUTO PICLE S mit elektrischem Antrieb,
mit Fernbedienung

Die Rohrbrennschneidmaschine AUTO PICLE S ist motorisiert und mit einer
Fernbedienung ausgestattet. Das spezielle Fiihrungssystem garantiert eine hohe
Schnittgenauigkeit bei groBen Rohrdurchmessern und an senkrechten Rohren.
Die Maschine ermdglicht Fasenschnitte und kann rasch an jeden Rohrdurchmes-
ser durch Anderung der Kettenlinge angepasst werden, Der Schneidvorgang
wird per Fernbedienung gesteuert, was die Arbeit fiir den Bediener erleichtert.

Lieferumfang: Rohrbrennschneidmaschine, 2,4 m Fiihrungskette, je 3 Schneid-
diisen Gr. 0-1-2 fiir Acetylen, Bedienungsanleitung.

<>

Stromanschluss fiir Rohrdurchmesser Schneidbereich Schneidgeschwindigkeit Schnittform Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
v mm mm mm/min mm kg 4909 ...
42 150-600 5-50 100-700 I- oder V-Schnitte 15 ..0218 4806,00
(025)

Bitte bei Bestellung Brenngasart (Acetylen, Propan) angeben.

Autogen-
4 technik

Zubehor Rohrbrennschneidma-
schine AUTO PICLE S (ohne Abb.)

<>

Beschreibung Rohrdurch- Bestell-Nr. €/5t.
messer 4909 ...
mm
Fuhrungsschiene D-600 mm 400-600 ...0220 753,00
Fahrungsschiene D-800 mm 600-900 0222 931,00
Fiuhrungsschiene D-1200 mm 900-1200 0224 1130,00
Fithrungsschiene D-1500 mm 1200-1500 ..0226 1321,00
Transformator 230 V-42 V = ..0214 282,50
(025)

Alle Preise in € chne MwSt.
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Rohrbrennschneidmaschinen CUTWELD

Die Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD zeichnet sich durch héchste Fiihrungs- und Schneidgenauigkeit, exzellente Schnittqualitat sowie einen robusten und
kompakten Aufbau aus. Mit Hilfe der Winkelskala am Brennerhalter ermaglicht die CUTWELD Schragschnitte bis 45°. Alle Modelle der Rohrbrennschneidmaschine

CUTWELD sind ebenfalls mit elektrischem Antrieb und Fernbedienung erhltlich.

Vorteile des elektrischen Antriebs:

* Schneidgeschwindigkeit stufenlos regulierbar von 0~700 mm/min mittels Potentiometer an der Fernbedienung

= Wahl der Schneidrichtung ,links" oder ,rechts” an der Fernbedienung
e Exzellente Schnittqualitat durch konstante Schneidgeschwindigkeit

Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD |

Technische Daten:

e Minimaler Rohr-Durchmesser: 70 mm

e Maximaler Rohr-Durchmesser: 120 mm

¢ Schneidbereich: 3-50 mm

e Brenngas: Acetylen oder Propan

e Schneidgeschwindigkeit (elektrisch): 0-700 mm/min

Lieferumfang:
Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD |, 3 Blockdiisen 3-50 mm fiir Acetylen

oder Propan, Bedienungsanleitung.

<

Strom- Antrieb Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
anschluss kg 4909 ...
v
- manuell 8,7 ...0290 1538,00
230 elektrisch (ohne Abb.) 13,7 ..0292 3222,00
(025)

Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD I

Technische Daten:

e Minimaler Rohr-Durchmesser: 110 mm

* Maximaler Rohr-Durchmesser: 260 mm

e Schneidbereich: 3-50 mm

* Brenngas: Acetylen oder Propan

e Schneidgeschwindigkeit (elektrisch): 0-700 mm/min

Lieferumfang: _
Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD I, 3 Blockdiisen 3-50 mm fiir Acetylen
oder Propan, Bedienungsanleitung.

)

Strom- Antrieb Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
anschluss kg 4909 ...
v
- manuell 13,2 ..0294 1771,00
230 elektrisch (ohne Abb.) 18,2 ..0296 3507,00
(025)

Die SchweiB-Profis
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\"- -

Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD Il
Technische Daten: .
o Minimaler Rohr-Durchmesser: 250 mm » Z/
s Maximaler Rohr-Durchmesser: 410 mm '
e Schneidbereich: 3-50 mm
* Brenngas: Acetylen oder Propan

o Schneidgeschwindigkeit (elektrisch): 0-700 mm/min

Lieferumfang:
Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD IlI, 3 Blockdiisen 3-50 mm fiir Acetylen

oder Propan, Bedienungsanleitung.

<>

manuell

Strom- Antrieb Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
anschluss kg 4909 ...
v
- manuell 154 ...0298 1905,00
230 elektrisch (ohne Abb.) 20,4 ...0300 3638,00
(025)

Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD IV

Technische Daten: A
e Minimaler Rohr-Durchmesser: 400 mm 4 __9
e Maximaler Rohr-Durchmesser: 1600 mm 3 >
e Schneidbereich: 3-50 mm ‘f‘g
e Brenngas: Acetylen oder Propan j;

e Schneidgeschwindigkeit (elektrisch): 0~700 mm/min

manuell

Lieferumfang:

Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD IV (mit Stahlband
600-1000 mm Rohr-@), 3 Blockdiisen 3-50 mm fiir Acetylen
oder Propan, Bedienungsanleitung.

£

Strom- Antrieb Gewicht Bestell-Nr. €/5t,
anschluss kg 4909 ...
v
- manuell 98 ..0302 1818,00
230 elektrisch (ohne Abb.) 14,8 ..0304 3552,00
(025)

Alle Preise in € ohne MwSt.

4/40.25
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Zubehor Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD IV (ohne Abb.)

<>

Beschreibung Bestell-Nr. €/st.
4909 ...
Stahlband fir Rohr 400-600 mm ...0306 145,00
Stahlband fiir Rohr 600-1000 mm ...0308 174,30
Stahlband far Rohr 900-1300 mm ..0310 208,30
Stahlband far Rohr 1200-1600 mm 0312 243,70
(025)

Rohrloch-Brennschneidmaschine KHC-600D

Die Rohrbrennschneidmaschine KHC-600D zeichnet sich durch ein kompaktes Technische Daten:
Design, leichtes Gewicht und Bedienerfreundlichkeit aus. Der Hauptanwen- Stromanschluss: 42 V {iber Transformator
dungsbereich ist das prézise Schneiden von T-Verbindungsbohrungen sowie (nicht im Lieferumfang enthalten)
Lochern an der Mantelseite von Rohrleitungen, Hochdruckbehaltern und Schneidgeschwindigkeit: 0,12-1,2 min
Wérmetauschern. Die KHC-600D kann einen Behalter sowohl innen als auch Schneidbereich: 5-50 mm
auBen schneiden und bietet dem Anwender den zusatzlichen Vorteil, Kreise und ~ Schnittform: |- und V-Schnitte
Gehrungen in Flachstahl zu schneiden. Effektiver Schneidkreis-@: 60-600 mm
Brennerhub: 0-100 mm
I( m)l Hauptrohr-@: 800 mm oder mehr (bei Standardgestell)
Gewicht: 26 kg
Lieferumfang:

Netzkabel, je 3 Schneiddiisen Gr. 0-1-2, Bedienungsanleitung.
Bestell-Nr. €5t
4909 ...
...0254 8180,00

Bitte bei Bestellung (025
Gasart angeben,

Die SchweiB-Profis

4/40.26

Autogen-
4 technik




Autogen-
4 technik

HARTLOTEN / AUTOGENTECHNIK

ALLES DABEI —VON PROPAN BIS O,

Propan/Sauerstoff-Lotkoffer Ergomax plus

Der Lotkoffer ist das ideale Kundendienstgerét und zeichnet sich durch die kompakte Bauweise und die gute Verstaumaglichkeit aus. Das Gerat ist sehr leicht
zu transportieren, da es beim Transport im Fahrzeug nicht erst demontiert werden muss. Die Bestiickung ist variabel und kann aus einer Vielzahl von Létein-

sétzen individuell zusammengestellt werden.

Standardzusammenstellung bestehend aus:
2-I-Sauerstoff-Flasche ungefillt, 425-g-Propan-Flasche ungefiillt, Druckminderer fiir Sauerstoff und Propan, Umfillstutzen fiir Sauerstoff und Propan,
Schlaucheinheit 4,5 m komplett mit Verschraubungen, Ergomax-Handgriff, 2 flexible Montageeinsatze (1-2 mm, 2-4 mm) + Schliissel, im Stahlblechkoffer,

Sicherheitseinrichtung fiir Brenngas.

Abmessungen: 600 x 360 x 135 mm (B x H x T), Gewicht: 17 kg.

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4912 ...
mit je 1 Hartl6t-Montageeinsatz 1-2 mm ..0010 542,00
+ 2-4 mm
..0020 548,00

mit 1 Hartlét-Montageeinsatz 2-4 mm
+ 1 Weichléteinsatz

{041)

4/40.27
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Propan/Sauerstoff-Hartlotgerat im Stander PS 88

Eine robuste Konstruktion zeichnet dieses Gerat aus. Samtliche Armaturen sind
durch die Bauweise hervorragend gegen Schaden geschiitzt. Der Inhalt der
Flaschen |3sst auch groBere Installationen zu. Durch einfaches Auffiillen der

Flaschen ist das Gerat schnell wieder einsetzbar.

Standardzusammenstellung bestehend aus:

Tragegestell mit Druckmindererschutz und Aufnahme fiir die Loteinsatze,

5-I-Sauerstoff-Flasche ungefiillt, 425-g-Propan-Flasche ungefiillt,
Druckminderer fiir Sauerstoff und Propan, 4,5 m Schlaucheinheit mit

Verschraubungen, Ergomax-Handgriff, 2 flexible Montageeinsatze (1-2 mm,

2—4 mm) mit Halterung, Sicherheitseinrichtung fiir Brenngas.
Abmessungen: 280 x 700 x 180 mm (B x H x T), Gewicht: 18 kg.

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4912 ...

PS5 88 mit je 1 Hartlt-Montageeinsatz 1-2 mm ...0050 648,00 =

T
+2-4 mm o=
PS 88 mit 1 Hartl6t-Montageeinsatz 2-4 mm ...0060 656,00 k= §
+ 1 Weichléteinsatz L

041) =

Propan/Sauerstoff-Hartlétgerat Ergomax eco

Der Ergomax Eco ist mit seinen minimalen Abmessungen (600 x 200 x 130 mm)
der ,kleine Bruder"” des bewahrten tragbaren Hartlotgerates PS 88. Komplett
im Gestell Iasst auch er sich leicht und komfortabel transportieren und unter der

Werkbank oder im Schrank verstauen.

Standardzusammenstellung bestehend aus:
2-1-Sauerstoff-Flasche ungefilllt, 425-g-Propan-Flasche ungefiillt,
Druckminderer fiir Sauerstoff und Propan, 4,5 m Schlaucheinheit mit

Verschraubungen, Ergomax-Handgriff, 1 Hartlot-Montageeinsatz 1-2 mm,

Stahltragegestell, Sicherheitseinrichtung fiir Brenngas.

Bestell-Nr. €/5t.
4912 ...
..0065 448,00
041)

Die SchweiB-Profis
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Propan/Sauerstoff-Hartlétgerat Modell 85

Das Modell 85 ist das groBte tragbare Hartlétgerat von Greggersen. Es ist kon-
zipiert fiir 5-1-Sauerstoff-Flaschen und 5-kg-Propan-Flaschen. Durch diese groBe
Ausfiihrung ist das Gerat besonders fiir ldngere Lotdauer geeignet. Komplett im
Gestell lasst sich auch das Modell 85 komfortabel transportieren. Das Gerdt ist
ebenfalls in der Ausfiihrung Acetylen/Sauerstoff lieferbar!

Standardzusammenstellung bestehend aus:

Druckminderer fiir Sauerstoff und Propan, 4,5 m Schlaucheinheit mit Verschrau-
bungen, Ergomax-Handgriff, 2 flexible Montageeinsétze (2-4 mm, 4-6 mm);
Stahltragegestell fiir 5--Sauerstoff- und 5-kg-Propan-Flaschen,
Sicherheitseinrichtung fiir Brenngas.

Bestell-Nr. €/5t.
4912 ...
...0066 540,00
041)

Gerdt wird ohne Flaschen ausgeliefert.

Kleinbrenner Micromax (Ergomax-kompatibel)

Der Micromax ist ein ergonomischer Kleinstbrenner, der auf die speziellen
feinmotorischen Bediirfnisse in Dentallaboren, Madellbauwerkstétten, der Elek-
tro- und Elektronikindustrie und der Schmuckindustrie zugeschnitten ist. Durch
seinen extrem scharf abgegrenzten Flammenkegel ist der Micromax besonders
fiir die punktférmige Erwérmung kleiner Bauteile und zur Anbringung feinster
SchweiB- und Létnahte geeignet. Die geringe GroBe des Handgriffes ermég-
licht ein komfortables Arbeiten, auch an sehr schwer erreichbaren Stellen. Die Einsatz filr Micro-Kleinbrenner
speziellen Nadelventile lassen eine besonders prazise und leichte Einstellung der

Flamme zu.
Gewicht: 150 g (ohne Schlaucheinheit).

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.

g 4912 ...
Micromax-Kleinbrenner mit Mikro-Schlauch 2 m ...0090 128,00
DN 3,2x 1,8 mm
Einsatz fur Micro-Kleinbrenner ...0075 45,00

041)

Micromax-Kleinbrenner mit Mikro-Schlauch 2 m DN 3,2 x 1,8 mm

Alle Preise in € ohne MwS5t.

4/40.29




Micromax-Set im Blechkasten

e Set im Blechkasten fiir Propan/Sauerstoff: bestehend aus Handgriff und
Schlauch 2 m, Micro-Einsatz mit Schnellwechselverschluss, 4 Nadeldiisen
fiir Propan Gr. 1-4

e Set im Blechkasten fiir Acetylen/Sauerstoff: bestehend aus Handgriff und
Schlauch 2 m, Micro-Einsatz mit Schnellwechselverschluss, 3 Diisen fir
Acetylen Gr. 1-3

= Set im Blechkasten fiir Acetylen oder Propan/Sauerstoff: bestehend aus
Handgriff und Schlauch 2 m, Micro-Einsatz mit Schnellwechselverschluss,
2 Nadeldisen fiir Propan Gr. 1-2 und 2 Diisen fiir
Acetylen Gr. 1-2

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.

4921 ...
Set Propan/Sauerstoff ...0100 238,00
Set Acetylen/Sauerstoff (ohne Abb.) ..0110 260,00
Set Acetylen und Propan/Sauerstoff (ohne Abb.) ...0120 248,00

(041)

Einsatze und Zubehor fiir Micromax

Fiir die Brenngase Propan, Erdgas und Wasserstoff stehen Nadeldiisen in
4 GroBen zur Verfigung. Der Arbeitsbereich betragt je nach DiisengroBe
von 0,05 bis 2 mm Werkstlickstarke.

Bestell-Nr. €/Satz
4912 ..
...0080 5,60
(041)
Diiseneinsdtze fiir Acetylen bitte anfragen.

Propan/Acetylen-Sauerstoff-Gassparer

Der Gassparer ist eine zusatzliche Sicherheitseinrichtung fiir festeingerichtete
Autogen-SchweiB- und Lotarbeitsplatze. Er ist fiir ein kurzfristiges Abschal-

ten der Gaszufuhr wahrend des Arbeitens konzipiert und ermdglicht eine
energiesparende und sichere Handhabung des Brenners. Neben dem Vorteil der
erheblichen Einsparung der kostbaren Brenngase bietet der Gassparer auch eine
groBe Arbeitserleichterung: Der Brenner muss nach der Unterbrechung nicht
wieder neu reguliert werden. Ganz-Messing-Ausfiihrung mit verstarktem Hebel
zum Anbau an die Werkbank.

Bestell-Nr. €/5t.
4912 ...
...0085 148,00
(042)

technik

Set Propan/Sauerstoff

4 Autogen-

Standardzusammenstellung bestehend aus:
Gerdt mit Ventil und sparsamer Ziindflamme (Pilotflamme).
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Weiteres Zubehor zum Micromax und Ergomax

Passend zu den Handgriffsystemen Ergomax und Micromax bieten wir neben den Standard-Hartléteinsdtzen
auch Weichléteinsatze fiir das Loten ohne Sauerstoff (z. B. fiir die Trinkwasserleitungs-Installation) und An-
warmeinsatze zum groBfléchigen Erwirmen von Werkstiicken an. Nachfolgend finden Sie nur eine Auswahl
der gangigen Einsatze. Auf Anfrage erhalten Sie auch Einsétze in anderen GroBen!

Standardeinsatz

Weichléteinsatz Anwarmeinsatz

Flexibler Loteinsatz

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4912 ...
Weichloteinsatz mit automatischer Sauerstoff-Regulierung ...0260 43,00
Anwarmeinsatz 4-6 mm (Propan/Sauerstoff) ...0270 50,50
Flexibler Loteinsatz 1-2 mm (Propan/Sauerstoff) ...0300 25,00
o Standardeinsatz 1-2 mm (Propan/Sauerstoff) ..0220 25,00
e 042)
[—
£5
<2
<
Autogenschlauch, Meterware Allbrennschlauch, Meterware
Fiir Sauerstoff/Brenngase nach DIN EN 1SO 3821, in extrudierter Ausfiihrung, Fir alle Brenngase einschlieBlich Fliissiggase nach EN 559 und DIN 8541

hochflexibel, jedoch knickfest. EPDM-Qualitat.
e Temperaturbestandig von —20 °C bis +70 °C
e Rollenldnge: 50 m

sowie Propan/Butan und Wasserstoff.
o Temperaturbestandig von —20 °C bis +70 °C
* Rollenlange: 40 m

Gasart Abmessung Kennfarbe  Bestell-Nr. €m Abmessung Bestell-Nr. €m
mm 4912 ... mm 4912 ...
Acetylen 9,0 x 3,5 (auBen 16 mm) rot ...0810 1,76 6,0 x 3,5 (auBen 13 mm) ...0860 6,20
Sauerstoff 6,0 x 5,0 (auBen 16 mm) blau ...0820 1,82 9,0 x 3,5 (auBen 16 mm) ...0870 7,80
(950) (950)

Zwillings-Autogenschlauch, Meterware

Zwillings-Autogenschlauch fiir Sauerstoff/Brenngase nach DIN EN ISO 3821, in
extrudierter Ausfiihrung, hochflexibel, jedoch knickfest.

s EPDM-Qualitat

e Schlauche geklebt

» Temperaturbestandig von —20 °C bis +70 °C

e Rollenlénge: 50 m

Abmessung Bestell-Nr. €'m
mm 4912 ...
6,0 x 5,0 und 9,0 x 3,5 (auBen 16 mm) ...0800 3,50
6,0 x 3,5 und 6,0 x 3,5 (auBen 13 mm) ...0801 3,90
(950)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Autogengarnitur/-Zwillingsgarnitur

Acetylen- (9,0 x 3,5 mm) und Sauerstoffschlauch (6,0 x 5,0 mm), beidseitig mit Tiille und Uberwurfmutter
G 1/4" R bzw. G 3/8" L.

* Autogengarnitur: Schlduche mit Schlauchverbinder

» Autogenzwillingsgarnitur: Schlduche vulkanisiert

Lange Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
m 4912 ...

5 Autogengarnitur ...0660 @ 61,30
10 Autogengarnitur ...0670 ® 90,75
15 Autogengarnitur ...0680 @ 120,80
20 Autogengarnitur ...0690 @ 150,35
30 Autogengarnitur ..0695 @ 205,80
40 Autogengarnitur ..0700 ® 302,85
5 Autogenzwillingsgarnitur ..0720 @ 52,05
10 Autogenzwillingsgarnitur ..0730 @ 82,40
15 Autogenzwillingsgarnitur ...0740 @ 110,25
20 Autogenzwillingsgarnitur ..0750 @ 159,80
30 Autogenzwillingsgarnitur ...0755 @ 223,35
40 Autogenzwillingsgarnitur ..0760 @ 331,05

(950)

Autogengarnitur/-Zwillingsgarnitur

Acetylen- (4,0 x 3,5 mm) und Sauerstoffschlauch (4,0 x 3,5 mm), beidseitig mit Tiille und Uberwurfmutter
G 1/4" R bzw. G 3/8" L.

© Autogengarnitur: Schlduche mit Schlauchverbinder

» Autogenzwillingsgarnitur: Schlduche geklebt

Autogen-
4 technik

Lénge Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
m 4912 ...

5 Autogengarnitur ...0661 34,90
10 Autogengarnitur ...0662 51,50
15 Autogengarnitur ...0663 68,00
20 Autogengarnitur ...0664 84,40
25 Autogengarnitur ...0665 101,00
30 Autogengarnitur ...0666 117,60
40 Autogengarnitur ...0667 150,60

5 Autogenzwillingsgarnitur ...0668 33,40
10 Autogenzwillingsgarnitur ...0669 47,80
15 Autogenzwillingsgarnitur ...0672 62,30
20 Autogenzwillingsgarnitur ...0673 76,70
25 Autogenzwillingsgarnitur ..0674 91,20
30 Autogenzwillingsgarnitur ...0675 105,60
40 Autogenzwillingsgarnitur ...0676 134,40

(950)

Propangasschlauch, Gummi

In extrudierter Ausfiihrung, gefertigt nach DIN 4815, Teil 1 mit DVGW-Zulassung. Alterungs-, ozon- und witterungsbestandig.
o Seele: NBR, schwarz, flissiggashestandig

o Einlage: spiralisierend, synthetische Textilfaden

e Decke: synthetische Elastomere, orange, glatt selbstverlgschend
e Betriebsdruck: MD bis 6 bar, HD bis 30 bar

= Temperaturbereich: 0 °C bis +70 °C

e Rollenldnge: 50 m

Abmessung Ausfiihrung Bestell-Nr. €/m
mm 4912 ...
6,3%3,5 MD ...0830 2,58
90x35 MD ...0840 2,85
40x4,0 HD ...0677 1,96
6,3x5,0 HD ...0850 3,85
(999,950}

Die SchweiB-Profis
4/40.32
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Schlauchaufroller fiir SchweiBtechnik

Pulverbeschichtete Stahlblechkonstruktion mit Zwillingsschlauch (DIN 8541) fiir Sauerstoff und Acetylen
zur Montage an Winde, Decken oder direkt am Flaschenwagen mit einem flexiblen Schlauchauslaufarm.

Abmessungen (BxTxH): 564 x 241 x 524 mm.

Medium Schlauchanschluss Betriebsdruck max. Lange Gewicht  Bestell-Nr. €/5t,
Zoll bar m kg 4905 ...
SauerstoffiAcetylen 1/4 20 20 23,45 ..6517 @ 450,00
(030)

Profi-Spezial

Weitere Informationen und Spezialwissen zu
Autogen-Schneiden finden Sie auf Seite 4/40.41

SchweiBspiegel

Stahlspiegel-MaBe: 80 x 70 x 1,0 mm.

Ausfiihrung Bestell-Nr.
4980 ...

mit Draht-Schlaufengriff, durch selbstklemmenden ..6001 @

Kugelzapfen nach allen Seiten einstellbar

mit Haftmagnet, biegsamer Flex-Spiralhalter ..6921@

Ersatz-SchweiBspiegelblatter, Stahl 1,0 mm, ..6941@

hochglanzvernickelt

Gasanziinder und Ziindsteine

Beschreibung Bild-Nr.  Bestell-Nr. €/5t.
4905 ...

Biigelgasanzinder mit Walzenfeile, 1 ...6601 @ 3,35

Zandstein 3 x 20 mm

Pistolengasanziinder, 2 ...6626 @ 5,30

Zindstein 2,2 x 5 mm

Piezo-Gasanzinder 3 ...6665 @ 12,55

Ersatzziindsteine 2,2 x 5 mm, 4 ..6726 @ 8,15

gepackt zu 100 Stk.

Ersatzzindsteine 3 x 20 mm, 5 ...6706 ® 13,00

gepackt zu 50 Stk.

(301)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Doppelgewindestutzen

Aus Messing, beidseitig mit Innenkonus nach DIN 8542.

Doppelabzweigventil
Aus Messing, nach DIN 8542,

Gewinde Bestell-Nr. €/St.
4905 ...

G 1/4"R ..7201 @ 2,35

G3/8" L w1221 @ 3,20

G3/8"RaufG 1/4" R 7241 @ 3,15

G3/8"RaufG3/8"L wi261 @ 3,40
(301)

Brennerschliissel

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4905 ...
Sauerstoff G 1/4" R ..6802 @ 36,75 Bestell-Nr. €/5t,
Sauerstoff G 3/8" R ...6803 @ 36,75 4905 ...
Brenngas G 3/8" L ...6804 @ 36,75 ..7282 @ 9,45
301) (301)
Schlauchverbindungsrohr Doppelschlauchklemme

Aus Messing, nach DIN 8542, — S
g‘ﬁ
-
m 28
— —h S - v
Kunststoff Leichtmetall Stahl, verzinkt
Abmessung Bestell-Nr. €/st. Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
v 4905 ... 4905 ...
4x4 --6900 @ 1.50 Kunststoff 13/13 mm 7305 @ 0,80
6x6 --6921@ 1,70 Kunststoff 16/16 mm .7316 @ 0,65
9x9 69410 1.95 Leichtmetall 13/13 mm .7325@ 1,90
Go1) Leichtmetall 16/16 mm .7336e 2,00
Stahl, verzinkt ..7345 @ 0,80
13/13 mm
- Stahl, verzinkt ..7355 @ 0,80
Schlauchtiille vt
. 301
Aus Messing, nach DIN 8542, ‘m (301)
sl "
E GEKA®-Schlauchschellen ,W2
a— A, y }
Chromstahl
Anschliisse Bestell-Nr. €/5t. * W2, DIN 3017
4905 ... * Band und Schraubengehause aus rosthe- / f
4,0xG 1/4" 7000 ® 1.30 standigem Chromstahl 1.4016 ' ‘ \
63xG 1/4" ~70210 :':‘; o Sechskantschraube mit Kreuzschlitz, aus ' J
4,0x G 3/8" .7040 @ : s . _
tahl blau chromatiert P~
6,3xG 3/8" ..7061 @ 1,80 ) f \ f :
9,0x G 3/8" .7081@ 1,50 © Bandbreite 9 mm 3 é _ w *
P—3
07 8 GEKA -~
- Spannbereich Bestell-Nr. €/st. T& %’
4
Uberwurfmutter bl o
812 7402 @ 0,60
Aus Messing, nach DIN 8542. 10-16 ..7407 @ 0,65
12-22 7418 @ 0,65
16-25 .7428 @ 0,70
20-32 .7438 @ 0,75
- 25-40 7448 @ 0,80
Gewinde Bi;};"“’- B 32-50 74588 085
40-60 ..7468 ® 0,90
G 1/4"R ~7101@ 115 50-70 .7478 @ 1,00
G1/a"L ~7121@ 15 60-80 ..7488 @ 1,05
G3B"R e 1l 70-90 74980 1,10
G3/8" L ~71610 ”51 80-100 ..7508 @ 1,20
Gon 100-120 .T518@ 1,35

(301)

Die SchweiB-Profis
4/40.34
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1-Ohr-Schlauchklemme 2-Ohr-Schlauchklemme

» Werkstoff: Stahl verzinkt 4 ‘ » Werkstoff: Stahl verzinkt
o\
[V
&,e kf
Spannbereich Bestell-Nr. € >
mm 4905 ...
7-9 ...7580 0,25 Spannbereich Bestell-Nr. €/5t. O
8-10 ..7581 0,25 mm 4905 ...
-1 71582 0,25 7-9 w7363 @ 0,40
10-12 7583 0,25 9-1 ~.7564 @ 0,45
11-13 ..7584 0,25 11-13 ..7566 @ 0,45
12-14 ...7585 0,35 13-15 -.7567 ® 0,50
14-16 ...7586 0,35 15-18 «.71569 @ 0,60
16-18 7587 0,35 17-20 w1571 @ 0,65
(950) (301)

Rabitz- oder Montagezange

Fiir frontale und seitliche Montage von Ohrklemmen. Kopf blank poliert,
Handgriff gummiert.

Autogen-
4 technik

Bestell-Nr. €/5t.

4905 ...
0727 53,80

(950)
Wandschlauchhalter

Universal einsetzbar fiir Schlduche und Kabel. Schonende Behandlung der
Schliuche durch abgerundete Auflageflache. Anbringung an Maschine, Wand
und Regal mdglich.

e Werkstoff: Aluminium-Druckguss

Abmessungen Bestell-Nr. €/5t.
(LxBxH) 4950 ...
mm
188 x 70 x 147 ...3050 9,50
266 x 108 x 201 ...5060 23,30

Alle Preise in € ohne Mw5t.
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40)

Komplett feuerverzinkt, mit abschlieBbaren Fliigeltiiren, Ausfiihrung nach TRG 280, somit bei AuBenaufstellung keine zusatzliche Beliiftung notwendig. Stabile Rah-
menkonstruktion mit Gitterverkleidung, Dach und Riickwand aus verzinktem Profilblech, fiir Bodenbefestigung vorbereitet. Geeignet zur Lagerung von Gasflaschen-
paletten, Einzelflaschenlagerung mit Haltebiigel und Sicherungskette fiir jeweils 4 Flaschenreihen. Zerlegte Anlieferung mit Montageanleitung.

Bodengruppe mit verzinkter Stellflache aus Gitterrosten, Bauhéhe 120 mm

separat bestellen.

TRG 280 (Technische Regeln Druckgase):

5.1.1. Als Lager im Freien gelten auch solche, die mindestens nach zwei
Seiten offen sind.

5.1.5. Die Lager diirfen dem allgemeinen Verkehr nicht zugénglich sein.

5.2. Lager in Raumen.

5.2.2. Die AuBenwande von Lagerrdaumen missen mindestens

feuerhemmend sein.

RIS

Rotherm Mechanical Systzms =
=
Y=
£E
I
<
Gasflaschenschrank GS-8 mit Bodengruppe BG-8 und Auffahrrampe
Typ GesamtmaBe Bx Tx H Lagerkapazitét 33-kg-Flaschen Bestell-Nr. €/5t.
mm © 220 mm 4905 ...

GS5-8 970 x1460 x 2060 3 Reihen & 4 Gasflaschen ... 7631 1288,00

GS-15 1660 x 1460 x 2060 1 Gasflaschen-Palette + 4 Gasflaschen oder 2 x 3 Reihen & 4 Gasflaschen .. 7633 1750,00

GS-30 3160 x 1460 x 2060 2 Gasflaschen-Paletten + 8 Gasflaschen oder 4 x 3 Reihen a 4 Gasflaschen ...7635 2317,00

037)

Bodengruppe

Bodengruppen fiir Gasflaschenschranke Typ GS-8, GS-15, GS-30.

.
FAotherm Mechanical Systems

Typ Bauhéhe Bestell-Nr. €/5t.
mm 4905 ...
BG-8 120 7637 465,00
BG-15 120 7639 618,00
BG-30 120 7641 ?Hl:;f?) Gasflaschenschrank GS-30 mit Bodengruppe BG-30
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Auffahrrampe
Auffahrrampe fiir Gasflaschenschrank Typ GS-8, GS-15, GS-30. i
- %
Rotherm Mecharical Systeme g
-
g
K
Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4905 ...
verzinkt, 750 x 900 x 120 mm ...7643 257,00
(037) Gasflaschenschrank GS-8 mit Bodengruppe BG-8 und Auffahrrampe

Stapelgestell fiir Gasflaschen

Komplett feuerverzinktes Stapelgestell, Gasflaschen 2-fach stapelbar, geeignet
fiir 12 x 11-kg-Flaschen oder 20 x 5-kg-Flaschen.

us A

Rotherm Mechanical Systems

g~ e

Autogen-
4 technik

Typ GesamtmaBe BxTx H Bestell-Nr. €/5t.
mm 4905 ... ! |
GS-REG 1300 x 1000 x 850 ...7645 309,00 -
(037) ! =

Propangasflaschendepot

» Fliissiggasflaschenschrank mit Riickwand, Bodenrost und Zwischenrost

® Seiten und Tiir aus Lochblech

s Zerlegte Anlieferung zur bauseitigen
Montage

s Komplett verzinkt

RIVEK

Ratharm Mechanical Systams

FGS-2

Typ GesamtmaBe Bx TxH  Lagerkapazitét Bestell-Nr. €/5t.

mm 11-kg-Flaschen 4905 ...
FGS-1 840 x 690 x 1500 10 ...7655 515,00 FGS-1
FG5-2 1680 x 690 x 1500 20 ...7660 900,00
(037)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Flaschenstéander

Profilstahl-/Stahlblechkonstruktion, pulverbeschichtet, Kettensicherung, Bohrung
fiir Verbindung und Wandbefestigung. Farbe: RAL 5010 enzianblau.

VARIOfit

Die perfekte Form ¢

Typ Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4905 ...
fk-1001 2 x 40/50-I-Flaschen 7651 124,90
(033)

Stahlflaschenkarre fiir Propangasflaschen

Pulverbeschichtet RAL 5010 enzianblau, mit Kettensicherung.

VARIOfit gy

Autogen-
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Typ FlaschengréBe Bereifung Reifen-@ Bestell-Nr. €5t
mm 4905 ...

fk-1204/11 1 x Propangasflasche 320 mm Vollgummi 250 k] 139,80

-11kg
fk-1206/11 1 x Propangasflasche 320 mm Luft 260 ..7733 139,80

-11kg
fk-1204/33 1 x Propangasflasche 320 mm Vollgummi 200 ..7738 139,80

-33kg fk-1204
fk-1206/33 1 x Propangasflasche 320 mm Luft 260 7737 139,80 fk-1206

- 33kg

(033)

Stahlflaschenkarre

Pulverbeschichtet RAL 5010 enzianblau, mit Kettensicherung.

VARIOfit gy
TOV

Typ FlaschengréBe Bereifung Reifen-0 Bestell-Nr. €/5t.
mm 4905 ...
fk-1200 1 x 20, 40 oder 50 Liter Vollgummi 250 ...7706 116,90  {k-1200
fk-1201 1 x 20, 40 oder 50 Liter Luft 260 ...7726 116,90
033) fk-1201

Die SchweiB-Profis
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40

Doppel-Stahlflaschenkarre, 10 |

Pulverbeschichtet RAL 5010 enzianblau, mit Kettensicherung.
)
VARIOfTt A
Die perfekte Form e
119,
Typ FlaschengréBe  Bereifung  Reifen-0 Bestell-Nr. €/5t.
mm 4905 ...
fk-1000  2x 10 Liter  Vollgummi 200 ...7736 115,90
(033)

Doppel-Stahliflaschenkarre, 20/40 |

Pulverbeschichtet RAL 5010 enzianblau, mit Kettensicherung (*mit SchweiBdrahtkdcher).

VARIOfit £\

Autogen-
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fk-1100/k-1101

fk-1300/fk-1301

Typ FlaschengréBe  Bereifung  Reifen-0 Bestell-Nr. €/5t.
mm 4905 ...
fk-1100 2 x 20 Liter Vollgummi 250 wl i3] 191,80
fk-1101 2 x 20 Liter Luft 260 w7756 191,80
fk-1300* 2 x 40 oder Vollgummi 400 ...1766 232,80
50 Liter
fk-1301* 2 x 40 oder Luft 400 W77 219,80
50 Liter
(033)

Stahlflaschenkarre mit Lenkrolle

Pulverbeschichtet RAL 5010 enzianblau, mit Kettensicherung. Mit
SchweiBdrahtkécher und einer zusatzlichen Stiitz-Lenkrolle.

VARIOfit

Die perfekte Form

fk-1302

fk-1303

Typ FlaschengréBe  Bereifung  Reifen-0 Bestell-Nr. €/st.

mm 4905 ...
fk-1302 2 % 40 oder Vollgummi 400 7776 298,70
50 Liter
- fk-1303 2 x 40 oder Luft 400 71781 285,80
50 Liter
(033)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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Werkzeugkasten
AbschlieBbar mittels Vorhangeschloss (nicht im Lieferumfang enthalten). Fiir fk-1000, 1100, 1101, 1300, 1301.

VARIOfit

Die perfekte Form

Abmessungen (L x B x H) Bestell-Nr. €/5t.

mm 4905 ...
460 x 205 x 153 ...7851 66,00

(033)

Gase und Gasflaschen
Informationen zur Euro-Norm DIN-EN 1089-3

Die Norm stellt ein System der Farbkennzeichnung von Gasflaschen dar, das Gasgemische fiir Inhalation sind speziell gekennzeichnet. 5;_;
eine zusatzliche Information tber die Eigenschaften des Gaseinhaltes (giftig, Die Farbe des zylindrischen Flaschenmantels ist in der Norm nicht festgelegt. E) -Fz..
. g . . . B . 5 =
brennbar, oxidierend, inert) liefert. Sie ist bereits erkennbar, wenn der Gefahr-  Um eine méglichst einheitliche Zuordnung zu Haupteinsatzgebieten zu erleich- e
gutaufkleber wegen zu groBer Entfernung noch nicht lesbar ist. Die verbind- tern, hat die deutsche Gaseindustrie folgende Farbgebung vereinbart: b
liche Kennzeichnung des Gaseinhaltes erfolgt auf dem Gefahrgutaufkleber. ~ Industriegase grau oder die gleiche Farbgebung wie die Schulter, jedoch
Die Farbkennzeichnung nach Norm ist nur fiir die Flaschenschulter festgelegt. nicht weiB. In der Ubergangszeit auch in der alten Kennfarbe.
Alle Schulterfarben, die sich gegeniiber der bisherigen Farbkennzeichnung — Medizin-/Inhalationsgase weiB
verandern, werden in der Ubergangszeit mit einem N (= Neu), zweimal gegen- - Sonder-/Spezialgase nicht festgelegt.
uberliegend auf der Flaschenschulter markiert.
Gase und Gasgemische werden nach der allgemeinen Regel gekennzeichnet. Die Norm gilt nicht fiir Biindel- und Trailerflaschen sowie fiir
Gebrauchliche Gase fiir industrielle und medizinische Anwendung sowie Feuerléscher und Gasflaschen fiir Fliissiggas.
Ist-Zustand Neu Ist-Zustand Neu Ist-Zustand Neu Ist-Zustand Neu
iiberwiegend iiberwiegend uberwiegend iberwiegend
blau /g weiB grau leuchtend- rot rot grau braun
blau ( N | blau grau griin rot rot grau grau
.grau | grau
Sauerstoff techn. Gemisch Argon/Kohlendioxid Wasserstoff Helium
dunkel- schwarz gelb kastanien- grau leuchtend- rot rot
griin grau gelb braun grau griin rot ‘ grau
dunkel- (dunkel- kastanien- grau (dunkel- b
griin griin, braun griin) ’
schwarz) (schwarz,
Stickstoff Acetylen  gelb) Druckluft Formiergas
grau leuchtend- grau grau grau dunkel-
grau griin grau grau grau griin
(schwarz) grau grau
(leuch- (dunkel-
tendgriin) griin)
Xenon, Krypton, Neon Kohlendioxid Argon
Wichtiger Hinweis: und enthalt, z. B. fiir technischen 6. Vollstandige Gasbenennung nach 8. Name, Anschrift und Telefon-
Die Farbkennzeichnung der Gase- Sauerstoff, die nachfolgend er- GGVS nummer des Herstellers
flaschen dient zur frithzeitigen lauterten Informationen: 7. Herstellerhinweis
Erkennbarkeit der Gaseeigenschaften ~ Zahlenerklarung:
(brennbar, oxidierend, giftig usw.). 1. Risiko und Sicherheitssatze
Die einzig verbindliche Kennzeich- 2. Gefahrzettel
nung des Gase-Inhalts erfolgt auf 3. Zusammensetzung des Gases bzw.
dem Gefahrgutaufkleber. des Gasgemisches
4. Produktbezeichnung des Her-
Der dargestellte Gefahrgutauf- stellers

kleber erfiillt die Anforderungen der 5. EWG-Nummer bei Einzelstoffen
kTranspurtvorschriften (GGVS/GGVE) oder das Wort ,Gasgemisch”
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\

Autogenschneiden

Trotz moderner thermischer Trennverfahren wie Laser- und Plasmaschneiden
gibt es fiir viele Falle technisch wie wirtschaftlich keine Alternative zum
autogenen Brennschneiden.

Autogenes Brennschneiden ist das thermische Schneidverfahren, das mit
Brenngas-Sauerstoff-Flamme und Schneidsauerstoff ausgefiihrt wird. Der
Werkstoff wird 6rtlich auf Entziindungstemperatur erwarmt und dort im
Schneidsauerstoffstrahl verbrannt. Die von der Heizflamme abgegebene und
die bei der Verbrennung des Werkstoffs entstehende Warme ermdglichen eine
fortlaufende Verbrennung im Schneidsauerstoffstrahl. Die Reaktion setzt sich
in die Tiefe und beim Bewegen in Vorschubrichtung fort. Die entstehenden
Oxide, vermischt mit Schmelze (auch Schneidschlacke genannt) werden vom
Schneidsauerstoffstrahl ausgetrieben. Dadurch entsteht die Schnittfuge.

Robuste Bauweise, einfache Bedienung und hohe Flexibilitat, konzipiert fiir
den rauen Alltag eines Schneidbetriebes.

e Arbeitsbreiten bis zu 2,5 m

e Vollautomatischer Ablauf des Schneidvorganges
e Vorschubgeschwindigkeit bis zu 10 m/min
 Markierverfahren: HF Korner, Pulvermarkieren

Werkstoffe kdnnen nur brenngeschnitten werden, wenn sie folgende
Voraussetzungen erfiillen:

Der auf Entziindungstemperatur erwarmte Werkstoff muss im Sauerstoff-
strom verbrennen und dabei leichfliissige Oxide bilden, die ausgeblasen wer-
den kdnnen. Die Entziindungstemperatur des Werkstoffes muss unterhalb
seiner Schmelztemperatur liegen. Die Verbrennungswarme des Werkstoffes
muss maglichst groB, die Warmeleitfahigkeit dagegen gering sein.

Diese Bedingungen erfiillen alle Baustahle, viele niedriglegierte Stahle und
Stahlguss sowie Titan.

In der Produktion von Bauteilen mit Senkrechtschnitten im Ein- und Mehr-
brennerbetrieb wird das Verfahren heute hauptsachlich im mittleren bis
oberen Dickenbereich von 20 bis 300 mm eingesetzt.

Doppelseitige Langsantriebe und eine patentierte Briickenkonstruktion
erlauben hohe Geschwindigkeiten und Beschleunigungen, um eine hohere
Genauigkeit und Qualitat zu gewéhrleisten, insbesondere bei engen Radien
und scharfen Ecken.

e Arbeitsbreiten bis zu 2,5m

» Positioniergeschwindigkeiten bis 15 m/min

e Hohe Schnittqualitét durch aufeinander abgestimmte Systemeinheiten
e Einfaches Be- und Entladen durch tiefergesetzte Laufbahn

4/40.41




Thermisches Spritzen

Unter Thermischem Spritzen versteht man ein Beschichtungsverfahren, bei
dem ein Spritzzusatz unter Verwendung einer der im Folgenden erklarten Me-
thoden aufgeschmolzen und auf eine Werkstoffoberflache geschleudert wird.
Hierdurch entsteht eine raue Oberflache, die ohne besondere haftvermittelnde
VorbereitungsmaBnahmen eine besonders gute Verankerung fiir nachfolgende
Beschichtungen darstellt.

Gegeniiber Schmelztauchiiberziigen besteht zudem der Vorteil, dass mit die-
sem Spritzverfahren Auftragungen auch auf gréBeren und fertig montierten
Stahlbauten vorgenommen werden konnen.

Aufgrund des Energietragers werden folgende Arten unterschieden:

Flammspritzen mit pulver-, draht-, stab- oder schnurférmigem
Spritzzusatz

Je nach verwendetem Zusatz spricht man vom Pulverflamm-, Drahtflamm-,
Stabflamm- bzw. Schnurstabspritzen. Bei all diesen Verfahren wird der Spritz-
zusatz mit einer Brenngas-Sauerstoffflamme geschmolzen und mit Hilfe eines
expandierenden Verbrennungsgases (bei Verwendung von Pulver) bzw. eines
Zerstaubergases (bei der Verwendung von Draht, Stab oder Schnur) auf das
Werkstiick geschleudert.

AUTOGENTECHNIK / INFo 40

Lichtbogenspritzen

Hier werden zwei gleiche oder unterschiedliche Spritzdrihte in einem elekt-
rischen Lichtbogen geschmolzen und mit Hilfe eines Zerstaubergases auf die
Werkstoffoberflache geschleudert.

Plasmaspritzen

Beim Plasmaspritzen wird ein Spritzpulver, das iiber einen externen Pulver-
forderer mit Hilfe eines Tragergases zugefiihrt wird, in einem Plasmastrahl
an- oder aufgeschmolzen und auf die Werkstiickoberflache geschleudert. Als
Plasmagase werden Argon, Wasserstoff, Helium und Stickstoff oder entspre-
chende Gemische verwendet.

Keine generelle Aussage ist dariiber zu treffen, welches Spritzverfahren fiir
welches Material das giinstigste ist. Jedoch wird bei Aluminiumschutzschich-
ten das Lichtbogenspritzverfahren empfohlen, da hier bessere Ergebnisse als
bei den sonstigen Spritzverfahren festgestellt werden konnten.

Leider konnen wir hier nur Kurzbeschreibungen der einzelnen Verfahren
geben. Bitte fordern Sie ausfiihrliches Informationsmaterial, gegebenenfalls
auch zu anderen Verfahren wie Detonationsspritzen, Hochgeschwindigkeits-
spritzen usw., an.

Die SchweiB-Profis

4/40.42

Autogen-
4 technik




40 NFO / AUTOGENTECHNIK

Profi-Wi

Wasserstrahlschneiden

Bei diesem Schneidverfahren werden die Werkstoffe mit einem feinen Wasser-  Um dies zu erreichen, ist es notwendig, dass das Wasser mit einer Spezial-

strahl mit bis zu dreifacher Schallgeschwindigkeit geschnitten, getrennt oder pumpe auf einen Druck von bis zu 4000 bar verdichtet wird. Mit einer Diise,

bearbeitet. mit einem Durchmesser von etwa 0,1-0,6 mm, wird zudem der feine Strahl
erzeugt.

Beim Wasserstrahlschneiden werden zwei Arten unterschieden:

5 - 5 . :

$% Reinwasserschneiden Abrasivwasserschneiden

z2 Wird ausschlieBlich mit Wasser geschnitten, sprechen wir vom Beim Schneiden von harteren Materialien, wie Glas, Steine, Edelstahle, Eisen-

= .Reinwasserschneiden”. und Nichteisenmetalle oder geharteter Stahl, wird dem Wasserstrahl ein
Typische Materialien, die mit diesem Verfahren geschnitten werden, Abrasivmittel (z. B. Granat) beigefiigt. Bei diesem Verfahren spricht man vom
sind Papier, Wellpappe, Textilien, Kunststoffe, Lebensmittel u. a. .Abrasivwasserschneiden”.

Hohe Schnittkantenqualitaten, ein sehr groBer Anwendungsradius beziiglich
Formgebung und Materialkombinationen sind Vorteile dieser Schneidtech-
nologie. Da ausschlieBlich gefiltertes Leitungswasser verwendet wird, ist das
Wasserstrahlschneiden sehr umweltfreundlich. Zudem handelt es sich um
ein Kaltschneideverfahren, so dass gewahrleistet ist, dass sich keine giftigen
Gase, wie sie bei Hitzeentwicklung entstehen, bilden konnen.
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KleinschweiBgarnitur 81411 - L
MAXI - Schaft-@ 15 mm (Profi S 89)

Anschlussgewinde M21,5 x 1,5, 2-fache 0-Ringabdichtung, Brenngas: Acetylen.
Garnitur bestehend aus: Griffstiick, Federhebel-Schneideinsatz, 3 Blockdisen,
2 Rohrmontageeinsatze 2-4 und 4—-6 mm, Filhrungswagen, Diisenreinigungs-
bohrer, 5 SchweiBeinsatze 0,5-9 mm komplett im Blechkasten.

CC2 rhéng

Bestell-Nr. €/5t.
4900...
...1800 576,30
(a10)

KleinschweiBgarnitur 81050

Autogen-
4 technik

Schaft-@ 15 mm (Profi S 89)

Anschlussgewinde M21,5 x 1,5, 2-fache 0-Ringabdichtung, Brenngas: Acetylen.
Garnitur bestehend aus: Griffstiick, 2 Rohrmontageeinsatze 2—4 und 4—-6 mm,
3 SchweiBeinsatze 2-9 mm komplett im Blechkasten.

KleinschweiBgarnitur

GCerhona 81411

Bestell-Nr, €/5t.
4900...
.. 1810 277,80
010)

KleinschweiBgarnitur 81231

Schaft-@ 15 mm (Profi S 89)

Anschlussgewinde M21,5 x 1,5, 2-fache O-Ringabdichtung, Brenngas: Acetylen.
Garnitur bestehend aus: Griffstiick, Federhebel-Schneideinsatz, Dise 8-20 mm,
Rohrmontageeinsatze 2-4 und 4—-6 mm, 3 SchweiBeinsatze 2-9 mm komplett
im Blechkasten.

GCe rhona
Bestell-Nr. €/5t,
4900...
..1820 420,40

o10)

KleinschweiBgarnitur 81171

Schaft-@ 15 mm (Profi S 89)

Anschlussgewinde M21,5 x 1,5, 2-fache 0-Ringabdichtung, Brenngas: Acetylen.
Garnitur bestehend aus: Griffstiick, Federhebel-Schneideinsatz, Diise 8—20 mm,
2 Rohrmontageeinsatze 2-4 und 4-6 mm, 3 SchweiBeinsatze 0,5-4 mm
komplett im Blechkasten.

GCe rhona
Bestell-Nr. €/5t.
4900...
..1830 420,40
o10)
J
RHOENA

Die Schweill-Profis
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Griffstiick, Schaft-@ 15 mm (Profi S 89)

" Mit Anschlussmutter und Schlauchtille.

GCR rhona

Bestell-Nr. €/5t.
4900...
1900 116,30
(010)

Federhebel-Schneideinsatz Schaft-@ 15 mm (Profi S 89)

Fiir Diisentyp B 10.

GCCErhong

Bestell-Nr. €/5t.
4900...
..1910 164,70
010)

- Alle Preise in € ohne MwSt.




Verchromter SchweiBeinsatz

Schlanke Bauart mit guter Wérmeableitung fiir Profi S 89.

AUTOGENTECHNIK / RHOENA -

Block-Brennschneiddiise B 10

Fiir Acetylen-Injektor-Schneideinsatze Profi S 89, Diise unverchromt.

GCR rhona GC@ rhona
GroBe SchweiB-Bereich Bestell-Nr. €/5t.
mm it Schneid- Sauer-  Brenn-  Sauer- Brenngas-  Bestell-Nr.  €/St.
1 0,5-1,0 -.2100 38,00 Bereich  stoff- gas- stoff-  Verbrauch 4900 ...
2 1,0-2,0 w2110 38,00 Druck Druck  Verbrauch
3 2,0-4,0 ..2120 38,00 mm bar bar m3/h mé‘h
= 3,0-5,0 ..2130 38,00 1-3 2,0 0,2-0,8 0.8 0,25 2240 27,20
4 4,0-6,0 ..2140 38,00 3-8 20-30 0208 1,0-15 0,35 ..2250 27,20
5 6,0-9,0 w2150 41,60 8-20 2,0-30 0,208 1,5-2,0 0,35 ..2260 27,20
[ 9,0-14,0 2160 47,70 20-50 2,0-4,0 0,208 3,5-5,2 0,40 2270 27,20
070) 010)
Biegsamer Rohrmontageeinsatz SchweiBmundstiick -
5 mm Kupferrohr, schmales Mundstiick fiir Profi S 89. Fiir Profi S 89. é-g
GCe rhona GCe rhona <
GroBe S-Bereich Gewinde Bestell-Nr. €/5t.
mm 4900 ...
GroBe Schweil3-Bereich Bestell-Nr. €/5t. 1 0,5-1,0 W5/16" x 32Gg ...B000 10,40
mm 4900 ... 2 1,0-2,0 W5/16" x 32Gg ...8010 10,40
5 1,0-2,0 ...2000 38,00 3 2,0-4,0 W5/16" x 32Gg ..8020 10,40
3 2,0-4,0 2010 38,00 312 3,0-5,0 W5/16" x 32Gg ..8060 10,40
= 3,0-5,0 ...2020 38,00 4 4,0-6,0 W5/16" x 32Gg ...8030 10,40
4 4,0-6,0 ..2030 38,00 5 6,0-9,0 W5/16* x 32Gg ...8040 10,40
5 6,0-9,0 ..2040 39,70 6 9,0-14,0 MIx1 ...8050 19,10
o1a) (a1a)
Anwarmeinsatz Zubehor fiir KleinschweiBgarnitur
Fiir Profi § 89. Profi S 89
GCR2 rhona GCR thong :
|-
vZfrkeIstange
B
Fiihrungswagen
Rundfiihrung
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
Grife Acetylenverbrauch Bestell-Nr. /5t 4900 ...
m3/h 4900 ... Fahrungswagen mit Schragschnittmaoglichkeit ...1920 34,10
0,5 ...2200 68,20 Zirkelstange mit Kérnerspitze Kreis-@ bis 800 mm ...1930 21,70
6 1,0 ..2210 68,20 Rundfiihrung mit Zirkelstange ...1940 109,70
010) o10)

Die SchweiB-Profis
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Profi-Option

Anschlussvarianten:

KOMBI7 KOMBI 20 RHONA 2001 WEIMAR 18 W
Anschlussgewinde: Anschlussgewinde: Anschlussgewinde: Anschlussgewinde:
W 21,5 x 20 Gg, M27 %15, M27x1,5, M24x1,5, y
kSchaft-ﬂ: 17 mm Schaft-@: 20 mm Schaft-@: 20 mm Schaft-@: 18 mm !

SchweiB- und Schneidgarnitur

Bestehend aus: 1 Griffstiick mit 6 SchweiBeinsatzen 0,5-14 mm, 1 Schneidein-
satz, 1 Heizdiise 3-100 mm, 4 Schneiddiisen verchromt bis 100 mm Typ AC,

1 Filhrungswagen, 1 Zirkelstange mit Kbrnerspitze, 1 Satz Diisenreinigungsboh-
rer, 1 Montageschliissel, im Stahlblechkasten.

GCe rhona
E’,rg Anschlussvariante Bestel-Nr.  €/St.
€ 4900...
e KOMBI 17 ..0000 701,30
= KOMBI 20 ...0020 756,00
RHONA 2001 ..0030 839,30
WEIMAR 18 W ...0045 540,00

010)

SchweiB- und Schneidgarnitur

Bestehend aus: 1 Griffstiick mit 8 SchweiBeinsatzen 0,5-30 mm, 1 Schneidein-
satz, 1 Heizdiise 3-100 mm, 4 Schneiddiisen verchromt bis 100 mm Typ AC,

1 Filhrungswagen, 1 Zirkelstange mit Kbrnerspitze, 1 Satz Diisenreinigungsboh-
rer, 1 Montageschliissel, im Stahlblechkasten.

GCR rhona
Anschlussvariante Bestell-Nr. €/5t.
4900...
KOMBI 17 ...0100 807,40
KOMBI 20 ..0120 872,80
RHONA 2001 ..0130 966,50

o10)

RHOENA Alle Preise in € ohne MwS5t.
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Montagebox Kombi

Die ideale und praxisorientierte Zusammenstellung zum Warmen und Brennschneiden.

Gemeinsam im Lieferumfang:
Druckminderer Sauerstoff und Acetylen mit Manometerschutzkappe, Gebrauch-

stellenvorlage GVO10 und GVA10, 10 m Schlauch , Mittel”, Diisenbohrer, Schwei-

Berbrille SKI Flip DIN5, Montageschliissel, Anziinder, SchweiBerhandschuhe.

Im Lieferumfang Kombi 17:
Griffstiick Kombi 17, Federhebel-Schneideinsatz Kombi 17, 4 Brennschneiddiisen

Im Lieferumfang Kombi 18 W:

Griffstiick Kombi 18, Federhebel-Schneideinsatz Kombi 18 W, 4 Brennschneiddii-
sen K Ms: 10-25, 25-40, 40-60, 60—~100 mm, Heizdiise AC 3-100 mm, SchweiB-
einsatz Kombi 17, Gr. 7 (14-20 mm), Anwérmbrenner Kombi 17, Gr. 6A.

Im Lieferumfang Kombi 20:
Griffstiick Kombi 20, Federhebel-Schneideinsatz Kombi 20, 4 Brennschneiddiisen

AC10-25, 25-40, 40-60, 60100 mm, Heizdiise AC 3-100 mm, SchweiBeinsatz  AC: 10-25, 25-40, 40-60, 60-100 mm, Heizdiise AC 3-100 mm, SchweiBein-

Kombi 17, Gr. 7 (14-20 mm), Anwarmbrenner Kombi 17, Gr. 6A.

CCR rhona

Typ Bestell-Nr. €/5t.
4901 ...
KOMBI 17 «.3150 650,00
KOMBI 18 W ..3160 650,00
KOMEI 20 ..3170 650,00
o10)

Autogen-Leichtmetallgriffstiick

Handliches Leichtmetallgriffstiick mit auswechselbaren Monoblockventilen,
ohne Anschlussmutter.

GCe rhona

WEIMAR 18 W

satz Kombi 20, Gr. 7 (14-20 mm), Anwarmbrenner Kombi 20, Gr. 6A.

Autogen-
4 technik

Autogen-Griffstiick ZE

Griffstiicke mit 90° angeordneten Ventilen.

GCC rhona

Fiir Anschlussvarianten Bestell-Nr. €/5t.
4900 ...
KOMBI 17 ...0250 88,40
KOMBI 20 ...0255 88,40
RHONA 2001 ...0260 94,60
(010}

Autogen-Griffstiick ZEK

Druckguss/Messinggriffstiick mit 90° versetzten Ventilen.

CCR rhena

Fiir Anschlussvarianten Bestell-Nr. €/5t.
4900...
KOMBI 17 ...0200 112,80
KOMBI 20 ..0210 112,80
RHONA 2001 ...0220 116,50
WEIMAR 18 W ..0232 106,30 Fiir Anschlussvarianten Bestell-Nr. £/5t.
Anschlussmutter fir Kombi 17 ...0235 8,00 4900 ...
Anschlussmutter fir Kombi 20/RHONA 2001 ...0240 8,80 KOMBI 17 0270 111,90
Anschlussmutter far WEIMAR 18 W ...0245 8,20 KOMBI 20 ...0275 111,90
010) ©010)
RHOENA

Die Schweil-Profis
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SchweiBeinsatz KOMBI 17 SchweiBeinsatz WEIMAR 18 W
Mit gehdmmerten SchweiBidiisen. Mit gehammerten SchweiBdiisen.

GCRrhona CCErhona

GroBe SchweiBbereich Bestell-Nr. €/5t.
mm 4900... GriBe SchweiBbereich Bestell-Nr. €/5t.
1 0,5-1,0 ..0310 34,90 mm 4900...
2 1,0-2,0 ...0320 34,90 1 0,5-1,0 ...0710 26,50
3 2,0-4,0 ...0330 34,90 2 1,0-2,0 ..0720 26,60
4 4,0-6,0 ...0340 37,30 3 2,0-4,0 ..0730 27,50
5 6,0-9,0 ...0350 38,60 4 4,0-6,0 ..0740 27,50
6 9,0-14,0 ...0360 41,60 5 6,0-9,0 ...0750 29,60
7* 14,0-20,0 ...0370 46,40 6 9,0-14,0 ...0760 40,60
g* 20,0-30,0 ...0380 47,90 T 14,0-20,0 ...0770 44,70
g* 30,0-50,0 ..0390 58,10 8* 20,0-30,0 ...0780 46,10
*Mit Anschlussmutter. ©010)  *Mit Anschlussmutter. 010}
g SchweiBeinsatz KOMBI 20 RohrschweiBeinsatz KOMBI 17
s =
22 Mit gehdmmerten SchweiBdiisen. Cu-Rohr 6 mm @, biegbar,
e GCerhona _ GCR rhona
GriBe SchweiBbereich Bestell-Nr. €/51.
mm 4900...
1 0,5-1,0 ...0510 40,40
2 1,0-2,0 ...0520 40,40
3 2,0-4,0 ...0530 42,40
4 4,0-6,0 ...0540 42,40 GroBe SchweiBbereich Bestell-Nr. €/5t.
5 6,0-9,0 ...0550 45,40 mm 4900...
6 9,0-14,0 ...0560 45,40 2 1,0-2,0 ..0900 35,10
7% 14,0-20,0 ...0570 61,40 3 2,0-4,0 ..0910 35,10
g+ 20,0-30,0 ...0580 61,40 4 4,0-6,0 ...0920 35,10
9* 30,0-50,0 ...0590 68,20 5 6,0-9,0 ...0930 38,60
*Mit Anschlussmutter. 010) 010)
SchweiBeinsatz RHONA 2001 RohrschweiBeinsatz KOMBI 20
Mit gehdmmerten SchweiBdisen. Cu-Rohr 6 mm @, biegbar.
GO rhona GCR rhona

= —ceme

GriiBe SchweiBbereich Bestell-Nr. €/5t.
mm 4900 ...

1 0,5-1,0 ..0610 41,30

2 1,0-2,0 ..0620 41,30

= 2,0-4,0 ..0630 41,90 GriBe SchweiBibereich Bestell-Nr. /S5t
4 4,0-6,0 ...0640 41,90 mm 4900...

5 6,0-9,0 ...0650 46,10 2 1,0-2,0 ..1100 21,60
6 9,0-14,0 ...0660 46,10 3 2,0-4,0 ..1110 41,60
7* 14,0-20,0 ...0670 68,00 4 4,0-6,0 1120 41,60
8* 20,0-30,0 ...0680 68,00 5 6,0-9,0 ..1130 42,70

*Mit Anschlussmutter. @10) ©10)

Alle Preise in € ohne MwSt.

RHOENA
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RohrschweiBeinsatz RHONA 2001

Cu-Rohr 6 mm @, biegbar.

GO rhona

GroBe SchweiBbereich Bestell-Nr. €/5t.
mm 4900 ...
2 1,0-2,0 ...1200 41,90
3 2,0-4,0 ..1210 41,90
4 4,0-6,0 ...1220 41,90
5 6,0-9,0 1230 43,40
10)
RohrschweiBeinsatz
Cu-Rohr 6 mm @, biegbar.
GCR rhona
e ——— —
GroBe SchweiBbereich Bestell-Nr. £€/5t.
mm 4900...
2 1,0-2,0 1300 33,80
3 2,0-4,0 ...1310 33,80
4 4,0-6,0 ...1320 33,80
5 6,0-9,0 ...1330 36,80
010)

Schneideinsatz Typ F

Schneidleistung bis 100 mm, fiir Diisentyp AC und R.
Brennerkopf 27 mm @.

GCC rhona

WEIMAR 18 W mit
Federhebel 90°

WEIMAR 18 W mit
Federhebel 0°

WEIMAR 18 W mit
Spindelventil 90°

technik

4 Autogen-

ZEK 17 mit Federhebel

Rohr-Montagevorderteil < ZEK 20 mit Federhebel
@ rhéna Anschlussvarianten Bestell-Nr. €/5t.
4900 ...
Schneideinsatz Duo 98 KOMBI 17 mit Federhebel ...1401 183,40
Schneideinsatz Duc 98 KOMBI 20 mit Federhebel 1411 183,40
@ Schneideinsatz Duo 98 KOMBI 2001 mit Federhebel 1421 183,40
WEIMAR 18 W mit Federhebel 90° ...1423 114,40
WEIMAR 18 W mit Federhebel 0° ...1425 116,20
WEIMAR 18 W mit Spindelventil 90° ..1427 117,90
Anschlussvarianten GroBe S-Bereich Gewinde Bestell-Nr. €/5t. ZEK 17 mit Federhebel ..1405 149,60
mm A4900... ZEK 20 mit Federhebel 1415 149,60
KOMBI 17 und 20, 2 1,0-20  W8x ...7400 16,80 DT
RHONA 2001, ZEK 17, 28Gg
ZEK 20
i 0 ¥ - .
Rionazoorzek 17, o e 7" *® Federhebel-Schneideinsatz F-AB
ig}::l 17 und 20, 4 40-60 W10x 7420 16,80  Schneidleistung bis 100 mm, fiir Diisentyp AB. Brennerkopf 27 mm 0.
RHONA 2001, ZEK 17, 28Gg GCR rhona
ZEK 20
KOMBI 17 und 20, 5 60-90 W10x ..7430 17,80
RHONA 2001, ZEK 17, 28Gg z
ZEK 20 t [
WEIMAR 18 W und 2 1,020 W5/16" x ...7600 14,70
Profi 89 5 32Gg ﬂ
WEIMAR 18 W und 3 2,0-40 W5/16" x ..7610 14,70
Profi 89 S 32Gg
WEIMAR 18 W und 4 4,0-6,0 WS5/16" x .-.7630 14,70 Anschlussvarianten Bestell-Nr. €/5t.
Profi89 S 32Gg 4900 ...
:\:3?3.:&313 W und 5 6,0-9,0 w;s;gag X ...7640 14,70 T —s 183,40
Profi89 s 312 3,050 W5/16"x  ..7670 15,50 KOMBI 20 ..1445 183,40
32Gg RHONA 2001 ...1450 183,40
010) 010)
RHOENA
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Heizdiise AC
Fiir Brenngas Acetylen.
GCe rhona
Schneidbereich Bestell-Nr. €/5t.
mm 4900 ...
3-100 ...1580 18,60
100-300 ...1590 18,60
010)

Brennschneiddiise AC

Fiir Brenngas Acetylen.

GCe rhona
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
bereich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar m?/h m*h
3-10 2-3 0,5 1,5-2,0 0,30 ...1500 15,30
10-25 3-4 0,5 2,7-3,2 0,35 ..1510 15,30
25-40 4-5 0,5 2,7-3,2 0,35 ..1520 15,30
40-60 4-5 0,5 4,5-5,5 0,35 1530 15,30
60-100 5-6 0,5 8,6-10,0 0,40 ..1540 15,30
é_‘g 100-200 7.5 0,5 16,0 0,85 ...1550 19,50
g"_g 200-300 2.5 0,5 31,0 0,85 ...1560 19,50
% 070)
=
Heizdiise R
Mit Einschraubgewinde M21 x 1,5 mm, fiir Brenngas Acetylen.
GCe rhona -
Schneidbereich Bestell-Nr. €/5t.
mm 4900 ...
3-100 ..1670 10,60
o1a)
Brennschneiddiise R
Einschraubgewinde M8, fiir Brenngas Acetylen.
GCe rhona
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
bereich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar mé/h m*/h
3-10 30 03 1,75 0,3 ..1600 6,40
10-25 35 03 3,50 04 1610 6,40
25-40 4,0 03 4,50 0,5 ..1620 6,40
40-60 4,5 0,3 5,50 0,6 1630 6,40
60-100 5,0 0,3 9,00 0,8 ..1640 6,40
@ra)
Block-Brennschneiddiise AB
Fiir Brenngas Acetylen.
GCe rhona
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
bereich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar m/h m?/h
3-10 2,535 03 1,6-2,0 03 ... 1680 27,10
10-25 3,0-4,0 0,3 2,835 0,4 ... 1682 27,10
25-40 3,5-4,5 03 4,5-5,3 0,6 .. 1685 27,10
40-60 4,5-5,0 0,3 6,5-8,0 0,7 .. 1688 27,10
60-100 4,5-5,5 0,3 10,0-13,0 0,8 .. 1690 27,10
100-200 5,0-6,0 0,8 15,0-19,0 1,0 .. 1692 27,10
200-300 7,0-8,0 0.8 24,0-28,0 1,5 ...1695 27,10
010)

Alle Preise in € ohne Mw5t.

RHOENA
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Brennschneid- und Heizdiise K

Aus Messing. Fiir Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze sowie dem
maschinellen Einsatz.

GCe rhona
Schneidbereich  Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- B gas- Bestell-Nr. €/5t.
Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar m¥h m3/h Brennschneiddise K
35 2,5 0,3 1.6 0,5 ..3300 6,90
5-15 2,5 03 2,3 0,6 ...3305 6,90
15-30 2.5 0,3 38 0,6 -.3310 6,90
30-60 25 0,3 5,6 0,6 3315 6,90
60-100 2,5 0,3 9,7 0.6 ..3320 6,90 Heizdiise K
100-200 2,5 0,3 16,0 0,9 ..3325 6,90
200-300 25 0,3 30,2 1.1 3330 6,90
Heizdse, - - - % ...3340 7,20
Typ K 3-100
Heizduse, - - - - ..3345 7,20
Typ K 100-300
©10)
Brennschneid- und Heizdiise PUZ 89
&
Fiir Propan/Erdgas. Maschinen- und Handbrennschneiddiise fiir sehr gute o=
Schnitt-Ergebnisse. Fiir Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze. §§
Heizdiise verchromt, Schneiddiise unverchromt. <
GCe rhona
Schneidbereich Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar m*/h mi/h
3-10 2,0-3,0 0,2 2,6-3,0 0,35 ...8400 14,40
10-25 4,0-5,0 0,3 4,3-49 0,40 ...8410 14,40
25-40 4,0-5,0 0,2 4,349 0,40 ...8420 14,40
40-60 4,5-5,5 0,2 6,1-7,1 0,40 ..8430 14,40
60-100 5,0-6,0 0,2 9,6-11,0 0,40 -.8440 14,40
100-200 5,5-6,5 0,3 14,3-16,9 0,55 ...8450 14,40
200-300 6,5-8,5 03 25,6-324 0,75 ...8460 14,40
Heizdlse, - = = - ...8500 18,60
Typ PUZ 89 3-100
Heizdse, Typ PUZ - - _ - - ...8510 18,60
89 100-300
010)
Brennschneid- und Heizdiise MPL
Fiir Propan/Erdgas. Handbrennschneiddiise fiir den rauen Einsatz, z. B. auf
Schrottplétzen. Fiir Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinséatze. Heizdiise
verchromt, Schneiddiise unverchromt.
GCC rhona
Schneidbereich  Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/St. i
Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar mé/h m*/h
3-10 2,0-3,0 0,2 2,6-3,0 0,35 ...8700 16,80
10-25 3,0-4,5 0,2 3,2-4,1 0,40 ..8710 16,80
25-40 4,0-5,0 0,2 4,3-49 0,40 8720 16,80
40-60 4,5-5,5 0,2 6,1-7,1 0,40 ..8730 16,80
60-100 5,0-6,0 0,2 9,6-11,0 0,40 ...8740 16,80
100-200 5.5-6,5 0,3 14,3-16,9 0,55 ..B750 16,80
200-300 6,5-8,5 0,3 25,6-32,4 0,75 ...B760 16,80
Heizdiise, - - - - ...8800 22,30
Typ MPL 3-100
Heizduse, - o o - ...8810 22,30
Typ MPL 100-300
Alle Einstell- bzw. Verbrauchswerte sind Mittelwerte bei Sauerstoffreinheit von ca. 99,5 % und Stahlqualitat 5t 37. 010)

Die SchweiB-Profis RHOENA
N p 4/40.9




RHOENA / AUTOGENTECHNIK

SchweiBdiise Brauseanwdrmeinsatz NEF/B
Fiir KOMBI 17, KOMBI 20, RHONA 2001, ZEK 17, ZEK 20, gehammert. fiir Acetylen
GCC rhona Die Brauseanwarmeinsatze NEF/B werden fiir das flachige Anwarmen
eingesetzt.
GCR rhona w
GroBe SchweiBbereich Innengewinde Bestell-Nr. €/5t. KOMBI 17
mm 4900 ...
1 0,5-1,0 M10x 1,5 ..7810 7,10
2 1,0-2,0 M10x 1,5 ..7820 7,10 =
3 2,0-4,0 M10x 1,5 ..7830 8,40 ——s
4 4,0-6,0 M10 x 1,5 ...7840 8,40 KOMBI 17
5 6,0-9,0 M12x1,5 7850 13,80
6 9,0-14,0 M12 x 1,5 ...7860 13,80 ’
7 14,0-20,0 M14x 1,5 ..7870 14,00 \
8 20,0-30,0 M14 x 1,5 ...7880 17,20 Anschlussvarianten GroBe Linge Bestell-Nr.  €/5t.
9 30,0-50,0 W14 x 20Gg ...7890 17,20 mm 4900...
[GI KOMBI 17 4 240 ..4800 68,20
KOMBI 17 6 240 ...4810 68,20
A KOMBI 17 6A 340 ...4820 77,90
SChWEIBd use KOMBI 17 7 670 ...4830 245,70
Fiir WEIMAR 18 W, KOMBI 17 9 670 ...4840 257,70
. i KOMBI 20 4 240 ...4900 72,10
&% GCerhona b KOMBI 20 6 240 4910 68,20
3 g KOMBI 20 6A 340 ...4920 84,00
4 KOMBI 20 7 670 ..4930 245,70
KOMBI 20 9 670 ...4940 257,70
GroBe SchweiBbereich Innengewinde Bestell-Nr. €/5t. RHONA 2001 4 240 ...5000 68,20
mm 4900 ... RHONA 2001 6 240 ..5010 68,20
1 0,5-1,0 M8 x 1 ..7900 5,60 RHONA 2001 6A 340 ...5020 88,20
2 1,0-2,0 M8 x 1 ...7905 5,60 RHONA 2001 7 670 ...5030 245,70
3 2,0-4,0 M8 x 1 7910 5,60 RHONA 2001 9 670 ...5040 257,70
a4 4,0-6,0 M8 x 1 7915 5,60 WEIMAR 18 W 4 240 ...5100 72,10
5 6,0-9,0 M8 x 1 7920 5,80 WEIMAR 18 W 6 240 ..5110 72,10
6 9,0-14,0 M8 x 1 ..7930 7,90 WEIMAR 18 W 6A 340 ..5120 80,90
©10) WEIMAR 18 W 7 670 5130 245,70
WEIMAR 18 W 9 670 5140 257,70
Autogen-Zubehor o
GCe thona Hochleistungs-Anwarmeinsatz

NEF/S fiir Acetylen

12-Flammen-Warmeinsatz mit Kihl- und Schutzmantel fiir flachige bis
zentrische Anwérmaufgaben, z. B. zum Flammrichten von groBen Stahl-
baukonstruktionen.

GCE rhona

Anschlussvarianten GriiBe Lénge Bestell-Nr. €/5t.
g
Abb. Beschreibung Bestell-Nr. €5t mm 4900...
4900... KOMEBI 17 12 695 ...5200 374,70
@ Fuhrungswagen far Schneideinsatze mit ...1700 34,30 KOMEI 17 13 695 ..5210 374,70
Schragschnittméglichkeit far Brennerkopfe-0 KOMBI 20 12 695 ...5220 374,70
27 mm KOMBI 20 13 695 ...5230 374,70
@ Zirkelstange m|18|(u%rr::r:1spnze Kreis-@ bis ..1730 21,70 RHONA 2001 12 695 5300 37470
® Dasenreinigungsbohrer ..1740 20,20 RHONA 2001 12 695 -.3310 374,70
@ Montageschliissel mit Schlisselweiten 1760 4,80 WEIMAR 18 W 1 695 -:5320 374,70
24/23/19/18/17/15 mm WEIMAR 18 W 13 695 ...5330 374,70
o1 o1
RHOENA Alle Preise in € ohne MwSt.
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Verbrauchswerte

Anwarmbrenner NEF/B und NEF/S

Achtung!

Acetylenflaschen diirfen im Dauerbetrieb hochstens mit einem Verbrauch von ca. 1,0 m? in der Stunde belastet werden. Daher sind beim Einsatz der
Brenner-GroBen 6A, 7, 9, 12 und 13 entsprechend dem Acetylenverbrauch Flaschen zu koppeln.

GriBe I Sauerstoff-Druck | Brenngas-Druck | Sauerstoff-Verbrauch
bar [ | m3/h

i S—_—
Brenngas-Verbrauch

m*/h
2,5 i 0,52 0,50
25 1,10 1,00
2,5 1,80 1,70
3,0 2,30 2,15
3,0 4,30 4,10
2,5 3 3,80 3,75
2,5 PRI | /- e = 4,40 4,30

Autogen-
4 technik

Autogen-SchweiBen

Das Autogen-SchweiBen ist ein Gasschmelz-
schweiB-Verfahren.

Es wird der zu schweillende Werkstoff mit
einer Brenngas-Sauerstoff-Flamme als Warme-
quelle zum Schmelzen gebracht. Als Brenngas
wird meistens Acetylen verwendet, da mit
diesem Gas eine hohe Flammentemperatur von
etwa 3200 °C erreicht wird.

RHOENA

Die Schweifl-Profis
_ 4/40.11
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¥ 40 RHOENA / AUTOGENTECHNIK

AN\

Anwédrmbrennereinsatz S

Fiir Propan/Erdgas. Mit diesem Brenner lassen sich alle hartldtbaren Werk-
stoffe hartlGten. Fir die Glas- bzw. Quarzglasbearbeitung werden S-Brenner e —— 4
erfolgreich eingesetzt. Zentrische Primarflamme, welche fast spitz auslauft. . —

Weit zuriickliegende Stabilisierungsflammen, welche den Lot- oder Anwarm-
vorgang nicht beeinflussen.

GCe rhona
Anschlussvarianten Grofe Lénge Bestell-Nr. €/5t.
mm 4900...

KOMBI 17 15 210 ..5700 95,40

KOMBI 17 25 240 ..5710 107,40

KOMBI 17 35 270 ..5720 109,70

KOMBI 17 45 310 ..5730 112,10

KOMBI 17 55 340 ..5740 116,70

KOMBI 17 65 380 ..5750 108,50
RHONA 2001 15 210 ...5900 95,40
RHONA 2001 25 240 ..5910 107,40
RHONA 2001 35 270 ...5920 100,10
RHONA 2001 45 310 ...5930 102,50
RHONA 2001 55 340 ...5940 116,70
RHONA 2001 65 380 ...5950 108,50

[CH7]

Anwéarmkopf S als Ersatzteil Anwarmkopf als Ersatzteil

Verchromt - fiir Propan/Erdgas. Unverchromt, fiir Acetylen.

GCE rhonda 12-Flammen-Warmeinsatz mit Kiihl- und Schutzmantel fiir flachige bis zentri-
sche Anwarmaufgaben, z. B. zum Flammrichten von groBen Stahlbaukonstruk-
tionen.

GCe rhona
—_— *‘w-\ _ i
L - } 5 ¥ i “
NEF/B Gr. 4+6 NEF/B Gr. 749 NEF/S Gr. 12413
Typ GroBe Bestell-Nr. €/5t

Typ Bestell-Nr. €/5t. 4900...
4900 ... NEF/B 4 ...5400 29,80
15 ...6000 52,70 NEF/B 6 ...5410 42,90
25 ...6010 52,70 NEF/B BA ...5420 42,90
35 ...6020 52,70 NEF/B 7 ...5430 136,70
45 ...6030 55,10 NEF/B 9 ...5440 143,40
55 ...6040 57,10 NEF/S 12 ...5450 272,80
65 ...6050 59,50 NEF/S 13 ...5460 272,80

{010) 010)

Verbrauchswerte
Anwarmbrenner S
. Sauerstoff-Druck Propan-Druck Sauerstoff-Verbrauch | Propan-Verbrauch
GriiBe
bar bar m¥h J méh
1S ' 3,0 5 oL 031 009
2s 3.0 0,5 0,47 0,15
35 4.0 0,5 1,20 0,36
45 45 0,5 2,30 0,70
55 5,0 0,5 3,30 1,03
65 6,0 0,5 4,90 1,46
\_ J

RHOENA Alle Preise in € ohne MwsSt.
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Anwarmbrennereinsatz D Anwarmkopf D als Ersatzteil

Fiir Propan/Erdgas. Zum Anwarmen von Stahlbaukonstruktionen bei duerster  GCE rheng
Flammenleistung. Die Primérflamme brennt gebiindelt, wodurch gut kontrollier-
bare Anwarmvorgénge durchgefiihrt werden kénnen.

CCRrhona

Anschlussvariante Bezeich- Lange Bestell-Nr. €/5t.
nung mm 4900...

KOMBI 17 D1 290 ..6100 114,70

KOMBI 17 D2 490 ..6110 125,20 Anwiérmkopf Bestel-Nr.  €/5t.

KOMBI 17 D3 650 ...6120 131,10 4900 ... B
RHONA 2001 D1 650 ...6300 104,90 D1 ...6400 63,70 j
RHONA 2001 D2 490 ..6310 125,20 D2 6410 71,80
RHONA 2001 D3 290 ..6320 131,10 D3 6420 77,90

010) o)

Autogen-
4 technik

Anwarmbrenner D

| Gr_ii_B_e I  Sauerstoff-Druck , Propan-Dr-uck' L [ * Sauerstoff-Verbrauch | Prhpan-VerBraum |
| bar | bar méth [ méfh [
) E—— ) e e i G | 55 |
D2 5,0 0,6 6,50 2,03
' D3 60 0.8 _ 13,00 4,00 |

RHOENA

4/40.13
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Funktionsprinzip der gasemischenden Diise

Gasemischende Diise |

Gasemischende Diisen rinzpscze zigt buse beim Schneidvorgang)
' //

Y/
.

Schneidsauerstoff

N ]
g § < Heizsauerstoff
< Mischsystem : //Z/‘
] L _ * Brenngas

RHONA gasemischende
Handbrennschneiddiisen
Hohe Wirtschafilichkeit

durch lange Brenner-/Diisenstandzeit

Durch ein integriertes Diisenmischsystem garantieren gasemi-
schende Disen ein HoéchstmaB an Brennerstandzeit. Hohe Brenner-
und Disenstandzeit beeinfiuBt wesentlich die Wirtschaftlichkeit des
Brennschneidprozesses.

VRIS PR TV Eae g oS g

Riickziindsicherheit

Die Geometrie der Gemischbohrung (Sauerstoff / Brenngas) einer
gasemischenden Dise ist so ausgelegt, daB bei einer auftretenden
Rilckziindung keln Sauerstofi-Brenngasgemisch durch die Gasboh-
rung in den Brenner rickzinden kann, d.h. die Rickzdndflamme
wird in der Dise zum Erléschen gebracht, was einen Abbruch der
Rickzindung zur Folge hat.

Eine Riockzindung geht damit nicht wie beim Injektorbrenner
{2- Rohr) bis in den Handariff.

LS

ffl"r‘_j_'—',r'

R O P D PR P

pur
-
»
s

i

Typ AGN  (Acetylen) Typ PNME  (Propan-Erdgas)

rl

| Schneidbergich Schneidbereich
: 3= 10 mm 3— 10 mm
10— 25 mm 10— 25 mm
25— 40 mm 25— 40 mm
40— 60 mm 40— 60 mm
o @ 60—100 mm 60—150 mm
100—200 mm 150—300 mm
@] (o) 200-300 mm 300—-500 mm
| 300-500 mm
O< \
\_ J

RHOENA

4/40.14




Funktionsprinzip der gasemischenden Diise

Gasemischende Diise System Coolex® . =

Gasemlschende Diisen System Coolex®

A {Prinzipskizze zeigt Dise beim Anwarmvorgang)

’l// A 7 < schcidsaverstoft
-.7/4

Brennerkopf

NN

* Heizsauerstoff

Autogen-
4 technik

Mischsystem 4

|
L (e

* Brenngas

-] =l -

oy
| "
1 RHONA gasemischende
)+ H %
] Handbrennschneiddiisen
{ System Coolex
P _ Bei konventionellen Schneiddisen dringt heiles Gas von der Heiz-
a ' flamme in den Schneidsauerstoffkanal und verursacht starke Erwér-
&= 9 mung - nicht selten bis 500 “C und dariber. Dies filhrt dazu, daB
._-j o j sich Schneidspritzer an der Dise und in den empfindlichen Auslauf-
E 1 . i kandlen festsetzen und diese beschadigen
o ' r{ Das Diisensystem Coolex" Ist dieses Problem!
& 1] = Bereits wahrend des Vorwarmens strémt ein wenig Sauerstoff aus
. dem Heizsauerstoffkanal und bewirkt eine effiziente innere Kahlung
-JI o der Dusen. Dieser sogenannte Kihlstrom durchlauft einen kieinen
A ;; i Kanal von der Heizsauerstoffleitung zum Schneidsauerstoftkanal.
11 r J Bis 6-fach hthere Dusenstandzeiten sind die Folge
8 1yl 5
d q
4Vl B
|| B
i i
1 |
Al
1 4 () Q

(@]
R

2002 A Nr 14 104 932

Konventionelle Dise Disensystem-Coolex® /

Die SchweiB-Profis RHOENA
' 4/40.15
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Handschneidbrenner X511

Schneidleistung bis 500 mm. Die gasemischende Bauart ist riickschlagun-
empfindlich, dadurch lange Lebensdauer. Gasemischende Diisen ermdglichen
den Einsatz der Brenngase Acetylen, Propan und Erdgas mit einem Brenner.
Es erfolgt lediglich ein Diisenwechsel. Guter Griff, leicht in der Handhabung,
geringes Gewicht, sicher und robust.

Fiir Diisentypen AGN, FGA, PNME, HA und HP.

CCR rhona

Lange Kopfwinkel Bestell-Nr. €/5t.

mm @ 4900 ...

470 0 ..3500 395,50
855 0 3510 517,20
1155 0 ..3520 600,70
855 75 ...3530 492,50
1155 75 ..3540 572,20
470 920 ..3550 376,80

Federhebel-Schneideinsatz F-GM

Schneidleistung bis 100 mm. Fiir Diisentypen AGN, FGA und PNME.

GCC rhona

Fiir Anschlussvarianten Bestell-Nr. €/5t.

4900 ...
KOMBI 17 ...3600 183,40
KOMBI 20 ..3610 185,30
RHONA 2001 ...3620 195,40
WEIMAR 18 W ...3630 185,30

o10)

Diisenmutter fiir Schneiddiise
Passend Handschneidbrenner X511 und Federhebel-Schneideinsatze FGM.

GCe rhonga

Bestell-Nr. €/5t.
4900...
«+3390 25,90
010)

010)

Gasemischende Diise — Acetylen, 1-tlg., Typ AGN Normal

Fiir gasemischende Handschneidbrenner und Schneideinsatze.

GCR rhona

Schneidbe- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
reich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar mé/h m*h
3-10 2,5-3,5 0,3 1,25-1,65 0,30 -.3700 30,10
10-25 3,0-4,0 0,3 2,12-3,20 0,40 ..3710 30,10
25-40 3,5-4,5 0,3 3,20-4,45 0,45 3720 30,10
40-60 4,5-5,0 0,5 4,50-5,50 0,50 3730 30,10
60-100 4,5-5,5 0,5 8,40-9,80 0,60 ..3740 30,10
100-200 5,0- 6,5 0,5 13,00-15,00 0,75 ...3750 30,10
200-300 6,0-7.5 08 15,00-19,00 1,00 ...3760 30,10
300-500 7,0-8,5 0,8 24,00-28,00 1,50 ..3770 53,30

©10)

Gasemischende Diise — Acetylen, 1-tlg., Typ AGN System Coolex®

Fiir gasemischende Handschneidbrenner und Schneideinsdtze.

GCR rhona

Schneidbereich  Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
mm Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ..,
bar bar m¥/h mé/h

3-10 2,5-3,5 0,3 1,25-1,65 0,30 ..3900 35,90
10-25 3,0-4,0 0,3 2,12-3,20 0,40 3910 35,90
25-40 3,5-4,5 0,3 3,20-4,45 0,45 ..3920 35,90
40-60 4,5-5,0 0,5 4,50-5,50 0,50 ..3930 35,90
60-100 4,5-5,5 0,5 8,40-9,80 0,60 ...3940 35,90

010)

RHOENA

4/40.16
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Maschinen Brennschneiddiise — Acetylen, 2-tlg., Coolex® A-MD

Hochleistungsdiise, 2-tlg. Bauart. Mit verchromter AuBen- und Innendiise
und guten Reinigungsmdglichkeiten. Schneidsauerstoff bis max. 8 bar.

GCe rhona
Schneidbe- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
reich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar m¥h mé/h
3-5 2,0-3,0 0,5 0,40-0,55 0,5 ...4200 57,20
6-10 4,0-5,0 0,5 1,20-1,40 0,5 ..4210 57,20
10-25 6,5-7,5 0,5 3,20-3,70 0,5 ..4220 57,20
25-40 6,5-8,0 0,5 4,60-5,50 0,5 4230 57,20
40-60 6,5-8,5 0,5 5,60-7,10 0,7 ..4240 54,70
60-100 6,5-8,0 0,5 9,10-11,0 0,7 -.4250 54,70
100-150 6,5-7,0 0,5 12,20-12,90 0,7 ..4260 54,70
150-230 6,5-7,5 0,5 19,40-22,00 14 ..4270 60,00
230-300 6,5-7,5 0,5 28,50-32,50 14 ..4280 60,00

©10)

Gasemischende Diise - Acetylen, 1-tlg., Typ HA 317/System Coolex®

Speziell fiir Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdiise, schnelle Anwérmzeit, groBer
Schneidbereich, Riickschlagunempfindlichkeit und durch das Kiihlsystem 6-fach héhere Standzeit als

konventionelle Diisen zeichnen diese Brennschneidwerkzeuge aus. £
GCerhona SE
28
Schneidbe- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t. <
reich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar mé/h m*h
bis 50 1,0-3,1 0,3-0,8 3,0-6,3 0,74 -.4300 35,70
50-100 1,8-4,9 0,3-0,8 6,4-12,4 1,05 4310 35,70
100-200 4,2-74 0,3-08 14,5-23,0 1,20 ..4320 45,60
200-300 4,3-7,3 0,3-08 24,0-35,7 1,30 ..4330 45,60
300-500 5,9-8,5 0,8 39,6-53,3 1,39 4340 69,60
010
Gasemischende Diise — Acetylen, 1-tlg., Typ FGA
Zum Fugenhobeln, System Coolex®, gerade.
GCR rhona
GroBe Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
bar bar m3h mé/h
1 4,0-5,0 0,6 4,0-4,7 | fa ...4405 90,20
2 5.0-6,0 0,7 6,3-7,3 1.2 ..4415 90,20
3 6,0-7,0 0,8 9,3-10,9 1.5 ...4425 90,20
©10)

Gasemischende Diise — Acetylen, 1-teilig, Typ FGA

Zum Fugenhobeln, System Coolex®, gebogen.

GCe rhona ”
GroBe Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.

Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
bar bar mé/h m3*h
1 4,0-5,0 0,6 4,047 1.1 -..4440 90,20
2 5,0-6,0 0,7 6,3-7,3 1.3 .. 4450 90,20
3 6,0-7,0 0,8 9,3-10,9 1,5 ...4460 90,20

010)

Nietkopfschneiddiise

GCe rhona
Typ Bestell-Nr. €/5t.
4900 ...
1298, fur Handschneidbrenner X 511 ...4480 85,40
(010)

Die Schweifl-Profis RHOENA
| 4/40.17
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Gasemischende Diise - Propan/Erdgas 2-tlg., Typ PNME/Normal
GCe rhona
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
bereich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar m?h m3h
3-10 2,0 0,3 2.1 0,3 ..4500 31,00
10-25 3,0 0.3 3,2 0,4 4510 31,00
25-40 3.0 0,3 B2 0,6 ...4520 31,00
- 40-60 35 0,3 7.4 0,8 ..4530 31,00
60-150 3.5 0,3 13,6 1,0 ..4540 31,00
150-300 3,5-6,5 0,3 34,7 1,3 ..4550 31,00
300-500 7,0-8,5 0,3 42,0 1.8 ..4560 50,10
©10)

Gasemischende Diise — Propan/Erdgas 2-tlg., Typ PNME/System Coolex®

GCR rhona
Schneidbe- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
reich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar m*h mé/h
3-10 2,0 0,3 21 0,3 ..4600 39,20
10-25 3,0 0,3 32 0,4 ..4610 39,20
25-40 3,0 0,3 5.2 0,6 ...4620 39,20
40-60 35 0,3 7.4 0,8 4630 39,20
60-150 35 0,3 13,6 1,0 ...4640 39,20
©10)

Gasemischende Diise, Propan/Erdgas 2-tlg., Typ HP337/System Coolex®

Speziell fiir Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdiise, schnelle Anwarmzeit,
groBer Schneidbereich, Riickschlagunempfindlichkeit und durch das Kiihlsystem 6-fach hohe-

re Standzeit als konventionelle Diisen zeichnen diese Brennschneidwerkzeuge aus.

GCRe rhona
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas- Bestell-Nr. €/5t.
bereich Druck Druck Verbrauch Verbrauch 4900 ...
mm bar bar m3*h m3/h

bis 50 4,0 1,0 9,5 0,90 ..4700 38,50
50-100 50 1,0 15,0 1,25 4710 38,50
100-200 7.0 1,0 31,4 1,60 4720 38,50
200-300 8,0 1,0 49,2 2,30 4730 49,80
300-500 12,0 1,0 84,0 3,00 .. 4740 49,80

Q1)

RHOENA
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Flaschendruckminderer
Mit Anschluss an Druckgasflaschen fiir
verdichtete und unter Druck geldste Gase
nach DIN EN IS0 2503 sowie fiir Fliissiggase
nach DIN 53476 zum Mindern des jeweiligen
Flaschendrucks und zum Konstanthalten des
gewiinschten Hinterdrucks.
Flaschendruckminderer sind nur fir Gase
einzusetzen mit welcher der Druckminderer
gekennzeichnet ist.

RHOENA

Die Schweil-Profis
4/40.19
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Flaschendruckminderer

Einstufig mit Zentralfilter, besonders reparaturfreundlich.

0 RHOENA / AUTOGENTECHNIK

GO rhona
Gasart Arbeit: 3- Ausgang Bestell-Nr. €/5t,
meter 4901...
bar/l/min
Sauerstoff 10/16 bar /4" ...3105 94,80
Argon/CO, 30 l/min 1/4" 3115 94,80
Argon/CO, 10/16 bar 1/4" 3125 94,80
Druckluft 10/16 bar /4" ..3205 94,80
Stickstoff 10/16 bar 1/4" «3215 94,80
Wasserstoff 10/16 bar 3/8" Lh. ..3225 94,80
Formiergas 50 I/min 3/8" Lh. ..3235 120,00 Abb. 4901 3245
Propan 1,5/2,5 bar 3/8" Lh. ...3255 90,20
Acetylen 1,5/2,5 bar 3/8" Lh. ...3245 98,00
Andere Ausfilhrungen auf Anfrage erhéltlich. 010)

Flaschendruckminderer mit Flowmeter

GCE rhond
Gasart Messrohr Ausgang Bestell-Nr. €/5t.
I1/min 4901 ...
Argon/CO, 16 174" «.3415 259,40
Stickstoff 30 /4" ..3425 259,40
Wasserstoff 30 3/8" Lh. ...3435 259,40
Formiergas 50 3/8" Lh. ..3445 259,40
Andere Ausfilhrungen (z. B. fir 300-bar-Gasflaschen) auf Anfrage erhéltlich. {010)

Flaschendruckminderer, 300 bar, 1-stufig
Mit Handanschluss. Vordruck 300 bar.

GC2 rhona

Gasart Arbeitsmano- Ausgang Bestell-Nr. €/5t.
meter 4901...
bar/l/min
Sauerstoff 10/16 bar 1/4" ...3180 154,20
Stickstoff 10/16 bar 174" ..3185 162,60
Argon/CO, 30 Vmin 1/4" ..3190 170,90
010)
Flaschendruckminderer, 2-stufig

2-stufiger Druckminderer mit Absperrventil.

Technische Daten:

Ausgang: 3/8" Schlauchtiille

Max. Leistung: 100 m3/h

Max. Arbeitsdruck: 20 bar

GCe rhona
Gasart Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.

4901 ...
Sauerstoff R3S ...3630 290,00
Argon/CO, R3Ar 3635 290,00 Sauerstoff
Stickstoff R35t ...3640 298,70
Wasserstoff R3W ..3645 298,70
©10)

RHOENA Alle Preise in € ohne MwSt.
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Hochleistungs-Druckminderer Jet 600

Abgangsstiick flachdichtend fiir 15-mm-Cu-Rohr. Inklusive Schneidringverschraubung

fiir 6-mm-Cu-Rohr. Ausgangsdruck: 0-200 bar.

GCe rhona
Bezeichnung Gasart Bestell-Nr. €/5t.
4901 ...
Jet 600 St Stickstoff ...3700 503,90
Jet 600 D Druckluft ..3710 503,90
010)
Stickstoff
Flaschenkupplung
Fiir hochverdichtete Gase.
GCR rhona
fiir Flaschenanzahl fiir Gase Bestell-Nr. €/5t.
4901...
2 Flaschen Acetylen* ...4001 721,70
3 Flaschen Acetylen* 4011 861,50
4 Flaschen Acetylen* .. 4021 1141,50 E i
5 Flaschen Acetylen* ...4031 1436,00 SE
2 Flaschen Sauerstoff ..4100 136,50 E .g
3 Flaschen Sauerstoff 4110 302,40 <
4 Flaschen Sauerstoff 4120 471,90
5 Flaschen Sauerstoff 4130 590,00
2 Flaschen Wasserstoff ...4200 136,50
2 Flaschen Druckluft ..4250 136,50
2 Flaschen Stickstoff ..4300 136,50
(o10)

*Fiir Acetylen mit Kugelhahn nach TRAC und nun mit Gasriicktrittsicherung.
Achtung! Acetylen-Schlduche diirfen nicht &lter als 5 Jahre sein!

Umfilirohr

Fiir hochverdichtete Gase.

GCR rhona
fur Gase Bestell-Nr. €/5t.
4901...
Sauerstoff ...4400 73,80
Wasserstoff 4410 73,80
Druckluft 4420 73,80
Stickstoff ..4430 73,80
Argon/CO, ..4440 73,80
010)

Die SchweiB-Profis

RHOENA
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Entnahmestellenstation

Jeweils komplett mit Druckminderer, Kugel-
hahn, Wandkonsole, Lot- bzw. SchweiB-
stutzen 3/8", Uberwurfmutter 3/8".

GCe rhona
Abb. Gasart Bestell-Nr. €/st.
4901...

@ 1-fach, Acetylen ...5104 204,10
Q)] 1-fach, Sauerstoff ...5106 204,10
@ 1-fach, Argon/CO, ...5108 204,10
@ 2-fach, Sauerstoff/Acetylen 5110 348,30
@ 2-fach, Sauerstoff/Propan 5112 348,30
@ 3-fach, Argon/Sauerstoff/Acetylen ..5118 501,00

010)

Entnahmestation mit Flowmeter

Fiir Argon/CO,, komplett mit Druckminderer, Kugelhahn, Wandkonsole, Lotstutzen 3/8 ", Uberwurfmutter 3/8".

GCC rhona

Messrohr Bestell-Nr. €/5t.
I/min 4901...
30 w3130 271,90
16 5132 271,90
Andere Gase auf Anfrage. (010)

Entnahmestellen-Druckminderer

Eingang Uberwurfmutter 3/8".

GCR rhona
Gasart Bestell-Nr. €/5t.
4901 ...
Sauerstoff ...5080 94,30
Argon/CO,, Druckluft, 10 bar Manometer ..5016 94,30
Argon/CO,, Litermanometer bis 32 Liter/Minute ...5018 94,30
Argon/CO,, Messrohr bis 30 Liter/Minute ...5084 174,30
Argon/CO,, Messrohr bis 16 Liter/Minute ...5086 174,30
Acetylen ...5082 94,30 Argon/CO,, Druckluft,
Wasserstoff, 10 bar Uhr ...5088 94,30 10 e Makometer
Formiergas, Messrohr 0-50 Liter/Minute ...5076 204,10
Propan/Erdgas* ...5058 94,30
Formiergas / Manometer 50 Liter/Minute ...5078 94,30
Argon/\Wasserstoff ...5090 94,30

*Bei Bestellung bitte Brenngasart angeben. ©10)

RHOENA Alle Preise in € ohne MwS5t.

4/40.22
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Zubehor fiir Entnahmestellen-Druckminderer

GCR rhéna ' [ ecaecat]
Bezeichnung Bestell-Nr. €/St. Uberwurfmutter 3/8"
4901... L.h. alle Brenngase
Kugelhahn mit Winkelverschraubung fir RE 15 - Sauerstoff ...5098 50,20 Schweibstutzen 3/8" Acetylen
Kugelhahn mit Winkelverschraubung fiir RE 1 APM - Brenngas ..5100 50,20
Kugelhahn mit Winkelverschraubung fir RE 1 D/ RE 1 K/ RE 1 K-F* ...5102 50,20 . eyt
Wandkonsole fur 1 Entnahmestellen-Druckminderer -..5092 22,30 (Jberwurfmutter 3/8" andere Gase
Wandkonsole fir 2 Entnahmestellen-Druckminderer ...5094 29,40  SchweiBstutzen 3/8" Acetylen
Wandkonsole fiir 3 Entnahmestellen-Druckminderer ...5096 39,80
SchweiBstutzen 3/8" Acetylen ...5500 70,00
Lotstutzen 3/8" andere Gase 5510 5.40 Wandkonsole fiir
Uberwurfmutter 3/8" Lh. alle Brenngase ...5520 21,50 1 Entnahmestellen-
Uberwurfmutter 3/8" andere Gase ...5530 21,50 Druckminderer Kugelhahn mit Winkel-
*Andere Gase. (010) verschraubung fiir RE 1
Sicherheits-Manometer
Nach DIN EN 562, BAM gepriift. Technische Daten:
GCR hona NenngroBe: 63 mm .ﬁ
Messsystem: Cu-Legierung
Klasse: 2,5
Anschluss: unten, G 1/4" A 5...
SE
Gasart Anzeigebereich Bestell-Nr. €/5t. < §
4901... =
Sauerstoff 0-315,0 bar Flaschendruck ...5800 14,40
Sauerstoff 0-16,0 bar Arbeitsdruck ...5810 14,40
Acetylen 0-40,0 bar Flaschendruck ...5820 17,90
Acetylen 0-2,5 bar Arbeitsdruck ...5830 14,40
Argon 0-315,0 bar Flaschendruck ..5900 14,40
Argon 0-30,0 I/min. Arbeitsdruck ...5910 14,40
neutral 0-16,0 bar Arbeitsdruck ...5920 14,40
neutral 0-315,0 bar Flaschendruck ..5930 14,40
neutral 0-2,5 bar Arbeitsdruck ...5940 14,40

010)
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Manometer-Schutzkappe

Sicherer Schutz fiir Manometer bei einfachster Handhabung. Passend fiir alle im
Katalog befindlichen einstufigen Druckminderer ohne Flowmeter.

GCC rhoéna
Bestell-Nr. £/5t.
4901...
..5970 19,40

o10)

RHOENA
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AutogenschweiBen/ -schneiden

Durch die hohe Verbrennungstemperatur von bis zu 3200° C wird dieses Verfahren
nicht nur zum SchweiBen sondern auch zum Schneiden von Metalllegierungen

eingesetzt.




