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IDSCHWEISSEN / INFO

ElektrodenschweiBBen

Systemerlauterung

Beim ElektrodenschweiBen (LichtbogenhandschweiBen) wird die SchweiB-
warme durch den elektrischen Lichtbogen erzeugt. Der Lichtbogen brennt
zwischen dem Werkstiick und einer abschmelzenden Elektrode. Die Elektrode
liefert also gleichzeitig den Zusatzwerkstoff. Die Stabelektrode wird in einen
Elektrodenhalter eingespannt und vom SchweiBer an der Nahtstelle gefiihrt.
Stabelektroden sind im Allgemeinen umhiillt. Die Umhiillung schmilzt eben-
falls ab und schiitzt durch freiwerdende Gase und als Schlacke das Schmelz-
bad und den Lichtbogen vor dem Zutritt der Atmosphare. Nach dem Erkalten
des Schmelzbades wird die Schlacke entfernt.

Schlacke und Gas

Aufgeschmolzen

Zone

il

Die Gerdte

Gerate mit S-Zeichen konnen auch unter erhghter elektrischer Gefihrdung
eingesetzt werden. SchweiBgleichrichter und InverterschweiBgeréte haben
besonders gute SchweiBeigenschaften und sind daher auch fiir Sonderelektro-
den gut geeignet.

SchweiBbare Materialien

Fast alle schweiBbaren Werkstoffe knnen mit Stabelektroden geschweiBt
werden, z. B. Baustahl, Kesselstahl, Rohrenstahl, Stahlguss, Edelstahl, Hart-
auftragungsstahle.

Die besonderen Vorteile

ElektrodenschweiBen ist einfach und sicher. Die kompakten Gerate sind
problemlos zu handhaben und einfach zu transportieren. Da kein Gas
erforderlich ist, kann auch im Freien, selbst bei Wind, geschweiBt werden.
Die relativ niedrigen Anschaffungskosten erméglichen den Einsatz in allen
Bereichen, von der Industrie tiber das Handwerk bis zum Heimwerker.

Stabelektrode

Umhiillung
Kernstab

Lichtbogen

Grundwerkstoff

Alle Preise in € ohne MwSt.




DIE SCHWEISSEN ZUSAMMEN, WAS ZUSAMMEN GEHORT

E-Handinverter
FORMAT E 151 Set

Kompaktes und leichtes InverterschweiBgerat fiir das Elektroden-
schweiBen mit Gleichstrom (DC). Einsatzgebiete: Mobile Reparatur-
und Wartungseinsatze.

Ausstattung:

* Netzspannungskompensation von +/- 15 %

e S-Zeichen fiir den Einsatz in Raumen mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

e Fir den AuBeneinsatz geeignet

© Automatische Abschaltung bei hoherer Uber- oder Unterspannung

* Automatisches Schalten in den Ruhemodus bei thermischer Uberlastung

e Automatischer Hot-Start fiir sicheres Ziinden der Stabelektrode

* Anti-Stick-Funktion verhindert Festkleben der Elektrode

* Dynamisches Anpassen des Lichtbogens durch
Arc-Force-Funktion (automatisch)

@ Erhohung des Stromwerts bei kiirzer werdendem Lichtbogen

® Bis 3,2 mm Elektroden-@

Lieferumfang:

o Koffer

e SchweiBgerat

e SchweiBkabel

o Werkstiickkabel

Bestell-Nr. €/5t.
4991 ...

..2005 @ 399,00

(960) Y,

I
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ElektrodenschweiBinverter FORMAT E 151

Kompaktes und leichtes InverterschweiBgerét fiir das ElektrodenschweiBen von Gleichstrom. Einsatzgebiete: Mobile Reparatur- und Wartungseinsétze.

Ausstattung:

= Netzspannungskompensation von +/- 15 %

e S-Zeichen fiir den Einsatz in Raumen mit erhdhter elektrischer Geféhrdung
e Fiir den AuBeneinsatz geeignet

o Automatische Abschaltung bei héherer Uber- oder Unterspannung

o Automatisches Schalten in den Ruhemodus bei thermischer Uberlastung

e Automatischer Hot-Start fiir sicheres Ziinden der Stabelektrode

o Anti-Stick-Funktion verhindert Festkleben der Elektrode

» Dynamisches Anpassen des Lichtbogens durch Arc-Force-Funktion (automatisch)
e Erhthung des Stromwerts bei kiirzer werdendem Lichtbogen

e Bis 3,2 mm Elektroden-@

Technische Daten

Netzanschluss \ 1x230
Einstellbereich A 10-150
Leerlaufspannung \' 75
Einschaltdauer (40 °C) 140/25 A/%
Schutzart IP 23
Abmessungen mm 170 x 380 x 480
Gewicht kg 6,9
Bestell-Nr. 4991 ... ... 1000 ®
€/5t. 349,00
(960)

ElektrodenschweiBinverter
FORMAT E 181 Set

Ausfithrung wie oben, jedoch mit bis zu 180 A SchweiBstrom
 Bis 4 mm Elektroden-@
Alles sicher verstaut in einem robusten Koffer.

Lieferumfang:
inverter welding *Koffer
w-w;c;mu . - Schwelﬁgerat
o SchweiBkabel
o Werkstiickkabel

Bestell-Nr.  €/St.
4991 ...
..2015@ 489,00
{960)

Alle Preise in € ohne MwSt.

1/10.3
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ElektrodenschweiBinverter FORMAT E 181 Eg
Einsatzgebiete: mobile Reparatur- und Wartungseinsatze. g',%
£=
e Liefert bei identischer Form und Funktion maximal 180 A E'E
® Bis 4 mm Elektroden-@ =

Technische Daten

Netzanschluss v 1x230
Einstellbereich A 10-180
Leerlaufspannung " 75
Einschaltdauer (40 °C) 180/15 A/%
Schutzart IP 23
Abmessungen mm 170 x 380 x 480
Gewicht kg 6,9
Bestell-Nr. 4991 ... ..1010 @
€/5t. 439,00
(960)

ElektrodenschweiBSinverter FORMAT E 220

Dank der einstellbaren Arc-Force-Funktion kann die Lichtbogencharakteristik an die eingesetzten Elektroden angepasst werden,
Einsatzgebiete: Montagen in Handwerk und Industrie.

e Fiir dickwandige Bauteile, die einen gréBeren Elektroden-@ bendtigen

e |eichtes und sicheres Ziinden im WIG-Betrieb durch Liftarc-Funktion

» Generatortauglichkeit durch automatische Regelung der Unter- und Uberspannung
» Besonders bedienerfreundlich

» S-Zeichen zum SchweiBen unter erhGhter elektrischer Gefahrdung

e Entspricht Euro-Norm 60974-1

e Automatischer Hot-Start fiir sicheres Ziinden der Stabelektrode

e Anti-Stick-Funktion verhindert Festkleben der Elektrode

fnrm@
professional guality

Technische Daten

Netzanschluss v 3 x 400
Einstellbereich A 5-220
Leerlaufspannung v 100
Einschaltdauer (40 °C) 220/40 A/%
Schutzart IP 23
Abmessungen mm 170 x 285 x 470
Gewicht kg 12,3
Bestell-Nr. 4991 ... ..1020 ®
€/5t. 1675,00
(960)

SchweiBkabel

Bestehend aus:

5 m SchweiBkabel PVC,
Elektrodenhalter und Stecker.

Werkstiickkabel

Bestehend aus:
5 m SchweiBkabel Gummi,
Masseklemme und Stecker.

Belastung bis Kabeldurchmesser Stecker Bestell-Nr. €/5t. Belastung bis  Kabeldurchmesser Stecker Bestell-Nr. €/5t.
A mm?2 mm?2 4980 ... A mm? mm?2 4980 ...
400 50 50-70 ...0760 115,00 400 50 50-70 ..0820 109,00
(712) (712)

1/10.4
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WIG-SchweiBinverter
FORMAT T 161 DC

WIG-Inverter fiir alle Grundanforderungen.

e Klassische, beriihrungslose HF-Ziindung

o Mit WIG-Brenner F-W17, 4 m

o Liftarc-Funktion fiir punktgenauen SchweiBstart

e Bi-Level-Funktion: Zwei Stromniveaus fiir unterschiedliche Blechdicken
o 2/4-Takt-Brennerfunktion fiir langere SchweiBndhte

= Optional: Fernregler einsetzbar

professional quality

Technische Daten

WIG-SchweiBinverter
FORMAT T 220 DC

Leistungsstarker WIG-Inverter fir alle Grundanforderungen.

» Klassische, beriihrungslose HF-Ziindung

e Liftarc-Funktion fir punktgenauen SchweiBstart

s Bi-Level-Funktion: Zwei Stromniveaus fiir unterschiedliche Blechdicken
o 2/4-Takt-Brennerfunktion fiir langere SchweiBnéhte

= Optional: Fernregler einsetzbar

e Mit WIG-Brenner F-W17, 4 m

Technische Daten

Netzanschluss v 1x 230 Netzanschluss v 1x230
Einstellbereich A 5-160 Einstellbereich, A 5-220
Leerlaufspannung v 91 Leerlaufspannung v 87
Einschaltdauer 160/25 A (I max. bei 40 °C) Einschaltdauer 220 A/30 % (1 max. bei 40 °C)
Schutzart IP23 Schutzart P23
Abmessungen mm 190 x 375 x 505 Abmessungen mm 190 x 375 x 505
Gewicht kg 6,8 Gewicht kg 8,5
Bestell-Nr, 4991 ... ...3001 @ Bestell-Nr. 4991 ... L3011 e
€/5t. 1075,00 €/5t. 1250,00

(962) (962)

WIG-SchweiBinverter FORMAT T 201 AC/DC

Ideal fiir Aluminium,

Einsatzgebiet:

WIG-Gleich-Wechselstromquelle fiir

anspruchsvollste SchweiBarbeiten.

o Fiir alle Stahle (einschlieBlich Edelstahl), Buntmetall und Aluminium
= Hervorragendes Ziindverhalten bei Gleich- und Wechselstrom

® Mit WIG-Brenner F-W26, 4 m

o Mit HF-Ziindung

Technische Daten

MNetzanschluss v 1x230
Einstellbereich A 5-200
Leerlaufspannung \ 100
Einschaltdauer 200/24 A (] max. bei 40 *C)
Schutzart IP 23
Abmessungen mm 170 x 340 x 430
Gewicht kg 12,5
Bestell-Nr. 4991 ... ..3016 @
£€/5t. 2490,00

(962)

171141

Alle Preise in € ohne MwSt.

Profi-Tipp

e Liftarc-Funktion fiir punktgenauen SchweiBstart

o Bi-Level-Funktion: Zwei Stromniveaus fir unterschiedliche Blechdicken
e 2/4-Takt Brennerfunktion fiir langere SchweiBnéhte

e Digitalanzeige fiir reproduzierbare Ergebnisse

o Mit Pulsfunktion

s Fernregler einsetzbar

e Einstellbare AC-Balance




Invertertechnologie

Invertertechnologie ermoglicht die Herstellung von sehr
leichten und kompakten SchweiBgeraten. Damit lassen
sich dynamische SchweiBprozesse einfacher durchfiihren
und es wird ein sehr hoher Wirkungsgrad erzielt.

Bei Invertergeraten wird die Netzspannung (50 Hz)
gleichgerichtet, im Anschluss daran wieder ,zerhackt”
und auf eine deutlich hohere Frequenz getaktet. Auf
diese Weise lassen sich Werte im Kilohertzbereich
erzielen. Die Invertertechnologie kommt bei zahlreichen
SchweiBverfahren zum Einsatz — unter anderem bei
Elektroden-, MIG-/MAG-, Plasma- und WIG-SchweiBen.

Die SchweiB-Profis

und Schneidtechnik
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MIG-MAG-SchweiBinverter FORMAT M 201 DUAL SYNERGIC

Mikroprozessorgesteuertes SchweiBgerat, mit Invertertechnik.

» Flexible Einsatzmdglichkeiten

o Sehr bedienungsf
Ausstattung:

o Intelligente und a
* Manuelle Verstell
* Mit Grafikdisplay

 Mit Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/Léten
17 vorgegebene Synergiekurven
= Anzeige LC-Display: Spannung, SchweiBstrom und Drahtgeschwindigkeit

¢ Einstellungen: An

Nachbrenndauer des Drahts (burn-back), Nachgasdauer
e Auswahl 2/4-Taktbetrieb, Spot
o Schutzeinrichtungen Thermostat, Uber- und Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat
o Lieferumfang: MIG-MAG-SchweiBbrenner, 3 m, Werkstiickkabel und Gasschlauch

fm@
profassional quality

Technische Daten

reundlich

utomatische Steuerung des Lichtbogens
barkeit des Lichtbogens
ONE TOUCH LCD fiir ein deutliches Ablesen samtlicher SchweiBparameter

stiegskennlinie fiir die Drahtgeschwindigkeit, elektronische Reaktanz,

Netzanschluss 4 1x230
Einstellbereich A 20-200
Leerlaufspannung v 62
Einschaltdauer 180 A (I max. bei 40 °C)
Schutzart IP 23
Abmessungen mm 505 x 250 x 430
Gewicht kg 11,5
Bestell-Nr. 4991 ... ...5005 @
€/5t. 1100,00

(964)

Fahrwagen fiir FORMAT M201

* Fiir 20-1-Gasflaschen

Bestell-Nr. €/5t.
4991 ...
..5007 ® 299,00
(964)

Alle Preise in € ohne MwSt.
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DER HEISSE TRENNUNGSGRUND

Plasma-Inverter FORMAT P 40 Kompressor

Kompakter und leichter Plasmaschneid-Inverter mit integriertem Druckluftsystem (externe Druckluftquelle entfallt) -
ein enormer Vorteil bei Anwendungen im Freien. Es konnen Bleche bis maximal 10 mm (an Baustahl) geschnitten werden.

« Der Pilotlichtbogen erleichtert das Schneiden von Gittern und Rosten.
o Es kénnen nahezu alle leitenden Werkstoffe geschnitten werden

o Sehr geringer Verzug im Bauteil dank konzentriertem Plasmalichtbogen
o Unempfindlich gegen Netzspannungsschwankungen

* Netzspannungskompensation von +/- 15%

o Automatische Abschaltung bei héherer Uber- oder Unterspannung

o Mit fest montiertem Schneidbrenner, 4 m und Werkstiickkabel

Technische Daten

Netzanschluss Vv 1x230
Einstellbereich A 7-40
Leerlaufspannung v 400
Einschaltdauer 30/35 A (| max. bei 40 °C)
Trennschnitt (FE) mm 10
Schutzart IP 23
Abmessungen mm 170 x 340 x 550
Gewicht kg 16,8
Bestell-Nr. 4991 ... ..7000 ®
£€/5t. 1440,00
(966)

Die SchweiB-Profis
UIG oLIWGLII~Y TOTR
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Plasma-Inverter FORMAT P 60HF/P 90HF

Leichte und kompakte Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden, mit Hochfre-
quenzziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden aller
leitenden Werkstoffe — etwa Stahl, Edelstahl und Aluminium sowie Kupfer und Messing.

e Anpassung der Plasmaenergie dank stufenloser Einstelung des Stroms
 Hohe Standzeit der VerschleiBteile im Plasmabrenner

e Zentralanschluss am Gerat ermdglicht den Tausch des Brenners

e Einfaches Schneiden von Gittern und Rosten aufgrund des Pilotlichtbogens
e Gestattet die Nutzung verlangerter Diisen

* Mit gesteuerter Brennerkiihlung

* Mit Druckluftanzeige

e Lieferumfang inklusive 6 m Plasmaschneidbrenner und Werkstiickkabel

fnrm@
professional quality

Technische Daten P 60 HF P 90 HF
MNetzanschluss Vv 3x400 3x400
Einstellbereich Schneidstrom A 15-60 20-90
Einschaltdauer 60 A/35 % (| max. bei 40 °C) 90 A/40 % (] max. bei 40 °C)
max. Trennschnitt mm 20 30
Leerlaufspannung v 370 480
Schutzart IP 23 IP 23
Abmessungen (LxBxH) mm 475x170x340 505x250x430
Gewicht kg 19,4 30,0
Bestell-Nr. 4991 ... 7005 ® ..7010 @
€/5t, 2410,00 3585,00
(966)

Plasma-Choppersystem FORMAT P 160HF

Fahrbares, mikroprozessorgesteuertes Druckluft-Plasmaschneidsystem, das auf Choppertechnologie basiert. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe — etwa Stahl und Edelstahl sowie Aluminium, Kupfer und Messing.

e Anpassung der Plasmaenergie dank stufenloser Einstelung des Stroms

* Hohe Standzeit der VerschleiBteile im Plasmabrenner

» Hohe Leistung fiir groBere Wanddicken

 Auch fiir Plasmafugen geeignet

e Zentralanschluss am Gerat erméglicht den Tausch des Brenners

e Einfaches Schneiden von Gittern und Rosten aufgrund des Pilotlichtbogens
e Gestattet die Nutzung verléngerter Diisen

e Mit gesteuerter Brennerkiihlung

e Mit Druckluftanzeige

e Lieferumfang inklusive 6 m Plasmaschneidbrenner und Werkstiickkabel

Technische Daten

Netzanschluss \' 230/400 - 3ph
Einstellbereich Schneidstrom A 20-160
Einschaltdauer 160 A/40 % (| max. bei 40 °C)
max. Trennschnitt mm 45
Leerlaufspannung v 260
Schutzart IP 22
Abmessungen (LxBxH) mm 840x453x800
Gewicht kg 123
Bestell-Nr. 4991 ... ..7015 @
€/5t. 5645,00
(966)

Alle Preise in € ohne MwSt.'"_;

1/13.2
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ElektrodenschweiBBinverter
A 141 E im Koffer-Set

Das preiswerte Einsteigermodell. Hervorragende SchweiBeigenschaften
machen das Gerat zum unentbehrlichen Begleiter.

e Optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis

e Generatortauglich

Lieferumfang:

e SchweiBigerat

* 5 m SchweiBkabel (16 mm?)

* 5 m Werkstiickkabel (16 mm2)

e 3-reihige Stahldrahtbiirste

e Schlackenhammer aus Ganzstahl

 Handschutzschild mit Vorsatz- und Schutzglas

o Alles sicher verstaut in einem robusten, abschlieBbaren Metallkoffer

Bestell-Nr. €/5t.
4993 ...

..0023 611,00

©10) J

Die SchweiB-Profis
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ElektrodenschweiBinverter FORMAT A 141 E

Das preiswerte Einsteigermodell, MADE IN GERMANY!
Hervorragende SchweiBeigenschaften machen das Gerdt zum unentbehrlichen Begleiter.

1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

e Optimales Preis-Leistungs-Verhaltnis
e Generatortauglich

Ausstattung:

» Automatischer Hot-Start fiir sehr gute Zindeigenschaften

o Fiir Elektroden bis 3,2 mm @

e Arc-Force-Funktion, die im Kurzschlussfall den SchweiBstrom automatisch erhéht, fiir ein schnelles Freibrennen der Elektrode
e Schutzart IP 23 fiir den Einsatz im Freien

e AuBerst geringes Gewicht

e Hohe Einschaltdauer ermoglicht praktisch ununterbrochenes SchweiBen

Lieferumfang: SchweiBinverter, Bedienungshandbuch

fnrm@
professional quality

Technische Daten

Netzspannung (50/60 Hz), v 1~230
SchweiBbereich, A 5-140
Absicherung (trage), A 16
ED bei max. Strom (40 °C), % 30
SchweiBstrom bei 100 % ED (40 °C), A 95
Schutzart IP 23
Abmessung, mm 310x 125 x 180
Gewicht, kg 4,9
Bestell-Nr. 4993 ... ...0003
€/5t. 446,00
910)

Preis versteht sich ohne Zubehor.

SchweiBplatzausriistung

Lieferumfang:

2 x 4 m SchweiBkabel, Elektrodenhalter, Masseklemme, Handschutzschild mit
DIN-Vorsatzglas und Schutzglas DIN 9, Drahtbiirste und Schlackenhammer.

forrn@
professional quality

Montagekoffer

Fiir SchweiBgerat FORMAT A 141 E/A 210 L/A TIG/B TIG und die passende
SchweiBplatzausriistung.

i St 200IE 3‘ é-‘

I

fiir SchweiBgerat Kabeldurch- Bestell-Nr. €/5t.
messer 4993 ..
mm?
FORMAT A 141 E 16 ...1000 102,00 Bestell-Nr. €/5¢t.
FORMAT A 210L/170GaMa 25 .. 1050 115,00 4995 ...
FORMAT A 250 E 35 .. 1060 210,00 ...0229 120,00
913) 910

114.2

Alle Preise in € ohne MwSt.
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SchweiBinverter A 210 L

Das robuste Stahlblechgehéuse und das geringe Gewicht machen den Inverter zu einem unverzichtbaren Partner fiir Montagearbeiten in Handwerk und Industrie.
Das Gerat besticht durch besondere Bedienerfreundlichkeit. Es besitzt das S-Zeichen zum SchweiBen unter erhéhter elektrischer Gefahrdung.

Ausstattung:

e Generatortauglichkeit durch die automatische Regelung der Unter- und Uberspannung

o Automatischer Hot-Start fiir ein sicheres Ziinden

* Dynamische Regelung des Lichtbogens (Arc-Force): Somit lassen sich auch grobtropfige Elektroden problemlos verarbeiten

e Schutzart IP 23 fiir den Einsatz im Freien

e Powerfunktion: Es konnen echte 170 A SchweiBstrom im E-Hand-Betrieb (WIG Modus: 210 A) erreicht werden

e Automatische Anpassung der Ziindenergie beim WIG-SchweiBen mit Lift-Arc-Ziindung méglich

» Elektronisches Stabilisierungssystem, dadurch selbst an Netzzuleitungen mit 100 m Lange (bei 1,5 mm2) keine SchweiBaussetzer

Lieferumfang: SchweiBinverter, Bedienungshandbuch

forman)

professional quality
Technische Daten FORMAT A 210 L
Metzspannung (50/60 Hz) v 1-230
Einstellbereich Elektrode A 5-170
Einstellbereich WIG A 5-210
Absicherung (trage) A 16
Leerlaufspannung v 68
ED bei max. Strom (40 °C) % 35
SchweiBstrom bei 100 % ED (40 °C) A 120
Schutzart IP 23
Abmessung mm 315x 125 x 165
Gewicht kg 4,8
Bestell-Nr. 4993 ... ...0026
€/5t. 1060,00

(910)

Preis versteht sich ohne Zubehér.

Heavy Duty Variante A 210 L

Ideal fiir die Baustelle
Fiir den harten Einsatz auf der Baustelle und in der Werkstatt gibt es als besonders robuste Version den SchweiBinverter FORMAT A 210 L in der +Heavy Duty"-
Variante. Die Maschine ist durch Gummipuffer mit dem ,Heavy Duty"-Gestell verbunden, die Platinen haben eine schiitzende Lackschicht gegen Schmutz sowie

Feuchtigkeit und die Kondensatoren sind zusatzlich verklebt.

e Mit Rundumschutz aus robustem Stahlrohr
o Sicherer Stand auf unebenem Geldnde und beim Transport im Fahrzeug
e Hoher Tragekomfort am oberen Biigel

Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...
...8790 1229,00
@10)

Preis versteht sich ohne Zubehor.

Die SchweiB-Profis
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5 MIG-/MAG-SCHWEISSEN / INFO

MIG-/MAG-SchweiBBen

Systemerlauterung

Beim MIG-/MAG-Verfahren (MIG = Metall-Inert-Gas/MAG = Metall-Aktiv-
Gas) brennt der elektrische Lichtbogen zwischen dem abschmelzenden,
automatisch zugefiihrten SchweiBdraht (= Elektrode) und dem Werkstiick.
Ein separat zugegebenes Gas (= Schutzgas) schiitzt den Lichtbogen und die
SchweiBzone vor dem Zutritt der Atmosphare. Schutzgas und SchweiBdraht
miissen dem Grundwerkstoff angepasst werden. Das MIG-/MAG-Verfahren
wird zusammenfassend auch Metall-SchutzgasschweiBverfahren (MSG)

genannt.

Die besonderen Vorteile

Durch die enormen Vorteile ist MIG-/MAG-SchweiBen heute das meist
angewandte SchweiBverfahren. Die groBe SchweiBgeschwindigkeit, die
minimale Nacharbeit und der geringe Verzug sorgen fiir eine hohe Wirt-
schaftlichkeit. Die hohe SchweiBnahtfestigkeit, die hervorragenden Diinn-
blecheigenschaften und die einfache und sichere Handhabung bei Stahl,
Aluminium und Edelstahl machen das Verfahren universell einsetzbar.

Aufgeschmolzene

Zone e VY - _.

SchweiBbare Materialien

Aluminium und Alu-Legierungen:

Drahtelektrode dem schweiBbaren Material entsprechend.
Schutzgas (Ar, He oder Gemische).

Das Verfahren heiit MIG-SchweiBen.

Allgemeiner Bau-, Kessel-, Rohrstahl:
Drahtelektrode SG 1-3, Mischgas (Ar/CO,) oder CO,.

Hochlegierte Stahle:

Drahtelektrode dem schweiBbaren Material entsprechend.
Schutzgas (Ar/CO,) oder (Ar/CO,/0,).

Das Verfahren heiBt MAG-SchweiBen.

Schutzgasduse

Stromduise
Elektrode
Schutzgas
Lichtbogen
Grundwerkstoff
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HIER GEBEN SCHNELLE SCHWEISSER GAS

MIG-/MAG-SchweiBanlage mit 2-Rollen-Drahtvorschub

Modell FORMAT M 180 Kombi Ausstattungsmerkmale der gesamten FORMAT M-Serie
e Synergic-Steuerung
Gasgekiihlte SchweiBanlage mit moderner Technik fiir profes- e Einschleichautomatik
sionelles SchweiBen in Handwerk und Industrie. Die prazise @ Punkt- und Intervallsteuerung
Abstimmung der hochwertigen und einzeln gepriiften Leistungs- e Einstellbare Drahtfreibrennzeit
komponenten ermdglicht hervorragende SchweiBeigenschaften * Wartungsfreie Industriesteuerung
sowohl bei Diinn- als auch bei Grobblechen. * Dynamischer Lichtbogen fiir ein sehr spritzerarmes SchweiBen
farn1§ e Sehr anwenderfreundliche Bedienung
Frshoon il » Hohe Abschmelzleistungen

Die Geréte entsprechen der EN-Norm 60974-1 und besitzen das S-Zeichen zum SchweiBen
unter erhohter elektrischer Geféhrdung.

Lieferumfang: MIG-/MAG-SchweiBanlage,

Bedienungshandbuch

Technische Daten FORMAT M 180 Kombi
Netzspannung (50/60 Hz) v 1-230 V/1-400
Absicherung (trége) A 230 V: 20/400 V: 16
SchweiBbereich A 30-140/50-180
Leerlaufspannung \ 21-35/23-39
Schaltstufen 6
ED bei max. Strom % 25
SchweiBstrom bei 100 % ED A 230V:95A; 400 V: 100 (40 °C)
Schutzart IP 21
Abmessung mm 770 x 385 x 665
Gewicht kg 53
Bestell-Nr. 4994 ... ..0020
€/5t. 970,00

(910}

Preis versteht sich ohne Zubehér.

Profi-Spezial

Zubehor und Ersatzteile finden Sie ab Seite 1/15.5

Die SchweiB-Profis
' 1/15.2
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MIG-/MAG-SchweiBanlagen mit SDI-Technologie

Mit 4-Rollen-Drahtvorschub fiir eine sichere Drahtférderung
Modelle: FORMAT M 235 Allround
FORMAT M 285

Die MIG-/MAG-SchweiBgerate der FORMAT M Reihe sind mit einer elektronisch
stufenlos geregelten Drossel ausgestattet. Die Drosselwirkung ist ber die
Prozessorsteuerung optimiert und in den synergetischen Kennlinien der Anlagen
hinterlegt. Alle wichtigen Prozessparameter fiir das Ziinden des Lichtbogens
und fiir die Stabilisierung des SchweiBvorgangs sind der SchweiBaufgabe in
idealer Form angepasst.

SDI-Drosseltechnologie

Dank der elektronisch stufenlos geregelten Drossel verfiigen die FORMAT M
Anlagen (ber ausgezeichnete Ziindeigenschaften und einen noch stabileren
Lichtbogen.

Programmsteuerung

Die SchweiBdrossel ist programmgesteuert: Je nach Werkstoff, Gasart,
Drahtdurchmesser und Schaltstufe sind die optimierten Induktivitatsparameter
automatisch abrufbar.

Integrierte Datenbank

AuBerst komfortabel in der Handhabung. Uber den Stufenschalter stellt der
Bediener die SchweiBspannung ein. Alle weiteren erforderlichen Parameter
werden aus einer integrierten Datenbank mit Giber 2000 verschiedenen Prozess-
daten automatisch ausgewahit.

professional nmlil)

Technische Daten FORMAT M 235 Allround FORMAT M 285
Netzspannung (50/60 Hz) v 3~400 3~400
Absicherung (trage) A 16 16
SchweiBbereich A 15-230 35-270
Leerlaufspannung v 15-36 17-37
Schaltstufen 10 10
Vorschubrollen 4 4
ED bei max. Strom (40°C) % 40 40
SchweiBstrom bei 100 % ED A 150 160
Schutzart IP 21 IP 21
Abmessung mm 840 x 375 x 710 840 x 375x 710
Gewicht kg 68 72
Bestell-Nr. 4994 .. ...0620 ...0621
€/5t, 1577,00 1772,00
(910)

Die Preise verstehen sich ohne Zubehér.

Profi-Tipp

Materialdicke

Die FORMAT M erlaubt serienméBig die Einstellung der SchweiBenergie allein
tiber die Auswahl der Materialdicke — eine zusatzliche, komfortable Hilfe fiir
jeden SchweiBer zur schnellen und richtigen Einstellung des SchweiBgerates.

Synergiesteuerung

Die digitale Prozessorsteuerung arbeitet mit synergetischen Kennlinien, ahnlich
denen modernster ImpulsschweiBanlagen. Hiermit werden die Drahtvorschub-
geschwindigkeit und alle anderen wichtigen Parameter in Abhangigkeit zur
Spannungsstufe fiir die programmierten Werkstoffe wie Stahl und Edelstahl und
fiir verschiedene Drahtelektrodendurchmesser automatisch optimiert.

Weitere Vorteile:

e Ubersichtliches Bedienfeld sowie leicht leshare 7-Segment-Anzeige fiir
SchweiBspannung, SchweiBstrom mit Holdfunktion und schweiBbare
Materialdicke

e Spezielle Synergie-Programme fiir das MIG-Léten von verzinkten Blechen im
Kfz-Bereich (bei FORMAT M 235 Allround)

« SerienmaBig integrierte 2-Takt- und 4-Takt-Funktion sowie Punkt- und
Intervallsteuerung

e Elektronisch tiberwachte und geregelte Drahtvorschubautomatik

e Einschleichautomatik fiir sicheres Ziinden

e Einfacher Wechsel der Drahtspule

e Leicht mandvrierbar

e Leiser Betrieb durch optimierten Gehduseaufbau und Standby-Schaltung
fiir den Liifter

Lieferumfang: MIG-/MAG-SchweiBanlage, Bedienungshandbuch

FORMAT M 235 Allround

Zubehor und Ersatzteile finden Sie ab Seite 1/15.5




MIG-/MAG-SchweiBanlagen wassergekiihit

Modelle: FORMAT M 355 W
FORMAT M 455 WK

Neue MaBstabe beim stufengeschalteten MIG-/MAG-SchutzgasschweiBen: Mit
der neuartigen SDI-Technologie (Stepless Dynamic Induction) werden SchweiB-
und Ziindeigenschaften ermdglicht, die bislang kaum méglich erschienen.

Die integrierte Prozesssteuerung optimiert die Drosselwirkung und ist in den
synergetischen Kennlinien der FORMAT M hinterlegt.

Alle wichtigen Prozessparameter fiir das Ziinden des Lichtbogens und die
Stabilisierung des SchweiBvorganges sind der SchweiBaufgabe in idealer Form
angepasst.

Ausstattung:

@ Durch die neuartige SDI-Technologie (Stepless Dynamic Induction) mit einer
stufenlos einstellbaren elektronischen Schweilldrossel verfligen die Anlagen
iiber ausgezeichnete Ziindeigenschaften und einen noch stabileren Lichtbogen

* Erweiterte digitale Prozessor-Steuerung mit Synergie-Kennlinien, &hnlich
denen modernster ImpulsschweiBanlagen. Hiermit wird die Drahtvorschub-
geschwindigkeit in Abhéngigkeit von der Spannungsstufe fiir alle wichtigen
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und Aluminium und fiir verschiedene Draht-
elektrodendurchmesser sowie Gasarten automatisch optimiert. Hierzu greift
die Steuerung auf die integrierte Prozessdatenbank mit (iber 2000 Parametern
zuriick

e Zwei digitale 7-Segment-Anzeigen fiir Schweiistrom, Schweifspannung und
Materialdicke sind serienmaBig integriert. Die Gerate erfiillen damit die Vor-
aussetzung fir eine zertifizierte Produktion von hochwertigen Bauteilen und
qualitatsgepriiften Normteilen

fnrrr@
- prefessional quality

Technische Daten FORMAT M 355W  FORMAT M 455 WK

Netzspannung (50/60 Hz) v 3~-400 3-400
Absicherung A 32 32
SchweiBbereich A 40-350 45-450
Leerlaufspannung v 18-43 18-51
Schaltstufen 20 30
ED bei max. Strom (40 °C) % 50 50
SchweiBstrom bei 100 % ED A 260 320
Schutzart P23 IP 23
Abmessung mm 900 x 560 x 950 900 x 560 x 1380
Gewicht kg 120 136 (150)
Bestell-Nr. 4994 ... ...0617 ..0618
€/5t. 3365,00 3965,00
(910)

Andere Drahtvorschubrollen auf Anfrage.
Die Preise verstehen sich ohne Zubehdor.

Weitere Vorteile:
© Nur Einstellen der SchweiBspannung — alle weiteren fiir den SchweiBprozess
erforderlichen Parameter werden automatisch ausgewihit

1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

Die Einstellmdglichkeiten im Einzelnen:

e SchweiBispannung oder Materialdicke

® Drahtvorschubgeschwindigkeit

e Synergetische Werkstoff-/Drahtdurchmesser-Kombination

e 2-Takt/4-Takt

® Punkten/Intervall

® Punkt- und Intervallzeit

» Ubersichtliches, ergonomisches Bedienfeld

* Elektronisch iiberwachte und geregelte Drahtvorschubautomatik

* Konstantes Drahtldngenende und automatisch richtige Drahtfreibrennzeit

e Einschleichautomatik fiir sicheres Ziinden

e Einfacher Wechsel der Drahtspule

e Leicht mandvrierbar

® Leiser Betrieb durch optimierten Geh&useaufbau und Standby-Schaltung fiir
den Liifter und die Wasserpumpe

e Forderrollenwechsel ohne Werkzeug

Alle Gerate entsprechen der EN-Norm 60974-1 und besitzen das S-Zeichen zum
Schweifen unter erhéhter elektrischer Gefahrdung. Alle ED-Angaben verstehen

sich bei 40 °C Umgebungstemperatur.

Lieferumfang: MIG-/MAG-SchweiBanlage, Bedienungshandbuch

FORMAT M 355 W FORMAT M 455 WK

Zubehor und Ersatzteile finden Sie ab Seite 1/15.5
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Zwischenschlauchpakete fiir MIG-/MAG-SchweiBanlage FORMAT M 455 WK

Fiir FORMAT MIG-/MAG-SchweiBanlagen mit separatem Drahtvorschub steckbar, wassergekiihlt (0. Abb.).

1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

Lénge Bestell-Nr. €/5t.
fo@ m 4994 ...
Preons A 1,4 0613 270,00
5.0 ..0614 450,00
10,0 ..0615 700,00
913)
Drahtforderrollen und Ersatzteile fiir 2-Rollenantrieb
Fiir FORMAT M 180 Kombi (alte Vorschubversion und FORMAT M 195%). (0. Abb.) g cpeibung BestellNr.  €/St.
F 4994 ...
profesizm] “”f"@ Férderrolle 0,6-0,8 mm Massivdraht ...0900 21,50
Forderrolle 0,8-1,0 mm Massivdraht ...0905 21,50
Férderrolle 1,0-1,2 mm Massivdraht ..0910 21,50
Aufnahme Férderrolle ..0915 6,60
Scheibenfeder C45K Sonderausfiihrung ...0920 1,10
Befestigungsschraube fur Férderrolle (*) ...0925 2,20
Kapillarrohr 95 mm lang ...0930 9,00
Férderrolle 0,6-0,8 mm Massivdraht * (M192-222-272) ...0901 35,00
Férderrolle 0,8-1,0 mm Massivdraht * (M192-222-272) ...0902 35,00
Farderrolle 1,0-1,2 mm Massivdraht * (M192-222-272) ...0903 35,00
Gegendruckrolle * (M192-222-272) ...0904 14,00
Befestigungsschraube SF Schutzabdeckung* ...0906 9,00
(105)
Drahtforderrollen und Ersatzteile fiir 4-Rollenantrieb
Fir FORMAT M 235, M 285, M 355 W,M 455 WK.
format)
professional quality
Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
Forderrollenpaar 0,8 mm Massivdraht (142) 4930 7310 67,20
Férderrollenpaar 1,0 mm Massivdraht (1+2) 4930 7315 67,20
Forderrollenpaar 1,2 mm Massivdraht (1+2) 4930 7320 67,20
Forderrollenpaar 1,6 mm Massivdraht (1+2) 4930 7325 67,20
Forderrolle 0,8 mm Massivdraht (1) 4994 0980 34,20
Férderrolle 1,0 mm Massivdraht (1) 4994 0985 34,20
Férderrolle 1,2 mm Massivdraht (1) 4994 0990 34,20
Férderrolle 1,6 mm Massivdraht (1) 4994 0995 34,20
Forderrolle 1,2 mm Réhrchendraht (1) 4994 1000 50,00
Férderrolle 1,6 mm Réhrchendraht (1) 4994 1005 50,00 -
Férderrolle 1,8-2,4 mm Réhrchendraht (1) 4994 1010 50,00
Forderrolle 0,6 mm Massivdraht (1) 4994 0975 34,13
Zahnkranz far Vorschubrollen (2) 4994 1020 8,00
Unterlegscheibe fur Vorschub (3) 4994 1035 1,30
Gegendruckrolle (Syn/Rd/Rp/Rm/Rs 2Ro.) (4) 4994 1015 24,20
Scheibenfeder C45K (Sonderausfahrung) (5) 4994 0920 1,10
Unterlegscheibe PVC fiir Vorschub (6) 4994 1040 1,50
Kapillarrohr 95 mm lang (o. Abb.) 4994 0930 9,00
Gegendruckrollen 7705)

Zubehor fiir MIG-/MAG-SchweiBanlagen FORMAT M 355/455 WK

furl'n;@ Beschreibung BestellNr.  €/st.

professional quality

= 4930 ...
Luftfiltervorsatz FORMAT M 355/455 ...8800 227,50
Luftfilter ROstsatz FORMAT M 355/455 (0. Abb.) 8802 210,00
Krandsen an DV-Koffer fur M 455 (o. Abb.) ...8804 37,95
Fahrwagen fur DV-Koffer fir M 355/455 (0. Abb.) ...8806 110,00

(105)

Luftfiltervorsatz

Alle Preise in € ohne MwSt.

1/15.5
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Neue Anforderungen fiir den
SchweiB-Profi

In DIN EN 1090 sind die Anforderungen an den
Konformitatsnachweis von Stahlbauteilen,
Aluminiumbauteilen und Bausatzen festgelegt, die als
Bauprodukte in Verkehr gebracht werden. Hersteller
derartiger Konstruktionen stehen vor der Aufgabe,

den Anforderungen des Regelwerks zu folgen und unter
anderem ihre werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
zertifizieren zu lassen.

DIN EN 1090 loste die nationalen Normen
fiir die Ausfiihrung und Herstellerqualifikation von Stahl-

bauten DIN 18800-7 und von
Aluminiumkonstruktionen DIN V 4113-3 ab.

Hier finden Sie wichtige Informationen
zur Norm.

1/15.6
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Grundlegendes fiir Hersteller

DIN EN 1090 - ab Juli 2014

Die neue DIN EN 1090 dndert Grundlegendes fiir Hersteller von Bauteilen aus Stahl und Aluminium fiir Hoch- und Tiefbauten.
Ab dem 1. Juli 2014 diirfen Auftrage fir Metallbauten nur noch an Betriebe vergeben werden, die von einer anerkannten Stelle gepriift und zertifiziert

sind. Denn dann ist in Europa eine CE-Kennzeichnung fiir alle Stahl- und Aluminiumtragwerke verpflichtend.
Kern der DIN EN 1090 ist die Einfiihrung, Dokumentation und Aufrechterhaltung eines Qualitatsmanagementsystems zur werkseigenen Produktionskon-

trolle (WPK), das den gesamten Herstellungsprozess im Unternehmen vom Auftragseingang bis zur Auslieferung erfasst.

Aufbau der Norm
Teil 1 - Regelung des CE-Konformitatsnachweisverfahrens fiir tragende Bauteile

Teil 2 - Technische Regeln fiir die Herstellung von Stahltragwerken

Teil 3 — Technische Regeln fiir die Herstellung von Aluminiumtragwerken

Die Werkseigene Produktionskontrolle (WPK):
Zentrales Element des Konformitatsnachweises und zwingend erforderlich System an

qualitatssichernden MaBnahmen fiir

e Das Personal e Die nichtkonformen Produkte

e Die betrieblichen Einrichtungen e Eindeutige Verantwortlichkeiten
» Die Bemessung  Wiederholbarkeit

* Die Werkstoffe und Konstruktionsmaterialien e Nachvollziehbarkeit

* Die Bauteilspezifikation * Riickverfolgbarkeit

® Die Priifungen und Produktbewertungen




Grundlegendes fiir Hersteller

Fiir wen gilt welche EXC-Klasse?

Neu, nach DIN EN 1090, ist die Einteilung nach Ausfiihrungsklassen
EXC1 bis EXC4 gemaB Schadensfolge,

Beanspruchungskategorie und Herstellungskategorie.

Betriebe im Geltungsbereich der Klasse EXC 1 miissen iiber eine werkseigene
Produktionskontrolle WPK nach DIN EN 1090-1 verfiigen und gepriifte Schwei-
Ber mit giiltiger SchweiBer-Priifbescheinigung nach DIN EN 287-1 einsetzen.

Betriebe im Geltungsbereich der Klassen EXC 2, 3 und 4 miissen dariiber
hinaus weitere Anforderungen erfiillen, wie eine qualifizierte SchweiBaufsichts-
person und gepriifte Schweifier mit giiltiger SchweiBer-Priifbescheinigung nach
DIN EN 287-1.

Fiir alle Ausfiihrungsklassen gilt: Die kontinuierliche Qualitat der SchweiBer-
gebnisse muss durch die im Handbuch zur WPK (Werkseigene Produktionskont-
rolle) festgelegten Prozesse und MaBnahmen sichergestellt werden.

Betriebe der Klasse EXC 1

In diese Ausfilhrungsklasse fallen vorwiegend ruhend beanspruchte Bauteile
oder Tragwerke aus Stahl bis zur Festigkeitsklasse 5275, fir die mindestens
einer der folgenden Punkte zutrifft:

1. Tragkonstruktionen
* Max. zwei Geschosse aus Walzprofilen ohne biegesteife KopfplattenstiBe
o Stiitzen mit max. 3 m Knicklange
e Biegetrager mit max. 5 m Spannweite und Auskragungen bis 2 m
e Charakteristische veranderliche gleichmaBig verteilte Einwirkungen/Nutz-
lasten bis 2,5 kN/m? und charakteristische veranderliche Einzelnutzlasten
bis 2,0 kN
. Belastungsebenen, max. 30° geneigt (z.B. Rampen) mit Beanspruchungen
durch charakteristische Achslasten von max. 63 kN oder charakteristische
veranderliche gleichmaBig verteilte Einwirkung/Nutzlasten von bis zu
17,5 kN/m? (vgl. Kategorie G3 in Tab. 4 DIN 1055-3) in einer Hohe von
max. 1,25 m tiber festem Boden wirkend
Treppen und Gelander in Wohngebauden
- Landwirtschaftliche Gebaude ohne regelmaBigen Personenverkehr
(z.B. Scheunen, Gewachshauser)
Wintergarten an Wohngeb&uden
Einfamilienhauser mit bis zu vier Geschossen
Gebaude, die selten von Personen betreten werden, wenn der Abstand
zu anderen Gebauden oder Flachen mit haufiger Nutzung durch Personen
mindestens das 1,5-fache der Gebaudehdhe betragt.

]

& ow

~ o w

Die Ausfiihrungsklasse EXC 1 gilt auch fiir andere vergleichbare Bauwerke,
Tragwerke und Bauteile.

Betriebe der Klasse EXC2 - 4

EXC2

In diese Ausfiihrungsklasse fallen vorwiegend ruhende und nicht vorwiegend
ruhende beanspruchte Bauteile oder Tragwerke aus Stahl bis zur Festig-
keitsklasse S700, die nicht den Ausfiihrungsklassen EXC 1, EXC 3 und EXC 4

zuzuordnen sind.

Klasse EXC1 EXC 2 EXC3 EXC4
g#f?)lrizlitring Personal Elementar Standard Umfassend Umfassend
SchweiBaufsicht Keine SEM/ST  SFI/ST SFI
;;:fr%?::(jsncal:hiemer Erforderlich

T e
Werkstoffzeugnisse Ja Ja la la
ﬁ;ﬁ’;‘;‘:ﬁ?égbarke]t Nein Teils Ja Ja
T

EXC3

In diese Ausfihrungsklasse fallen vorwiegend ruhend und nicht vorwiegend
ruhend beanspruchte Bauteile oder Tragwerke aus Stahl bis zur Festigkeits-
klasse 5700, fiir die mindestens einer der folgenden Punkte zutrifft:

1. GroBflachige Dachkonstruktionen von Versammlungsstatten/ Stadien

2. Gebaude mit mehr als 15 Geschossen

3. Vorwiegend ruhend beanspruchte Wehrverschliisse bei extremen
Abflussvolumen

4. Nicht vorwiegend ruhend beanspruchte Tragwerke oder deren Bauteile:
Geh- und Radwegbriicken, StraBenbriicken, Eisenbahnbriicken, Fliegende
Bauten, Tirme und Masten wie z.B. Antennentragwerke, Kranbahnen,
zylindrische Tiirme wie z.B. Stahlschornsteine.

Die Ausfilhrungsklasse EXC 3 gilt auch fiir andere vergleichbare Bauwerke,
Tragwerke und Bauteile.

Ausfiithrungsklasse EXC 4

In diese Ausfiihrungsklasse fallen alle Bauteile oder Tragwerke der Ausfiih-
rungsklasse EXC 3 mit extremen Versagensfolgen fiir Menschen und Umwelt,
wie z.B.:

1. StraBenbriicken und Eisenbahnbriicken (siche DIN EN 1991-1-7) iiber dicht
besiedeltem Gebiet oder iiber Industrieanlagen mit hohem Gefahrdungs-
potenzial

2. Sicherheitsbehélter in Kernkraftwerken

3. Nicht vorwiegend ruhend beanspruchte Wehrverschliisse bei extremen
Abflussvolumen

Der GroBteil der Bauwerke, Tragwerke bzw. Bauteile wird also der EXC 2
zugeordnet.

Fiir Betriebe mit einem SchweiBfachmann als SchweiBaufsichtsperson
bedeutet das eine Erweiterung des Leistungsspektrums: Werkstoffe bis 5700,
Erhohung der Werkstoffdicken bis 25 mm, keine Begrenzung von Spannweiten
und Héhen und keine Einschrénkung bei der Wahl der SchweiBverfahren.

Quelle: DIBt-Mitteilungen 6/2010 J

Die SchweiB-Profis

1/15.8
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Grundlegendes fiir Hersteller

Die Etappen des Zertifizierungsprozesses

1. Informieren und vorplanen

Informieren Sie sich {iber die neue Norm. Es empfiehlt sich, Berater von Verbanden oder Handwerkskammern hinzuzuziehen. Biicher und Checklisten fiir
den Zertifizierungsprozess bietet .B. der DVS Verlag www.dvs-media.eu. Wichtig: Uberpriifen Sie, in welche Ausfiihrungsklasse typische Bauwerke Ihrer
Auftrage zugeordnet sind.

2. Qualifizierung der Mitarbeiter

Uberpriifen Sie den Ausbildungsstand Ihres Personals je nach EXC-Klasse:

» Benennung des WPK-Verantwortlichen (Werkseigene Produktionskontrolle)

o Gepriifter SchweiBer nach DIN EN 287-1 (Bau- und CrNi-Stahle) sowie nach
DIN EN 1SO 9606-2 (Aluminiumstoffe)

o SchweiBaufsicht nach DIN EN 1SO 14371 (mindestens SchweiBfachmann)

o Qualifiziertes Priifpersonal nach DIN EN 473 / DIN EN ISO 9712 fiir die Sicht- (VT), Farbeindring- (PT)
und/oder Magnetpulverpriifung (MT) tiber akkreditierte Priiflabore

3. Einfiihrung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Die DIN EN 1090 legt die Mindestanforderungen an ein Qualitatsmanagement fiir den

gesamten Betriebsablauf fest. Je nach EXC-Klasse sind die Anforderungen hinsichtlich

Dokumentation, Riickverfolgbarkeit usw. unterschiedlich. Dokumentationen und Priifnachweise erstellen
(ALLES dokumentieren!)

4, Qualifizierung der SchweiBprozesse
o SchweiBanweisungen (WPS) erstellen gemaB EN IS0 15610 fiir die Werkstoffe 5235 bis 5275.
= Wareneingangskontrolle

5. Uberpriifung und Zertifizierung

Die Zertifizierung der WPK umfasst

e Zunachst die Erstinspektion des Werkes und der WPK

o Dann eine laufende Uberwachung und Beurteilung des Systems der WPK (fiir EXC1 und EXC2 zunachst
nach 1 Jahr, dann nach weiteren 2 Jahren und dann im Rhythmus von 3 Jahren, solange keine Verande-
rungen bei maBgeblichen Einrichtungen, der SchweiBaufsicht oder der angewandten SchweiBverfahren
erfolgen.

Erstellung eigener SchweiBanweisungen iiber den Einsatz von gepriiften SchweiBzusatzen
(DIN EN 15610)

Uber den Einsatz gepriifter und qualifizierter SchweiBzusatzwerkstoffe kénnen fiir die Ausfuhrungsklasse
EXC1 und EXC2 bei Stahlsorten bis 275 (hoher feste Werkstoffe nicht zuldssig) im Blechdickenbereich
von 25 mm (Stumpfnahte) bzw. 50 mm (Kehinahte) und einem a-MaB > 3 mm eigenstandig SchweiBan-
weisungen ohne Verfahrenspriifung erstellt werden.

Vorgaben fiir SchweiBgerate

» Wenn die bestehenden SchweiBgerate entsprechend der Vorgaben einer SchweiB- Anweisung (WPS)
eingestellt werden kénnen, ist ein Austausch nicht zwingend erforderlich.

o Eine Uberpriifung, ob die Geréte fiir den Einsatz mit SchweiBanweisungen geeignet sind.

o Uber eine Kalibrierung nach DIN EN ISO 3834-1, DIN EN ISO 17662 und DVS-Merkblatt 3009 erhalten
Sie ein qualifiziertes Protokoll und damit mehr Sicherheit in Ihrer Produktion.

o Auf Wunsch bieten einige Hersteller fiir stufengeschaltete MAG-Geréte an, die Werte fiir Schweif-
strom, SchweiBspannung und Drahtvorschubgeschwindigkeit éiber ein Messprotokoll auszulesen. Dies
ermglicht gegebenenfalls auch den Einsatz von SchweiBgeréten ohne Anzeigefunktion im Zusammen-
hang mit SchweiBanweisungen.

Fiir weitere Fragen steht Ihnen Ihr SchweiB-Profi Fachhandler zur Verfiigung.

.

Alle Preise in € ohne MwSt.

1/15.9
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&
T
E =
MIG-/MAG-Schlauchpakete 23
Komplette Schlauchpakete mit SchweiBbrenner und Griffschale GRIP. gg
Lwn
=y | 28
=

MB 25 AK MB 401 D
Typ fiir SchweiBanlagen Bestell-Nr. €/5t.
4940 ...

ME15AK3m FORMAT M 180 Kombi - FORMAT M 195 Kombi ..5905 @ 84,50
ME 15 AK 4 m FORMAT M 180 Kombi - FORMAT M 195 Kombi 3915 @ 84,50
MB 25 AK 3 m M 222, M 225 CusSi 7405 @ 123,95
MB 25 AK 4 m M 222, M 225 CusSi ..7425 @ 126,90
ME 36 KD 3 m FORMAT M 275, M 315 ...8005 158,85
MEB 36 KD 4 m FORMAT M 275, M 315 ..B015 175,35
MB401D3m FORMAT M 355-455 WK, AM 350-450 Impuls ...9005 256,90
ME401D4m FORMAT M 355-455 WK, AM 350-450 Impuls ..9025 272,85

(085)
Werkstiickkabel

Bestehend aus: 5 m SchweiBkabel Gummi, Masseklemme und Stecker.

Belastung bis Kabeldurchmesser Stecker Bestell-Nr. €/5t.

A mm? mm? 4980 ...

200 7L 10-25 ..0805 @ 54,00
200 25 35-50 ..0810 @ 58,00
300 35 35-50 ..0815@ 82,00
400 50 50-70 ...0820 109,00
500 70 70-95 ..0825 @ 145,00

(712)

Andere MIG-/MAG-Brenner finden Sie in Kapitel 2.

Die SchweiB-Profis
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5 MIG/MAG / LICHTBOGENTECHNIK

%

c

£ = i
2% Druckminderer ARGON/CO, Schutzgas-Gassparventil
A
%E fl:ll'l"l)9 Dient der Gaseinsparung beim Schutzgas-SchweiBen. Es verhindert den
£ = profememlqaity, Druckanstieg im Schlauchpaket nach dem SchlieBen des Magnetventils.
Zc Abhéngig von der Anzahl der SchweiBzyklen kann die Gasersparnis bis zu
e

| 4 50 % betragen. Zur Verwendung an jedem handelsiiblichen Flaschen- oder
Entnahmestellendruckminderer fiir Schutzgase.

einstufig ~ mit Flowmeter Bestell-Nr. €/5t.
16l 4940...
...5296 @ 59,00
Ausfiihrung Bestell-Nr. €5t 713
4990 ...
einstufig ..2140 51,20
mit Flowmeter 30 Liter ...2200 123,60 .-
55 Gasmengenpriifer =
Durchflussmesser fiir Argon/CO,. 8
a2
- "_u ] ¥l i
Spezialzange Original ,Fix® i
Original , Fix®"-CO,-Spezialzangen mit 4 Funktionen. Schnelles und maBige- - -
rechtes Beschneiden des SchweiBdrahtes. Zeitsparendes Reinigen der Schutz- =157
gasdiise, Abziehen der Schutzgasdiise, Lésen und Festziehen der Stromdiise. w o
<107
Ss:
5t
Bestell-Nr. €/5t.
4940 ...
..5298 @ 9,00
(301)
GréBe fiir Diisen Bestell-Nr. €/5t.
mm 4980 ...
rahtreinigungsfilz
1 12-15 ..5700 ® 35,00 D a lgu gs e
2 15-18 ..5720 @ 35,00
(301)
Spezialzange
Spezialzange, stabile Ausfiihrung, vielseitig einsetzbar, mit 7 verschiedenen
Funktionen rund um das WIG- und MSG-SchweiBen.
Beschreibung Bestell-Nr.
4940 ...
Reinigersatz* rot fir Stahldrahte ...5385 9,05
Gesamtling Bestell-Nr. /st Reinigersatz* weiB fur Alu-Drahte .-.5390 9,05
mm 4950 ... Ersatzreinigungsfilz rot (25-Stlck-Packung) ..5401 29,05
ca. 180 ...5055 @ 55,00 Ersatzreinigungsfilz weiB (25-5tiick-Packung) ...5410 29,05
ca. 210 ...5065 ® 61,00 Ersatzhalteklammer ...5421 1,60
(01) *Satz besteht aus 1 Halteklammer und 4 Filzen. (082)
& 4
Alle Preise in € ohne MwSt.
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Tool Protect — Trennmittel fiir die SchweiB3technik

Tool Protect TRP 100 wurde fiir den Schutz gegen SchweiBspritzeinbrennungen und geschmolzene Metall-

teile entwickelt, ideal fiir die manuelle und automatische SchweiBfertigung.

Anwendung:

Tool Protect bildet einen schiitzenden Film unter anderem auf Spannwerkzeugen, SchweiBkopfen, -rosten.

Vorteil:

Kein Anhaften von SchweiBspritzern — kurze Bearbeitungszeiten — verringert die Bearbeitungskosten.
Innovative ,Trockenfilm-Technologie”, welche die Verkrustungen durch SchweiBspritzer verhindert.

Ausfiihrung Bestell-Nr. /5t
4973 ...
400-ml-Spraydose ...9366 15,10
(248)

Weitere chemisch-technische Produkte finden Sie auch in Kapitel 8.

SchweiBbadsicherungen

SchweiBbadsicherungen haben primar die Aufgabe, das fliissige Schmelzbad zur
Rekristallisierung des SchweiBgutes zu stiitzen, ein Durchsacken zu verhindern
und die Nahtwurzeln auszuformen. Dabei unterscheidet man Sicherungssysteme
auf Granulatbasis und keramische Badsicherung.

Profi-Option

Eine Auswahl keramischer Badsicherungen sind in
Kapitel 3 (SchweiBBzusatzwerkstoffe) zu finden.

Die SchweiB-Profis

LICHTBOGENTECHNIK / MIG/MAG 1
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1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

Profi-Wissen

WIG-SchweiBen

Systemerlduterung

Beim WIG-Verfahren (WIG = Wolfram-Inert-Gas) brennt der elektrische Lichtbogen zwischen der nicht
abschmelzenden Wolfram-Elektrode und dem Werkstiick. Der Lichtbogen ist duBerst intensiv und kann sehr
stabil gefiihrt werden. Ein separat zugefiihrtes Argon-Schutzgas schiitzt den Lichtbogen und die SchweiBzone
vor dem Zutritt der Atmosphare. Falls erforderlich, werden Zusatzwerkstoffe von Hand oder mit einer speziel-
len Kaltdrahtzufuhr zugegeben. Stahl, Kupfer, Titan u. a. werden mit Gleichstrom geschweiBt. Die Elektrode
ist am Minuspol angeschlossen und spitz zugeschliffen. Aluminium, Magnesium, deren Legierungen sowie
Kupferlegierungen (Messing u. a.) werden, um die Oxidhaut aufzureiBen, mit Wechselstrom geschweifit. Die
Elektrode ist stumpf. Beim SchweiBen stellt sich eine runde bis ballige Form ein. Mit modernen Inverterstrom-
quellen kann auch mit spitzer Wolfram-Elektrode geschweiBt werden.

Die Vorteile des WIG-SchweiBens

Die einfache Handhabung und die gute Beherrschbarkeit des Lichtbogens
ermaglichen ein komfortables Arbeiten. Die geringe Verzunderung des
Werksticks, die schmale SchweiBzone, der Wegfall von Flussmitteln und der
spritzerfreie Lichtbogen sorgen fiir saubere, exakte Nahte ohne Schlacken-
einschliisse und ohne Nacharbeit. Es lassen sich alle Nahtformen mit hoher
Festigkeit herstellen.

Gasdiise

Schutzgas
Wolfram-Elektrode
Aufgeschmolzene Lics e
Zone Grundwerkstoff

B J

Alle Preise in € ohne MwSt.
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1 Lichthogen-, SchweiB-
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IM STROM DES SCHWEISSENS

WIG-SchweiBinverter A TIG

Modell: FORMAT A TIG 170 DC
Handlicher WIG-Inverter mit einem Gewicht von nur 4,9 kg.

Ausstattung:

® Hochleistungselektronik, die bei einer Netzspannung von 230 V einen SchweiBstrom bis zu 170 A erméglicht
» Wahlweise HF- oder Liftarc-Ziindung

o SerienmaBiger Fernregleranschluss

¢ Wahlweise 2- oder 4-Takt-Brennerbetrieb

® Einstellbare Stromabsenk- und Gasnachstromdauer

¢ Automatische Regelung der Ziindenergie in Abhéngigkeit vom gewahlten SchweiBstrom

e Mit elektronischem Stabilisierungssystem

e Selbst bei Netzleitungen mit einer Lénge von 100 m keine SchweiBaussetzer

Das Gerdt entspricht der EN-Norm 60974-1 und besitzt das S-Zeichen fiir SchweiBungen unter erhéhter elektrischer Gefihrdung.

Lieferumfang: SchweiBinverter, Bedienungshandbuch.

Fformat
professional quality

Technische Daten FORMAT A TIG 170 DC
Netzspannung (50/60 Hz) v 1~230
Absicherung (trige) A 16
SchweiBbereich A WIG: 5-170; E: 5-150
Leerlaufspannung v WIG: 105, E.: 68
ED bei max. Strom % 30
Schweifistrom bei 100 % ED 40 °C A 100
Schutzart IP 23
Abmessung mm 320 x 145 x 170
Gewicht kg 4,9
Bestell-Nr. 4995 ... ...0051
€/5t. 1350,00

(910)

Preis versteht sich ohne Zubehar.

Die SchweiB-Profis

1/16.2
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WIG-SchweiBinverter B TIG ,,PULS”

Hervorragende SchweiBeigenschaften bei Gleich- und Wechselstrom
(AC/DC-Gerate) — auch bei PULS.

Modelle: FORMAT B TIG 171 DC-AC/DC

FORMAT B TIG 211 DC-AC/DC

WIG-SchweiBen bis 210 A — ein einphasiger 230-V-Netzanschluss geniigt!

Primérgetaktete Gleichstrom- (DC) bzw. Gleich-/Wechselstrom- (AC/DC)
SchweiBinverter. Optimal geeignet fiir das professionelle WIG-SchweiBen aller
Stahle, einschlieBlich der VA-Stahle, Buntmetalle sowie von Aluminium (mit
Wechselstrom) und seiner Legierungen. Einfaches SchweiBen von Aluminium
auch in Zwangslagen oder bei , Dick auf Diinn", durch das DUAL-WAVE-SchweiB-
verfahren.

Profi-Tipp

Ausstattung:

e Automatische Anpassung der Ziindenergie

* Beste Ziindeigenschaften sowohl beim HF. als auch beim Liftarc-Ziinden

e Mit elektronischem Stabilisierungssystem

e Stabiler Lichtbogen beim ElektrodenschweiBen - selbst an Netzleitungen mit
einer Lange von 100 m

e 3-stellige Digitalanzeige

s Weitreichende Einstellmdglichkeiten der Schweiistrome 11 und 12, der Stromab-
senkdauer (0,0-5,0 s), der Gasnachstromzeit (0,5-25,0 s) und der Pulsfunktion
(separat einstellbare Zeitintervalle t1 und t2)

e Schnelle und einfache Einstellung samtlicher Parameter iiber nur einen Knopf

e Erweiterung des Anwendungsspektrums beim ElektrodenschweiBen durch die
Power- und Sicherungsholdfunktion

* 99 Programmspeicherplatze fiir prazise und reproduzierbare Ergebnisse

e Bei den AC/DC-Versionen: stufenlos einstellbare AC-Balance von
—80 bis +80 %, Frequenzregelungen von 50 bis 200 Hz und Frequenzautomatik

 Moderne Invertertechnologie fiir einen stabilen Lichtbogen

e Sehr geringes Gewicht

Lieferumfang: SchweiBinverter, Bedienungshandbuch

FORMATBTIG FORMATBTIG FORMATBTIG FORMATETIG
Technische Daten 171 DC 171 AC/DC 211DC 211 AC/DC
MNetzspannung (50/60 Hz) ' 1~230 1~230 1~230 1~230
Absicherung (trage) A 16 16 16

WIG: 5-170; E:  WIG: 5-170; E:  WIG: 5-210; E:  WIG: 5-210; E:
SchweiBbereich A 5-150 5-150 5-170 5-170
ED bei max. Strom %  WIG: 30; E: 35  WIG: 30; E: 35 WIG: 30; E: 35 WIG: 30; E: 35
schweiBstrom bei 100 % ED (40 °C) WIG: 100 : E: 100 WIG: 100 : E: 100 WIG: 140 : E: 120 WIG: 140 : E: 120
Leerlaufspannung Y 105 105 100 100
Schutzart P23 P23 IP 23 P23
Abmessung mm 290x 150x 215 340x 150x295 340x150x215 340 x 150 x 295
Gewicht kg 5.4 7.8 6,5 7.8
Bestell-Nr, 4995 ... ..0325 -.0327 ..0329 ..0331
€/5t. 1627,00 2367,00 2300,00 3200,00

910)

Optional kénnen die Anlagen auch mit sep
Alle Preise verstehen sich ohne Zubehor.

WIG-SchweiBinverter B TIG 211 DC-HD ,,PULS" — ,Heavy-Duty”

Besonders robuste Ausfiihrung: Ideal fiir die Baustelle.

Fiir den harten Einsatz auf der Baustelle und in der Werkstatt gibt es als beson-
ders robuste Version den SchweiBinverter B TIG ,Puls” in der ,Heavy-Duty"-
Variante. Die Maschine ist durch Gummipuffer mit dem , Heavy-Duty"-Gestell
verbunden, die Platinen haben eine schiitzende Lackschicht gegen Schmutz und
Feuchtigkeit und die Kondensatoren sind zusatzlich verklebt.

Technische Daten FORMAT B TIG 211 DC-HD

Netzspannung (50/60 Hz) v 1-230
Absicherung (trage) A 16
SchweiBbereich A WIG: 5-210; E: 5-170
ED bei max. Strom % WIG: 30; E: 35
SchweiBstrom bei 100 % ED (40 °C) WIG: 140; E: 120
Leerlaufspannung v 100
Schutzart P23
Abmessung mm 340 x 150 x 215
Gewicht kg 11,5
Bestell-Nr. 4930 ... ..8795
€/5t. 2500,00
910)

Andere Gerite in Heavy-Duty-Ausfithrung auf Anfrage verfiigbar.

Alle Preise in € ohne MwSt.

1/16.3

ter Wasserkiihlung ausgestattet werden!

FORMAT B TIG 211 AC/DC

 Mit Rundumschutz aus stabilem Stahlrohr
o Sicherer Stand auf unebenem Gelénde und beim Transport im Fahrzeug
e Hoher Tragekomfort am oberen Biigel
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WIG-SchweiBanlagen B TIG im

Komplett-Set

Lieferung erfolgt komplett im FORMAT Montagekoffer.

Lieferumfang:

* WIG-Inverter

e Koffer

© WIG-Brenner mit Poti und Leder
* Druckminderer

® 4 m Werkstiickkabel
Beschreibung Bestell-Nr, €/5t.
4995 ...

Set B TIG 1715 DC komplett ...0326 2007,00

Set B TIG 1715 AC/DC komplett ..0328 2739,00

Set B TIG 2115 DC komplett ...0330 2751,00
_ Set B TIG 2115 AC/DC komplett ..0332 3645,00

B (970)

\.

Fahrwagen und Kiihlgerat B TIG Serie

Der FORMAT Fahrwagen mit solider Gasflaschenaufnahme erleichtert den
Transport der WIG-Anlagen der B TIG Serie. Das fahrbare FORMAT Kiihlgerat
erlaubt den Einsatz kleiner, wassergekiihlter WIG-Brenner. Mit wenigen Hand-
griffen kann das Kiihlgerat auf dem Fahrwagen montiert werden.

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t,
4995 ...
Fahrwagen ...0225 600,00
Kihlgerat ..0227 990,00
@10 Fahrwagen Kiihlgerat

BTIG BTIG

Fernregler mit Fernregleranschluss
Fiir alle FORMAT WIG-SchweiBanlagen.

furn@
professional quality
Beschreibung Bestell-Nr. €/5t,
4995 ...
FuBfernregler mit 5 m Steuerleitung ...0250 466,00
Handfernregler mit 5 m Steuerleitung (0. Abb.) ...0260 290,00
Fernregelbare Brenner fiir FORMAT WIG-SchweiBanlagen 913)

auf Anfrage lieferbar.
r

4

e

N 1/16.4
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WIG-Schlauchpakete

Originale Binzel-WIG-Schlauchpakete, komplett mit SchweiBbrenner.
= Mit ergonomischem Handgriff "GRIP"
e Hohe Griffsicherheit und ein optimales Feeling

EIBICORI: 3
Ausfiihrung Lange fir SchweiBgeréte Bestell-Nr. €/5t.
m 4951 ...
ABITIG 17 Grip 4 FORMAT A, BTIG 171 DC, B ..6712 153,50 \.
TIG 171 AC/DC \
ABITIG 17 Grip 8 FORMAT A, BTIG 171 DC, B ..6714 180,00
TIG 171 AC/DC
ABITIG 26 Grip 4 FORMAT B TIG 211 DC, BTIG ...6716 166,50
211 ACDC
ABITIG 26 Grip 8 FORMAT B TIG 211 DC, B TIG ...6718 201,00
211 ACDC
ABITIG 20 Grip 4 FORMAT A TIG 261 DC - AC/ ...6720 187,00
DC
ABITIG 20 Grip 8 FORMAT A TIG 261 DC - AC/ ...6722 222,00
DC
ABITIG 185C Grip 4 FORMAT A TIG 331, ATIG ..6727 227,00
401 AC/DC
ABITIG 18SC Grip 8 FORMAT A TIG 331, ATIG ...6728 263,00
401 ACDC

(195)

Andere WIG-Brenner finden Sie in Kapitel 2.

Werkstiickkabel Druckminderer ARGON
Bestehend aus: 5 m SchweiBkabel Gummi , Masseklemme und Stecker. Fiir Argon/CO,.

Belastung bis  Kabeldurchmesser Stecker Bestell-Nr. - €/St.
A mm? mm? 4980 ...
200 25 10-25 ..0805 @ 54,00
200 25 35-50 ..0810 @ 58,00 Ausfithrung Bestell-Nr. €/5t.
300 35 35-50 0815 @ 82,00 4990 ...
400 50 50-70 ...0820 109,00 einstufig ..2140 51,20
500 70 70-95 ..0825 @ 145,00 mit Flowmeter 16 | 2200 123,60

(712) (930)

Alle Preise in € ohne MwSt.

A




Absaugtechnik

SchweiBen ohne Rauch — Erfassen, Absaugen und Filtern (Auszug aus
dem Leitfaden des VDMA fiir mobile und stationare Anlagen)

MaBgaben, Vorschriften, Regeln

Die staatliche Rahmenvorschrift Gefahrstoffverordnung (GefStoffV)
Mit der GefStoffV, die am 1.1.2005 in Kraft trat, wurde in Umsetzung
mehrerer EG-Richtlinien der Arbeitsschutz bei Tatigkeiten mit Gefahrstoffen
neu geregelt.

SchweiBrauch ist als Gefahrstoff eingeordnet, dementsprechend gilt die
Gefahrstoffverordnung. Die SchweiBrauch-Partikel sind einatembar und
lungengangig, bei Chrom-Nickel-Stahlen sind sie Krebs erzeugend.

Die Gefahrstoffverordnung, Stand 15.7.2013, fordert im Anhang I, Nr. 2,
Partikelformige Gefahrstoffe unter 2.3, Absatz 5 eine lokale Absaugung:
«Staube sind an der Austritts- oder Entstehungsstelle moglichst vollstandig
zu erfassen und gefahrlos zu entsorgen. Die abgesaugte Luft ist so zu fiihren,
dass so wenig Staub wie moglich in die Atemluft der Beschaftigten gelangt.
Die abgesaugte Luft darf nur in den Arbeitsbereich zuriickgefiihrt werden,
wenn sie ausreichend gereinigt worden ist.”

Weiterhin heiBt es in Absatz 7:

JEinrichtungen zum Abscheiden, Erfassen und Niederschlagen von Stauben
miissen dem Stand der Technik entsprechen. Bei der ersten Inbetriebnahme
dieser Einrichtungen ist deren ausreichende Wirksamkeit zu Giberpriifen.

Die Einrichtungen sind mindestens jahrlich auf ihre Funktionsfahigkeit zu
priifen, zu warten und gegebenenfalls in Stand zu setzen. Die niedergelegten
Ergebnisse der Priifungen nach den Satzen 2 und 3 sind aufzubewahren.”

Informationsermittlung und Gefahrdungsbeurteilung

Aus dem Arbeitsschutzgesetz ergibt sich die Pflicht, die Arbeitsbedingungen
hinsichtlich der Gefahrstoffe zu beurteilen (§ 5 ArbSchG). Der Unternehmer
muss alle Gefahren ermitteln und in Bezug auf Gefahrstoffe feststellen, ob
Tatigkeiten mit Gefahrstoffen durchgefiihrt oder ob Gefahrstoffe bei diesen
Tatigkeiten entstehen und/oder freigesetzt werden. Ist dies der Fall, darf eine
Tatigkeit mit Gefahrstoffen erst dann aufgenommen werden, nachdem eine
Gefahrdungsbeurteilung vorgenommen und die erforderlichen SchutzmaBnah-
men getroffen wurden.

Eine Gefahrdungsbeurteilung fiir die Gefahrstoffe erfolgt gemaB §6 GefStoffv

anhand von 8 verschiedenen Aspekten:

1. Gefahrliche Eigenschaften der Stoffe oder Zubereitungen, einschlieBlich
ihrer physikalisch-chemischen Wirkungen,

2. Informationen des Herstellers oder Inverkehrbringers zum Gesundheits-
schutz und zur Sicherheit inshesondere im Sicherheitsdatenblatt,

3. Artund AusmaB der Exposition unter Beriicksichtigung aller Expositions
wege; dabei sind die Ergebnisse der Messungen und Ermittlungen nach

* §7 Absatz 8 zu beriicksichtigen,

4. Maglichkeiten einer Substitution,

5. Arbeitsbedingungen und Verfahren, einschlieBlich der Arbeitsmittel
und der Gefahrstoffmenge,

6. Arbeitsplatzgrenzwerte und biologische Grenzwerte,

Wirksamkeit der ergriffenen oder zu ergreifenden SchutzmaBnahmen,

8. Erkenntnisse aus arbeitsmedizinischen Vorsorgeuntersuchungen nach der
Verordnung zur arbeitsmedizinischen Vorsorge.

~

Aktuelle Informationen und Angaben zu Arbeitsplatzgrenzwerten und Einstu-
fungen sowie Bemerkungen zu analysierten Gefahrstoffen finden sich in der
GESTIS-Stoffdatenbank unter www.dguv.de.

INFO / ABSAUGTECHNIK 1

Die SchweiB-Profis
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Absaugtechnik

SchweiBen ohne Rauch - Erfassen, Absaugen und Filtern (Auszug aus
dem Leitfaden des VDMA fiir mobile und stationare Anlagen)

MaBgaben, Vorschriften, Regeln

Luftriickfiihrung beim Umgang mit Krebs erzeugenden Stoffen

In §10 GefStoffV steht:

Werden in einem Arbeitsbereich Tatigkeiten mit krebserzeugenden, erbgut-
verandernden oder fruchtbarkeitsgefahrdenden Gefahrstoffen der Kategorie
1 oder 2 ausgeiibt, darf die dort abgesaugte Luft nicht in den Arbeitsbereich
zuriickgefiihrt werden. Dies gilt nicht, wenn die Luft unter Anwendung von
behardlich ader von den Tragern der gesetzlichen Unfallversicherung aner-
kannten Verfahren oder Gerate ausreichend von solchen Stoffen gereinigt ist.
Die Luft muss dann so gefiihrt oder gereinigt werden, dass krebserzeugende,
erbgutverandernde oder fruchtbarkeitsgefahrdende Stoffe nicht in die Atem-
luft anderer Beschaftigter gelangen.”

Tipps fiir Anwender:

Zur Erfiillung der Vorschriften stehen fiir den Betreiber sowohl mobile
Entstauber als auch zentrale stationare Anlagen zur Verfiigung.

Den gesetzlichen Grundlagen entsprechen IFA-gepriifte Entstauber
(nach der international giiltigen Norm DIN EN 1SO 15012-1) sowie
Zentralanlagen gemaB TRGS 528.

Auszug aus der TRGS 528

4.5 Luftriickfiihrung:

(1) Abgesaugte Luft darf nur in den Arbeitsbereich zuriickgefiihrt werden,
wenn sie ausreichend gereinigt ist. Lufttechnische Anlagen mit Riickfiihrung
durfen eingesetzt werden, wenn sie bauartgeprift sind oder wenn durch Ein-
zelmessungen die erforderliche Wirksamkeit tiberpriift wurde. Hinweise zum
Frischluftanteil raumlufttechnischer Anlagen mit Luftriickfihrung enthélt die
BGR 121 (seit 1.5.2014 DGUV 109-002) , Arbeitsplatzliftung — Lufttechnische
MaBnahmen®.

(2) An Arbeitsplatzen, an denen SchweiBarbeiten oder verwandte Verfahren
mit Emissionen von Krebs erzeugenden, erbgutverandernden oder frucht-
barkeitsgefahrdenden Stoffen der Kategorie 1 oder 2 durchgefiihrt werden
(insbesondere bei Verwendung von chrom- und nickelhaltigen Werkstoffen),
darf dort abgesaugte Luft nicht zuriickgefiihrt werden. Das gilt nicht, wenn
bauartgepriifte SchweiBrauchabsauggerate der SchweiBrauchabscheideklasse
W2 oder W3 verwendet werden. Hinweise zu den SchweiBrauchabscheide-
klassen siehe DIN EN ISO 15012-1: 2013-08 Arbeits- und Gesundheitsschutz
beim Schweifen und verwandten Prozessen — Einrichtungen zum Erfassen und
Abscheiden von SchweiBrauch — Teil 1: Anforderungen an den Abscheidegrad
sowie Priifung und Kennzeichnung des Abscheidegrades.

Eine Regel, die immer Giiltigkeit hat:
Der Schutz des Anwenders steht immer im Vordergrund.

Alle Preise in € ohne MwSt.

1/17.2
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FORMAT Punktabsaugeinheit

Absaugarm mit Ventilator zum zuverlassigen Absaugen von Rauch, Gasen und Stauben direkt am Entstehungsort. Bestehend aus
leistungsfahigem Ventilator und einem Absaugarm in Schlauchausfiihrung mit innenliegenden Gelenken. Selbstverstandlich kann diese
Einheit auch zum Absaugen von sonstigen, nicht explosiven Stauben eingesetzt werden.

Die Abbildung zeigt ein Modellbeispiel.

1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

(8 ]

Technische Daten:
Ventilatorleistung: 2000 m¥h; 150 mm @ Absaugarm; 160 mm @ Ventilator

Motor: 0,75 kW, 400 V, 50 Hz, 3 Ph

3

" B
.n—n-ﬁll]
\ 1

=

» Robuster Absaugarm mit geringem Eigengewicht
e Einfache Montage

fl:ll‘l"l'l;.D
professional quality

Lénge des Absaugarms Bestell-Nr. €/5t.
m 4998 ...
2,0 .7500 985,00
3,0 7520 1020,00
4.0 ..7540 1085,00
911)

Absauganlage FILTOO

e Zahlreiche Einsatzgebiete (SchweiBen, Loten, Staubabsaugungen usw.)

= 4-Filtersystem: Grobfilter, Vorfilter, Aktivkohlefilter und Schwebstofffilter

= Auch fiir den Saugschlauchanschluss vorbereitet, kann alternativ mit 3-m-Schlauch und Haube
mit MagnetfuB geliefert werden (gleicher Preis) bei seitlichem Anschluss

= Kostenglinstige Ersatzfilter

o Einfacher Filterwechsel maglich

o Filter werden (iber Niederhalter verpresst

® Der gefilterte Volumenstrom wird schrég nach oben geleitet: dadurch keine Zugerscheinungen
und kein Aufwirbeln von abgelagerten Stauben

Zertifizierung nach IFA (W3). Das besagt, dass die Anlage Rauch und Staube von hoch-
legierten Stahlen (z. B. mit einem Nickel- und Chromgehalt von 30 % und mehr) mit
einem Abscheidegrad von mehr als 99 %) verlasslich filtert.

Ta B

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t.
4998 ...
Absauganlage FILTOO ...7050 999,00
Grobfilter (10er Set)* (0. Abb.) ...7060 64,00
Vorfilter (0. Abb.) ..7070 65,00
Hauptfilter (0. Abb.) 7080 185,00
Aktivkohlefilter (0. Abb.) ..7090 56,00

* Preis pro VE. (360)

Die SchweiB-Profis
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Stationire FORMAT Absauganlage

Stationares, mechanisches Filtergerit zur einfachen Wandmontage, geeignet fiir
die Rauchabsaugung bei SchweiBarbeiten mit unlegierten Metallen. Dank des
hohen Abscheidegrades von iiber 99 % kann die gereinigte Luft chne Warme-
verluste wieder dem Raum zugefiihrt werden. Mit separaten Wartungstiiren fiir
Filtereinsdtze und Ventilator.

professional quality

ABSAUGTECHNIK / SCHWEISSTECHNIK

e Separate Wartungstiiren fiir Filtereinsétze und Ventilator
 Mit Vorfilter optischer Filteriiberwachung, Betriebsstundenzahler und
Dichtsitzhebeeinrichtung fiir Filtereinsdtze

Lieferumfang:
® Anlage einschlieBlich Absaugarm in Schlauchausfiihrung mit
innenliegenden Gelenken

Lénge des Absaugarms Ventilatorleistung Pressung Motor Larmpegel MaBe Gewicht Bestell-Nr. €/5t
m m3/h Pa kW/V/Hz dB(A) mm kg 4998 ...
7 2500 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 x 681 x 940 122 ...7600 1410,00
3 2500 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 x 681 x 940 122 ...7620 1450,00
4 2500 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 x 681 x 940 122 ...7640 1470,00
(911)

Ersatzfilter fiir stationare
Absauganlagen (0. Abb.)

fnr@
professional quality

Beschreibung Bestell-Nr. €
4998 ...
Vorfilter (10er Set)* ...7660 64,00
Filter ...7680 251,00
* Preis pro VE. (1)

Patronenfilteranlage FORMAT IFA 3000

Mobile Patronenfilteranlage mit IFA-Zertifikat Nr. 201024815/1005059, geeignet
fiir langandauernde Rauchabsaugung bei SchweiBarbeiten mit unlegierten Stah-
len und Edelmetallen, verzinktem Material und Aluminium bei starker Rauchent-
wicklung. Dank des hohen Abscheidegrades von iiber 99 % kann die gereinigte
Luft ohne Warmeverlust wieder dem Raum zugefiihrt werden.

e Hohe Mobilitat durch Rollenlagerung

= Separate Wartungstiren fiir Filtereins&tze und Ventilator
e Netzstecker mit Drehrichtungsanzeige

o Mit Vorabscheider

= Mit langlebiger, abreinigbarer Filterpatrone

e Akustische und optische Filter{iberwachung

» Betriebsstundenzahler

e Drehsitzhebeeinrichtung

Lieferumfang:

o Anlage einschlieBlich Absaugarm

 Absaugarm in Schlauchausfiihrung mit innen-
liegenden Gelenken oder in Rohrarmausfiih-
rung mit auBenliegenden Gelenken

Schlauchausfiihrung,
Gelenke innen

Lénge des Absaugarms Beschreibung Ventilatorleistung Pressung Motor Larmpegel MaBe Gewicht Bestell-Nr. €/5t.
m m3/h Pa kW/V/Hz dB(A) mm kg 4998 ...
2,0 Schlauchausfahrung, 3000 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 x 776 x 130 ..7780 3295,00
Gelenke innen 1265
3,0 Schlauchausfiihrung, 3000 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 x 776 x 130 ..7800 3310,00
Gelenke innen 1265
4,0 Schlauchausfihrung, 3000 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 x 776 x 130 ...7820 3330,00
Gelenke innen 1265
2,0 Rohrarmausfiithrung, 3000 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 % 776 x 130 w7785 3630,00
Gelenke auBen 1265
3,0 Rohrarmausfihrung, 3000 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 x 776 x 130 ...7805 3810,00
Gelenke auBen 1265
4,0 Rohrarmausfihrung, 3000 2500 1,1/400/50 ca. 70 665 x 776 x 130 ...7823 3870,00
Gelenke auBen 1265
- PE-Sécke (10er Set)* - - - - - - 7822 64,00
(911)

*Preis pro VE.

Alle Preise in € ohne MwS5t.

117.4
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Mobiles Sauggeblase

Geeignet zur Wegfiihrung von Schadstoffen an der Erfassungsstelle,
z. B. Frischluftversorgung fir Container, Rohre und Behalter.

e Fligelrad aus Aluminium-Guss

* Robustes Gehause

© Hohe Mobilitat durch Rollenlagerung

 Auch geeignet zur Abgasabsaugung - etwa in der Kfz-Industrie

1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

Zubehor

Beschreibung Bestell-Nr. €5t
4982 ...
Abluftschlauch @ 160 mm, Lange 6 m ...6732 218,00
Saugschlauch @ 150 mm, Lénge 6 m ...6735 250,00
(360)
Motorleistung Ventilatorleistung Pressung Lérmpegel MaBe Gewicht Bestell-Nr. €/st.
kw m¥h Pa dB(A) mm kg 4982 ...
0,75 2000 1500 ca. 70 500 x 400 x 730 28 -..6710 1031,00
11 2500 2200 ca. 70 500 x 400 x 730 29 ...6720 1161,00
1,5 3000 2800 ca. 70 500 x 400 x 730 31 ...6730 1342,00
(360)

Tragbares Patronenfiltergerat Handycart —

Mobile Patronenfilteranlage, geeignet zur Absaugung von SchweiBrauch und
Stauben an haufig wechselnden Platzen (Baustellen, Schiffbau, Kleinteile-
SchweiBplatze, Kfz-Werkstatten). Die Anlage ist mit einer optischen Filter-
iiberwachung und Betriebsstundenzahler ausgestattet. Durch die hochwertige
GORE-TEX Filterpatrone kann die gereinigte Luft ochne Wérmeverlust wieder
dem Raum zugefiihrt werden.

e Leichte und sichere Entsorgung der Staube

e Abscheidegrad von {iber 99 %

* Hohe Mobilitat durch Rollenlagerung und Tragegriff

e Patronenreinigung mit Druckluftpistole von der Reinluftseite

Lieferumfang:

e Gerat

e Wartungstiir

e Staubsammellade

¢ 5 m Netzkabel und Drehzahlregelung zur Luftmengenregulierung

T

Ausfiihrung Motorleistung Ventilatorleistung Pressung Lirmpegel MaBe Gewicht  Bestell-Nr. €/5t.
kw m*h Pa dB(A) mm kg 4982 ...

Handycart: Dauerlaufer 1,2 320 21000 ca.62  300x300x679 25 -.7010 1890,00
Saugschlauch NW 45, Liange 2,5 m =) = = = = = ...6940 55,00
Saugschlauch NW 45, Lange 5,0 m = = = = = - ..6950 105,00
Schlitzdiise, Breite 300 mm = = = = = - 6970 134,00
(mit flexiblem Metallschlauch) mit Magnetfuf8

Trichterdiise, Breite 150 mm - - = - - - ...6980 176,00

(mit flexiblem Metallschlauch) mit MagnetfuB3

(360)

Die SchweiB-Profis
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FORMAT Schleiftisch mit Riickwand-Absaugung

Dort, wo Metalle bearbeitet werden, sind auch Schleifarbeiten erforderlich. Die
Riickwand-Absaugung wird je nach TischgrdBe mit einem oder zwei Ansaug-
stutzen geliefert.

 Mit Unter- und Riickwandabsaugung

e Flacheisenauflage

e Schnelle und einfache Reinigung dank integrierter Staubsammelladen
e Links- und rechtsseitiger Anschluss an das Abluftsystem méglich
 Andere Auflagen auf Anfrage

Abmessung Lx Bx H Ansaugstutzen (Riickwand) Luftbedarf Bestell-Nr.
mm m3/h 4998 ...

1500 x 1000 x 850 1x 150 mm @ ca. 2600 ..8300
2000 x 1000 x 850 2x150 mm @ ca. 3400 ..8310
2500 x 1000 x 850 2x150 mm @ ca. 4200 ...8320
Selbstverstindlich sind auch Brennschneidtische mit zentralen Saug- und Filteranlagen
auf Anfrage lieferbar.

Alle Preise in € ohne MwSt.

1/17.6

€/st.

2425,00
2735,00
3150,00

©11)
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SchweiBrauchklasse W3 — Was Sie wissen sollten

Anlagen, die nach SchweiBrauch-
klasse W3 gepriift sind, besitzen
einen von der IFA zertifizierten
Abscheidegrad von = 99,9 %. Nur sie
diirfen den begehrten Aufkleber mit
Zertifikatsnummer tragen. Anlagen,
die hingegen nach der SchweiBrauch-
rauchklasse W3 gebaut werden,

sind nicht gepriift. Ein Umluftbetrieb
bei Chrom-Nickel-Stahlen ist nicht
zugelassen. Diese Details gilt es zu
unterscheiden.

\ 8 _/
Brennschneidtische

TEKA Brennschneidtische sind besonders wirtschaftlich durch geringen Ener- Die TEKA Brennschneidtische bestehen aus einer stabilen Stahlblechkonstruk-

gieaufwand und gewahren in Kombination mit TEKA Absaug- und Filteranlagen  tion und sind ausgestattet mit innenliegenden Absaugkanalen, sektionalen

optimalen Schutz vor umwelt- und gesundheitsgefahrdenden Belastungen bei Absaugkammern, Segmentwannen zur Schlackesammlung und einer stabilen

thermischen Schneidverfahren. Die duBerst stabile Bauweise gewahrleistet, Flacheisenauflage.

dass sich der Tisch auch bei hohen thermischen Belastungen nicht verzieht. Neben StandardlGsungen von 1-12 m Schneidtiefe sind auch andere

Die Brennschneidtische verfiigen iiber ein sektionales Erfassungsprinzip: In TischgroBen und Speziallssungen méglich.

gleichméaBigen Abstanden sind (iber die gesamte Tischlange unterhalb der
Werkstiickauflage Absaugkanéle angeordnet. Die Aufteilung gewéahrleistet eine
optimale Erfassung der Schadstoffe, wobei eine relativ geringe

Luftmenge erforderlich ist.

Profi-Option

Bitte wenden Sie sich an lhren
Die SchweiB-Profis Fachhandler.

Die SchweiB-Profis
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7 ABSAUG

IFA-gepriifte Zentralanlagen nach DIN EN ISO 15012-1 (0. Abb.)

Generell muss jede Absaug- und Filteranlage in CrNi-verarbeitenden Bereichen dem Amt fiir Arbeitsschutz gemeldet und einzeln abgenommen werden (Schutz-
stufe 4, gemaB Gefahrstoffverordnung). Zur Erfiillung der Vorschriften stehen fiir den Betreiber sowohl mobile Entstauber als auch zentrale stationare Anlagen zur
Verfiigung. Den gesetzlichen Grundlagen entsprechen IFA-gepriifte Entstauber (nach der international giiltigen Norm DIN EN 1SO 150121 Arbeits- und Gesund-
heitsschutz beim SchweiBen und bei verwandten Prozessen — Anforderungen, Priifung und Kennzeichnung von Luftreinigungssystemen) sowie Zentralanlagen mit
Einzelgenehmigung gemaB TRGS 560.

TEKA bietet fiir Luftmengen von 2500-39000 m¥h IFA-gepriifte Zentralanlagen an. Dadurch entféllt die Einzelabnahme.

T

Profi-Option )‘
Bitte wenden Sie sich an lhren AN

Die SchweiB-Profis Fachhandler.

FILTERCUBE 2N/2H 1500 m3h bis 5000 m3/h

Entspricht SchweiBrauchklasse ,W3".

Stationdre Filteranlage fiir vielfaltige Absaugprobleme an mehreren Arbeitsplatzen gleichzeitig bei Arbeiten "
mit unlegierten Metallen und Edelmetallen, bei verzinktem Material und Aluminium. Die Anlage entspricht & N
den sicherheitstechnischen Anforderungen fiir Gerate der SchweiBrauchklasse ,W3" (hochlegierte Stahle).
Bei bestimmungsgemaBer Verwendung kann die Anlage fiir den Umluftbetrieb verwendet werden, da

die Voraussetzungen fiir die Ausnahmeregelungen entsprechend der gesetzlichen Gefahrstoffverordnung
(GefStoffV) erfiillt werden. Die Anlagen sind ausgestattet mit einem vollautomatischen Abreinigungssys-
tem, 2 groBflachigen Filterpatronen, Staubsammelbehalter mit Dichtsitzhebeeinrichtung, Ventilator im
Schalldammgehause, integriertem Druckluftbehélter und Steuerung fiir den Ventilator. Fir alle Bereiche gibt
es servicefreundliche Wartungstiiren. Das Filterpatronengehause hat ein Sichtfenster aus Verbundsicher-
heitsglas.

Technische Daten 2N-2500 2N-3500 2H-4000 2H-5000

Motor kW 1,5 2,2 3,0 4,0
Ventilatorleistung m3fh 2500 3500 4000 5000

Pressung Pa 2800 3000 3000 3000
Larmpegel dB(A) ca.72 ca. 72 ca. 72 ca. 72

Mafe mm 665 x 983 x 2070 665x 983 x2070 665x983x2670 665x 983 x2670
Gewicht kg ca. 280 ca. 280 ca. 350 ca. 350

Profi-Option

Bitte wenden Sie sich an lhren
Die SchweiB-Profis Fachhandler.

Alle Preise in € ohne MwSt.
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FILTERCUBE 4N/4H 3500 m3/h bis 10000 m3/h

Stationdre Filteranlage fiir vielféltige Absaugprobleme an mehreren Arbeitsplatzen gleichzeitig bei Arbeiten mit unlegierten Metallen und Edelmetallen, bei verzink-
tem Material und Aluminium. Die Anlage entspricht den sicherheitstechnischen Anforderungen fiir Geréte der SchweiBrauchklasse ,W3* (hochlegierte Stahle). Bei
bestimmungsgemaBer Verwendung kann die Anlage fiir den Umluftbetrieb verwendet werden, da die Voraussetzungen fiir die Ausnahmeregelungen entsprechend
der gesetzlichen Gefahrstoffverordnung (GefStoffV) erfilllt werden. Die Anlagen sind ausgestattet mit einem vollautomatischen Abreinigungssystem, 4 groBflachi-
gen Filterpatronen, Staubsammelbehalter mit Dichtsitzhebeeinrichtung, Ventilator im Schallddmmgehéuse, integriertem Druckluftbehalter und Steuerung fiir den
Ventilator. Filir alle Bereiche gibt es servicefreundliche Wartungstiiren. Das Filterpatronengehause hat ein Sichtfenster aus Verbundsicherheitsglas.

1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

Technische Daten 4N-3500 4N-4000 4N-5000 =
Motor kw 2,2 3,0 4,0 0 h
Ventilatorleistung m¥h 3500 4000 5000 = ‘ i
Larmpegel dB(A) ca.72 ca. 72 ca. 72 0 B [ ::
Mafe mm 800x800x2320 800 x800x2320 800 x 800 x 2320 - — % = -
(=] | B 3 = "

Technische Daten 4H-6000 4H-7500 4H-10000 - e ]

.

Motor kw 5,5 7.5 1,0
Ventilatorleistung m¥h 6000 7500 10000
Larmpegel dB(A) ca.72 ca. 72 ca.72

MaBe mm 665 x 983 x 2670 665 x 983 x 2670 665 x 983 x 2670

Profi-Option

Bitte wenden Sie sich an lhren
Die SchweiB-Profis Fachhandler.

Stationare Filteranlage ZPF 9H 7500 m3/h bis 40000 m3/h

Stationdre Filteranlage fiir vielfaltige Absaugprobleme an mehreren Arbeitsplatzen gleich-
zeitig bei Arbeiten mit unlegierten Metallen und Edelmetallen, bei verzinktem Material und
Aluminium. Die ZPF 9H ist besonders fiir groBere Luftmengen geeignet. Die Anlage entspricht
den sicherheitstechnischen Anforderungen fiir Gerdte der SchweiBrauchklasse ,W3" (hochle-
gierte Stahle). Bei bestimmungsgemaBer Verwendung kann die Anlage fiir den Umluftbetrieb
verwendet werden, da die Voraussetzungen fiir die Ausnahmeregelungen entsprechend der
gesetzlichen Gefahrstoffverordnung (GefStoffV) erfiillt werden. Das Gehause ist aus stabilem
Stahlblech mit Pulverbeschichtung innen und auBen. Die Anlagen sind ausgestattet mit einem
vollautomatischen, verschleiB- und wartungsfreien Abreinigungssystem, 9 groBflachigen
Filterpatronen und groBem Staubsammelbehalter. Die Anlagen sind lieferbar in diversen
Ausfiihrungen von 7500-40000 m3/h.

T

Profi-Option

Bitte wenden Sie sich an lhren
Die SchweiB-Profis Fachhandler.

Die SchweiB-Profis
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A3 Zentrale Absaug- und Filteranlagen fiir die Raumabsaugung — AIRTECH
s

%E Oftmals reicht eine Punktabsaugung allein nicht aus, um die gesetzlich vorge-

23 schriebenen Arbeitsplatz-Grenzwerte zu unterschreiten und somit eine Gefahr

55 fiir den Menschen auszuschlieBen. Dann ist es erforderlich, den Raum zusétzlich

= zu be- und entliiften. Die AIRTECH-Anlagen sind geeignet zur Reinigung der

schadstoffhaltigen Hallenluft. Die Schadstoffe werden in einer Héhe von ca. 2 m
durch Gitter angesaugt und anschlieBend gefiltert. In Deckenhdhe wird die ge-
reinigte Luft (iber Diisen in den Raum zuriickgefiihrt. Die Vorteile der AIRTECH-
Raumabsaugung liegen in dem optimalen Ansaugverhalten der Filteranlage
(hohe Patronenstandzeiten, gute Absaugleistung), der Bedienerfreundlichkeit
und dem geringen Wartungsaufwand. Da keine Rohrleitung notwendig ist, ist
der Standort der Anlage flexibel. Bei Luftriickfiihrung in den Arbeitsraum lassen
sich die Heizkosten deutlich minimieren. Allerdings miissen die Bestimmungen
der neuen gesetzlichen Gefahrstoffverordnung (GefStoffV) berlicksichtigt
werden. Die Filteranlagen sind mit Filterpatronen der Filterkategorie BGIA M
(Abscheidegrad > 99 %) ausgestattet und verfiigen {iber ein speziell entwi-
ckeltes Abreinigungssystem, welches aus der Kombination der Pulse-Control-
Steuerung mit dem Power-Spriih-System besteht. Diese Kombination sorgt fir
ein sehr gutes Abreinigungsverhalten der Filterpatronen, sodass eine optimale
Absaugleistung wahrend des gesamten Betriebes gewdhrleistet ist.

Die Gerate sind ausgestattet mit einem Gehause aus stabilem Stahlblech und
Pulverbeschichtung von innen und auBen, Ventilator mit Schallddmmgehause,
groBziigig bemessenem Staubsammelbehalter, dem Filtergehduse mit Luftein-
trittsoffnungen an beiden Seiten sowie Jalousieklappen fiir den Lufteintritt,
welche bei Filterabreinigung automatisch schlieBen.

Die AIRTECH-Anlagen werden standardmaBig in 4 Ausfiihrungen

von 18000-40000 m*h angeboten.

Profi-Option

Bitte wenden Sie sich an lhren
Die SchweiB-Profis Fachhandler.

1/17.10
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Plasmaschneiden

Systemerlauterung

Beim Plasmaschneiden brennt der elektrische Lichtbogen zwischen einer nicht
abschmelzenden Elektrode und dem Werkstiick. Durch eine Diise und durch
zugefiihrte Druckluft wird er zusatzlich eingeschniirt, wodurch seine Intensitat
und Stabilitat wesentlich erhoht wird. Durch die Einschniirung entsteht im
Brenner ein hocherhitztes Gas mit hohem Energiegehalt, dessen elektrische
Energie direkt in Warme umgesetzt wird. Dieses ionisierte Gas, welches den
Lichtbogen auf das Werkstiick iibertragt, bezeichnet man als Plasma.

Schneidbare Materialien

Mit dem Plasma-Schneid-Verfahren konnen alle elektrisch leitféhigen Werk-
stoffe, wie z. B. Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer, Messing, Guss usw.
geschnitten werden.

Die besonderen Vorteile

Durch die groBe Energiedichte des Plasmalichtbogens erreicht man eine hohe
Schnittgeschwindigkeit. Die Schnitte sind steil, grat- und verzugsfrei und von
hoher Wirtschaftlichkeit. Durch das problemlose Handling und die Verwen-
dung einfacher Druckluft als Schneidgas bieten sich fiir Plasmaschneidanlagen
fast grenzenlose Einsatzmoglichkeiten im Karosseriebau, Stahlbau, Elektro-,
Sanitar- und Installationsbereich, Kalte-Klima-Liiftungshau, Behalterbau usw.

Schneidgas

Elektrode—EalET Plasmoide
Kiihlgas Plasmalichtbogen

Grundwerkstoff

1/18.1
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Plasmaschneidanlagen Cutmaster — True Arc Series

Die Serie Cutmaster setzt MaBstabe in der Leistung, Qualitat und Zuverléssig- Lieferumfang: Plasmaschneidanlage, Bedienungshandbuch, Cutmaster 12+:
keit beim Plasmaschneiden. Die robuste Konstruktion und der stabile Plasma- Brennerlénge 4,5 m, restliche Gerdte: Brennerlange 6,10 m.
lichtbogen machen die Anlagen zu unentbehrlichen Partnern bei Montage- Langere Schlauchpakete auf Anfrage.

arbeiten, im harten Baustelleneinsatz oder in der industriellen Fertigung.

Austattung:

e Blow-Back Ziindung: macht den Einsatz storender HF-Ziindung iiberfliissig

» Pilotlichtbogen: erlaubt das Schneiden von Gittern und Rosten

e ATC-Anschlusssystem: erméglicht die schnelle und sichere Ausstattung mit
den neuen Plasmabrennern SL 40 (Cutmaster 12+), SL 60 (Cutmaster 12/20/25)
und SL 100 (Cutmaster 35/40)

e 2 Schlauchpaketlangen zur Auswahl:

6,1 mund 15,2 m (SL 40 —4,5m)

e Plasmabrenner mit moderner, patentierter
SureLok-Technologie: erheblich langere Stand-
zeiten der Elektrode durch verbesserte
Kiihlung, beste Schneidqualitaten und
einfaches Wechseln von VerschleiBteilen,
da auf Werkzeuge verzichtet werden kann

e £

Technische Daten Cutmaster 12+ Cutmaster 20 Cutmaster 25 Cutmaster 35 Cutmaster 40
Metzspannung (50/60 Hz) v 1-230/1~115 3-400 3~400 3-400 3-400
I max. A 40 60 80 100 120
max. Trennschnitt* mm 20 32 38 45 55
max. Qualitatsschnitt* mm 12 20 25 35 40
max. Qualitatsschnitt an ST37/52 mm 12 20 25 35 40
ED bei max. Strom (40 °C) % 40 40 40 80 80
Durchflussmenge Ifmin 9 190 190 212 212
Gasdruck bar 5.2 5.2 4.8 4,8 48
Brenner SL 40 - 4,5m SL60-6,1Tm SL60-6,1Tm SL 100-6,1m SL100-6,1m
Schutzart IP23Cl IP 23 P23 IP 23 IP23
Abmessung mm 218 x 117 x 470 381 x305x 610 381x305x610 381 x305x610 381 x305x 610
Gewicht kg 11,8 19,5 19,5 28,1 28,1
Bestell-Nr. 1-42 00-4 1-11 30-4 1-13 30-4 1-17 30-4 1-19 30-4
€/5t. 1990,00 2958,00 3774,00 5202,00 5865,00
*an 5T37/52.

Plasmabrenner/Schlauchpaket und VerschleiBteile SL 40

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.

SL40 4,5 m Brenner/Schlauchpaket 7-00 40 303,00

Elektrode 9-00 96 6,15

Zund-Cartridge 9.00 97 21,80

Diise, 20 A (Kontakt) 9-00 91 4,80 ¥ 5

Duise, 40 A (Kontakt) 9-00 93 4,80 Profi-Option

Diise, 40 A (Distanz) 9-00 94 4,80 T
Schirtzgasdlise 900 98 18,55 Weitere Ersatz- und VerschleiBteile erhalten

Sie bei Ihrem Die SchweiB-Profis Fachhindler.

Alle Preise in € ohne MwSt.
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FUR EINSCHNEIDENDE ERLEBNISSE

Plasma Schneidinverter

® Mit S-Zeichen fiir den Betrieb in Raumen mit erhGhter elektrischer Gefahrdung  Lieferumfang

e Betriebsmittel: lediglich Druckluft und Strom * 4 m Schlauchpaket/6 m Schlauchpaket (PC-Modelle)
o TUV/GS-gepriift

e Absolut verzugsfreies Schneiden aller Metalle (inkl. Guss, VA, Alu)
e Minimale Gratbildung

 Sehr geringe Erwarmung des umliegenden Werkstoffs

CEBO TECH

Power Plasma Plasma Sound PC Plasma Sound PC

Technische Daten 3035/M 6061/T 10051/T
Netzspannung v 1-230 3~400 3-400
Schneidstrom A 5-30 20-60 20-100
ED bei max. Strom % 35 60 50
Schneidstarke max. mm 8-12 (15) 20-25 (30) 30-35 (40)
Abmessung mm 175x503 x 400 286 x 515x 406 297 x 504 x 558
Gewicht kg 13 26 34
Bestell-Nr. 4950 ... ..5070 ...5080 -.3090
€/5t. 2000,00 3180,00 3980,00
(Trennschnitt). (127)

Plasma-Schneidanlagen PROF 123 ACC und PROF 163 ACC

o TOV/GS-gepriift

o Absolut verzugsfreies Schneiden aller Metalle (inkl. Guss, VA, Alu)

¢ Minimale Gratbildung

e Sehr geringe Erwdrmung des umliegenden Werkstoffs

o Betriebsmittel: lediglich Druckluft und Strom

e Mit S-Zeichen fiir den Betrieb in Rdumen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung

Die PROF 123 ACC wird serienmaBig mit 6 m Schlauchpaket geliefert.

CEBO TECH

Technische Daten Plasma Prof 123 ACC Plasma Prof 163 ACC*
Netzspannung, v 3-400 3-400
Schneidstrom, A 20-120 20-160

ED bei max. Strom % 60 40
Schneidstarke max. mm 35-40 (45) 40-45 (50)
Abmessung, mm 465 x 720 x 965 465 x 720 x 965
Gewicht kg 120 140
Bestell-Nr. 4950 ... ...4845 ...4865

€/5t. 6150,00 7450,00

*Lieferung ohne Schlauchpaket. (127)

Die SchweiB-Profis
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8 PLASMASCHNEIDEN / LICHTBOGENTECHNIK

Schneidbrenner CP40

Brenner/Schlauchpakete und VerschleiBteile fiir Plasmaschneidanlage Power Plasma 3035/M.

[ ]
Maschinen- Kreisschneideset
brennerkopf
Pos. Beschreibung Bestell-Nr. €/St.
4950 ...

- Handbrenner CP40, 4 m ...4870 250,00
- Maschinenbrenner CP40, 6 m 4871 530,00
- Maschinenbrenner CP40, 12 m ...4872 700,00
- Maschinenbrennerkopf CP40 ..4874 110,00
- Kreisschneideset CP162 -..4879 180,00
1 Handbrennerkopf CP40 4873 90,00
2 Elektrode far CP40 1516 ...4876 5,80
3 Diffusor far CP40 1507 ..4877 13,00
4 Diise 0,7 fir CP40 1290 ..4875 4,80
5 Diisenhalter far CP40 ..4885 27.00 Maschinenbrenner Handbrenner

(127)

Schneidbrenner P70

Brenner/Schlauchpakete und VerschleiBteile fiir Plasmaschneidanlagen PROF 52 und PROF 122.

CEBO TECH

Pos. Beschreibung Bestell-Nr. €/st.
4950 ...
- Handbrenner kpl. mit EA, 6 m 1564 (Prof 52) ...4995 275,00
- Handbrenner kpl. mit ZA, 6 m 1573 (far Prof 70, Prof 92 und Prof 122) ...5000 350,00
—  Maschinenbrenner kpl. mit ZA, 6 m 1566 (fur Prof 70, Prof 92 und Prof 122) ...5010 415,00
- Handgriff mit Schalter 1356 ...5040 26,00
- Duse 1,2 mm kurz 1308 ...5220 3,20
- Diase 1,0 mm kurz, verstarkt 1396 ...5200 3,20
- Dise 1,0 mm ,Long Life”, verstarkt 1395 ...5240 4,20
- Distanzstick mit 2 Spitzen ...5340 8,50
- Kreisschneideset 166 ...5360 100,00
1 Maschinenbrennerkopf 1349 i ...5045 106,00
2 Handbrennerkopf 1351 ...5020 120,00
3 Elektrode, kurz 1402 ..5100 4,00
4 Elektrode, lang 1403 5120 6,00
5 Diffusor, Swirl-Ring 1510 ...5455 15,00
6 Diise 0,9 mm kurz 1309 ..5160 3,20
T Diise 0,9 mm lang 1366 ...5335 4,20
8 Disenhalter 5710.171 ...5300 15,00
9 Abstandsfeder ..5320 3,20
Fiir Prof 37 C (Brenner CP 95 C) fragen Sie bitte VerschleiBteile gesondert an. . (127)

Alle Preise in € ohne MwS5t.
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Schneidbrenner CP90/CP91/CP101 3%
Brenner/Schlauchpakete und VerschleiBteile fiir Plasmaschneidanlagen PROF 55, PROF 80, E’,E
Sound PC 6060 T/Sound PC 6061 T und Sound PC 9060 T. 2 a
5=
G !
Pos. Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4950 ...
- Cebora CP90/CP91 MAR/6 m Handbrenner ZA ...5400 500,00
- Cebora CP90/CP91 MAR/M2 m Handbrenner ZA ...5405 700,00
& Cebora CP90/CP91 DAR/6 m Maschinenbrenner ZA, HF-abgeschirmt 5410 700,00
- Cebora CP90/CP91 DAR/12 m Maschinenbrenner ZA, HF-abgeschirmt ...5415 900,00
- Cebora CP101 MAR/6 m, Handbrenner ZA ..5110 510,00
- Cebora CP101 MAR/12 m, Handbrenner ZA ..5115 630,00
- Dise 1,2 mm lang (1848) ...5440 4,30
= Dise 1,3 mm lang (1849) ...5445 4,30
- Dise 1,2 mm fir CP101 (1765) ..5142 3,80
- Kreisschneide-Set (163) ...3470 180,00
= Wagen, beweglich, fiir Brennerkérper (153) ..5475 70,00
1 Brennerkorper fur Maschinenbrenner CP91 ...5430 130,00
2 Brennerkdorper fir Handbrenner CP101 (1146) ...5130 120,00
2 Brennerkérper fur Handbrenner CP91 (1358) ..5425 118,00
3 Elektrode lang (1368) 5450 6,00
3 Elektrode CP101 (1977) ..5150 6,00
4 Diffusor (1510) ...5485 15,00
4 Diffusor Swirl Ring CP101 (1958) 3170 21,00
5 Diise 1,0 mm lang (1847) ..5435 4,30
6 Dasenhalter (1907) ...5460 26,00
6 Disenhalter CP101 (1911) ...5180 24,00
7 Abstandsstiick mit 2 Spitzen (1404) ...5465 8,00 Handbrenner

(127)

Schneidbrenner P150/CP 160

Brenner/Schlauchpakete und VerschleiBteile fiir Plasmaschneidanlagen PROF 92, PROF 122 und PRO 7 162.

Pos. Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
s 4950 ...
- Handbrenner komplett mit ZA, 6 m 1226 +.5500 610,00
- Maschinenbrenner komplett mit ZA, 6 m 1228 «.5510 680,00
- Didse 1,3 mm 1372 ...5660 4,60
- Diise 1,6 mm @ 1373 ..5700 4,60
- Dase 1,8 mm 1374 ...5720 4,60
- Duse lang zum Fugenhobeln, 3,0 mm, 1375 .5740 4,60
- Kreisschneideset 169 ...6140 180,00
- Brennerwagen beweglich 155 ...6160 90,00
1 Maschinenbrennerkorper 1354 ...5530 250,00 @\
2 O-Ring 1398 «.3535 0,60
3 Spritzschutz zum Fugenhobeln 1406 ...5745 10,40
4 Abstandsstlck mit 2 Spitzen 1408 ...5820 16,00
5 Elektrode, lang 1517 ...8560 9,00
[ Handbrennerkopf 1353 ...5520 210,00
7 Messing Diffusor 1378 ..5560 5,60
8 Elektrode, Hafnium 1376 ..5600 540
] Diffuser Swirl-Ring 1377 ...5620 20,00
10 Dase 1,1 mm @ 1371 ...5640 4,60
11 Dusenhalter 1389 ..5760 44,00
12 Abstandsfeder 1386 ...5800 4,40
13 Abzieher fur Diffuser Swirl-Ring 1509 ..5625 22,00

(127)

Die SchweiB-Profis —k
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Schneidbrenner CP161

Brenner/Schlauchpakete und VerschleiBteile fiir Palsmaschneidanlagen Plasma Sound PC10051/T und Plasma PROF 123 ACC/163 ACC.

1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

Pos. Beschreibung Bestell-Nr. €/st.
4950 ...
1 Handgriff mit Schalter ...5990 46,00
2 Handbrenner ZA CP161 6m 1230 ...5905 715,00
2 Handbrenner ZA CP161 6m 5910 910,00
abgeschirmt 1231

3 Maschinenbrennerkopf CP161 1145 ...5920 258,00
4 Dusenschutz ab 45 A ..5965 20,00
5 Diise 1,2 mm @ kurz 20-60 A ..5930 6,00
6 Diise 1,4 mm @ kurz 60-100 A ..5935 6,00
7 Diise 1,6 mm @ kurz 100-120 A ...5940 6,00
8 Dise 1,8 mm @ kurz 120-160 A «.5945 6,00
9 Dise 3,0 mm @ kurz zum Fugenhobeln ...5950 6,00
10 Diffusor Wirbel Ring 1970 ...5960 21,00
1 Elektrode CP161 kurz «5925 5,40
12 Abstandsfeder 1620 ..5980 4,40
13 Abstandsstiick mit 2 Spitzen 1701 ...5985 17.40
14 Disenhalter 5975 60,00 @
- Handbrennerkopf CP161 1144 ..5915 220,00
- Messing-Diffusor 1619 ...5955 8,00 3 .
- Dasenschutz fir Maschinenbrenner ...5970 38,00
- Kreisschneide-5et ..5540 200,00
i Brennerwagen ...5545 90,00

(127)
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Alle Preise in € ohne MwSt.

1/18.6




1 Lichtbogen-, SchweiB-
und Schneidtechnik

Plasmaschneidtechnik

Plasmaschneiden - Funktionsweise

Beim Plasmaschneiden schmilzt der Werkstoff, wird also im Gegensatz zum Das Prazisionsplasmaschneiden konkurriert in Teilbereichen mit dem Laser-
Autogenschneiden nicht verbrannt. Das Plasma entsteht zwischen einer schneiden, dabei aber zu einem Bruchteil der Anschaffungskosten!
Elektrode im Brenner und dem elektrisch leitenden Werkstiick. Dazu wird ein

Lichtbogen geziindet, der das zugefiihrte Schneidgas ionisiert. Der Plasma-

strahl wird iiber 30000 °C heiB, verflissigt den Werkstoff und schleudert ihn Formschliissige doppelseitige Langsantriebe und prazise bearbeitete

durch seine hohe kinetische Energie aus der Schnittfuge. Anwendung findet Fiihrungsprofile bieten Ihnen hohe Schneidgenauigkeit und Konturtreue.
das Plasmaschneiden bei Trenn- und Qualitatsschnitten an allen elektrisch Der in mehrere Sektionen unterteilte Blechauflagetisch erméglicht eine
leitenden Werkstoffen. effiziente Absaugung, auch mit kleiner Liifter/Filter-Einheit.
Standard-Trockenplasmaschneiden Haupteigenschaften:
Oft mit Sauerstoff oder Luft als Plasma-Medium fiir Baustahl oder mit e Flachbettmaschine
einem Gemisch von Ar/H, und teils Stickstoff fiir Edelstahle und Aluminium- e Arbeitsbreiten bis 2 m
Legierungen. ® Positioniergeschwindigkeiten bis 30 m/min

@ CNC-geregelte Z-Achse mit schneller Hohenverstellung =
Prazisionsplasmaschneiden, eine Entwicklung innerhalb der Trockenplasma- kiirzeste Zustellzeiten
Technik, z. B. mit Sauerstoff als Plasmagas, schneidet der Prazisionsplasma- ¢ Integrierter Schneidtisch (max. Plattendicke 20 mm)
strahl an Baustéhlen: = Spezialisiert auf alle Prazisionsplasma-Prozesse

e Mit erhohter Energiedichte durch starkere Einschniirung des Lichtbogens
 Mit extrem schmaler Schnittfuge und geringer Warmeeinbringung

© Mit hoher Schnittgiite

 Mit hohen Standzeiten der VerschleiBteile

e Mit minimalem Energie- und Gasverbrauch

e Mit einem breiten Strom-/Geschwindigkeitsspektrum

Die SchweiB-Profis
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INFO

Die Schutzart

Was ist das iiberhaupt?

Oft auf SchweiBmaschinen zu lesen:
Die Schutzart

In den Produktbeschreibungen und auf den Typenschildern von SchweiBma-
schinen findet man den Begriff Schutzart und den Code IP 21, IP 22 oder IP 23.
Vielen ist die Bedeutung nicht bekannt, daher hier eine kurze Erlauterung.

Die Schutzart gibt die Eignung von elektrischen Betriebsmitteln fiir verschie-
dene Umgebungsbedingungen an, zusatzlich den Schutz von Menschen gegen
potentielle Geféhrdung bei der Benutzung. Bei SchweiBmaschinen entscheidet
die Schutzart, also der Schutz, den das Gehause den elektrischen und elektro-
nischen Systemen im Inneren bietet, in welcher Umgebung ein Gerat verwen-
det werden darf. Alle Gerate unter Schutzart IP 23 diirfen It. Gesetzgeber
nicht im

[  ErsteZiffer

| “Schutz vor Fremdkérpern

Kein Schutz
Fremdkérper ab 50 mm Durchmesser
Fremdkérper ab 12,5 mm Durchmesser
Fremdkérper ab 2,5 mm Durchmesser

Fremdkérper ab 1 mm Durchmesser
Staubgeschitzt
Staubdicht

DU R W =0

Freien eingesetzt werden, Filr Schutzgasanlagen (z. B. MIG-/MAG), die ohne-
hin nur in windgeschiitzten Raumen Einsatz finden, reicht auch die Schutzart
IP 21 bzw. 22, aber fiir kleine Elektrodenhandinverter ist die Schutzart IP 23
ein Muss! Was niitzt dem Anwender ein Gerat, das nur 3 kg wiegt, aber drau-
Ben auf der Baustelle nicht eingesetzt werden darf. Wenn Sie wissen machten,
ob Sie Ihre SchweiBmaschine im Freien einsetzen diirfen, reicht ein Blick auf
das Typenschild.

Der Schutz des Anwenders steht immer im Vordergrund!

Zweite Ziffer
Wasserschutz
Kein Schutz
Senkrecht fallendes Tropfwasser
Schrag einfallendes Tropf (75-90%)
Spriihwasser (60-90°)
Spritzwasser aus allen Richtungen
Strahlwasser aus allen Richtungen
Starkes Strahlwasser aus allen Richtungen
Zeitweiliges Untertauchen
Dauerndes Eintauchen |

O~ A WN=0

"",‘ ~ b
Ver s
q

VRN
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Wiederholungspriifung

TRBS 2131 ersetzt BGV A3 (vorherige VBG4)

Auszug aus: Technische Regeln fiir Betriebssicherheit (TRBS)
TRBS 2131 — Elektrische Gefahrdungen
(GMBI. Nr. 46-51 vom 12.11.07, Seite 973 ff.)

Die Aussage der TRBS 2131:

Der Arbeitgeber hat dafiir zu sorgen, dass elektrische Gefahrdungen, denen Be-
schaftigte bei der Bereitstellung und Benutzung von Arbeitsmitteln ausgesetzt
sind, ausgeschlossen oder hinreichend begrenzt werden.

Ausgehend von den ermittelten elektrischen Gefahrdungen konnen als Erkennt-
nisquellen fiir Losungsmaglichkeiten die Informationen der Hersteller, Erkennt-
nisse der Trager der gesetzlichen Unfallversicherung, Normen, die betrieblichen
Erfahrungen und sonstige Informationen zum Stand der Technik dienen.

[ TRBS 2131 : BGV A3
[ Elektrische Gefahrdungen Elektrische Anlagen und Betriebsmittel
| Anwendungsbereich Geltungsbereich
Begriffsbestimmungen Begriffe
mehr Definitionen zu verschiedenen elektrischen nur Definition von elektrischen Betrighsmitteln,
Gefahrdungen, Gefahrenzonen, Exposition etc., elektrotechnischen Regeln und Elektrofachkraft ausfiihrliche
dafilr keine Definition der Elektrofachkraft Beschreibung der Qualifikation der Elektrofachkraft

Die weiteren Inhalte der BGV A3 und der TRBS 2131 sind nicht direkt miteinander vergleichbar.
Einige Bereiche der BGV A3 wurden auch schon durch weitere Vorschriften iibernommen.

Hier die wichtigsten Unterschiede:
* Nahe zu aktiven Teilen

e Elektrische Gefahrdung: Neu ist auch, dass Arbeiten in der Nahe aktiver Teile nur von Personen
durchgefiihrt werden diirfen ,die aufgrund fachlicher Ausbildung, Kenntnis
Die Grenzen der elektrischen Gefahrdung haben sich nach unten hin geandert.  und Erfahrung die auftretenden elektrischen Gefahrdungen erkennen und

Man geht jetzt bereits bei mehr als 25 V AC und 60 V DC von einer Gefahr- die erforderlichen MaBnahmen des Arbeitsschutzes treffen kénnen.” Die
dung durch Korperdurchstromung oder Lichtbogenbildung aus. Die neuen festen Prifzeitraume der Berufsgenossenschaft fiir BGV A3 gelten nicht mehr.
Grenzwerte unterscheiden sich jetzt von den allgemein bekannten Grenzen Vielmehr muss nun durch eine Gefahrdungsbeurteilung nach TRBS 2131
aus den DIN VDE-Bestimmungen ab. Es ist jetzt Aufgabe des Praktikers vor ermittelt werden. Der § 5 der BGV A3 ,Priifungen” ist mit der am 15.09.2006
Ort mithilfe einer Gefahrdungsbeurteilung entsprechende SchutzmaBnah- neu erschienen TRBS 1201 , Priifungen von Arbeitsmitteln und iiberwachungs-
men zu realisieren. Neu hinzugekommen ist die Gefahrdung durch statische bediirftigen Anlagen” ausfiihrlich abgedeckt. Hier werden zum einen die Be-
Elektrizitat. griffe Prifung, Priiffrist, Priifart, Prifumfang und Priifgegenstand ausfiihrlich
definiert, zum anderen werden die Ermittlung und Festlegung erforderlichen
Unterhalb dieser Werte besteht nach TRBS 2131 keine elektrische Priifungen und die Durchfiihrung der Priifungen beschrieben. Auf die Defini-
Geféahrdung. tion des Sollzustandes, die Festlegung von Priiffristen und die erforderlichen
Qualifikationen des Priifpersonals wird hier genauso eingegangen, wie auf die
® Schutzabstande Bewertung der Ergebnisse und die Dokumentation der Priifungen.

Bei den Schutzabstanden zu unter Spannung stehenden Teilen hat man die
Unterscheidung zwischen ,elektrotechnischen Arbeiten” und ,nicht-elektro-
technischen Arbeiten” aufgehoben.

Es gibt nun nur noch eine Tabelle mit den erforderlichen Schutzabstanden.
Die Tabelle fiir Schutzabstande bei elektrotechnischen Arbeiten ist entfallen.

i BGV A3 ' TRBS 2131 B ' Bemerkungen
B U<50VAC U < 25 V AC gegen Erde oder anderes Potenzial e o - o N
u<120VDC U <60V DC gegen Erde oder anderes Potenzial
Ik <3 mA AC/12 mA DC Ik <3 mA AC/12 mA DC Unverandert
Energie < 350 mJ Energie < 350 mJ Unveréndert
| o Ladung <50 uC ____neu hinzugekommen

i J
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Profi-Wissen

18 MIG/MAG-SCHWEISSEN / INFO

MIG-/MAG-SchweiBBen

Wichtige Informationen zum Verfahren
Informationstabellen MIG-/MAG-Schutzgasschweifien

1. Richtwerttabellen

Alle nachfolgenden Werte gelten fiir Eckdaten bei KehlnahtschweiBungen
ausschlieBlich zu Ihrer Orientierung. Abweichungen sind je nach verwendetem
Gas, Grundwerkstoff bzw. aufgrund der SchweiBpositionen maglich. Alle
Leistungsdaten entsprechen den maximalen Leistungen unserer

FORMAT MIG-/MAG Serie.

A) Materialstarke
[ Leistungen { Stahl Edelstahl | Aluminium* |
e e L ST - | o i I ) |
i 160 A 0,5-4,0 mm 1,0-3,0 mm 1,5-3,0 mm |
| 180 A 0,5-5,0 mm 1,0-4,0 mm 1,5-4,0 mm '
200 A 0,5-6,0 mm 1,0-5,0 mm 1,5-5,0 mm
250 A 0,5-8,0 mm 1,0-8,0 bzw. 10,0 mm 1,5-6,0 bzw. 8,0 mm**
300 A 0,8-12,0 mm 1,0-10,0 mm 1,5-10,0 mm |
400 A wassergekiihit 0,8-20,0 mm 1,0-15,0 mm 1,5-15,0 mm [
**Anlage mit 2- bzw. mit 4-Rollen-Antrieb | - A |
B) Drahtdurchmesser
Leistungen Stahl & Edelstahl Aluminium*
- T160A - 0,6-0,8 mm ~ 0,8mm  10mm
180 A 0,6-0,8 mm 0,8 mm 1,0 mm
200 A 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm
250 A 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm
300 A 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 1,0-1,2 mm
400 A wassergekihlt 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 1,0-1.2 mm
*Aufgrund der Eigenschaften der AluminiumschweiBzusatze sind Anlagen mit 2-Rollen-Drahtvorschub nur bedingt einsatzfahig. Wir empfehlen daher fiir Aluminium-
schweiBungen grundsatzlich Anlagen mit 4-Rollen-Drahtvorschub. B : N ¥ e

2. Empfohlene Gase fiir das MIG-/MAG-SchweiBen (Auswahl)
Zusammensetzung in Vol. % (Richtwerte)

Gruppe nach EN 439 | Verfahren nach DIN Argon (Ar) Helium | Sauerstoff | Kohlendioxid | Wasser- | Stickstoff |
1910 (He) (©,) (CO,) | stoff(H) | (N) |
1 - WIG/MIG ~ 100 %* il
12 WIG/MIG ~ 100 % |
13 WIG/MIG 30 % 70 %
13 WIG/MIG 50 % 50 %
13 WIG/MIG 70 % 30 %
M11 MAGM 97,5 % 2,56 %
M13 MAGM 99 % 1%
M13 MAGM 97 % 3%
M 14 MAGM 95 % 1% 4%
M 21 MAGM 92 % 8%
M 21 MAGM 82 % 18 %
M 22 MAGM 96 % 4 %
M 22 MAGM 92 % 8 %
M 23 MAGM 89 % 6 % 5%
M 24 MAGM 84 % 3% 13 %
M 32 MAGM 88 % 12 %
c1 MAGC 100 % )
F 2 (N,-H,-Gemische) Wurzelschutz 2-256%  98-75%
*StandardméRig wird SchweiRargon bzw. -helium mit einer Reinheit von 99,996 % oder 99,998 % angeboten. Die Reinheit wird auf den Gasflaschen
mit der Kurzbezeichnung 4.6 bzw. 4.8 angegeben.
\ v,
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DER KLEINE FUR GROSSE AUFGABEN

ElektrodenschweiBinverter BOOSTER 140 und BOOSTER.PRO 170/210

Universell fiir alle SchweiBaufgaben an nichtrostenden Stahlen, hoch- und

niedriglegierten Stahlen sowie an Buntmetallen einsetzbar.

 INTIG Energy (Intelligent Ignition Energy) wahlt beim ElektrodenschweiBen
automatisch den richtigen Ziindstrom

e Sicheres und elektrodenschonendes Ziinden durch Lift-Arc Ziindung (WIG)

e Keine SchweiBaussetzer selbst bei Netzzuleitungen von 100 m Lange (1,5 mm)
durch das REHM ELSA System (Electronic Stabilized Arc)

@ Kein Festkleben und Ausgliihen der Elektroden durch ArcForce und

Anti-Stick-Funktionen

 Temperaturgesteuerte Liifterschaltung

e Leistungsstarkes ElektrodenschweiBen in der BOOSTER Funktion
 VerschweiBen von Aluminium Elektroden und Mehrstoffbronze mit der

ArcForce-Funktion
e Generatortauglich

= Einfache Bedienung: Nur den zur SchweiBaufgabe und Elektrode passenden

SchweiBstrom per Drehknopf auswéhlen und losschweiBen!

[EEHN

Technische Daten BOOSTER 140 BOOSTER.PRO 170 BOOSTER.PRO 210
Netzspannung (50/60 Hz) v 1~230 1~230 1~230
Absicherung (trige) A 16 16 16
SchweiBbereich (E-Hand) A 5-140 5-150 5-170
SchweiBbereich (WIG) A - 5-170 5-210
SchweiBstrom bei 100 % ED (40 °C) A 95 100 120

| ED bei max. Strom (40 °C) % 30 30 30
Schutzart P23 P23 P23
Abmessung mm 310 x 125 x 180 245x110x 175 315x 125 x 175
Gewicht kg 49 4.1 5,5
Bestell-Nr. 4930 ... ---6995 -.7005 ..7015
€/5t. 505,00 713,00 1173,00

(105)
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SET: ElektrodenschweiBinverter BOOSTER 140 und BOOSTER.PRO 170 - 210

Die SchweiBinverter des BOOSTER-Sets im praktischen Montagekoffer komplett
mit folgendem Zubehor:

5 m SchweiBkabel, 5 m Werkstiickkabel, Schlackenhammer, Drahtbiirste und
Schutzschild mit Glasern.

JREHny

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...
BOOSTER 140 Set ..7018 694,00
BOOSTER.PRO 170 Set ..7022 908,00
BOOSTER.PRO 210 Set ..7023 1295,00
(105)

\

Zubehor fiir BOOSTER und BOOSTER.PRO (o. Abb.)

pEnDy

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...

SchweiBplatzausristung fir BOOSTER 140/ ...7025 99,00
BOOSTER.PRO170

SchweiBplatzausriistung fiir BOOSTER.PRO 210 .7050 112,00
WIG-Brenner WP 17/4 KM ..7030 249,00
Metallschutzbiigel RAMBO.KIT - BOOSTER ...8733 110,00

(105)

SchweiBinverter BOOSTER.PRO 250/320

Das einzigartige Zusammenwirken des neu entwickelten Bi-Power-Inverters
mit der prézisen, digitalen SchweiBprozessregelung bietet bisher nicht erreichte
SchweiBeigenschaften. Die Fernregelung kann iiber einen Handfernregler oder
{iber ein im Elektrodenhalter eingebautes Potentiometer erfolgen.

* HotStart: Ein groBer Einstellbereich sorgt immer fiir sicheres und fehlerfreies
Ziinden

» ArcForce: optimiert den Tropfeniibergang und reduziert die Spritzerbildung

* HotStart und ArcForce sind frei programmierbar fiir jeden Elektrodentyp und
kénnen als Standardeinstellung gespeichert werden.

e AntiStick: verhindert das versehentliche Festkleben und Ausgliihen der
Elektrode

 ELSA.PRO — Electronic Stabilized Arc: sorgt durch die einzigartige Prazision
und exakte Reproduzierbarkeit fiir beste SchweiBeigenschaften

» Generatortauglichkeit: mehr Flexibilitét im mobilen Einsatz, z. B. auf
Baustellen

Yy

Technische Daten BOOSTER.PRO 250 BOOSTER.PRO 320
Netzspannung (50/60 Hz) v 3-400 3-400
Absicherung (trage) A 16 16
SchweiBbereich, stufenlos A 5-250 5-320
Einschaltdauer (ED) bei
Imax. (10 min/40 °C) % 60 60
SchweiBstrom bei 100 % ED
(40 °C) A 210 250
Leerlaufspannung " 86 86
Schutzart P23 P23
Abmessung LxBx H mm 400 x 230 x 290 400 x 230 x 290
Gewicht kg 16,5 16,5
Bestell-Nr. 4930 ... .8750 ...8755
€/5t. 2234,00 2642,00
(105)

e Komfortables WIG-DC-SchweiBen mit Kontaktziindung, inklusive integriertem
Gasmanagement und 2-Takt-Funktion

e Ziindmanagement ICS (Ignition Command System)

e Fiir den Einsatz im Freien

e Perfekte Lichtbogenstabilitat

» Hochleistungskiihlung mit geschlossenem Kiihlkanal

s Schlagfeste Kunststofffront

e Expertenprogramme fiir rutile und basische Elektroden sowie Zellulose-Typen

e Hochste Energieeffizienz

e Reduzierte Gerduschemissionen

s EMV — Elektromagnetische Vertraglichkeit: Die elektromagnetische Abstrah-
lung des BOOSTER.PRO erfiillt die Anforderungen der EN 60974-10

o Sehr hohe SchweiBstrome bei 60 % Einschaltdauer

= SerienmaBiger Fernregleranschluss

Alle Preise in € ohne Mw5t.




SYNERGIC.PRO? 170-2 bis 310-4 stufengeschaltete MIG-/MAG-SchweiBgerite

mit SDI-Technologie — 2 und 4 Rollen

REHM SDI Technologie

Stufengeschaltete MIG-/MAG-SchweiBgeréte mit SDI-Technologie — 2 und

4 Rollen. Ausgestattet mit einer stufenlos geregelten Drossel. Die Drossel-
wirkung ist iiber die Prozessorsteuerung optimiert und in den synergetischen
Kennlinien der SYNERGIC.PRO? hinterlegt. Alle wichtigen Prozessparameter fiir
das Ziinden des Lichtbogens und die Stabilisierung des SchweiBvorganges sind
der SchweiBaufgabe in idealer Form angepasst.

Ausstattung:

SDI-Drosseltechnologie:

e Sehr stabilerer Lichtbogen

e Ausgezeichnete Ziindeigenschaften

 Optimierung der Drosselwirkung von Hand iber stufenlosen SDI-Regler

= Besonders vorteilhaft bei Zwangslagen oder fiir das SchweiBen mit langem
Stick-Out

Programmsteuerung der SchweiBdrossel
e Automatische Abrufbarkeit der Induktivitdtsparameter

Integrierte Datenbank:

s Einstellung der SchweiBspannung liber Stufenschalter

e Automatische Einstellung der erforderlichen Parameter aus
Datenbank mit Giber 2000 Prozessdaten

Materialstarke:
* SerienmaBige Einstellung der SchweiBenergie
allein iber die Auswahl der Materialstarke

pEnny
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Synergiesteuerung: 5
Die neue digitale Prozessorsteuerung arbeitet mit synergetischen Kennlinien, _'Fﬂ

dhnlich denen modernster ImpulsschweiBanlagen. Hiermit werden die Drahtvor-
schubgeschwindigkeit und alle anderen wichtigen Parameter in Abhangigkeit
zur Spannungsstufe fiir die programmierten Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und
Aluminium (SYNERGIC.PRO? Quattro MIG) und fiir verschiedene Drahtelektro-
dendurchmesser automatisch optimiert.

o Ubersichtliches Bedienfeld sowie leicht leshare 7-Segment-Anzeige fiir
SchweiBspannung, SchweiBstrom mit Holdfunktion und schweiBbare
Materialstérke

* SerienmaBig integrierte 2-Takt- und 4-Takt-Funktion und Punkt- und
Intervallsteuerung

® Elektronisch {iberwachter und digital geregelter Drahtvorschub

* Konstantes Drahtlangenende und automatisch die richtige Drahtfrmbrennzmt
durch kontrollierte Drahtvorschub-Steuerung

e Einschleichautomatik fiir sicheres Ziinden

e Einfacher Wechsel der Drahtspule

¢ Leiser Betrieb durch optimierten Gehauseaufbau und Standby-Schaltung
fiir den Liifter

SYNERGIC.PRO?
SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? QUATTRO MIG SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO?
Technische Daten 170-2 190-2 230-2 230-4 280-2 280-4 310-4
Netzspannung (50/60 Hz) A" 1~230 1~230 V/2~400 3~400 3~400 3~400 3-400 3-~400
Absicherung (trige) A 20 230 V: 20/400 V: 16 16 16 16 16 32
SchweiBbereich A 30-170 230 V: 30-140/400 V: 50 -190 15-230 15-230 35-280 35-280 35-310
ED bei max. Strom % 30 230 V: 50/400 V: 30 40 40 40 40 40
Schweifistrom bei 100 % ED A 80 230 V: 100/400 V: 95 150 150 180 180 210
Schaltstufen 6 6 10 10 10 10 12
Leerlaufspannung v 22-37 230: 22-33/400: 23-40 15-37 15-37 17-37 17-37 17-41
Schutzart IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 IP 21 1P 21
Abmessung mm 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620 800 x 320 x 620
Gewicht kg 54 60 68 68 70 72 78
Bestell-Nr. 4930 ... ..7410 ..7412 7414 ..7416 ..7418 ...7420 .7422
€/5t. 1019,00 1244,00 1418,00 1632,00 1734,00 1887,00 2040,00
Passendes SchweiBzubehor (REHM Premium Sets) erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner. (105)
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SYNERGIC.PRO? 250-4 bis 450-4 stufengeschaltete MIG-/MAG-SchweiB3gerate

mit SDI-Technologie - 4 Rollen

REHM SDI-Technologie

Stufengeschaltete MIG-/MAG-SchweiBgerate mit SDI-Technologie (Stepless
Dynamic Induction) - 4 Rollen. Die Drosselwirkung wird iiber die integrierte
Prozessorsteuerung optimiert und ist in den synergetischen Kennlinien der
SYNERGIC.PRO? hinterlegt. Alle wichtigen Prozessparameter fiir das Ziinden des
Lichtbogens und die Stabilisierung des SchweiBvorganges sind der SchweiBauf-
gabe in idealer Form angepasst.

Ausstattung:

o Sehr stabiler Lichbogen

e Ausgezeichnete Ziindeigenschaften

« Optimierung der Drosselwirkung von Hand iiber stufenlosen SDI-Regler

 Besonders vorteilhaft bei Zwangslagen oder fiir das SchweiBen mit
langem Stick-Out

o 5DI-Technologie

« Digitale Prozessor-Steuerung mit Synergie-Kennlinien, hnlich denen moderns-
ter ImpulsschweiBanlagen. Hiermit wird die Drahtvorschubgeschwindigkeit in
Abhangigkeit von der Spannungsstufe fiir alle wichtigen Werkstoffe wie Stahl,
Edelstahl und Aluminium und fiir verschiedene Drahtelektrodendurchmesser
sowie Gasarten automatisch optimiert

e Steuerung greift auf integrierte Prozessdatenbank mit iiber
2000 Parametern zuriick

« Zwei digitale 7-Segment Anzeigen fiir SchweiBstrom, SchweiBspannung
und Materialstarke

= Fiir eine zertifizierte Produktion von hochwertigen Bauteilen und
qualitatsgepriiften Normteilen

 Nur Einstellen der SchweiBspannung — alle weiteren fiir den SchweiBprozess
erforderlichen Parameter werden automatisch ausgewahlt

Einstellmoglichkeiten:

» SchweiBspannung oder Materialstarke

o Drahtvorschubgeschwindigkeit

» Synergetische Werkstoff-/Drahtdurchmesser-Kombination

o Manueller Betrieb

o 2-Takt, 4-Takt, Punkten, Intervall, Punkt- und Intervallzeit

e SDI-Funktion zur stufenlosen Regelung fiir einen harteren Lichtbogen

EERN

Weitere Vorteile:

e Ubersichtliches, ergonomisches Bedienfeld

e Elektronisch Giberwachte und geregelte Drahtvorschubautomatik

o Konstantes Drahtlangenende und automatisch die richtige Drahtfreibrennzeit
durch kontrollierte Drahtvorschub-Steuerung

* Einschleichautomatik fiir sicheres Ziinden

o Einfacher Wechsel der Drahtspule

e Leicht manGvrierbar

o Leiser Betrieb

e Fahrwerksverbreiterung

e Kippsicherheit

e Forderrollenwechsel ohne Werkzeug

SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO?

Technische Daten 250-4 300-4 350-4 350-4 W 450-4 450-4 W
Netzspannung (50/60 Hz) A 3~400 3-~400 3-~400 3-~400 3~-400 3-400
Absicherung (trage) A 16 16 32 32 32 32
SchweiBbereich A 35-250 40-300 40-350 40-350 45-450 45-450
ED bei max. Strom % 50 50 50 50 50 50
SchweiBstrom bei 100 % ED A 170 210 260 260 320 320
Schaltstufen 10 12 20 20 30 30
Leerlaufspannung v 17-37 17-42 18-43 18-43 18-51 18-51
Schutzart IP 23 IP 23 P23 IP 23 IP23 P23
Abmessung mm 1030 x 605 x 850 1030 x 605 x 850 1030 x 605 x 850 1030 x 605 x 850 1030 x 605 x 850 1030 x 605 x 850
Gewicht kg 108 110 120 120 136 136
Bestell-Nr. 4930 ... 7424 7426 ..7430 ..7434 ..7438 .. 7842
€/5t. 2234,00 2550,00 3152,00 3662,00 3560,00 4070,00

W = wassergekiihlte Version. Passendes SchweiBzubehér (REHM Premium Sets) erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner. (105)

REHM
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MIG-/MAG-SchweiBgerate SYNERGIC.PRO? mit Koffer

Gas- und wassergekiihlte MIG-MAG-SchweiBgerate mit 4-Rollendrahtvorschub.

e In speziellen Dauertests gepriift — ideal fiir Handwerk und Industrie

* Digitale Prozessorsteuerung fiir alle wichtigen Werkstoffe fiir verschiedene
Drahtelektroden-@ und Gasarten .

e SerienmaBig mit 2 digitalen 7-Segment-Anzeigen fiir SchweiBstrom
und -Spannung

e Mit Vorwahl und Anzeige der Materialdicke in Bezug auf die Schalterposition

» Elektronisch stufenlos regelbare Drossel ermdglicht das zusétzliche Einstellen
des Lichtbogens

EHN
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Geratefamilie ,SYNERGIC.PRO?"

SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO? SYNERGIC.PRO?

Technische Daten 300-4 S 350-4 § 350-4 WS 450-4 5 450-4 WS
Netzspannung (50/60 Hz) v 3-400 3~400 3-400 3-400 3-400
Absicherung (trage) A 32 32 32 32 32
SchweiBbereich A 40-300 40-350 40-350 45-450 45-450
Schweillstrom bei 100 % ED A 210 260 260 320 320
ED bei max. Strom % 50 50 50 50 50
Schaltstufen 16 32 32 32 32
Leerlaufspannung v 17-42 18-43 18-43 18-51 18-51
Schutzart 1P 23 IP 23 IP23 P23 IP 23
Abmessungen mit Koffer mm 1030 x 605 x 1400 1030 x 605 x 1400 1030 x 605 x 1400 1030 x 605 x 1400 1030 x 605 x 1400
Gewicht kg 134 147 151 160 164
Bestell-Nr. 4930 ... ..7428 7432 ..7436 .. 7440 ...7444
€/5t, 3050,00 3468,00 3968,00 3968,00 4376,00

W = wassergekiihlte Version. S = separater Drahtvorschub. Passendes SchweiBzubehor (REHM Premium Sets) erfragen Sie bitte bei Ihrem REHM-Partner. (105)
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MIG-/MAG-SchweiBgerdate SYNERGIC.PRO? 500/600

MIG-/MAG-Gerate fiir den harten Dauereinsatz.

s |n speziellen Dauertests gepriift

e Kraftvoller 4-Rollen-Antrieb

» Drahtvorschubgeschwindigkeit bis zu 30m/min

o Drahtvorschubkoffer lasst sich im Winkel bis zu 360 © drehen
= Einfaches Entfernen des Drahtvorschubkoffers ohne Werkzeug

Fiir beste SchweiBergebnisse sowohl bei Grob- als auch bei Diinnblechen —
Einsetzbarkeit bei Stahl, Edelstahl und Aluminium. 3 Jahre Werksgarantie.

Ausstattung:

 SMC® (Smart Machine Control): intelligentes und iibergeordnetes Maschinen-
steuerungskonzept filr exzellente SchweiBergebnisse und eine einfache sowie
sichere Bedienung

« SDI? (Stepless Dynamic Induction): stufenlose, elektronische SchweiBdrossel
mit ultraschneller Regelung fiir ausgezeichnete Ziindeigenschaften und einen
hochstabilen Lichtbogen

 RSC® (Realtime Speed Control): Echtzeitiiberwachung und hochprazise Re-
gelung der Drahtvorschubgeschwindigkeit mit digitalem Signalgeber fiir eine
konstante Drahtférderung

o CCM (Characteristic Curve Memory): integrierte SchweiBparameter-Datenbank
mit geballtem Expertenwissen

[rEuny

* RMI (REHM Machine Interface): schnelle und sichere Einstellung der SchweiB-
parameter bei gleichzeitig einfacher Handhabung

e SMC®: intelligente Verkniipfung von Datenbank, digitaler Vorschubregelung,
Drossel und Interface

s Prazise Regelung der Lichtbogenlange: Die Lichtbogenlange wird nicht nur
durch die Messung der Lichtbogenspannung und des SchweiBstroms, sondern
zusétzlich auch iiber die digitale Erfassung der Drahtvorschubgeschwindigkeit
geregelt

e Optimal stabilisierter Lichtbogen in der Ziind- und SchweiBphase

e Optimale Anpassung der SchweiBeigenschaften an die
SchweiBbedingungen, z. B. in Zwangslagen

e Digitale Regelung des Tropfeniibergangs

e Verstarkte Zugentlastung fiir das Zwischenschlauchpaket

® ntegrierte Fugenhobel-Funktion

o Fiir Staplertransport geeignet

e Geringe Gerduschemission

e Flldrahtprogramme fiir Stahl, Edelstahl und Aluminium

e Wartungsfreundlicher Gerateaufbau

e Leistungsstarke Wasserumlaufkiihlung

e Gastest- und Drahteinfddelfunktion

Technsiche Daten SYNERGIC.PRO2 500-4 WS SYNERGIC.PRO2 600-4 W5
Netzspannung (50/60 Hz) \' 3~400 3~400
Absicherung (trage) A 32 63
SchweiBbereich A 40-500 40-600
Einschaltdauer (ED) bei Imax. (10 min/40 °C) % 60 60
SchweiBstrom bei 100 % ED (40 °C) A 375 450
Schaltstufen 36 36
Leerlaufspannung v 17-52 17-60
Brennerkihlung Wasser \Wasser
Schutzart P23 P23
Drahtvorschub 4-Rollen 4-Rollen
Abmessung LxBxH mm 1090 x 710 x 1085 1090 x 710 x 1085
Abmessung L x B x H mit Koffer mm 1090 x 710 x 1550 1090 x 710 x 1550
Gewicht kg 234 255
Bestell-Nr. 4930 ... ...8760 ...8765
€/5t. 5712,00 6018,00

(105)
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MIG-/MAG-SchweiBgerdate MEGA.ARC?

Dank der stufenlosen SDI®-Plus Regelung und der umfangreichen Ausstattung

ist die MEGA.ARC?® die ideale Losung fiir Kunden mit breiten
Anwendungen im Bereich stufenloser, konventioneller Lichtbdgen.

® 4-Rollen-Drahtvorschub

® SMC®-Steuerungstechnologie fiir mehr Effizienz und Qualitat

e Einfache Handhabung: Konzentrieren Sie sich auf das SchweiBen —
den Rest macht SMC®

© FOCUS.ARC SchweiBprozess: Sicher und einfach = schneller und
wirtschaftlicher

e Innovative SDI®-Plus-Technologie: Fiir mehr SchweiBnahtqualitat und
Prézision

e Sehr hohe Einschaltdauer

¢ Jobspeicherung

® Breites Spektrum an Fernregelmaglichkeiten

* SerienmaBige Automatisierungsschnittstelle
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Der zusatzliche FOCUS.ARC SchweiBprozess macht die Gerite einzigartig, ,-ﬁ: §
wenn es auf folgende Kriterien ankommt: E E
Lo

® Sichere Wurzelerfassung

e Besonders tiefer Einbrand

® Reduzierte Warmeeinbringung

e Sichere Flankenerfassung

* Reduzierte Einbrandkerben

© Weniger Nahtvorbereitung

® SchweiBen in Zwangslagen mit kurzem,
druckvollem Lichtbogen

® Die sicherste, einfachste und schnellste
Art, eine MIG-/MAG-Anlage zu bedienen

MEGA.ARC? ® 300-4 MEGA.ARC? ® 450-4 WS

Technische Daten MEGA.ARC? ® 300-4 MEGA.ARC? ® 350-4 S MEGA.ARC? ® 350-4 WS MEGA.ARC? ® 450-4 WS
Netzspannung (50/60 Hz) v 3x400 3x400 3x400 3x400
Absicherung (trage) A 32 32 32 32
Einstellbereich stufenlos A 25-300 25-350 25-350 25-450
Leerlaufspannung Y 68 68 68 68
Einschaltdauer (ED), max. Strom
(10 min), 40 °C % 50 50 50 50
SchweiBstrom, 100 % ED bei 40 °C A 220 250 250 320
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 P23
Abmessung mm 1030 x 605 x 845 1030 x 605 x 1410 1030 x 605 x 1410 1030 x 605 x 1410
Gewicht kg 124 170* 173* 176*
Bestell-Nr. 4930 ... ...7448 ...8764 ...7450 ...7452
€/5t. 3290,00 4990,00 5390,00 5990,00

(105)

S = mit separatem Drahtvorschubkoffer, W = wassergekiihlt
*Gewicht inklusive Drahtvorschubkoffer

MEGA.ARC?® MIG-/MAG-SchweiBgerat mit
Drahtvorschubkoffer CONSTRUCTION

Speziell fiir die Montage konzipierter Drahtvorschubkoffer

» Mit robustem, verstarktem Metallgehduse

o Fiir Drahtrollen bis @ 300 mm

¢ Mit integrierten Bedienelementen fiir Gastest, Einfadeln und
SchweiBenergie (wahlweise VD-Korrektur oder SDI®)

Mﬂm"f

MEGA.ARC2 ® 350-4 §
Construction

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...
MEGA.ARC2 ® 350-4 S Construction ...8766 4990,00
MEGA.ARC? ® 350-4 WS Construction ...8768 5390,00
MEGA.ARC? ® 450-4 WS Construction 8771 5990,00
(105)
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23 Optionen fiir MEGA.ARC?® Zwischenschlauchpakete
E’E (0. Abb.) Fiir MEGA.ARCZ® 350-4/450-4

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t. fiir SchweiBanlagen Lange Bestell-Nr. €/5t.
4930 ... m 4930 ...
Luftfiltervorsatz ...8773 210,00 MEGA.ARC? 350-4 5, gasgekdhlt 1.4 ..8783 340,00
Tool-Set (Krandsen mit Ablagefach, Brenner- und ...B775 120,00 MEGA.ARC? 350-4 S, gasgekiihlt 5,0 ...B785 520,00
Schlauchpakethalterung) MEGA.ARC2 350-4 S, gasgekihlt 10,0 ...8787 795,00
(195 MEGA.ARC? 350-4 WS bis 450-4 WS, 1.4 ..8789 360,00
wassergekohlt
MEGA.ARC? 350-4 WS bis 450-4 WS, 5,0 ..8791 540,00
wassergekihlt
MEGA.ARC? 350-4 WS bis 450-4 W5, 10,0 ...8793 830,00
wassergekiihlt
(105)
Nachriistbare Ausstattung fiir MIG-/MAG-Brenner fiir
MEGA.ARC2® (0. Abb.) MEGA.ARC2® (0. Abb.)
JREHRY REHN
Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t. Bezeichnung Ldnge Bestell-Nr. €/5t.
4930 ... m 4930 ...
Nachristsatz Luftfiltervorsatz 8777 210,00 MB 25 Up/Down, gasgekihlt, fur 3,0 ...8797 198,00
Metallfilterzelle ..8779 89,75 MEGA.ARC? 250-4 bis 350-4 §
r MEB 25 Up/Down, gasgekihlt, fur 5,0 ..8799 208,00
...8781 110,00 4
Fahrwagen flr Vorschubkoffer - MEGAARC? 250-4 bis 350-4 5
MB 401 Up/Down, wassergekahlt, far 3,0 ...8801 376,00
MEGA.ARC2 350-4 WS bis 450-4 WS
MEB 401 Up/Down, wassergekihlt, fir 4,0 ...8803 369,00
MEGA.ARC? 350-4 WS bis 450-4 WS
(105)

REHM Alle Preise in € ohne MwSt.
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MIG-/MAG-ImpulsschweiBgerdte MEGA.PULS FOCUS

Der neue MaBstab im MIG-/MAG-Bereich — die wirtschaftliche Art zur perfekten
SchweiBverbindung.

® Bis zu 30 % Energieersparnis durch den FOCUS.PULS SchweiBprozess

® Deutlich geringerer Verzug und damit weniger kostspielige Nacharbeit durch
den richtig kalten FOCUS.PULS

@ Bis zu 30 % schnellere SchweiBprozesse

o Fiir ein hohes MaB an Sicherheit: Bei gleichem Drahtvorschub kommen
aktuelle Impulsbdgen mit zunehmender SchweiBgeschwindigkeit sehr schnell
ins Schleudern. Die SchweiBnaht wird unterbrochen, es kommt zu unregelma-
Bigen Materialanh&ufungen. Einzig der Ul-gesteuerte FOCUS.PULS liefert stets
perfekte Ergebnisse. Die erreichbare SchweiBgeschwindigkeit von 4 m/min
erzeugt Sicherheit auch bei niedrigeren SchweiBgeschwindigkeiten

EEe

e Sehr einfache und iibersichtliche Bedienung

e Schneller Zugriff auf alle Kennlinien

® Fernsteuerbar mit dem Rehmtronic Brenner und seinen 4 abrufbaren
Arbeitspunkten der Jobs (RT4)

e Fiir alle Anwendungen und Werkstoffe

5 Prozesse und 170 optimale Kennlinien fiir CrNi, FE, AL und MIG-Léten

= Perfekter Zindprozesses fiir einen sicheren und fehlerfreien Start

MEGA.PULS® FOCUS MEGA.PULS® FOCUS
400 Doppelkoffer 500w
MEGA.PULS® MEGA.PULS® MEGA.PULS®
MEGA.PULS® MEGA.PULS® FOCUS 300 MEGA.PULS® FOCUS 400 MEGA.PULS® FOCUS 500

Technische Daten FOCUS 300 L FOCUS 300 W Doppelkoffer FOCUS 400 W Doppelkoffer FOCUS 500 W Doppelkoffer
Netzspannung v 3/PE 400 3/PE 400 3/PE 400 3/PE 400 3/PE 400 3/PE 400 3/PE 400
Absicherung (trage) A 20 20 20 25 25 35 35
Einstellbereich (sufenlos) A 10 - 300 10 - 300 10 - 300 10 - 400 10 - 400 10 - 500 10 - 500
Leerlaufspannung v 75 75 75 75 75 75 75
Einschaltdauer (ED), max. Strom
(10 min) bei 40 °C % 80 80 80 60 60 45 45
Schweifistrom, 100 % ED bei
40 °C A 270 270 270 310 310 350 350
Schutzart IP 23 P23 P23 P23 P23 IP 23 P23
MaBe Stromquelle (LxBxH) mm 820 x440x 975 820x440x975 820x440x975 820x440x975 820x440x975 820 x 440 x 975 820 x 440 x 975
MaBe Drahtvorschubkoffer
(LxBxH) mm  390x235x590 390x235x590 390x235x590 390x235x590 390x235x590 390x235x590 390 x 235 x 590
Gewicht Stromquelle kg 150 150 150 165 165 175 175
Gewicht Drahtvorschubkoffer kg 25 25 25 25 25 25 25
Bestell-Nr., 4930 ... ...8805 ...8807 8809 ..8811 ..B813 ...8815 ..8817
€/5t. 5399,00 6499,00 8399,00 7999,00 10199,00 9099,00 11299,00

(105)

W = wassergekiihlte Version.

Optionen/nachriistbare
Ausstattung (0. Abb.)

[rEHN

Zwischenschlauchpakete
Fur MEGA.PULS FOCUS

o

"

e

Ausfiihrung Bestell-Nr. €/5t. Bezeichnung Lange Querschnitt  Bestell-Nr. €/5t.
4930 ... m mm? 4930 ...

Option Luftfiltervorsatz mit Filter (Metalifilterzelle) ...8540 210,00 gasgekdhlt 1,4 70 ...8520 250,00
Option Kranésen an Stromquelle ...B555 100,00 gasgekihlt 5.0 95 ...B525 400,00
Option Kranésen fur Vorschubkoffer ...8823 65,00 gasgekihlt 10,0 95 ...B530 725,00
Nachr. Luftfiltervorsatz mit Filter ...B545 210,00 wassergekiihlt 1.4 70 ...8500 270,00
Nachr. Metallfilterzelle ...8827 100,00 wassergekihlt 5,0 95 ...8505 425,00
Nachr. Fahrwagen fir Vorschubkoffer ...8829 110,00 wassergekihlt 10,0 95 ...8510 770,00

(105) (105)

Die SchweiB-Profis
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NTECHNIK

MIG-/MAG-ImpulsschweiBgerat MEGAPULS 250

Multifunktionale ImpulsschweiBstromquelle mit Inverter-Technik und REHM
SMC®-Technologie. Dank der kompakten Abmessungen und dem geringen
Gewicht ideal fiir den mobilen Einsatz.

» Breites Einsatzspektrum MIG-/MAG-Impuls- und DoppelpulsschweiBen,
konventionelles MIG-/MAG-SchweiBen, MIG-L&ten von verzinkten oder
aluminierten Blechen, E-HandschweiBen und WIG-DC-SchweiBen
(mit Lift-Arc-Ziindung)

o SchweiBen von Stahl, CrNi, Alu, beschichteten Blechen und MIG-Léten

o Einfache, sichere Bedienung durch die REHM SMC® (Smart Machine Control)
Technologie

o Superschnelle, hochprazise Lichtbogenregelung, geregelter Tropfeniibergang,
héchste Reproduzierbarkeit und Einstellgenauigkeit, automatische Ziind-,
SchweiB- und Kraterfiillprogramme fiir jeden Werkstoff

= Integrierte 4-Rollen-Drahtvorschubeinheit und Korbspulenaufnahme D300

o Integrierte Doppelpulsfunktion

« Standby-Funktion, Fernregelméglichkeit mit Up-Down-SchweiBbrenner,
E-HandschweiBen mit integrierter ArcForce, automatischer Hot-Start- und
Anti-Stick-Funktion

JREHn

Technische Daten MEGAPULS 250
Netzspannung (50/60 Hz) v 3~400
Absicherung (trége) A 16
SchweiBbereich A 15-250
Leerlaufspannung \' 63
ED bei max. Strom % 40
SchweiBstrom bei 100 % ED A 160
Schutzart IP 23
Abmessung mm 645 x 370 x 580
Gewicht kg 35
Bestell-Nr. 4930 ... ...8739
€/5t. 4284,00
(105)

Forderrollen MEGAPULS

[REHN /

Fahrwagen mit Kiihlgerat fiir
MEGAPULS 250 (0. Abb.)

o

Beschreibung Bestell-Nr. €st.

4930 ...
MIG-COOL CART 100 ..8741 1220,00
(105)
Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...
Massivdraht, 0,8-1,0 mm (1) ...8565 28,00
Massivdraht, 0,9-1,2 mm (1) ...8570 28,00
Massivdraht, 1,0-1,2 mm (1) ...8575 28,00
Massivdraht, 1,2-1,6 mm (1) ...B580 28,00
Aluminiumdraht, 0,8-1,0 mm (1) ...8585 28,00
Aluminiumdraht, 1,0-1,2 mm (1) ..8590 28,00
Aluminiumdraht, 1,2-1,6 mm (1) ...8595 28,00
Falldraht, 1,2-1,6 mm (1) ...8600 28,00

105,
Alle weiteren Ersatz- und VerschleiBteile erfragen Sie bitte bei lhrem REHM-Partn(er. d
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WIG-SchweiBBanlagen TIGER

Kompakt, robust, leistungsstark — der ideale Begleiter fiir die Baustelle und
Werkstatt.

Ausstattung:

e Hochleistungselektronik fiir sehr hohen SchweiBstrom bei 230 V
Netzspannung

» Einfache Bedienung durch iibersichtliches Bedienfeld

* Automatisch der richtige SchweiBstrom mit der INTIG Energy (Intelligent Igni-
tion Energy) beim WIG-SchweiBen mit HF-Ziindung und mit Lift-Arc-Zindung
beim ElektrodenschweiBen

® EPC-Electronic Power Control — kontinuierliche elektronische Netzspannungs-
liberwachung

pEnny

Technische Daten TIGER 170 TIGER 210
Netzspannung (50/60 Hz) v 1-230 1~230
Absicherung (trage) A 16 16
SchweiBbereich A 5-170 5-210
Leerlaufspannung v 105 100
ED bei max. Strom % 50 50
SchweiBstrom bei 100 % ED A 135 175
Schutzart P23 P23
Abmessung mm 300 x 145 x 170 375x145x 180
Gewicht kg 4,9 6,0
Bestell-Nr. 4930 ... ...7600 ...7605
€/St. 1316,00 2336,00
(105)

Werte verstehen sich im WIG-Betrieb.

LICHTBOGENTECHNIK / REHM

L

1 Lichtbogen-, Schweif-

© WIG-SchweiBen: 2-Takt-/4-Takt-Umschaltung, abschaltbarer HF, integrierte
Fernbedienbuchse, einstellbare Stromanstiegs- und Stromabsenkzeit

© Temperaturgesteuerte Liifterschaltung

* ElektrodenschweiBen: BOOSTER-Funktion bis zu 170 A, Elektrodenstrom bei
einer Einschaltdauer von bis zu 90 %

* AuBerdem: Sicherungs-Hold-Funktion, Anti-Stick-Funktion, ELSA-System fiir
unterbrechungsfreies SchweiBen auch bei Netzzuleitungen bis zu
100 m Lange (1,5 mm2)

® Sehr geringes Gewicht

WIG-SchweiBanlagen TIGER 170 Set/TIGER 210 Set

Den TIGER 170 und 210 erhalten Sie im praktischen Montage-Set.
Inhalt: REHM WIG-Brenner Precision R-SR 17/4 m bzw. R-SR 26/4 m mit Poti und
Leder, Massekabel und Druckminderer.

REnny

Modell/Typ Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...
Set 170 ..7610 1724,00
Set 210 (0. Abb.) 7615 2744,00
(105)

Die SchweiB-Profis

REHM
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WIG-SchweiBgerate TIGER 170/210 DC und AC/DC

Fiir alle harten Einsatze auf der Baustelle oder in der Werkstatt ist der neue
robuste WIG-Primarinverter TIGER das optimale Kraftpaket. Die einzelnen
Module sind komplett vergossen und empfindliche Elektronikbauteile sind mit
Schutzlack gut vor Staub und Feuchtigkeit geschiitzt.

Merkmale:

o WIG-SchweiBen mit HF-Zindung und mit Lift-Arc-Ziindung

o WIG-SchweiBen: Zweistromfunktion, integrierte Pulsfunktion
(Pulsen bis 500 Hz), 2-Takt-/4-Takt-Umschaltung, abschaltbarer HF, integrierte
Fernbedienbuchse

o Maximale Anwenderflexibilitat: einstellbarer Startstrom und Endkraterstrom,
Stromanstiegs- und Stromabsenkzeit, Gasvorstrom- und Gasnachstromzeit
sowie Ziindenergie

» ElektrodenschweiBen: geballte Leistung in der BOOSTER-Funktion; bis
zu 170 A und 55 % ED, Sicherungs-Hold-Funktion, Anti-Stick-Funktion,
einstellbare Hot-Start und ArcForce-Parameter

eEHN)

e Leichtgewicht von 5,4 kg bzw. 8,4 kg, generatortauglich

» Einfache Bedienung und reproduzierbare Ergebnisse,
99 Programmspeicherplatze

e Bei AC/DC: Frequenzautomatik bzw. Frequenz zusétzlich einstellbar,
Balance-Regelung

e Einfaches SchweiBen von Aluminium mit dem DUAL WAVE-SchweiBverfahren

o Gleich- oder WechselstromschweiBen von Stahl, CrNi, Aluminium, Kupfer und
Nickelwerkstaffen mit Blechdicken von 0,2 bis 6 mm

Technische Daten TIGER 170 DC TIGER 170 AC/DC TIGER 210 DC TIGER 210 AC/DC
Netzspannung (50/60 Hz) v 1~230 1~-230 1~230 1~230
Absicherung (trage) A 16 16 16 16
SchweiBbereich A 5-170 5-170 5-210 5-210
Leerlaufspannung A" 105 105 100 100

ED bei max. Strom % 50 50 50 50
SchweiBstrom bei 100 % ED A 135 135 175 175
Schutzart IP 23 IP 23 IP 23 P23
Abmessung mm 290 x 150 x 215 340 x 150 x 295 340 x 150 x 215 340 x 150 x 295
Gewicht kg 54 7.8 6,5 8,4
Bestell-Nr. 4930 ... w7702 7717 7727 7737
€/5t. 1724,00 2652,00 2550,00 3621,00

Werte verstehen sich im WIG-Betrieb.

WIG-SchweiBgerdte — TIGER Sets

TIGER Sets erhalten Sie auch komplett im Montagekoffer mit dem REHM
WIG-Brenner Precision R-SR 7-17 DD/4 m bzw. R-SR 7-26 DD/4 m Poti/Leder,
Druckminderer und Massekabel.

pERA

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...
170 DC Set ..7740  2193,00
170 AC/DC Set 7742 3060,00
210 DC Set 7745 3009,00
210 AC/DC Set w7747 4070,00
(105)

Optional: fahrbar und wassergekiihlt.

WIG-SchweiBbrenner (0. Abb.)

Fiir WIG-SchweiBgerate der Serie TIGER, mit Poti und 1 m Lederstulpe.

pEHDy

(105)

Zubehor fiir WIG-SchweiBgerate
TIGER

penny

Handfernregler
WIG Plus 2

FuBfernregler

Bezeichnung fiir SchweiBanlagen Bestel-Nr.  €/5t. Wbl

4930 ... :

Bezeichnung Bestell-Nr. €/5t.
R-SR17DD,4m TIGER 170 . 7650 321,00 4930 ...
R-SR 17 DD, 8 m TIGER 170 7653 413,00 Druckminderer mit Inhalts- und Arbeitsmanometer ...7625 59,00
R-SR 26 DD, 4 m TIGER 210 .. 7655 347,00 (0. Abb.)
R-SR 26 DD, 8 m TIGER 210 .. 7658 432,00 SchweiBkabel (25 mm2), 5 m lang (0. Abb.) ..7630 79,00
R-SR7-17DD, 4 m TIGER 170 DC und AC/DC ..7660 275,00 Werkstiickkabel (25 mm?), 4 m lang (0. Abb.) ...7635 53,00
R-SR7-17DD,8m TIGER 170 DC und AC/DC 7663 334,00 FuBfernregler WIG Plus 1 ... 7640 430,00
R-SR 7-26 DD, 4 m TIGER 210 DC und ACDC ...7665 332,00 Handfernregler WIG Plus 2 ...8050 290,00
R-SR 7-26 DD, 8 m TIGER 210 DC und AC/DC ...7668 399,00 Metallschutzbiigel RAMBO.KIT - TIGER (0. Abb.) ..8731 150,00
(105) (105)

Alle Preise in € ohne MwSt.

1/18.12
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=
Wassergekiihlte WIG SchweiBgeradte INVERTIG.PRO® COMPACT 23
Fiir hochste Anforderungen an Leistung und reproduzierbare Qualitat: Die e Effizientes Energiemanagement: Mit dem Bi-Power-Inverter geht die E-E
wassergekiihlten Gerdte bieten Ihnen fiir unterschiedliche Aufgaben immer die aufgenommene Leistung direkt in den Lichtbogen £ ﬁ
richtige Losung. * Sicheres Ziinden: Beim Ziinden des WIG-DC-Lichtbogens mit Lift-Arc, und g ‘§
beim Ziinden von Stabelektroden stellt ICS (Ignition Command System) =
* Frequenzautomatik: Beim Wechselstromschweillen passt sich die Frequenz automatisch die optimale Ziindenergie ein.

automatisch an die Stromstarke an. Der fokussierte Lichtbogen sorgt bei
niedrigen SchweiBstromen fiir eine sicherere Wurzelerfassung. Bei hoheren
Strémen wird die Belastung der Wolframelektroden reduziert.

e Aluminium-SchweiBen: Einfaches SchweiBen auch von Blechkanten, in
Zwangslagen oder bei ,Dick auf Diinn": Das DUAL WAVE-SchweiBverfahren
reduziert den AC-Anteil im Lichtbogen auf ein Minimum. Durch die verringerte
Warmeeinbringung lasst sich das SchweiBbad leichter beherrschen.

® AC-Matic — automatisch die richtige AC-Kurvenform: Weniger Anlauffarben,
Verzug und Nacharbeit beim Punkt- und IntervallschweiBen, Hyperpuls® —
schneller, schmaler, tiefer

 Automatische Heftfunktion: Reduziert die Anlauffarben zu fast 100 %, stets
gleichbleibende Qualitat der Hefter

[EEHN

Digitalausfithrung

Technische Netz- Absiche-  Einschaltdauer (ED), SchweiBstrom bei MaBe Gewicht
Daten spannung rung Imax. (10 min./40 °C) 100 % (ED) WIG/ (LxBxH)
WIG/Elektrode Elektrode Bestell-Nr. €/5t,
v A % A mm kg 4930 ...
240 DC 3x400 16 100/100 240/240 855 x 600 x 900 76,0 8712 5700,00
240 AC/DC 3x400 16 100/100 240/240 855 x 600 x 900 78,0 ...8843 6800,00
280 DC 3x400 16 100/60 280/260 855 x 600 x 900 76,0 ..8714 6350,00
280 ACDC 3x400 16 100/60 280/260 855 x 600 x 900 78,0 ...8845 7500,00
350 DC 3x400 32 100/100 350/350 855 x 600 x 900 81,0 ..8724 7950,00
350 AC/DC 3x400 32 100/100 350/350 855 x 600 x 900 82,0 ...8847 9300,00
450 DC 3x400 32 100/60 450/360 855 x 600 x 900 81,0 ...8726 9000,00
450 AC/DC 3x400 32 100/60 450/360 855 x 600 x 900 82,0 ..8849 11550,00
Standardausfiihrung 3
Technische Netz- Absiche-  Einschaltdauer (ED), SchweiBstrom bei MaBe Gewicht
Daten spannung rung Imax. (10 min./40 *C) 100 % (ED) WIG/ {LxBxH)
WIG/Elektrode Elektrode Bestell-Nr. £/5t.
v A % A mm kg 4930 ...
240 DC 3x400 16 100/100 240/240 855 x 600 x 900 76,0 ...8720 4600,00
240 AC/DC 3x400 16 100/100 240/240 855 x 600 x 900 78,0 ...8851 5650,00
280 DC 3x400 16 100/60 280/260 855 x 600 x 900 76,0 ...8722 5200,00
280 AC/DC 3x400 16 100/60 280/260 855 x 600 x 900 78,0 ...B853 6400,00
350DC 3x400 32 100/100 350/350 855 x 600 x 900 81,0 ..8716 6850,00
350 AC/DC 3x400 32 100/100 350/350 855 x 600 x 900 82,0 ...8855 8250,00
450 DC 3x400 32 100/60 450/360 855 x 600 x 900 81,0 ..8718 9000,00
450 AC/DC 3x400 32 100/60 450/360 855 x 600 x 900 82,0 ...8857 10500,00
(105)

Option fiir INVERTIG.PRO® COMPACT
(0. Abb.)

pEnny

Beschreibung Bestell-Nr, €
4930 ...
Kreiselpumpe und Energiemanagement, Standard ...8728 290,00
(105)

Die SchweiB-Profis _\/
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WIG-SchweiBgerate INVERTIG.PRO 240-450

Die INVERTIG.PRO Baureihe vereint moderne SchweiBgeratetechnologie mit o ElektrodenschweiBen: einstellbarer SchweiBstrom, Hot-Start und ArcForce,

héchstem Bedienkomfort. Das einzigartige Zusammenwirken des Bi-Power- Polaritét der Elektrode ist am Gerat wahlbar (AC-Gerate), Anti-Stick-Funktion

Inverters mit der prizisen, digitalen SchweiBprozessregelung bietet bisher nicht » REHM-Frequenzautomatik bzw. Frequenz zusatzlich einstellbar, Balance-

erreichte SchweiBeigenschaften. Regelung und einfaches SchweiBen von Aluminium mit dem DUAL WAVE-
SchweiBverfahren (AC-Gerdte)

Ausstattung: e Hoch-dynamische, digitale SchweiBprozessregelung REHM ELSA.PRO-System

o Einfache und sichere Handhabung auch mit Handschuhen durch iibersichtli-
ches Bedienpanel mit QUICKCHOICE Taste, Programmspeicher

o Der 200 kHz-Bi-Power-Inverter bietet neben der hohen Leistungsdichte eine
optimale Energieeffizienz

o SchweiBstrome von 240 A, 280 A, 350 A und 450 A bei 100 % Einschaltdauer
durch die speziell fiir die INVERTIG.PRO entwickelte Bi-Power-Inverter-
Technologie. Ergebnis ist ein einmaliges Gewichts-Leistungs-Verhaltnis — bei
gleichzeitig geringer BaugroBe

e Sehr sicheres Ziinden — dank innovativem Zindmanagement ICS. Die schnelle |
und prazise SchweiBprozessregelung hélt den Lichtbogen in jeder Lage stabil

® iSYSTEM-CAN - vernetzte Multiprozessorarchitektur, einfach Plug & Play fiir
intelligente Erweiterungsmodule. Unempfindlich gegen auBere Storeinfliisse.

[FEHN

INVERTIG.PRO INVERTIG.PRO INVERTIG.PRO INVERTIG.PRO INVERTIG.PRO INVERTIG.PRO INVERTIG.PRO INVERTIG.PRO

Technische Daten 240 DC 240 AC/DC 280 DC 280 AC/DC 350 DC 350 AC/DC 450 DC 450 AC/DC
Netzspannung (50/60 Hz) \ 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (trége) A 16 16 16 16 32 32 32 32
SchweiBbereich A 5-240 5-240 5-280 5-280 5-350 5-350 5-450 5-450
ED bei max. Strom (WIG) % 100 100 100 100 100 100 100 100
SchweiBstrom bei 100 % ED A 240 240 280 280 350 350 450 450
Schutzart P23 1P 23 IP 23 IP23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Abmessung mm 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460 520 x 360 x 460
Gewicht kg 25 27 25 27 30 31 30 31
Bestell-Nr. 4930 ... ...8697 ..8699 ..8701 ...8703 .-.8705 ...8707 ...8709 8711
€/5t. 3774,00 4886,00 4417,00 5610,00 5967,00 7344,00 8150,00 9639,00
(105)

REHM Alle Preise in € ohne MwsSt.

1/18.14
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Inverter-WIG-SchweiBgerat INVERTIG.PRO digital

Herzstiick ist die digitale Bedienung, die komplexe Zusammenhange vereinfacht
und fiir den Anwender nachvollziehbar darstellt. Das Bedienkonzept bietet
einfache Zugriffsmoglichkeiten auf das Kraftpaket mit seinem bewahrten
Bi-Power-Inverter.

Ausstattung:

e Zentraler, hochauflésender Grafikbildschirm

e Im Programmspeicher der INVERTIG.PRO digital kénnen bis zu
1000 Programme gespeichert werden

e R-Pilot: Bedienelement fiir die Einhand-Bedienung auch mit Handschuh

e 4 multifunktionelle Auswahltasten: fiir schnelles und einfaches Navigieren
im jeweiligen Applikationsfeld

¢ 2 QUICK CHOICE-Tasten zum einfachen und schnellen Speichern von
2 aktuellen SchweiBaufgaben

e Hochste Einschaltdauer bei sensationell geringem Gewicht

e REHM-Bi-Power-Inverter: setzt nahezu die gesamte zugefiihrte Leistung in
den Lichtbogen um

® iSYSTEM: CAN-vernetzte Multiprozessorarchitektur, verkniipft mit intelligen-
ten Erweiterungsmodulen, fiir vielfaltige Einsatzmaglichkeiten — einfach
Plug & Play

pEny

4 Applikationen fir eine optimale Benutzerfiihrung:

® Classic zum Einstellen der SchweiBparameter; Die Applikation sorgt fir eine
deutliche Erhéhung der SchweiBnahtqualitit und fiir ein gleichbleibendes
Top-Niveau der Nahtgite

© Programm Manager fiir die Programmverwaltung: vereinfacht durch eine
ibersichtliche Grafikdarstellung das Arbeiten mit Programmen

® Assist zum Einstellen der SchweiBparameter: Der Anwender wahlt einfach
Materialkombination, Nahtart, Materialstirke und die mit Expertenwissen
gefiillte Datenbank errechnet die richtigen Einstellungen

e System fir die Konfiguration des Gerites: Applikation, mit der sich Funktionen
und Abldufe héchst komfortabel und iibersichtlich festlegen lassen

e Brennerkiihlung Gas (Wasser)

* Abmessung, L x B x H mm: 520 x 360 x 460

240 DC 240 AC/DC 280 DC 280 AC/DC 350 DC 350 AC/DC 450 DC 450 AC/DC
Technische Daten digital digital digital digital digital digital digital digital
Netzspannung (50/60 Hz) v 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Absicherung (trage) A 16 16 16 16 32 32 32 32
Einschaltdauer (ED) * WIG % 100 100 100 100 100 100 100 100
E-Hand % 100 100 60 60 100 100 60 60
Schweifistrom, A**, WIG 240 240 280 280 350 350 450 450
E-Hand 240 240 260 260 350 350 360 360
Gewicht kg 25 27 25 27 30 31 30 31
Bestell-Nr. 4930 ... ..8770 ..8772 ...8774 ...B776 ...8778 ...8780 ...8782 ...8784
€/5t. 4900,00 5990,00 5530,00 6700,00 7050,00 8400,00 9190,00 10650,00
(105)

* bei/max. (10 min./40 =C)
** bei 100 % ED

iISYSTEM-R-TIG-Brenner

Uber iSystem-Brenner kann die INVERTIG.PRO ferngeregelt werden. So kéinnen
die Stréme 11 und I2 vom Brenner aus verandert werden. Alternativ kann aber
auch iiber einen iSystem-Brenner der Abruf von zuvor gespeicherten QUICK
CHOICE-Programmen vorgenommen werden.

REHyy \

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...
R-TIG 200/35-8m ..8713 420,00
R-TIG 200/50 -8 m ...8715 430,00
R-TIG 260 W/35 - flussiggekihlt, 8 m ..8717 511,00
R-TIG 260 W/S0 - flussiggekdhlt, 8 m ..8719 534,00
R-TIG 450 W/70 - flussiggekahlt, 8 m ...8721 571,00
R-TIG 450 W/95 - flussiggekiihlt, 8 m ..8723 684,00
(105)

Fahrwagen mit Kiihlgeraten

penny

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.

4930 ...
TIG-COOL CART 1400 8727 1600,00
TIG-COOL CART 2000 iSYSTEM* ..8725 1900,00
* Fiir den Einsatz der iSystem-R-TIG-Brenner, (105)

REHM

1/18.15
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Plasma-Schneidanlage BARRACUDA

Die ,Barracudas” sind mit dem absolut bewahrten und patentierten REHM Tran- e Ununterbrochenes Lochblechschneiden durch materialorientierte Hochge-

sistor-Hochleistungsschalter ausgestattet. GroBdimensionierte Leistungsbautei- schwindigkeits-Pilot- und Schneidstrom-Regelung

le und 100 % gepriifte Qualitit garantieren die Zuverldssigkeit der ,Barracuda” e Einfachste Handhabung durch kompakte und mobile Bauweise sowie

im harten Einsatz in Industrie und Handwerk. Kranésen und REHM-Multifunktionsgriff

o Universell einsetzbar bei Stahl, Edelstahl, Aluminium, Buntmetallen und
sonstigen elektrisch leitenden Metallen, auch mit lackierten Oberflachen

» Optimale Schnittgiite und -qualitét durch prazise geregelten, stufenlos
einstellbaren Schneidstrom, hohe Leistungsreserven — auch am kritischen
Schnittende und exakte Regelung mit Spannungskompensation

o Maximale Wirtschaftlichkeit durch hohe Schnittgeschwindigkeit bei gleichzei-
tig hoher Standzeit und bester Schnittgiite

e Sicheres Ziinden durch REHM-Zetronik sowohl aufgesetzt als auch kontaktlos
méglich — bei Schlauchpaketldngen bis 20 m

o Hohe Standzeit durch Abschaltung des geregelten Pilotstroms beim Schnei-
den, Softstartfunktion und feinstgeregelten Schneidstrom mit patentiertem
Transistor-Modul

o Hichste Sicherheit fiir Mensch und Maschine durch Brenner- und VerschleiB-
teileiiberwachung mit aktiver Vorwarnung und automatischem
Sicherheitsstopp
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Lieferumfang:
Plasma-Schneidanlage mit Eingas-Plasmabrenner mit Zentralanschluss und
Sicherheitsschalter 6 m, Netzleitung mit Stecker 5 m und Massekabel 4 m.

Technische Daten RTC 60 RTC 100 RTC 150
Netzspannung (50/60 Hz) v 3-400 3-400 3-400
Absicherung (trége) A 16 20 35
Einstellbereich (stufenlos) A 10-60 15-100 25-150
max. Trennschnitt* mm 22 40 50
max. Qualitatsschnitt* mm 15 30 40
Leistungsaufnahme max.: kVA 7.5 13,5 24,5
Abmessung mm 345 x 460 x 885 655 x 375 x 885 655 x 375 x 885
Gewicht kg 54 95 129
Bestell-Nr. 4930 ... ...8200 ...8220 ...B250
€/5t. 2530,00 3672,00 4692,00
*Mit REHM luftgekiihiten Leistungsbrennern, Handschnitt bei ST 37/52. Mehrpreis fiir weitere Schlauchpaketldngen, fiir Automatenbrenner (105)

sowie Sonderspannungen auf Anfrage.

Zubehor fiir Typ RTC 100 und RTC 150 (0. Abb.)

il

Beschreibung Bestell-Nr. €/5t.
4930 ...
Luftfiltervorsatz mit Filter (Nachristsatz) ...B450 200,00
Mikrofeinfilter fir Druckluft ..8455 250,00
Ersatzfilter far Mikrofeinfilter ...8460 215,00
(105)

Alle Preise in € ohne MwS5t.
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